
 

 

 

    

    

   DURA Rhythm R 
 

操作说明操作说明操作说明操作说明 
    

    

                      Windows95/98/Me 
   WindowsNT4.0/2000/XP对应对应对应对应 
    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

日东电工株式会社日东电工株式会社日东电工株式会社日东电工株式会社    



 

 

 

DURA Rhythm 是什么是什么是什么是什么    
    
DURA Rhythm是用日东电工推出的条码打印机「热传感打印机系列」进行打印条形码、文

字而广泛应用的软件。 
DURA Rhythm有以下功能。 
 
(1)把条形码、文字作为部件来编制，然后由把它们组合在一起,可以 

进行设计标签图案(格式) 

打印内容在部件编制时输入(或执行印刷时输入)。 

 

(2)可以将标签图案(格式)在打印机的存储卡上登记。 
 
DURA Rhythm就是这样执行标签设计(格式)并登记到存储卡的软件。 

不能执行打印数据的输入检验、登记、删除等。 
 
用DURA Rhythm可以打印的内容，请参看各打印机的操作说明、系统导入篇等。 

 
例如打印如下的标签时，分别编制部件1、部件2、部件3，本软件 

最多可以编制100个部件。 
    
    

          NITTO    部件１ 

      DENKO  部件２ 
                            部件３    

    
    
    

 

 

 

 

所记载的公司名、产品名均为各公司的商标及登记商标。 

    ＊重要＊重要＊重要＊重要    

安装时，请一定阅读所显示的使用许诺合同书。 

只限许诺该使用许诺合同书的情况下，才可使用本软件。 
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１．运行环境１．运行环境１．运行环境１．运行环境    
    １－１１－１１－１１－１    能够运行的硬件和软件能够运行的硬件和软件能够运行的硬件和软件能够运行的硬件和软件    
 

  主体机种主体机种主体机种主体机种    

   ＣＰＵＣＰＵＣＰＵＣＰＵ    ＰｅｎｔｉｕｍＰｅｎｔｉｕｍＰｅｎｔｉｕｍＰｅｎｔｉｕｍ    １６６ＭＨｚ以上１６６ＭＨｚ以上１６６ＭＨｚ以上１６６ＭＨｚ以上。 

 

  存储卡存储卡存储卡存储卡    

   １６ＭＢ１６ＭＢ１６ＭＢ１６ＭＢ以上 

 

  硬盘硬盘硬盘硬盘    

   备用容量需在１０Ｍ１０Ｍ１０Ｍ１０Ｍ字节以上。 

 

  鼠标鼠标鼠标鼠标    

   须和Microsoft WindowsMicrosoft WindowsMicrosoft WindowsMicrosoft Windows对应。 

 

  相对应的操作系统相对应的操作系统相对应的操作系统相对应的操作系统    

以下版本是日文，英文，中文Windows 

·Microsoft Windows Microsoft Windows Microsoft Windows Microsoft Windows 95 OSR2 95 OSR2 95 OSR2 95 OSR2 以上（Ver 4.00.950B Ver 4.00.950B Ver 4.00.950B Ver 4.00.950B 以上）    

·Microsoft Windows Microsoft Windows Microsoft Windows Microsoft Windows 98989898    

·Microsoft WindowsMicrosoft WindowsMicrosoft WindowsMicrosoft Windows NT NT NT NT 4.4.4.4.0000（适用于SP3 SP3 SP3 SP3 以上） 

·Microsoft Windows Microsoft Windows Microsoft Windows Microsoft Windows 2000200020002000（适用于SP1 SP1 SP1 SP1 以上）    

·Microsoft Windows Microsoft Windows Microsoft Windows Microsoft Windows MeMeMeMe    

·Microsoft Windows XPMicrosoft Windows XPMicrosoft Windows XPMicrosoft Windows XP    

·Windows 2000/XP ,Administrators,Windows 2000/XP ,Administrators,Windows 2000/XP ,Administrators,Windows 2000/XP ,Administrators,根据管理者的权利,必须安装 

 

 

  相对应的打印机相对应的打印机相对应的打印机相对应的打印机    

·DURA PRINTER SRDURA PRINTER SRDURA PRINTER SRDURA PRINTER SR    

·DURA PRINTER SRSDURA PRINTER SRSDURA PRINTER SRSDURA PRINTER SRS    

·DURA PRINTER RDURA PRINTER RDURA PRINTER RDURA PRINTER R 

·DURA PRINTER SGDURA PRINTER SGDURA PRINTER SGDURA PRINTER SG    

·DURA PRINTER SDURA PRINTER SDURA PRINTER SDURA PRINTER S    

·DURA PRINTER LSP5300DURA PRINTER LSP5300DURA PRINTER LSP5300DURA PRINTER LSP5300(LSP5310)(LSP5310)(LSP5310)(LSP5310)    

·DURA PRINTER LP5320DURA PRINTER LP5320DURA PRINTER LP5320DURA PRINTER LP5320    
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    １－２１－２１－２１－２    关于和关于和关于和关于和DURADURADURADURA打印机的通信电缆打印机的通信电缆打印机的通信电缆打印机的通信电缆    

下图为用DURADURADURADURA打印机和串行通信电缆(RSRSRSRS----232C232C232C232C电缆)，执行数据发送时连接器的配线 

(电脑侧为9 PIN9 PIN9 PIN9 PIN时)。 

 

    ＤＳＵＢＤＳＵＢＤＳＵＢＤＳＵＢ                  ＤＳＵＢＤＳＵＢＤＳＵＢＤＳＵＢ 

9 9 9 9 ｐｉｎｐｉｎｐｉｎｐｉｎ插孔 (电脑侧)                ２５ｐｉｎ２５ｐｉｎ２５ｐｉｎ２５ｐｉｎ插头 (打印机侧) 

     接地                    接地 

     ２                    ２ 

     ３                    ３ 

     ４                    ６ 

     ５                    ７ 

     ６                    ２０ 

     ７                    ５ 

     ８                    ４ 

 

   如果使用不正确的配线，数据量多的情况下,连续发送数据时,会造成打印机错误。 
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２．安装程序２．安装程序２．安装程序２．安装程序    

 

    安装到硬盘安装到硬盘安装到硬盘安装到硬盘    

 １）启动安装器。 

安装媒体以CDCDCDCD----ROMROMROMROM提供时 

●本国的WWWWindowsindowsindowsindows系统,将DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm的CD-ROM插入CDCDCDCD----ROMROMROMROM驱动器,安装会自动开始。 

  ●如果安装不自动开始,请按以下顺序操作。 

   ①将DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm的CDCDCDCD----ROMROMROMROM插入CDCDCDCD----ROMROMROMROM驱动器。 

   ②从「开始」菜单选择「指定文件名执行」。 

   ③输入「CDCDCDCD----ROMROMROMROM驱动器名:DURARhythmDURARhythmDURARhythmDURARhythm\\\\DURARhythmSetupDURARhythmSetupDURARhythmSetupDURARhythmSetup....EXEEXEEXEEXE」 

【CDCDCDCD----ROMROMROMROM驱动器名,请指定您使用的CD-ROM驱动器该当的文字(d,e,fd,e,fd,e,fd,e,f等)】 

   ④单击「确定」按钮,安装便自动开始。 

 

   安装媒体以ＦＤ(软盘)提供时: 

① 将本软件的系统磁盘的第一张插入磁盘驱动器。 

    ② 从「开始」菜单选择「指定文件名执行」。 

    ③ 输入「FD驱动器名:\DURARhythmSetupDURARhythmSetupDURARhythmSetupDURARhythmSetup....EXEEXEEXEEXE」 

【FDFDFDFD驱动器名,请指定您使用的FD驱动器该当的文字(通常为aaaa)】 

    ④ 单击「确定」按钮,安装开始。 
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  ２） 安装开始,便会显示下面的屏幕。 

   

 

3）  在这个屏幕选择日语模式(JapaneseJapaneseJapaneseJapanese)或英语模式(USUSUSUS....EnglishEnglishEnglishEnglish)安装完成后也 

以变更。 

中文Ｗｉｎｄｏｗｓ的场合，请选择英语方法（ＵＳ，Ｅｎｇｌｉｓｈ）。 

4） 单击「确定」按钮,显示下一个屏幕。 
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５）  已经启动了其他应用软件时,单击「取消」按钮,先将其他应用软件退出以后再开

始安装。 

单击「下一步」按钮,安装继续进行,显示下一个屏幕。 
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６）  显示的本软件的使用许诺条件,请认真阅读。同意的话, 

单击「下一步」按钮,继续安装。 

单击「下一步」按钮,显示下一个屏幕。 
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７）  单击「下一步」按钮,安装继续进行。上图的情况,安装到目录 

  ”C:”C:”C:”C:\\\\Program FilesProgram FilesProgram FilesProgram Files\\\\RRRRtmwin32tmwin32tmwin32tmwin32”””” 

    单击「参照」按钮,安装目录可以变更。 

    单击「取消」按钮,安装可以中断。 

８）  如有必要,可击参照按钮,先将安装目录变更后,再单击「下一步」按钮让安装继续

进行。 

 ９）  安装正常完成的话,会显示完成信息、在开始菜单里， 

    DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm for Windows for Windows for Windows for Windows组也已建好。 
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３．菜单构成３．菜单构成３．菜单构成３．菜单构成    

 

                                                  DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm    

 

 

 

 

  文件菜单     编辑菜单    插入菜单   工具菜单 帮助菜单 

 

 

   新建      图的粘贴        条形码         参看存储卡文件       版本信息 

   打开      退回            文字            功能设置             ＷＥＢ页 

   删除                               位图            选项 

   重写                               TureType            环境 

   取名保存                         外文字体            通信端口设置 

   标签尺寸的设置                    QR代码               打印机 选项 

   印刷预览                           PDF417         硬拷贝印刷 

   印刷                                DataMatrix    相关安装设置 

   登记到存储卡                      线              打印机ROM更新 

   退出                              框线   

      全面涂抹 

                     框内清除 

                     框内反转 
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４．各菜单的说明４．各菜单的说明４．各菜单的说明４．各菜单的说明    

 对于３的菜单构成所写的各屏幕,就具体的操作方法加以说明。 

 

４－１４－１４－１４－１    主屏幕主屏幕主屏幕主屏幕    

   DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm/DURA MOVE /DURA MOVE /DURA MOVE /DURA MOVE 的主屏幕,如下图 

 

  

各区域的内容如下 

菜单栏菜单栏菜单栏菜单栏 

      

                         编辑中的文件 

帮助菜单 

                     工具菜单 

                     插入菜单 

                     编辑菜单 

                      文件菜单 
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工具栏工具栏工具栏工具栏    

    

 

框内反转插入按钮 

框内清除插入按钮 

全面涂抹插入按钮   

框线插入按钮 

线插入按钮 

 

DataMatrix插入按钮 

PDF417插入按钮 

QR代码插入按钮 

外文字体插入按钮 

TrueType插入按钮 

LOGO插入按钮 

文字插入按钮 

条形码插入按钮 

退回按钮 

标签尺寸变更按钮 

存储卡登记按钮 

印刷按钮 

文件删除按钮 

重写保存按钮 

文件打开按钮 

新建编制按钮 

信息表示栏信息表示栏信息表示栏信息表示栏 

 

 

选择部件的开始坐标 

表示倍率选择 

标签尺寸(纵尺寸,横尺寸) 

打印机名 



11 

 

版面设计区域版面设计区域版面设计区域版面设计区域 

水平标尺 

 

条形码部件 

文字部件 

 

QR代码部件 

 

 

LOGO部件 

 

 

 

标签尺寸框 

 

垂直标尺 

 

 

状态栏状态栏状态栏状态栏 

 

 

选择部件情报,信息的表示。 
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    ４－２４－２４－２４－２    文件菜单文件菜单文件菜单文件菜单    

  文件菜单，执行文件有关的操作及退出处理等。选择菜单栏的「文件」, 

  显示如下的下拉菜单，从中选择任意一项处理。 

   １）新建 

   ２）打开 

   ３）删除 

   ４）重写保存 

   ５）取名保存 

   ６）标签尺寸的设置 

   ７）印刷 

   ８）登记到存储卡 

   ９）版本信息 

  １０）退出 

 

 

各项处理的详细情况,从下页开始加以说明。 
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 ４－２－１４－２－１４－２－１４－２－１    新建新建新建新建    

  ▼菜单选择:「文件」→「新建」或  按钮。 

   

    
    功功功功能能能能    

  将标签格式新建。 

    

    操作程序操作程序操作程序操作程序    

  １）从选择清单中选择打印机机种。 

  ２）输入标签尺寸高度/宽度及标签字符间距的数值。 

  ３）设置标签数(横向)。 

  ４）设置左右标签字符间距, (标签数(横向)为2个以上时) 

    ５）选择张数开始为“从左”还是“从右”(标签数(横向)为2个以上时) 

  ６）单击「确定」按钮。 

    单击「取消」按钮,取消这项处理。 
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 注意１：“执行新建” 

正在编辑的数据将被消除,如有必要,先保存以后再执行。 

 注意２：”标签字符间距的数值” 

标签字符间距是从标签的最前端到下一个标签的最前端的距离。 

因此,标签字符间距不 >=标签尺寸高度的话,就不能打印。 

注意３：“关于取多丁”  

取多丁是，将同尺寸(宽×高)的标签在衬纸上横向排放打印的设置。 

在"标签数(横向)"设置横向排列的标签张数;在"左右标签字符间距"设置左右

的标签的标签和标签间的间隔。 

选择张数开始为"从左"还是"从右"(系统设置为"从左")。 

从左的话,对于打印方向最左边的标签为第一张。 

从右的话,对于打印方向最右边的标签为第一张。 

部件的编制在一个标签尺寸(宽×高)内执行。 

[以"DURA Rhythm"展开横向的标签份数(横向)的部件数据] 

另外有下记的限制。 

·标签尺寸,宽、高都为同一尺码。 

·左右标签字符间距都为同一数值的标签。 

·部件数的限制(100个以内)是包括横向展开的标签数的值， 

[例如，标签数(横向)是5的话,部件的限制则是20(100/5)]。 

·取多丁时,标签格式不能登记在存储卡上。 

(LOGO部件可以登记)。 



 

不使用取多丁的情况「标签数(横向)为1时」 

 

            标签宽的尺寸 

 

                         标签高的尺寸    标签字符间距 

 

 

 

 

（中心） 

 

使用取多丁的情况[标签数(横向)为2,张数开始为“从左”时] 

                   左右标签字符间距 

            标签宽的尺寸         标签宽的尺寸 

 

                                      标签高的尺寸 

 

   

   

 

「标签数(横向)为3,张数开

            标签宽

 

 

 

 

 

４ 

６

３

* 张数“
 ３
15 

       

（中心） 

 

始为“从右”时」 

左右标签字符间距 左右标签字符间距 

的尺寸      标签宽的尺寸       标签宽的尺寸   

 

 

 

（中心）    

１ ２ 

标签高的尺寸
 ５

２ １

４

* 张数“从右”开始” 

从左”开始”
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 ４－２－２４－２－２４－２－２４－２－２    打开打开打开打开    

  ▼菜单选择:「文件」→「打开」或  按钮  

 

    

    功能功能功能功能    

  阅读保存的标签格式的文件。 

    

    操作手順操作手順操作手順操作手順    

  １）从屏幕左中间的选择清单中选择标签格式所在的驱动器。 

  ２）从屏幕左上方的选择清单中选择标签格式所在的目录。 

  ３）从文件一览表中(屏幕右边的选择清单)选择阅读的标签格式或直接输入文件名, 

单击「确定」按钮。 

单击「取消」按钮,取消这项处理。 

 

 
 注意：“文件名的输入” 

请输入除去扩展子后的部分。例如,文件名为“ABC。RTW” 

的情况下,请输入“ABC”。 
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 ４－２－３４－２－３４－２－３４－２－３    删除删除删除删除    

  ▼菜单选择:「文件」→「删除」或  按钮 

 

    

    功能功能功能功能    

  删除保存的标签格式的文件。 

    

    操作手順操作手順操作手順操作手順    

  １）从屏幕左中间的选择清单中选择标签格式所存在的驱动器。 

  ２）从屏幕左上方的选择清单中选择标签格式所存在的目录。 

  ３）从文件一览表中(屏幕右边的选择清单)选择删除的标签格式或 

直接输入文件名,单击「确定」按钮。 

单击「取消」按钮,取消这项处理。 
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 ４－２－４４－２－４４－２－４４－２－４    重写保存重写保存重写保存重写保存    

  ▼菜单选择:「文件」→「重写保存」或  按钮 

 

    功能功能功能功能    

  将正在编辑的标签格式重写保存。 

 

 ４－２－５４－２－５４－２－５４－２－５    取名保存取名保存取名保存取名保存    

  ▼菜单选择:「文件」→「取名保存」 

 

    

    功能功能功能功能 

将正在编辑的标签格式存盘。一次经登记过的内容,可再次阅读、使用。 

    

    操作程序操作程序操作程序操作程序 

  １）从屏幕左中间的选择清单中选择保存的驱动器。 

  ２）从屏幕左上方的选择清单中选择保存的目录。 

  ３）将文件名输入文件名的输入栏或从屏幕右边的文件一览表中选择文件名。 

  ４）注释栏，可以写入这个文件能区别的注释(不必要时无需写入)。 

  ５）单击「确定」按钮。 

    单击「取消」按钮,取消这项处理。 
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 注意：“要重写保存吗？” 

发现同一文件名时,显示“要重写保存吗?”的信息。 

重写保存时击「确定」按钮,将文件名更改后保存时，击「取消」按钮。 
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 ４－２－６４－２－６４－２－６４－２－６    标签尺寸的设置标签尺寸的设置标签尺寸的设置标签尺寸的设置    

  ▼菜单选择:「文件」→「标签尺寸设置」或  按钮 

   

    

    功能功能功能功能    

  变更以新建定义的标签尺寸。 

    

    操作程序操作程序操作程序操作程序    

  １）输入标签尺寸高度/宽度及标签字符间距的数值。 

  ２）设置标签数(横向)。 

  ３）设置左右标签字符间距, (标签数(横向)为2个以上时) 

    ４）选择张数开始为“从左”还是“从右”(标签数(横向)为2个以上时) 

  ５）单击「确定」按钮。 

    单击「取消」按钮,取消这项处理。 
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 ４－２－７４－２－７４－２－７４－２－７    印刷印刷印刷印刷    

  ▼菜单选择:「文件」→「印刷」或  按钮 

   

         ＜DURA PRINTERDURA PRINTERDURA PRINTERDURA PRINTER----SRSRSRSR使用时的印刷执行屏幕＞ 

 

   

        ＜DURA PRINTERDURA PRINTERDURA PRINTERDURA PRINTER----LSP5300LSP5300LSP5300LSP5300使用时的印刷执行屏幕＞ 
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    功能功能功能功能    

  １）执行标签的发行 

  ２）可以将正在向打印机发送的命令串保存到文件。 

    

    操作程序操作程序操作程序操作程序    

１）部件登记时,在打印数据的输入方法检验为「用参数名输入」的项目,输入打印内

容。打印数据的输入方法检验为「在部件内输入」的项目,在这个屏幕打印内容不

能变更。 

２）部件登记时,打印数据的输入方法检验为「用参数名输入」的项目、能输入控制代

码的情况下，由单击「控制代码」按钮,可以输入控制代码。 

３）部件登记时，打印数据的输入方法检验为「用参数名输入」的项目,可以变更ＮＯ

的输入栏。由改变这个数值,可以变更输入顺序。 

４）部件登记时,在设为使用连号（数字、英文、英数字）的项目，屏幕右边显示连号

保持的检验箱。这个检验箱定在ON的话，在印刷完成时,自动地更新打印内容。 

５）屏幕右端的打印栏的检验箱,每个项目都可以设置为打印/不打印。将这个检验箱

定位ON的话，打印这个内容;定为OFF的话,不打印。 

６）单击「通信端口」按钮，可以进行输出端口的变更。 

７）使用DURA PRINTERDURA PRINTERDURA PRINTERDURA PRINTER----SR(SR(SR(SR(SRSRSRSRS)/LSP5300S)/LSP5300S)/LSP5300S)/LSP5300使用時、时,屏幕左下方显示功能设置的一部

分,可以进行变更（印刷时功能设置定为发送时）。 

８）输入印刷张数,单击印刷按钮,印刷开始。 

单击「取消」按钮,取消这项处理。 

单击「将命令保存到文件」按钮,文件串保存到文件。 

９）使用DURA PRINTERDURA PRINTERDURA PRINTERDURA PRINTER----SRS/R/SRS/R/SRS/R/SRS/R/SGSGSGSG时,打印机 选项的使用裁割器选项定在「批量裁割」

时,在这个屏幕显示批量裁割张数的输入项目,可以进行设置。 

１０）单击「复位」按钮，打印机复位。 

１１）单击「状态」按钮,显示现在打印机的状态（只限输出端口为LPT以外时有效 ）。 

１２）单击「将打印内容复原」按钮,打印内容回到进入屏幕时的状态。 
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  注意 1:“连号保持的检验箱为 ON时” 

DURA Rhythm,在印刷完成的同时,打印内容也被更新。但是不能保存到文

件。如有必要,请先保存到文件（重写保存或取名保存）。如有必要,请先

保存到文件（重写保存或取名保存）。可是,DURA Rhythm LightDURA Rhythm LightDURA Rhythm LightDURA Rhythm Light在刷完成

时,自动地保存到文件.连号保持,向打印机发送的数据,在打印机是以正确

打印的东西计算并表示的.因此,打印过程中切断电源等,会造成用打印机不

能正确。打印的情况,下一步应该打印的数据值不同的情况.这时,请再次执

行数据变更作业。 

 

注意 2:“印刷不能开始时” 

      请确认和打印机的连接(COM,LPT 端口的连接,RS-232C 的设置)是否正确.打印

机发出错误声音时,请查看部件登记的设置是否有问题。(细线，粗线的比例

等)。                                       

 

  关于将命令保存到文件 

  用「DURA PRINTER」印刷标签时,是将专用命令从本软件向计算机的ＣＯＭ(RS-

232C)端口或LPT(Centro)端口发送的,将这个命令的内容保存到文本文件的功能

是「将命令保存到文件」从其他应用软件将这个命令向打印机发送,和本软件同

样的可以印刷标签。 
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４－２－８４－２－８４－２－８４－２－８    向存储卡登记向存储卡登记向存储卡登记向存储卡登记    

  ▼菜单选择:「文件」→「向存储卡登记」或  按钮 

   

    

功能功能功能功能    

1) DURA PRINTERDURA PRINTERDURA PRINTERDURA PRINTER带有存储卡(选项)或闪光存储器插键板的话,将标签格式登记到存储

卡。 

2) 可以将向存储卡登记的命令串保存到文件。 

3) 可以切换打印机存储器使用模式的ON/OFF。 

(关于打印机存储器使用模式,请参看“注意４”) 

 

操作程序操作程序操作程序操作程序    

１）单击「ＯＫ」按钮,将标签格式向存储卡登记。 

单击「取消」按钮,取消这向处理。 

单击「将命令保存到文件」命令串保存到文件。 
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 注意１：“向存储卡登录的时候” 

   DURA Rhythm，，，，DURA PRINTER R/R4/S 的的的的存储卡是只能添加一个文件 

   （在存储卡里之前的文件会消失） 

   DURA PRINTER SRDURA PRINTER SRDURA PRINTER SRDURA PRINTER SR(SRS)(SRS)(SRS)(SRS)/SG/SG/SG/SG/LSP5300/LSP5300/LSP5300/LSP5300的存储卡、可以添加、 

DURA PRINTER SRDURA PRINTER SRDURA PRINTER SRDURA PRINTER SR(SRS)(SRS)(SRS)(SRS)最大１２８文件、LSP5300LSP5300LSP5300LSP5300最大１０２４ 

根据数据量和存储卡的容量，添加文件时超过容量存储卡会发生错误。还有，

会写同样的文件名 

  注意２：关于登记含有ＬＯＧＯ／ＴｒｕｅＴｙｐｅ的格式到内存卡的时候、 

      作为LOGO文件，各个ＬＯＧＯ向存储卡不登录时，可以登录的 

ＬＯＧＯ有尺寸限制。 

在这种情况，把各个ＬＯＧＯ作为ＬＯＧＯ文件，首先，存储卡登录

（下载）后，请向存储卡登记全体格式。 

  注意３：请把存储卡登记的文件名设定为８位数的英数字（A～Z,0～9） 

  注意４：关于打印机内存使用方法 

   打印机内存使用方法的核对盒在开的时候，存储卡使用登记的标签格式进行印

刷处理。关于打印机，存储卡登记的文件名以及，因为用变量名输入的项目的

打字资料，所以能进行高速印刷处理。因此，变更登记后的资料印刷不反映，还

有，使用连号的时候，输入打印资料的方法、设定打印资料输入方法为［用变数名输

入］，如果是［用零件内设定］，那连号不被更新。 
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 ４－２－４－２－４－２－４－２－９９９９    关闭关闭关闭关闭DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm    

  ▼选择菜单：「文件」→「关闭DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm」 

    

    
    功能功能功能功能    

  关闭DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm。 

    

    操作手順操作手順操作手順操作手順    

  单击「是」按钮、关闭 DURA Rhythm。 

  单击「取消」按钮,取消这项处理。 

  有正在编辑的标签格式时,显示下图屏幕。 

 

    

 

  单击「是」按钮,正在编辑的标签格式存盘后退出。 

  单击「否」按钮,正在编辑的标签格式不存盘退出。 

  单击「取消」按钮,取消这项处理。 
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４－３４－３４－３４－３    编辑菜单编辑菜单编辑菜单编辑菜单    

 选择菜单栏的「编辑」,显示如下的下拉菜单,请选择任意一项处理。 

1.) 撤消 

2.) 粘贴 

 

 

关于处理的详细情况,将从下页开始说明。 

 



28 

 

４－３－１４－３－１４－３－１４－３－１    撤消撤消撤消撤消    

 ▼菜单选择:「编辑」→「撤消」或  按钮 

    功能功能功能功能    

  对于部件来说,返回到最后执行的处理的前一个的状态。 

 

４－３－２４－３－２４－３－２４－３－２    图的粘贴图的粘贴图的粘贴图的粘贴    

 ▼菜单选择:「编辑」→「粘贴」 

   

    功能功能功能功能    

  剪贴板上有图像数据时,作为Logo部件取进。 

  取进的Logo可以向存储卡下载。 

 

    操作程序操作程序操作程序操作程序    

  文件名请输入保存的位图文件名。 

  单击「OK」按钮,取进图的数据。 

  单击「取消」按钮,取消这项处理。 

 

 

 

 

 

 

 注意 1:“关于剪贴板上的图像数据。” 

  用DURA Rhythm支持的图像数据,只有单色(黑白位图)的。彩色图像,但是根据图

像数据,有不能正确变换的情况．这种情况下,用ドロ废的图形软件(绘图器等),

保存黑白位图,然后执行Logo的阅读。 

 

 注意 2:“关于取进的位图文件。” 

  由剪贴板取进的图像,作为 Logo 的部件登记,但是象通常的 Logo 那样的位图文

件却不存在．在 Logo 的属性显示有位图文件名,但只是为了让 DURA Rhythm 识

别用的．以后如果有变更 Logo 的可能性的话,请在用 Logo 编制图像软件侧,执

行保存位图文件。 



29 

 

４－４４－４４－４４－４    插入菜单插入菜单插入菜单插入菜单    

 插入菜单,在各部件登记时使用。选择菜单栏的「插入」,显示如下的下拉菜单,请选择任

意一项处理。 

 另外,在版面设计区单击鼠标右键,显示同样的下拉菜单。 

1) 条形码 

2) 文字 

3) 位图 

4) TrueType 

5) 外文字体 

6) ＱＲ代码 

7) ＶｅｒｉＣｏｄｅ 

8) ＰＤＦ417 

9) ＤａｔａＭａｔｒｉｘ 

10) 线 

11) 框线 

12) 全面涂抹 

13) 框内清除 

14) 框内反转 

 

 

关于各项处理的详细情况，将从下页开始说明。 
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４－４－１４－４－１４－４－１４－４－１    条形码条形码条形码条形码 

  ▼菜单选择:「插入」→「条形码」或  按钮 

   

  注意:屏幕上显示的条形码为映像 

 

    功能功能功能功能    

  登记条形码。 

    

操作程序操作程序操作程序操作程序    

  1) 选择条形码类型,能选择的条形码如下。 

● Code39 

● ITF(120f5) 

● UPC-A 

● UPC-E 

● EAN(JAN)13位 

● EAN(JAN)8位 

● Codabar(NW7) 

● Code93 

● Code128 子组A 

● Code128 子组B 

● Code128 子组C 

● ENA-128［SSCC-18(标准纸板ID)］,Casecode128 
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● Code128 只限子组A 

● Code128 只限子组B 

● Code128 只限子组C 

● J-Postal Code 

● UPC-A 无肉眼可辨识的 

● UPC-E 无肉眼可辨识的 

● EAN(JAN)13位 无肉眼可辨识的 

● EAN(JAN)8位  无肉眼可辨识的 

● EAN(JAN)13位 无检查数字计算 

● EAN(JAN)8位  无检查数字计算 

● EAN-128(子组A) 

● EAN-128(子组B) 

● EAM-128(子组C) 

● EAN-128(只限子组A) 

● EAN-128(只限子组B) 

● EAN-128(只限子组C) 

● EAN-128(只限子组C) 

● Code128(AUTO) 

● EAN-128(AUTO) 

 

   根据条形码类型,对它以下的参数有需要设置的和不需设置的。由开始时选择条码类

型,需设置项目的标题(检查数字、间隙等)显示为黑色;不需设置的显示为灰色。另

外,不需设置的显示为灰色的项目,处于不能输入的状态。 

 

  2) 从选择清单中选择检查数字。 

  3) 从选择清单中选择间隙(通常设为「同细线」)。 

  4) 从选择清单中选择BAR细线宽度。 

  5) 从选择清单中选择BAR粗线粗细宽度。 

  6) 从选择清单中选择扩大率。 

  7) 从选择请单中选择条码密度。 

  8) 输入条形码高度。 

  9) 输入开始代码/停止代码。 
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关于比例的显示关于比例的显示关于比例的显示关于比例的显示    

  显示BAR细线宽度、BAR粗线宽度。当BAR细线宽度及BAR粗线宽度变化时，显示其比

例。 

10) 单击「OK」按钮,条形码数据作为部件登记。 

     单击「取消」按钮,取消这项处理。 

单击「打印数据…」按钮,显示打印数据输入屏幕(参看4-4-10)。 

     单击「注意」按钮,显示有关条形码的注意事项。 

 

 

 

 

 

 注意 1:“关于开始代码/停止代码” 

  只限在 Codebar(NW7)时,开始代码/停止代码各自可以进行变化。系统设置已设

为 A,可以在“A”～“D”范围内变化。 

 

注意 2:“关于 BAR细线宽度/BAR粗线宽度” 

    Code39·ITF的情况下,BAR 细线宽度:BAR粗线宽度,比例请输入 1:2～1:3 之间

的值。另外，BAR 细线宽度为 0．125(0．127)mm 时，可能出现能进行读入的质

量的条形码却不能打印的情况。 

 

注意 3:“让验证器工作时” 

    使用 DURA PRINTER R 时,请将条形码左右各留 4mm 以上的空白(QuietZone)。使

用 DURA PRINTER SR时,请将条形码左右各留 3mm 以上的空白(Quiet Zone)。 

    *能验证的条形码为 1格式内 15个。 

 

注意 4:“关于 CODE128(EAN128)” 

   请参看附录 E「关于 CODE128(EAN128)的输入」 
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４－４－２４－４－２４－４－２４－４－２    文字文字文字文字    

 ▼菜单选择:「插入」→「文字」或 Ａ 按钮    

  

 

    

    功能功能功能功能    

  登记文字部件。 

    

    操作程序操作程序操作程序操作程序    

  1) 选择字体，能够选择的字体如下(DURA PRINTER SRDURA PRINTER SRDURA PRINTER SRDURA PRINTER SR的情况下) 

● 点字体 ＯＣＲ－Ｂ 

● 点字体 英文数字ＸＳ 

● 点字体 英文数字ＳＳ 

● 点字体 英文数字Ｓ 

● 点字体 英文数字Ｍ 

● 点字体 英文数字Ｌ 

● 点字体 英文数字Ｂ 

● 点字体 汉字(16) 

● 点字体 汉字(24) 

● 点字体 英文数字假名(1) 

● 点字体 英文数字假名(2) 

● 点字体 英文数字Ｎ１ 
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● 点数字 英文数字Ｎ２ 

● 线字体 可旋转的 

● 线字体 ＭＯＤＵＬＯ１０ 

● 线字体 ＭＯＤＵＬＯ１１ 

● 线字体 ＭＯＤＵＬＯ４３ 

● 轮廓字体 ＡＳＣＩＩ(选项) 

● 轮廓字体 汉字(选项) 

● 点字体 英文数字ＮＯ１～ＮＯ５ 

● 点字体 英文数字ＮＡ１,ＮＡ２ 

  *DURA PRINTER SRS/SG/LSP*DURA PRINTER SRS/SG/LSP*DURA PRINTER SRS/SG/LSP*DURA PRINTER SRS/SG/LSP系列标准对应轮廓字体。 

 

    根据字体,对其以下的参数有需要设置和不需要设置的。由开始时选择字体,需设置

项目的标题(各国语言字符、字间空格等)显示为黑色;不需设置的显示为灰色。另

外、不需设置的显示为灰色的项目，处于不能输入的状态。 

  2)  从选择清单中选择各国语言符号(通常选择日本)。 

3)  从选择清单中选择字间空格。 

4)  从选择清单中选择文字的打印方向。 

5)  由于文字尺寸横向/文字尺寸纵向为倍率或单位(毫米、英寸)输入，所以请从键盘

输入任一个的数值。用倍率输入时,由所选字体决定着最小的文字尺寸,能设置的

值为其整数倍的值。 

6)  单击「ＯＫ」按钮,文字数据作为部件登记。 

单击「取消」按钮,取消这项处理。 

单击「打印数据…」按钮,显示打印数据输入屏幕(参看4-4-10)。 

单击「注意」按钮,显示有关文字部件的注意事项。 
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 注意 1:“推荐字体” 

    根据点字体种类,SUPPLY 种类,有写的字容易露出飞白的字体。推荐字体是Ｏ

ＣＲ－Ｂ, 

英文数字ＮＯ１～ＮＯ５及向量可旋转的字体。写的字露出飞白时,请使用其

他字体。 

注意 2:“关于黑体字体” 

    黑体是将同样的字体横向移动 0.127mm 进行两次打印。字间空格大小会和下一

个字重叠。 

注意３：关于左右的调整 

  设定向左排列的文字向左排列，设定向右排列的文字向右排列， 

  设定向中央排列的文字向中央排列。 

  向右排列，向中央排列时根据设定框的尺寸，这个框接受位置被打印 
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４－４－３４－４－３４－４－３４－４－３    ＬＯＧＯＬＯＧＯＬＯＧＯＬＯＧＯ    

 ▼菜单选择:「插入」→「LOGO」或  按钮  

 

    

    功能功能功能功能    

  登记LOGO部件。另外,将LOGO向存储卡登记时也在这个屏幕进行。 

 

    操作程序操作程序操作程序操作程序    

1) 输入使用的位图文件名。由单击位图文件名右边的「参照」按钮,可以从一览表选

择文件名。 

2) 从使用的LOGO文件里选择「磁盘内」或「存储卡内」的任意一个。(存储卡内,只能

选择DURA PRINTER SR(SRS)/SG/LSP5300)。 

3) 选择将LOGO文件向存储卡「下载」或「不下载」的任一种。这个项目,根据使用的

LOGO文件的选择内容意思而不同(参看下表)。 
 使用的LOGO文件 

(磁盘内) 

使用的LOGO文件 

(存储卡内) 

将LOGO文件 

向存储卡 

「下载」 

 单击「OK」按钮的同时,LOGO的

图像数据登记到存储卡。执行印

刷时,LOGO的图像数据不发送,所

以可以进行快速印刷。平时请设

为此状态。 

将LOGO文件向存储卡 

「不下载」 

执行印刷时,将LOGO的图像

数据向打印机发送。 

使用已登记到存储卡的LOGO数

据。LOGO的图像数据不发送。 
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4)  使用的LOGO文件设为「存储卡内」时,输入LOGO名(英文数字8个字符以内)。由单击

LOGO名右边的「参照」按钮,可以从一览表中选择LOGO名(这时,通信端口的设置须设

在LPT端口以外。 

 

 

 

 

 

 

 

 

注意1:“关于位图文件” 

    以DURA RHYTHM支持的图像数据只有单色数据(黑白位图)。能够阅读彩色图像,可

是根据图像数据,有不能正确变换的情况。 

 

  注意2:“关于LOGO的打印开始坐标” 

    LOGO的打印开始坐标DURA PRINTER SRDURA PRINTER SRDURA PRINTER SRDURA PRINTER SR(SRS)为0.508mm单位LSP5300LSP5300LSP5300LSP5300为0.666mm0.666mm0.666mm0.666mm单

位。因此和用DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm设置的打印开始坐标可能产生误差。这是由于在DURADURADURADURA

PRINTERPRINTERPRINTERPRINTER的内部处理上LOGO的绘图开始坐标是从8点单位的左角开始绘图的方法而

产生的。    

 



38 

 

４－４－４４－４－４４－４－４４－４－４    ＴｒｕｅＴｙｐｅＴｒｕｅＴｙｐｅＴｒｕｅＴｙｐｅＴｒｕｅＴｙｐｅ    

 ▼菜单选择:「插入」→「True Type」或  按钮 

   

    

    功能功能功能功能    

  将TrueType字体作为LOGO部件登记。 

    

    操作程序操作程序操作程序操作程序    

1) 输入项目的字体名/数据/字间空格/回转方向以外和LOGO的登记相同(请参看前项

LOGO部件的登记)。 

2) 字体名,由单击「设置」按钮显示字体选择对话,由此设置字体种类或文体/尺寸。 

3) 数据,输入打印数据的字符串。 

4) 字间空格,以点单位指定数据的文字及字间空格。 

5) 回转方向,从0°/90°/180°/270°中任选一个。 
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注意１∶“关于 True TypeTrue TypeTrue TypeTrue Type 的打印开始坐标” 

用 True TypeTrue TypeTrue TypeTrue Type 输入的数据,是以 DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm 转变为 LOGO 的。因此,TruTruTruTrue Typee Typee Typee Type

的打印开始坐标也和 LOGO的情况同样。(参看 LOGO"注意２"的项目)。 

 

注意２∶“关于 TrueTyoeTrueTyoeTrueTyoeTrueTyoe 的字体尺寸” 

TrueTyoTrueTyoTrueTyoTrueTyoe 的字体,根据使用的 WindowsWindowsWindowsWindows 的版本,各种服务袋,IME,字体的描绘尺寸

稍微有些差异。例如，用 Windows9Windows9Windows9Windows98 将用 Windows9Windows9Windows9Windows95 编制的文件打开,在

“TrueTyoeTrueTyoeTrueTyoeTrueTyoe 字体的设置”屏幕单击「OK」按钮，再次执行正在使用的环境的字

体的描绘，作为结果描绘尺寸出现差异,这就是 OSOSOSOS 方法。 
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４－４－５４－４－５４－４－５４－４－５    外文字体外文字体外文字体外文字体    

 ▼菜单选择:「插入」→「外文字体」或  按钮 

 

    功能功能功能功能    

登记外文字体部件。 

外文字体是以事先在DURA PRINTER SR(SRS)的存储卡(选项)或LSP5300的打印机存储器

登记,可以用和点字体同样的办法打印。 

 

    操作程序操作程序操作程序操作程序    

1) 选择外文字体。［能够选择的字体为用DURA FontDURA FontDURA FontDURA Font编制的外文字体(扩展子为dft),只

限存在于c:c:c:c:\\\\ProgramFilesProgramFilesProgramFilesProgramFiles\\\\NittoFontNittoFontNittoFontNittoFont文件夹上的字体］。选择的字体如尚未在打印

机登记,请单击「登记到打印机」按钮登记到打印机存储卡。 

2) 从选择清单中选择字间空格。 

3) 从选择清单中选择文字的打印方向。 

4) 文字尺寸横向/文字尺寸纵向是以倍率输入的,请输入数值。由所选字体决定着最小

的文字尺寸,所以能设置的值为其整数倍的值。 

5) 在文字的最后想附加校验位的话,请从清单中选择要附加的校验位。 

单击「OK」按钮,文字数据作为部件登记。 

单击「取消」按钮,取消这项处理。 

单击「打印数据…」按钮,显示打印数据输入屏幕(参看4-4-10)。 
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注意1: 

  外文字体是将字体登记在存储卡上的(LSP5300为打印机存储器)。打印时因从存储卡 

阅读随时数据,所以和点字体相比处理速度较慢。 

 

注意2: 

  以格式指定的外文字体在指定的文件夹上不存在时,为默认字体(Default)。默认字

体在打印机上不能打印。 

 

注意3: 

DURA PRINTER R/R4DURA PRINTER R/R4DURA PRINTER R/R4DURA PRINTER R/R4不能使用外文字体。 
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４－４－６４－４－６４－４－６４－４－６        ＱＲＱＲＱＲＱＲ代码代码代码代码    

 ▼菜单选择:「插入」→「QR代码」或 按钮 

   

  注意:屏幕上显示的QR代码为图像。 

 

功能功能功能功能    

  登记QR代码部件。 

    

    操作程序操作程序操作程序操作程序    

1) 选择QR代码的样本(样本1/样本2/微QR) 

2) 从选择清单中选择1信元的尺寸(样本1为1～16点,样本2/微QR为1～32点)。但是,2

点以下的话,可能出现不能正常打印的情况,所以请选择3点以上。 

3) 从选择清单中选择错误校正水平(水平L/M/H。/Q)。请尽量选择水平Ｈ或Ｑ。 

4) 屏蔽模式请选「自动」(本版本不得变更)。 

5) 从选择清单中选择输入模式(数字/英文数字/汉字/8位字节)。 

6) 从选择清单中选择版本(样本1为1～22;样本2为1～40;微QR为Ｍ１～Ｍ４)。 

7) 单击「OK」按钮,QR代码作为部件登记。 

单击「取消」按钮,取消这项处理。 

单击「打印数据…」按钮,显示打印数据输入屏幕(参看4-4-10)。 

单击「注意」按钮,显示有关QR代码的注意事项。 
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４－４－７４－４－７４－４－７４－４－７    ＶｅｒｉＣｏｄｅＶｅｒｉＣｏｄｅＶｅｒｉＣｏｄｅＶｅｒｉＣｏｄｅ 

 ▼菜单选择:「插入」→「VeriCode」或 按钮

  

注意:屏幕上显示的VeriCode代码为图像。 

 

功能功能功能功能    

  登记ＶｅｒｉＣｏｄｅＶｅｒｉＣｏｄｅＶｅｒｉＣｏｄｅＶｅｒｉＣｏｄｅ部件。 

    

    操作程序操作程序操作程序操作程序    

1) 从选择清单中选择1信元的尺寸(1～32点)。但是,3点以下的话,可能出现不能正常打

印的情况,所以请选择4点以上。 

2) 从选择清单中选择错误校正水平(1或2)。请尽量选择水平２。 

3) 从选择清单中选择输入模式(标准数字/标准英文数字/标准二进制/压缩数字/压缩英

文数字/压缩ASCLL代码)。 

4) 从选择清单中选择针极尺寸(10～48)。 

单击「OK」按钮,ＶｅｒｉＣｏｄｅ作为部件登记。 

单击「取消」按钮,取消这项处理。 

单击「打印数据…」按钮,显示打印数据输入屏幕(参看4-4-10)。 

单击「注意」按钮,显示有关VeriCode的注意事项。 
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４－４－４－４－４－４－４－４－8888    ＰＤＦ４１７ＰＤＦ４１７ＰＤＦ４１７ＰＤＦ４１７    

 ▼菜单选择:「插入」→「ＰＤＦ４１７」或 按钮 

   

  注意:屏幕上显示的ＰＤＦ４１７为图像。 

 

    功能功能功能功能    

  登记ＰＤＦ４１７部件。 

    

    操作程序操作程序操作程序操作程序    

1) 选择ＰＤＦ４１７ＰＤＦ４１７ＰＤＦ４１７ＰＤＦ４１７的模式(标准/TrancateTrancateTrancateTrancate)。 

2) 从选择清单中选择模块宽度(1～32点)。但是,3点以下的话,可能出现不能正常打

印的情况,所以请选择4点以上。 

3) 从选择清单中选择模块高度(3～96点)。一般选择模块宽度的3倍的数值。 

4) 从选择清单中选择错误校正水平(0～8)。 

5) 选择尺寸的决定方法(行数固定/列数固定/自动的任一种)。 

6) 从选择清单中选择输入模式(数字模式/英文数字模式/二进制模式)。 

输入模式是以DURA Rhythm进行软输入检验的。 

·数字模式     : 0～9的数字 

·英文数字模式 : 0～9的数字、英文大写字、符号及控制代码 (ＣＲ／ＬＦ) 

·二进制模式   : 半角（８ｂｉｔ）、全角（１６ｂｉｔ） 
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  7) 单击「OK」按钮,ＰＤＦ４１７作为部件登记。 

单击「取消」按钮,取消这项处理。 

单击「打印数据…」按钮,显示打印数据输入屏幕(参看4-4-10)。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 注意1:“关于尺寸的决定方法” 

    尺寸的决定方法可以从行数固定/列数固定/自动中任选一种。 

·选择行数固定的话，行数固定检验箱的旁边显示行数选择清单,可选择行数

(3～90的选择)。这时,列数根据打印数据自动地决定。 

 

·选择列数固定的话，列数固定检验箱的旁边显示列数选择清单,可选择列数

(1～30的选择)。这时,行数根据打印数据自动地决定。 

 

·选择自动的话,行数/列数都自动地决定。 
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４－４－４－４－４－４－４－４－9999    ＤａｔａＭａｔｒｉｘ（ＥＣＣ２００）ＤａｔａＭａｔｒｉｘ（ＥＣＣ２００）ＤａｔａＭａｔｒｉｘ（ＥＣＣ２００）ＤａｔａＭａｔｒｉｘ（ＥＣＣ２００） 

 ▼菜单选择:「插入」→「ＤａｔａＭａｔｒｉｘ」或  按钮 

    

 注意:屏幕上显示的ＤａｔａＭａｔｒｉｘ为图像。 

 

    功能功能功能功能    

  登记ＤａｔａＭａｔｒｉｘＤａｔａＭａｔｒｉｘＤａｔａＭａｔｒｉｘＤａｔａＭａｔｒｉｘ部件。 

    

    操作程序操作程序操作程序操作程序    

1) 选择符号(正方形/长方形)。 

2) 从选择清单中选择信元尺寸(1~32点)。但是,3点以下的话,可能出现不能正常打印的

情况,所以请选择4点以上。 

3) 选择符号尺寸的指定方法(自动/指定)。选择指定的话,在它旁边显示符号尺寸的选

择清单,请从中指定您想要的符号尺寸。 

4) 从选择清单中选择输入模式(数字模式/英文数字模式/8位字节模式)。输入模式是

以DURA Rhythm进行软输入检验的。 

·数字模式     : 0～9的数字 

·英文数字模式 : 0～9的数字、英文大写字、符号及控制代码。  

·8位字节     : 半角（８ｂｉｔ）、全角（１６ｂｉｔ） 

5) 如检验UCC/EAN FNC1，在打印数据的开始会附加FNC1代码。 

6) 单击「OK」按钮,ＤａｔａＭａｔｒｉｘ作为部件登记。 

单击「取消」按钮,取消这项处理。 

单击「打印数据…」按钮,显示打印数据输入屏幕(参看4-4-10)。 
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４－４－４－４－４－４－４－４－10101010    输入打印数据输入打印数据输入打印数据输入打印数据 

 ▼菜单选择:「插入」→「各部件」→「打印数据…」按钮 

   

    

    功能功能功能功能    

就登记条形码/文字/外文字体/QR代码/VeriCode/PDF417/DataMatrix时的打印内容定义。 
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    操作程序操作程序操作程序操作程序    

1) 登记条形码/文字/QR代码/VeriCode/DataMatrix时,单击「打印数据…」按钮,会

显示上面的屏幕。 

2) 打印数据的输入方法从「在部件内输入」、「用参数名输入」、「链接」中任选一

个。选择「在部件内输入」的话，需输入打印内容(实际的打印数据);选择「用参

数名输入」的话,输入参数名和数据字数,实际的打印数据在印刷屏幕输入;选择

「链接」的话,打印数据继承相关的链接源的数据(关于链接功能,请参看附录H「关

于部件的链接功能」)。 

 

3) 使这个部件成为链接源的话,将「链接源」的检验箱定为ＯＮ、以半角8个字符内输

入链接源的「名字」(登记复数的链接源时，名字不能重复)。 

4) 参数名,选择「用参数名输入」时,输入8个字符以内的英文数字。 

5) 数据字数,选择「用参数名输入」时,输入打印数据的位数。 

6) 注释,可以输入任何字符串(显示在印刷屏幕上)。 

7)  流水号的使用,请选择「未使用」、「数字」、「英文」、「英文数字」、「特别

定做的」中的任意一个。选择「未使用」以外的话，请输入它下面的变化量/每多

少张 /第几位 /多少字。根据需要还要输入跳越字符串 (只限 DURA PRINTER DURA PRINTER DURA PRINTER DURA PRINTER 

R/SR/SG/LSP5300R/SR/SG/LSP5300R/SR/SG/LSP5300R/SR/SG/LSP5300)。跳越字符串是只不打印流水号中的特定文字的功能。能够指定

的文字为0~9及A~Z的文字。但是,根据流水号的指定方法(数字/英文/英文数字),可

能由不能输入的情况。 

8)  打印开始坐标(Ｘ，Ｙ)为登记部件的打印开始坐标。这是以标签左上方为原点的相

对坐标。各部件点字体/轮廓字体/QR代码/LOGO以部件的左上方为开始点;向量字体

/条形码以部件的左下方为开始点。 

9)  回转方向选择0°/90°/180°/270°中的任意一个(只限QR代码/ＶｅｒｉＣｏｄｅＶｅｒｉＣｏｄｅＶｅｒｉＣｏｄｅＶｅｒｉＣｏｄｅ

／ＤａｔａＭａｔｒｉｘ／ＤａｔａＭａｔｒｉｘ／ＤａｔａＭａｔｒｉｘ／ＤａｔａＭａｔｒｉｘ)。 
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  注意 1:“关于跳越字符串” 

·跳越字符串,可以在各部件的打印数据登记屏幕输入,但是,所有部件(流水号

时)共同使用。也就是说,以条形码的部件将跳越字符串定为“1”,不能以文

字的部件将跳越字符串定为“2”。改变一个部件的跳越字符串,其他所有部

件的跳越字符串也跟着变化。 

·请不要在流水号的范围的打印数据里指定跳越字符串。 

(从“1234”的数据的第一位开始两个文字数字流水号时,作为跳越字符串请

不要指定“1”及“2”。) 

   注意 2:"关于打印数据的字数" 

      打印数据最多可输入 2000个文字。 

   注意 3:"关于文字数固定" 

      只有把打印数据的输入方法设为「用参数名输入」时可以指定。检验这个项

目时,把打印数据的长度以数据字数指定的长度固定,输入印刷执行屏幕的数

据时,如不输入数据字数的长度份数据的话,就会出现错误的模式。但是,以Ｏ

ＬＥ印刷时,这个设置无效。 
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注意注意注意注意4444““““关于指定最大值和复位值“关于指定最大值和复位值“关于指定最大值和复位值“关于指定最大值和复位值“    

能指定被设定的连号的最大值和复位值（达到最大值后的复位值）。譬如，作为 2 位

数的连号的打印机的连号功能的最大值是 99，复位值是 00，根据核对最大值和复位值，Ｄ

ＵＲＡ Ｒｈythm的软件功能有可能会有变化。 

 

注意：因为指定和设定最大值和复位值，不使用打印机的连号功能，打印机的处理速度会

变慢。 

 

 

 

（设定数字2位的最大值是20，复位值是01的时候） 

 

 

 

 

 



51 

 

注意注意注意注意5555。“。“。“。“    对使用复数的连号循环”对使用复数的连号循环”对使用复数的连号循环”对使用复数的连号循环”    

“核对使用复数的连号循环时，用第一个循环连号设定的位数的连号上行终了时变为第二

个连号设定的位数连号。（只能是设定使用第二个连号循环的时候）。同样，在用第二个

循环连号设定的位数的连号上行终了时变为第三个连号设定的位数连号。。（只能是设定

使用第三个连号循环的时候）。 

例如  “■－●”  

  ０～３的连号 

●的数据的位数上行时■的数据的连号对A～Z进行时 

（也就是说、“A-0”→“A-1”→“A-2”→“A-3”→“B-0”→“B-1”→“B-3”） 

下图是设定第一个连号循环。 

 

设定第一个连号循环   

“■－●”   

因为０～３是连号，所以设定从第三位数开始一个字为” 

4，5，6，7，8，9” 这样跳着走的数字连号。 
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下图是设定第二位的循环连号 

 

 

设定第二位的循环连号 

“■－●”                                                                    
        因为连号是Ａ～Ｚ之间，所以设定第一位数开始的文字为英文连号。 

 

 

 

 

 

 

 

 



53 

 

因为没有设定第三位的循环连号，所以连号的使用为未使用。 
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４－４－１４－４－１４－４－１４－４－１１１１１    线线线线 

 ▼菜单选择:「插入」→「线」 

    

    功能功能功能功能    

  画线。 

    

    操作程序操作程序操作程序操作程序    

    

 
1) 选择菜单状态栏就会显示如上图的信息。 

2) 下一步在设计区单击鼠标左键,决定线的开始坐标。 

3) 按着鼠标键,让鼠标移动到终点、手离开鼠标键,由此确定线。 

4) 按着鼠标键时，由单击上下左右键,可以使屏幕滚动。 

 

４－４－４－４－４－４－４－４－１２１２１２１２    框线框线框线框线 

 ▼菜单选择:「插入」→「框线」 

    

    功能功能功能功能    

   画框线。 

    

    操作程序操作程序操作程序操作程序    

1) 选择菜单状态栏就会显示如下图的信息。 

 
2) 下一步在设计区单击鼠标左键,决定框线的开始坐标。 

3) 按着鼠标键,让鼠标移动到终点、手离开鼠标键,由此确定框线。 

4) 按着鼠标键时，由单击上下左右键,可以使屏幕滚动。 
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４－４－１４－４－１４－４－１４－４－１３３３３    全面涂抹全面涂抹全面涂抹全面涂抹    

 ▼菜单选择:「插入」→「全面涂抹」    

    

    功能功能功能功能    

  将指定的框内全面涂抹绘制。 

    

    操作程序操作程序操作程序操作程序    

1) 选择菜单状态栏就会显示如上图的信息。 

 
2) 下一步在设计区单击鼠标左键,决定全面涂抹框的开始坐标。 

3) 按着鼠标键,让鼠标移动到终点、手离开鼠标键,由此确定全面涂抹框。 

4) 按着鼠标键时，由单击上下左右键,可以使屏幕滚动。 

 

４－４－１４４－４－１４４－４－１４４－４－１４    框内清除框内清除框内清除框内清除    

 ▼菜单选择:「插入」→「框内清除」    

    

    功能功能功能功能    

  将指定的框内清除。 

    

    操作程序操作程序操作程序操作程序    

1) 选择菜单状态栏就会显示如下图的信息    

   
2) 下一步在设计区单击鼠标左键,决定要清除的框的开始坐标。 

3) 按着鼠标键,让鼠标移动到终点、手离开鼠标键,由此确定框内清除。 

4) 按着鼠标键时，由单击上下左右键,可以使屏幕滚动。 
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４－４－１５４－４－１５４－４－１５４－４－１５    框内反转框内反转框内反转框内反转    

 ▼菜单选择:「插入」→「框内反转」    

    

    功能功能功能功能    

  将指定的框内反转。 

    

    操作程序操作程序操作程序操作程序    

    

 

1) 选择菜单状态栏就会显示如上图的信息。 

2) 下一步在设计区单击鼠标左键,决定要反转的框的开始坐标。 

3) 按着鼠标键,让鼠标移动到终点、手离开鼠标键,由此确定框内反转。 

4) 按着鼠标键时，由单击上下左右键,可以使屏幕滚动。 

 

    注意事项注意事项注意事项注意事项    

    

    

                                    abcdef  00001 

    

    

    

流水号 

框内反转 

       ＴｒｕｅＴｙｐｅ 

       ＬＯＧＯ 

 

 将含有LOGO(TrueTypeTrueTypeTrueTypeTrueType)的领域框内反转时,其它部件内有流水号的话,不能正确地框内反

转(上记的例子的话,LOGO及TrTrTrTrueTypeueTypeueTypeueType不能打印)。这时,请登记反转的ＬＯＧＯ。 
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４－４－１６４－４－１６４－４－１６４－４－１６    关于各部件的编辑关于各部件的编辑关于各部件的编辑关于各部件的编辑    

 

 部件的移动部件的移动部件的移动部件的移动((((单体部件单体部件单体部件单体部件)))) 

1) 在想要移动的部件上单击鼠标左键,这个部件会显示点线的框架。 

2) 按着鼠标键,将鼠标移动到任何位置。 

3) 部件移动到离开鼠标键的位置。 

 

 部件的移动部件的移动部件的移动部件的移动((((复数部件复数部件复数部件复数部件)))) 

1) 选择复数部件的方法是,在设计区(没有部件的地方)按着鼠标左键使鼠标移动,到手

离开位置的范围内的部件复数被选择,用红色显示。 

2) 在用红色显示的任意一个部件上单击鼠标左键,被选择的部件显示点线的框架。 

3) 按着鼠标键,将鼠标移动到任何位置。 

4) 部件移动到离开鼠标键的位置。 

 

部件的编辑部件的编辑部件的编辑部件的编辑((((单体部件单体部件单体部件单体部件))))    

1) 在想要编辑的部件上单击鼠标右键,这个部件显示为红色。 

出现下图屏幕。 

 

 

2) 在上记屏幕选择「部件的删除」,删除用红色显示的部件。 

3) 在上记屏幕选择「部件的复制」,编制出另一个与用红色显示的部件同样参数的部

件。 

4) 在上记屏幕选择「不可移动」,切换成由这个部件的鼠标移动能/不能的状态。 

5) 在上记屏幕选择「向最背后移动」,可以将这个部件的优先顺序设在最下位。在屏

幕上,用鼠标选择复数部件的重叠部分,根据优先顺序进行部件的选择。 

6) 在上记屏幕选择「部件内打印数据」，只可以编制这个部件(条形码/文字/QR代码

/VeriCode/PDF417VeriCode/PDF417VeriCode/PDF417VeriCode/PDF417)的打印数据。但是,只线打印数据的输入方法设为「在部件内输

入」时有效。 
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7)  在上记屏幕选择「属性」,显示各部件的编辑屏幕。 

① 用红色显示的部件为条形码时,显示与「插入」→「条形码」同样的屏幕。 

② 用红色显示的部件为文字时,显示与「插入」→「文字」同样的屏幕。 

③ 用红色显示的部件为LOGO时,显示与「插入」→「LOGO」同样的屏幕 

④ 用红色显示的部件为TrueType时,显示与「插入」→「TrueType」同样的屏幕。 

⑤ 用红色显示的部件为QR代码时,显示与「插入」→「QR代码」同样的屏幕。 

⑥ 用红色显示的部件为VeriCode时,显示与「插入」→「VeriCode」同样的屏幕 

⑦ 用红色显示的部件为PDF417时,显示与「插入」→「PDF417」同样的屏幕。 

⑧ 用红色显示的部件为线时,显示如下的屏幕。 

       

「打印开始坐标Ｘ」为线绘制的开始横坐标。 

「打印开始坐标Ｙ」为线绘制的开始纵坐标。 

「打印开始坐标Ｘ」为线绘制的结束横坐标。 

「打印开始坐标Ｙ」为线绘制的结束纵坐标。 

「线宽」为线的宽度,只有纵线和横线可以用象素单位设置。 

画斜线时线的宽度是固定的,「线宽」不能设置。 
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⑨ 用红色显示的部件为框线时,显示如下的屏幕。 

      

「打印开始坐标Ｘ」为框线绘制的开始横坐标。 

「打印开始坐标Ｙ」为框线绘制的开始纵坐标 

     「框的宽」为框线的横向长度。 

     「框的高度」为框线的纵向长度。 

     「横线宽度」为用象素单位设置横线宽度(0.254mm单位)。 

     「纵线宽度」为用象素单位设置纵线宽度(0.127mm单位)。 

 

⑩ 用红色显示的部件为全面涂抹时,显示如下的屏幕。 

 

「打印开始坐标Ｘ」为全面涂抹框绘制的开始横坐标。 

「打印开始坐标Ｙ」为全面涂抹框绘制的开始纵坐标 

      「框的宽」为全面涂抹框的横向长度。 

      「框的高度」为全面涂抹框的纵向长度。 
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⑪ 用红色显示的部件为框内清除/框内反转时,显示与⑩的全面涂抹框的参数设置同

样的屏幕。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    

    

部件的编辑部件的编辑部件的编辑部件的编辑((((复数部件复数部件复数部件复数部件)))) 

1) 选择复数部件时，在用红色显示的部件上单击鼠标右键,出现下图的屏幕。 

    

2) 在上记屏幕选择「部件的一括删除」,删除用红色显示的部件。 

3) 在上记屏幕选择「部件的一括复制」,用红色显示的部件各编制出另一个与其同样

参数的部件。 

4) 在上记屏幕选择「部件的一括移动不可」,切换成用红色显示的部件不可一括移动

的状态。 

5) 在上记屏幕选择「部件的一括移动可」,切换成用红色显示的部件可以进行一括移

动的状态。 

    

    

   注意 1:“关于象素的大小” 

水平象素(纵线)的尺寸为 0.127mm,垂直象素(横线)的尺寸为 0.254mm。因此,绘

制纵横同样粗的框线时,纵线宽设为２象素,横线宽设为１象素的话,成为０．２

５４ｍｍ×０．２５４ｍｍ。 

   注意 2:“关于打印全面涂抹，粗线” 

    执行全面涂抹打印(全黑)及粗线打印时，可能出现墨水皱纹，断墨文字分家等

打印质量低下的情况。 
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４－５４－５４－５４－５    工具菜单工具菜单工具菜单工具菜单    

工具菜单执行环境等的设置。选择菜单栏的「工具」,显示如下的下拉菜单,请选任一项

处理。 

1) 参看存储卡·文件 

2) 功能设置 

3) 选项(环境) 

4) 选项(通信端口的设置) 

5) 选项(打印机·选项) 

6) 硬拷贝印刷 

7) 相关安装设置  

8) 更新打印机ＲＯＭ(维修人员用) 

 

关于各项处理的详细情况,从下页开始加以说明。 
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４－５－１４－５－１４－５－１４－５－１    参看存储卡·文件参看存储卡·文件参看存储卡·文件参看存储卡·文件    

 ▼菜单选择:「工具」→「参看存储卡·文件」 

   

功能功能功能功能    

  DURA PRINTERDURA PRINTERDURA PRINTERDURA PRINTER附带着存储卡(选项)的情况下(LSP5300的话,内藏和打印机内存储卡同

样功能的打印机存储器),可以参看存储卡(打印机存储器)内的文件。但是,通信端口

的设置须设为LPT端口以外。 

  另外 ,DURA PRINTER SR(SRS)/SG/LSP5300DURA PRINTER SR(SRS)/SG/LSP5300DURA PRINTER SR(SRS)/SG/LSP5300DURA PRINTER SR(SRS)/SG/LSP5300的情况下 ,可以删除把文件 UpLoadUpLoadUpLoadUpLoad、 

DownLoadDownLoadDownLoadDownLoad。 

    操作程序操作程序操作程序操作程序    

1) 从菜单选择参看存储卡文件、显示上面的屏幕。 

2) 将文件UpLoadUpLoadUpLoadUpLoad时，用鼠标左键选择要UpLoadUpLoadUpLoadUpLoad的文件名后,击「UpLoadUpLoadUpLoadUpLoad」按钮。这时

显示文件夹选择对话,请选择文件保存目的地的文件夹。 

3) 将文件DownLoadDownLoadDownLoadDownLoad时，单击「DownLoadDownLoadDownLoadDownLoad」按钮, 显示文件选择对话,请选择向打印

downLoaddownLoaddownLoaddownLoad的文件。 

4) 删除文件时,用鼠标左键选择要删除的文件名后,击「删除」按钮。 

5) 单击「取消」按钮,退出这个屏幕。 
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４－５－２４－５－２４－５－２４－５－２    功能设置功能设置功能设置功能设置 

▼ 菜单选择:「工具」→「功能设置」 

 

       〈DURA PRINTER-SR/SRS使用时的功能设置屏幕〉 

   

       〈DURA PRINTER LSP5300使用时的功能设置屏幕〉 
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功能功能功能功能    

   执行DURA PRINTER SR/SRS/SG/LSP5300DURA PRINTER SR/SRS/SG/LSP5300DURA PRINTER SR/SRS/SG/LSP5300DURA PRINTER SR/SRS/SG/LSP5300的功能设置。 

   只能设置标题用黑色显示的项目。但是,检验「SE模式」的话,所有的项目都可以设置

(平时请不要将「SE模式」设为检验状态)。  

   另外,DURA PRINTER SR/SRSDURA PRINTER SR/SRSDURA PRINTER SR/SRSDURA PRINTER SR/SRS的情况下,在这个屏幕选择使用哪种打印机。 

    

    操作操作操作操作程序程序程序程序    

1) 印刷时,选择将功能设置发送「执行」「不执行」。 

2) 印刷时,选择将注释发送「执行」「不执行」。 

3) 设置所有的项目时,检验「SE模式」。 

4) 从选择清单中选择可设置的项目。 

5) 单击「向打印机发送」按钮，立即发送功能设置数据,打印机复位。 

单击「OK」按钮,设置内容被存储,印刷执行时发送功能设置数据(印刷时,发送功

能设置检验为「执行」状态时) 

单击「取消」按钮,取消这项处理。 

 

 补充补充补充补充 

1) DURA PRINTER SRDURA PRINTER SRDURA PRINTER SRDURA PRINTER SR的话,详细情况请参看「SR操作说明书」及「SR系统导入篇。 

DURDURDURDURA RhythmA RhythmA RhythmA Rhythm平常为(「SE模式」ＯＦＦ时) 

① 功能号码１「打印机模式」 

② 功能号码２「打印开始位置」 

③ 功能号码３「验证动作」 

④ 功能号码５「即使可用量」 

⑤ 功能号码７「干扰检出」 

⑥ 功能号码10「ＳＵＰＰＬＹＳＵＰＰＬＹＳＵＰＰＬＹＳＵＰＰＬＹ种类」 

⑦ 功能号码12「从即时可用的返回」可以变更。其它都为屏幕上的值。 

·功能号码１「打印机模式」 

  「标准1 (即时可用位置:长)(设置值1)」 

          :打印后将标签送出到剥离位置(即时可用位置)的最大长。 

「标准2 (即时可用位置:短)(设置值8)」 

          :打印后将标签送出到验证后的位置。 

    「标准3 (即时可用位置:中)(设置值9)」 

          :打印后将标签送出到剥离位置(即时可用位置)的最短长。 

 



 

「手贴［传感器检验无］(设置值5)」 

          :以带有剥离装置的机种使用剥离传感器时的设置。 

「手贴［传感器检验有］(设置值5)」 

          :以带有剥离装置的机种使用剥离传感器时的设置,在数据发送前检验传感器上

是否有标签。 

要改变选择时请将电源切断一次。 

 

·关于功能号码10「SupplySupplySupplySupply种类」(打印能设置) 

    以Supply Supply Supply Supply ［标签(DURA标识)和墨(DURA 墨)］的组合,改变打印机打印能的设置。 

    下图为各Supply的设置值。 

 

 DURA打印机ＳＲ的打印能设置表                                

       DURA标识    ＰＨ    ＰＮ    ＰＯ   ＰＯＮ     ＰＴ   Ｇ 

              (聚酰亚胺) (Polyolefin) (Polyolefin)( Polyolefin (聚酯)    (纸) 

    DURA墨 

                                       1, 5    

                           

                     

 

2) DURA PRINTER SRSDURA PRINTER SRSDURA PRINTER SRSDURA PRINTER SRS的功能号码和S

① 功能号码１「打印机模式」 

② 功能号码3 SRS因无验证器未设定

③ 功能号码7 SRS因无验证器未设定

④ 功能号码10 「ＳＵＰＰＬＹ种类

⑤ 功能号码11 「标签送出速度」 

⑥ 功能号码１3 「打印机模式,手贴

 

·关于功能号码１「打印机模式」 

  「打印后有标签送出 (设置值

          :打印后将标签送出到剥

「打印后无标签送出 (设置值

          :打印后不将标签送出到

 

Ｇ 

Ｈ 

ＰＮ 

ＰＯ 

ＤＬＨ 

－

－

－ －

－ 

－ 

－

－ 

－ － 

－ 

－ 

9
   

１ 
65 

9     5, 8      －     

                  5, 6    

R相比有如下不同的号码内容。 

 

 

」 

时延时」 

1)」 

离位置。 

2)」 

剥离位置。 

－ 

－ － 

－ 

－ 

－ －－ １ 

－ 

－
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    「连续裁割 (设置值3)」 

          :裁割和下一个标签的打印同时进行。但是执行裁割时,因中断打印,可能

出现白色横纹(只限裁割机)。 

    「裁割后,送出标签 (设置值4) 

          :送出到裁割位置执行裁割。 

「手贴［传感器检验无］(设置值5)」 

          :以带有剥离装置的机种使用剥离传感器时的设置。 

「手贴［传感器检验有］(设置值5)」 

                :以带有剥离装置的机种使用剥离传感器时的设置,在数据发送前检验传

感器上是否有标签。 

 

要改变选择时,请将电源切断一次。 

另外,执行裁割时请在打印机·选项选择「裁割一张」还是「批量裁割」。 

「裁割一张」的话,以一张为单位裁割。「批量裁割」的话,以在印刷屏幕设定的批量裁

割张数为单位裁割。 
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·关于功能号码10「Supply种类」(打印能设置) 

 以Supply ［标签(DURA标识)和墨(DURA 墨)］的组合,改变打印机打印能的设置。 

       下图为各Supply的设置值。 

 

DURA打印机ＳＲＳ的打印能设置表 

       DURADURADURADURA标识标识标识标识     ＰＨ    ＰＮ     ＰＯ    ＰＯＮ      ＰＴ      Ｇ 

             (聚酰亚胺)  (Polyolefin) (Polyolefin) (Polyolefin) (聚酯)  (纸) 

    DURADURADURADURA墨墨墨墨    

                                   

        

           －           6, 9      5, 8    

     ＤＬＨＤＬＨＤＬＨＤＬＨ                                                                                                                        

     ＧＧＧＧ                                                                                                                    

 

  

3) DURA PRINTER SGDURA PRINTER SGDURA PRINTER SGDURA PRINTER SG的详细情况请参看「ＳＧ操作说明书」。 

   DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm通常(「ＳＥ模式」ＯＦＦ时) 

①功能号码0 「打印速度」 

②功能号码1 「非打印领域送出速度」 

③功能号码2 「用纸形态」 

④功能号码3 「纸传感器种类」 

⑤功能号码4 「打印开始位置」 

⑥功能号码5 「裁割位置」 

⑦功能号码6 「打印机模式」 

⑧功能号码8 「热打印头检验定时」 

⑨功能号码9 「格式长设置模式」 

⑩功能号码１1「打印机模式,手贴时延时」 

⑪功能号码12「从即时可用的返回」 

可以变更。其它都为屏幕上的值。 

 

·关于功能号码0 「打印速度」 

   根据使用的Supply(标签,标识,墨)为了取得良好的打印效果,需限制最

外,打印含有Ladder条形码的格式时,速度越慢,BAR的边缘打印得越清晰

高。 

ＨＨＨＨ  

ＰＮＰＮＰＮＰＮ    

ＰＯＰＯＰＯＰＯ    

9 － － － － 

－ － － 1, 4 

－ 

－ 

－ － 

－ － － － 

－ 
 4, 6 
 

 －       

        

快打印速度。另

,使阅读率也提

－ － 

－

－ 

－ 1,4 

5, 6 
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·关于功能号码6 「打印机模式」 

  「无裁割器,打印后有标签送出 (设置值1)」 

          :打印后将标签送出到剥离位置,不裁割。 

「无裁割器,打印后无标签送出 (设置值2)」 

          :打印后不将标签送出到剥离位置,不裁割。 

    「连续裁割 (设置值3)」 

          :裁割和下一个标签的打印同时进行。但是执行裁割时,因中断打印,可能出现白

色横纹。 

    「裁割后,送出标签 (设置值4) 

          :送出到裁割位置执行裁割。 

「手贴［传感器检验无」(设置值5)」 

          :以带有剥离装置的机种使用剥离传感器时的设置。 

           设在这个模式时,请务必以测长来设置「格式长设置模式」。 

「手贴［传感器检验有」(设置值5)」 

          :操作同「传感器检验无」,但是在数据发送前检验传感器上是否有标签。 

 

要改变选择时,请将电源切断一次。 

另外,执行裁割时请在打印机·选项选择「裁割一张」还是「批量裁割」。 

「裁割一张」的话,以一张为单位裁割。「批量裁割」的话,以在印刷屏幕设定的批量裁

割张数为单位裁割。 

 

4) LSP5300/LSP5310LSP5300/LSP5310LSP5300/LSP5310LSP5300/LSP5310的详细情况请参看「LSP5300操作说明书」。 

  DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm通常(「ＳＥ模式」ＯＦＦ时) 

① 功能号码0 「打印速度」 

② 功能号码1 「送出速度」 

③ 功能号码2 「打印浓度」 

④ 功能号码3 「打印机模式」 

⑤ 功能号码4 「打印开始位置上下」 

⑥ 功能号码5 「裁割位置上下」 

⑦ 功能号码6 「热打印头检验」 

⑧ 功能号码9 「裁割速度」  

可以变更。 
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·关于功能号码３ 「打印机模式」  

  「裁割器停止,即时可用有」 

          :打印后将标签送出到剥离位置,不裁割。 

「裁割器停止,即时可用无」 

          :打印后不将标签送出到剥离位置,不裁割。 

    「连续裁割」 

          :裁割和下一个标签的打印同时进行。但是执行裁割时,因中断打印,可能出现白

色横纹。不使用剥离传感器。 

    「即时可用裁割」 

          :送出到裁割位置执行裁割,不使用剥离传感器。 

「Peel cut［传感器检验无］ 」 

          : 送出到裁割位置执行裁割,使用剥离传感器。 

            剥离传感器如检查出无标签将使标签退回,如有下一个数据，执行打印。 

「Peel cut［传感器检验有］ 」 

:操作同Peel cut「传感器检验无」,但是在数据发送前检验传感器上是否有标

签。 

 

5) LP5320的详细情况请参看「LP5320操作说明书」。 

  DURA Rhythm  DURA Rhythm  DURA Rhythm  DURA Rhythm    

①功能号码0 「打印速度」 

②功能号码1 「送出速度」 

③功能号码2 「打印浓度」 

④功能号码3 「打印机模式」 

⑤功能号码4 「打印开始位置上下」 

⑥功能号码5 「裁割位置上下」 

⑦功能号码6 「热打印头检验」 

⑧功能号码9 「裁割速度」  

可以变更。 
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·关于功能号码３ 「打印机模式」 

  「裁割器停止,即时可用有」 

          :打印后将标签送出到即时可用位置,不裁割。 

「裁割器停止,即时可用无」 

          :打印后不将标签送出到即时可用位置,不裁割。 

    「连续裁割」 

          :裁割和下一个标签的打印同时进行。但是执行裁割时,因中断打印,可能出现白

色横纹。 

    「即时可用裁割」 

          :送出到裁割位置执行裁割。 

另外,执行裁割时请在打印机·选项选择「裁割一张」还是「批量裁割」。 

「裁割一张」的话,以一张为单位裁割。 

「批量裁割」的话,以在印刷屏幕设定的批量裁割张数为单位裁割。 
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４－５－３４－５－３４－５－３４－５－３    选项选项选项选项((((环境环境环境环境)))) 

 ▼菜单选择:「工具」→「选项」→「环境标识」 

   

    

功能功能功能功能    

1)  选择换算表示以「毫米」表示还是以「英寸」表示来执行。 

2)  选择语言表示以「日语」表示还是以「英语」表示来执行。 

3) 选择文件选择对话(打开DURA Rhythm的文件/取名保存等的屏幕)的表示方法。选择

「标准」的话,显示Windows标准的文件选择屏幕;选择「Ｃｕｓｔｏｍ 」的话,显

示从前的DURA Rhythm的文件选择屏幕(文件名,标签尺寸,注释)。 

    操作程序操作程序操作程序操作程序    

1)  选择换算表示。 

2)  选择语言表示。 

3)  单击「ＯＫ」按钮,将设置登记。 

单击「取消」按钮,取消这项处理。     
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４－５－４４－５－４４－５－４４－５－４    选项选项选项选项 ( ( ( (通信端口的设置通信端口的设置通信端口的设置通信端口的设置 ) ) ) ) 

 ▼菜单选择:「工具」→「选项」→「通信端口的设置标识」 

   

    功能功能功能功能    

  设置和DURA PRINTERDURA PRINTERDURA PRINTERDURA PRINTER连接用的通信端口。 

    

    操作程序操作程序操作程序操作程序    

1) 选择通信端口［COM1~COM8为串行(RS-232C)端口;LPT1~LPT2为并行(打印机)端

口;TCP/IP为经由网络的RS-232C端口］。 

2)  选择COM,TCP/IP端口的情况下,需进行RS-232C的设置。 

单击「ＯＫ」按钮,将设置登记。 

单击「取消」按钮,取消这项处理。 
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注意 1:“关于通信端口” 

·DURA PRINTER S只对应ＣＯＭ端口。 

·关于ＣＯＭ端口的选择,只可以选择在硬件上能使用的端口号码。 

 

注意 2:“关于 RS-232C的设置” 

      RS-232C 的设置,请和使用的打印机作同样的设置。 

 

注意 3:“关于数据发送后的关闭等待时间” 

      使用ＣＯＭ端口印刷时,数据发送后,到线路关闭的等待时间指定为 100ms

单位。使用了 RS-232C 扩展端口时,确认发送数据的最后的文字变得不成

样子时需要指定。计算机内藏的标准ＣＯＭ端口,不会发生这样的现象,所

以指定为 0都无妨碍。 
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４－５－５４－５－５４－５－５４－５－５    选项选项选项选项 ( ( ( (打印机打印机打印机打印机 · · · ·选项选项选项选项 ) ) ) )    

 ▼菜单选择:「工具」→「选项」→「打印机·选项」 

 

   

    功能功能功能功能    

  执行有关DURA PRINTERDURA PRINTERDURA PRINTERDURA PRINTER的各种设置。 

    

    操作程序操作程序操作程序操作程序    

1) 使用DURA PRINTER R/R4/SG/SRSDURA PRINTER R/R4/SG/SRSDURA PRINTER R/R4/SG/SRSDURA PRINTER R/R4/SG/SRS时,选择错误停止后的再打印「执行」或「不执行」。

选择「执行」时,SupplySupplySupplySupply错误(标签干扰,无标签,无墨,打印时，盖子敞开)发生后,再

进行打印。 

2) 选择裁割器的使用方法。 
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3)  使用DURA PRINTER RDURA PRINTER RDURA PRINTER RDURA PRINTER R时,选择条形码的半点使用「使用」、「未使用」。 

4) 选择印刷图像的回转0°,180°通常请选0°，180°回转有不能正确反转的情况。这

时,请让每个部件反转(LOGO,请让它在编制LOGO的应用软件侧反转)。 

5) 选择暂停的自动解除「有效」 「无效」。选择「有效」的话,打印开始时打印机如

不处于准备就绪状态,会自动地设置为准备就绪状态,开始打印。 

6) 使用DURA PRINTER SRDURA PRINTER SRDURA PRINTER SRDURA PRINTER SR时,选择ＡＱＬ水平。ＡＱＬ水平,设置条形码验证时的容许误

差。 

7) 使用DURA PRINTER SRDURA PRINTER SRDURA PRINTER SRDURA PRINTER SR时,设置用MultivoidMultivoidMultivoidMultivoid到使停止时的连续VoidVoidVoidVoid张数验证方法。 

8) 标签模式的话,设置只发送可变数据的执行、不执行。 

设为执行时，ＯＬＥ印刷时,可以只将可变数据向打印机发送。 

9) 单击「ＯＫ」按钮,将设置登记。 

单击「取消」按钮,取消这项处理。 

  注意：“关于错误停止后的再打印” 

Supply 错误((标签干扰,无标签,无墨,打印时，盖子敞开)发生后, 

再进行打印时,可能出现打印同样内容的标签的情况。这是错误发 

生时,打印尚未结束的无效标签产生时，再开始打印后再次打印同 

样的标签。 

虽然人眼看见的时同样的标签,可是请把前面的标签作为无效标签 

取掉。为了使打印再开始时不打印同样的,请将「错误停止后的再 

打印」设为「不执行」。这时,打印再开始后,从错误发生时已经打 

印的下一个数据开始打印（可能出现数据缺号的现象）。 
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４－５－６４－５－６４－５－６４－５－６    硬拷贝印刷硬拷贝印刷硬拷贝印刷硬拷贝印刷 

▲菜单选择:「工具」→「硬拷贝印刷」 

   

 

    功能功能功能功能    

   可以通过普通的打印机(和Windows对应的打印机)印刷各种信息。另外可以将印刷内容

作为屏幕文件(ＪＰＥＧ文件)保存。 

    

    操作程序操作程序操作程序操作程序    

1)  从「基本设置印刷」或「功能设置印刷」中选择印刷信息。 

2)  单击「ＯＫ」按钮,印刷开始。 

单击「取消」按钮,取消这项处理。 

单击「保存到文件」可以保存到屏幕文件。 
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４－５－７４－５－７４－５－７４－５－７    相关安装设置相关安装设置相关安装设置相关安装设置 

▲菜单选择 :「 工具 」→「相关安装设置 」 

   

 

    功能功能功能功能    

执行在扩展子「．Ｒ．Ｒ．Ｒ．ＲＴＷＴＷＴＷＴＷ」安装相关的应用软件的设置。 

在上记屏幕选择「 DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm 」,在资源管理器等将扩展子「。ＲＴＷ」的文件双击

鼠标左键,DURA Rhythm会自动地启动。 

在上记屏幕选择「 DURA Rhythm LightDURA Rhythm LightDURA Rhythm LightDURA Rhythm Light」,在资源管理器等将扩展子「。ＲＴＷ」的文

件双击鼠标左键,DURA Rhythm LightDURA Rhythm LightDURA Rhythm LightDURA Rhythm Light会自动地启动。 

    

    操作程序操作程序操作程序操作程序    

1)  选择相关安装的应用软件。  

2)  单击「ＯＫ」按钮,将设置登记。 

单击「取消」按钮,取消这项处理。 
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４－５－８４－５－８４－５－８４－５－８    打印机打印机打印机打印机    ＲＯＭＲＯＭＲＯＭＲＯＭ((((固件固件固件固件))))更新更新更新更新 ( ( ( (维修人员维修人员维修人员维修人员用用用用)))) 

▲菜单选择:「工具」→「打印机ＲＯＭ更新(维修人员用)」 

 

屏幕1 

    功能功能功能功能    

    用LSP5300,LSP5310,LP5320LSP5300,LSP5310,LP5320LSP5300,LSP5310,LP5320LSP5300,LSP5310,LP5320可以更新(重写)打印机ＲＯＭ(固件)(更新时,另需打印机

ＲＯＭ更新用的数据文件)。 

通信只限ＲＳ－２３２ＣＲＳ－２３２ＣＲＳ－２３２ＣＲＳ－２３２Ｃ,推荐您最好用115,200bps115,200bps115,200bps115,200bps 。 

    

    操作程序操作程序操作程序操作程序    

1)  执行打印机ＲＯＭ(固件)更新(重写)时,单击「ＯＫ」按钮。 

2)  由显示的文件选择对话中选择打印机ＲＯＭ更新用的数据文件。 

3)  选择打印机ＲＯＭ更新用的数据文件,显示下页的屏幕２ 。 

4)  单击「数据发送开始」按钮,将执行打印机ＲＯＭ的更新。 

单击「取消」按钮,取消这项处理。 
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屏幕2 

 

    关于打印机ＲＯＭ更新用的数据文件关于打印机ＲＯＭ更新用的数据文件关于打印机ＲＯＭ更新用的数据文件关于打印机ＲＯＭ更新用的数据文件    

1)  LSP5300(5310)LSP5300(5310)LSP5300(5310)LSP5300(5310)用 

        VerllxxVerllxxVerllxxVerllxx．．．．wpfwpfwpfwpf    

2)  LP5320LP5320LP5320LP5320用 

        Ver01xxVer01xxVer01xxVer01xx．．．．WpfWpfWpfWpf    

上记的xx为版本号码。 

例如,Ver1118．Wpf的文件为LSP5300的Ver 11.18的ＲＯＭ(固件)。 

另外,LSP5300和LSP5310为公用ＲＯＭ。 

 

*在打印机信息，Ver有时显示为12.xx ,但是和Ver 11。xx为同样的固件。将Ver 11的固

件向打印机下载的话,由于打印机侧条件的不同, 

Ver 11．xx和Ver 12.xx自动分开。 

Ver 11．xx ,用软件通用LetterLetterLetterLetter编制外形字体。 

Ver 12．xx ,用硬件通用LetterLetterLetterLetter编制外形字体。 

 

  注意:此功能为弊公司维修人员用。 
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４－６４－６４－６４－６    帮助菜单帮助菜单帮助菜单帮助菜单    

４－６４－６４－６４－６－１－１－１－１    版本信息版本信息版本信息版本信息    
 

▼菜单选择：「帮助」→「版本信息」 

 

 

 

机能机能机能机能    

 

确认后，请按「ＯＫ」按钮 

 

 

４－６４－６４－６４－６－－－－２２２２    

操作次序操作次序操作次序操作次序    

 

▼菜单选择：「帮助」→「ＷＥＢ页」 

链接NITTO DENKO的条形码系统的ＷＥＢ页 
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５５５５.DURA Rhythm Light(.DURA Rhythm Light(.DURA Rhythm Light(.DURA Rhythm Light(标签简易发行软件标签简易发行软件标签简易发行软件标签简易发行软件))))的操作程序的操作程序的操作程序的操作程序    

  DURA Rhythm LightDURA Rhythm LightDURA Rhythm LightDURA Rhythm Light是以用DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm编制的标签格式为基础来执行印刷的软件。基

本上,打开DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm的文件(格式文件的一览表示及选择)只构成印刷屏幕。 

 

1)  启动DURA Rhythm LightDURA Rhythm LightDURA Rhythm LightDURA Rhythm Light显示下图屏幕。 

2)  单击「退出」按钮,退出DURA Rhythm Light 。 

3)  以和4-2-2的「打开」同样的程序选择格式文件,显示下一页的屏幕。 
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4) 基本上以和4-2-7的「印刷」同样的程序执行印刷。和DURA Rhythm的「印刷」屏幕

的不同点是,没有「将命令保存到文件」这个功能。 

单击「通信端口的设置」按钮,显示4-5-5「通信端口的设置」屏幕,如有必要,先改

变设置后再执行印刷。 
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６．故障寻找６．故障寻找６．故障寻找６．故障寻找 

(1)  (1)  (1)  (1)  不能选择ＣＯＭ端口。不能选择ＣＯＭ端口。不能选择ＣＯＭ端口。不能选择ＣＯＭ端口。    

在计算机上,虽然ＣＯＭ端口可以使用,可是在 DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm 的通信端口设置屏幕上,Ｃ

ＯＭ端口的选择显示为灰色,处于不能选择状态。这是用 DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm 将ＣＯＭ端口作

为使用工具,虽然使用了 PDQCommPDQCommPDQCommPDQComm,可是在安装 DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm 前已经安装完了其它版本的

PDQComPDQComPDQComPDQComm的话,由于版本的不吻合,造成由 DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm 不能使用ＣＯＭ端口的情况。 

出现上记情况,按照下面的方法,先一次将 PDQCommPDQCommPDQCommPDQComm 卸载后,再安装上 DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm 。已

经将 DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm 安装了的话,请先将 DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm 卸载。 

PDQCommPDQCommPDQCommPDQComm 的卸载方法 

① 在 DOS提示符,向 WINDOWSWINDOWSWINDOWSWINDOWS\\\\SYSTEMSYSTEMSYSTEMSYSTEM 文件夹移动。 

         例:CD  C:C:C:C:\\\\WINDOWSWINDOWSWINDOWSWINDOWS\\\\SYSTEMSYSTEMSYSTEMSYSTEM 

      ② 将 PDQCommPDQCommPDQCommPDQComm 从寄存器删除。 

         RRRREGSVR32 /U PDQCOM32EGSVR32 /U PDQCOM32EGSVR32 /U PDQCOM32EGSVR32 /U PDQCOM32．．．．OCXOCXOCXOCX    

      ③ 删除 PDQCommPDQCommPDQCommPDQComm 的文件。 

         DEL PDQCOM32 DEL PDQCOM32 DEL PDQCOM32 DEL PDQCOM32．．．．OCXOCXOCXOCX    

      上记的以后,请将 DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm 进行再安装。 

  (2)  (2)  (2)  (2)  用用用用 FM/VFM/VFM/VFM/V----BIBLOBIBLOBIBLOBIBLO 系列不能启动系列不能启动系列不能启动系列不能启动 DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm    

使用FM/VFM/VFM/VFM/V----BIBLOBIBLOBIBLOBIBLO系统启动DURADURADURADURA RhythmRhythmRhythmRhythm时,由于不正当的处理会发生退出的情况。这是

FM/VFM/VFM/VFM/V----BIBLOBIBLOBIBLOBIBLO系统一部分的机种和显示器驱动器不吻合,由此产生DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm不能启动

的现象已被确认。这种情况下,把显示器驱动器更新为最新版本,可以回避。详细情况

请参看富士通株式会社的网页。 

 (3)  (3)  (3)  (3) 由由由由DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm发生「共同违反」发生「共同违反」发生「共同违反」发生「共同违反」    

用DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm保存文件时,发生「共同违反」,可能出现不能保存的情况。很有可能

是以下两个原因。 

①  CustomCustomCustomCustom应用软件(使用了DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm的OLE自动化的标签发行软件)将正在使用的

文件要在DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm侧保存时。这种情况下,由将CustomCustomCustomCustom应用软件退出,可以在

DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm侧保存文件。 

②     CustomCustomCustomCustom应用软件没有开放DURA RhythmRhythmRhythmRhythm的目标时。 

这种情况下,CustomCustomCustomCustom应用软件退出时,一定将目标开放请改变程序。另外,请将DURA 

Rhythm的控制文件 

「OLEProcOLEProcOLEProcOLEProc．．．．STSSTSSTSSTS」从浏览器删除。 

「OLEProcOLEProcOLEProcOLEProc．．．．STSSTSSTSSTS」在DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm安装的文件夹(通常 

C;C;C;C;\\\\Program FilesProgram FilesProgram FilesProgram Files\\\\Rtmwin32)Rtmwin32)Rtmwin32)Rtmwin32)里储存着。 
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附录附录附录附录ＡＡＡＡ    标签编制的流程标签编制的流程标签编制的流程标签编制的流程    

 

             开始 

 

 

  新建执行(标签尺寸的设置,打印机印机机种的选择)。 

    

 

 

         登记印刷的部件(在插入菜单登记各项目。 

    

 

 

       决定标签格式(由拖放设置各部件的任意位置)。 

    

 

 

                       DURA PRINTER SR/SGDURA PRINTER SR/SGDURA PRINTER SR/SGDURA PRINTER SR/SG的时,执行功能设置 

(由标签质量变更Supply种类) 

   

 

 

 

              向存储卡登记吗? 

       是                不是 

 

 

          向存储卡登记。                 用打印机印刷。 

 

 

          在磁盘登记数据 

 

 

              结束 



 

附录附录附录附录ＢＢＢＢ    关于供纸方向关于供纸方向关于供纸方向关于供纸方向    
  DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm ,编制标签时以如图Ｂ－１的标签为图像来设计。 

 

  

     

       图Ｂ－１   

  

 

打印象图Ｂ－２的标签时,在各部件请将回转方向设为90 或270° 

但是,LOGO的部件请用图形软件变更、读入DURA Rhythm。 

 

  

Ｏ 
Ｔ 

Ｌ 
Ｅ 

   

    

竖向 
横
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給 
紙 
方 
向 

Ｔ 
Ｉ 
Ｎ 

Ｂ 
Ａ 
Ｌ 

 
  图Ｂ－２ 

向



86 

 

附录Ｃ附录Ｃ附录Ｃ附录Ｃ    关于流水号关于流水号关于流水号关于流水号((((连续号码连续号码连续号码连续号码 ) ) ) )    
 流水号和其它部件相同，只说一下ＬＯＴ号码 ００１,００２,００３···变化时等的印刷方法。 

  流水号,对条形码、文本哪个都可以设置。 

  DURA Rhythm可以指定数字流水号、英文流水号和英文数字流水号３种连续号码。 

 

 (1) (1) (1) (1) 数字流水号数字流水号数字流水号数字流水号    

只使数字数据（０～９）增加或减少。 

例例例例1111    

［部件设置值］            ［打印结果］ 

流水号····使用      ＡＢ０００８－１１(最初值) 

变化的文字··数字      ＡＢ０００９－１１ 

变化量····１        ＡＢ００１０－１１ 

每几张····１        ＡＢ００１１－１１ 

第几位····３        ＡＢ００１２－１１ 

多少字····４     

         

         

  关于设置值的说明关于设置值的说明关于设置值的说明关于设置值的说明    

      变化量···使数值向正方向变化时，用１、２、３···等数值表示。使数值向负方向变化时，

用－１、－２、－３···等数值表示。 

每几张···设置以多少张为单位使数值变化。 

      第几位···设置要变化的数值从数据开头起为第几位。 

      多少字···设置要变化的数值有多少字。 

                  １２８以上不能设置。 

                  另外使用存储卡时，１００以上的话不能登记到存储卡。 

                                                                    ((((参看附录Ｄ如果使用存储卡的注意３参看附录Ｄ如果使用存储卡的注意３参看附录Ｄ如果使用存储卡的注意３参看附录Ｄ如果使用存储卡的注意３))))
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                                例２例２例２例２    

［部件设置值］            ［打印速度］ 

流水号····使用      ＡＢ０００８－１１(最初值) 

变化的文字··数字      ＡＢ０００８－１１ 

变化量····－２      ＡＢ０００８－１１ 

        每几张····３        ＡＢ０００８－０９ 

        第几位····８        ＡＢ０００８－０９ 

        多少字····２        ＡＢ０００８－０９ 

                    ＡＢ０００８－０７ 

                    ＡＢ０００８－０７ 

                    ＡＢ０００８－０７ 

                    ＡＢ０００８－０７ 

      

                            例３例３例３例３    

错误例 

［部件设置值］            ［打印结果］ 

流水号····使用       ９９９Ａ９８ 

变化的文字··数字       ９９９Ａ００(注意不要让A流水号) 

变化量····２         ９９９Ａ０２ 

        每几张····１         

        第几位····４         

        多少字····３         
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(2) (2) (2) (2) 英文流水号英文流水号英文流水号英文流水号    

英文流水号从大写字母Ａ到Ｚ作为流水号印刷。小写字母不能流水号。英文字母增分,从

Ａ到Ｂ然后到Ｃ和Ｚ增进,再次回到Ａ到下一位字的位置截止。 

 

例４例４例４例４    

［部件设置值］            ［打印结果］ 

流水号····使用       ＺＺＺＺＺＸ 

变化的文字··数字       ＺＺＺＺＺＺ 

变化量····２         ＺＺＺＡＡＢ 

        每几张····１         ＺＺＺＡＡＤ 

        第几位····４         ＺＺＺＡＡＦ 

        多少字····３         

 

例５例５例５例５    

        错误例 

［部件设置值］            ［打印结果］ 

流水号····使用       ＺＺＺ３ＺＸ 

变化的文字··数字       ＺＺＺ３ＺＺ 

变化量····２         ＺＺＺ３ＡＢ(注意不要让３流水号) 

        每几张····１         ＺＺＺ３ＡＤ 

        第几位····４         

        多少字····３         
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(3) (3) (3) (3) 英文数字英文数字英文数字英文数字    

使数字和英文数据两者流水号。作为数字数据,整数从０～９、英文字母从大写的Ａ～Ｚ可以作为

正确的文字使用。小写字母不得流水号。下面表示的是打印文字的顺序。 

 

０１２３４５６７８９ＡＢＣＤＥＦＧＨＩＪＫＬＭＮＯＰＱＲＳＴＵＶＷＸＹＺ 

０１２３… 

 

例例例例6666 

［部件设置值］            ［打印结果］ 

流水号····使用       ＺＺＺ０Ｚ９６ 

变化的文字··数字       ＺＺＺ０ＺＡ８ 

变化量····１２       ＺＺＺ０ＺＢＡ 

        每几张····１         ＺＺＺ０ＺＣＣ 

        第几位····４         

        多少字····４         

 

例７例７例７例７    

        错误例 

［部件设置值］            ［打印结果］ 

流水号····使用      ＺＺＺ０Ｚ９ｂ(注意不要让ｂ流水号) 

变化的文字··数字      ＺＺＺ０Ｚ９ｂ 

变化量····１２      ＺＺＺ０Ｚ９ｂ 

        每几张····１        ＺＺＺ０Ｚ９ｂ 

        第几位····４         

        多少字····４         
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    （４）（４）（４）（４）特定特定特定特定    

在文字零件的时候，从下面的表中可以自由设定流水线文字。条形码零件，在文字零件的时候，从下面的表中可以自由设定流水线文字。条形码零件，在文字零件的时候，从下面的表中可以自由设定流水线文字。条形码零件，在文字零件的时候，从下面的表中可以自由设定流水线文字。条形码零件，    

文字零件的时候，从下列的表中可以自由设定连号文字。条形码，二维代码部件的时候，可

以一个一个的印刷零件。含有文字或者下表中的文字，就可以设定流水线文字。 

 ０ １ ２ ３ ４ ５ ６ ７ ８ ９ Ａ Ｂ Ｃ Ｄ Ｅ Ｆ 

２  ! " # $ % & ' ( ) * + ' - . / 

３ 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 : ; < = > ? 

４ @ A B C D E F G H I J K L M N O 

５ P Q R S T U V W X Y Z [ ¥ ] ^ _ 

６ ` a b c d e f g h i j k l m n o 

７ p q r s t u v w x y z { | } ~  

    

注意：由于没有使用打印机的连号功能，所以打印特制的连号时打印机的速度会变慢。 

 

    如果输入连号文字“ａｂｃｄｅｆｇ”，这是标准的连号。 

 

 例８例８例８例８ 

   ［零件的设定值］      ［打印结果］ 

 连号・・・・・・・使用     ＺＺＺａｇｆｅ 

 变化文字・・・・・特定       ＺＺＺａｇｆｆ 

 変化量・・・・・・１     ＺＺＺａｇｆｇ 

 几张・・・・・・・１     ＺＺＺａｇｇａ 

 几行・・・・・・・４ 

 几个文字・・・・・４ 

 连号文字・・・・・ａｂｃｄｅｆｇ 
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 例９例９例９例９    

   ［零件的设定值］     ［打印结果］ 

 连号・・・・・・・使用     ＺＺＺａｇｇｂ 

 变化文字・・・・・特定       ＺＺＺａｇｇｄ 

 变化量・・・・・・２     ＺＺＺａｇｇｆ 

 几张・・・・・・・１     ＺＺＺｂａａａ 

 几行・・・・・・・４ 

 几个文字・・・・・４ 

 连号文字・・・・・ａｂｃｄｅｆｇ 

    

 例１０例１０例１０例１０    

 错误的例子 

   ［零件的设定值］     ［打印结果］ 

 连号・・・・・・・使用     ＺＺＺａｇｇ１（因为尤连号文字以外的文字） 

 变化文字・・・・・特定      ＺＺＺａｇｇ１ 所以停止连号） 

 变化量・・・・・・２     ＺＺＺａｇｇ１ 

 几张・・・・・・・１     ＺＺＺｂａａ１ 

 几行・・・・・・・４ 

 一个文字・・・・・４ 

 连号文字・・・・・ａｂｃｄｅｆｇ 
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附录Ｄ附录Ｄ附录Ｄ附录Ｄ    如果使用存储卡如果使用存储卡如果使用存储卡如果使用存储卡    

 如果在存储卡上登记格式数据的话，不必从电脑发送格式数据。 

 

  

~^”ＳＡＭＰＬＥ”；１；０；２４；４０３； 

 

 ＳＰＢ；ＵＴＯＦ；３５４； 

   ＨＡＬＦ；ＢＳＹＭ；１；１； 

   ＢＮＥＷ；１；ＢＷＥＷ；３；ＢＩＣＧ；１； 

   ＤＤＦ；１１；１０；ＤＦＭ；１；１；ＤＦＳ；３；ＤＦＯ；１；１； 

 ＭＲＫ； 

       ＨＢＲ；０；ＶＢＲ；０；ＤＷＢＸ；０；０；３９４；２４；ＮＵＭ； 

       ＢＣＬＣ；１；ＢＣＩＤ；１； 

       ＩＤＦ；１； 

       ＨＢＲ；３３；ＶＢＲ；１２；ＢＣＳＨ；１８； 

       ＢＣＳＴ；”＊ＡＢＣＤＥ０１２３４５００”；ＢＳＡＬ；２；”＊”； 

       ＢＳＴＰ； 

   ＨＢＲ；６６；ＶＢＲ；１３； 

   ”＊ＡＢＣＤＥ０１２３４５００”；ＳＡＬ；２；”＊”； 

 ＲＥＴ； 

 ＴＲＭ；￥ 

 

   图Ｄ－１(DURA PRINTER R的情况) 

 

比如,图Ｄ－１例的情况,如果事先将这个格式的文件名定义为ＳＡＭＰＬＥ;将条形码打印数据的参数名

(字段名)定义为ＤＡＴＡ１;将文字数据的参数名(字段名)定义为ＤＡＴＡ２的话,从电脑只是发送 

 ＊ＳＡＭＰＬＥ＜ＣＲ＞ 

 ／ＤＡＴＡ１＝ＡＢＣＤＥ０１２３４５００＜ＣＲ＞ 

 ／ＤＡＴＡ２＝ＡＢＣＤＥ０１２３４５００＜ＣＲ＞ 

 ！１０＜ＣＲ＞ 

的文本就可以进行打印(！10表示打印张数。＜ＣＲ＞表示回车代码)。 

也就是说用DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm的部件将打印数据的输入方法定为「用参数名输入」,输入数据字数、参数名(ＤＡ

ＴＡ１，ＤＡＴＡ２)然后向存储卡发送。退出DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm ,从电脑发送上记的文本的话,可以和图D-1同

样地进行打印。 
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注意1:"存储卡是用电池驱动的" 

  打印机的电池长期断电放着的话,会造成格式内容消失的情况。DURA PINTER SDURA PINTER SDURA PINTER SDURA PINTER S不能进

行存储卡的写入(登记)。 

DURA PINTER R/R4/SDURA PINTER R/R4/SDURA PINTER R/R4/SDURA PINTER R/R4/S的存储卡的型名和DURA PINTER SR(SRS)/SGDURA PINTER SR(SRS)/SGDURA PINTER SR(SRS)/SGDURA PINTER SR(SRS)/SG的存储卡的型名不

同。另外存储卡的插入、拔出必须在切断电源的情况下进行。 

 

注意2:"关于ＬＯＧＯ的分配" 

  用DURA PRINTER SR/SG/LSP5300DURA PRINTER SR/SG/LSP5300DURA PRINTER SR/SG/LSP5300DURA PRINTER SR/SG/LSP5300进行存储卡写入时，一个文件中最多可以登记7个LOGO

文件(及外文字体文件)。因此,8个以上14个以下的LOGO文件的话需分配到2个文件中;15

个以上21个以下的LOGO文件的话需分配到３个文件中。DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm自动地执行这个文

件分配。分配的情况下,存储卡的写入完成后,屏幕上显示分配的文件名。利用其它应用

软件执行打印时,请将这个文件名登记下来放着。DURA PRINTER LSP5300DURA PRINTER LSP5300DURA PRINTER LSP5300DURA PRINTER LSP5300的话, 一个文

件中最多可以登记15个LOGO文件(及外文字体文件)。 
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例1) 文件分为2份时 

        (域名,请定义为分配的最后的文件) 

         *ＳＡＭＰＬＥ１＜ＣＲ＞ 

         ！１０＜ＣＲ＞ 

         *ＳＡＭＰＬＥ２＜ＣＲ＞ 

         ／ＤＡＴＡ１＝ＡＢＣＤＥ０１２３４５００＜ＣＲ＞  

      ！１０＜ＣＲ＞ 

 

例2) 文件分为３份时 

         *ＳＡＭＰＬＥ１＜ＣＲ＞ 

         ！１０＜ＣＲ＞ 

         *ＳＡＭＰＬＥ２＜ＣＲ＞ 

         ！１０＜ＣＲ＞ 

         *ＳＡＭＰＬＥ３＜ＣＲ＞ 

         ／ＤＡＴＡ１＝ＡＢＣＤＥ０１２３４５００＜ＣＲ＞  

      ！１０＜ＣＲ＞ 

 

 

 注意 3: 

    使用了参数名向存储卡登记时,一个参数名不能登记 100 个字节以上的数据。100 个字节

以上的数据,必须先以 100 个字节为单位分开,每 100 个字节分别以不同的参数名登记。另

外流水号部分,用一个参数名登记。因此使用存储卡时, 100 个以上的字节不能流水号。

DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm 自动地执行这项分配处理。(DURA P(DURA P(DURA P(DURA PRINTER R/R4RINTER R/R4RINTER R/R4RINTER R/R4 时,不是 100 个字节,而是

50 个字节)。屏幕上显示在存储卡被分配登记的参数名。利用其它应用软件执行打印时,

需要这个参数名,请登记下来放着。 
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附录Ｅ附录Ｅ附录Ｅ附录Ｅ    关于ＣＯＤＥ１２８（ＥＡＮ－１２８）的输入关于ＣＯＤＥ１２８（ＥＡＮ－１２８）的输入关于ＣＯＤＥ１２８（ＥＡＮ－１２８）的输入关于ＣＯＤＥ１２８（ＥＡＮ－１２８）的输入    

  DURA PRINTERDURA PRINTERDURA PRINTERDURA PRINTER,ＣＯＤＥ１２８的子集Ａ,子集Ｂ,子集Ｃ可以输入。 

  DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm ,子集Ａ,子集Ｂ可以进行下记的输入。但是用子集Ａ 

  输入控制文字时,输入小写英文。在打印机侧置换成等价的控制文字。 
 

子集 

Ａ 
子集 

Ｂ 
制御 
文字 

 子集 

Ａ 
子集 

Ｂ 
制御 
文字 

 子集 

Ａ 
子集 

Ｂ 
控制 

文字 
SP SP   D D  BS h 08 

! !   E E  HT i 09 

“ “   F F  LF j 0A 

# #   G G  VT k 0B 

$ $   H H  FF l 0C 

% %   I I  CR m 0D 

& &   J J  SO n 0E 

‘ ‘   K K  SI o 0F 

( (   L L  DLE p 10 

) )   M M  DC1 q 11 

* *   N N  DC2 r 12 

+ +   O O  DC3 s 13 

, ,   P P  DC4 t 14 

- -   Q Q  NAK u 15 

. .   R R  SYN v 16 

/ /   S S  ETB w 17 

0 0   T T  CAN x 18 

1 1   U U  EM y 19 

2 2   V V  SUB z 1A 

3 3   W W  ESC { 1B 

4 4   X X  FS | 1C 

5 5   Y Y  GS } 1D 

6 6   Z Z     

7 7   [ [     

8 8   ￥ ￥     

9 9   ] ]     

： ：   ^ ^     

； ；   _ _     

< <   SOH a 01    

= =   STX b 02    

> >   ETX c 03    

? ?   EOT d 04    

A A   ENQ e 05    

B B   ACK f 06    

C C   BEL g 07    

＊ SP 为空格 
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子集C可以输入数字(为偶数位的输入)。 

DURA Rhythm DURA Rhythm DURA Rhythm DURA Rhythm ,子集的组合可以有以下种模式(这些模式以外不对应)。 

 

     ① 只有子集Ａ 

     ② 只有子集Ｂ 

     ③ 只有子集Ｃ 

     ④ 子集Ａ＋子集Ｂ(＠Ｅ) 

     ⑤ 子集Ａ＋子集Ｃ(＠Ｄ) 

     ⑥ 子集Ｂ＋子集Ａ(＠Ｆ) 

     ⑦ 子集Ｂ＋子集Ｃ(＠Ｄ) 

     ⑧ 子集Ｃ＋子集Ａ(＠Ｆ) 

     ⑨ 子集Ｃ＋子集Ｂ(＠Ｅ) 

 ⑩ 设定ＡＵＴＯ（版本5．5以后） 

 

① 只有子集Ａ    :在条形码类型选择ＣＯＤＥ128(只有子集Ａ) 

                        输入打印数据。 

 

② 只有子集Ｂ       :在条形码类型选择ＣＯＤＥ128(只有子集Ｂ) 

                        输入打印数据。 

 

③ 只有子集Ｃ       :在条形码类型选择ＣＯＤＥ128(只有子集Ｃ) 

                           输入打印数据。 

 

④ 子集Ａ＋子集Ｂ   :在条形码类型选择ＣＯＤＥ128(只有子集Ａ) 

                           输入打印数据。改为子集Ｂ时,输入＠Ｅ 。 

             例)  打印内容 ＴＥＳＴ＠Ｅａｂｃ 

 

⑤ 子集Ａ＋子集Ｃ   :在条形码类型选择ＣＯＤＥ128(只有子集Ａ) 

                          输入打印数据。改为子集Ｃ时,输入＠Ｄ 。 

                         例)   打印内容  ＴＥＳＴ＠Ｄ１２３ 
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⑥ 子集Ｂ＋子集Ａ   :在条形码类型选择ＣＯＤＥ128(只有子集Ｂ) 

                     输入打印数据。改为子集Ａ时,输入＠Ｆ 。 

                          例)  打印内容  ａｂｃ＠ＦＴＥＳＴ 

 

⑦ 子集Ｂ＋子集Ｃ   :在条形码类型选择ＣＯＤＥ128(只有子集Ｂ) 

                     输入打印数据。改为子集Ｃ时,输入＠Ｄ 。 

                          例)   打印内容  ａｂｃ＠Ｄ１２３４ 

 

⑧ 子集Ｃ＋子集Ａ   :在条形码类型选择ＣＯＤＥ128(只有子集Ｃ) 

                     输入打印数据。改为子集Ａ时,输入＠Ｆ 。 

                          例)  打印内容  １２３＠ＦＴＥＳＴ 

 

⑨ 子集Ｃ＋子集Ｂ   :在条形码类型选择ＣＯＤＥ128(只有子集Ｃ) 

                     输入打印数据。改为子集Ｂ时,输入＠Ｅ 。 

                          例) 打印内容  １２３４＠Ｅａｂｃ 

 

⑩ 设定ＡＵＴＯ输入印刷的数据 

           条形码的幅度成为最小的那样自动地切断辅助组套交换打字，不要命令（@E @D等） 

打字数据中切断辅助组套 

 

         例) 打印内容  ＴＥＳＴabc１２３４ 

 

设定AUTO控制代码时，请按下 控制代码  ，输入控制代码 
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（在123的数据后输入“HT”的控制代码时） 

·关于流水号指定  

 

  子集组合的情况,在第几位的位数上加上＠和它的下一个文字来执行。 

         例) 打印内容  ＴＥＳＴ＠Ｄ１２３４ 

想让１２３４流水号时,输入从第7位起的4个文字不是夹着＠Ｄ的连续号码。 
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关于ＥＡＮ－１２８ 

      ＣＯＤＥ１２８是作为条形码符号的标准的名称。 

      ＥＡＮ－１２８使用ＣＯＤＥ１２８的条形码符号、用国际 

ＥＡＮ协会定的标准的数据形式打印时的名称。 

      ＥＡＮ－１２８必须在数据的开头附加上ＦＮＣ１(功能1)。ＦＮＣ１的附加有DURA Rhythm

自动地进行。 

      在数据中间作为字段分隔符将ＦＮＣ１插入时，请输入＠Ｇ 。 

ＥＡＮ－１２８的数据形式以应用软件识别子（ＡＩ）这个识别代码以和它对应的数据内容

的组合来表示。 

 

应用软件识别子(AI)为2位到4位的数值代码,在各数据项目里,这个数据的长度由固定长或可

变长决定着。 

 

例 

 

 

 

 

 

 

应用软件识别子(AI的前后有时用括号表示) 

 

   条形码数据为0105450270023899130006032005,不含括号。 

 

 

·关于 EAN-128［ＳＳＣＣ－18(标准 CARTON ID)］ 

  应用软件识别子(AI)为定义为"００"的代码、在国际 EAN 协会［ＳＳＣＣ－１８］用日语表示称为「标

准 CARTON ID」。 

０００４９０１２３４１２３４５６７８９２ 

     AI=“00”               校验位(模块10) 

 

           19位的数字 

DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm ，请输入19位数字［EAN-128(SSCC-18)的情况下,第20位需要模块10的检验位。DURA DURA DURA DURA 

PRINTERPRINTERPRINTERPRINTER侧自动地附加］。 
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附录附录附录附录ＦＦＦＦ    关于使用ＥＡＮ１２８的辅助套组套Ａ，Ｂ的并用关于使用ＥＡＮ１２８的辅助套组套Ａ，Ｂ的并用关于使用ＥＡＮ１２８的辅助套组套Ａ，Ｂ的并用关于使用ＥＡＮ１２８的辅助套组套Ａ，Ｂ的并用    

 

1. 首先 

以ＥＡＮ－128用辅助组套Ｃ的时候，数据变为奇数位数的时候，途中需要 

并用辅助组套Ａ，Ｂ，作为偶数位数。 

  还有， 

还有，在数据的途中时作为Field Separator、输入”＠Ｇ”的时候，前后各自需要预先做

好偶数位数。 

（ＥＡＮ－128ＡＵＴＯ选择时在ＤＵＲＡ Ｒｈyｔｈｍ方面自动地被设定） 

2. ＤＵＲＡ Ｒｈythm上的设定例子 

2-1．通常设定偶数位数为：辅助组套Ｃ 

      26 位数       10 位数 

   @G 01 34912345678900 30 10990099  @G 10 12349950 

   FC  AI 14 位数   AI    8 位数 FC  AI    8 位数 

机能编码前后打字数据的位数以各自偶数被设定。 

2－2．设定奇数位数时∶辅助组套Ｃ→辅助组套Ｂ→辅助组套Ｃ   

           24 位数                 1 位数   10 位数 

   @G 01 34912345678900 30 109900  @E 9  @D  @G 10 12349950 

   FC  AI 14 位数   AI   6 位数     1 位数   FC  AI   8 位数 

在机能编码前面，设定了奇数位数为 25 位数。 

因而，在机能编码的之前，留下最后一位数，一旦辅助组套转换为Ｂ（＠Ｅ）、 

插入最后一位数（这里是“9”）后，必须再一次把辅助组套转换为 C（＠D）. 

 2-3. 设定奇数位数時 (那个 2) ：辅助组套 C→辅助组套 B→辅助组套 C→辅助组套 B 

      24 位数   1 位数      10 位数  1 位数 

   @G 01 34912345678900 30 109900  @E 9  @D  @G 10 12349950  @E 0 

   FC  AI 14 位数    AI   6 位数 1 位数   FC  AI   8 位数    1 位数 

    ·在机能编码前，设定和 2-2 一样 

·因为机能编码后也会是奇数数位（9 位），剩下最后 1 位数，一旦，转换为辅助组套Ｂ＠

Ｅ），插入（这里”0”）最后的 1 位数。 
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  2-4.  设定奇数位数時 (那个 2) 辅助组套 B→辅助组套 C 

  1 位数        25 位数      10 位数 

   @G 0  @D 1 34912345678900 30 1099009  @G 10 12349950 

   FC      AI   14 位数  AI    7 位数   FC  AI     8 位数 

·前述的 2－2 的场合，机能编码的紧接之前转换,不过，这里， 

在数据的最初为了转换，预先选择辅助组套Ｂ。 

     只有 AI 的第一位（在这里是“0”），使用辅助组套Ｂ，之后，`有必要转换为辅助组套Ｃ 

3．ＤＵＲＡ Ｒｈythm的设定 

在ＤＵＲＡ Ｒｈyｔｈｍ Ver5.4以下，有反复输入“@～”的可能，没有转换辅助组套的限

制，还有，前面所叙述的在设定错误的时候，会出现下列指示，请确认输入的数据。 
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附录附录附录附录ＧＧＧＧ    关于ＱＲ代码关于ＱＲ代码关于ＱＲ代码关于ＱＲ代码    

  用DURA PRINTER SRDURA PRINTER SRDURA PRINTER SRDURA PRINTER SR(ROM Ver00.22以后)可以打印ＱＲ代码。虽然可以打印QR代码的样本1/样本2/微QR ,

样本2在DURA PRINTER SRDURA PRINTER SRDURA PRINTER SRDURA PRINTER SR的ROM VER 00.30以后才可以打印。关于微QR在DURA PRINTER SRDURA PRINTER SRDURA PRINTER SRDURA PRINTER SR的ROM VER 

00.38以后可以打印。 

  DURADURADURADURA PRINTER SG PRINTER SG PRINTER SG PRINTER SG(ROM Ver SG01.14以后)及DURA PRINTER SRS/LSP5300DURA PRINTER SRS/LSP5300DURA PRINTER SRS/LSP5300DURA PRINTER SRS/LSP5300 

  可以打印QR代码样本1/样本2/微QR 。 

  本软件对应QR代码的下记的输入模式。 

输入模式 内  容 备考 

数字模式 10进位数字 ０～９ 

英文数字 10的数字、 

26个的英文、 

9个的符号 

０～９、 

Ａ～Ｚ、 

＄％＊＋－．／： 

空格 

汉字模式 移位JIS码包括汉字的数据  

8位字节 JIS8单位字节 

能输入的值参看表F-1 

 

 *不对应混在一起的输入模式。 

 能输入的能输入的能输入的能输入的8888位字节的位字节的位字节的位字节的文字文字文字文字 

 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 A B C D E F 

0   SP 0 @ P ˋ p    -  �   

1  DC1 ! 1 A Q a q   。  � �   

2   “ 2 B R b r   「 � � �   

3 ETX DC3 # 3 C S c s   」 � � �   

4 EOT  $ 4 D T d t   、 � � �   

5  NAK % 5 E U e u   · � � �   

6 ACK SYN & 6 F V f v   � � � �   

7 BEL ETB ‘ 7 G W g w   � � � �   

8   ( 8 H X h x   � � � �   

9 HT EM ) 9 I Y I y   � � � �   

A LF SUB * ： J Z j z   � � � �   

B VT ESC + ； K [ k {   � � � �   

C  FS ， < L ￥ l |   � � � �   

D CR GS - = M ] m }   � � � �   

E SO  ． > N ^ n ¯   � � � ゛   

F SI  / ? O _ o DEL   � � � °   

表F-1 
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(2)信元尺寸、QR代码版本、各输入模式的最多输入字数、符号大小表例如下所示(样本1的情况)。 

信元 点 QR代 最大输入文字 符号的 必要容 

尺寸 数 码 数字模式 英数字模式 汉字模式 尺寸 限各上 

  版本 水平L 水平M 水平H 水平L 水平M 水平H 水平L 水平M 水平H (mm) 下(mm)

0.191 3 1 40 33 16 24 20 10 10 8 4 4.01 0.76

0.191 3 2 81 66 33 49 40 20 20 17 8 4.78 0.76

0.254 4 1 40 33 16 24 20 10 10 8 4 5.33 1.02

0.254 4 2 81 66 33 49 40 20 20 17 8 6.35 1.02

0.318 5 1 40 33 16 24 20 10 10 8 4 6.68 1.27

0.318 5 2 81 66 33 49 40 20 20 17 8 7.95 1.27

0.381 6 1 40 33 16 24 20 10 10 8 4 8.00 1.52

0.381 6 2 81 66 33 49 40 20 20 17 8 9.53 1.52

* 比如，英文数字模式水平M的话,可以输入20个文字。信元尺寸为3点时,符号尺寸为4.01mm 、上下左 

右需要0.76mm的容限。再加上标签余白上下左右请设为1～1.5mm的空白。 

* 打印的内容的肉眼可辨识请一定要打印。 

    

（３） 在在在在DURA PRINTER SR（ROM Ver 00.49以下）DURA PRINTER SRS（ROM Ver 10.27以

下），连接OR可以打印 

DURA Rhythm、Ver5.2以下、选择DURA PRINTER SR、、、、SRS时、只对应连接2个场合 

但是，对如下的有限制 

·只有连接一个标签格式里的1组QR条形码才能作成。 

·有必要连接OR（1/2）和连接OR（2/2）两方的零件作成。 

设定QR（1/2）连接电池尺寸，弄错订正标签，输入功率方法，版本，QR（2/2）连接的数据

被登录就不能改变。（改变的场合是删除QR（2/2）连接的零件）。 

·输入方法只能是数字和英数字。 

                    ＜注意＞＜注意＞＜注意＞＜注意＞    事前确认使用的事前确认使用的事前确认使用的事前确认使用的QRQRQRQR编码是否适应编码是否适应编码是否适应编码是否适应QRQRQRQR的连接的连接的连接的连接    
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附录附录附录附录ＨＨＨＨ    关于Ｖｅｒ关于Ｖｅｒ关于Ｖｅｒ关于ＶｅｒｉｉｉｉＣｏｄｅＣｏｄｅＣｏｄｅＣｏｄｅ    

 

   本软件对应于ＶｅｒＣｏｄｅ的下记的输入模式。   

输入模式 内  容 备 考 

标准数字模式 0～９的数字 ０～９ 

标准英文 0～９的数字 

英文大写字母及符号 

０～９、Ａ～Ｚ、 

！“＃＄％＆‘（）＊＋，－．／ 

：；＜＝＞？＠［￥］＾＿ 

空格 

标准二进制模式 半角(8位) 

全角(16位) 

能输入的值参看表G-1 

压缩数字模式 

(4位压缩) 

0～９的数字 ０～９ 

 

压缩英数字模式 

(6位压缩) 

0～９的数字、 

英文大写字母及符号 

０～９、Ａ～Ｚ、 

！“＃＄％＆‘（）＊＋，－．／ 

：；＜＝＞＠￥＿ 

空格 

压缩ASCLL模式 

(7位压缩) 

ASCLL代码 能输入的值参看表G-2 

 

可以输入的标准二进制可以输入的标准二进制可以输入的标准二进制可以输入的标准二进制式半角文字式半角文字式半角文字式半角文字((((全角为移位全角为移位全角为移位全角为移位JISJISJISJIS码码码码)))) 

 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 A B C D E F 

0   SP 0 @ P ˋ p    - � �   

1  DC1 ! 1 A Q a q   。 � � �   

2   “ 2 B R b r   「 � � �   

3 ETX DC3 # 3 C S c s   」 � � �   

4 EOT  $ 4 D T d t   、 � � �   

5  NAK % 5 E U e u   · � � �   

6 ACK SYN & 6 F V f v   � � � �   

7 BEL ETB ‘ 7 G W g w   � � � �   

8   ( 8 H X h x   � � � �   

9 HT EM ) 9 I Y I y   � � � �   

A LF SUB * ： J Z j z   � � � �   

B VT ESC + ； K [ k {   � � � �   

C  FS ， < L ￥ l |   � � � �   

D CR GS - = M ] m }   � � � �   

E SO  ． > N ^ n ¯   � � � ゛   

F SI  / ? O _ o DEL   � � � °   

表Ｇ－１ 
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能输入的压缩能输入的压缩能输入的压缩能输入的压缩ASCLLASCLLASCLLASCLL模式的文字模式的文字模式的文字模式的文字 

 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 A B C D E F 

0   SP 0 @ P      - � �   

1   ! 1 A Q      � � �   

2   “ 2 B R     「 � � �   

3   # 3 C S     」 � � �   

4   $ 4 D T      � � �   

5   % 5 E U      � � �   

6   & 6 F V     � � � �   

7   ‘ 7 G W     � � � �   

8   ( 8 H X     � � � �   

9   ) 9 I Y     � � � �   

A LF  * ： J Z     � � � �   

B   + ； K      � � � �   

C   ， < L ￥     � � � �   

D CR  - = M      � � � �   

E   ． > N      � � � ゛   

F   / ? O _     � � � °   

表Ｇ－２ 
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(2) 针极尺寸，在各输入模式的最多输入字数,符号尺寸的代表例如下所示。                                    

 
压缩模式 

 
符号尺寸 

标准模式 

（ 标 准 数

字 、 标准 英

文 数 字、 标

准二进制式 

 

数字 

(4bit压缩) 

 

英文数字 

(6bit压缩) 

 

ASCLL 

(7bit压缩) 

∧针

一极

边尺

的寸

信 

元 

数 

∨ 
水平 

1 

水平 

2 

水平 

1 

水平

2 

水平

1 

水平

2 

水平

1 

水平

2 

 

 

3点

(0.191

㎜) 

 

 

4点 

(0.254

㎜) 

 

 

5点 

(0.318

㎜) 

10 4 2 8 4 5 2 4 2 1.91 2.54 3.18 

12 6 － 12 － 8 － 6 － 2.29 3.05 3.82 

14 10 6 20 12 13 8 11 6 2.67 3.56 4.45 

16 16 10 32 20 21 13 18 11 3.06 4.06 5.09 

18 22 14 44 28 29 18 25 16 3.44 4.57 5.72 

20 28 18 56 36 37 24 32 20 3.82 5.08 6.36 

22 34 22 68 44 45 29 38 25 4.20 5.59 7.00 

24 42 26 84 52 56 34 48 29 4.58 6.10 7.63 

26 52 34 104 68 69 45 59 38 4.97 6.60 8.27 

28 60 38 120 76 80 50 68 43 5.35 7.11 8.90 

30 70 46 140 92 93 61 80 52 5.73 7.62 9.54 

32 82 54 164 108 109 72 93 61 6.11 8.13 10.18 

34 94 62 188 124 125 82 107 70 6.49 8.64 10.81 

36 106 70 212 140 141 93 121 80 6.88 9.14 11.45 

38 118 78 236 156 157 104 134 89 7.26 9.65 12.09 

40 132 86 264 172 176 114 150 98 7.64 10.16 12.72 

42 148 98 295 196 197 130 169 112 8.02 10.67 13.36 

44 162 106 324 212 216 141 185 121 8.40 11.18 13.99 

46 178 118 356 236 237 157 203 134 8.79 11.68 14.63 

48 196 130 392 260 261 173 224 148 9.17 12.19 15.26 

* 水平2、信元的尺寸最好在4点以上 

* 在符号尺寸的上下左右为了VeriCode的读入，需要2信元以上的余限(Quiet Zone)。详细内容请参看您

使用的阅读指南。加上标签余白请设为1.5mm左右 。 

* 只不要打印VeriCode,但必须要打印打印的内容的肉眼可辨识。 
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    附录附录附录附录ＩＩＩＩ    关于部件的链接功能关于部件的链接功能关于部件的链接功能关于部件的链接功能    

    (1) (1) (1) (1) 功能功能功能功能    

      部件链接是让一个部件输入的打印数据和其它部件的打印数据连动。例如编制 CODE-39 的部件,不

输入打印数据而执行链接。执行印刷的话,印刷出[1234567890]的 CODE-39 条形码和[1234567890]的

OCR-B 文字。上记的 CODE-39 的部件(输入了打印数据的部件)称为链接源;OCR-B 的部件(执行链接设置,

使用用其它部件输入的打印数据的部件)称为链接目的地。另外,改变链接源的打印数据链接目的地的

打印数据也自动地跟着变化。使用流水号时,印刷结束后也同样被更新。 

 

上记的具体设置例如下所示。 

 

链接源的输入链接源的输入链接源的输入链接源的输入    

① 执行条形码部件的插入。 

② 设置 CODE-39 的各种参数、移到打印数据屏幕。 

③ 印数据的输入方法，请选择「在部件内输入」或「用参数名输入」。  

④ 选择了「在部件内输入」时输入打印数据。选择了「用参数名输入」时在印刷执行屏幕输入打印 

数据。 

⑤ 将「链接源」的检验箱定为 OPEN (标有×符号)。 

⑥ 输入链接源的名字(登记复数的链接源部件时,不能登记同样的名字)。 

⑦ 跟据需要执行流水号设置。 

 

链接目的地的输入链接目的地的输入链接目的地的输入链接目的地的输入    

① 执行文字部件的插入。 

② 设置 OCR-B 的各种参数、移到打印数据屏幕。 

③ 在打印数据的输入方法选择「链接」，流水号设置输入部分显示「链接设置」按钮,单击这个按钮

就会显示链接设置屏幕(参看下页的图例)。 

④ 链接设置输入，选择链接的链接源,设置打印数据的复制方法(从第几位开始、链接几个字符)。 

链接源为 CODE-39 或 Codabar 时，还可以设置开始/停止代码是否复制。 
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链接源是使用了软件校验位的部件(文字部件的检验位是 EAN-128 MOD10 等)时,检验位还可以设置是否

复制。 

            
    

(2)限制事项 

①链接源的打印数据为半角,链接目的地为只能打印全角的部件(或相反)时,不能链接。 

②链接源为文字部件时,链接目的地只可以设置文字部件。 

③链接源为条形码部件时,链接目的地只可以设置文字部件及同一种类的条形码。 

④链接源为二维代码部件时,链接目的地只可以设置文字部件及同一种类的二维代码。 

⑤链接源使用流水号时,链接目的地的复制方法(从第几位复制几个字)的指定不能从中间

开始复制。 

⑥删除链接源时,安装的相关的链接目的地也同时被删除。 

 

(3) 关于删掉文字 

文字以外的零件链接时能设定删掉文字。 

能删掉的文字是，“括号（）”连字短横线－”空铅间隔”的 3 种。 

链接时预先设定删掉文字，被设定的文字不被链接，只能链接别的文字。 

（但是，在ＥＡＮ128（ＡＵＴＯ）的时候，“括号（）”必定被删掉。） 

 



109 

 

附录附录附录附录JJJJ    关于链接源的结合功能关于链接源的结合功能关于链接源的结合功能关于链接源的结合功能    

(1)(1)(1)(1)    功能功能功能功能    

     链接源的结合,是以部件的链接功能的扩展功能、将复数的链接源接在一起，形成一个部件的功能。 

     关于基本功能、限制事项和部件的链接功能相同。在前页的链接设置屏幕，由检验「链接源的结

合」,这个功能生效(下图) 

    

 

在上图显示了 1~13 的标记,由切换这些标记,结合的链接源和复制方法一个接一个地可以设置。另外,

由单击标记旁边的剪头,可以结合最多 50 个的链接源。而且,由结合形成的部件的数据,是以从小到

大的标记号码顺序结合的。 

 

(2)(2)(2)(2)使用例使用例使用例使用例    

   将 2 个文字部件的链接源结合的例子如下页所示。 
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  ·将文字部件 1 的链接源名以「MOJI1」登记(下图)。 

   

 

  ·将文字部件 2 的链接源名以「MOJI2」登记(下图)。 

   

 

·设置结合成的部件。例如,新编制条形码部件、将输入方法设为「链接」，单击链接设置按钮。在链

接设置屏幕,检验链接源的结合标记 1 及标 2 各按以下的方法来设置。 

〈标记 1〉的设置 
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〈标记 2〉的设置 

    

 

上记的是,文字 1 的全部数据和文字 2 的数据中从第 2 位起抽出３个文字,形成一个结合部件。 

由此设置形成的条形码部件的数据为“１２３４５６７８９０ＢＣＤ” 
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附录附录附录附录ＫＫＫＫ    关于ＬＰ关于ＬＰ关于ＬＰ关于ＬＰＴＴＴＴ((((逻辑通路表逻辑通路表逻辑通路表逻辑通路表))))端口的使用端口的使用端口的使用端口的使用    

 

在 Windows 环境中,ＬＰＴ(逻辑通路表)端口为从应用软件不能直接输出的方法。向ＬＰＴ端口输出时,

需编制打印驱动程序,Windows 的打印驱动程序为了全部用位图图像发送,DURA 打印机不能发挥本来的功

能。DURA Rhythm 支持向ＬＰＴ端口直接输出命令的功能。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 注意:"关于使用ＬＰＴ端口的动作环境" 

     在所有的 Windows 环境,没有确认ＬＰＴ端口的作业。 

     ＬＰＴ端口不能正确工作时,请使用 RS-232C 端口印刷。 



113 

 

附录附录附录附录 LLLL    关于在关于在关于在关于在 TCP/IPTCP/IPTCP/IPTCP/IP 上的使用上的使用上的使用上的使用 

(1)(1)(1)(1)    概要概要概要概要    

 将安装了 DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm 的电脑(Windows/NT)(Windows/NT)(Windows/NT)(Windows/NT)和 TCP/IPTCP/IPTCP/IPTCP/IP 的网络连接,可以用 DURA 打印机打印、发

行。 

�重要重要重要重要    

·在 TCP/ITCP/ITCP/ITCP/IPPPP 上的使用，请和网络管理员商谈以后再执行。    

·CommAssistCommAssistCommAssistCommAssist----C/CXC/CXC/CXC/CX 只在日本国内销售。 

�    

(2)(2)(2)(2)    构成构成构成构成    

 

 

    

(3) (3) (3) (3) 作法作法作法作法    

   网络  ： 以太网(依据 IEEE802.3) 

   CommAssistCommAssistCommAssistCommAssist----C/CXC/CXC/CXC/CX 電源 ： AC100V±10% 

   协议  ： TCP/IPTCP/IPTCP/IPTCP/IP 

   工作模式  ： 命令模式 

    

    

    

    

    

注意:DURA RhyDURA RhyDURA RhyDURA Rhythmthmthmthm 只支持 TCP/IP 的命令方式 。 
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附录附录附录附录ＭＭＭＭ    关于ＩＴＦ模块１１的对应关于ＩＴＦ模块１１的对应关于ＩＴＦ模块１１的对应关于ＩＴＦ模块１１的对应    

 

  DURA Rhythm Ver4.08DURA Rhythm Ver4.08DURA Rhythm Ver4.08DURA Rhythm Ver4.08 以后,作为 ITF(Interleaved 2 of 5)(Interleaved 2 of 5)(Interleaved 2 of 5)(Interleaved 2 of 5)的条形码检验位,支持以下做法的模块 11。 

  模块 11 的计算由 DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm 执行。 

 

(1) (1) (1) (1) 模块模块模块模块 11(MOD1111(MOD1111(MOD1111(MOD11［等待［等待［等待［等待 13131313、、、、17171717、、、、19191919、、、、23232323］］］］))))的计算方法的计算方法的计算方法的计算方法    

将 ITFITFITFITF 的数字(0~9)条码化时的模块 11 的检验位的计算方法如下。 

① 确认数据字符的位数是否为奇数。 

② 在数据符号中从右侧开始为第一位，与 13,17,19,23 重复相乘,求其和。 

③ 将这个和除以 11,求余数。 

④ 余数为 0 或 1 时,将检验位定为 0。这以外,从 11 减去余数剩下的值为检验位。 

 

(2) (2) (2) (2) 例例例例))))条形码数据为条形码数据为条形码数据为条形码数据为"980401362""980401362""980401362""980401362"时时时时    

      ① 数据符号的位数是 9 为奇数。 

      ② 求和。 

         和(SUM)＝(13×2)＋(17×6)＋(19×3)＋(23×1)＋(13×0) 

＋(17×4)＋(19×0)＋(23×8)＋(13×9)＝577 

      ③ 将和除以 11 求余数。 

         余数＝577 Mod 11＝5 

      ④ 余数既不是"0"也不是"1",所以检验位为 

         11－5＝6 

         打印的条形码数据为"9804013626" 

    

(3)(3)(3)(3)    流水号打印流水号打印流水号打印流水号打印    

      已经选择了 ITFITFITFITF 的模块 11(MOD11[等待 13,17,19,23])的流水号时,印刷时,用 DURA RhythmDURA RhythmDURA RhythmDURA Rhythm    

计算每一张的数据,然后将数据向打印机发送。 
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附录附录附录附录ＮＮＮＮ    关于检验位的追加关于检验位的追加关于检验位的追加关于检验位的追加    

 

DURA Rhythm Ver5.2DURA Rhythm Ver5.2DURA Rhythm Ver5.2DURA Rhythm Ver5.2 以后,以文字部件支持以下的检验位。所有,作为数据可以使用的文字为 0~9 。 

·MOD10 wait2 

  ·Loons 

  ·X Check DR (X 为 7,8,9 或 10) 

  ·X Check DSR (X 为 7,8,9 或 10) 

(1)(1)(1)(1)    MOD10 wait2MOD10 wait2MOD10 wait2MOD10 wait2    

·模块 10 等待 2 的计算方法如下所示。 

① 以从数据右边的位数到左边的位数的顺序附加号码。 

② 奇数号码的位数乘以 2,偶数号码的位数乘以 1,求所有的和。   

③ 将和除以 10 ,求余数。 

④ 用 10 减去余数求差。这个差为检验位(余数为 0 时,检验位为 0)。 

(2)(2)(2)(2)    LoonsLoonsLoonsLoons  

·Loons 的计算方法如下所示。 

① 以从数据右边的位数到左边的位数的顺序附加号码。 

② 奇数号码的位数乘以 2,偶数号码的位数乘以 1,求所有的和。     

③ 得的结果为 2 位数时,分开各成为 1 位,将它们相加求和。 

④ 用和除以 10,求余数。 

⑤ 用 10 减去余数求差。这个差为检验位(余数为 0 时,检验位为 0)。 

(3)(3)(3)(3)    X CheckDR (Divide RemainsX CheckDR (Divide RemainsX CheckDR (Divide RemainsX CheckDR (Divide Remains＝除后的余数＝除后的余数＝除后的余数＝除后的余数, X, X, X, X 为为为为 7,8,97,8,97,8,97,8,9 或或或或 10)10)10)10)    

·检验 DR 的检验位的计算方法如下所示。 

① 求数据符号的值的所有和。 

② 用和除以 X 求余数。这个值为检验位。      

(4)(4)(4)(4)    X CheckDSR (Divide Supply RemainsX CheckDSR (Divide Supply RemainsX CheckDSR (Divide Supply RemainsX CheckDSR (Divide Supply Remains＝除后余数的补数＝除后余数的补数＝除后余数的补数＝除后余数的补数, X, X, X, X 为为为为 7,8,97,8,97,8,97,8,9 或或或或 10)10)10)10)    

·检验 DSR 的检验位的计算方法如下所示。 

① 求数据符号的值的所有和。 

② 用和除以 X ,求余数。 

③ 用 X 减去余数求差。这个值为检验位。     
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(5)(5)(5)(5)    例例例例    

·Loons 值为"980401362"时 

① 奇数号码的位数乘以 2,偶数号码的位数乘以 1。      

 号码  →９８７６５４３２１ 

 数据  →９８０４０１３６２ 

         ××××××××× 

 等待  →２１２１２１２１２ 

       １８８０４０１６６４ 

② 号码 9 的位数为 18 。Loons 分成 1 和 8,使它们相加。 

     1+8+8+0+4+0+1+6+6+4＝38 

③ 除以 10,求余数。 

余数＝38 Mod 10＝8 

④ 10 减去余数求差。 

10－8＝2 为 0)。 

  因此检验位为 2  

 

 ·10CheckDR,值为"980401362"时 

① 求数据符号的值的所有和。 

 和＝9+8+0+4+0+1+3+6+2＝33 

② 用和除以 10 ,求余数。 

 余数＝33 Mod 10＝3 

 因此检验位为 3 。 

·7CheckDSR,值为"980401362"时 

① 求数据符号的值的所有和。 

 和＝9+8+0+4+0+1+3+6+2＝33 

② 用和除以 7 ,求余数。 

 余数＝33 Mod 7＝5 

③ 7 减去余数求差。 

 7－5＝2 

因此检验位为 2 

 

(6)(6)(6)(6)    流水号打印流水号打印流水号打印流水号打印    

已经选择了这些检验位的流水号时,印刷时,用 DURA Rhythm 计算每一张的数据,然后将数据向打印机发

送。 
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附录附录附录附录Ｏ    关于ＤａｔａＭａｔｒｉｘ（ＥＣＣ２００）关于ＤａｔａＭａｔｒｉｘ（ＥＣＣ２００）关于ＤａｔａＭａｔｒｉｘ（ＥＣＣ２００）关于ＤａｔａＭａｔｒｉｘ（ＥＣＣ２００）    

（１）（１）（１）（１）用DURA PRINTER SR(ROMVer 00.30DURA PRINTER SR(ROMVer 00.30DURA PRINTER SR(ROMVer 00.30DURA PRINTER SR(ROMVer 00.30以后)/SRS/LSP5300(5310)/LP5320/SRS/LSP5300(5310)/LP5320/SRS/LSP5300(5310)/LP5320/SRS/LSP5300(5310)/LP5320可以打印 

ＤａｔａＭａｔｒｉｘ 

(ＥＣＣ2００)的符号有正方形和长方形类型。 

DURA PRINTER SR(ROM Ver 00.44DURA PRINTER SR(ROM Ver 00.44DURA PRINTER SR(ROM Ver 00.44DURA PRINTER SR(ROM Ver 00.44以后)/SRS(ROM Ver 10.21/SRS(ROM Ver 10.21/SRS(ROM Ver 10.21/SRS(ROM Ver 10.21以后),正方形类型时,追加了将符号尺

寸固定的模式。 

LSP5300(531LSP5300(531LSP5300(531LSP5300(5310)/LP53200)/LP53200)/LP53200)/LP5320不对应上记的固定模式。 

    ●正方形类型 

      纵向和横向的信元数相同、信元数从10到144有24种。 

 

    ●长方形类型 

      纵向和横向的信元数有已经固定了的下面的6种。 

 

纵向信元数×横向信元数 

   ８ × １８ 

   ８ × ３２ 

  １２ × ２６ 

  １２ × ３６ 

  １６ × ３６ 

  １６ × ４８ 

 

本软件将下记的输入模式是以软的形式设计的。 

在 ＤａｔａＭａｔｒｉｘ(ＥＣＣ２２２２００)的做法中，数字模式,英数字模式,8位字节没有区分。 

 

输入模式 内  容 

数字模式 0～9的数字 

英数字模式 0～9的数字,英大写字母, 

符号,控制代码能输入的值参看表Ｎ－１ 

8位字节 ·ＪＩＳ8单位符号 

能输入的值参看表Ｎ－２ 

·全角切换ＪＩＳ 
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 可以输入的英数字模式可以输入的英数字模式可以输入的英数字模式可以输入的英数字模式 
 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 A B C D E F 

0   SP 0 @ P `          

1  DC1 ! 1 A Q           

2   “ 2 B R           

3 ETX DC3 # 3 C S           

4 EOT  $ 4 D T           

5  NAK % 5 E U           

6 ACK SYN & 6 F V           

7 BEL ETB ‘ 7 G W           

8   ( 8 H X           

9 HT EM ) 9 I Y           

A LF SUB * ： J Z           

B VT ESC + ； K [           

C  FS ， < L ￥           

D CR GS - = M ]           

E SO  ． > N ^           

F SI  / ? O _           

表Ｎ－１ 

 

 可以输入的可以输入的可以输入的可以输入的8888位字节的文字位字节的文字位字节的文字位字节的文字 
 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 A B C D E F 

0   SP 0 @ P ˋ P    - � �   

1  DC1 ! 1 A Q a Q   � � � �   

2   “ 2 B R b R   � � � �   

3 ETX DC3 # 3 C S c S   � � � �   

4 EOT  $ 4 D T d T   � � � �   

5  NAK % 5 E U e U   � � � �   

6 ACK SYN & 6 F V f V   � � � �   

7 BEL ETB ‘ 7 G W g W   � � � �   

8   ( 8 H X h X   � � � �   

9 HT EM ) 9 I Y I Y   � � � �   

A LF SUB * : J Z j Z   � � � �   

B VT ESC + ; K [ k {   � � � �   

C  FS ， < L ￥ l |   � � � �   

D CR GS - = M ] m }   � � � �   

E SO  ． > N ^ n ˉ   � � � � ゛  

F SI  / ? O _ o DEL   � � � � °  

表Ｎ－２ 
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(2)(2)(2)(2) ＤａｔａＭａｔｒｉｘ（ＥＣＣ２００）由输入的数据种类的组合自动地压缩,决定针极尺寸 

(竖向信元数×横向信元数 )。 

下表表示的是针极尺寸和输入字数的标准。 
 

    [正方形类型]              [长方形类型] 

输入文字数  输入文字数 

 

针极尺寸 

(竖向信元数

ｘ横向信数） 
数字 英文数

字 

二进制

式 
 

针极尺寸 

(竖向信元数ｘ

横向信数） 
数字 英文数

字 

二进制

式 

10 x 10 6 3 1 8 x 18 10 6 3 

12 x 12 10 6 3 8 x 32 20 13 8 

14 x 14 16 10 6 12 x 26 32 22 14 

16 x 16 24 16 10 12 x 36 44 31 20 

18 x 18 36 25 16 16 x 36 64 46 30 

20 x 20 44 31 20 16 x 48 98 72 47 

22 x 22 60 43 28     

24 x 24 72 52 34     

26 x 26 88 64 42     

32 x 32 124 91 60     

36 x 36 172 127 84     

40 x 40 228 169 112      

44 x 44 288 214 142      

48 x 48 348 259 172      

52 x 52 408 304 202      

64 x 64 560 418 278      

72 x 72 736 550 366      

80 x 80 912 682 454      

88 x 88 1152 862 574      

96 x 96 1392 1042 694      

104 x 104 1632 1222 814      

120 x 120 2100 1573 1048      

132 x 132 2608 1954 1302      

144 x 144 3116 2335 1556      

 

*DURDURDURDURA RhythmA RhythmA RhythmA Rhythm 的最多打印字数限制在 2000 字。 

*数字模式:数据全部是数字时,为和表同样的针极尺寸。 

*英数字模式:如果含有符号、控制文字的话，能输入的字数出现比表少的情况。另外如含有数字会出现能

输入的字数比表多的情况。只有数据为英文(A～Z)时,完全和表的针极尺寸相同。 

*8 位字节:含有英文数字的话,可能出现能输入的字数比表多的情况。 
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