
(如需不同的接线方式,请咨询昊诚)

ER10450（A ）AA

该规格书适用 于武汉 昊诚能源科技有限公司 出品的 能量型锂-亚硫 酰氯电 池。

规定ER10450电池的性能指 标和测试方法,以 及使用注意事项等。

能量型锂-亚 硫酰氯 电池。

1.适用范围

2.目的

3.电池类型

4.基本特征及应用

序号

4.1
4.2
4.3
4.4
4.5

4.6
4.7
4.8
4.9
4.1 0

项目

型号
额定电压

额定容量
负载电压
工作温度

电池 气密性 测试
外形尺寸

重量
最 大连续电 流
最 大脉冲电 流

特性

ER10450
3.6V

950mAh
≥3.2V

-40℃~+85℃

无电 解液泄漏
直径Φ10.0mm,高度45.0mm

≤10g
15mA
150mA

备注

0.5 mA放电至终止电压2. 0V
负载电阻1000Ω

在正常使用时

4.1 基本特征

ER10450（AAA）规格书锂 亚 硫 酰 氯 电 池

最新资料可从本公司网站下载Http://www.cnhcb.com Email:haocheng@cnhcb.com

4
5

0
-
0
.
3



Time(h)

ce
ll

vo
lt

ag
e(

V
)

10mA
(0.5Ah)

100μA
(0.8Ah)

0.5mA
(0.9Ah)

16μA
(0.75Ah)

V
o
lt
s

0.5mA

20mA

-3 0

3.0

2.9

2.8

-50

3.2

3.3

3.1

1mA

2mA

-10 10 30 50 ℃70

50μA

3.7

3.5

3.6

3.4

10μA

2 .电压与温度关系

4.2 国际 认证

ISO-16 628 MH10060
EU02

031073 01

3.储 存特性
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1 .放电性能( 2 3 2 C)±

本产品广泛应用于智能卡仪表（水、电、气表）、工业 机、计算机 、 电路记忆支撑电源、医疗器械、PC RAM COMS
无线电通信、地震测试仪、数控机床、出租车计价器、电话机、水下兵器、各种通讯军事电台、手提通讯器材、

4.3 主要 应用

TPMS汽车轮胎压力监测系统等。

No.03007
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5 .外观

6 .技术要求及性能
电池表 面无划伤、裂纹、污渍 、变形及 电解液 泄露等缺陷。

6.2安全 性能

6.1环境 适应性能

7.测试

7.1测试 条件及 仪器
7.1.1标 准测试 环境

温度:2 0±3℃， 相对湿 度65±20%，大气 压力：96±10kpa（其它要求，另行通 知）。
7.1.2电 池的位 置
测试时,电池应 保持直立，正极向上。

7.1.3测 量仪器

(1)电池 尺寸测量采用精 度不低 于0.02mm的游标 卡尺进 行测量。

(2)电池 测量采用精度不 低于0. 5级,精确度0.01V，以及阻抗10MΩ以上的 电压表 进行。

(4)放电 负载是包括所有 外围电 路的电阻 及它们 的误差 在19%之 内。
7.2测 试方法

(3)电池 重量测量采用精 确度≥0.05g电 子秤。

项目

6.1.1高低温循

环性能

6.1.2低压性能

6.1.3自由跌落

6.1.4震动

测试方法
电池放在 恒温带内，30min升温到85±2℃保持4h，
然后用30min降温到20±3℃保持 2h，再用30 min
降温到-40±3℃保持4h，最 后再用30mi n降温 到20
±3℃。
以此循环9次。
将电池放 入真空箱中，保持温度20±3℃，0.07Mpa
的环境条件存放6h。
将电池从19m高 处抛落到水泥地板 上10次，抛 落时
电池侧面着地。

将电池直 接安装或通过固定 夹具 固定到震动机上 ，
以0.75mm的报幅，初始频率为10HZ，接着以1HZ
的速度增加到55HZ，再以同样的速度降到10HZ。时

间为90m in。

判定标准
电 池电压没有 变化；电 池容量没有变化；无
漏 液现象和明 显变形 。

电 池重量、尺 寸、开路 电压和负载电压没
有 变化，电池 没有渗漏 电解液。
电 池开路电压 和结构没 有变化；负载电压
不 滞后；容量 无大的变 化；无电解液渗漏。
电 池开路电压 、结构、 重量没有变化；容
量 没有减少； 无电解液 渗漏现象。

项目
6.2.1强制充电

性能

6.2.2强制放电
性能

测试方法
将满容量电池与12V直流电源反极性连接,以40mA
电流充电12h。
将放完容量电池与12V直流电源反极性连接,以

40mA电流充电13h。

判定标准
电池不爆炸 、不燃 烧；外 形尺 寸和重 量
不变化；无 电解液 渗漏。

电池不爆炸 、不燃 烧；外 形尺 寸和重 量
不变化；无 电解液 渗漏。

最新资料可从本公司网站下载Http://w ww.cnhcb.com Ema il:haocheng@ cnhcb. com

ER10450（AAA）规格书锂 亚硫 酰氯 电池



9.质量一致性检验
质量 一致性检 验,是用以 判定 电 池生产 过程中能否 合格 保证 产 品质量的 稳定性。 可以 参照GB 2828-
1987，G B2829-1987标准执行。 具体抽样方案、检验项 目、判定规则等 事宜由 供需双方协商确 定。原则

上质量一致 性检验 分为A、B、C和D四组检 验。
9.1 A组检验

依据供需双方协议，对提交批电 池按照下表顺序 进行100%的质量一致性 检验。

7.2.1开 路电压

按上表，存放电池样品于A和B时间里,然后在同一温度用7.1.3(2 )项中指 定的电压表来量 度两极的电压。

7.2.2负 载电压(100%测试)
电池须在室温下用200Ω的负载进行5min的放电,然后根据7.1.3( 2)项指定 的电压表测量电 池两极 间的电

压.最低电压为3.2V。

7.2.3工 作电压
存放电池样品于某一温度,根据附 图二所 指定的负载把它 们连续 放电,在样品放电到达5min时测量负载两
端电压。

7.2.4重 量测试

按照7.1项所列出 的测试 条件下和仪器进 行如表-4.7项电池重量 测试。

7.3寿命
存放电池样品于23±3℃, 根据附图一所定的负载把它们连续放电,当样品 的电池 电压低于 终止电 压

2.0V时便停止放 电测试 。最低的工作寿命已在附 图一标出。
7.4电池气密性能 测试

目测

7.5变形
按照7.1项所列出 的测试 条件下进行如图 一尺寸的测试。

8.1检验单位
每一颗电池为最基本的检验单位.

8.2批次定义

同一批次定义为在同一生产程序 及系统 下所出产 的电池 具有一样批号(月 和年)的产品.

8.品质保证

项目
9.1.1外观和标示
9.1.2电 池电压

技术要求
5项、7.4项、10.2项
6.1.1项、6.1.2项

检测方 法
目测

7.1项、7.2.2项、7.2.2项

室温
低温
高温

20±2℃
-40±2℃
60±2℃

最小12小时
12-24小时
12-24小时

环境温度(A) 稳定时间(B)
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9.2 B组 检验

从A组检验的提 交批次 中随机抽取样品,检测项 目,顺序,检查水 平和AQL参照下表进行 。

9.3 C组 检验
C组检验是从B组检验的提交批 次中随 机抽取,检测项目,顺序,检查水平和AQL参照下表进行。

9.4 D组 检验

D组检 验是在 订购方或 在订购 方的监督下进行的检验 ，检测项目，顺序，检 查水平和AQL参照下表进

行。在D组检 验结果得出之前，样本所代表的 提交批次不应停 止发货 。
9.4.1贮 存与容 量

10.1包装

包装根 据供需 双方协议，按照规定方 法包装。包装箱内放入 装箱单， 检验合格证和电 池说明 书。

10.2标示

能量型 锂-硫酰 氯电池使用无公害原材 料，采用独特的 技术生 产，并 具有一定 的安全 性但作 为锂电池。

它与其 他电池一样在遭到电气 功能或机械性损坏时，具 有一定 危险性。因此能 量型锂-硫酰氯电池在 贮
存、运 输和使用过程中，须遵 守下列规定。

11.1贮存

能量型 锂-硫酰 氯电池应贮存在凉爽、 清洁、干燥的环 境中， 贮存温 度10℃-30℃，相对湿度 ≤60%， 应
避免与 腐蚀性 物质接触，远离火源及 热源，严格注意以下事 项：

·不要 将电池 暴露于高于75℃环境下。

·将电 池贮存 于原始包装,以消除任何可能发生 的外部短路。

·不要 将电池 贮存于导电性防 静电袋或 泡沫中。
·不要 将电池 放置在导电金属 表面。

·不要 将电池 堆放在一起,也不允许将贮存盒(箱)中电池 互相接 触。

·不要 将已经 连接了任何导线 的电池随 意装在纸箱或包装带中 。

电池包 装明确 标示： (1) 型号 类型 (2) 额定电压 (3) 正负极 标示 (4 ) 日期编码

10.包装、标示

11.注意事项

项目
9.3.1贮存与容量

检 验方法
7.1项、7.3项

检验水平
S-3

AQ L
0.65

技 术要求
6.1.4项

项目
9.2.1外形尺寸

9.2 .2重量

技 术要求
4.6项
4.7项

检验方 法
7.1.3.(1 )项

7.1.3.(3)、7.2.4项

检验水 平
S-3
S-3

AQL
0.65
0.65

项目
9.3.1容量

技 术要求
6.1.4项

检验方法
7.1项、7.3项

检验水平
S-3

AQ L
0.65
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1 1.2运输
本电池出厂时处于满荷电的状态，包装 成箱进行运输过 程中， 应防止剧烈震动 ，冲击 和挤压，防止日 晒

雨淋，应适用汽车、火车、轮船、飞机 等普通交通运输 工具。

11.3安全 使用

在使用能量型锂电池时严格遵守以下规 则,以免 操作不当,导致电池气胀,产生泄露,严重破裂,甚至爆炸.
·电池正 负极之间严禁短路、充 电和正负极反接。

·严禁过 放电、挤压、刺穿和焚 烧电池。

必须严格遵照武汉昊诚电池科技有限公 司规格书和文件 后面的 注释操作，由于 误用会 引起电池过热发 生

火灾或爆炸，造成人体伤害及财产损失 。对于没有按照 规格书 进行操作所造成 的任何 意外事故，武汉 昊

诚电池科技有限 公司不 承担任何责任。

·严禁拆 卸和解剖电池。
·不得将 新旧电池和其它类型电 池混用。

·不要直 接在电池表面焊接，应 使用先装有导耳或引线 的电池。
·不要将 电池在允许的温度范围 之外的环境中使用。

·电池使 用至终止电压时应从仪 器中及时取出，并深埋 于地下或投入深 水中。

12 产品责任书.
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传真：

武汉昊诚能源科技有限公司
地址： 邮编：
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