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CX235系列

0482

为了安全起见，请您在操作之前，一定仔细阅读本使用说明书，
请您将本使用说明书保存在易于取放的地方，以便于查看。

生产许可证号：粤食药监械生产许20061314号
注册号：粤食药监械（准）字2010第 号
标准号：YZB/粤 

2550525
0848-2009《低速涡轮牙科手机》

低速牙科手机
使用说明书
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承蒙惠购低速手机CX235系列,瑾表谢意。

    为了充分发挥本设备的功能，安全有效地使用本设备，请在使用前，仔细阅读本说明书，并请妥善保存以便随时
查阅。
    
    在满足法规的要求下，我们一直致力于优化我们的产品，这或许会导致一些零部件的改变，当您发现购买的产品
与使用手册的描述有差异时，请与经销商或者我们的售后中心联系获取详情。

佛山市宇森医疗器械有限公司保留本用户手册的最终解释权。

产品简述：

   低速手机系列是由气动马达与直/弯机组成，马达与连通管的连接采用ISO9168国际标准,（2孔或4孔可选）。可完成

牙科植牙、治疗多项功能，是一般牙科治疗、牙科医师日常必备器械。
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注意！

-请在使用前认真阅读操作手册，并且归档以供将来参考；

-这款产品专用于口腔治理，请勿用在其他方面；

-这款产品为医生专用；

-每次使用前，首先要检查，如发现不正常，请立即停止使用，并且联系供应商；

-在使用低速手机前，把直机或弯机用手拉出来，并确保手机连接牢固，稳定；

-弯机没有插入针时，不能运行操作，否则弯机和马达都可能会损坏；

-在使用操作前，确定工作压力，4孔马达气压为0.3MPa，2孔马达气压为0.25MPa;

-不要把手机浸泡在任何化学溶剂和溶液中,并且不要干热灭菌的环境中,建议在 ±2)°c&0.22MPa

 使用高温灭菌器灭菌.

(135
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正反转切换环

产品介绍：
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(CX235-1)（CX235-2) (CX235-3) (CX235-3) (CX235-2A) (CX235-1A) (CX235-3A) (CX235-3A)

前端部

卡环

卡簧

直机 弯机 马达（4孔） 马达（2孔） 直机 弯机 马达（4孔） 马达（2孔）

卡簧

前端部

卡环

插入部

供水接口

插入部

正反转切换环

供水接口

外水道低速手机：

图-1
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产品介绍：

内水道低速手机：

(CX235-1B)（CX235-2B) (CX235-3B) (CX235-3B)

前端部

卡环

插入部

正反转切换环

按压盖

直机 弯机 马达（4孔） 马达（2孔）

图-2
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#根据导线以及插接口的形状，性能可变化。

技术参数：

气压 马达转动速度 能源消耗 重量

手机装卸：

(1) 手机的安装方法

    各厂家的E型弯手机可直接插入到马达内使用。

(2) 手机的摘卸方法。

    用手握紧马达将弯机或直机向前拔开即可。
    注：弯机和马达需转动往外拨。

弯机

直机 马达

马达

针型号：

针型号：

图-3
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(1) 正转：将正反转切换环转到 [ F ] 侧。（图2）
(2) 反转：将正反转切换环转到 [ R ] 侧。（图3）
(3) 当正反转切换环位于 F与 R之中间时，马达可一时性停止运转。（图4）

图-6图-4 图-5

F R

R
F

正反转的切换：

 供水:

1.外水道：需要供水时，将附配件的细胶管与马达上的供水接口相接，另一端与弯手机或直手机的供水嘴相接即可。

因为细胶管长度较长，请按照实际需要的长度切断后使用。如图7

2.内水道：根据孔型连接手机管（4孔或2孔),连接紧密牢固,即可使用。如图8

进水孔
图-7 图-8
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车针的装卸方法:

(1)  直手机
     卸下车针时,将车针的开闭卡环转向    的方向直到听见咔的
     声响为止。安装时将卡环向     的方向旋转听到卡的声响，
     即车针被固定住。

(2)  弯手机
     扳开卡簧，将车针方柄部对准轴芯的相应部位插入再将卡簧
     扳至原位即可。
     卸下车针时，打开卡簧后可取出车针。

插入针

1.外水道低速手机：

右边扳开

插入针 右边扳开
2.内水道低速手机：

(1)  直手机
     卸下车针时,将车针的开闭卡环转向    的方向直到听见咔的
     声响为止。安装时将卡环向     的方向旋转听到卡的声响，
     即车针被固定住。

图-9

图-10

图-11

图-12

图-13
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 (2)弯机
      按压式的弯机，拇指有力按下按压盖,即可往下取下车针;安装车针,
 按压按压盖,把车针对准针孔插到尽头即可(如图11).

注意:适用车针：Ø2.35-0.016mm( ISO1797-1)
         车针胫长： 30mm.整个长度的标准针： 44.5mm

1:1

 .请勿使用弯曲、破损、变形及不符合规格的车针。使用这些车针后，会引起运转时车针突然弯曲、
  折  断造成事故。卡簧的沟槽部被磨损或变形时，车针将难以取出。

·请保持车针被夹持部的清洁，若附有污物会引起轴芯振动或夹头的夹持力下降。

·请稳定固定车针。否则会引起轴承的早期损坏。

·夹头开闭卡环处于开的状态或未安装车针时请勿运转马达。

·不使用时，也请安装上车针或标准棒。

注 意 !！

①锁针式:将手机弯曲部锁环松开，如图15-2所示，卸下传导齿轮;
    按压式:将手机弯曲部的螺丝拧开,如图15-1所示,卸下传导齿轮.

②锁针式:用原配套的小扳手，如图16-2所示，卸下端盖。
  按压式:用卸盖器对准卡槽,打开按压盖.
③用车针将轴芯推出。如手机头部有污物，请用喷雾油喷冲，擦净。
④将新轴芯的定位凸起部对准手机头部的沟槽，按入即可。（图17）

轴芯的更换方法 

1 2

1 2

1

2

按压式 锁针式

定位沟槽

定位凸起

按压式 锁针式

按压式

锁针式

图-14

图-15

图-16

图-17



(3) 弯手机
  

(1) 马达
    从马达上卸下导管，如图所示向马达后端的供气管内滴入几滴高速涡轮牙钻油
    或清洗润滑剂。请每天一次在使用后进行注油润滑。使用高速涡轮牙钻油时，
    一次向供气管内滴入2滴。

(2) 直手机
    在治疗后或高温高压灭菌前使用清洗润滑剂进行注油润滑,每天一次以上。
    ① 将E型喷嘴旋转拧入清洗润滑剂的出油口。
    ② 卸下手机上的车针。
    ③ 然后插入手机的外鞘部向内喷射起码2秒以上。

R

进气孔 进气孔

4孔 2孔

 清洗润滑:

8

1、锁针式外水道弯机
   将弯机弯曲部锁环松开，取出传导齿轮，如图19所示，在箭头所指部位
注油润滑,向手机头部注油时，请将卡簧片扳开。

2、按压式 弯机
   将弯机弯曲部螺丝松开，再松开 取出传导齿轮，
如图20所示，在箭头所指部位注油润滑,向手机头部注油时，请将卡簧片扳开。

内水道
传导轴和头部的螺丝,

图-18

图-19

图-20
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CX235系列的产品，可以进行高温高压灭菌。在各治疗结束以后，按照下述方法进行高温高压灭菌。

■高温高压灭菌方法。

①用刷子(金属制品不可)刷掉表面的污垢，再用酒精棉擦干净(如图22/23)。
②注入清洗润滑油。(参考  润滑)

③装入高温高压消毒用的灭菌袋中贴上封条(如图25)。
④在不超过135℃的温度下进行高温高压灭菌 。(如图26)
  例）121°C/20分钟，或132 15分钟。°C/

灭菌:

E型喷嘴 弯手机/直手机

清洗润滑油

！ 注 意 !

·在治疗后或高温高压灭菌前使用清洗润滑剂进行注油润滑。

·在加入润滑油时，请握紧手机以防因喷油的压力而飞出。

·加油时，确认从手机的机头部位有油渗出即可

(起码约2秒以上）。

·使用清洗润滑油时，请不要将油罐倒置喷雾。

清洗润滑油

图-21
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+70°C/158°F

+40°C/40°F
10%

min.

80%

kPa50

106

存储条件及运输

外包装及运输要求按订合同规定;
包装后的产品应贮存在相对湿度不超过80%，
无腐蚀性气体和通风良好的室内。

STERILE

275°F

10

max.

图-26

图-22 图-23

图-24 图-25

图-27
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故障排除

故障现象 故障原因 排除方法

在马达运行时，弯机会旋转

手机不能喷水

手机漏水

手机不能转动
马达反转环不能移动到合适的位置；弯
机卡紧车针但是卡簧不能固定在合适的
位置上，污染物进入手机里

O 环和垫圈老化

喷射孔诸塞

O环脱离马达插入部 更换O环

用探针清理

换掉老化的配件并紧固连接管的螺栓

清理并润滑，用手移开污染物

保修

    从发票日期算起，在半年内本公司对其产品由于材料或产品加工过程中的问题负责（轴承除外）制造商
在保修期内提供免费维修，其它形式的损坏将不包括在该质量保证之内。
    — 在保修期内制造商不对如下情况所导致的损坏负责
    未按说明书进行安装、操作和维修；
     

—

——
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     ——非正常的化学、电力、电解损坏及摔、碰伤；
     ——过度使用或用于牙科以外的其它科目；
     ——非正常水、气连接；
     ——不适当的操作或非制造商认可的人员对手机进行错误的维修.

    本使用说明书中所列的技术数据、插图及尺寸仅供参考，不可依此追究制造商的责任，制造商保留对此进行改进
而未更改此说明书的权利。

符号定义:
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