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1 结构图及零部件名称 

 

              

 
序号 名  称 序号 名  称 序号 名  称 

1 制动片线束 8 制动盘档泥板 15 放气螺钉 
2 弹簧片 9 转向节 16 导向销螺钉 
3 制动钳固定螺栓 10 制动钳 17 导向销防尘罩 
4 轮毂轴承安装螺栓 11 制动片总成 18 导向销 
5 传感器线束 12 活塞防尘罩 19 支架 
6 轮毂轴承单元 13 矩形密封圈   
7 制动盘 14 活塞   

 
2  易损零件的更换方法 
2.1  制动片总成的更换：当仪表盘上制动片报警灯变亮时， 
   就应同时更换四件制动片总成。 
2.1.1  制动片总成（11）的拆卸方法 

按右图图示方法，拧松开 1 个导向销螺钉(16)，  
将制动钳旋出制动盘(7)，卸下已磨损的制动片总成。 
 

    注意： 
    1)  拆下制动片总成后，绝不允许踩制动踏板，否则 
       活塞冲出缸孔，制动液飞溅污染制动盘。         

2)  不需拆下制动软管总成。  
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2.1.2  新制动片总成装配方法 
    用木棒将活塞(14)推压回制动钳体(10) 缸孔 
内，见右图。将新制动片总成装在支架(19)中的 
弹簧片（2）上；然后旋回制动钳；用 22～32 N·m  
力矩拧紧导向销螺钉(16) ，踩制动踏板数次，  
使两制动片总成与制动盘的间隙合理。 
     
注意： 
    1)  将活塞推压回制动钳缸孔内，制动总 
        泵储油容器中的制动液可能会溢出。 
    2)  推压回的活塞可能会弹出，这时可用 
        单侧分别更换的方法实施。 
    3)  制动片总成磨擦面、制动盘磨擦面不 
       得粘附油污。 

4） 换完制动片将制动片线束（1）连接可靠， 
 确认仪表盘上制动片报警灯熄灭。 

2.2  制动钳总成所属零部件的更换 
2.2.1  零部件的拆卸 
2.2.1.1  拆下制动油管总成，制动片线束（1）及制动钳固定螺栓（4）。 
2.2.1.2  取下两制动片总成(11)。 
2.2.1.3  按下图用压缩空气吹出活塞(14)。 
 
 
 
 
 
 
                                         
2.2.1.4  按右上图挑出矩形密封圈(13)。  
2.2.1.5  用乙醇（工业酒精）将制动钳体(10)缸孔内以及两环槽清洗干净，并晾干。 
2.2.1.6  将导向销(18)和导向销防尘罩(17)从支架(19)上取下。 
     
注意： 
     1)  用压缩空气吹出活塞时，不允许将手伸进活塞端面的钳口区，  
        否则会压伤手。请按图示方法拿握制动钳体。 
    2)  用压缩空气吹出活塞之前，应从进油螺纹孔处倒出制动钳体内 
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        的制动液，尽量避免使制动液四处飞溅。 
    3)  吹出活塞应轻缓，避免拆卸损伤活塞及制动钳缸体。 
2.2.2  更换零部件的条件 
    如零件出现下述情况，则必须更换。 
    制动钳体(10)：   缸孔磨损变大、缸孔损伤和破裂、钳口断裂性损坏。 
     活    塞(14):      圆滑动面磨损变小、划伤、变形和破裂。 
    导 向 销(18)：    损伤变形、锈蚀。          

    防尘罩类(12,17)： 破损。 
    弹簧片(2)：       破损。 
    支   架(19)：     破损、轴销孔磨损、破裂。                                
    制动片总成(11)：  摩擦材料使用厚超过极限 
                     值，摩擦材料崩缺，摩擦 
                     材料被油类污染等。 
2.2.3  零部件的装配 
2.2.3.1  用乙醇（工业酒精）或制动液清洗所有零部件（不包括制动片总成）。 
2.2.3.2  活塞装配方法 

a) 在矩形密封圈表面薄薄涂一层橡胶润滑脂后装入制动钳体斜槽内； 
b)  在制动钳缸体内、活塞外圆表面及活塞防尘罩套工作部位薄薄涂一层橡胶

润滑脂； 
    c)  将活塞防尘罩按下图位置套在活塞上； 
    d)  按下图先将活塞防尘罩装入制动钳体内，再将活塞缓慢压入缸内。 
 
 
 
 
 
 
2.2.3.3 导向销的装配方法。 

a)  在导向销滑动面、导向销防尘罩工作面薄薄涂一层橡胶润滑脂，并在支架

两导向销孔内注入 1.5～2 ml 导向销润滑脂； 
b) 将导向销防尘罩套在支架上，注意不要装反； 
c) 将导向销穿过导向销防尘罩插入支架孔内； 

2.2.3.4  在支架（19）上装上弹簧片（2）及两制动片总成（11）。 
2.2.3.5  装制动钳。将装好的支架通过导向销用导向销螺钉拧紧在制动钳上， 

拧紧力矩为 22～32 N·m。 
2.2.3.6  装上制动油管总成。    
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2.2.3.7  松开放气螺钉(1)，踩制动踏数次，排尽缸内空气，拧紧放气螺钉，拧紧力

矩为 9～11N·m。                                                     
 
注意： 
    1)  因活塞表面有镀铬层，所以决不允许用砂纸类抛磨。 
    2)  必须拆卸活塞时，无论矩形密封圈及防尘罩类是否损坏，都应同时更换。 
    3)  制动片总成工作表面不得有油污。 

4)  更换活塞后，整个制动系的制动液必须更换。所用制动液为非石油 
DOT3 制动液，决不允许不同品质制动液混用。 

    5)  更换中所涂的橡胶润滑脂、导向销销润滑脂应使用专用油脂。不允许采用

普通黄油。 
2.3  转向节、制动盘、轮毂轴承单元的更换 
2.3.1  零件的拆卸 
2.3.1.1  踩制动踏板，使车处于制动状态，用套筒扳手扭松车轮螺母栓，松开制动

踏板。 
2.3.1.2  用套筒扳手卸下制动钳固定螺栓(3)，取下制动钳总成，在两制动片总成(11) 

之间垫一块厚约 22mm 的干净衬垫。不需拆开制动油管总成。 
2.3.1.3 拆下制动盘。用套筒扳手卸下轮毂轴承单元安装螺栓（4），拆下传感器线

束（5）取下轮毂轴承单元。拆去所有与转向节相连的螺栓及销，取下转向

节。 
 
注意： 

1） 在拆卸过程中，注意保护制动片线束(1)和传感器线束(5)不被损坏。           
2.3.2  更换零部件的条件 
    如果各零部件出现下述情况，则必须更换。 
    制动盘：工作面磨损超过极限值(20mm)或严重不均恒磨损、破损；旋转跳动

超过极限值(0.12mm)等。 
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  轮毂轴承单元：花键破裂，轴颈断裂、变形等；轴承卡滞、破损、异响等。 
转向节：破损、变形等。     

2.3.3  零部件的装配 
2.3.3.1 对仅更换轮毂轴承单元或制动盘，而不更换其它件时，用汽油清洗前轮毂

和制动盘非工作面。 
a)  将制动盘套入轮毂轴承单元及车轮螺栓，用车轮螺母连接起来，按上图的

方法测出跳动值，符合后方可进行下一步。 
    b)  将转向节装上车，并用各螺栓拧紧。                           

c)  将制动钳总成装在转向节上，制动钳固定螺栓拧紧力矩 
应为 90~110N·m。 

    d)  装上轮胎后，再拧紧车轮螺母。 
    e)  踩动制动踏板数次，使两制动片总成与制动盘间隙在合理的范围。 
2.3.3.2  轮毂轴承单元的更换 

a)  将轮毂轴承单元套入转向节内，拧紧轮毂轴承单元安装螺栓，拧紧力矩

为 90～110N·m，传感器线束安装牢靠。     
b)  按 2.3.3.1 的 a～e 完成余下部分。 

    注意： 
1) 更换轮毂轴承单元后，轴承应旋转自如，无卡滞现象，ABS 指示灯正常。 
2) 不论更换何零件造成制动盘受到污染，均可用丙酮对其工作表面进行清 
   理。 

 
3  主要性能参数 

缸体内径 57mm 
摩擦块摩擦面积 2×46.75mm2

摩擦材料厚 11mm 

摩擦有效厚度 9.5mm 
有效半径 106.8mm 

制动盘厚 22mm 

制动盘外径 φ258mm 
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