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简介

本手册旨在描述 MicroAire 7000 系列电池大功率系统与以下各型号机头正常运转所必需的操作程序： 

REF 7505、REF 7506 和 REF 7507。

在本手册中，以下术语用于指明一些相关技巧和预防措施，以帮助患者或医务人员避免意外伤害，

或防止系统受损。

注意：用于指出实施一些技巧的最简便的方法。

警告：用来表明可能威胁到患者和医院工作人员的安全。

小心：用来指明必须遵循的特殊程序或预防措施，以避免损坏系统/设备。

一般警告：

警告：�火灾危险。请务必用 MicroAire U.L. 分类电池组（REF 7505-710、REF 7500-635 和 REF 7500-710） 

更换电池组。

警告：爆炸危险。不适合在易燃性麻醉剂或氧气环境下使用。

警告：触电危险。切勿卸除外罩。务必请合格人员进行维修。

警告：只有本器械未用于连接患者和地面时，才可保持 BF 型额定功率。

警告：仔细检查，确保本设备和其他正在使用的设备之间不存在电磁干扰。

小心：仅限短时间操作。（最长开启时间 2 分钟。待冷却后再重新使用。）

小心：联邦法律（美国）规定本设备仅限医师（或持正式执照的专业人员）或遵医嘱销售。

警告：�使用前，应对所有系统部件（机头、联轴器、电池）进行检查，排除任何损坏或故障。部件

如有明显损坏，切勿使用。

警告：使用前，应仔细阅读所有系统部件手册，了解重要警告和使用说明。

警告：�操作电力设备时必须佩戴护目镜。从患者组织或体液中脱离出来的尖状物、片状物或骨头碎

片可能导致眼部受伤、失明或感染。

注意：�在准备将本电动设备用于任何手术之前，所有人员应熟悉该设备的使用方法。接受培训的人

员应包括（但不仅限于）主刀人员、手术团队成员和生物工程部人员。
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标志：

 注意，请参阅使用说明。本装置仅限短时间操作（最长开启时间为 2 分钟。 
待冷却后再重新使用。）

 BF 型设备

F 正向：从设备前方看是逆时针旋转。

R 反向：从设备前方看是顺时针旋转。

 低速指示器

 高速指示器

 切勿润滑

 切勿浸没

 锁定

 开锁

 切勿暴露于散杂磁场中

 必须同生活垃圾分开收集


0086

欧共体标志及 MicroAire 认证机构编号

 由美国安全检测实验室公司 (UL) 根据 UL 60601-1 和 CAN/CSA 
C22.2NO.601-M90 标准按触电、火灾和机械危险分类，管制编号：8R91

REF 产品目录编号

SN 序列号
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标准：

7000 系列大功率电池系统符合下列标准：

	 UL60601-1

仅在触电、火灾、机械危险方面符合 UL 60601-1 和 CAN/CSA C22.2 NO.601.1 标准

EN 60601-1/IEC 601-1

EN 60601-1-2、DIN EN 60601-1-2 (VDE 0750 1-2 部分)

EN 55011、DIN VDE 0875 11 部分

1 组 A 类的极限值

环境参数：

操作和存储条件

本手册中的设备已经过测试，且被证实在反复曝露于以下环境中时仍可运转：

操作 存储和运输

温度 50°F (10°C)
 104°F (40°C)

0°F (-20°C)
  20°F (49°C) 

相关湿度限制
0%     91%

0%  91%

气压限制
86  106

86  106

装运：本设备选用适当的材料和部件构造，可按任何标准的商业方法进行装运，无需特殊装卸条件。

 

 

 



REF 7505 钻铰复合刀具机头

特性和说明

联轴器锁环1.	  – 联轴器锁环可锁住/释放 

REF 7505 钻铰复合刀具上的传动联轴

器。联轴器锁环必须完全后拉，才能将

传动联轴器充分插入或移入 REF 7505 

钻铰复合刀具。

扳柄2.	 /保险锁 – MicroAire REF 7505 钻

铰复合刀具机头以可变速度运转，按下

扳柄即可进行控制。扳柄按下前，本器

械处于"关闭"(OFF) 状态。扳柄完全按

下后，速度由 0% 缓慢升至 100%。左/

右旋转扳柄，还可将其用作机头的保险

锁。

正向3.	 /反向控制开关 – 钻铰复合刀具可正向 

和反向运转，即顺时针和逆时针旋转。要

选择正向运转，可将控制开关拨至"F"位
置。要选择反向运转，可将控制开关拨

至"R"位置。

电池释放按钮4.	  – 按此按钮可从机头取出电

池组。安装电池组时无须按下此按钮。

6
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机头安全机制：

              扳柄直立 –"开启" (ON) 位 扳柄扭转 –"关闭" (OFF) 位

（将处于"开启"位的直立扳柄向左/右扭转即可使其

处于"关闭" (OFF) 位。）

技术数据–规格*

高转矩输出：铰刀联轴器 0 – 250 转/分钟，0-150 英寸/磅（16.9 牛顿/米）

高转矩输出：钻孔/销住联轴器 0 – 750 转/分钟, 0 – 50 英寸磅(5.6 牛顿米)

插管： 5.0 毫米（.200 英寸）

机头重量：不含电池 2.38 磅（1080 克）

电池重量：REF 7505-710 1.59 磅（721 克）

电池电压： 14.4 伏

电池化学成分： 镍金属氢化物 (NiMH)

工作周期： 仅限短时间运转。最长开启时间两分钟， 
待冷却后再重新使用。

额定功率： 14.4 VDC 225W

* 此为标准值，实际情况可能会有所变化。

7
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REF 7505 钻铰复合刀具机头

MicroAire REF 7505 钻铰复合刀具选用一组快速连接传动联轴器，是一种单扳柄、双速、多功能 

（钻孔、铰孔、枢轴传动）的机头。联轴器自动调整到正确的传动速度（250 转/分钟或 750 转/分 

钟）。单个传动联轴器可接受标准骨科设备配件，包括 Jacobs、Zimmer®（也称 Hudson® Modified  

Trinkle）、Hudson®、Aesculap®、Synthes® 和 Trinkle®。线缆和枢轴传动联轴器均可调整，可

轻松插入 1.6 毫米 - 4.0 毫米（.062 英寸 - 5/32 英寸）的光滑或螺纹线缆及枢轴。

在准备将电动设备用于任何外科手术之前，所有人员应熟悉该设备的使用方法。接受培训的人员应

包括（但不限于）主刀人员、手术团队成员和生物工程部人员。

钻铰复合刀具安装：

小心：电池组不用时切勿留在本器械内。否则电池会耗尽。

警告：务必等到联轴器或外科手术配件装载完毕后再安装电池组，以免安装传动联轴器或外科手术

配件时机头意外运转。

检查机头和联轴器是否有损伤、腐蚀或过度磨损迹象。1.	

警告：如果在本器械内部或外表发现任何腐蚀或碎片，必须视其已被污染。此时应立即更换本器

械或将其撤离手术现场并重新处理。如果本器械存在损坏或过度磨损迹象，不得使用。

请确保机头的扳柄处于2.	 "关闭" (OFF) 位。

检查所有外科手术附件。确保铰刀、钻子、枢轴等配件没有变钝3.	

或弯曲，能正确锁入机头。

将大功率传动联轴器（4.	 REF 7100/7505-XXX 系列）连接到钻铰

复合刀具机头前端。要连接驱动联轴器和 REF 7505 钻铰复合刀

具机头，请先向后拔动联轴器锁环，轻微扭动传动联轴器，将其

插入并锁定到位。使用前，请松开联轴器锁环，使联轴器锁定到

位。联轴器锁环必须完全松开，与传动联轴器底座保持齐平。

将外科手术附件（钻子、铰刀、枢轴等）插入传动联轴器，检查5.	

是否安装妥当。使用蓝色和红色编码，以便于选择联轴器。附有

红色条带的联轴器转矩大、速度慢，非常适合铰孔。附有蓝色条带的联轴器转矩较小、速度较

快，适合钻孔和枢轴传动。

确保扳柄位于a.	 "关闭"(OFF) 位置时，电机无法开启。

确保扳柄位于b.	 "开启"位置时，按下扳柄即可开启电机。

确保扳柄在完全按下时不会卡住。如的卡住倾向，请重新对机头进行清洁或灭菌。如机头c.	

仍不能达到上述要求，请返修。
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将充满电的 6.	 MicroAire U.L 分类电池组（REF 7505-710、REF 7500-615、 

REF 7500-710）或 MicroAire DPC 电源组（REF 7007-000）连接到机

头。要将电池/电源组连接到机头，将电池置于本器械底座下部，让电池

较长的一侧对着器械后方。将电池/电源组用力推入机头底座，直至电池

锁闩喀嗒一声到位。使用前，用力拉一拉电池，检查机头的电池组是否锁

牢。电池组应牢牢附在机头上。如果电池/电源组有松动或不太牢固，请

重新安装或更换电池/电源组。

小心：REF 6640-710 电池组与 7000 系列大功率电池器械不兼容。如果

在 7000 系列大功率电池器械中强行装入 REF 6640-710 电池组，则可能

导致器械和电池损坏。

在机头底座上选择指定的传动方向。选择正向，将控制开关拨至7.	 "F"位置。选择反向，将控制开关

拨至"R"位置。

如果使用带 8.	 REF 7007-000 DPC 电池组的 REF 7025 直接电源控制台，请务必确保 REF 7025 直

接电源控制台已妥善连接并处于"开启" (ON) 位。如需更多信息，请参阅 REF 7025 直接电源控制

台中的指示说明。

插入外科手术附件后，请在无菌区试运行器械三次，每次 9.	 5 至 10 秒，检查是否有异常噪音、过

热或振动的迹象。异常的磨擦噪音可能表明传动联轴器未完全连接，或即将发生故障，或机头过

热。若发现任何异常的磨擦噪音，请检查是否正确安装，或将器械退回修理。

检查是否过热。10.	

警告：发热量过大最有可能导致患者受伤。任何电器都要避免过热问题，特别是机头部分。系统

连续运转时间超过 2 分钟可能导致机头发热。请让机关冷却至室温后再重新使用。

试运转机头 30 秒左右即可检查是否会出现过热。请按时监测机头部分的温度。温度不得超过  

115°F (46°C)，戴上手套后触摸不应有不适感。如果器械温度超过 115°F (46°C)，请返修。

下列情况可能会导致器械过热或出现整体故障： 

在下列情况中，手术、清洁和灭菌均可对器械造成损害：

操作过程中，经常有血液沉积物、生理盐水和骨骼碎片进入到机头的前部。盐水会导致腐•	
蚀，血液会产生防碍运转的沉积物。

反复灭菌会清除轴承上的油脂，从而在活动件上留下矿物沉淀。建议定期保养，重施润滑•	
剂，更换轴承、密封件和 O 型环。

许多外科手术中常见的高转矩和高转速产生的力量会对轴承和轮系装置造成磨损。•	

 钻铰复合刀具准备就绪。11.	



REF 7506 摆锯机头

特性和说明

摆锯锯片底座1.	  – 专用摆锯锯片底座将 

MicroAire ZO 系列大功率摆锯锯片牢牢锁

入 REF 7506 摆锯。锯片底座可向前拉，

有八 (8) 个切割角度供调整。

装入2.	 /卸下锁闩 – 锁闩将摆锯锯片锁入锯片

底座。拔起锁闩打开锯片底座后，即可插

入和卸除锯片。

扳柄3.	 /保险锁 – MicroAire REF 7506 摆

锯机头以可变速度运转，按下扳柄即可

进行控制。扳柄按下前，本器械处于 "关

闭"(OFF) 状态。扳柄完全按下后，速度由  

0% 缓慢升至 100%。左/右旋转扳柄，还可

将其用作机头的保险锁。

摆锯速度开关4.	  – MicroAire REF 7506 摆锯配有

双速控制开关，可设置两个最高速度。将开关 

拨至（快）位，机头将以高转速、高转矩运

行。将开关  拨至（慢）档，机头将以高转矩

运行，最高转速降低 20%。

电池释放按钮5.	  – 按此按钮从机头中取出电池组。 

安装电池组时无须按下此按钮。

10
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机头安全机制：

                扳柄直立 –"开启" (ON) 位 扳柄扭转 –"关闭"(OFF) 位

（将处于"开启"位的直立扳柄向左/右拨动即可使其

处于"关闭"(OFF) 位。）

技术数据 – 规格*

摆锯速度： 0 – 15,000 转/分钟，

    设置： 0 – 最高 15,000 转/分钟

    设置： 0 – 最高 12,000 转/分钟

锯片切割弧度： 4°
机头重量：不含电池 2.63 磅（1196 克）

电池重量：REF 7505-710 1.59 磅（721 克）

电池电压： 14.4 伏

电池化学成分： 镍金属氢化物 (NiMH)

工作周期： 仅限短时间运转。最长开启时间两分钟， 
待冷却后再重新使用。

额定功率： 14.4 VDC 225 W

* 此为标准值，实际情况可能会有所变化。

11
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REF 7506 摆锯机头

MicroAire REF 7506 摆锯是一种单扳柄、可变速、多功能的机头，专为全关节置换术而设计。摆锯

的高功率高速振荡装置旨在驱动现今施行全膝截骨术所需的加长和加宽锯片。摆锯还可用于全髋置

换术、外伤和修复胸骨切开术。

在准备将电动设备用于任何外科手术之前，所有人员应熟悉该设备的使用方法。服务人员应包括 

（但不限于）中央处理人员、外科团队成员和生物工程部门人员。

摆锯安装：

小心：电池组不用时切勿留在本器械内。否则电池会耗尽。

警告：为了防止装载锯片时无意中开动机头，请在已安全锁紧锯片并做好使用准备后才装上电 

池组。

检查机头和联轴器是否有损伤、腐蚀或过度磨损迹象。1.	

警告：如果在本器械内部或外表发现任何腐蚀或碎片，必须视其已被污染。此时应立即更换本器

械或将其撤离手术现场并重新处理。如果本器械存在损坏或过度磨损迹象，不得使用。

请确保机头的扳柄处于2.	 "关闭" (OFF) 位。

检查所有外科手术附件。确保锯片没有变钝或弯曲，能正确锁入机头。3.	

在装载锯片时，只可使用 4.	 MicroAire "ZO"系列大型摆动锯片。向下拔装

入/卸下锁闩，使其从切割头松开。锯片底座将在弹簧的压力下打开，露

出锯片定位销。插入锯片，使之平直地抵在锯片底座背面，并将锯片毂

置于定位销之上。牢牢地夹住锯片，并上下推动锁闩，将锯片锁紧。要

将锯片从摆锯上取下，松开装入/卸下锁闩，取下锯片即可。

确保扳柄处于a.	 "关闭"(OFF) 位置时，电机无法开启。

确保扳柄位于b.	 "开启" (ON) 位置时，按下扳柄即可开启电机。

确保扳柄在完全按下时不会卡住。如的卡住倾向，请重新对机头c.	

进行清洁或灭菌。如机头仍不能达到上述要求，请返修。

将充满电的 5.	 MicroAire U.L 分类电池组（REF 7505-710、REF 7500-615 

和 REF 7500-710）或 MicroAire DPC 电源组（REF 7007-000）连接到

机头。连接电池/电源组到机头时，将电池置于本器械底座下部，让电池较长的一端对着器械后

方。将电池/电源组用力推入机头底座，直至电池锁闩喀嗒一声到位。使用前，用力拉一拉电池，

检查机头的电池组是否锁牢。电池组应牢牢附在机头上。如果电池/电源组有松动或不太牢固，请

重新安装或更换电池/电源组。

小心：REF 6640-710 电池组与 7000 系列大功率电池器械不兼容。如果在 7000 系列大功率电池

器械中强行装入 REF 6640-710 电池组，则可能导致器械和电池损坏。
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在机头底座上选择指定的速度控制选项。要选择标准6.	 或高速控制设置，请将控制开关拨至

位置。要选择慢速或减速控制设置，请将控制开关拨至位置。与其他制造商的产品相

比，REF 7506 摆锯在设置下的运转速度通常较高。可将速度控制开关拨至位置，使用户能

以他们更习惯的速度操作摆锯。

摆锯头可置于八 (7.	 8) 种可能的切割角度。（以 45°递增。要旋转摆锯头，请向前拉摆锯头，使其

脱离机身，并左右旋转，使之达到所希望的切割角度。

警告：为防止器械损坏，在使用之前，摆锯头必须锁紧到位。摆锯头的锥颈必须与机体齐平，以

保证其正确地锁紧到位。

如果使用带 8.	 REF 7007-000 DPC 电池组的 REF 7025 直接电源控制台，请务必确保 REF 7025 直

接电源控制台已妥善连接并处于"开启"位。如需更多信息，请参阅 REF 7025 直接电源控制台中

的指示说明。

锯片安全锁紧之后，请在无菌区试运行器械三次，每次 9.	 5 至 10 秒，检查是否有异常噪音、过热

或振动的迹象。若发现任何异常的磨擦噪音，请检查是否正确安装，或将器械退回修理。

检查是否过热。10.	

警告：发热量过大最有可能导致患者受伤。任何电器都要避免过热问题，特别是机头部分。在正常

操作本系统时，如果"开启"时间超过 2 分钟，即使让机头冷却到室温，也有可能导致机头变热。

试运转机头 30 秒左右即可检查是否会出现过热。请按时监测机头部分的温度。温度不得超过 

115°F (46°C)，戴上手套后触摸不应有不适感。如果器械温度超过 115°F (46°C)，请返修。

下列情况可能会导致器械过热或出现整体故障： 

在下列情况中，手术、清洁和灭菌均可对器械造成损害：

操作过程中，经常有血液沉积物、生理盐水和骨骼碎片进入到机头的前部。盐水会导致腐•	
蚀，血液会产生防碍运转的沉积物。

反复灭菌会清除轴承上的油脂，从而在活动件上留下矿物沉淀。建议定期保养，重施润滑•	
剂，更换轴承、密封件和 O 型环。

许多外科手术中常见的高转矩和高转速产生的力量会对轴承和轮系装置造成磨损。•	

警告：使用时请勿过于用力，亦不可探查锯片。这样做可能导致锯片弯曲或断裂，致使患者受伤。

小心：操作摆锯时，让锯片进行切割工作。施加过大压力可能使锯片弯曲，降低切割质量。

 摆锯准备就绪。11.	



REF 7507 往复锯机头

特性和说明

锯片底座1.	  – 在往复锯中固定和调整往复 

锯锯片的夹持器。带锯片的锯片底座可 

360°调整，朝向任何方位。

锯片锁圈 2.	 – 通过旋转锁圈可将锯片锁紧

在往复锯上。

扳柄3.	 /保险锁 – MicroAire REF 7507 往复

锯机头以可变速度运转，按下扳柄即可

进行控制。扳柄按下前，本器械处于"关
闭"(OFF) 状态。扳柄完全按下后，速度由 

0% 缓慢升至 100%。左/右旋转扳柄，还

可将其用作机头的保险锁。

电池释放按钮 4.	 – 按此按钮从机头中取出电

池组。安装电池组时无须按下此按钮。
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机头安全机制：

              扳柄直立–"开启" (ON) 位 扳柄扭转–"关闭" (OFF) 位

（将处于"开启"位的直立扳柄向左/右拨动即可使其

处于"关闭" (OFF) 位。）

技术数据–规格*

往复锯速度： 0 – 15,000 转/分钟

锯片切削行程： 3.2 毫米（.125 英寸）

机头重量：不含电池 2.59 磅（1175 克）

电池重量：REF 7505-710 1.59 磅（721 克）

电池电压： 14.4 伏

电池化学成分： 镍金属氢化物 (NiMH)

工作周期： 仅限短时间运转。最长开启时间两分钟， 
待冷却后再重新使用。

额定功率： 14.4 VDC 225W

* 此为标准值，实际情况可能会有所变化。
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REF 7507 往复锯

MicroAire REF 7507 往复锯是一种单扳柄、可变速、多功能的机头，专为在全关节置换术和其他大

骨整形手术中进行线性骨切割而设计。

在准备将电动设备用于任何外科手术之前，所有人员应熟悉该设备的使用方法。服务人员应包括 

（但不限于）主刀人员、外科团队成员和生物工程部门人员。

往复锯安装：

小心：电池组不用时切勿留在本器械内。否则电池会耗尽。

警告：为了防止装载锯片时无意中开动机头，请在已安全锁紧锯片并做好使用准备后才装上电 

池组。

检查机头和联轴器是否有损伤、腐蚀或过度磨损迹象。1.	

警告：如果在本器械内部或外表发现任何腐蚀或碎片，必须视其已被污染。此时应立即更换本器

械或将其撤离手术现场并重新处理。如果本器械存在损坏或过度磨损迹象，不得使用。

请确保机头的扳柄处于2.	 "关闭" (OFF) 位。

检查所有外科手术附件。确保锯片没有变钝或弯曲，能正确锁入机头。3.	

在安装锯片时，只可使用 4.	 MicroAire"ZR"系列大型往复锯锯片。逆时针方向

转动锁圈，打开锯片底座。将锯片插入锯片底座夹持器之间，再将锯片推

回锯毂，直至其停住并完全固定为止。顺时针方向旋转锯片锁圈，直至扣

紧并不再转动时为止。在锁紧锯片锁圈时稳住锯片，以防止锯片转动。若

要取下锯片，以相反顺序执行上述步骤即可。

确保扳柄位于a.	 "关闭" (OFF) 位置时，电机无法开启。

确保扳柄位于b.	 "开启"位置时，按下扳柄即可开启电机。

确保扳柄在完全按下时不会卡住。如的卡住倾向，请重新对机头进c.	

行清洁或灭菌。如机头仍不能达到上述要求，请返修。

将充满电的 5.	 MicroAire U.L 分类电池组（REF 7505-710、REF 7500-615 和 

REF 7500-710）或 MicroAire DPC 电源组（REF 7007-000）连接到机头。

连接电池/电源组到机头时，将电池置于本器械底座下部，让电池较长的一

端对着器械后方。将电池/电源组用力推入机头底座，直至电池锁闩喀嗒一声到位。使用前，用力

拉一拉电池，检查机头的电池组是否锁牢。电池组应牢牢附在机头上。如果电池/电源组有松动或

不太牢固，请重新安装或更换电池/电源组。

小心：REF 6640-710 电池组与 7000 系列大功率电池器械不兼容。如果在 7000 系列大功率电池

器械中强行装入 REF 6640-710 电池组，则可能导致器械和电池损坏。
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如果使用带 6.	 REF 7007-000 DPC 电池组的 REF 7025 直接电源控制台，请务必确保 REF 7025 直

接电源控制台已妥善连接并处于"开启"位。如需更多信息，请参阅 REF 7025 直接电源控制台中

的指示说明。

锯片安全锁紧之后，请在无菌区试运行器械三次，每次 7.	 5 至 10 秒，检查是否有异常噪音、过热

或振动的迹象。异常的磨擦噪音可能表明即将发生故障，或机头过热。若发现任何异常的磨擦噪

音，请检查是否正确安装，或将器械退回修理。

检查是否过热。8.	

警告：发热量过大最有可能导致患者受伤。任何电器都要避免过热问题，特别是机头部分。在正常

操作本系统时，如果"开启"时间超过 2 分钟，即使让机头冷却到室温，也有可能导致机头变热。

试运转机头 30 秒左右即可检查是否会出现过热。请按时监测机头部分的温度。温度不得超过 

115°F (46°C)，戴上手套后触摸不应有不适感。如果器械温度超过 115°F (46°C)，请返修。

下列情况可能会导致器械过热或出现整体故障： 

在下列情况中，手术、清洁和灭菌均可对器械造成损害：

操作过程中，经常有血液沉积物、生理盐水和骨骼碎片进入到机头的前部。盐水会导致腐•	
蚀，血液会产生防碍运转的沉积物。

反复灭菌会清除轴承上的油脂，从而在活动件上留下矿物沉淀。建议定期保养，重施润滑•	
剂，更换轴承、密封件和 O 型环。

许多外科手术中常见的高转矩和高转速产生的力量会对轴承和轮系装置造成磨损。•	

警告：大型往复锯锯片较长，当机头低于最高速度运转时可能摇摆。操作人员应保持警惕。锯片

摇摆可能会增加锯片断裂和使用者/患者受伤的风险。

警告：使用时请勿过于用力，亦不可探查锯片。这样做可能导致锯片弯曲或断裂，致使患者受伤。

小心：操作摆锯时，让锯片进行切割工作。施加过大压力可能使锯片弯曲，降低切割质量。

 往复锯准备就绪。9.	
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7000 系列电池说明

电池安装

每次使用 7000 系列电池大功率系统之前，必须安装充满电的 MicroAire  

UL 分类电池组（REF 7505-710、REF 7500-615 或 REF 7500-710）。 

要将电池连接到机头，将电池置于本器械底座下部，让电池较长的一

侧对着器械后方。将电池用力推入机头底座，直至电池锁闩喀嗒一声

到位。使用前，用力拉一拉电池，检查机头的电池组是否锁牢。电池组

应牢牢附在机头上。如果电池有松动或不太牢固，请重新安装或更换电

池。

小心：不使用电池时将其接在机头上可能会加速电池耗尽。

电池充电

参阅 MicroAire UL 分类电池充电器（REF 7500-700）随附的操作说明。

无菌电池 

MicroAire 7000 系列电池器械专为使用 MicroAire REF 7500-615、REF 7500-620 无菌电池进行 

操作而设计。无菌电池将非无菌电池组置于已灭菌的外壳（带有锁定门）内，因此不必对电池组

进行蒸汽灭菌。无菌电池系统为所有使用 MicroAire 电池操作的器械而设计，采用了小于传统的  

REF 7505-710 大功率电池组的电池。无菌电池的功率与后者相当，但持续使用时间较短。参阅 REF 

7500-6XX 无菌电池系统随附的单独说明。

电池灭菌说明

MicroAire REF 7505-710 和 REF 7500-710 镍氢电池组一般采用重力置换或预真空灭菌器进行蒸汽

灭菌。

蒸汽灭菌1.	

各种灭菌器的设计和性能参数存在差异；请对照灭菌器和容器制造商的书面说明对循环参数

进行检验。预真空灭菌是电动外科器械的首选灭菌方式，因为它可将内部元件快速灭菌。

预真空蒸汽灭菌（有包装或无包装）a.	

在 270°F（132°C）下放置 4 分钟无干燥时间

重力置换蒸汽灭菌（无包装）b.	

在 270°F（132°C）下放置 3 分钟无干燥时间

Sterrad2.	 ™100 灭菌

总暴露时间 a.	 44 分钟

小心：超过建议的电池蒸汽灭菌时间或温度可能会缩短电池寿命及/或降低其效能。



REF 7025 直接电源控制台 (DPC)

REF 7025 直接电源控制台仅供 MicroAire 电池动力器械使用。DPC 仅使用 MicroAire REF 7007-000 

连接电缆插座。

在准备将电动设备用于任何外科手术之前，所有人员应熟悉该设备的使用方法。服务人员应包括 

（但不限于）主刀人员、手术团队成员和生物工程部人员。

REF 7025 直接电源控制台特性：

电缆插座1.	 －REF 7007-000 连接器，将电缆插座与 REF 7025 直接电源控制台连接。

电源开关 2.	 －开启/关闭 DPC 电源。

要将 DPC 与任何 MicroAire 电池驱动设备一起使用：

在将控制台插入墙上电源插座之前，检查控制台前端的电源开关是否处于1.	 "关闭" (OFF) 位置。

将电源线插入医用级插座。

使用控制台前方的开关，将 2.	 REF 7025 直接电源控制台打开。当控制台的电源为"开启" (ON) 

时，开关灯亮。

将 3.	 REF 7007-000 线缆上的控制台连接器插入控制台前方的插座。务必对齐电缆和插座上的

红点，以正确插入电缆。

将 4.	 REF 7007-000 上的电源插座插入机头的底部，并以与安装电池组相同的方式连接。

遵循机头使用说明进行操作。5.	

有关警告、小心、清洁、故障排除和保修方面的信息，请参阅 MicroAire REF 7025 直接电源控制台

随附的单独操作说明。

19
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传动联轴器 
（供 REF 7505 钻铰复合刀具使用）

MicroAire 7000 系列 REF 7505 钻铰复合刀具机头选用了一组快接传动联轴器。联轴器自动调整到

正确的传动速度（250 转/分钟或 750 转/分钟）。单个传动联轴器可接受标准骨科设备配件，包括 

Jacobs、Zimmer®（也称 Hudson® Modified Trinkle）、Hudson®、Aesculap®、Synthes® 和 

Trinkle®。线缆和枢轴传动联轴器均可调整，可轻松插入 1.6 毫米-4.0 毫米 (.062 英寸 - 5/32 英寸) 

的光滑或螺纹线缆和枢轴。

如何连接传动联轴器与线缆/枢轴传动器

将大功率传动联轴器（REF 7100/7505-XXX 系列）连接到钻铰复合刀具机头前端。要连接驱动联轴

器和 REF 7505 钻铰复合刀具机头，请先向后拔动联轴器锁环，轻微扭动传动联轴器，将其插入并锁

定到位。使用前，请松开联轴器锁环，使联轴器锁定到位。联轴器锁环必须完全松开，与传动联轴

器底座保持齐平。

蓝色标识条钻头/螺丝刀传动联轴器（750 转/分）

REF 7100-002 Trinkle 传动联轴器－750 转/分（标称）

Trinkle 传动联轴器可接受标准的 Trinkle 柄麻花钻和螺丝刀。

要将 Trinkle 附件插入 REF 7100-002 Trinkle 传动联轴器：

确保机头的扳柄设定在1.	 "关闭"(OFF) 位，且联轴器已正确锁入机头。

向后拉位于联轴器前端的锁圈。2.	

插入 3.	 Trinkle 附件，确保它正确锁紧在传动联轴器上。

松开锁圈。4.	

小心锋利的钻头凹槽，拉住附件，确保其不会滑动松开。5.	
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REF 7100-003 ¼" Jacobs® 钻头联轴器（6.35 毫米）－750 转/分（标称）

需要 REF 4100-030 ¼" Jacobs® 键（包含）

Jacobs® 钻头联轴器可供直径介于 1.0 毫米（.039 英寸）和 6.5 毫米（.25 英寸）之间的 

MicroAire 8051 和 8054 系列 Jacobs® 型麻花钻和平滑柄绞刀使用。

要将麻花钻插入 REF 7100-003 ¼" Jacobs® 钻头联轴器：

确保机头的扳柄设定在1.	 "关闭"(OFF) 位，且联轴器已正确锁入机头。

使用 2.	 ¼" Jacobs® 键（REF 4100-030），将制动装置打开至所需尺寸。

插入麻花钻，将其准确装入联轴器。3.	

使用同一种 4.	 Jacobs®键（REF 4100-030）锁紧 Jacobs® 夹盘。

小心锋利的钻头凹槽，拉住钻头，确保它不会脱开。5.	

REF 7100-004 ¼" 无键钻头联轴器（6.35 毫米）－750 转/分（标称）

这种无键钻头联轴器可供直径介于 1.0 毫米（.39 英寸）和 6.5 毫米（.25 英寸）之间的 MicroAire 

8051 和 8054 系列 Jacobs® 型麻花钻和平滑柄绞刀使用。由于存在松动的可能，在使用无键传动

联轴器时，不建议在反转时进行需要高转矩的操作。

要将麻花钻插入 REF 7100-004 ¼"无键钻头联轴器：

确保机头的扳柄设定在1.	 "关闭"(OFF) 位，且联轴器已正确锁入机头。

紧握中间的调节环，逆时针方向扭动联轴器的前端，将 2.	 ¼" 无键传动联轴器开启至所需尺

寸。

插入麻花钻，将其准确装入联轴器。3.	

为锁紧无键联轴器，请紧握中间的调节环，顺时针方向扭动联轴器的前端，直至将其拧紧和4.	

麻花钻牢固为止。

小心锋利的钻头凹槽，拉住钻头，确保它不会脱开5.	 。
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REF 7100-005 1/8" 无键钻头联轴器（3.2 毫米）－750 转/分（标称）

这种无键钻头联轴器可接受直径介于 1.0 毫米（.39 英寸）和 3.2 毫米（1/8 英寸）之间的 MicroAire 

8051 和 8054 系列 Jacobs® 型麻花钻和平滑柄绞刀。由于存在松动的可能，在使用无键传动联轴器

时，不建议在反转时进行需要高转矩的操作。

要将麻花钻插入 REF 7100-005 1/8"无键钻头联轴器：

确保机头的扳柄设定在1.	 "关闭"(OFF) 位，且联轴器已正确锁入机头。

紧握中间的调节环，逆时针方向扭动联轴器的前端，将 2.	 1/8" 无键传动联轴器开启至所需尺寸。

插入麻花钻，将其准确装入联轴器。3.	

为锁紧无键联轴器，请紧握中间的调节环，顺时针方向扭动联轴器的前端，直至将其拧紧和4.	

麻花钻牢固为止。

小心锋利的钻头凹槽，拉住钻头，确保它不会脱开。5.	

REF 7100-006 Synthes® 型快接钻头联轴器－750 转/分（标称）

Synthes® 型钻头联轴器可用于 MicroAire 8053 型麻花钻、丝锥和其他带有 Synthes® 型钻头配件

的附属装置。

注意：REF 7100-006 不可用于 MicroAire REF 8053-020、REF 8053-024、REF 8053-032、REF 

8053-036、REF 8053-115 和 8053-119 型号的麻花钻。

要将麻花钻插入 REF 7100-006 Synthes® 型快接钻头联轴器：

确保机头的扳柄设定在1.	 "关闭"(OFF) 位，且联轴器已正确锁入机头。

向后拉位于联轴器前端的锁圈。（滚花部分） 2.	

插入麻花钻，将其完全装入联轴器中。3.	

松开联轴器的锁圈。4.	

小心锋利的钻头凹槽，拉住钻头，确保它不会脱开。5.	
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REF 7100-051 Zimmer® 钻头联轴器－750 转/分（标称）

（其它制造商通常将其称为 Hudson® Modified Trinkle）

REF 7100-051 Zimmer® 钻头联轴器可接受标准型 Zimmer®（Hudson® modified Trinkle）快接钻

头/铰刀附件。750 转/分的高速传动联轴器无法提供在全髋关节置换术中铰孔时常需要的高转矩，更

适合作低转矩铰孔/钻孔之用。（全膝关节置换术）

要将铰刀或快接适配器插入 REF 7100-051 Zimmer® 钻头联轴器：

确保机头的扳柄设定在1.	 "关闭"(OFF) 位，且联轴器已正确锁入机头。

向后拉位于联轴器前端的锁圈。2.	

插入铰刀3.	 /钻头，将其完全装入联轴器中。

松开联轴器的锁圈。4.	

小心锋利的铰刀或钻头凹槽，拉住附件，确保其不会脱开。5.	

REF 7100-058 Hudson® 钻头联轴器－750 转/分（标称）

REF 7100-058 Hudson® 钻头联轴器可接受标准型 Hudson® 快接钻头/铰刀附件。750 转/分的高速

传动联轴器无法提供在全髋关节置换术中铰孔时常需要的高转矩，更适合作低转矩铰孔/钻孔之用。

（全膝关节置换术）

要将铰刀或快接适配器插入 REF 7100-058 Hudson® 钻头联轴器：

确保机头的扳柄设定在1.	 "关闭"(OFF) 位，且联轴器已正确锁入机头。

向后拉位于联轴器前端的锁圈。2.	

插入铰刀3.	 /钻头，将其完全装入联轴器中。

松开联轴器的锁圈。4.	

小心锋利的铰刀或钻头凹槽，拉住附件，确保其不会脱开。5.	
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铰刀传动联轴器（250 转/分）红色标识条

REF 7100-001 Zimmer® 铰刀联轴器－250 转/分（标称）

（常被称为 Hudson® Modified Trinkle）

REF 7100-001 Zimmer® 铰刀联轴器（Hudson® Modified Trinkle）可接受标准型 Zimmer® 快接铰

刀附件。250 转/分的传动联轴器可提供在全髋关节置换术中铰孔所需的高转矩。

要将绞刀插入 REF 7100-001 Zimmer® 铰刀联轴器：

确保机头的扳柄设定在1.	 "关闭"(OFF) 位，且联轴器已正确锁入机头。

向后拉位于联轴器前端的锁圈。2.	

插入铰刀，将其完全装入联轴器中。3.	

松开联轴器的锁圈。4.	

小心锋利的铰刀或钻头凹槽，拉住附件，确保其不会脱开。5.	

REF 7100-008 Hudson® 铰刀联轴器－250 转/分（标称）

REF 7100-008 Hudson® 铰刀联轴器可接受 Hudson® 快接铰刀附件。250 转/分的传动联轴器可提

供在全髋关节置换术中铰孔所需的高转矩。

要将绞刀插入 REF 7100-008 Hudson® 铰刀联轴器：

确保机头的扳柄设定在1.	 "关闭"(OFF) 位，且联轴器已正确锁入机头。

向后拉位于联轴器前端的锁圈。2.	

插入铰刀，将其完全装入联轴器中。3.	

松开联轴器的锁圈。4.	

小心锋利的铰刀或钻头凹槽，拉住附件，确保其不会脱开。5.	
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REF 7100-010 ¼" Jacobs® 铰刀联轴器（6.35 毫米）－250 转/分（标称）

REF 7100-010 ¼" Jacobs® 铰刀联轴器可接受不含快接装置的平滑柄铰刀和联接器。联轴器 250 转/分 

的传动速度可获得最高铰孔转矩。

要将铰刀或麻花钻插入 REF 7100-010 ¼" Jacobs® 铰刀联轴器：

确保机头的扳柄设定在1.	 "关闭"(OFF) 位，且联轴器已正确锁入机头。

使用 2.	 ¼" Jacobs® 键（REF 4100-030），将制动装置打开至所需尺寸。

插入麻花钻，将其准确装入联轴器。3.	

使用同一种 4.	 Jacobs® 键（REF 4100-030）锁紧 Jacobs® 夹盘。

小心锋利的铰刀和钻头凹槽，拉住钻头，确保它不会脱开。5.	

REF 7100-011 Harris/Aesculap® 铰刀联轴器－250 转/分（标称）

REF 7100-011 Harris/Aesculap® 铰刀联轴器可接受标准型 Harris/Aesculap® 快接铰刀附件。250 转/分 

的传动联轴器可提供在全髋关节置换术中铰孔所需的高转矩。

要将绞刀插入 REF 7100-011 Harris/Aesculap® 铰刀联轴器：

确保机头的扳柄设定在1.	 "关闭"(OFF) 位，且联轴器已正确锁入机头。

向后拉位于联轴器前端的锁圈。2.	

插入铰刀，将其完全装入联轴器中。3.	

松开联轴器的锁圈。4.	

小心锋利的铰刀或钻头凹槽，拉住附件，确保其不会脱开。5.	
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REF 7100-111 Synthes® 铰刀联轴器－250 转/分（标称）

REF 7100-111 Synthes® 铰刀联轴器可接受标准型 Synthes® 快接铰刀附件和可弯曲髓内铰刀。250 转/分 

的传动联轴器可提供铰孔所需的高转矩。

要将铰刀插入 REF 7100-111 Synthes® 铰刀联轴器：

确保机头的扳柄设定在1.	 "关闭"(OFF) 位，且联轴器已正确锁入机头。

向后拉位于联轴器前端的锁圈。2.	

插入铰刀，将其完全装入联轴器中。3.	

松开联轴器的锁圈。4.	

小心锋利的铰刀或钻头凹槽，拉住附件，确保其不会脱开。5.	

警告：某些可弯曲髓内铰刀若因操作疏忽而反转，可能卡在髓管内。在使用可弯曲铰刀铰孔时， 

请在启动器械之前特别注意钻铰复合刀具的方向。

REF 7100-112 Synthes 防反转铰刀联轴器－250 转/分（标称）

REF 7100-112 Synthes® 防反转铰刀联轴器可接受标准型 Synthes® 快接铰刀附件和可弯曲髓内铰

刀。联轴器仅可正向运转，在钻头反转时不会啮合。250 转/分的传动联轴器可提供所有类型的铰孔

所需的高转矩。

要将铰刀插入 REF 7100-112 Synthes® 防反转铰刀联轴器：

确保机头的扳柄设定在1.	 "关闭"(OFF) 位，且联轴器已正确锁入机头。

向后拉位于联轴器前端的锁圈。2.	

插入铰刀，将其完全装入联轴器中。3.	

松开联轴器的锁圈。4.	

小心锋利的铰刀或钻头凹槽，拉住附件，确保其不会脱开。5.	

试运转装上联轴器的钻头，将钻头设为反方向运转，确保联轴器适正确运转。当钻头反转6.	

时，联轴器不应转动。若钻头反转时联轴器转动，请检查安装是否正确并/或进行更换。
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线缆和枢轴传动联轴器－（750 转/分）

REF 7505-045 线缆/枢轴传动联轴器
适用于 1.6 毫米－2.8 毫米（1/16 英寸－7/64 英寸）的线缆/枢轴

REF 7505-050 枢轴传动联轴器
适用于 3.2 毫米－4.0 毫米（1/8 英寸－5/32 英寸）的枢轴

要将线缆或枢轴插入线缆和枢轴传动联轴器：

确保机头的扳柄设定在1.	 "关闭" (OFF) 位，且联轴器已正确锁入机头。

将线缆或枢轴插入联轴器前端。2.	

将电池3.	 /电源组装入机头，将扳柄设定在"开启" (ON) 位。

挤压线缆4.	 /枢轴调节杆，将线缆/枢轴置于适当位置。

握住调节杆以传动线缆5.	 /枢轴，同时按压扳柄。

松开调节杆，向后拉机头，以传送更多线缆6.	 /枢轴。

在移动带螺纹的线缆7.	 /枢轴时，使用反向"R"。握住调节杆，按压扳柄，同时向后拉机头。
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REF 7100-003/7100-010 ¼" Jacobs® 钻头/铰刀联轴器* －250/750 转/分（标称）
需要 REF 4100-030 ¼" Jacobs® 键（包含）

¼" Jacobs® 联轴器常用于枢轴和线缆传动，尤其是某些直径较大的 ¼" Jacobs® 联轴器。REF 

7100-010 在慢速下提供极高转矩，而 REF 7100-003 作为枢轴传动器，可在相同转矩下达到更高速

度。请参阅本手册前面的"传动联轴器"部分对这些联轴器的详细说明。

脉冲灌洗联轴器

REF 7100-474 脉冲灌洗联轴器

本联轴器旨在使 REF 7505/7500 钻铰复合刀具机头与 MicroAire 脉冲灌洗注水管装置相匹配。

要将脉冲灌洗管连接至 REF 7100-474 脉冲灌洗联轴器：

确保机头的扳柄设定在1.	 "关闭"(OFF) 位，且联轴器已正确锁入机头。

将 2.	 MicroAire 脉冲灌洗泵组件（REF 5740-XXX）插入脉冲灌洗联轴器，将泵上的标签与联轴

器上的槽口对齐。

插入之后，往顺时针方向旋转，将其锁紧到位。3.	

将任何管嘴或附加装置安装到泵组件上。4.	

注意：REF 7505 钻铰复合刀具将在正转“F”，或反转“R”状态下操作 REF 7100-474 脉冲灌洗联轴器。
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器械清洁和灭菌说明 
依照 ISO17664:2003 和 AAMIST81:2004

设备：<REF 7505、REF 7506、REF 7507 和传动联轴器>

警告：

无论何时，均应遵循处置污染物的通用预防措施。

小心：

请勿•	 为机头上润滑油或涂油。润滑油可能损坏内部电机系统。还应采取特殊预防措施，以

避免使用含润滑油的清洁剂。

请勿•	 将机头浸于任何液体中。

请勿•	 使用 PH 值高的清洁液，除非其已获准用于阳极氧化铝和外科手术器械中。

请勿•	 使用含氯或含氯化物的清洁剂，此类成份会腐蚀不锈钢。

请勿•	 使用超声波清洁机。超声波清洁会损坏机头的轴承，可能导致器械过热或无法使用。

机头内的血迹、生理盐水和其他沉积物是设备故障的主要原因。在灭菌之前进行适当清洁•	
和检查可避免外科手术期间出现延误。

重复处理限制：

根据下文说明，反复处理对 MicroAire 可重复使用外科器械影响极小。器械的使用寿命通常取决于使用时的磨

损和损坏。

使用要点：

用不脱落的一次性拭纸擦去多余体液和组织，并盖上一块在纯净水中沾湿的布。在清洁之前，不得对器械上的

体液和组织置之不理，任其干燥（最多滞留 30 分钟）。

去污准备工作 

一次性外科手术附件在使用后应丢弃，并以处理任何受污染的锋利附件的方式处置它a.	

们。不建议复用外科切削附件（牙钻、锯片、钻头）。

将扳柄转至b.	 "关闭"(OFF) 位。

按压机头底座背面的按钮，将电池从机头拔出。为了顺利取出电池，请用双手进行操c.	

作，一手握住机头并按压拆卸按钮，另一手垂直向下拔出电池。

从联轴器上取下外科手术附件。d.	

从机头上取下联轴器。e.	

准备清洁剂

以制造商建议的使用稀释比例和温度，准备好低 PH 值的酶和清洁剂。应依照当地或国家法

规选用清洁剂。
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清洁：自动

将医疗器械装入清洗消毒机。1)	

避免器械相互碰触（在清洁期间移动器械可能导致器械损坏，并阻碍清洁工作的进行）。 a)	

请勿装入过多物品。

摆放医疗器械时，应注意不要水平放置插管，电池开口朝下（有助于排水）。b)	

2)	 建议的最短清洗/消毒时间如下所示：

# 名称 清洁剂 分钟 温度

1 预洗 低 pH 值含酶清洁剂 * 4 < = 50˚C (122˚F)

2 冲洗 无 1** < = 50˚C (122˚F)

3 清洗 中等 pH 值 4 > = 60˚C (140˚F)

4 排水至少一分钟

5 冲洗 无 2** > = 60˚C (140˚F)

6 排水至少一分钟

7 热消毒 无 10 > = 93˚C (200˚F)

8 排水至少一分钟

* 若设备不具备此功能，预洗阶段可省略清洁剂。

** 若未使用低 PH 值清洁剂，应延长冲洗时间，以减轻可能造成的损坏。

注意：清洗器/消毒器应符合 ISO 15883 的要求（准备阶段），并应依照 ISO 15883 适当安装和定

期检测。

清洁：人工

立即用温水（> 1.	 60˚C / 140˚F）、中等 PH 值含酶清洁剂和一只柔软的刷子对本设备进行清

洁。用刷子洗擦机头，密切注意器械的缝隙处。在清洁和冲洗期间，应尽可能使机头保持直

立，以避免水汽进入电池盒。

使用管道刷清洁 2.	 REF 7505 钻铰复合刀具和带管道的传动联轴器上的管道。

用小型圆柱体线缆传动插管刷（a.	 9600-063）或相当的刷子或洗管器清洁线缆/枢轴传

动器的管轴。

继续刷净机头和传动联轴器上的插管，直到刷子b.	 "干干净净"地退出来，不再带有血液

或组织残留。

在流动的水下彻底冲洗（< 3.	 50˚C / 122˚F）至少两分钟。

用温水（> 4.	 60˚C / 140˚F）、低 PH 值清洁剂和一只柔软的刷子彻底清洁机头。用刷子洗擦机

头，密切注意器械的缝隙处。

使用 5.	 Water-Pik 冲洗器或类似设施冲刷器械的管腔、钻头前端和线缆联轴器。冲刷除去血液、

残渣和盐份沉积物。

在流动的水下（< 6.	 50˚C / 122˚F）彻底冲洗所有物件至少两分钟。如有可能，在最后冲洗时使

用蒸馏水。

消毒：
消毒仅可作为可复用外科手术器械的全面最终灭菌过程的一项附属程序。参阅下文的灭菌部分。
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干燥：

用柔软的无棉绒毛巾擦去机头上的水。也可使用汽枪烘干器械。

维护、检修和功能测试：

仔细检查每个设备，以确保已除去所有可见的血液和脏迹。1.	

目视检查是否有损坏及2.	 /或磨损。

检查运转部件的活动，确保其可在预期的运转范围内平稳运行。3.	

如果用若干器械组装成某个更大装置，请确保用匹配的组件组装这些器械。4.	

注意：如发现可能会影响本设备功能的问题，请与您的 MicroAire 代表联系。

意外浸水

若将机头意外浸入盐水、消毒液、清洁液或任何其他腐蚀性物质中，请采取下列步骤保护机头： 

将机头完全浸入蒸馏水中一分钟，以稀释腐蚀性液体。不得让水留在机头上，任其变a.	

干。

在浸泡后立即放入预真空灭菌器中，以 b.	 270°F（132°C）的温度蒸汽灭菌四分钟，随

后至少烘干八分钟。灭菌过程将烘干器械，避免生锈，防止污染物进入电机。

将机头退回 c.	 MicroAire 或 MicroAire 授权的服务中心进行修理。

包装：

单件器械－可使用标准医用级蒸汽灭菌包装材料。确保包装材料的大小足以容纳本器械，无紧塞1.	

现象。（ANSI/AAMI ST46-1993）

成套器械－成套器械可装入专用的器械盘或通用灭菌盘。如适用，应采用 2.	 AAMI 双层包装法

（ANSI/AAMI ST46-1993），使用标准医用级蒸汽灭菌包进行包装。

器械灭菌说明

（电池灭菌说明请参阅专门的章节）

MicroAire 电动外科手术器械（包括机头和传动联轴器）一般采用重力置换或预真空灭菌器进行蒸汽

灭菌。

蒸汽灭菌1.	

使用下列灭菌周期中的一种进行蒸汽灭菌：

灭菌周期 器械 最短时间和最低温度
最短加热 
干燥时间

预真空蒸汽
单件器械或置

于灭菌盘 
中的器械

3 分钟完整周期 @ 134 - 137˚C (273 - 279˚F) 8 分钟

4 分钟完整周期 @ 132 - 135˚C (270 - 275˚F) 8 分钟

重力置换
单件器械 30 分钟完整周期 @ 132 - 135˚C (270 –275˚F) 8 分钟

灭菌盘 45 分钟完整周期 @ 132 - 135˚C (270 –275˚F) 8 分钟
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注意：若担心存在 TSE/vCJD 污染，世界卫生组织建议以 134˚C（273˚F）的温度进行预真空蒸汽灭

菌 18 分钟。（WHO/CDS/CSR/2000.3，《世界卫生组织 TSE 传染控制指南》，1999 年 3 月）。

注意：	

在打开之前，应仔细检查无菌器械的包装材料，以确保包装完好无损。•	
本器械尚处于温热状态时请勿使用，应让其冷却至室温。•	
请勿将器械浸入水中降温，或用冷毛巾裹住器械。•	

瞬时灭菌2.	

不建议采用瞬时灭菌法为 MicroAire 电动外科手术器械灭菌。7000 系列不得采用瞬时灭菌法。请

与 MicroAire 联系，了解关于这种灭菌法的最新信息。

环氧乙烷灭菌3.	

不建议使用环氧乙烷为电动外科手术器械灭菌，原因是为确保器械内部装置或表面无环氧乙烷残

留，需要较长的通风时间。

过氧乙酸4.	

切勿在使用过乙酸作为液体灭菌剂的设备中处理电动外科手术器械。

Sterrad5.	 ™灭菌器

Sterrad™ 系统使用浓缩过氧化氢，该物质会剥蚀机头的部分金属面。不建议使用 Sterrad™ 为电

动外科手术器械灭菌。

存储：

包装好的已灭菌器械应存储于指定的限制进入区域，该区域应通风良好，防尘、防潮、无昆虫和寄生虫，不会

暴露于极端的温度/湿度中。
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故障排除：

问题： 原因： 故障排除步骤：

无法按压扳柄 扳柄置于"关闭" (OFF) 位置 将扳柄旋转至直立的"开启"位置。

扳柄组件残留碎片 彻底清洁机头并进行灭菌。

压下扳柄后机头不运转。 电池组没电 用 MicroAire 充电器为电池组充电。

电池组超过使用年限 更换电池组

扳柄置于"关闭" (OFF) 位置 将扳柄旋转至直立的"开启"位置。

器械过热或过冷 等待其恢复室温

机械故障 退回 MicroAire 进行修理

存在电/磁干扰 关掉所有不用的电子设备

松开扳柄一秒钟，再继续使用

增大设备与机头之间的空间距离

器械在使用时停转 负荷过大 减轻负荷，松开扳柄一秒钟，再继续

使用

电池组超过使用年限 更换电池组

器械过热 等待其降至室温

机头运转，但锯片不动 机械故障 将机头退回 MicroAire 修理

锯片无法装入机头 锯片夹头内有碎片 清洁机头并灭菌

锯片不兼容 使用 MicroAire 认可的锯片

电池无法适当放入机头 电池组不合适 使用 MicroAire 认可的电池组

电池放置的方向错误 将电池组安装到机头上时，应将电池

长的一端朝向机头的背面
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保修、服务和修理

要保持 MicroAire 精密器械的正常运行，定期检查和维修十分重要。如果需要维修，可迅速修理妥

当，最大限度地避免对医院日程安排造成影响。

医院内部服务

应依照医院的生物工程政策定期检测所有 MicroAire 设备。此项服务应记载于生物工程部门的文件中。

小心：	 由 MicroAire 或 MicroAire 授权修理机构以外的任何人士修理或改动 MicroAire 产品将导

致该产品的保修失效，客户将承担使产品返回工作状态所需的任何费用。

MicroAire 修理服务

每种 MicroAire 产品均可获得及时的服务。如果您的设备出现问题，请与以下客户服务部门联系：

电话： 传真： 电子邮件地址：

美国： 800-722-0822 800-438-4309 inquiry@microaire.com
美国以外： 434-975-8000 434-975-4134 intlsvc@microaire.com

注意：邮寄地址见封底。

我们可快速解决问题，无需将器械退回修理。请勿拆开或试图修理本设备。此类服务只能由 

MicroAire 或 MicroAire 的授权修理机构提供。未经授权的维修将导致保修失效。

要将物品退回修理，请遵循下列步骤：

联系客户服务部门，取得退货授权（1.	 RMA）号。

注意：	请勿在未获得 RMA 号的情况下退回设备。这可能导致服务延迟，及/或难以追踪

您的退货。

在退回修理之前，请清洁和消毒设备。2.	

除了退回修理的物品以外，还应附上对所遇问题的说明、使用类型、使用地点、联络人姓3.	

名和电话号码。这些信息有助于我们的修理技师加快修理速度。

若器械已过保修期，请附上器械的订单号。若器械在保修期内，请注明购买日期。4.	

美国国内客户应使用 5.	 Express Mail、Federal Express 或 UPS Blue Label 寄送物件，以防

止运输出现延误。美国以外用户应使用 UPS、Federal Express 或 Air Freight 退回物件。
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预付退货运费。6.	

若估计在修理技师开始工作之前需要支付修理费，请附上联络人姓名和电话。7.	

我们将修理器械，并通过次日送达航空速递（美国国内）及 8.	 UPS/Air Freight（美国国外）

寄回，除非另有说明。

定期检查

由于外科手术使用、消毒和灭菌的强负荷性质，我们建议将所有器械定期退回检修，每年至少一

次。在保修期内，此项服务免费。

MicroAire 产品的使用寿命

7000 系列大功率器械系统可提供数年的可靠服务。该使用年限以适当使用和维护器械为前提，包括

每年在 MicroAire 或 MicroAire 授权服务中心维修一次。任何滥用、误用或以建议运行参数以外的方

式使用设备均可能影响设备的使用寿命。

REF 7505、REF 7506、REF 7507 和 7000 系列传动联轴器的保修

MicroAire Surgical Instruments LLC 保证，其生产的 REF 7505、REF 7506、REF 7507 和所有 REF 

7100-XXX 传动联轴器在材料和生产工艺上均不存在瑕疵，并为此保修一年，从最终用户的初始购买

日期起算。保修以免费修理或更换产品为限。

若发生滥用、误用，或在非正常外科手术环境中使用，或未经 MicroAire 授权即拆卸、改装或修理本

产品，或未遵照 MicroAire 提供的书面说明合理使用产品，则此项保修无效。

在此排除关于适用性和适销性的所有其他明示或暗示保证，且 MicroAire 对任何类型的意外或间接损

坏概不负责。

保修/服务延期协议

MicroAire 电动设备均有保修和服务延期协议。用户可在设备原有的一年保修期内购买延期保修服务。 

若设备已过保修期，如有必要，必须首先将其恢复至完全可使用状态，才有资格签订服务协议。
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