Zahnradolstromteiler MHD Baugrofe 1

Volumen min. Olstrom max. Olstrom Dauerdruck Spitzendruck
pro Kammer pro Kammer pro Kammer
Typ (cm3/U) (I/min) (I/min) (bar) (bar)
BaugroBe 1
MHD-..-1-20 21,8 11 43 (65) 310 335
MHD-..-1-40 43,7 22 85 (150) 310 335
MHD-..-1-60 60,9 31 120 (150) 310 335

Die Werte in den Klammern kdnnen gefahren werden, wenn das
auftretende hdhere Laufgerausch keine so grofRe Rolle spielt.

Typenschlussel

Beispiel: MHD-4-1-20-A1
G Gewindeanschluf3, nur BaugréRe 1
GB Gewindeanschluf® vorbereitet fiir Blockanbau

S SAE-Flanschanschluf3, nur Baugrof3e 2
SB Flanschanschluf3, vorbereitet flr Blockanbau

A2 Ausgangsblock, Konstruktionsstand 2

Schluckvolumen pro Kammer

Baugrof3e

Anzahl der Teilstrome, (maximal 8)

Zahnradoélstromteiler, Hochdruck Ausfiihrung

Einschrankungen bei Verwendung anderer Betriebsfliissigkeiten als Mineraldl.

Typ Flussigkeit 118 IPIUES RS D_re_:lhzahl Temperaturbereich Dichtungen
bar min
Wasser . .
HFA mit bis zu 10% Additiven 50 1500 2 bis55° C Perbunan
Wasser-Ol Emulsion N
HFB mit 40% Wasser 120 1500 2 bis 60° C Perbunan
HFC Wasserglykol 70, kurzzeitig < 200 1500 -20 bis 60° C Perbunan
HFD Phosphatester 150 1500 -10 bis 60° C FKM (Viton)
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Zahnraddlstromteiler MHD Baugrof3e 1 mit Ausgangsblock A2

MHD-..-1-20-A2
MHD-..-1-40-A2
MHD-..-1-60-A2

58 15 10
i{?AWGSW F A2 O A3 o115 -AA MA;’ T% =| 7
O U H- O DD > i I

N d -4 =
h I AYa d -4 )
A JJ__I: .
155 155 13
Anzahl der Kammern * B 4 147 10
120
E
1 10 ‘l 1 1 1 1 1
1
TINS 1 | | ] | | | 1 1 | TINS
I 1 .
I —
[Baadl] (Bl |
VA1 VA2 VA3 A/
Sinnbild DIN ISO 1219
Al i AS A s}
T o o e
. ‘CI“ pi———" %
£
Typ E A, M, NS /T B
MHD-..-1-20 96
MHD-..-1-40 G1" G1 1/4" G1/4" G3/4" 110
MHD-..-1-60 121
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