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功 能 概 述

Q376 双钩抛丸清理机是在国内进行普遍市场预测和征求广大用户需要的基础

上，设计并试制成功的一种新型小结构的清理机，它具有以下特点：

1、结构紧凑，外形尺寸小，无地坑，易于装卸，运输与安装调试适应范围广。

2、采用具有大抛丸量、高抛射速度的新型抛丸器，能显著地提高清理效率，获

得满意的清理质量。

3、本机采用二台直联抛丸器，清理效率高，效果好，节能性强。

4、采用幕帘风选式丸砂分离器，分离效果好，从而提高了抛丸器中各种易损件

的奉命。

5、采用双弯轨两个吊钩挂件在分别室内旋转进行抛丸清理。

6、吊钩具有自行升降、行走和室内旋围三种功能。

7、室体大门及供丸闸门由电磁离合器自动开启，适于小型企业，节省能源投资。

8、大门周围密封结构好，确保工作时无逸飞弹丸，保证工作人员的安全及环境

卫生。

9、整机电器功率总容量小，一般企业安装使用时可不必增容，方便于用户。

一、机器的的用途

本机可用于表面清理，除锈及表面强化，适用于铸铁件、铸钢件、锻件及焊接

钢结构件或各种形状较复杂的中小件，重量不大于 600kg 实心钢呸，钢锭等件。故本

机可谓用途广泛。

二、参数技术

1、清理工件的最大外形尺寸…………………………………………φ600×1100mm

2、吊钩

数量………………………………………………………………………………2台

单钩载量………………………………………………………………………600kg

运行速度……………………………………………………………………20m/min

运行电机功率………………………………………………………………2X0.2Kw

升降速度………………………………………………………………………8m/min

升降电机功率………………………………………………………………2X1.5Kw

自转速度……………………………………………………………………2.8r/min

自转电机功率…………………………………………………………………0.75kw

3、抛丸器

数量………………………………………………………………………………2台

型号…………………………………………………………………………Q034ZZ

抛丸量…………………………………………………………………2X200kg/min
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抛射速度………………………………………………………………………78m/s

电机功率……………………………………………………………………2x7.5KW

4、提升机

提升量…………………………………………………………………………24t/h

提升速度……………………………………………………………………1.12m/s

配用电机功率（与螺旋输送器共用）………………………………………1.5KW

5、分离器

型式……………………………………………………………………幕帘风选式

分离量…………………………………………………………………………24t/h

分离区风速…………………………………………………………………4～5m/s

6、螺旋输送器

输送量…………………………………………………………………………24t/h

配用电机功率（与提升机共用）………………………………………………1.5Kw

7、清理工件时间

铸件…………………………………………………………………………4～10min

铆焊件及锻件………………………………………………………………3～8min

强化处理……………………………………………………………………8～12min

8、弹丸

首次加入量 …………………………………………………………………700kg

弹丸直径 ………………………………………………………………0.6～1.2mm

9、除尘器

风机功率…………………………………………………………………………4kw

除尘器振打…………………………………………………………………0.55kw

通风量……………………………………………………………………5000m
2
/h

10、设备外型尺寸（长×宽×高）……………………………≈3235X4100X4165mm

11、整机功率…………………………………………………………………25.2kw

三、结构特点及其功能

本机为双钩抛丸清理机，它由清理室室体、抛丸器、斗式提升机、螺旋输送器、

分离器、吊钩、供丸系统、轨道、除尘管道及电气控制系统等部分组成，下面分别加

以介绍：

1、清理室

清理室由钢板、型钢焊接结构，它是进行清理工件用的密封、宽敞的操作空间。

二扇大门外开，能增加室门清理空间。内部由耐磨锰板及耐磨橡胶组成的护板，下部

的格栅及耐磨胶板，上部密封机构组成，它是一个相对密封的实间，使弹丸不易逸出

伤人，清理作业时产生大量的粉尘不外逸，保护了周围的作业环境卫生。

2、抛丸器
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本机选用了 2 台 Q034ZZ 型直联抛丸器，电机与抛丸器安装成一个整体，结构紧

凑，占用面积小，同轴性强，工作性能稳定，弹丸流经进丸管后进入高速旋转的分丸

轮，又从分丸轮窗口甩出，流经集中在定向套窗口定向飞出，由高速旋转的叶片承接

并加速，最后从叶片端部甩出，去打击与清除工件表面的粘着物。

本抛丸器的特点是由单叶轮小圆盘、曲线叶片、叶轮组装。故而转动惯量小，易

于启动与停车，曲线叶片则减少了阻力与磨损，提高了叶片寿命，增加了叶片的刚度，

降低了维修工作量与生产成本。

3、螺旋输送器

由螺旋叶片、主轴、两端带座球轴承及传动皮带轮组成，采用小直径小节距高转

速形式，为的是与提升机同轴同速，以便提升。

4、斗式提升机

它是由上、下皮带轮，装有料斗的皮带，上部传动轴，上部涨紧调节装置及罩

壳组成，其功能是将底部丸砂混合物用料斗挠起提升至顶部靠离心力甩落至上部分离

器的进料管道，为此需要一定的皮带线速度。

5、丸砂分离器

它由进料管道，下料槽，带调节的闸门，一、二级分离板、筛网、外壳及料斗

组成，其功能是当积累足够丸砂混合料时，将闸门挤开，形成幕帘式降落的料流，由

水平方向的分离风速将不同比重的丸砂分离到不同的料斗，纯净的钢丸供给抛丸器，

砂与大粒粉尘经流管落入废料筒混合再注入提升机参加再循环。

6、吊钩

它由钩体、自转机构、运行机构组成。其功能是可将吊挂工件运入运出室体，

必可使工件沿垂直旋转，结构紧凑，使用方便。

7、供丸闸门系统

它是由供丸管、扇形闸门组成。可将扇形闸门的开度分级固定在任一位置，使

料斗中的钢丸下落入抛丸器的进丸管，形成不同的流量。期特点是结构简单，操作灵

活可靠。

8、除尘管道

它是由室体顶部引出，与分离器的除尘管合二为一后形成一个总的风管，可与

现场配套的除尘器进风管连接，除尘器可选用单机或双机：单机可选旋风式或布袋式

或湿式；双机可选旋风式与部袋式相串联，提高部袋除尘器的寿命，减少卸灰次数与

维修工作量。

9、电气系统

Ⅰ、概述：

本电器设备主回路采用三相 380V 交流电源，控制回路采用单相 380V 变压器供

电，为操作与维修方便，电气设备集中在控制箱内，控制着各电动机的开、停。用自

动空气开关 IQF 和钥匙开关分别接通和断开总电源和控制回路的电源。

Ⅱ、电气主要联锁：
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只有当吊钩转动时和清理室大门关闭后，上、下抛丸器才能工作。同时吊钩进、

出自锁。

Ⅲ、电气操作说明（参看图一电气原理图）：

（1）合上自动开关 IQF 接通总电源，电源批示灯亮，转动钥匙开关，接通控制回

路电源。

（2）揿住按钮 SB13 或 SB22，吊钩 1或 2升，电机 3M 或 4M 运转。吊钩上升到一

定高度停止（断火开关起作用）。锨住按钮 SB11 或 SB20，吊钩 1或 2降，电

机 3M 或 4M 运转。揿住按钮 SB14 或 SB23，电机 3M 或 4M 停止运转。

（3）揿住按钮 SB18 或 SB27，吊钩 1或 2进，电机 5M 或 6M 动转。吊钩进至轨道

固定块处，松按钮 SB18 或 SB27，进出电机 5M 或 6M 自停。揿住按钮 SB15 或

SB24，吊钩 1或 2出。松按钮 SB15 或 SB24，进出电机 5M 或 6M 自停。

（4）揿按钮 SB5，风机开，指示灯亮。揿按钮 SB6，风机停，指示灯灭。

（5）揿按钮 SB30 或 SB32，自转电机 7M 正或反开，指示灯亮。揿按钮 SB31，自

转电机 7M 停，指示灯灭。

（6）揿按钮 SB9，输送与提升电机 2M 转，指示灯亮。揿按钮 SB10，输送与提升

电机 2M 停，指示灯灭。

（7）揿按钮 SB38 和 SB42，上抛丸器和下抛丸器电机 8M 和 9M 开始运转，同时计

时器 KT1 开始计时，清理开始。当工件清理到所需要的时间，时间继电器 1KT

动作，使上、下抛丸器电动机 8M、9M 自动停止运转，抛丸器闸门也自动关

闭。揿按钮 SB39 和 SB43，上抛丸器和下抛丸器电机 8M、9M 停转。

（8）揿按钮 SB47，供丸开，揿按钮 SB48，供丸停，抛丸器闸门也自动关闭。

（9）打开清室门，揿住按钮 SB15 或 SB24，吊钩 1或吊钩 2电机 5M 或 6M 运转，

吊钩 1或 2出。工件开出清理室。松按钮 SB15 或 SB24，进出电机 5M 或 6M

自停。

（10）揿住按钮 SB11 或 SB20，吊钩 1或 2降，电机 3M 或 4M 运转。揿住按钮 SB14

或 SB23，电机 3M 或 4M 停止运转，卸下工件。

Ⅳ、工作程序：

（1）吊钩在清理室外装工件后，升至一定高度，靠断火开关停。

（2）吊钩开进清理室，移动停止。

（3）关闭清理室门。

（4）风机开。

（5）吊钩转开。

（6）输送与提升开。

（7）上、下抛丸器开，供丸开，清理开始。

（8）清理完毕，抛丸器停，供丸停。

（9）吊钩转停。

（10）提升与输送停。
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（11）清理室门开，工件开出清理室。

（12）吊钩降卸下工件。

（13）除尘系统（风机）停。（如断续工作时可不停）0

四、安装与调试

本机在生产厂经安装调试后卸拆成若干部分运输到用户使用现场再进行安装，

虽无地坑，要注意基础牢固，地脚螺栓孔要规范，室体调节后才能二次浇灌，经凝固

后才能紧固地脚螺栓的螺母，室体固定后，才能安装各部工作，下面分别介绍有关部

件的安装与调试的注意事项。

1、抛丸器：

出厂时抛丸器已在室体上安装完毕，使用前首先注意要调试的诸问题。查看叶

片、分丸轮与定向套及护板固定的位置是否准确与牢固，通电点动查看旋转方向对否。

然后调节定向套开口的位置，从理论上将定向开口的前边与叶片抛出位置的前边夹角

为 90
0
左右，固定定向套的位置后，可以检测一下抛射带的位置，其方法是在吊挂工

件的位置上面对抛丸器出口放一张钢板或木板，开动抛丸器，向进丸管放入少量

（2-5kg）弹丸后停机，检查钢板上被打击的位置是否适合需要，如合上偏可调定向

套的窗口向下，反之同理，直至适合为止，并记下定向套口位置，作为以后更换定向

套时的依据。

2、提升机与螺旋输送器：

首先进行空载试验，以检查提升斗与螺旋叶片的运转方向是否正确，之后涨紧

提升机的皮带到松紧适度，避免跑偏，然后进行负载试验，检查运转情况与输送能力，

有无怪异的噪音与振动，检查并排除障碍。

3、丸砂分离器：

先检查闸板运动是否灵活，再查看分熟板位置适中，然后在负载调试提升机时，

不断有钢丸流入，下料槽时查看钢丸是否呈现流幕状流出落下。

五、操作程序与注意事项

本机的使用操作，有严格的程序，顺序不能混乱与颠倒，否则容易发生机械事

故或电气事故。

1、开关机程序：

（1）启动除尘风机，并达到额定转速。

（2）启动提升机与螺旋输送电机。

（3）将吊有工件的吊钩开进清理室。

（4）使工件自动旋转。

（5）关闭室体大门并锁紧，此时与抛丸器联锁的行程开关呈通路，允许抛丸

器启动。
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（6）启动两台抛丸器，并达到额定转速。

（7）启动供丸闸门，开始清理作业。

（8）等到规定时间，清理完毕，关闭供丸闸门。

（9）关闭抛丸器电机，并等待其停转。

（10）吊钩停转。

（11）提升机与螺旋输送器停转。

（12）打开大门，吊钩开出室外，检查清理质量，如果合格则卸下工件，如不

合格，再返回室体内依上述程序开机再清理一定时间。

（13）关闭风机。

（14）如果多钩工件需要不断清理作业，则提升机与螺旋输送电机及风机可以

不停，其它程序应反复操作，直到全部完成。

2、注意事项：

（1）在φ600×1100mm 范围内尽量使工件充满，这就要求根据工件尺寸与形状

设计制造多种适宜的吊具，只有如此，才能充分地发挥弹丸抛射带的效率，同时减少

空打弹丸对富强体护板的打击与磨损。

（2）吊钩开进室内中心时，一定要到位，再关闭大门，压迫另一行程开关，启

动抛丸器，同时确保操作与维修的安全，又保证抛射带充分利用。

（3）经常查看供丸闸门的弹丸流束是否充满，弹丸储存量不足，应及时补充。

（4）发现抛丸器振动过大及有不正常的噪音，应立即停机，检查抛丸器叶片是

否有不平衡磨损或断裂，应成对的更换对称的二个叶片。

六、维护与保养

本机是靠高速弹丸冲击工件表面进行作业的强力磨损的设备，高速弹丸一旦飞

出有可能伤人或打坏附近的建筑玻璃。因此，要确保安全生产，建立经常检查和保养

制度是非常重要的。

（1）经常检查室体地脚螺母，若松动应及时紧固。

（2）经常检查提升机皮带是否过松或跑偏，发现异常应及时调整并紧固。

（3）经常检查抛丸器叶片、分丸轮、定向套的磨损情况，当叶片的厚度均匀磨

损 2/3，分丸轮窗口宽度平均磨损 1/2，定向套窗口磨损宽度增加 15mm 时，均应更换。

（4）经常检查螺旋输送器，当叶片直径磨损 20mm，应更换。

（5）经常检查并清理丸砂分离器筛上的杂物，当发现筛网磨损时应及时更换。

（6）经常按照润滑制度清加或更换润滑剂。

（7）经常检查清理室内护板磨损情况，如发现耐磨猛板胶板被磨损或破裂，应

及时更换。

（8）经常打扫设备周围散落的弹丸，以免操作人员滑倒受伤。
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七、润 滑

序号 部件名称 润滑部位 加油次数 润滑油种类牌号 处数

1 抛丸器Ⅰ 主轴轴承座 一周 2号钙基润滑脂 2

2 抛丸器Ⅱ 主轴轴承座 一周 2号钙基润滑脂 2

3 吊钩 轴承 一月 2号钙基润滑脂 1

4 自转减速装置 减速器 根据示油器 30#机油 1

5 自转减速装置 锥齿轮 一月 2号钙基润滑脂 1

6 提升机 摆线减速器 根据示油器 30#机油 1

7 提升机上部 轴承座及涨紧轮 一周 2号钙基润滑脂 2

8 螺旋输送器 轴承座 一周 2号钙基润滑脂 2

9 螺旋输送器 摆线减速器 根据示油器 30#机油 2

10

抛丸器Ⅰ

电动机 按电动机润滑要求润滑
5抛丸器Ⅱ

提升机

自转减速装置

11 传动链条 一月 2号钙基润滑脂 1

八、易损件明细表

序号 图 号 名 称 每台数量 材 料

2 Q034ZZ-4 分丸轮 2 耐磨铸铁

3 Q034ZZ-6 定向套 2 耐磨铸铁

4 Q034ZZ-8 端护板 4 耐磨铸铁

5 Q034ZZ-10 叶片 16 耐磨铸铁

6 Q034ZZ-11 顶护板 2 耐磨铸铁

7 Q034ZZ-24 侧护板 4 耐磨铸铁

8 电磁铁 2
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九、机器常见故障及排除方法

故 障 检 查 与 排 除

除尘器灰尘

含弹丸过多

风量过大，适当调节风口挡板，直至能够保证除尘，但不出钢砂

为宜

清理效果不

理想

1、弹丸供给量不足，适当增加弹丸

2、二抛丸器抛射方向不正确，按说明书调节定向套口位置

提升机提料时

有打滑现象
调节传动轮，涨紧皮带

分离器有异

常响声
内外螺栓松动，拧紧皮带

螺旋输送器

不送砂
看接线是否正确，是否反转

机器开车，

停车动作不

灵敏或不按

规定动作

1、有关电器元件烧坏，检查更换

2、电器箱灰尘污垢过多，电器接触点接触不良

3、时间继电器失灵，更换时间继电器，严禁开车调时

注意事项

1、机器故障，若按以上方法不能排除时，请及时与厂家联系

2、应注意二抛射方向，如二抛丸器打上顶护板或下面橡胶护板，

则应调抛丸器的定向套的位置，祥见使用说明书

吊钩不转或

胶轮打滑

1、清理工件重量超出规定要求

2、减速机胶轮与吊钩间隙不合理，调节自转机构

3、减速机或线路故障，检查减速机和线路

吊钩上、下

进出，行走

不灵活

1、限位或行程开关损坏，检查更换

2、电动葫芦损坏，检修损坏部位

3、吊钩所吊重物过轻

抛丸器震动

较大

1、叶片磨损严重，运转不平衡，应对称或组成更换叶片找平衡

2、叶轮磨损严重，更换叶轮

3、抛丸器固定螺栓松动，将螺栓紧固

抛丸器内有

异常响声

1、钢砂规格不符合要求造成卡砂现象，更换合格的钢砂

2、抛丸器内护板松动，与叶轮或叶轮片摩擦，调整护板

二抛丸器抛

丸量不均

1、调节供丸量开口

2、调节分离器的落砂调节板间隙，使流幕均匀

除尘器不除

尘或除尘效

果不理想

1、除尘器风机接线错误，风机反转，重接线

2、除尘器内布袋捆扎不牢或有破损，或缺少布袋

3、除尘器室体或除尘管道不密封，应保证各部位密封

4、所清理零件未按要求落砂，工件型砂残留量多，除尘入口含尘
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量过高

5、除尘器及阵打机构未启用或启用次数少，灰尘堵死布袋，应及

时清理附在布袋上的灰尘

十、随机附件表

序号 图号 名称 数量 材料

1 Q034ZZ-10 叶片 16 耐磨铸铁

2 Q034ZZ-4 分丸轮 2 耐磨铸铁

3 Q034ZZ-6 定向套 2 耐磨铸铁

装 箱 单

序号 名 称 规格或标记 数 量 备 注

1 主机 1台

2 使用说明书 1份

3 合格证书 1份

4 装箱单 1份

5

随 机 配 件

（1）叶 片 Q034ZZ-10 16

（2）分丸轮 Q034ZZ-4 2

（3）定向套 Q034ZZ-6 2
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