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1.  注意事项 

  本机床在开箱、吊运和安装、操作使用前，必须按使用说明书中有关规 

定进行。 

2.  主要用途和适用范围 

2.1  机床概述 

  本机床适用于用高速钢和硬质合金刀具对不同材质的轴类、圆筒形、盘 

状等零件进行外圆、端面、环槽、内孔和内外锥体的车削加工。 

  本机床的主传动系统由交流变频电动机拖动，使主轴能转速获得无级调速。 

从而可以满足对不同工件加工时所需的合理切削速度。 

  本机床的进给系统是通过永磁同步电动机传动的，进给量的选择也是很方便的。  

2.2  机床总图（ 照片） 
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3、 机床主要规格及技术参数 

3.1    主要规格 

3.1.1  床身上最大工件回转直径                     φ1600mm 

3.1.2  过刀架最大工件回转直径               φ1250mm 

3.1.3  最大工件重量                         2t 

3.1.4  最大工件长度                              1000mm 

3.1.5  机床重量                          11t 

3.1.6  机床电气总容量                                   约25KVA 

3.2    主传动参数 

3.2.1  主轴转速级数                           无级 

3.2.2  主轴转速范围                     10～200r／min 

3.2.3  机械变档                              2档 

3.2.4 卡盘直径                            φ1600mm 

3.2.5  主轴前轴承支承直径                    φ220mm 

3.3    刀架进给参数 

3.3.1  横向（X轴）快速                     1000mm／min 

3.3.2  纵向（Z轴）快速                     1000mm／min 

3.3.3  横向（X轴）进给范围                10～50mm／min 

3.3.4  纵向（Z轴）进给范围                10～50mm／min 

3.3.5  横向行程                           X：700mm 

3.3.6  纵向行程                          Z：1000mm 

3.4   电机规格参数 

3.4.1 主传动电机                           交流变频调速 15KW  

3.4.2  Ｚ轴、Ｘ轴电机            上海森力玛永磁同步电机 2.9KW 

3.4.3  润滑电机                              550W   1500r／min 
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4.性能与结构简要介绍 

4.1 床身 

床身有三条导轨。床身由床头箱底座和床身组成。 

床身都是由若干纵向、横向及圆弧筋板合理布置组成的箱形结构，该部位具有高

的刚性，床身的前面设有刀架拖线装置。该装置是使刀架移动电动机的电源线和刀架按

钮站的控制线能顺利地随刀架移动。床身前侧装有进给箱通过永磁同步电机驱动丝杠从

而实现刀架纵向移动进给。 

床身全长是通过标准调整垫铁支承在地基上，并且用地脚螺栓与地基固定。 

床身的导轨间有排除切屑的通道，以便定期集中清除切屑。 

4.2  床头箱 

床头箱是一个封闭箱体。箱内安装着从主电动机到主轴的机械两档变速 

传动机构，机械变速操纵机构，。 

主传动的动力是由一个功率为 15KW 的交流调频电动机通过卸荷皮带轮传 

入床头箱。直从而使主轴获得 10～200r/min 的转速范围。 

床头箱的主轴安装在一个高精度的可调整径向间隙的双列圆柱滚子轴承 

上，所以旋转平稳，精度较高。床头箱中其它传动轴也都安装在滚动轴承上, 

从而使整个主传动机构驱动所消耗的功率较小，效率较高。   

  床头箱中的全部传动机构的润滑是由单独电动机驱动的齿轮油泵供油。 

  花盘装于主轴前端，装有4套卡爪其槽按标准设计 

4.3 大滑板 

装有一个永磁同步电机实现刀架的横向移动，及进给其上装有受压润滑泵用于进行

导轨润滑 

4.4  刀架 

  本机床有三层刀架，整个刀架分别由横刀架、小纵向刀架、手动回转刀台三层组

成，有手移动机构，而回转刀架则可，左、右回转 90°以内的任意角度。 

    刀架各层移动导轨的端部均安有防护装置，防止铁屑等杂物进入导轨。 

为弥补因刀架层次多而接触刚性不足的弱点，特在每层刀架上设有消除间隙， 

提高接触刚性的锁紧机构。 

4.5  尾座 

分为上下两体，可调与主轴中心保持一致。下体有手摇移动丝杠驱动尾座整体移动并

具备止退，锁紧功能，保证了很高的刚性。上体带尾座小主轴具备定活 2种功能，后端有

手摇手轮用于尾座套筒伸出与退回，顶紧工件。 

5.   润滑系统 

5.1  润滑系统说明 

5.1.1  床头箱的润滑 
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  床头箱润滑油贮存于床头箱油池内，润滑油通过齿轮油泵自床身油池内吸上，被

送到分油器。油从分油器出来分两路：一路直接通到主轴前后轴承；另一路被送入主传动

机分管式结合的润滑主管中 

5.1.2 刀架的润滑 

横刀架、回转刀架的传动机构和移动导轨的润滑是由回转刀架上的手压油泵来满足上刀

架、小刀架的传动机构和移动导轨的润滑是由若干压配式注油杯，用油枪注油。 

6. 吊运与安装 

机床的吊运与安装，对于用户来说，其工作量是很大的，尤其是地 

基的制作更为费工。但是上述工作必须细致认真地进行，否则容易损坏机床 

部件或将影响机床性能的充分发挥。 

6.1  吊运与开箱 

吊运图 

    

6.2  地基说明： 

布置本机床的地基位置时，应保证机床周围有足够的空间，以供操作机 

床要求   另外还应着重考虑吊运切屑箱要方便，不至因日常清除切屑而影响机床的 

正常工作和工人的正常操作。 

6.2.1 对地基的要求应符合下述条件： 

⑴ 地基应坚实可靠，不应有空洞或裂缝。以免机床在切削过程中由于地 

基不良而产生振动。 

⑵ 地基土壤不许有下沉现象，并应防止地下水渗入。特别对于地下水位 
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较高的地区，更应提高地基制造质量。 

⑶ 地基应按地基图所给尺寸浇注，而图上未标明的深度尺寸应视当地土 

壤性质来确定。 

⑷ 地沟上的盖板由用户自制，可按本机床所在车间的具体情况另作安排。 

6.3  安装说明 

    安装机床前，应先清洗机床上的防锈油脂及其它污垢，清洗后，在各滑动 

面及其它加工面上涂机油。 

     安装顺序如下： 

   ⑴ 粗略找平调整垫铁下面的等高用垫铁，并使其不致窜动。 

   ⑵ 将床身连带诸地脚螺钉栓吊至找平了的调整垫铁上，然后调整床身导 

轨的基础精度，见合格证明书中 G1、G2、G3 项要求。 

   ⑶ 按“合格证明书”要求精度逐项初检后，地脚孔内浇注混凝土，待混 

凝土完全硬化，将地脚螺母拧紧。再次检验机床各项精度，最后在床脚下 

抹砂浆，使基础表面平整。 

7.  试车、调整与操作 

7.1  试车前的准备与试车注意事项 

7.1.1 本机床在试车前应做好以下准备。 

(1)试车前，应先将润滑油，注入各部油池。 

(2)拉动手压油泵和用油枪对机床各润滑部位加足够的润滑油。 (床头箱内润滑部

位除外)。 

(3)利用各手动机构移动各可动部分，检查润滑情况和操作是否轻巧灵活。 

(4)接通电器箱电源和其他部分的电线连接，并校核操作指示方向与对应部分运动

方向的一致性。 

7.1.2  试车注意事项 

（1）启动床头箱润滑油泵电动机再启动交流变频主电动机。这时应使主轴在最低转速

下运转，经一段时间后，通过机械变档手柄和电气调速按钮，使主轴转速渐次升高，

直至升到最高转速为止。 

（2） 传动空运转完后，接通进给系统，对刀架进行低、中、高机动进给空载运动。

注意了解和核对各操作把手的作用性能及其相互操作关系。 

（3） 刀架的全行程快速移动， 并注意校核各行程限位开关和标志的作用。在刀架快速

移动中特别注意刀架拖线机构的工作情况，作以必要的调整和修正工作。 

7.2 机床的操作 
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 按照电气使用说明书的要求进行 

7.2.1 机床的初期工作： 

    建议在初期工作时，采用中等负载条件下进行工作。即不立刻使车床在满 

负载下工作，以便操作者作进一步熟悉和掌握机床的操作性能，然后逐渐使机床 

充分发挥其性能和效率。 

7.2.2 主轴转速的选择： 

    选择主轴转速除了根据加工工件的材料、加工部位直径、工艺要求等条件外，还

应遵循加工工件重量与主轴转速关系。 

7.2.3  进给量的选择： 

   在机床加工过程中进给量的选择主要根据加工工件的材料和加工工艺要求等条件 

7.2.4 同样为了回转刀架转角正确，用户可自制角度样板来校验。 

7.3 机床的调整 

  机床在使用过程中，某些负载大的相对回转和相对移动的零部件会产生 

磨损或由于偶然事故而使机床精度下降，振动加剧等影响机床使用性能的现 

象。因此需要定期(一般为半年时间)进行检查和调整。下面就本机床的几个主 

要部位用结构简图加以说明。 

7.3.1 床头箱主轴轴向止推轴承间隙的调整 

  当检查床头箱主轴轴向窜动精度超差时，或机床悬卡工件加 

工中出现端面精度、表面粗糙度下降或主轴振动而加工表面出现波纹时，可 

以认为主轴轴向止推轴承的间隙过大了，应着手进行调整。 

该部位的调整只需卸下床头箱大盖就能进行。先拧松螺母上的锁紧螺钉然后用搬手

背紧螺母使两个止推轴承“的间隙消除，但是必须注意螺母不要背得太紧，即:使两止
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推轴承有一定的予载力(但不得过大) 否则易造成磨损过快以至研坏轴承等事故。调整

完后拧紧螺钉再盖上床头箱大盖即成。 

7.3.2  床头箱主轴两个径向轴承的调整 

 当检查床头箱主轴径向跳动精度超差时，或工件加工中出现精度、表面粗糙度下

降或主轴振动加剧等现象时，可以认为主轴的两个径向轴承间隙大了，应着手进行调整。 

⑴ 卸下床头箱大盖，注意:螺母不宜背得过紧，否则会使轴承内环胀裂或间

隙过小使轴承发热和研坏。 

⑵ 用千分垫精心测量轴承的内环到主轴各自轴肩的距离，并按所测尺寸修磨

两个挡环的厚度。 

⑶ 重新拧下两个螺母卸下隔套和轴承再依次装上修磨好的挡环轴承以及其

它所有主轴上的零件，直接拧紧螺母后再拧紧螺钉即可。 

7.3.3 刀架楔铁的调整 

刀架导轨采用楔铁来调整间隙，导轨间隙的大小将直接关系到刀架的刚性和机

床加工工件的精度，刀架在机床工作过程中移动频繁，导轨付的磨损是难免的，所以

各部楔铁必须视情况给予调整。 

调整楔铁间隙的原则是:最大间隙以 0.04 毫米塞尺不入为准； 最小间隙以手动移动轻便

灵活，没有阻滞异常为准。本机床刀架上的楔铁有两种调整形式：一种是单头调整形式；

另一种是双头调整形式。 这两种调整式都不外乎借助于螺母或螺钉来使楔铁作轴向移动

而达到调整导轨间隙的目的。如发现导轨间隙过大，需把楔铁向刀架体内作轴向移动。这

时只需松开螺母，拧紧螺母至导轨间隙合适为止，然后再把螺母反拧锁紧，即完成楔铁调

整工作。 

8.传动系统图 
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9.地基图 
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油泵

指示

北方星火通用机床
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C61160    卧式车床 

装 箱 单 

最大回转直径：                   1600mm 

最大工件长度：                   1000mm 

出厂编号： 
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青岛北方星火通用机床有限公司 
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序  号      名  称          规 格 与 标 记          数  量             备  注 

1           整机                    套                   1 

⑴     床头（带卡盘）               套                   1 

⑵          床身                    套                   1  

⑶          刀架                    套                   1 

⑷     拖链及防护罩                 套                   1 

⑸     电箱及按钮站                 套                   1 

2          附件 

        卡爪扳手                    件                   1 

        油枪                        件                   1 

3       技术文件 

⑴   使用说明书（机械、电气部分）                        1 套 

⑵   合格证明书                                          1 套 

⑶   装箱单                                              1 套 

                                                                  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

装箱检查员： 

                                                         

                年   月   日 
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C61160    卧式车床 

合 格 证 明 书 

最大回转直径：                   1500mm 

最大工件长度：                   1000mm 

出厂编号： 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

中 华 人 民 共 和 国 

青岛北方星火通用机床有限公司 

 



 

C61160                使 用 说 明 书                      24 

                                                              20 
 
 
 
 
 
 
 

   本机床经检验合格、准予出厂。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

检查处长：           年  月  

 

 

 

 

厂    长∶                年  月 
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1、几何精度检验 
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2、工作精度检验 

 


