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本手册中所提及的其它软硬件产品的商标与名称都属于相应

公司所有，未得到本公司的正式许可任何组织或个人均不得以任
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1. 软件概述 

 
图 1 软件界面纵览 

 

2. 菜单 

 
图 2 菜单 

 
这个软件菜单的功能是辅助性的，常用的操作在常用工具栏可以找到。 
 

2.1 系统 

 
图 3 系统菜单项 

 
系统菜单项包括“设置管理员密码”和“退出”两项。 
 
“设置管理员密码”：弹出“设置管理员密码”对话框，用于改变管理员

密码。 



 
图 4 设置管理员密码对话框 

 
“退出”：推出本软件。 
 

2.2 功能 

 
图 5 功能菜单选项 

 
“设置视频参数”：弹出视频参数设置对话框，对视频参数进行设置。 
“开始录像”：录像，视频文件保存在设置捕获参数对话框里所设置的目录下。 
“停止录像”：停止录像。 
“设置捕获参数”：弹出设置捕获参数对话框，对捕获参数进行设置。 
以上四个菜单项只在有照到视频设备的时候可用。 
 
“设置放大镜”：设置放大镜的放大倍数和放大区域大小。 
“使能放大镜跟随鼠标”：放大镜跟随鼠标或取消放大镜跟随。在放大镜不跟

随鼠标的情况下，可以用鼠标拖动放大镜的位置。 
“设置布景层颜色”：在工作视频区为布景时可用，用于设置布景层背景色。 



 
图 6 设置背景层颜色 

 

2.3 查看 

 
图 7 查看菜单项 

  
 “状态栏”：显示或隐藏状态栏。 
 

2.4 帮助 

 
图 7 帮助菜单项 

 
“关于 MicroM”：弹出“关于 MicroM”对话框，显示软件版本等相关信息。 



 
图 8 关于 MicroM 对话框 

 
“制造商参数设置”：制造商专用，当管理员丢失密码时，制造商登陆后可以

重新设置管理员密码。 

 
图 9 制造商登录 

 

3. 工作视图区 



 
图 10 工作视图区 

 
显示图像视频或布景，在常用工具栏的“布景层”可以进行切换。布局中只显示

测量工具。 
 

4. 常用工作栏 

 
图 11 常用工具栏 

 
 

4.1 快捷操作 

 
图 12 快捷操作 

 



视频：打开视频 
快照：捕捉图像 
载入图片：载入一幅图片 
保存图片：把快照捕捉到的图像保存到硬盘 
登录：管理员登录，登录后可以做校正 
放大镜：显示或隐藏放大镜 
布景层：显示或隐藏布局 
画笔：弹出“画图参数设置”对话框，设置测量工具的颜色和线型，宽度等 

 
图 13 画图参数设置 

 
 

4.2 测量工具 

 
图 14 测量工具 

 
测量工具用于测量，当鼠标放在某个测量工具上时，会有提示这是什么测量

工具。所有的测量工具都可以右键双击取消测量。 
定位点：测量某点的位置，鼠标点击测量工具中的定位点后在“工作视图区”

中点击想要定位的点 
线段：在“工作视图区”中左键点击线段的第一个点，左键点击第二点完成

测量，要修改可以用鼠标点击任一点，然后修改，左键单击完成 
平行线：作一条线段，然后点击线段的中点拉放到想要放的位置完成，平行

线只能修改第二条线的位置 
角度：鼠标左键点击确定角的顶点，然后是角度的第一条边，最后鼠标左键

点击确定角度的第二条边，完成，可以点击角度的任一条边的端点修改 
椭圆：左键点击确定椭圆矩形的第一个顶点，按住鼠标左键不放，拉动，释

放鼠标左键，鼠标所在位置即椭圆矩形的第二个顶点，完成；拖动椭圆矩形

的任一边修改 



斜椭圆：左键点击确定椭圆其中一轴的一个端点，左键再次点击确定轴的另

一个端点，左键点击确定椭圆另外一轴的一个端点，完成；点击椭圆轴的任

一点修改 
标注：点击确定标注框的一点，按住鼠标左键不放，拖动，释放左键确定标

注框的大小，在标注框内空白处输入标注信息，点击标注框外任意地方完成；

点击标注框内任一个地方可以修改标注信息，拉动标注框修改标注框大小 
回归圆：鼠标左键点击圆上三点，右键点击，完成；圆不能更改大小，只能

改变位置，左键点击圆，移到鼠标，左键点击，完成 
圆弧：左键点击确定圆弧的第一个端点，再左键点击确定圆弧的圆心，左键

点击确定圆弧的另外一个端点，右键点击，完成；圆弧不能更改大小，只能

改变位置，左键点击圆弧，移到鼠标，左键点击，完成 
正多边形：右键点击选择正多边形边数，鼠标拖动确定大小，完成 
多边形：鼠标左键确定多边形的各个顶点，右键点击完成 
矩形：鼠标左键点击确定第一个顶点，按住鼠标左键不放，拖动，释放左键，

完成；点击矩形的任一个顶点修改 
斜矩形：鼠标左键点击确定第一个顶点，左键点击确定对角线的另外一点，

左键点击确定另外的一个顶点，鼠标右击，完成；左键点击人一个顶点修改 
显示标尺：点击“显示标尺”来显示或隐藏标尺 
 

5. 位置坐标 

 
图 15 位置坐标 

 
显示鼠标在“工作视图区”中的位置。 
 

6. 校正系数与单位 

 
图 16 校正系数与单位 



 
校正系数：在“工作视图区”中没有测量，没有打开视频但有图像时，可以选择

不同的校正系数来测量。校正系数的下方是校正系数的描述，在校正时可以更改。 

 
图 17 校正系数选择 

 
设置：进行向导式校正，在工作视图区内左键拖动 X 或 Y 校正尺，完了后把鼠

标分别移到 X 校正值、Y 校正值，相关信息等设置刚才 X 或 Y 校正尺长度的实

际值，然后在相关信息中填入帮助记忆的描述，点击完成结束校正。在点击完成

前，在每一步都可以点击上一步来修改。 

 
图 18 校正向导 X 



 
图 19 校正向导 Y 

 

 
 

图 20 校正完成 
 

7. 测量结果 



 
图 21 测量结果 

 
在测量结果下的一片空白中显示的是测量数据，也可以进行选择操作，下面的各

种按钮对测量数据进行相关的操作： 
“对象删除”：删除当前选择的数据对象 
“对象全删”：删除全部数据对象 
“对象选择”：对所有的数据对象进行操作，选择特定的数据对象 

 
图 22 对象选择 

 
“对象全清”：清除所有的数据对象选择 
“内容全展”：展开所有的数据对象 
“内容全收”：合拢所有的数据对象 



“内容选择”：对所有的数据进行操作，选择特定的数据项目 

 
图 23 内容选择 

 
“内容全清”：清除所有的内容选择 
 

8. 数据导出及打印 

 
图 24 数据导出及打印 

 
报告名称：打印报告的报告名称 
公司名称：公司名称 



生产线：生产线，右面的下拉按钮可以选择历史数据 
产品名称：产品名称，右面的下拉按钮可以选择历史数据 
样品代码：样品代码 
操作员：操作员名字，右面的下拉按钮可以选择历史数据 
测量日期：点击相应的年月日可以手动更改日期，点击右边的下拉按钮弹出日期

对话框选择日期。 
当前日期：把测量日期设成当前日期 
测量时间：点击相应的部分可以手动更改时间，点击右边的上下按钮来改变当前

选择的部分。 
备注信息：备注 
数据列表：是否打印数据列表 
页码：是否打印页码 
导出数据：把测量数据导出成 DXF、Word 或 Excel 格式文件保存下来 
打印报表：直接打印报表 
打印预览：进行打印预览 
打印设置：打印机和纸张设置 


