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1.1   控制器                                                 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

重
尺  
m

控制器各部的名称
 
1. 动作的 LED灯
显示控制器的动

POWER（电源
ERROR（错误
READY（准备

 
2. 操作器插座 
使用操作器的连

 
3. RS-232端口 
提供与外部装置

 
4. 工具端口 
    提供与外部装置
 
5. 监视器 
    提供与监视器的
 
6. 摄像机插座 

A100提供一个
A200提供二个

 

量：大约 300克 
寸：40 × 120 × 50
m 
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与功能 

 
作状态。 
）（绿）     当控制器接上电源时，此绿色 LED会亮。 
）（红）     当发生错误时，此红色 LED会亮。 
完成）（绿） 当可输入启动信号时，此绿色 LED会亮。（当可以检测时）。 

接处。 

RS-232的连接处。 

RS-232的连接处（只有 VBT 2版）。 

连接处。 

摄像机接头。 
摄像机接头，一个为摄像机 A与一个为摄像机 B。 
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7.  电源供应 
    需接 24伏，从端子输入电源。 
 
8.   外部输入端子（16 Pin） 
    提供从外部来源的输入。 
 
9.   外部输出端子（16 Pin） 
    提供从外部装置的输出。 
    输入/输出端子的下单编号为 Phoenix 端子 1840502。看 3-3页有关相容的电线与端子的 
介绍细节。 

 
10.  DIN轨道安装 
     利用一个安装器可以安装控制器在 DIN轨道上。 
 
正确的使用控制器 
-  当在 A200控制器上连接双个摄像机时，请确定摄像机为同样的种类。 
-  当在 A200控制器上连接单个摄像机时，插入摄像机插头。 
-  请勿连接非指定的产品到控制器上。 
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1.2  A系列摄像机    
 
 

1.2.1  倍速随机摄像机 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

重量：大约 70克(只有摄像机)
尺寸：29 × 31 × 54.5 mm 
不包括突出部分 

 
倍速随机摄像机各部的名称与功能 
 
1. 摄像机 
摄像机本体。 

 
2. 镜头模式 

C-mount。 
 
3. 镜头 
如果要连接 C-mount镜头时，可加延伸环来安装。从 2-8页的视野表与镜头选择表来选择
镜头。 

 
4. 连接线 
利用指定编号的摄像机连接线，连接摄像机到控制器上。 

 
5. 增益微调钮 
微调摄像机的增益。 

 
6. 指拨开关 
切换 frame与 field的摄像机模式，调整增益。 

 
7.  固定座 
    固定摄像机的基座。 
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有关指拨开关 
 
-  增益调整 
  指拨开关 5：ON ＝ 0到+10dB增益调整值的范围。   
             OFF ＝ 0dB。 
 
-  电位计：当指拨开关 5为 ON时，向右转动会增加从摄像机所摄取图像的亮度。 
 
-  摄像机模式切换 
  指拨开关 6：ON ＝ frame 模式 
             OFF ＝ field  模式 
 
-  其它 
  指拨开关 1到 4 , 7 , 8：常 OFF。 
 
-  出厂设定 
  指拨开关 5：ON ，增益调整为+10dB，其它接设定为 OFF。 
 
 
 
 
 
 
 
 
正确的使用摄像机 
 
-  当在 A200控制器上连接多于一个摄像机时，请确定摄像机为同样的种类。 
 
-  当在 A200控制器上连接单个摄像机时，插入摄像机插头。 
 
-  请勿连接非指定的摄像机连接线与摄像机延长线。 
 
-  请勿连接多个摄像机连接线或延长线互相做延长。 
 
-  请勿碰触 CCD或镜头的表面。所以储放时请盖上盖子避免弄脏了 CCD或镜头表面。 
 
-  依照摄像机的模式变更指拨开关的位置。 
 
-  注意请不要变更其它指拨开关的设定。 
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1.2.2  CS-Mount摄像机 

 
 
 
 
 
 
 
 
CS-Mount摄像机：各部的名称与功能 
 
 
1.  摄像机 
摄像机本体。 

 
2.  镜头模式 

CS-mount。 
 
3.  镜头 
如果要连接 C-mount镜头或 C-mount镜头时，可加延伸环来装它。从 2-9页的视野表与镜
头选择表来选择镜头。 

 
4.  连接线 
摄像机经由此连接器连接到控制器上，如果需要时，可利用指定编号的摄像机延长线。 

 
5.  固定座 
   固定摄像机的基座。 
 
正确的使用摄像机 
 
-  当在 A200控制器上连接多于一个摄像机时，请确定摄像机为同样的种类。 
 
-  当在 A200控制器上连接单个摄像机时，插入摄像机插头。 
 
-  请勿连接非指定的摄像机连接线与摄像机延长线。 
 
-  请勿连接多个摄像机连接线或延长线互相做延长。 
 
-  请勿碰触 CCD或镜头的表面。所以储放时请盖上盖子避免弄脏了 CCD或镜头表面。 
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1.3  摄像机连接线与摄像机延长线    
 
 
 
 
 
各部的名称与功能 
 
1. 连接器（公） 
公头连接器连接到控制器。 

 
2. 连接器（母） 
母头连接器连接到摄像机。 

 
正确的使用摄像机 
 
-  请勿连接非指定的摄像机连接线与摄像机延长线。 
 
-  请勿连接多个摄像机连接线或延长线互相做延长。 
 
-  不必要时请勿折弯线或在接合处放置重物。 
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1.4  操作器    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
各部的名称与功能 
 
1. A，B，C按键 
能够操作画面上所显示的功能。 

 
2. 游标杆 
移动光标。能够做八方向的移动。 

 
3. 输入键 
确认输入。 

 
4. 接头 
连接操作器到 A系列控制器上。 

 
操作光标杆与输入键 
 
当按下光标杆来移动光标时会错误的输入 ENTER键。为了预防此问题，请在改变完光标方
向后，将手指从光标杆上移走。 
 
-  能够从操作器来使用控制器所提供的功能。 
 
 
 
 
 
 
 
 

从上往下压 

光标操作 

正确使用操作器 
-  请勿使用非指定的操作器连接在控制器上。 
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2.1  接口设备连接    
请在关掉电源的情况下连结周边的设备于控制器上。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

摄像机-线 

屏幕-线 

接地 

A

正确的使用接
 
-  请勿连接非
 
-  请在关掉电
 
-  当在 A200
 
-  当在 A200
 
-  为了避免连
 
-  当要拔去连
  还有，避免

 
 
 
 

100只能连结一个摄像机 

口设备 

指定的产品于控制器上。 

源的情况下连结周边的设备于控制器上，否

控制器上连接多于一个摄像机时，请确定摄

控制器上连接单个摄像机时，插入摄像机插

接线不小心的脱离，请勿重压连接线的接头

接头时, 请确实抓住这个连接器来分离本体

接触或允许水汽进入连接头。 
 
2-3 

则会造成破损。 

像机为同样的种类。 

头。 

处。 

，避免对电线施加不必要的力量， 
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2.2  设置环境与装置空间   
 
避免在具有下列特点的环境位置上设置 
 
-  周围温度超出 0到 50℃的范围。 
 
-  相对湿度超出 35%RH到 75%RH范围的场所。 
 
-  温度突然起伏变化会结露水的场合。 
 
-  腐蚀性气体或易燃气体存在的场合。 
 
-  灰尘，铁屑，或盐分多的场合。 
 
-  可能有例如有机溶剂苯, 油漆, 或酒精, 或像氨的强碱性物质，或具有腐蚀性的碳酸氢钠所
黏着的环境。 

 
-  易受震动或摇晃的场所。 
 
-  太阳直射的场所。 
 
-  有水，油或药品也许会进入连接处的场合。 
 
-  重量加载于主控制器上的场合。 
   
 
干扰的考虑 
 
-  远离高电压线与设备，动力线与动力装置，与在电源 ON与 OFF时会产生大电源变动处设
置此控制器。 

 

-  在远离像无线电传送的设备处设置此控制器。 
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散

-
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

请
 
有
 
-

 
-

 
-
 

热 

  在下列任何有利于散热的方式安装主控制器。 

可接受接触式安装 

勿安装于有热源的上方，如电热器，传送器或大容量的电阻器。 

关安装空间 

  当装设此单元时，请与其它接近的物体如线槽或其它装置保持至少 50mm的距离。对于控
制器的安装与配线会更容易。 

  当装于盘中或其它装置中时，面板与控制器前面至少要有 100mm的空间，避免控制器与装
置间产生干扰与热的影响。 

  面板与控制器前面至少要有 100mm的空间来提供操作器的连接与配线。 

100mm或更多 

5

50mm或更多 
0mm或更多 
5
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0mm或更多 
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2.3  安装控制器   
 
可利用起子将控制器安装于 DIN轨道上。 
 
安装控制器于 DIN轨道上 
 
可用一简单的步骤将控制器安装或移开于 35mm的 DIN轨道上。 
 
安装 
1.  将控制器的夹钩部分往 DIN轨道上方钩住。 
2.  下压控制器使之进入位置。 
 
移开 
1. 将平直的螺丝起子推到安装杆内。  
2. 往下推安装杆。 
3. 将控制器拿起。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

轨

使用螺丝安装控制器 
 
参考 9-3页的尺寸图，并
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

道 

使用 3的螺丝来固定控制器。 
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2.4  安装摄像机   
 
固定摄像机使它不会摇晃。可以直接安装摄像机或利用固定块。当要固定摄像机时，请参考

尺寸图。 
 
正确的使用摄像机 
 
-  连接摄像机内部回路的接地。当将摄像机设置于一个不同电位的装置时，将会对内部产生
损害的结果，所以请做好电压的隔离。 

 
-  当安装摄像机时，为了预防在安装尺寸公差内所造成的影响，请利用实际的图像去检查确
认。 
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2.5  视野范围与镜头选择表 
 

2.5  视野范围与镜头选择表   
 
从下列的表格选择镜头与延伸环以符合分辨率或视野。 
 

2.5.1  ANM831倍数随机摄像机 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

al: 从镜头尾端到物件的距离。 
bα:镜头延伸环的厚度 

摄像机 

镜头连接:bα 

镜头 f 

垂水平视 
野范围 

垂直视
野范围 

野 

头 

 
注： 
    视野范围与镜头表的设计主要作用为一个聚焦指南。在使用系统前请使用
调整最好的焦距，视野范围，工作距离，分辨率与其它的设定等。 

如果没有特别的注记，表格中的焦距值都是无穷大。 
*1：al: +4mm 
*2：镜头焦距位置在接近中间的位置。 
*3：镜头焦距位置在接近最近的位置。 

 
 
 

解析

镜

视

 

水平 直 

摄像机本身去 
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2.5.2  ANM832标准摄像机 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

al: 从镜头尾端到物件的距离。 
bα:镜头延伸环的厚度 

摄像机 

镜头连接:bα 

镜头 f 

垂水平视 
野范围 

垂直视
野范围 

野 

头 析 

 

注： 
视野范围与镜头表的设计主要作用为一个聚焦指南。在使用系统前请使用

调整最好的焦距，视野范围，工作距离，分辨率与其它的设定等。 

如果没有特别的注记，表格中的焦距值都是无穷大。 
*1：al: +4mm 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

解
镜
视
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水平 直 

摄像机本身去 
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 析 
野 

垂直视
野范围 

水平视 
野范围 垂

摄像机 

镜头连接:bα 

镜头 f 

al: 从镜头尾端到物件的距离。 
bα:镜头延伸环的厚度 

 

 

注： 
视野范围与镜头表的设计主要作用为一个聚焦指南。在使用系统前请使用

调整最好的焦距，视野范围，工作距离，分辨率与其它的设定等。 

如果没有特别的注记，表格中的焦距值都是无穷大。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

解
镜头

视

 

 

直 水平 

摄像机本身去 
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3.1  端子台配线    
 

本体 
端子台

线 

输入与电源端子台 

输出端子台  
 
 
 
 
 
 
 
 
关于端子台 
将输入／输出端子台（松下电工编号：ANM8001，Phoenix部品编号：1840502）插入控制器，
利用螺丝将端子锁紧。 
如下表所示使用合适的工具与线。 
 

 

 
 
 
正
 
- 
- 
端子台插座 

螺丝配件 制造业者 

适合的电线 

配线的方法 

21. 切开线的外皮 

确的使用端子台 

 配线或插入移开端子台时请先
 请勿使用焊接线，摇晃时也许
制造业者
工

号 号
导体断面面积 

 

.  将线插入端子台的底
部直到停止为止，转
动螺丝 

关闭电源。 
会断线。 
连接部分的形式编号
松下电
形式编
导体断面面积

导体断面面

3. 当连
线时
线绞
部品编
 螺丝扭力 

积 
尺寸
 
接两条或更多电 
 
3-3 

，在插入前请先将
在一起 
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3.2  输出端子台（并行输出端口）    
端子位置 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
关于端子台 

输出端子台（松下电工编号：ANM8001，Phoenix部品编号：1840502）插入控制器，

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

将输入／
3-4 

利

如下表所示使用合适的工具与线。 
 

 
 
 
正确的使用端子台 
 

Photo-mos控制器

视觉控制器输出 

Photo-mos控制器
与 PLC连接

          外部电

视觉控制器输出 

与 PLC连接
          外部电

规定使用电压 
5V到 24V 

视觉控制器输出 

Photo-mos控制器

入 

与 PLC连接范例 
          外部电源供应 

NPN控制器输出连接范例 

控制器并行输出（NPN）回路 

规定使用电压 
12V到 24V 

输出回路 

 

Flash专用共端
输出连接范例 

 

范例(NPN) 
源供应 

输出回路 
PLC输
Flash同期信号
错误信号
图像摄取完成信号
strob信号
D1到 D8
输出连

范例(N
源供应
PLC输入
内容
信号
用螺丝将端子锁紧。 
名称
一般输出用共端
准备完成信号
溢位旗标
数据输出信号
 

 

接范例 
PN) 
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                                                    3.3  输入端子台（并行输出端口） 
 

3.3  输入端子台（并行输出端口）    
端子位置 
 

控制器并行输入回路 

输入回路 

视觉控制

与 PLC连接范例(NPN) 
          外部电源供应 

视觉控制

与 PLC连接范例(NPN) 
       外部电源供应 

规定使用电压 
5V到 24V DC 
最大容许电压：30V DC 

PLC输出

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

内容
器输入 

器输入 

 

 

 
 
 

 

 
START专用公共端
START信号
IN1到 IN8
PLC输出
信号
 名称
一般输入用共端，START以外
数据回传结束信号
品种切换信号
数据输入
控制器电源供应＝24V DC
接地功能
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3.4  有关并行输入输出的注意事项 
 

3.4  有关并行输入输出的注意事项   
 
在特定控制器上搭载了可使用的输入／输出端口。这些端口依照所检测的规格是有所不同的。 
详情请参考各个控制器的使用手册。 
 

3.4.1  有关并行输出 

 

-  依照控制器的使用，输出方式有 NPN开集极，或 Photo-Mos两种。请依负荷的电流范围来
使用它。 
 

-  Photo-Mos的输出能使用 PNP输出或 NPN输出，但连接时请确认控制器的种类。 
  此控制器只有低容量的消耗电流，如下图所示，连接PLC时须考虑。请勿连接像一个直接

连接灯泡的重负荷。当在这种需要存在时，请连接一个松下电工的Power-Photo继电器。 
 

-  输出的负载应该在下列所指定的范围内（每一信号最大24mA）。 

 

最大负荷电流
(mA) 

NPN输出的规格（外部供给电压：
12V到 24V DC） 

外部供给电压（V） 
标准电压：12V到 24V DC 

最大负荷电流
(mA) 

Photo Mos输出的规格（外部供给
电压：12V到 24V DC）  

 

 

 

 

 

 
外部供给电压（V） 
标准电压：12V到 24V DC 

 

-  输出的回路不包含内部保险丝，当输出负载短路时必须预防输出回路烧毁，所以请加装外
部保险丝。然而, 有短路不能保护内部零件的情况。 

 

-  Flash有专用的共端端子。请勿与其它共端一起使用。 
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3.4.2  有关并列输入 

 

-  控制器接受（±）的共端。为预防输入信号接触不良，可使用非接点式的输入，如发生接
触不良的情况时，输入会遗失，并延迟确认输入信号。 

-  请注意，当使用全波整流的电源供应 DC输入时，他也许会有不正常的动作。 
-  当输入侧发生漏电流的情况，而输入无法关掉时，请如下图所示连接一个电阻。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

外部装置  

 
COM端子

输入端

控制器并列输入 

-  当使用两线式的光电或
 

-  甚至如在输入端连续连
 

电阻
 
3-7 

子 

近接开关时，并由于漏电流的影响使控制器无法关闭时，请接电阻。 

接 LED开关时，确定输入端子接收大于 ON的电压。 
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3.5  Flash 输出同步信号   
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 输

使

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

A

B
C

FLASH：  给 Flash专用的共端端子 
           请勿与其它共端一起使用 

COM：  位于输出端子的 Flash端子 

端子位置 
-8 

出回路 

用控制器的并列输出（NPN规格）回路，如下所示的范围（每一信号最大 24 mA）。 

使用下列的规格范围 

规定使用电压 
5V到 24V 

控制器输出（NPN）回路 

Flash 时序图 

约

Flash输出 
信号 

：图像检测器 Flash同期信
接何种的闪光器。 
：闪光响应时间。由闪光器

：闪光器闪烁时间。由闪光
最大负荷
电流(mA)

外部供给电压（V） 

Photo-mos控制器输出回路

 

号延

决

器

规定使用电压
5V到 24V
标准电压：12V到 24V DC 
在 NPN输出的控制器，使用每一个
Flash的时间为从闪光输出的同步信
大
 

号 ON到闪光结束为 550μs或更少。

在 Photo-mos控制器，使用每一个
Flash的时间为 450μs或更少。 
闪光只能使用于 ANM830A摄像机

frame模式的 flash输出。 
迟。此值的变化依照连

定。 
决定。 
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正确使用 Flash输出同步信号 

 

-  Flash共端有专用的端子。请勿和其它共端一起使用。 
 

-  在分离的控制器上，对连接多个摄像机时不能使用相同的闪光功能。 
 

-  当使用闪光功能时，画面显示期间闪光器连续闪烁，因此，当连接，设定与测试闪光器时，
变更显示为记忆型影像。 

 

 



输入/输出端子（输入/输出端口）                                                     A200/A100 硬件            
                                                  
3.6  电源的配线 

3

 

3.6  电源的配线   
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
使

-
 
-
 
-

 
请
 
-

 

 

 

 

 

 

使

 

-
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端子位置 

 
 

 
 

接地端 

输入端子台的（＋）与（－）端子与接地端子，需

提供 24 VDC。 
为了减少噪声的影响请用绞线。 

用具有隔离内部保护回路的电源供应器 

  使用含有内部保护回路的隔离型电源供应器防止不正常的电压从电线端流入。 

  此控制器为非隔离型。 

  当使用没有内部保护回路的隔离型电源装置时，必须在接上控制器前先经过保险丝或保护  
装置。 

在一次侧切换电源的 ON与 OFF  

  请在一次侧切换电源的 ON与 OFF（100 V AC）。如果在二次侧切换电源的 ON与 OFF（24  
V DC），如下图，将会烧毁保险丝。 

不正确 正确 

一次侧 

电源
供应器

 
侧

用足够容量的电

  当刚打开电源时
倍的程度），并
标准电压
影像
检测器

 
 

源供应器 

，突波电流远超过额定电流

测试它确保能正常的使用。 
21.6 到 26.4 VDC

标准消耗电流
 1摄像机 ＝ 0.7A

2摄像机 ＝ 0.9A
影像
检测器

 
 

。因此，要选用足够容量
电源
供应
24 VDC

容许电压变动范围
二次
 

的电源供应器（约 3 
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增大阻抗来对应噪声 

 

-  对控制器隔离系统配线，输入装置与输出设备。 
 

-  当有噪声从输入输出回路来的特殊情况时，提供电源到控制器部分与到输入输出设备部分 
需隔离。 

 

考虑电源的顺序 

 

-  考虑电源关闭的顺序，所以在输入输出设备关掉电源之前先关掉控制器的电源。 
 

-  如果在关掉控制器电源之前先关掉输入输出设备的电源，控制器会检测到一输入信号的变
化使运作不正常。 

 
-  当关掉控制器电源后，请至少隔 10秒后再打开电源。 
 

有关瞬间停电 

 

10ms 或更少：        持续运作 

在 10ms到 20ms之间： 依照条件，此系统也许会持续运作，也许会重新重置，或停止摄像机 

的图像摄取。 

20ms 或更多：        系统将会重置。当电源送达此系统时将会从原始的状态下开始运作。 

 

正确使用电线 

 

-  在配线之前先确认关掉电源。 
 

 

 



输入/输出端子（输入/输出端口）                                                     A200/A100 硬件            
                                                  
3.7  有关接地 

3-12 

 

3.7  有关接地   
 
装上接地有效地预防噪声 
 
 
-  此控制器能忍受在正常环境下当前的的噪声。当装设于特别有噪声的环境下提供接地。 
 
 

使用专用的接地端  
 
-  使用 0.3到 1.25ｍ㎡或更大的电线，接地阻抗 100Ω或更少来做第三接地。 
 

-  接地的位置尽量地靠近控制器并减少接地线的长度。 
 

-  使用专用的接地线，为了避免从与其它装置共享的接地线所引起的不良影响。 
 

 

 

 

第三接地 
变

其它装置

图

检测器 

正确 
图

检

不

像 
测器 

正确 
频器与
变
像 

其

频器与
 

它装置
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4.1  串行（RS-232）端口    
 
此控制器有两个独立的串行端口。 
COM端口为 8-pin圆形接头。使用一般的 RS-232通讯。 
TOOL端口为方形接头。它只能连接备存软件 VBT 2版。 
在控制器中储存了运用的命令与参数，像通讯使用的波特率与校验。详细请参阅个别的使用

手册。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

C

T

 
 
正确的使用通讯端
 
-  A系列能设定完
 
-  也许有在具有高
前先确定实际使

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

OM端口 
 
4-3 

OOL端口 

口 

成 RS-232通讯的溢位控制。（详细请参阅个别的使用手册）。 

速传输速率的情况下无法正常的通讯，请设定设备的使用通讯类型。操作 
用的条件。 
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RS-232联机范例 
 
一般用途的 RS-232与 VBT 2版能够使用 COM端口。 
只有 VBT 2版能用于 TOOL端口。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

只能储存

 
PLC 
将检测结果与计算数据从A系列
联机到 PLC。此 PLC做为机械控
制。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

与回存 VBT2版的数据 

只能储存与回存 VBT2版的数据 无法连接 

PC 
在WINDOWS上执行指定
件做图像数据的储存与回存

将不同品种的设定数据回存

系列控制器。。 
 

无法连接 

的软

并且

到 A
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4.2  COM端口（数据输出，VBT2版）    
 
端子位置 
控制器上用的 COM（RS-232）端口为使用 Hoshiden制的连接头（部品编号 TCS6180）。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

控

 
 
配线范例 
 
-  IBM：与 IBM PC-A
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

号 

图像检测器

口 
信
名  

 

颜色

 
 
 
 
 
 
 

称 色 
制器侧端子 

T兼容的计算机连接 
PC-AT兼容的机器

请使用 ANM
接线。（不需

配

AN
（长

图像检测器侧 
（到 COM端口）

A系列线的端子 
颜

 
 
 
 

 

81103的 RS-232连
要再准备什么）。 

PC侧
COM端
线图如上 

M81103连接
度：大约 3
信号名
信

信号
号
称

红

蓝

绿

红

线 
米） 
蓝

绿

白

白

黑

黑

黄

黄

棕

棕

灰

灰
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-  与 PLC联机 
 
请使用 ANM81303的 RS-232连接线连接（看图） 
依照下列的配线范例。 
因为RS-232的PLC侧是散线，所以请依据PLC侧，准备将使用的线。也许必须在PLC侧作短路，
因此，在检视配线后请确认联机。  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

松下

松下

PC侧A系列线的端子 埠 
COM
 
 
 

 
 

 
 
 

FP系列 
视觉 A系列 

视觉 A系列 

FP系列 

信颜色 

信颜色 

信
名  

 
 
 
 
 
 
 
 

图像检测器侧 

 

颜色

 
 
 
 
 
 
 

号
称

计算机通讯端

松下 FP系列

信
 

ANM81303连接线 
（长度：大约 3米）

（到 COM端口）
号

代

松下

母头

短路 

短路 

 

短路
短路 

短路短路 
号

FP0
号
 信
号
红

蓝

绿

红

蓝

绿

红

蓝

绿

白

白

白

黑

黑

黑

黄

黄

黄

棕

棕

棕

灰

灰

灰

表文字
 



A200/A100 硬件                                                                串行（RS-232）端口 
                                                  
                                                     4.2  COM端口（数据输出，VBT2版）           
 
 
与三菱 PLC联机范例 
 
与三菱 A系列作计算机连结的传送请使用第四版。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 

 
 

 

信颜色 

号
信  颜色 

视觉 A系列 

视觉 A系列

范例 1 (9PIN)

三菱：A系列
FX系列 

三菱 A系列，FX系列 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

号

信
号 

范例 2 

三菱：A
F

 

信

(25PIN)

系列
X系列 
号

红

蓝

绿

红

蓝

绿

白

白

黑

黑

黄

黄

棕

棕

灰

灰
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与欧姆龙 PLC联机范例 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

信号 颜色 

信  颜色 

欧

 
 

 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 

 
 
 

视觉 A系列 

视觉 A系列 

欧  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

姆龙：C系列
信

 

范例 1 (9PIN)
姆龙：C系列
号

范例 2
号

号

 (25PIN)

信

红

蓝

绿

红

蓝

绿

白

白

黑

黑

黄

黄

棕

棕

灰

灰
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与 Allen-Bradley PLC联机范例 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

信号 颜色 

 

 
 

 

 
 

 
 
 

视觉 A系列 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

AB：SLC500
号
信
红

蓝

绿

白

黑

黄

棕

灰
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4.3  TOOL端口（VBT2版专用端口）    
 
端子位置 
控制器上用的 TOOL端口为使用 Hoshiden制的连接头（部品编号 TCS7729）。 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
正确
 
颜色
 
配线
 
-  与
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

保

 

称称
控制器侧端子 

使用 TOOL端口 

较重的部分为保留区，请勿使用。 

范例 

IBM PC-AT兼容的计算机连接 
影像检测器 PC-AT兼容的机器

区 
区 

区 
区 

区 
区 

区 
留区 

 

 左
信号名
用

用 用

用

用用

用用
信号
 信号
图所示连接。 
信号名
已使
 已使
已使
 已使
已使
已使
已使
已使
保留
保留
保留
保留
保留
保留
保留
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市面上卖的线 

9 PIN 
公头 

9 PIN 
母头 

D形端子 9 PIN母头 D形端子 9 PIN公头 

保

保

保

保

保

保

保

保  

D形端子 9 PIN母头 

9 PIN 
母头 

市面上贩卖的线 
留区
紫  
留区
黑 
 
留区
棕  
留区
绿 
粉红  
留区
 
留区
 
器

留区
 
留区
通

淡

红 
绿

天蓝 
棕 
蓝 

棕 
 

棕 
灰 
棕 
橘 
松下ML连接
棕 
白

常

 
绿

黄 
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5.1  摄像机模式    
 
有两种摄像机可以给 A系列使用：倍速随机摄像机，型号 ANM831。标准摄像机，型号
ANM832。 
A系列提供共六种摄像机模式。摄像机模式依照检测对象为移动或保持来设定，连续照明或
闪光，与摄像机品种。 
 

Frame模式 
摄取图像时间 = （快门速度）+ (16.7ms)。 图
像处理分辨率为 512*480像素。 
 
此为快速摄取为 512*480像素图像的模式。 
（比之前的模式最大快三倍） 
Field模式 

倍速随机模式 此模式用于倍速随机摄像机 ANM831。当连
续照明与图像对象移动或固定时使用此模式。
 
利用选单的设定项目切换摄像机模式为 frame
或 field并在摄像机的背面利用指拨开关来变
更设定。请看注 1) 
 

摄取图像时间 = （快门速度）+ (8.3ms)。 图
像处理分辨率为 512*240像素。 
 
此为快速摄取图像的模式。 
（比之前的模式最大快四倍） 
Frame模式 
此模式能够利用连续光源摄取固定的图像或

利用闪光检测移动的对象。 
摄取图像时间 = (33.3到 49.9ms)。 图像处理
分辨率为 512*480像素。 
 
当使用闪光时，设定正常模式为 Frame模式并
切换屏幕显示为记忆型图像。 
Field模式 

正常模式 此模式用于标准摄像机 ANM832。 
 
Frame模式用于利用闪光检测移动对象的情
况。 
 
任何一个模式都支持固定对象的情况。 
 

摄取图像时间 = (16.7到 33.3ms)。 图像处理
分辨率为 512*240像素。 
Frame模式 
使用 NTSC信号摄取固定图像的模式。 
 
摄取图像时间 = （快门速度）+(33.3到
49.9ms)。 图像处理分辨率为 512*480像素。
Field模式 

内部同期信号 此模式用于 NTSC信号输入。 
 
Field模式用于移动的图像。 
Frame模式用于固定的图像。 
 
 

使用 NTSC信号摄取移动图像的模式。 
 
摄取图像时间 =（快门速度）+(16.7到 33.3ms)。
图像处理分辨率为 512*240像素。 

 
1) 有关指拨开关的信息请看 1-6页。 
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5.2  摄像机模式的图像摄取时间（记忆型图像显示）与分辨率    
 
 Frame Field 

摄取图像时间 = （快门速度）+ (16.7ms)。 摄取图像时间 = （快门速度）+ (8.3ms)。
 
 
 
 
 
 
 
 

 

分辨率为 512*480像素 分辨率为 512*240像素 
支持固定与移动的对象，连续光源 支持固定与移动的对象，连续光源 

倍速随机模式 

摄影机＝ANM831 
利用选单的设定项目切换摄像机模式为 frame或 field并在摄像机的背面利用指拨开关来
变更设定。请看注 1) 
从控制器选单来设定摄像机快门速度 
摄取图像时间 = (33.3到 50ms)。  摄取图像时间 = (16.7到 33.3ms) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

分辨率为 512*480像素。 分辨率为 512*240像素 
支持固定对象与连续照明。 
支持使用 FLASH信号的闪光检测移动对象。

支持固定与移动的对象，连续光源 

内部同期信号 

摄影机＝ANM832 请看注 3 ) 
利用变更控制器选单的设定项目切换摄像机模式为 frame或 field。 
从控制器选单来设定摄像机快门速度 

起始触发 起始触发 

起始触发 起始触发 

 
1 )  请看 1-6页指拨开关的相关资料。 

2 )  当使用闪光，设定正常 frame模式，记得切换屏幕显示为”记忆型显示”。如果设定为实时型显示的话，闪

光将会连续快闪。 

3 )  内部同期信号为 NTSC信号输入。 
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5.3  Frame模式与 Field模式    
 
Frame模式 
此模式，摄像机摄取偶数与奇数并传送到图像处理系统。在 A系列，所有 512*480的像素皆
送到内存并做图像的处理。与 Field模式比较下摄取图像时间会较长，但分辨率会较高。 
 
Field模式 
此模式，摄像机摄取偶数或奇数传送到图像处理系统。在 A系列，会摄取 512*240的像素，
但会以 512*480的像素送到内存并做图像的处理。摄取图像时间会比 Frame模式快，但分辨
率则会较低。 
 
 
 
 
 
 
 

Field摄取Field摄取Frame摄取
记忆图像 

在 Frame模式，原始
512*480的分辨率在 2
的灰度内存下被摄取。

 
 
 
 
正确地使用 Frame与
-  使用记忆型图像显
在图像摄取时间方面

-  当在A200只连接一
-  当在A200连接两只
快门时间。 

-  当连接摄像机于控
-  当使用闪光设定摄
型显示时，闪光则

-  在Field模式或使用
加。当屏幕显时实

定的。） 

-  为了图像的处理请
  
记忆图像 中间图像 原始图像 

在

1

2

的图像以 
56(8位) 
 

Field模式 
示。实时型图像会花

会有大量的减少。

只摄像机时，请连接

摄像机时，它们必须

制器时，请确定关掉

像机为正常的Field模
会连续快闪。 

随机摄像机时，灵敏

时型图像时亮度会

使用照明。 
Field模式： 
. 原始图像的垂直线以 512*240的分辨率在 

256(8位)的灰度内存下被摄取。 
. 没有摄取的部分在显示与图像处理时期间会被
加回，并会以 512*480的分辨率在 256(8位)的
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灰度内存下摄取。 

费较长时间来完成图像摄取。另外，倍速随机模式 
 

到摄像机A的插座。 

为相同种类的摄像机，使用相同模式，并有相同的

电源了。 

式时，确定画面显示为记忆型显示。如果设为实时

度会在快门速度增加中相对的减少。污点也许会增

变动。（这并不是指有问题。在记忆型图像亮度为稳
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6.1  产品品种数据生成与备份    
 
利用特殊目的用的操作器来制造产品品种数据。可以备份在控制器所设计的产品品种数据与

图像数据一起存到WINDOWS的计算机，然后稍后回存数据。 
 
操作器 
这是一个可用在任何 A系列产品的操作器。此操作器几乎可以设定所有的设定。 
提供 2米与 3米的线。 
 
 
 
 
 
备存软件 2版 
可以使用此工具（回存）制造产品品种数据到WINDOWS的计算机*然后将它们回传到控制
器上。即使制造的数据受损了如果有备份也能快速的回存。 
储存在控制器上的影像数据能够回存到WINDOWS的计算机上，对检测不良做出确实的解
析。 
如果检测的产品被装配到设备上或海外，然后下载后无法使用时，利用产品品种数据并由电

子邮件寄送，因此错误的图像能够被检查，所以能在任何地方分析这个故障。 
 
 
 
 
 
* 对于执行WINDOWS操作系统的个人计算机提供了软件（IBM计算机或兼容的计算机）。 

  与Windows 95/98/NT/Me/2000 相容。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



产品品种数据生成与备份                                                           A200/A100 硬件            
                                                  
6.1  产品品种数据生成与备份 

 
6-4 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



                                     

 

第 7章    

  所有的规格 
 

 

7.1   控制器……………………………………………………………….. 7

7.2   操作器……………………………………………………………….. 7

7.3   显示器……………………………………………………………….. 7

7.4   倍速随机摄像机 ANM831…………………………………………. 7

7.5   CS-Mount摄像机 ANM832…………………………………………7

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  - 3
 - 4
 - 5
 - 6
...  - 7
 
 



所有的规格                                                               复合式检测器 A200/A100            
                                                  
 

 
7-2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



A200/A100 硬件                                                                       所有的规格 
                                                  

                                                          7.1  控制器            

 
7-3 

7.1  控制器    
 
项目 规格 
处理分辨率 512×480像素（水平×垂直） 
处理功能 灰度图像/二值化图像处理 

（由应用来决定详细部分） 
设定 特殊用途的操作器 

串行 COM端口：RS-232 
TOOL端口：RS-232 

并行输入 可拆卸式端子台  输入 11点 
12V到 24V DC 双向光耦合输入  
可拆卸式端子台  输出 14点 
NPN输出 12V到 24V DC 光耦合输出(flash只要 5到 24V)

外部接口 

并行输出 

Photo-Mos 输出 5V到 24V DC Photo-Mos继电器输出 
额定电压 24V DC 
操作电压范围 21.6 到 26.4V DC（包含涟波） 

A100系列 1个摄像机 摄像机连接数 
A200系列 最大 2个摄像机 

标准消耗电流 0.9A或更少（当连接一只摄像机时：0.7A或更少） 
使用温度范围 0到 50℃（避开冰与冷凝剂） 
屏幕输出 1个频道：NTSC输出 
保存温度范围 -20到 60℃（避开冰与冷凝剂） 
使用／保存湿度范围 35到 75%RH（避开冰与冷凝剂） 
抗杂性 1000V 脉波宽度 50ns/1μs（从噪声仿真产生器，无连接操作器） 
耐震性 10到 55 Hz，震动/每分钟，震动宽度 0.75mm，XYZ方向各三十分钟
耐冲击性 196 m/s平方，XYZ方向各五回 
重量 大约 300克 
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7.2   操作器    
 
项目 规格 
操作钮，杆 八方向杆与 ENTER键共享一个，A，B，C键各一个 
使用／保存湿度范围 35到 75%RH（无冰与冷凝剂） 
使用温度范围 0到 50℃（无冰与冷凝剂） 
保存温度范围 -20到 60℃（无冰与冷凝剂） 
重量 大约 50克（含线） 
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7.3   显示器    
 
项目 规格 CE 部品编号 
显示器 100V AC，提供连接线。 

松下-制造 GPB910 
--- AUGPBM910 

BNC连接器 PIN端子与 BNC端子转换接头 --- ANM8606 
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7.4   倍速随机摄像机 ANM831    
 
项目 规格 
摄像元素 全像素读出 

1/3英寸 CCD固定摄像元素 
有效像素 659像素（水平）×494像素（垂直）像素尺寸＝方形像素 
扫瞄方式 非交错式(1/60s)  

2:1交错式(1/120s ×2 ) 
切换模式（使用摄像机背面的指拨开关） 

快门速度 OFF(1/120),1/200,1/500,1/1000,1/2000,1/4000,1/8000,与 1/20000s 
（在控制器设定） 

增益切换与调整 增益切换＝0 dB 或调高增益（指拨开关） 
增益值可调高 0到+10dB，使用摄像机背面的旋钮 

镜头种类 C mount 
额定电压/操作电压范围 12V DC（控制器提供）10.8 到 13.2V DC 
标准消耗电流 130mA  
使用温度范围 性能保证温度范围 0到 40℃（避开冰与冷凝剂） 

使用温度范围-10到 50℃（避开冰与冷凝剂） 
保存温度范围 -30到 60℃（避开冰与冷凝剂） 
使用湿度范围 性能保证湿度范围 50到 70%RH（避开冰与冷凝剂） 

使用湿度范围 30到 70%RH（避开冰与冷凝剂） 
保存湿度范围 25到 90%RH或更少（避开冰与冷凝剂） 
耐震性 70m/s平方，10到 55 Hz，固定震动宽度，XYZ方向各一小时 
耐冲击性 700 m/s平方，六方向 
重量 大约 70克（含线，镜头，与摄像机固定座） 
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7.5   CS-Mount摄像机 ANM832    
 
项目 规格 
摄像元素 Interline传送模式 

1/3吋 CCD固定摄像元素 
有效像素 768像素（水平）×492像素（垂直） 
扫瞄方式 2:1交错式(1/60s ) 

切换模式（使用摄像机背面的指拨开关） 
累积方式 Frame累积 

快门速度 OFF(1/60) 
电子快门＝1/100,1/125,1/500,1/1000,1/2000,1/4000,与 1/10000s 
（在控制器设定） 

同期方式 外部同期 

镜头种类 CS mount 
额定电压/操作电压范围 12V DC（控制器提供）10.8 到 13.2V DC 
标准消耗电流 140mA  
使用温度范围 0到 40℃（无冰与冷凝剂） 
保存温度范围 -30到 60℃（无冰与冷凝剂） 
使用湿度范围 35到 85%RH（无冰与冷凝剂） 
保存湿度范围 85%RH或更少（无冰与冷凝剂） 
耐震性 10到 55 Hz，每分钟一次，震动宽度 1.2mm，XYZ方向各三十分钟 
耐冲击性 700 m/s平方，XYZ方向各三回 
重量 大 450克（含镜头，与摄像机固定座） 
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8.1  控制器    
 
项目 规格 CE 部品编号 

NPN输出 
初期显示：中文 
含中文手册 

确认 ANMA210V2

NPN输出 
初期显示：英文 
含英文手册 

确认 ANMA212V2

Photo MOS输出 
初期显示：英文 
无中文手册 

确认 ANMA213V2

复合式 V2 

Photo MOS输出 
初期显示：英文 
含英文手册 

确认 ANMA218V2

NPN输出 
初期显示：中文 
含中文手册 

确认 ANMA210 

NPN输出 
初期显示：英文 
含英文手册 

确认 ANMA212 

复合式 

Photo MOS输出 
初期显示：英文 
无中文手册 

确认 ANMA213 

NPN输出 
初期显示：中文 
含中文手册 

确认 ANMA220 

NPN输出 
初期显示：英文 
含英文手册 

确认 ANMA222 

Photo MOS输出 
初期显示：英文 
无中文手册 

确认 ANMA223 

微型视觉检测器 A200系列

OCV检测 

Photo MOS输出 
初期显示：英文 
含英文手册 

确认 ANMA228 

NPN输出 
初期显示：中文 
含中文手册 

确认 ANMA110V2

NPN输出 
初期显示：英文 
含英文手册 

确认 ANMA112V2

Photo MOS输出 
初期显示：英文 
无中文手册 

确认 ANMA113V2 

微型视觉检测器 A100系列 复合式 V2 

Photo MOS输出 
初期显示：英文 
含英文手册 

确认 ANMA118V2
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项目 规格 CE 部品编号 

NPN输出 
初期显示：中文 
含中文手册 

确认 ANMA110 

NPN输出 
初期显示：英文 
含英文手册 

确认 ANMA112 

微型视觉检测器 A100系列 复合式 

Photo MOS输出 
初期显示：英文 
无中文手册 

确认 ANMA113 

备用输入/输出端子台 备用输入/输出端子台(一输入，一输出) 
 

无 ANMA8001 
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8.2  摄像机    
 
项目 规格 CE 部品编号 
倍速随机摄像机 倍速随机摄像机 确认 ANM831 

ANM832 无确认 
ANM83203 *1) 

CS-mount 摄像机 CS-mount 摄像机 

确认 ANM832CE 

 
*1) 虽然 ANM83203与 ANM832规格相同，只有线的长度有所不同。请参考第九章。 
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8.3  倍速随机摄像机线    
 
项目 规格 CE 部品编号 

3米 无确认 ANM84303 ANM831摄像机线 

3米：CE认证 确认 ANM84303CE 

 
当延伸倍速随机摄像机的线为 3米或更多时，请使用摄像机延长线。 
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8.4  摄像机延长线    
 
项目 规格 CE 部品编号 

延长线＝2米：共 5米 无确认 ANM84002A 

延长线＝7米：共 10米 无确认 ANM84007A 
延长线＝12米：共 15米 无确认 ANM84012A 
延长线＝17米：共 20米 无确认 ANM84017A 
延长线＝2米：共 5米：CE认证 确认 ANM84002ACE
延长线＝7米：共 10米：CE认证 确认 ANM84007ACE
延长线＝12米：共 15米：CE认证 确认 ANM84012ACE

ANM831/ANM832(CE)的延
长线 

延长线＝17米：共 20米：CE认证 确认 ANM84017ACE

 
具有 CE规格的线长度会稍微短一点。 
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8.5  操作器    
 
项目 规格 CE 部品编号 

线的长度＝2米 无确认 ANM85202 

线的长度＝3米 无确认 ANM85203 
线的长度＝5米 无确认 ANM85205 
线的长度＝10米 无确认 ANM85210 
线的长度＝2米：CE 确认 ANM85202CE 
线的长度＝3米：CE 确认 ANM85203CE 
线的长度＝5米：CE 确认 ANM85205CE 

A/M系列用操作器 

线的长度＝10米：CE 确认 ANM85210CE 

 
具有 CE的线长度稍微短一些。 
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8.6  显示器    
 
项目 规格 CE 部品编号 
显示器 100V AC，提供连接线。 

松下-制造 GPB910 
无确认 AUGPBM910 

BNC接头 PIN端子与 BNC端子转换接头 无 ANM8606 
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8.7  数据备份软件与计算机连接线    
 
项目 规格 CE 部品编号 

视觉备份工具 2版（A/M系列） 
支持日文系统，WINDOWS系统下 

ANM7013V2 数据备份软件 

视觉备份工具 2版（A/M系列） 
支持英文系统，WINDOWS系统下 

无 

ANM70131V2 

连接计算机用的 D型 9pin连接头的 COM端口 
RS232线（3米） 

确认 ANM81103 与计算机连接的 COM端口
RS232线 

连接 PLC用的 COM端口并行线（3米） 确认 ANM81303 
与计算机连接的 TOOL端口
RS232线 

连接计算机用的 D型 9pin连接头的 TOOL端口 
RS232线（10米） 

确认 ANM812001 

 
-  支持Windows 95/98/NT/Me/2000操作系统。 
-  ANM81103为连接 A系列 COM端口与计算机的连接线。 
-  ANM81303为连接 A系列 COM端口与 PLC的并行连接线。使并列线部分相匹配则可连接
PLC。 

-  ANM812001为连接 A系列 TOOL端口与计算机的连接线（VBT2版）。 
-  当连接计算机时，使用市售的 D型 9pin连接头来做延长。 
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8.8  镜头与延伸环    
 
项目 规格 规格 CE 部品编号 

F 6.5 镜头 ------ ANB842 
附锁 ANB843L F 8.5 镜头 
------ ANB843 

ANB845NL 附锁 
ANB88161 

F 16 镜头 

------ ANB845N 
ANB846NL 附锁 
ANB88251 

F 25 镜头 

------ ANB846N 
附锁 ANM88501 F 50 小镜头 
------ ANM8850 
附锁 ANB847L 

C Mount镜头 

F 50 镜头 
------ ANB847 
附锁 ANM88281 F2.8小镜头 
------ ANM8828 
附锁 ANM88041 F 4 小镜头 
------ ANM8804 
附锁 ANM88081 

CS Mount镜头 

F 8 小镜头 
------ ANM8808 

5mm 延伸环 ANB84805 延伸环 
一套（0.5,1,5,10,20,40mm） 

无 

ANB848 
 
使用镜头上附的锁来固定焦点的距离与曝光调整的调整环。 
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8.9  图像处理用光源    
 
项目 规格 部品编号 

φ60 mm 环形灯 ANMF0064 
φ92 mm 环形灯 ANMF0104 

高周波环形光源( 100 V AC )

φ120 mm 环形灯 ANMB860 
φ60 mm 环形灯(ANMF0064)的替换灯泡 ANMF0060 
φ92 mm 环形灯(ANMF0104)的替换灯泡 ANMF0100 

 替换灯泡 

φ120 mm 环形灯(ANMB860)的替换灯泡 AUFCL9EXN 
发光面积 85×85mm ANB861 

 

高周波平板型光源 
( 100 V AC ) 平板灯(ANB861) 的替换灯泡 AUFUL9LE 

50W的光源供给 ANMH105 卤素灯 
 ( 100 V AC ) 

光纤灯 

转接器 
聚光灯( 100 V 

 

 
服务收费的项

下列的情况下

（1）提供安
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

100W的光源供给 ANMH110 
50W的光源供给(ANMH105) 的替换灯泡 ANMH305 更换灯泡 
100W的光源供给(ANMH110) 的替换灯泡 ANMH310 
环形光 ANMH200 
直线光 ANMH210 
二分歧光 ANMH220 
平板灯 ANMH240 
将 ANMH240连接到 ANMH110的光源转接器 ANMH800 

AC ) 注视型的聚光灯 ANM8608 

目，如当没有特殊记载的部分，产品的价格并不包含技师的拜访在内。 
将单独收取这些费用。 
装调整的指导与监视系统测试，（2）定期保养检测，（3）技术指导与教育训练。 
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9.1  控制器    
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9.2  摄像机    
 

9.2.1  倍速随机摄像机 ANM831   

 
 

9.2.2  CS-Mount摄像机 ANM832   
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9.3  摄像机线与摄像机延长线    
 

 
 
 
 

＊

具

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 B 为设置线的长度。 
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9.4  操作器    
 

A  

具

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

: 取决于安装的操作器。
 

 

有 CE的线稍微短一些。 
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                                               9.5  监视器：AUGPBM910 (100V AC规格)           
 

9.5  监视器：AUGPBM910 (100V AC规格) 

含

8

监视器背面请保持约

输入／输出屏幕请使

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

线连接的部分约
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0mm或更多 

80mm的空间来维持线路的散热。 
用 BNC接头 
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9.6  镜头    
 

固

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

定螺丝（只有具有固定式的才有） 
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10.1  摄像机脚位图（ANM831）    
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10.2  摄像机脚位图(ANM832) 
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10.2  摄像机脚位图（ANM832）    
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11.1  手册修改履历  
 

手册编号 更新日期 修改内容 
 

 

 

 

 

 

ARCT1F317E 

 

 

 
ARCT1F317E-1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

09. 1999 

09. 1999 

10. 1999 

11. 1999 

04. 2000 

 

08. 2000 

 

09. 2000 

 

10. 2000 

 

03. 2001 

 

 

 

 

 

 

 

10. 2001 

初版 

二版：错误修改与追加摄像机脚位图 

三版：错误修改与追加部品编号 

四版：追加内部同期模式 

编辑印刷版：错误修改 
 

A200/A100复合式检测器版本修订与更新为 1.2版 

 

编辑印刷版：错误修改 
 

错误修改 
 

内容追加 

A200 系列 OCV检测 

LED对图像处理 

COM端口连接 PLC范例 

复合式检测器 V2部品编号 

摄像机延长线部品编号变更 

追加 VBT2版与 OS对应 

 

编辑印刷版：追加镜头 f=16 , f=25 

摄像机 ANM832 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

松下电工株式会社 

制御机器分社 

总公司：日本国，571-8686大阪府门真市门真 1048 

电话：(81)大阪 (06) 6908-1050 

传真：(81)大阪 (06) 6908-5781 

 

COPY RIGHT @2000 all Rights Reserved 

 

规格随时改变不再另行通知  
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