SONY.

Rotary Magnescale / Dreh-Magnescale / # e 5% 4mA5 S

RU77

Read all the instructions in the manual carefully before use and strictly follow them.
Keep the manual for future references.

Lesen Sie die ganze Anleitung vor dem Betrieb aufmerksam durch und folgen Sie beim
Betrieb des Geréats den Anweisungen.
Bewahren Sie diese Anbringungsanleitung zum spéateren Nachlesen griffbereit auf.
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Safety Precautions

Sony Manufacturing Systems Corporation products are designed in full consideration of safety.
However, improper handling during operation or installation is dangerous and may lead to fire,
electric shock or other accidents resulting in serious injury or death. In addition, these actions
may also worsen machine performance.

Therefore, be sure to observe the following safety precautions in order to prevent these types of
accidents, and to read these “Safety Precautions” before operating, installing, maintaining, in-
specting, repairing or otherwise working on this unit.

Warning indication meanings

The following indications are used throughout this manual, and their contents should be under-
stood before reading the text.

A Warning

Failure to observe these precautions may lead to fire, electric shock or other accidents resulting
in serious injury or death.

A Caution

Failure to observe these precautions may lead to electric shock or other accidents resulting in
injury or damage to surrounding objects.

A\ Warning

RU77

+ Do not use this unit with voltages other than the specified supply voltages as this may
result in fire or electric shock.
+ Do not perform installation work with wet hands as this may result in electric shock.

+ Do not disassemble or modify the unit as this may result in injury or damage the
internal circuits.
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/\ Caution

+ Be sure to check the machine and device conditions to ensure work safety before
working on the machine.

+ Be sure to cut off the power supply and other sources of drive power before working
on the machine. Failure to do so may result in fire or accidents.

+ When turning on the power supply or other sources of drive power to operate the
A machine, take care not to catch your fingers in peripheral machines and devices.

General Precautions

When using Sony Manufacturing Systems Corporation products, observe the following general precautions along

with those given specifically in this manual to ensure proper use of the products.

+ Before and during operations, be sure to check that our products function properly.

+ Provide adequate safety measures to prevent damages in case our products should develop malfunctions.

+ Use outside indicated specifications or purposes and modification of our products will void any warranty of the
functions and performance as specified of our products.

+ When using our products in combination with other equipment, the functions and performance as noted in this
manual may not be attained, depending upon operating environmental conditions. Make full study of the com-
patibility in advance.
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[For U.S.A. and Canada]

THIS CLASS A DIGITAL DEVICE COMPLIES WITH

PART15 OF THE FCC RULES AND THE CANADIAN

ICES-003. OPERATION IS SUBJECT TO THE

FOLLOWING TWO CONDITIONS.

(1) THIS DEVICE MAY NOT CAUSE HARMFUL
INTERFERENCE, AND

(2) THIS DEVICE MUST ACCEPT ANY
INTERFERENCE RECEIVED, INCLUDING
INTERFERENCE THAT MAY CAUSE
UNDERSIGNED OPERATION.

CET APPAREIL NUMERIQUE DE LA CLASSE A

EST CONFORME A LA NORME NMB-003 DU
CANADA.

RU77

[ For EU and EFTA countries ]

Marking by the symbol CE indicates compliance with
the EMC directive of the European Community. This
marking shows conformity to the following technical
standards.

EN 55011 Group 1 Class A/1998 A1/1999 A2/2002 :
"Limits and methods of measurement of radio
disturbance characteristics of industrial, scientific and
medical (ISM) radio-frequency equipment"

EN 61000-6-2/2001 :
"Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2 :
Generic standards - Immunity for industrial
environments"
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Warning

When using this device with equipment governed by
Machine Directives EN 60204-1, measures should be
taken to ensure conformance with those directives.

Warnung

Wenn dieses Gerat mit Ausristungsteilen verwendet
wird, die von den Maschinenrichtlinien EN 60204-1
geregelt werden, missen MaBnahmen ergriffen
werden, um eine Ubereinstimmung mit diesen
Normen zu gewéhrleisten.
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1. Product Overview

1-1. Overview

This product is a compact, high-accuracy rotary magnescale that outputs position signals for machine tools
and other equipment requiring high-accuracy positioning. This is an absolute serial communication model.
1-2. Features

In addition to being a magnetic detection system, this product has a unit shape that enables easy installation

and provides superior environmental resistance from condensation and other effects.
Because of its extremely slim design (max. 42 mm), less space is taken up when installing in equipment.

1-3. System Configuration

RU77 has an interpolation circuit built into the rotary magnescale and is a serial communication model,
compliant with absolute serial communication specifications, that enables connection to a controller.

— [

Number of divisions:
2 to the nth power divisions
(Serial communication)

1-4. Accessories

Hex. socket-head cap screws M4 x 16

Flat washers for M4

Installation Manual

| =D

Accuracy chart

RU77
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2. Output Signal (Serial output)

2-1. Signal Specifications

RU77 performs data communication with a controller using absolute serial communication protocol.

2-2. Communication Circuit Side

When connecting to a controller, be sure to follow the connection procedure of the controller manufacturer.

2 (E) RU77



3. Power Supply

Use a power supply that satisfies the specifications below.

Use of a power supply with a short-circuit protection device is recommended.

Item

Power supply specifications

Supply voltage

DC4.75-5.25V

Consumption current

200 mA or less (for each axis)

Inrush current

2 Aorless
(When the power supply rise time is 10 ms.)

Ripple voltage

50 mVp-p or less

When using the rotary magnescale with an external power supply instead of with a

controller power supply

The rotary magnescale begins functioning normally approximatelly 0.3 seconds after the power is turned on.

Signal might come out momentarily when the power is turned on or off, and this signal can cause the entire

system to malfunction.

To prevent this, be sure to follow the proper power-on and power-off procedures. Also, use the procedures

below to turn the power off and on again if a malfunction occurs.

Power-on procedure

1. Turn on the power for the rotary magnescale.

2. Turn on the power for the receiving device.

Power-off procedure

1. Turn off the receiving device.

2. Turn off the rotary magnescale.

RU77
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4. Air Purge

Air can be injected into the scale unit to reduce the effects of the environments shown below.

The actual effects, however, will vary depending on operating conditions. Therefore, be sure to fully check

the effects before using air purge.
+ Use in dusty area
+ Use in locations close to coolants

Air Tube Route and Device Configuration

Prepare the devices as shown in the figure below, and air is injected into the scale by connecting the air tubes.

+B M5 x 6

Polyurethane tube with outer diameter of
6 mm and inner diameter of 4 mm

Nylon tube with outer diameter of 8 mm

YN,

\ Distributors
— \ Pressure reducing valve

Air filter (5 pm filtration) Mist separator (0.3 pym filtration)

The customer must obtain the air supply unit and input/output air tubes (IN side: $8, OUT side: 6, both

outer diameter).

Main components

Manufacturer Model Name Quantity
SMC Corporation AF3000-02C Air filter: 5 pm 1
SMC Corporation AFM3000-02C Mist separator: 0.3 pm 1
SMC Corporation AR3000-02G-1 Regulator with 200 kPa pressure gauge 1
SMC Corporation Y30L Spacer assembly with L-type bracket 1
SMC Corporation KQ2S06-M5 Air nipple 1

The air filter and mist separator should incorporate a float-type auto drain (NC) mechanism.

Use a drain tube with a diameter of at least 4 mm and length of 5 m or less. Set the tubes so that there is no

rising.

4 ()
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Tube Layout Notes

Tube arrangement

Use tubes with a bending radius of at least 15 mm and make sure that there are no sharp bends. Also, if the
tubes are laid parallel within the ducts for the electrical wiring or hydraulic tubes, be careful that the tubes
are not crushed by the movement of the ducts.

Tube length
To inject air simultaneously into multiple scales, make the tubes the same length from the distributor of the
air supply unit to each scale so that the injection air pressure is uniform for each scale.

Pressure setting and tube length for pressure reducing valve

If the air injection pressure for each scale is around 20 £10 kPa, the air in the scale can be maintained at a
low humidity. However, setting the air injection pressure only via the pressure reducing valve will not result
in an air injection pressure of 20 £10 kPa due to pressure losses stemming from the tube length.

Refer to graph below to determine the pressure setting of the pressure reducing valve.

(kPa) Pressure reduction setting and tube length
40

35

30

25

20

Pressure setting of pressure reducing valve

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 (m)

Length of polyurethane tube with outer diameter of 6 mm and inner diameter of 4 mm

This graph illustrates the relationship between the regulator pressure setting and tube length when the air
injection pressure is 20 kPa. The tube length here is considered to be the length from the distributor of the air
supply unit to the scale.

Tube flushing

Flush the tube from the air pressure source to the air supply unit connectors and each scale connector.
Flushing cleans the tubes, prevents the embedding of foreign objects in the equipment, and is also useful to
check the tubes.

RU77
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5. Rotary Magnescale Installation

5-1. Installation Dimensions and Tolerance

Make preparations so that the rotary magnescale installation surface dimensions and tolerance have the
values shown in the figure below.

Installation nut
(Obtained by the customer.)

(M20 x 1)
2100

+0.035 /
@85H7 ( 0 ) @
N
22096
4 M4 on 33:33% 710.01[A
o -
® i 0.02[A]
3]
Te)

F Al (Al Bearing rotation center

Unit: mm

5-2. Installation Precaution

+ If the surface of the rotary side or stationary side where the rotary magnescale will be installed has paint
or other coating, remove the paint or coating in order to obtain conductivity between the rotary magnescale
and the machine.

+ Before installing the rotary magnescale, be sure to check that the dimensional tolerance of the installation
surface and machine shaft are within the standards. If the installation dimensional tolerance is not within
the standards, the required accuracy will not be obtained, and the rotary magnescale can even be damaged.

* In environments where coolant can splash directly on the rotary magnescale, be sure to mount a cover on
the rotary magnescale to protect the rotary magnescale from splashing.

+ The installation nut and other installation tools must be obtained by the customer.

* The absolute position becomes 0 at the reference point mark +2 degrees. Be sure to check its location
when securing the scale shaft. (See section 6, “Outside Dimensions.”)

* In its standard configuration, the rotary magnescale has an M5 tap hole for air injection.
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5-3. Installation Preparation

Transport plate is used to secure the scale unit and scale shaft so that excess vibrations are not applied to the
scale shaft during transportation. Before installing the rotary magnescale, be sure to remove the transport
plate.

o

>4

ﬂ\

Transport plate

)

+B6 X35 X M
é% .
Lﬂi

The transport plate does not set the installation standard for the rotary magnescale.
Perform the installation by following section 5-1, “Installation Dimensions and Tolerance.”
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5-4. Installation Procedure

1.

Check that there is no dust or scratches on the rotary magnescale installation surface.
Check that there are no indentations, rust, or scratches on the machine shaft where the rotary magnescale
will be installed. Completely wipe off any dust and dirt on the machine shaft.

Insert the rotary magnescale gently into the machine shaft.
The machine shaft and scale shaft are designed for a precise fit, and so do not try to force insertion of
the rotary magnescale into the machine shaft.

Secure the rotary magnescale.
Use M4 screws to install from the rotary magnescale top, and use M6 screws to install from the rotary
magnescale bottom. (M4 tightening torque: 2.5 N*m)

Use the installation nut to secure the scale shaft to the machine shaft.

(M20 X 1 tightening torque: 20 N*m)
The securing operation can be performed more smoothly by using a tightening wrench and fastening
wrench as shown in the “7. Appendix.”

Installation nut
(obtain separately) M4 x 16 (included)
@ @I Flat washers (included)
\
7 | ™
|_ —— — ) — | +
r I ‘
I I
: : Rotary magnescale unit
T T
[N l l [
I I P
! L ] ] I !
Machine shaft
M4 tap for installation
(4 locations)
N N

8 (E)
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6. Outside Dimensions

4 x M3, depth: 5
4 x ¢3.3=01, depth: 7

Air injection hole (M5)

4 x mounting hole for M4
(when installing from top)

Cable length 1000+ 44

|
!
\

4 x M6 [ [
(when ’ATffffTJ )
installing 5 | I
from bottom) Q } } 22
T T
T ! ! wul ©
K | H ! ; ! | Hi "$

3005

@20H6 (+3°1%)
28517 (:88%)

Unit: mm
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7. Appendix

The following parts must be obtained by the customer.
(Material: SUS303 or equivalent)

Installation nut
2 x C0.5
— 4 X 92.8*01
oo
&l x G
s 9 T T %
[&Y]
S = 8
41
8
Unit: mm
Tightening wrench
4 x 2.5 parallel pin press fitting or attachment
3.5+02
4 x M3 (for securing ring)
= S R =R - - - f
S ® e .
- +—5 Arm
6 8
B Unit: mm
Fastening wrench
5 4 x 93 parallel pin press fitting or attachment
+0.2 /
A —_— B e
2 8 — 3
8 ® S
B |
6
©) Unit: mm
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SicherheitsmaBnahmen

Bei dem Entwurf von Sony Manufacturing Systems Corporation Produkten wird gréBter Wert
auf die Sicherheit gelegt. UnsachgemaBe Handhabung wahrend des Betriebs oder der Instal-
lation ist jedoch gefahrlich und kann zu Feuer, elektrischen Schlagen oder anderen Unféllen
fuhren, die schwere Verletzungen oder Tod zur Folge haben kénnen. Dartber hinaus kann
falsche Anwendung die Leistung der Maschine verschlechtern.

Beachten Sie daher unbedingt die besonders hervorgehobenen Sicherheitshinweise in dieser
Bedienungsanleitung, um derartige Unfélle zu verhlten, und lesen Sie die folgenden
SicherheitsmaBnahmen vor der Inbetriebnahme, Installation, Wartung, Inspektion oder Reparatur
dieses Gerates oder der Durchfihrung anderer Arbeiten durch.

Bedeutung der Warnhinweise

Bei der Durchsicht dieses Handbuchs werden Sie auf die folgenden Hinweise und Symbole
stoBen. Machen Sie sich mit ihrer Bedeutung vertraut, bevor Sie den Text lesen.

A Warnung

Eine Missachtung dieser Hinweise kann zu Feuer, elektrischen Schlagen oder anderen Unféllen
fuhren, die schwere Verletzungen oder Tod zur Folge haben kénnen.

A Vorsicht

Eine Missachtung dieser Hinweise kann zu elektrischen Schldgen oder anderen Unféllen fiihren,
die Verletzungen oder Sachbeschadigung der umliegenden Objekte zur Folge haben kénnen.

A\ Warnung

2 + Betreiben Sie dieses Gerat nur mit der vorgeschriebenen Versorgungsspannung, da

anderenfalls die Gefahr von Feuer oder elektrischen Schldgen besteht.
« Fihren Sie Installationsarbeiten nicht mit nassen Handen aus, da hierbei die Gefahr
elektrischer Schldge besonders grof ist.

+ Unterlassen Sie jeden Versuch, das Gerat zu zerlegen oder umzubauen, da dies zu
Verletzungen oder Beschadigung der internen Schaltungen fihren kann.

RUTT ©) (1)



/\ Vorsicht

+ Uberpriifen Sie vor Arbeitsbeginn unbedingt den Zustand von Maschine und
Vorrichtungen, um die Arbeitssicherheit zu gewéahrleisten.

Antriebsstromquellen aus. Anderenfalls besteht Brand- oder Unfallgefahr.

@ + Schalten Sie vor Arbeiten an der Maschine unbedingt die Stromzufuhr und andere

+ Achten Sie beim Einschalten der Stromversorgung usw. zum Betrieb der Maschine
A darauf, dass Sie sich nicht die Finger in peripheren Maschinen und Vorrichtungen

klemmen.

Allgemeine VorsichtsmaBregeln

Beachten Sie bei Verwendung unserer Produkte die folgenden allgemeinen VorsichtsmafBregeln neben den in

diesem Handbuch speziell vermerkten Hinweisen, um korrekten Gebrauch der Produkte zu gewéhrleisten.

+ Vergewissern Sie sich vor und wahrend des Betriebs, dass das Produkt einwandfrei funktioniert.

+ Treffen Sie angemessene SicherheitsmaBnahmen, um im Falle von Funktionsstérungen Schaden zu vermeiden.

+ Der Einsatz auBerhalb der angegebenen Spezifikationen oder Zwecke und die Modifikation unserer Produkte
haben den Verfall der Garantie auf die angegebenen Funktionen und Leistungen unserer Produkte zur Folge.

+ Bei Verwendung unserer Produkte in Verbindung mit anderen Gerédten werden je nach den
Betriebsumgebungsbedingungen die in dieser Anleitung angegebenen Funktionen und Leistungen
moglicherweise nicht erzielt. Daher sollte die Kompatibilitat vorher griindlich uberprift werden.

(2) @) AUT?



[For U.S.A. and Canada]

THIS CLASS A DIGITAL DEVICE COMPLIES WITH

PART15 OF THE FCC RULES AND THE CANADIAN

ICES-003. OPERATION IS SUBJECT TO THE

FOLLOWING TWO CONDITIONS.

(1) THIS DEVICE MAY NOT CAUSE HARMFUL
INTERFERENCE, AND

(2) THIS DEVICE MUST ACCEPT ANY
INTERFERENCE RECEIVED, INCLUDING
INTERFERENCE THAT MAY CAUSE
UNDERSIGNED OPERATION.

CET APPAREIL NUMERIQUE DE LA CLASSE A

EST CONFORME A LA NORME NMB-003 DU
CANADA.

RU77

[ For EU and EFTA countries ]

Marking by the symbol CE indicates compliance with
the EMC directive of the European Community. This
marking shows conformity to the following technical
standards.

EN 55011 Group 1 Class A/1998 A1/1999 A2/2002 :
"Limits and methods of measurement of radio
disturbance characteristics of industrial, scientific and
medical (ISM) radio-frequency equipment"

EN 61000-6-2/2001 :
"Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2 :
Generic standards - Immunity for industrial
environments"

33
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Warning

When using this device with equipment governed by
Machine Directives EN 60204-1, measures should be
taken to ensure conformance with those directives.

Warnung

Wenn dieses Gerat mit Ausristungsteilen verwendet
wird, die von den Maschinenrichtlinien EN 60204-1
geregelt werden, missen MaBnahmen ergriffen
werden, um eine Ubereinstimmung mit diesen
Normen zu gewéhrleisten.
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1. Produktuberblick

1-1. Uberblick

Bei diesem Produkt handelt es sich um ein kompakten, hochgenaues Dreh-Magnescale, das Positionssignale
fiir Werkzeugmaschinen und andere Geréte ausgibt, die hochgenaue Positionierung erfordern. Dies ist ein
Modell mit absoluter serieller Kommunikation.

1-2. Merkmale

Neben der Eigenschaft als magnetisches Erkennungssystem besitzt dieses Produkt eine installationsfreundliche
Einheitsform und bietet hervorragende Umweltbestidndigkeit gegen Kondensation und andere Effekte.
Dank seiner duflerst schlanken Form (max. 42 mm) beansprucht es weniger Platz beim Einbau in Anlagen.

1-3. Systemkonfiguration

Das Modell RU77 besitzt eine ins Dreh-Magnescale eingebaute Interpolationsschaltung und bedient sich
serieller Kommunikation, die mit den Spezifikationen fiir absolute serielle Kommunikation kompatibel ist
und den Anschluss mit einem Steuergerit ermoglicht.

— [

Anzahl der Teilungen:
Teilungen von 2 bis zur
n-ten Potenz

(serielle Kommunikation)

1-4. Zubehor

Innensechskantschraube M4 x 16

Unterlegscheiben fur M4

Anbringungsanleitung

alalals

Genauigkeitstabelle

RU77
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2. Ausgangssignal (Serielle Ausgabe)

2-1. Signalspezifikationen

Die Datenkommunikation des Modells RU77 mit einem Steuergerit erfolgt unter Verwendung eines absoluten
seriellen Kommunikationsprotokolls.

2-2. Kommunikationsschaltung

Befolgen Sie beim Anschluss an ein Steuergerit unbedingt das vom Steuergeritehersteller vorgeschriebene
Anschlussverfahren.

2 (G) RU77



3. Stromversorgung

Verwenden Sie fiir das Dreh-Magnescale eine Stromquelle, die den folgenden Spezifikationen entspricht.
Die Verwendung einer Stromversorgung mit einer Kurzschluss-Schutzvorrichtung wird empfohlen.

Gegenstand Stromversorgungsspezifikationen

Versorgungsspannung DC4,75-525V

Stromverbrauch 200 mA oder weniger (fir jede Achse)

Einschaltstromstof3 2 A oder weniger
(Wenn die Stromversorgungs-Anstiegszeit 10 ms betragt.)

Welligkeitsspannung 50 mVs-s oder weniger

Bei Verwendung des Dreh-Magnescales mit externer Stromversorgung anstelle der
Steuergeréate-Stromversorgung

Das Dreh-Magnescale beginnt etwa 0,3 Sekunden nach dem Einschalten der Stromversorgung normal zu
arbeiten.

Beim Ein- oder Ausschalten kann es vorkommen, dass kurzzeitig ein Signal ausgegeben wird, das eine
Funktionsstorung des ganzen Systems verursachen kann.

Um dies zu verhiiten, sollten Sie das korrekte Ein- und Ausschaltverfahren befolgen. Schalten Sie aulerdem
die Stromversorgung im Storungsfall nach den folgenden Verfahren aus und wieder ein.

Einschaltverfahren
1. Schalten Sie das Dreh-Magnescale ein.
2. Schalten Sie das Empfangsgerit ein.

Ausschaltverfahren

1. Schalten Sie das Empfangsgerit aus.
2. Schalten Sie das Dreh-Magnescale aus.

RU77
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4. Frischluftspulung

Um die Auswirkungen der unten aufgefiihrten Umgebungen zu reduzieren, kann Luft in den Maf3stab

eingeblasen werden.

Die tatsdchlichen Effekte hidngen jedoch von den Betriebsbedingungen ab. Daher sollten Sie die Effekte

griindlich iiberpriifen, bevor Sie Frischluftspiilung verwenden.
» Einsatz in staubiger Umgebung
» Einsatz in Orte in der N&dhe von Kuhimittel

Luftschlauchfiihrung und Geréatekonfiguration

Wenn Sie die Gerite so anordnen, wie in der nachstehenden Abbildung dargestellt, kann Luft durch

AnschlieBen von Luftschliuchen in den Mal3stab eingeblasen werden.

+B M5 x 6

Schlauchbiegeradius R: \[Dﬁ
15 mm oder mehr

Polyurethanschlauch mit 6 mm F:»m»
AuBendurchmesser und 4 mm
Innendurchmesser

Nylonschlauch mit 8 mm
AuBendurchmesser

\ Verteiler

Druckminderungsventil
Luftfilter

(5 pm Filterfeinheit) Tropfenabscheider (0,3 pm Filterfeinheit)

Der Kunde muss die Luftversorgungseinheit und die Luftschlduche fiir Eingang/Ausgang beschaffen

(IN-Seite: ¢8, OUT-Seite: $p6, beide AuBlendurchmesser).

Hauptkomponenten
Hersteller Modell Bezeichnung Menge
SMC Corporation AF3000-02C Luftfilter: 5 um 1
SMC Corporation AFM3000-02C Tropfenabscheider: 0,3 pm 1
SMC Corporation AR3000-02G-1 Regler mit 200-kPa-Druckmesser 1
SMC Corporation Y30L Abstandshalterzubehér mit L-Halter 1
SMC Corporation KQ2S06-M5 Schlauchnippel 1

Luftfilter und Tropfenabscheider sollten einen automatischen Ablassmechanismus (NC) in

Schwimmerausfiihrung enthalten.

Verwenden Sie einen Ablassschlauch mit einem Durchmesser von mindestens 4 mm und einer Linge von

maximal 5 m. Bringen Sie die Schliduche so an, dass keine Anstauung entsteht.

4(G)
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Hinweise zum Schlauchlayout

Schlauchanordnung

Verwenden Sie Schlduche mit einem Biegeradius von mindestens 15 mm, und vergewissern Sie sich, dass
keine scharfen Biegungen entstehen. Wenn Sie die Schldauche parallel innerhalb der Durchfiihrungen fiir die
Elektrokabel oder Hydraulikschlduche verlegen, miissen Sie darauf achten, dass die Schlduche nicht durch
die Bewegung der Durchfiihrungen eingedriickt werden.

Schlauchlédnge

Um Luft gleichzeitig in mehrere Maf3stéibe einzublasen, sollten die Schlduche die gleiche Lange vom Verteiler
der Luftversorgungseinheit bis zum jeweiligen MaBistab haben, so dass der Einblas-Luftdruck fiir jeden
Malstab gleich ist.

Druckeinstellung und Schlauchlange fir Druckminderungsventil

Wenn der Einblasdruck fiir jeden Maf3stab etwa 20 10 kPa betrégt, kann die Luftfeuchtigkeit im Mafstab
niedrig gehalten werden. Wird jedoch der Lufteinblasdruck nur mit dem Druckminderungsventil eingestellt,
erhidlt man wegen der durch die Schlauchlidnge bedingten Druckverluste keinen Lufteinblasdruck von
20 £10 kPa. Nehmen Sie das nachstehende Diagramm zu Hilfe, um die Druckeinstellung des
Druckminderungsventils zu bestimmen.

» (P2 Druckminderungseinstellung und Schlauchldnge

= 40
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% __——’—

2 o "
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1))

L 15

(o]

c

S 10

o

2 s

Q

x

[$]

2 % 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 (m)

[=)
L&nge des Polyurethanschlauchs mit 6 mm AuBendurchmesser
und 4 mm Innendurchmesser

Diese Grafik veranschaulicht die Beziehung zwischen der Druckeinstellung des Reglers und der Schlauchlinge
bei einem Lufteinblasdruck von 20 kPa. Als Schlauchldnge wird hier die Ldnge vom Verteiler der
Luftversorgungseinheit bis zum Mal}stab angenommen.

Schlauchspiilung

Spiilen Sie die Schlduche von der Druckluftquelle zu den Anschliissen der Luftversorgungseinheit und jedem
MaB3stabanschluss aus.

Auf diese Weise konnen Sie die Schlduche reinigen, das Eindringen von Fremdkorpern in die Anlage verhiiten
und auBerdem eine Priifung der Schlduche durchfiihren.

RU77
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5. Installation des Dreh-Magnescales

5-1. InstallationsmaBe und MaBtoleranzen

Treffen Sie Vorbereitungen, damit die Abmessungen und Maltoleranzen der Dreh-Magnescales-
Installationsflache den in der nachstehenden Abbildung gezeigten Werten entsprechen.

Installationsmutter
(vom Kunden zu besorgen)

(M20 x 1)
2100

+0,035 /
@85H7 ( 0 ) ©
N
22096
Axma ~ 5 710,01[A
o -
© g 0,02/A]
(2]
0

v

[Al: Lagerdrehachse

Einheit: mm

5-2. Vorsichtshinweise zur Installation

* Falls die Oberfldche des rotierenden oder stationédren Teils der Installationsflache des Dreh-Magnescales
lackiert ist oder einen anderen Uberzug aufweist, ist der Lack oder Uberzug zu entfernen, um eine gute
Leitfihigkeit zwischen dem Dreh-Magnescale und der Maschine zu erhalten.

* Vergewissern Sie sich vor der Installation des Dreh-Magnescales, dass die MaBitoleranz der
Installationsfldche und der Maschinenwelle innerhalb der Normen liegt. Liegt die Maf3toleranz der
Installationsfldche nicht innerhalb der Normen, kann die erforderliche Genauigkeit nicht erzielt werden,
was moglicherweise zu einer Beschidigung des Dreh-Magnescales fiihren kann.

* Bringen Sie in Umgebungen, wo Kiihlmittel direkt auf das Dreh-Magnescale spritzen kann, eine Abdeckung
am Dreh-Magnescale an, um ihn vor Spritzern zu schiitzen.

* Die Installationsmutter und andere Installationswerkzeuge sind vom Kunden zu beschaffen.

+ Die Absolutposition wird 0 an der Bezugspunktmarkierung +2 Grad. Priifen Sie bei der Sicherung der
MaBstabswelle unbedingt seine Lage. (Siehe Abschnitt 6, ,,Aulenabmessungen*.)

* In seiner Standardkonfiguration besitzt das Dreh-Magnescale eine M5-Gewindebohrung fiir
Lufteinblasung.

6 (G)
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5-3. Installationsvorbereitung

Eine Transportplatte wird zur Sicherung der Malistabseinheit und der Mafstabswelle verwendet, damit
wihrend des Transports keine tiberméBigen Vibrationen auf die Maf3stabswelle einwirken. Die Transportplatte
muss vor der Installation des Dreh-Magnescales unbedingt entfernt werden.

g

+B3 \ Transportplatte

+B 6 x 35 X @{} /
>> L =/

J

H

Die Transportplatte setzt nicht den Installationsstandard fiir das Dreh-Magnescale.
Fiihren Sie die Installation gemif3 Abschnitt 5-1 ,,Installationsmafe und Maftoleranzen* durch.
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5-4. Installationsverfahren

1. Vergewissern Sie sich, dass die Dreh-Magnescales-Installationsfldche frei von Staub und Kratzern ist.
Vergewissern Sie sich, dass die Maschinenwelle, an welcher das Dreh-Magnescale installiert wird,
frei von Vertiefungen, Rost und Kratzern ist. Wischen Sie etwaigen Staub und Schmutz vollkommen
von der Maschinenwelle ab.

2. Schieben Sie das Dreh-Magnescale sachte auf die Maschinenwelle.
Maschinenwelle und MafBstabswelle sind fiir genaue Passung ausgelegt. Versuchen Sie daher nicht,
das Dreh-Magnescale gewaltsam in die Maschinenwelle einzuschieben.

3. Sichern Sie das Dreh-Magnescale.
Verwenden Sie M4-Schrauben zur Installation auf der Oberseite, und M6-Schrauben zur Installation
auf der Unterseite des Dreh-Magnescales. (M4-Anzugsmoment: 2,5 N*m)

4. Sichern Sie die Maf3stabswelle mit der Installationsmutter an der Maschinenwelle.
(M20 X 1 Anzugsmoment: 20 N*m)
Die Befestigung kann reibungsloser durchgefiihrt werden, wenn die in den ,,7. Anhang® gezeigten
Anziehschliissel und Befestigungsschliissel verwendet werden.

Installationsmutter
(getrennt besorgen) M4 x 16 (mitgeliefert)

|§ @I Unterlegscheiben (mitgeliefert)

Dreh-Magnescaleseinheit

[
: T n/
I

Maschinenwelle ‘
M4-Gewinde flr Installation
(4 Stellen)

v

8 (G) RU77



6. AuBenabmessungen

4 x M3, Tiefe: 5
4 x 93,3=1, Tiefe: 7

Lufteinblaséffnung (M5)

4 x Montageloch fur M4
(bei Installation von oben)

Kabellange 10004 44

|
T
\

4 x M6 [ [
(bei ’A‘TffffTJ N
Installation 5 | |
von unten) ® } } Y
T 1 ; 1 wu O$
| HE ! | ! H e
I } 1
020H6 (3°°) &

285f7 (§8%)
Einheit: mm
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7. Anhang

Die folgenden Teile sind vom Kunden zu besorgen.
(Material: SUS303 oder Entsprechung)

Installationsmutter

2 x C0,5
— 4 X 92,801
oo
AR 5
© +
g < T T K
Al
S = S
4+1
8
Einheit: mm
Anziehschliissel
4 x 92,5 Zylinderstift-Pressfassung oder Ansatz
3,502
4 x M3 (fur Ringsicherung)
23 |1 P& - - f
S S Q .
- +—B Arm
6 8
(©) Einheit: mm
Befestigungsschliissel
5 4 x 93 Zylinderstift-Pressfassung oder Ansatz
+0,2 /
5| e —_— B e
g 8 —" 3
Q Q Q
M
©) Einheit: mm
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[For U.S.A. and Canada]

THIS CLASS A DIGITAL DEVICE COMPLIES WITH

PART15 OF THE FCC RULES AND THE CANADIAN

ICES-003. OPERATION IS SUBJECT TO THE

FOLLOWING TWO CONDITIONS.

(1) THIS DEVICE MAY NOT CAUSE HARMFUL
INTERFERENCE, AND

(2) THIS DEVICE MUST ACCEPT ANY
INTERFERENCE RECEIVED, INCLUDING
INTERFERENCE THAT MAY CAUSE
UNDERSIGNED OPERATION.

CET APPAREIL NUMERIQUE DE LA CLASSE A

EST CONFORME A LA NORME NMB-003 DU
CANADA.

RU77

[ For EU and EFTA countries ]

Marking by the symbol CE indicates compliance with
the EMC directive of the European Community. This
marking shows conformity to the following technical
standards.

EN 55011 Group 1 Class A/1998 A1/1999 A2/2002 :
"Limits and methods of measurement of radio
disturbance characteristics of industrial, scientific and
medical (ISM) radio-frequency equipment"

EN 61000-6-2/2001 :
"Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2 :
Generic standards - Immunity for industrial
environments"

33

H

ALEE HBEIE S (EN 60204-1) DA %321 25
WICZHHOGA L. ZORSISEAT S LS I2HRE
EHUCTHh e, THHLZEN,

Warning

When using this device with equipment governed by
Machine Directives EN 60204-1, measures should be
taken to ensure conformance with those directives.

Warnung

Wenn dieses Gerat mit Ausristungsteilen verwendet
wird, die von den Maschinenrichtlinien EN 60204-1
geregelt werden, missen MaBnahmen ergriffen
werden, um eine Ubereinstimmung mit diesen
Normen zu gewéhrleisten.
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The material contained in this manual consists of
information that is the property of Sony Manufacturing
Systems Corporation and is intended solely for use by
the purchasers of the equipment described in this
manual.

Sony Manufacturing Systems Corporation expressly
prohibits the duplication of any portion of this manual
or the use thereof for any purpose other than the
operation or maintenance of the equipment described
in this manual without the express written permission
of Sony Manufacturing Systems Corporation.

Le matériel contenu dans ce manuel consiste en
informations qui sont la propriété de Sony
Manufacturing Systems Corporation et sont destinées
exclusivement a l'usage des acquéreurs de
I'équipement décrit dans ce manuel.

Sony Manufacturing Systems Corporation interdit
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d'une permission écrite de Sony Manufacturing
Systems Corporation.
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Corporation und sind ausschlieBlich fir den Gebrauch
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Sony Manufacturing Systems Corporation untersagt
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