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序    言  
本 手 册 是 为 了 给 客 户 提 供 有 关 TM 切 菜 机 的 资 料 及 其 使 用 规 格 数 据 而 编 写 的 ， 包 括

设 备 的 操 作 指 导 和 使 设 备 达 到 和 保 持 最 好 效 率 的 维 护 指 导 。  
本 手 册 需 交 给 合 资 格 的 操 作 人 员 ， 使 其 熟 知 设 备 的 使 用 和 维 护 。  
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第 一 章  设 备 资 料  
1.1  一 般 防 护 措 施  
· 本 切 菜 机 必 须 由 熟 知 本 手 册 中 提 及 的 规 定 内 容 的 、 受 过 专 业 培 训 的 人 员 操 作 。  
· 给 受 培 训 的 操 作 人 员 提 供 足 够 的 设 备 实 习 操 作 。  
· 即 使 设 备 安 装 了 安 全 装 置 ， 也 应 避 免 把 手 靠 近 运 作 中 的 部 件 。  
· 在 进 行 清 洁 和 维 护 前 ， 必 须 切 断 电 源 。  
· 当 进 行 清 洁 和 维 护 时 ， 切 菜 机 上 的 所 有 安 全 装 置 是 被 拆 卸 下 来 的 ， 所 以 此 时 应 仔 细 评

估 可 能 存 在 的 风 险 系 数 。  
· 操 作 人 员 在 进 行 清 洁 和 维 护 时 ， 注 意 力 必 须 保 持 高 度 集 中 。  
· 定 期 检 查 电 线 ， 电 线 的 磨 损 意 味 着 有 严 重 的 触 电 危 险 。  
· 如 果 发 现 设 备 有 任 何 的 故 障 ， 建 议 不 能 再 使 用 ， 并 联 系 客 户 服 务 中 心 。  
· 切 勿 使 用 本 切 菜 机 进 行 搅 碎 冰 冻 的 食 物 、 肉 类 、 带 骨 的 鱼 类 或 任 何 非 食 物 的 物 品 。  
· 切 勿 自 行 维 修 设 备 ， 应 联 系 合 资 格 的 技 术 人 员 进 行 维 修 。  
· 总 是 使 用 带 碾 槌 的 挤 压 杆 辅 助 切 碎 食 物 。  
· 为 避 免 出 现 任 何 问 题 ， 切 勿 让 操 作 人 员 工 作 量 超 负 荷 。  
生 产 商 对 以 下 出 现 的 情 况 不 负 责 任 ：  

1、  设 备 被 不 合 资 格 的 人 员 操 作 ；  
2、  零 配 件 被 非 原 厂 配 件 取 代 和 使 用 的 圆 形 刀 片 不 是 由 本 厂 提 供 ；  
3、  没 有 按 本 手 册 中 的 操 作 指 导 规 定 进 行 操 作 ；  
4、  设 备 表 面 被 不 合 适 的 物 品 损 坏 。  
 

1.2  设 备 概 述  
图 1— — 整 机 结 构  

 
 

 
 
 
1.2.1  一 般 概 述  
TM 切 菜 机 是 专 门 为 切 碎 蔬 菜 、 水 果 和 干 酪 而 设 计 的 ， 并 保 证 ：  

挤 压 杆  

挤 压 杆 手 柄  
碾 槌  

贮 物 槽  

框 架  

底 座  

电 线  

开 关  

支 脚  

铰 接 扣  

紧 固 旋 钮  
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— — 在 使 用 、 清 洁 和 维 护 过 程 中 最 大 安 全 性 ；  
— — 谨 慎 选 择 直 接 接 触 食 物 的 物 料 和 减 少 接 触 食 物 的 部 件 的 锋 利 角 ， 以 达 到 最 高 的 卫 生

标 准 ， 这 样 也 为 清 洁 和 拆 卸 提 供 很 大 的 方 便 ；  
— — 所 有 零 配 件 的 坚 固 性 和 稳 定 性 ；  
— — 皮 带 传 送 的 安 静 ；  
— — 容 易 操 作 。  
 
1.2.2  结 构 特 点 （ 原 材 料 ）  
TM 切 菜 机 采 用 高 度 防 机 械 磨 损 、 防 震 、 防 腐 蚀 的 材 料 制 成 。  
特 点 ：  
— — 进 行 加 工 的 贮 物 槽 和 底 座 是 由 电 镀 铝 制 成 ， 除 了 有 强 的 抗 氧 化 作 用 外 ， 还 能 保 证 卫

生 和 不 粘 着 酸 性 物 质 和 含 盐 食 物 ；  
— — 框 架 、 盖 子 、 挤 压 杆 手 柄 和 圆 形 刀 片 支 承 架 是 由 AISI304 O 430 不 锈 钢 制 成 的 ；  
— — 碾 槌 、 挤 压 杆 、 收 集 槽 和 控 制 盒 是 由 适 合 与 食 物 接 触 的 耐 用 的 塑 料 制 成 的 ；  
— — 加 工 食 物 的 圆 形 刀 片 ：  

a）  DF、 DQ 和 PS 系 列 的 构 架 是 铝 制 的 ， 刀 片 采 用 AISI420 钢 ；  
b）  DT 系 列 的 构 架 是 塑 料 制 成 的 ， 刀 片 采 用 AISI420 钢 。  
 

1.3  安 全 性  
1.3.1  安 全 性 概 述  
TM 切 菜 机 符 合 以 下 安 全 标 准 ：  
机 械 化 安 全 标 准 ： 98/37 
电 子 安 全 标 准 ： 73/23/CEE； 89/336/CEE 
卫 生 安 全 标 准 ： 89/109/CEE 
和 EN 60335-1； EN55014。  
※  切 菜 机 配 备 了 在 加 工 过 程 中 和 清 洁 及 维 护 过 程 中 所 需 的 电 子 和 机 械 保 护 装 置 。 但 无

论 如 何 ， 危 险 因 素 是 不 可 能 完 全 被 排 除 的 ， 详 见 本 手 册 中 注 意 部 分 — — 有 关 在 更 换

和 清 洁 圆 形 刀 片 时 被 切 伤 的 危 险 。  
 
1.3.2  电 子 保 护 装 置  
TM 切 菜 机 配 备 了 以 下 的 感 应 装 置 ：  
A、 在 挤 压 杆 上 ， 有 一 个 电 子 感 应 装 置 。 当 挤 压 杆 被 提 起 超 过 电 子 感 应 点 位 置 时 ， 设 备
就 停 止 运 作 ； 当 挤 压 杆 被 放 下 低 于 电 子 感 应 点 位 置 时 ， 设 备 就 自 动 运 作 。（ 参 见 图 2）  

图 2— — 电 子 安 全 装 置  
B、 在 贮 物 槽 上 的 盖 子 被 移 开 ， 设 备 就 停 止 运 作 ； 当 盖 子 被 关 上 （ 即 钢 盖 上 的 铰 接 扣 扣
紧 和 铝 盖 上 的 紧 固 旋 钮 上 紧 时 ）， 并 按 下 “ I” 开 关 ， 设 备 就 被 启 动 。（ 参 见 图 3）  
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图 3— — 机 械 化 安 全 装 置  

图 3A— — 电 子 安 全 装 置  
C、 只 有 当 方 型 收 集 槽 或 斜 面 收 集 槽 被 安 放 在 食 物 出 口 下 方 正 确 的 位 置 ， 并 按 下 “ I” 开
关 ， 设 备 才 被 启 动 。  

图 4— — 启 动 时 收 集 槽 的 位 置  
此 外 ， TM 切 菜 机 配 备 的 控 制 装 置 由 以 下 部 件 组 成 ：  
D、 绝 缘 的 IP54“ O”。（ 参 见 图 5）  

图 5— — 开 关 板  
E、 由 控 制 盒 、 收 集 槽 上 和 盖 上 的 感 应 装 置 操 控 的 绝 缘 的 IP34 电 源 控 制 板 （ 由 一 个 变 压
器 和 两 道 HOMOLOGATED RAYS 组 成 ）， 能 够 操 控 设 备 的 启 动 和 停 止 。  
TM 切 菜 机 配 备 了 一 个 N.V.R 断 电 装 置 ， 当 切 菜 机 停 止 后 ， 以 便 可 单 独 按 下 “ I”， 即 可
启 动 。  
 
1.4  零 配 件 +加 工 用 具  
1.4.1  零 配 件  
TM 切 菜 机 配 备 了 许 多 零 配 件 ， 一 部 分 是 出 厂 标 准 配 件 ， 另 外 一 部 分 则 视 乎 客 户 的 需 求
而 订 购 。  
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1.4.1.1  标 准 配 件  
碾 槌 ： 有 无 毒 的 塑 料 制 成 ， 便 于 切 碎 食 物 。（ 参 见 图 6）  
 
收 集 槽 ： 有 无 毒 的 塑 料 制 成 ， 分 数 盘 尺 寸 为 1/3， 高 =200mm。（ 参 见 图 7）  

图 6— — 碾 槌     图 7— — 方 型 收 集 槽  

 
1.4.1.2  非 标 配 件  
斜 面 ： 由 AISI304 钢 制 成 ， 安 装 在 与 食 物 出 口 吻 合 的 位 置 。（ 参 见 图 8 另 选 件 ）  
收 集 槽 ： 有 无 毒 的 塑 料 制 成 ， 分 数 盘 尺 寸 为 1/2， 高 =150mm。  

图 8— — 斜 面 收 集 槽  
食 物 排 出 辅 件 ： 由 AISI304 钢 制 成 ， 套 住 圆 形 刀 片 固 定 轴 上 。 只 与 DTV、 DT2-3-4-7-9、
DF1-2-3-4 圆 形 刀 片 一 起 安 装 ， 有 助 于 切 碎 物 的 排 出 。（ 参 见 图 9）  

图 9— — 切 碎 物 排 出 辅 件  

圆 形 刀 片 支 承 架 ： 由 外 面 套 有 无 毒 塑 料 的 钢 条 制 成 ， 有 助 于 集 合 圆 形 刀 片 ， 也 适 用 于 放

在 洗 碗 碟 机 内 清 洗 。（ 参 见 图 10 另 选 件 ）  

图 10— — 圆 形 刀 片 支 承 架  

 
1.4.2  TM 切 菜 机 随 机 配 有 各 种 类 型 的 圆 形 刀 片 ， 适 用 于 各 种 蔬 菜 不 同 形 状 的 加 工 。  

DF 切 片 系 列 ： 铝 制 架 构 ， AISI420 钢 刀 。 图 11— — DF 系 列 圆 形 刀 片  

包 括 ： DF1、 DF2、 DF3、 DF4、 DF5（ 专 门 切 番 茄 和 辣 椒 ）、 DF8、 DF10、 DF14 
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DT 切 碎 系 列 ： 塑 料 架 构 ， AISI420 钢 刀 。 图 12— — DT 系 列 圆 形 刀 片  
包 括 ： DTV（ 磨 碎 ）、 DT2、 DT3、 DT4、 DT7、 DT9（ 专 门 磨 碎 干 酪 ）  

DQ 切 条 系 列 ： 塑 料 架 构 ， AISI420 钢 刀 。 图 13— — DQ 圆 形 刀 片  

包 括 ： DQ4、 DQ6、 DQ8、 DQ10 

PS 切 粒 系 列 ： 塑 料 架 构 ， AISI420 钢 刀 。 图 14— — PS 圆 形 刀 片  
包 括 ：  
PS8 与  DF8 同 时 使 用  
PS10 与 DF10 同 时 使 用  
PS20 与 DF20 同 时 使 用  
 
 

第 二 章  技 术 数 据  

图 15— — 尺 寸 和 最 大 占 用 空 间  
 
 单 位  TM 钢 盖  TM 铝 盖  
电 源  单 相  230V/50Hz 
功 率  瓦 /匹  515/0.7 
转 速  转 /分 钟  300 
底 部 尺 寸  毫 米  225× 180× 255 
外 型 尺 寸  毫 米  510× 280× 460 

（ A× E× C）  
最 大 占 用 面 积  毫 米  510× 400× 790 

（ A× F× B）  
510× 535× 790 
（ A× D× B）  

包 装 尺 寸  毫 米  720× 350× 500 
净 重  公 斤  20 23 
毛 重  公 斤  24 26 
声 量  分 贝  ≤ 70 



 １ ０  

有 关 设 备 的 电 气 特 性 在 机 体 背 部 的 铭 牌 上 有 具 体 说 明 ， 在 进 行 安 装 前 请 看 4.2 的 电
路 安 装 。  
 
 

第 三 章  验 收 设 备  
3.1  设 备 托 运 （ 参 见 图 16）  
TM 切 菜 机 经 过 良 好 的 包 装 后 ， 交 给 承 运 商 发 运 。  
包 装 包 括 ：  
a）  坚 固 的 外 包 装 纸 盒  
b）  设 备  
c）  保 持 设 备 平 稳 的 垫 板  
d）  收 集 槽  
e）  碾 槌  
f）  圆 形 刀 片  
g）  本 手 册  
h）  CE 标 准 一 致 性 证 明  

图 16— — 包 装 物 内 容  
3.2  检 查 包 装  
验 收 时 ， 认 真 检 查 包 装 是 否 在 经 过 运 输 后 有 严 重 的 损 坏 。 如 果 发 现 外 包 装 有 被 猛 烈 碰 撞

或 损 坏 的 痕 迹 ， 必 须 通 知 承 运 商 ， 并 在 运 输 单 上 标 明 的 运 输 到 达 日 期 三 天 内 ， 填 报 详 细

的 有 关 设 备 损 坏 的 情 况 报 告 。 切 勿 颠 倒 包 装 箱 ！！ 在 运 输 过 程 中 ， 确 保 包 装 箱 是 保 持 垂

直 于 地 面 的 ， 搬 运 时 是 四 角 平 行 提 起 的 。  
 
3.3  弃 置 包 装 物  
包 装 物 组 件 （ 包 括 纸 板 、 垫 板 、 塑 料 带 和 塑 料 泡 沫 ） 应 弃 置 于 符 合 安 装 当 地 法 规 的 地 方 。 
 
 

第 四 章   安 装  
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4.1  安 装 地 点 选 择 条 件  
安 放 设 备 时 必 须 注 意 选 择 足 够 大 的 平 面 （ 如 图 15 所 示 的 尺 寸 ）， 并 且 必 须 是 干 燥 的 、 平
滑 的 、 坚 固 的 、 平 稳 的 ， 离 地 面 有 80 厘 米 高 度 。  
此 外 ， 安 装 设 备 的 环 境 空 间 的 含 盐 湿 度 必 须 在 75%以 下 ， 温 度 保 持 在 +5℃ /+35℃ 之 间 ，
以 保 证 设 备 的 正 常 运 作 。  

 

4.1.1  方 型 收 集 槽  
TM 切 菜 机 配 备 了 一 个 方 型 收 集 槽 。 该 收 集 槽 放 置 在 食 物 出 口 下 方 。（ 参 见 图 17）  

图 17— — 方 型 收 集 槽  
 

4.1.2  斜 面 收 集 槽  
TM 切 菜 机 配 备 了 一 个 斜 面 收 集 槽 ， 放 置 的 位 置 与 方 型 收 集 槽 一 样 ， 是 在 食 物 出 口 的 下
方 。（ 参 见 图 18 另 选 件 ）  
安 装 方 法 ： 用 螺 丝 固 定 ， 直 至 斜 面 完 全 扣 紧 。  

图 18— — 斜 面 收 集 槽  
4.2  电 路 连 接  
4.2.1  单 相 电 路 连 接 （ 220V/50Hz）  
设 备 已 装 有 3× 1mm2， 长 1.5 米 的 电 源 线 和 “ SHUKO” 牌 插 头 。  
把 设 备 接 入 电 压 为 220V/50Hz， 电 流 为 10A， △ I=0.03A 的 电 源 上 。 确 保 接 地 正 常 。  
此 外 ， 检 查 技 术 数 据 铭 牌 的 内 容 与 托 运 单 上 的 内 容 是 否 一 致 。  
 

图 19— — 技 术 数 据 铭 牌  
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图 20— — 圆 形 刀 片 转 动 方 向  
4.2.2  三 相 电 路 连 接 （ 400V/50Hz） — — 不 合 用  
 
4.3  电 路 连 接 图  

 
图 21— — 单 相 电 路 接 线 图  

4.4  检 测 开 关 功 能  
步 骤 ：  
a）  分 别 按 下 启 动 按 钮 “ I” 和 停 止 按 钮 “ O”， 检 测 开 关 是 否 正 常 （ 参 见 图 22）  
b）  检 测 马 达 是 否 在 举 起 挤 压 杆 时 停 止 ， 降 低 挤 压 杆 时 转 动 。  
c）  检 测 盖 子 是 否 在 被 移 开 后 ， 设 备 停 止 运 作 ； 在 盖 子 重 新 放 好 后 ， 按 下 启 动 按 钮 “ I”，
才 重 新 启 动 。  

d）  检 测 移 开 方 型 收 集 槽 或 斜 面 收 集 槽 时 ， 设 备 是 否 停 止 ； 检 测 重 置 方 型 收 集 槽 或 斜 面
收 集 槽 时 ， 设 备 是 否 启 动 。  

图 22— — 开 关  
 
 

第 五 章   操 作  
5.1  安 装 圆 形 刀 片  
A、  选 择 所 需 的 刀 片 。 在 揭 开 钢 盖 或 铝 盖 后 ， 把 圆 形 刀 片 放 在 固 定 支 架 上 ， 使 其 旋 转 至
完 全 被 钩 紧 。 把 盖 子 重 新 放 好 ， 并 把 钢 盖 上 的 铰 接 扣 扣 紧 或 铝 盖 上 的 紧 固 旋 钮 旋 紧 。 

B、  （ 切 粒 状 ） 选 择 所 需 的 双 片 圆 形 刀 片 PS8-DF8、 PS10-DF10 或 PS20-DF20。 首 先 ，
插 入 PS 圆 形 刀 片 ， 有 空 隙 的 一 边 靠 设 备 的 右 边 ， 然 后 按 “ A” 中 所 述 装 上 DF 圆 形
刀 片 。（ 参 见 图 24）  

注 意 ： 切 碎 物 排 出 辅 件 不 能 与 双 片 刀 片 PS-DF 同 时 安 装 。  

注   意 ！



 １ ３  

C、  设 备 配 备 了 切 碎 物 排 出 辅 件 （ 参 见 图 9）， 建 议 与 圆 形 刀 片 DF1-2-3-5、 DTV、
DT2-3-7-9、 DQ4 同 时 使 用 。 切 碎 物 排 出 辅 件 必 须 在 装 上 圆 形 刀 片 之 前 固 定 在 固 定 轴
上 （ 参 见 图 23）， 然 后 按 “ A” 中 所 述 装 上 刀 片 。  

 

 
图 23                      图 24 

安 装 切 碎 物 排 出 辅 件         安 装 双 片 PS-DF 圆 形 刀 片  
 
5.2  放 食 物 和 搅 碎 食 物  
设 备 必 须 安 放 在 适 当 的 位 置 以 避 免 意 外 的 发 生 。 身 体 必 须 总 是 与 放 置 设 备 的 工 作 台 面 保

持 垂 直 。（ 参 见 图 25） 切 勿 在 身 体 与 设 备 之 间 放 置 任 何 物 品 。  
注 意 ： 放 食 物 必 须 在 马 达 停 止 运 转 时 进 行 。  

图 25— — 操 作 时 的 正 确 位 置  

步 骤 ：  
A、  揭 开 盖 子 上 的 开 口 处 ， 放 进 食 物 （ 参 见 图 26）。 或 者 可 以 通 过 挤 压 杆 上 的 小 孔 放 进
外 形 较 小 的 食 物 （ 如 小 红 萝 卜 等 ）， 按 下 启 动 按 钮 ， 然 后 轻 轻 地 用 手 按 压 在 挤 压 杆 上

或 有 必 要 时 使 用 碾 槌 （ 参 见 图 27）， 这 样 有 助 于 切 菜 机 的 运 作 。  
B、  当 所 有 食 物 被 加 工 完 毕 或 提 起 挤 压 杆 时 ， 一 个 机 械 化 的 安 全 装 置 便 会 发 挥 作 用 ， 使
设 备 停 止 运 作 。 当 放 进 食 物 后 ， 并 放 下 挤 压 杆 ， 设 备 便 会 自 动 运 作 。  

 

图 26                         图 27 
经 由 盖 子 开 口 放 食 物         经 由 操 作 杆 上 的 碾 槌 孔 放 食 物  

在 安 装 PS-DF 双 片 刀 片 时 ， 不 能 同 时 装 上 切 碎 物 排 出 辅 件

注   意 ！
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C、  按 照 5.1“ A” 中 所 述 更 换 圆 形 刀 片 。 更 换 完 毕 后 ， 设 备 的 电 子 系 统 将 阻 止 设 备 自 动
启 动 的 进 行 ， 此 时 ， 需 要 按 下 启 动 按 钮 “ I”， 使 其 重 新 运 转 。  

D、  使 用 收 集 槽 时 ， 需 每 转 2-3 圈 便 清 空 收 集 槽 内 的 食 物 。 收 集 槽 内 的 食 物 如 果 不 及 时
清 空 ， 造 成 过 满 ， 则 会 阻 碍 设 备 运 转 ， 导 致 切 碎 加 工 形 式 不 正 确 、 设 备 阻 塞 或 损 坏

电 机 。  
 
 

第 六 章   维 修 保 养 和 有 关 实 用 性 建 议  
6.1  概 述  
在 进 行 任 何 维 修 保 养 前 ， 必 须 切 断 电 源 。  
6.1.1  皮 带  
不 必 调 整 皮 带 。 一 般 情 况 下 ， 皮 带 的 寿 命 约 有 3-4 年 ， 之 后 便 需 更 换 。 万 一 有 任 何 磨 损 ，
请 致 电 客 户 服 务 中 心 。  
6.1.2  支 脚  
支 脚 会 日 渐 磨 损 ， 失 去 弹 性 ， 导 致 设 备 的 稳 固 性 减 少 ， 此 时 必 须 更 换 。  
6.1.3  开 关 标 签  
标 签 被 磨 损 时 ， 请 致 电 客 户 服 务 中 心 。  
6.1.4  电 线  
定 期 检 查 电 线 有 否 被 磨 损 ， 如 果 有 ， 请 致 电 客 户 服 务 中 心 要 求 更 换 。  
6.1.5  圆 形 刀 片  
刀 片 边 缘 会 日 渐 磨 损 。  
DTV、 DT2-3-4-7-9 和 PS6-8-10-20 需 整 块 更 换 。  
DF1-2-3-4-5-8-10 和 DQ4-6-8-10 只 需 更 换 刀 片 。 此 时 ， 请 致 电 客 户 服 务 中 心 说 明 具 体 型
号 ， 要 求 更 换 。  
6.2  实 用 性 建 议 （ 如 果 出 现 以 下 情 况 ， 应 如 何 处 理 ）  
6.2.1  圆 形 刀 片 磨 损  
检 查 并 确 保 圆 形 刀 片 和 刀 片 固 定 轴 清 洁 正 确 。  
6.2.2  盖 子 不 能 关 好  
检 查 并 确 保 盖 子 安 装 和 清 洁 正 确 。  
6.2.3  不 能 正 常 切 碎 食 物  
检 查 刀 片 的 磨 损 程 度 。  
6.2.4  食 物 排 出 有 困 难 或 不 能 切 成 正 常 的 形 状 。  
检 查 并 确 保 切 碎 物 排 出 辅 件 与 DT 系 列 、 DF1-2-3-4 和 DQ4 刀 片 安 装 正 确 。  
检 查 并 确 保 收 集 槽 不 满 载 和 入 口 没 有 堵 塞 。  
6.2.5  堵 塞  
确 保 需 加 工 的 食 物 不 能 是 冰 冻 的 或 太 硬 的 ， 并 保 证 电 流 与 技 术 数 据 铭 牌 上 标 示 的 是 一 致

的 。  
6.2.6  挤 压 杆 上 和 盖 子 上 的 微 型 开 关 失 灵  
检 查 是 否 被 灰 尘 或 其 它 微 粒 堵 塞 。  
6.2.7  设 备 不 能 启 动  
检 查 所 有 安 全 装 置 是 否 安 装 正 确 （ 详 见 安 全 装 置 1.3）。  
检 查 电 源 插 头 和 所 有 开 关 是 否 正 常 。  
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第 七 章   清 洁  
7.1  概 述  
· 切 菜 机 必 须 最 少 每 日 清 洁 一 次 ， 如 果 有 需 要 ， 可 多 次 。  
· 切 菜 机 的 所 有 零 部 件 ， 包 括 直 接 或 非 直 接 接 触 需 加 工 食 物 的 部 件 ， 必 须 进 行 认 真 谨 慎

的 清 洁 。  
在 进 行 清 洁 之 前 ， 必 须 切 断 电 源 。  
小 心 注 意 在 清 洁 或 操 作 圆 形 刀 片 时 被 刀 片 和 /或 其 边 缘 切 伤 的 危 险 。  
 
7.2  清 洁 工 具  
必 须 采 用 室 温 下 常 规 的 清 洁 剂 和 一 块 湿 布 进 行 清 洁 。 不 能 用 水 或 高 压 喷 水 直 接 对 设 备 进

行 清 洁 。 不 能 使 用 刷 子 和 其 它 可 能 损 坏 设 备 表 面 的 工 具 。  
注 意 ： 切 勿 把 设 备 的 零 部 件 放 入 洗 碗 碟 机 内 清 洗 。  
 
7.3  步 骤  
1、  拔 出 电 源 插 头 ， 切 断 电 源 。  
2、  移 开 盖 子 和 所 有 圆 形 刀 片 、 切 碎 物 排 出 辅 件 、 碾 槌 、 方 形 收 集 槽 或 斜 面 收 集 槽 。  
3、  由 内 往 外 清 洁 ， 包 括 整 个 加 工 切 碎 部 分 和 圆 形 刀 片 固 定 轴 。  
4、  清 洁 设 备 和 碾 槌 的 表 面 。  
5、  用 干 布 把 设 备 各 部 分 擦 干 ， 重 新 安 装 回 原 位 。  
 

 
图 28— — 拆 卸 设 备 进 行 清 洁  

 

 

第 八 章   拆 卸 设 备  

8.1  确 定 丢 弃  
由 于 某 些 原 因 ， 决 定 丢 弃 设 备 时 ， 请 确 保 设 备 真 的 不 能 再 使 用 。 然 后 切 断 电 源 及 所 有 电

路 连 接 。  
8.2  弃 置  
联 系 专 业 的 技 术 公 司 正 确 拆 卸 设 备 ， 注 意 不 同 部 分 所 采 用 的 不 同 的 材 料 。（ 详 见 第 一 章

1.2.2）  

注   意 ！


