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1概述

Crosby阀门已在出厂前进行了测试和调整。当

使用条件有变化时可能还需要作少量的调整。

只要遵循本文的指示，进行调整是很容易的。

警示

为达到无故障运行，应确保在安装阀门前彻底

清洁阀门的进口和出口。

2存放和搬运

阀门在安装之前通常会在工作现场保存几个月。

如果存放和防护不当，阀门性能可能造成不利影

响。粗鲁的搬运和污物可能损伤阀门或造成阀门

零件的对正性。建议将阀门留在原包装箱内，并

存放在仓库里，或者至少要放置在干燥的表面并

加防护罩，直到阀门使用。压力释放阀必须小心

搬运，不得遭受剧烈冲击载荷。它们不应遭受冲

击、颠簸和坠落。粗鲁的搬运可能改变阀门的整

定压力，使阀门零件变形，从而对阀门密封和性

能造成不利的影响。

注

对于配有D型和E型保护罩的带扳手阀门，不可利用扳

手来提升或搬运阀门。

在阀门准备好进行系统安装之前，不应去掉阀

门进口和出口的防护罩盖。

警示

确保材料及产品对买方预期用途的适应性是买

方的责任。储藏、安装和适当的使用也是买方

自己的责任。Emerson不承担由此产生的任何

和所有责任。

注意

生命和财产安全常常有赖于压力释放阀的正常

工作。因此，阀门应保持清洁并应定期进行测

试和检修，以确保压力释放阀正常的工作。
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对压力释放阀的任何安装、维护、调整、修理

和测试按相关规范和标准的要求进行。按照这

些要求执行此类工作的人员应从相应的管理机

构得到适当的授权。

任何由本公司之外人员进行的修理、装配和测

试工作均不在本公司对用户担保的范围内。你

对你的工作承担全部责任。在维修本公司产品

时，应当只使用本公司制造的零件。如果需要
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3安装

• 进口管道

压力释放阀应以垂直向上的位置直接安装于压

力容器的接管嘴上，或安装于容器的短的连接

附件上。该连接附件能在容器和阀门之间提供

直接和无阻碍的流体通道。不按上述推荐位置

安装压力释放阀可能对阀门动作造成不利影

响。

压力释放阀连接附件的内径在任何情况下不得

小于压力释放阀的进口直径。符合上述安装建

议将确保阀门清晰、确实的动作。

有许多压力释放阀由于在安装时未能适当的清

洁连接部位，而在首次投入使用时遭到损伤。

压力释放阀的进口和安装压力释放阀的容器及/
或管道阀门安装的都必须彻底地清除所有污物

和杂物。

• 出口管路

排放管道应简单、直通，连接点建议靠近阀门

出口。排放管的重量应由一个单独的支座支撑

并应支撑牢固以防摇摆或振动。

所用的管件或管道的内径必须不小于阀门出口

内径。阀门排出物必须排放到一个安全的处置

区域。

生命和财产安全常常有赖于压力释放阀的正常

工作。必须按安装及维修说明书的要求对阀门

进行维护。并进行定期检验和修复，以确保压

力释放阀正常的工作。

本说明书中描述的压力释放阀系按照ASME锅
炉和压力容器规范第VIII并XIII篇的要求制造。
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5整定压力

整定压力更改

整定压力改变如果超出了Emerson规定的弹簧

压力范围将需要更换弹簧组件 (包括弹簧和两个

弹簧相配的弹簧座) 。
新弹簧和弹簧座必须从Emerson获得，而阀门

必须重新整定，并由本公司或本公司授权的机

构重新打印铭牌。

整定压力调整

在作任何调整之前，应降低阀门进口压力到至

少比标志的开启压力低25%。这将避免因阀瓣

座密封面上转动而损伤密封面，并大大减少阀

门意外开启的可能。

启闭压差调整-800系列 (仅适用于气体和蒸汽)
调节圈已在制造厂作了调整，因而很少需要在

使用现场作调整，如果需要改变启闭压差，可

对调节圈作如下调整：

注意事项

当对安装在受压力系统上的阀门进行调整时，

应将阀门用试验压杆压住后再调整调节圈。

4试验

试验应由经过培训的人员按适当的试验程序进

行。进行整定压力试验应遵循下列指南。

• 试验介质-整定压力试验

用于气体和蒸汽阀门的试验介质应为空气或氮

气；用于液体的应为水。

注

800系列仅适用于气体和蒸汽应用。用于蒸汽的阀门

应以蒸汽进行试验。当不可能进行蒸汽试验时，用于

蒸汽的阀门可以用空气或氮气进行试验。在这种情况

下，可能需要对整定压力的调整值作修正，以补偿因

试验介质温度不同带来的差异。

• 温度修正

当阀门以室温的空气或氮气调整整定压力而拟

用于较高的工作温度时，应采用下列的温度修

正将冷态的整定压力修正到超过原整定压力

值。

工作温度 冷态整定压力增

加值%°F °C
0至+150 -18至+66 -
+151至+600 +66至+316 1%
+601至+750 316至+399 2%

• 阀门动作

拟用于可压缩介质并以空气、氮气或蒸汽进行

试验的压力释放阀在其整定点将以清晰的突跳

动作开启。对于用水试验的液体用阀门，当首

次有连续不断的液流从阀门流出时，即认为阀

门已开启。有时候，在阀门出口安装一根短管

会有助于在用水试验时确定开启。

注

此表不适用于蒸汽应用阀门

取下调节圈固定螺钉并将一个旋凿插入调节圈

的齿槽中以便拨动调节圈。向右(逆时针) 转动

调节圈使之升高可减少启闭压差；向左 (顺时

针) 转动调节圈使之可增加启闭压差。

每次试验前转动调节圈的量应不超过2齿。每次

调整时都要记下调节圈转动的齿数和方向。这

样有助于当发生错误时调回到原来的位置。

6维修-解体

1.	 取下保护罩

2.	 在取下调整螺杆之前，测量调整螺杆顶端至

阀体顶端的距离，以作为此后重新整定阀门

时的参考。

3.	 旋松调整螺母，然后逆时针旋转调整螺杆以

安全释放弹簧载荷。如果不这样做，在重新

装配阀门时就有可能对密封面造成不必要的

损伤，或者造成内部零件不对中。

4.	 对于800系列阀门，取下调节圈固定螺钉及

其垫片。

5.	 将阀体从阀座的螺纹上旋出，从阀座上方举

起阀体，确认导向套仍留在阀座上。

	 注：如果导向套未留在阀体上，则不可将阀

体取出，而应将整个阀门倒置，先取出阀

座，然后取出导向套、阀瓣座和阀瓣。

6.	 取出阀杆，弹簧和弹簧座。

7.	 将阀座/导向套/阀瓣组合件倒置，取出阀

座。

8.	 取出阀瓣/取出阀瓣组件。

• 金属密封阀门

由于阀瓣未附着在阀瓣座上，所以在取出阀瓣/
阀瓣组件时要当心以防阀瓣掉下。

• O型圈密封阀门

将一个销轴或类似的工具插入阀瓣座的孔中将

阀瓣推出。用合适的工具取下O型
圈，注意不要损伤O型圈槽。
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8密封面研磨-仅对金属密封阀门

研磨阀门密封面有许多不同的方法，但为了得

到满意的结果，一些重要的步骤是必须的。自

始至终应十分注意使密封面保持完全平整，下

列规程建议用于阀座和阀瓣的密封面研磨：

1.	 决不可在阀座上研磨阀瓣，而应当用尺寸合

适的铸铁研磨头来分别研磨阀瓣和阀座，研

磨 时磨料会嵌入磨头表面的微孔，所以必

须经常添加磨料。

2.	 应经常利用一个磨头修复平板检查研磨头以

确保研磨头完全平整。

3.	 如果需要做较大的研磨，应在研磨头上涂覆

薄薄一层中粗的磨料。在用中粗磨料研磨

后，在用中细磨料研磨。如果不需作较大程

度的研磨，则可省去上述第一步骤，然后再

用细磨料进行研磨。将磨头放在密封面上进

行研磨，不要使磨头连续转动，而应采用摆

动回转的方式。

4.	 当密封面达到平整且所有的划痕和印记都消

失之后，擦去密封面和磨头上的全部磨料，

加抛光磨料到另一个磨头，并用它来抛光密

封面。当研磨即将完成时。磨头上应只留下

嵌入微孔的磨料。而密封面应达到非常高的

光洁度。如果出现划痕，可能是研磨料含有

杂物所致。可使用不含外界杂物的磨料来消

除这些划痕。

5.	 擦去所有的磨料阀门已准备好进行装配。

7清洁

以下给出的是通用性指南，某些用途可能需要

采用特殊的清洁程序。

1.	 在阀门安全解体之后，应对阀座和阀瓣的密

封面进行检查，以确定其损伤的程度，严重

的损伤可能得出更换零件的建议。

2.	 外部零件如阀体和保护罩可通过浸入适当的

清洗溶液中进行清洗。

3.	 内部零件除O型圈外，可使用丙酮、变性酒

精或任何其他合适的溶剂进行清洗。除密封

面外其他内部零件的 机械清洗可使用细砂

纸或刚砂布进行。

9维修-装配

1.	 在装配前，下列部件应涂上润滑油/密封

剂，如纯镍'Never-Seez'或同等级产品。其

他润滑油/密封剂可根据使用条件使用。

2.	 阀瓣组件

	 • 金属密封阀门

	 把阀瓣座倒置，将阀瓣放入。

	 • O型圈软密封阀门

	 将O型圈(四氟乙烯O型圈除外)整个涂上O型
圈润滑脂。把O型圈嵌入阀瓣座的槽内。

将阀瓣推入阀瓣座。对于装有四氟乙烯O
型圈的阀瓣座，装入阀瓣时可能需要使用

小的压机，或小心地使用锤子和冲头。

3.	 (仅对800系列阀门)将调节圈旋到导向套上，

直到其最低位置。

4.	 将导向套倒置，把阀瓣组件放入。

5.	 把阀座装入倒置的导向套中。

保护罩与阀体间密
封表面

弹簧座锥面

固定螺钉垫片密
封表面

仅适用800系列

固定螺钉螺纹

阀杆支撑面(权适用于
金属密封阀门)

导向套的密封
表面

阀座与阀体连接螺纹

调整螺杆
螺纹

保护罩螺纹

以下步骤仅适用于800系列：

11.	将调节圈从最低位置向上调整5齿。

12.	安装固定螺钉及垫片，确认固定螺钉同调节

圈的一个啮合。当固定螺钉拧紧后，调节圈

应能少量前后移动。

6.	 现在可以把阀座/导向套/阀瓣组件转为正

向，并夹持到一个虎钳或夹具中以便装配其

他零件。

	 注：确认只可夹持在阀座的扳手平面上。

7.	 将弹簧和弹簧座放置到阀杆上。

8.	 把阀杆组件放到阀瓣座上，同时将阀体穿过

阀杆向下套入到阀座的位置并旋到阀座上，

直到旋紧为止。

9.	 将调整螺杆螺母旋到调整螺杆上，然后一并

装入阀体上端。

10.	将保护罩旋到阀体上。
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10保护罩和提升扳手的装配

A型(螺纹式保护罩)
在保护罩的密封面上加纯镍'Never-Seez'或同等

级润滑脂。将保护罩旋入阀体上端，并用合适

的扳手扳紧。

B型 (螺纹式保护罩带实验压杆)
在保护罩的密封面上加纯镍'Never-Seez'或同等

级润滑脂。将保护罩旋入阀体上端，并用合适

的扳手扳紧。将O型圈安装到保护罩螺塞上，将

保护罩螺塞旋入保护罩并拧紧。实验压杆只有

在进行系统水压实验时才安装。

除进行系统水压实验外，决不可安装实验压杆。

D型 (封闭式保护罩带提升扳手)
1.	 在阀杆螺纹上加润滑剂。将提升螺母旋到阀

杆上。用手将保护罩旋紧到阀体上。

2.	 将凸轮轴O型圈涂上O型圈润滑脂并安装到

凸轮轴上。将凸轮轴插入凸轮轴衬套。将扳

手安装到凸轮轴上并用扳手销固定。

3.	 将扳手组件旋入保护罩。如果凸轮轴与提升

螺母发生干涉，取下扳手组件并将提升螺母

上移。重复以上调整直到提升螺母高于凸轮

轴约2mm。

4.	 一旦提升螺母调整到位，取下保护罩并将锁

紧螺母旋到阀杆上，用锁紧钳牢牢夹住提升

螺母，将锁紧螺母扳紧。

5.	 在保护罩的螺纹和密封面涂上润滑脂。将保

护罩旋入阀体上端并用合适的扳手扳紧。

6.	 将凸轮轴衬套O型圈涂上O型圈润滑脂并装

到凸轮轴衬套上。将扳手组件装入保护罩。

E型 (封闭式保护罩带提升扳手和试验压杆)
E型保护罩的装配与D型保护罩相同，只是增加

了保护罩螺塞O型圈和保护罩螺塞。试验压杆只

有在进行系统水压试验时才安装。

除进行系统水压试验外，决不可安装试验压杆。

保护罩

A型

试验压杆
保护罩螺塞

保护罩螺塞
O型圈

保护罩

B型

用试验压杆闭塞阀门的图
示(B和E型)

锁紧螺母

提升螺母

凸轮轴

保护罩

D型

凸轮轴O型圈

凸轮轴衬套

扳手销

凸轮轴O型圈

扳手

保护罩螺塞

保护罩螺塞O型圈

锁紧螺母

提升螺母

凸轮轴

保护罩

E型

凸轮轴衬套O
型圈

凸轮轴衬套

扳手销

凸轮轴O型圈

扳手
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11更换用备件

订购信息

Emerson建议保持足够的备件库存以支持运

营需要，任何时候都应确认使用的是真正的

Emerson零件，以确保持续产品性能和质量保

障。

零件

订购零件时应提供下列信息：

1.	 数量

2.	 零件名称(如阀瓣)
3.	 阀门通径和型号

4.	 阀门装配号及/或编号

5.	 原订货合同号 (如果铭牌已毁损)

注

通径、型号、装配号、编号和整定压力可在铭牌上

找到

带弹簧座的弹簧

订购带弹簧座的弹簧时，除上述订购零件的信

息外，还必须规定所需的阀门整定压力，如果

在运行时存在背压 (固定背压或变动背压) 或高

温，还应规定这些工况条件。

有关Crosby 800和900系列压力释放阀的更多信

息，请参见Crosby样本VCTDS-00594。
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