
                      第一部分 ＤＮ－３００固定式点焊机使用说明书 

- 1 - 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

● 本操作手册说明了本焊机的使用操作方法 

● 使用前，请认真阅读本说明书，尤其是操作

注意事项 

● 使用期间如发生问题，请参考本说明书 

● 第一部分为焊机使用说明书 

● 第二部分为VCW-200B型电阻焊微机控制器使

用说明书 
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     【１】注意事项及警告 

 

● 本焊机应单层存放于干燥通风，无腐蚀性气体的水平地点。不得叠

加。 

● 本焊机在运输中应避免尖利器件的直接撞击，搬运和吊装中的倾斜

角度不得超过１５°。 

● 本焊机在吊装前，应仔细检查设备所有紧固件，看有无松动和脱落

的现象。以防砸伤人体和设备。 

● 本焊机应安装在通风干燥，无腐蚀性气体的场合，焊机的前后左右，

应留有足够的空间余地，严防碰撞伤及设备器件。 

● 本焊机接有３８０Ｖ交流电源，安装、操作和维修时必须严格遵守

技术安全保护的基本条例。 

● 本焊机的电源引入线应不得小于ＹＣ９５
2
，设备应通以规定的交流

电压，超出指定电压范围将会损坏设备，并有可能引起火灾。 

● 本焊机必须可靠的接地，否则在意外电故障时，将会导致电击。接

地线的截面不得小于ＹＣ５０
2
。 

● 本焊机较长时间停止工作时，必须切断电源、水源和气源，并将冷

却水排放干净，以防低温时冻坏焊机。 

 

 

 

【２】概  述 

新型ＤＮ系列固定式点焊机，系我厂引进消化国外先进新技术新工艺的基

础上，自行开发研制的具有九十年代国际先进水平的新型电阻焊机。该系列焊

机在内外结构、机电原理、控制系统等诸多方面，我厂均作了大量的适应性改

进，使该焊机的各项性能指标在国内处于领先地位。 

新型 DＮ系列固定式点焊机具有如下新特点： 

     1. 优化了最佳的设计方案，选用引进国外技术的三气室气缸； 
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     2. 采用新颖独特的全封闭行程调节装置和机身模块化结构设计； 

     3. 采用进口优质硅钢片，真空环氧树脂灌注新工艺的焊接变压器； 

     4. 选用了进口或原装的气路元器件； 

     5. 采用了气路缓冲的调节装置和机身储气的补偿措施； 

     6. 采用了上下电臂能伸能缩的定位结构； 

所以，该机具有设计先进，结构新颖，外形美观，调节轻松，操作简便，

性能优越，安全可靠等特点。是汽车、农用车、摩托车、拖拉机、航空、航天、

兵器、机械电子、家用电器等制造工业理想的焊接设备。 

 

【３】用  途 

 

新型ＤＮ－３００型固定式点焊机，配用任何一种高、中、低档的电阻焊

控制器，就可对各种低碳钢板、合金钢板、镀层钢板、不锈钢板、铝板等板材

进行有效的点焊。如更换同比例的凸焊电极，本焊机即可进行各种螺母的凸焊。 

 

【４】主要技术数据 

 

1、额 定  容 量：３００ＫＶＡ 

2、额定初级电压：单相  ＡＣ３８０Ｖ  ５０ＨＺ 

3、额定初级电流：６５８Ａ 

    4、负载 持 续率：５０％ 

5、次级空载电压：１３.６Ｖ 

6、变压器匝数比：１４：１ 

    7、最大短路电流： ４８ＫＡ（电极直接短路） 

8、焊机绝缘等级：Ｆ级 

9、最大焊接厚度：低碳钢板  ６＋６ｍｍ 

                     合金钢板  ３＋３ｍｍ 

                     镀层钢板  ３＋３ｍｍ 

                     不锈钢板  ２＋２ｍｍ 

   10、电极臂伸出长度：４２０－４８０ｍｍ 

   11、电极臂最大间距：３００ｍｍ 

   12、上电极工作行程：  ２０ｍｍ 

   13、上电极辅助行程：１０５ｍｍ 

   14、下电极调节范围：  ５０ｍｍ 

   15、电极间最大压力：１５００ｋｇ±８％ 
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   16、气路系统压力：≤０.６ＭＰａ 

   17、冷却水消耗量：≥４０Ｌ／ｍｉｎ 

   18、焊机外形尺寸：高２０５０×宽４３０×深１５８０ｍｍ 

   19、焊 机  净 重：１４５０ｋｇ 

 

【５】结构特征 

 

    新型ＤＮ－３００型固定式点焊机，主要由焊机机身、机头、下电臂、焊

接变压器、焊接控制器、气路系统、水冷却系统等分总成组成。 

 

1. 机身分总成 

新型ＤＮ－３００型固定式点焊机的机身，由高强度的钢材经专门机加工

组成，机架与上电臂支承架、机架与底板、机架与焊接变压器的固定平台，均

为直接焊接成为一体，机顶、下电臂、箱体和机门，均用优质钢板成型组合，

结构为模块化的可卸式，吊装孔设在机身的前上部。 

 

2. 机头分总成 

 

    新型ＤＮ－３００型固定式点焊机的机头由引进国外技术的三气室气缸、

行程调节装置、导向系统、上导电块、软铜带、上电极臂、上电极杆和润滑注

油装置等组成。三气室气缸为引进国外技术生产，整个气缸为全封闭式，行程

调节装置为铜件，位于机头的顶部。导向机构为精密铸造件，导轨滑块与气缸

活塞杆一线垂直，上导电臂由软铜带与焊接变压器次级的上端相连接，电极杆

则固定在上导电臂上，润滑注油口均布在机头的正面。 

 

3. 下电臂分总成 

 

    新型ＤＮ－３００型固定式点焊机的下电臂分总成，由下电臂定位钢板、

支撑、紫铜哈夫压块、下铜电臂和下电极杆等组成。紫铜哈夫压块的连接铜板

与焊接变压器次级的下端相连接，整个下电臂分总成可整体上下调节。 

 

4. 焊接变压器 

 

    新型ＤＮ－３００型固定式点焊机的焊接变压器为单相壳式，内部为真空

浇注Ｆ级绝缘的环氧树脂。硅钢片为整体卷制成型，初级线圈为盘形绕组，次
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级线圈为优质中空型矩形紫铜管，经加工成型，其中空部分内通冷却水，两圈

并联，初级线圈紧帖内通冷却水的中空型次级线圈，以此达到为初级线圈散热

的目的。变压器与上下电极臂的连接均采用双面接触连接方式。 

其３８０Ｖ额定网路电压下的次级空载电压值为：１３.６Ｖ 

 

5. 焊接控制器 

 

    新型ＤＮ－３００型固定式点焊机的焊接控制器，主要负责按用户规定的

工艺参数，对焊接各种不同工件的各工步时间，尤其对焊接时间和焊接热量（电

流）进行精确的控制，并能达到全部自动化地运行。焊接控制器的配套，在焊

机变压器的下部。空气开关设计在焊机的后部，焊机正面的左侧设计有操作控

制盒，以供选择焊接参数等使用。 

焊接控制器的详细说明，请见焊接控制器的技术使用说明书。 

 

6. 气路系统 

 

新型ＤＮ－３００型固定式点焊机的气路系统由进气阀门、水分离器、油

雾器、减压调节阀、电磁气阀、手拉截止阀、节流消音器、储气罐和管路接头

等组成。进气口在焊机的后上部，其余均布置在焊机的顶部平面。 

焊机上部设有专用储气罐，以减轻因焊机工作时的气路压降。 

气路系统详见气路系统图。 

 

7. 水冷却系统 

 

    新型ＤＮ－３００型固定式点焊机的水冷却系统，采用了直进直出型，主

进出水端均配有控制阀门，出水的分路端也配有控制阀门，以控制各路的水流

量，进出水系统均定位在焊机的背面。进出水路具有六组进出水口，分别用于

焊接变压器２组（２进２出）、上下电臂１组（１进１出），上下电极２组（２

进２出），焊接控制器１组（１进１出）。 

水冷却系统的连接，详见水路系统图。 

【６】工作原理 

 

    新型ＤＮ－３００型固定式点焊机，在进行点焊焊接时，首先将工件放在

焊机的下电极上，然后脚踩启动按钮（脚踏开关接口设在焊机的前方下部），焊

接控制器检测到启动信号后，电磁气阀动作，‘加压’程序开始，电磁气阀将压
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缩空气送入焊机气缸工作气室的上部，使下气室与大气接通，此时带有上导电

臂的导轨滑块即行下滑，将工件压紧，经过‘加压’程序的适当延时，焊接控

制器中的可控硅开关导通，‘焊接’程序开始，此时焊接变压器初级线圈与电源

接通，焊接电流由次级对工件进行焊接。‘焊接’程序结束后，可控硅开关断开，

焊接变压器初级从电路中断电，‘维持’程序开始，焊机在没有焊接电流的情况

下，保持电极压力，进行锻压，待压力维持一段时间后，电磁气阀线圈断电，

‘释放’程序开始，原来输送至工作气室上气室的压缩空气即转送至下气室，

上气室的压缩空气经电磁气阀的消音器泄放，而带有上导电臂的导轨滑块即行

上升，松开焊接工件，至上导电臂回位为止，焊机的‘释放’程序结束。这样

就完成了一个标准而又基本的焊接循环（一个焊接循环也可设定多种焊接脉冲

形式）。 

    焊机在操作过程中，‘加压’、‘焊接’、‘维持’、‘释放’等各个工步时间的

控制和焊接电流的大小，均由焊接控制器来指挥完成，焊接／调整、单点／连

点的转换与参数的选择，由焊机左侧的控制盒的控制开关来进行选择。焊接／

调整开关，主要用于控制焊机运行时是点火还是不点火。单点／连点开关，主

要用于是连续工作还是单件工作。参数的选择，用于选择焊接时用哪套预先设

定的参数进行焊接。 

    新型ＤＮ－３００型固定式点焊机的右侧设有一手拉截止阀，它是用于焊

接大型工件时，用于一次提升上导电臂，以方便工件的自由进出。 

新型ＤＮ－３００型固定式点焊机的上导电臂下降和回升的速度由电磁气

阀上的节流消音器进行调节。 

【７】使用与维护 

 

1. 焊机的安装 

 

    新型ＤＮ－３００型固定式点焊机在安装前，应仔细的检查所有的元器件

和紧固件是否因运输的原因，而发生的松动和脱落。 

    焊机安装时须提供如下的电源、气源和水源： 

    单相３８０Ｖ、５０ＨＺ，具有足够容量的交流电源，用不小于ＹＣ９５
2

电力电缆，经足够容量的熔断器后，由焊机后上部的两只防水接头，接入焊机

内部的空气开关，再经焊接控制器接入焊机初级。严禁不接熔断器直接进入焊

机，以保证焊机的工作安全。 

    用内孔Φ２５夹层橡皮气管，将０.６ＭＰａ以下，气源系统压力变动不超

过０.０５ＭＰａ的压缩空气，送入焊机气路输入阀门，同时应对油雾器进行加

油，油面应控制在油雾器的刻度线以内（约为容积的７０％）。 
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    用内孔Φ２５夹层橡皮水管将流量不低于４０Ｌ／ｍｉｎ流动的标准工业

用冷却水，送入焊机的水源输入阀门，以供焊机各部分的冷却之用。 

    焊机的输出水用同样直径夹层橡皮水管通往循环水池。 

    接通焊机的各路水气管，应扣扎牢靠，保证无泄漏。 

    焊接控制器内置于焊机中，焊机和控制器都必须可靠的接地。 

启动焊机工作的脚踏开关的接口设在焊机的前下部，要检查是否对应接触

良好。 

 

2. 焊机的检查和调整 

 

    焊机在安装完毕后和正式生产前，必须进行下列调整工作： 

⑴. 重新检查通向焊机的水、气、电路是否接插牢固、无接插错误; 

⑵. 打开冷却水阀门，检查各路水路的畅通和泄漏情况； 

⑶. 打开气路阀门，检查各气路的畅通和泄漏情况。用减压阀调节好本焊接规

范所预选的气路压力； 

⑷. 打开电源开关，预选好工艺参数，将焊机左侧控制盒上的焊接／调整开关

打向调整侧，单点／连点开关打向单点侧； 

⑸. 按动位于焊机前下部的脚踏启动开关，检查焊机各元件的动作情况；  

⑹. 对焊机的水源流量、气路压力、焊接行程和焊接控制器的控制功能，进行

全面的检查和调整； 

⑺. 用电磁气阀上的节流消音器，调整好上导电臂的导轨滑块下降和回升时的

速度。 

    上述检查完毕后，焊机即可进入实际运行状态。 

 

3. 焊机的焊接启动 

 

    焊机按下列步骤进行启动： 

    ⑴. 首先打开水路和气路阀门； 

    ⑵. 调节好气路压力； 

    ⑶. 打开焊机后部的主电源空气开关； 

    ⑷. 调整好预选的焊接规范； 

    ⑸. 将焊接控制盒上的焊接／调整开关打向焊接侧； 

    ⑹. 按动位于焊机下部的脚踏启动开关； 

    ⑺. 进行试样焊接； 

    ⑻. 调整焊接参数，获得最佳焊接效果； 
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整个焊机即可进入实际焊接工作状态。 

 

【８】注意事项 

     

新型ＤＮ－３００型固定式点焊机接有３８０Ｖ交流电压，操作和维修时

必须严格遵守技术安全保护的基本条例。 

    新型ＤＮ－３００型固定式点焊机在工作过程中，应保证有足够的水流量。

严禁不通水或低流量进行焊接运行。 

    焊机必须定期清除灰尘和异物，以避免水、气、油污和灰尘的长期污染。 

    焊机必须定期检查水路、气路系统，尤其要严防水路的堵塞，气压表要定

期检查校验。 

    焊机必须定期检查接地是否良好。 

    焊机较长时间停止工作时，必须切断电源、水源和气源，并将冷却水排放

干净，以防低温时冻坏焊机。 

    焊机的油雾器中所加的油，主要是在气路工作时，用来润滑电磁气阀和焊

机气缸。所以，必须保持一定的油面，以提高电磁气阀和焊机气缸的使用寿命。 

    焊机使用的压缩空气中如含有过多的水分，将影响气缸和电磁气阀的正常

工作。所以，焊机的压缩空气应坚持每天排放一次水分。 

焊机工作压力的大小是通过减压调节阀上的压力表来表示的，用户可根据

工艺需要调节。 

    在进行电极头更换时，一定要先关断水、气、电路，严禁不关水气电进行

电极头更换。 
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附 1：             电 气 原 理 图 
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附 2：             气 路 原 理 图 
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附 3：             水 路 原 理 图 

 


