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                             数控双端面磨床介绍

一、

公司介绍：

沈阳海默数控磨床是一家具有 12 年生产及数控机床加工经验的技术团队，成功研发生产磨床，数控磨床、

数控内圆磨床、数控单端面磨床、数控双端面磨床、数控硬车床等数控磨床先进设备，完善的生产工艺、严格的

质量保证体系、守信的供货周期、周到的售前售后服务，是您选购数控磨床（数控内圆磨床、数控单端面磨床，

数控双端面磨床、配套 CBN 砂轮）和数控车床（数控硬车床、数控专机、配套 CBN 刀具）的首选合作伙伴！

二、数控双端面磨床图片

     

三、数控双端面磨床工作原理：
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数控双端面磨床采用双工位工作台，同时加工零件上下两个平行的端面，可实现粗、精磨削一次完成，能够

磨削各类圆形、非圆形等任意形状的零件。机床加工精度高、表面光洁度好，适合高精密端面零件的批量加工。

磨削时：数控双端面机床采用摆臂切入式磨削对双工位的工件进行上下两个端面的磨削，并可配有自动上下料系

统，非磨时间大大缩短，加工节拍可达 10 秒-15 秒，实现工件的快速加工。

修整时：利用记忆工件加工的个数实现上、下砂轮轴自动补偿，利用参数的设定实现上下砂轮自动修整，保证磨

削时砂轮的品质，使加工工件的质量得到有效保障。

  数控双端面磨床加工工件视频：http://www.cbnmachine.com/shipinxinshang/148.html 

四、数控双端面磨床结构：

数控双端面磨床由主轴、砂轮、修整器、主动测量仪、操作控制系统组成。

 

                                  修整器             双工位加工区          操作界面 

1.     主轴　　 

　砂轮主轴采用高精度、高刚性的推力角接触球轴承和双列圆柱滚子轴承进行定位和支承，带动 CBN 端面

磨砂轮磨削，提高磨削效率与磨削质量；

2.端面磨砂轮 

　　    优化配置的 CBN 端面磨砂轮。CBN 端面磨砂轮具有高硬度、高耐磨性、高寿命、高导热性、环保等优点，

提高机床的加工能力、保证机床加工精度的稳定性、提高生产效率； 

3.导轨

　　主轴进给采用矩形贴塑滑动导轨进行导向，具有导向精度高，承载能力强，抗振性好等优点； 

http://www.cbnmachine.com/
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4.操作系统

可视化触摸操作、图解说明更为人性化，新手很容易掌握，操作性强； 实时监控工件加工过程的相关信息，

自动记忆生产数据等信息。具有数据采集、数据统计等功能，且可对信息进行检索，便于生产管理。 

五、数控双端面磨床系统配置：

主动量仪在线监测系统、磨削监控系统、修整监控系统、自动上下料系统、磨削冷却系统、油雾吸收系统

六、可加工工件：

数控双端面磨床同时可加工上下两个平行端面。

 

七、应用领域：

数控双端面磨床主要应用于空调压缩机、轴承、齿轮、汽车零部件、液压件等行业，及其它难加工材料零件。

  

八、数控双端面磨床技术参数：

项目 规格 项目 规格

磨削工件最大外径尺寸 Φ140mm 磨头电机功率 11kw

磨削工件高度尺寸 2-50mm 机床总功率 26kw

磨头主轴最高转 1450rpm 平面度 ≤2μm

砂轮/直径 CBN/305mm 平行度 ≤2μm

磨头进给速度 0.003-3.125mm/s 尺寸精度 ≤2μm

工件卡盘转速 0-104rpm 表面粗糙度 ≤2μm

加工节拍 10-15s 机床外形尺寸 1100*1500*2000mm
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