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NSK

Guide lineari a ricircolazione di stere

Introduzione

Le guide lineari NSK sono state tra le prime ad
apparire sul mercato. Ci sono ben poche societa
che abbiano tanta esperienza come NSK con
questo prodotto, relativamente nuovo. L’esperien-
za si riflette non solo nella grande gamma di appli-
cazioni ma riguarda anche la produzione in grande
serie che sfrutta le piu recenti tecnologie e cono-
scenze scientifiche. NSK ¢& il secondo costruttore
mondiale di cuscinetti a rotolamento e il piu gran-
de produttore di viti a ricircolazione di sfere. Le
guide lineari stanno acquistando una parte
sempre piu importante della nostra produzione.

In principio i vari costruttori avevano differenti
opinioni su quella che era la guida “giusta”, ma ora
la gamma di prodotti & cosi ampia da poter affer-
mare: “Siamo in grado di fornire la guida giusta per
qualsiasi applicazione.”

Potranno essere guide della serie LH o LS, prodot-
te in grandissima serie per applicazioni nel campo
della movimentazione e macchine in generale.

Oppure potranno essere le guide della serie LA,
studiate appositamente per applicazioni su mac-
chine utensili, guide che hanno riscontrato un
grande successo per via delle ottime caratteristi-
che di smorzamento delle vibrazioni. Oppure potra
essere una delle ultime aggiunte alla nostra gam-
ma, le guide larghe della serie LW, adatte in parti-
colar modo per impiego come guida singola.

Pari successo hanno riportato le nostre guide mi-
niaturizzate delle serie LU ed LE, largamente utiliz-
zate in apparecchiature ottiche, computer e unita
periferiche, nonché meccanica di precisione.

La gamma offerta € molto vasta, tanto vasta che
per alcune serie possiamo offrire versioni in
acciaio inossidabile martensitico oppure rifinite
con cromatura nera.

Un ultimo importante punto: “La maggior parte
delle guide sono disponibili a magazzino oppure
con tempi di consegna molto brevi”.
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Costruzione e applicazione dei vari tipi di
guide lineari

1. Serie LH

Le guide della serie LH sono state progettate per I'impiego nel
campo della movimentazione e delle attrezzature. Soddisfano
pienamente le esigenze di scorrevolezza ed elevata capacita di
carico richieste per tali applicazioni. Con questo tipo di guida vi
e completa intercambiabilita ossia € possibile montare qualsia-
si pattino su qualsiasi guida anche senza alcun gioco. E' pure
possibile disporre le guide una dietro |'altra per ottenere qualsi-
asi lunghezza. | pattini sono disponibili in 6 differenti versioni
per consentire varie possibilita di montaggio come pure diver-
se capacita di carico.

Le guide sono temprate superficialmente soltanto in corrispon-
denza delle piste ove scorrono le sfere, mentre i pattini sono
completamente cementati.

Le guide di questo tipo vengono generalmente impiegate in
coppia. Al fine di consentire il montaggio su superfici con tolle-
ranze geometriche ampie, per quanto riguarda lo schema di
contatto delle sfere & stata scelta la disposizione a x che confe-
risce al pattino caratteristiche autoallineanti, rendendolo in gra-
do di compensare errori di parallelismo e di altezza fra le guide.

Le guide di questo tipo sono particolarmente indicate per ele-
vati carichi verticali e pertanto la pista inferiore & stata proget-
tata con sezione ad arco gotico. Sotto forti carichi I'elasticita
del metallo consente una certa inflessione del pattino per cui
parte del carico viene sopportato dalla pista inferiore come
mostrato nella figura sottostante.

T ey Teamnn el als

R
i o

D R —,

a] )

- B 5

— -

-
g
C

(A) Per via del precarico le due corone di sfere
premono sulle guide secondo la configurazione ad X.

(B) Con carichi normali soltanto la corona superiore
di sfere sopporta il carico verticale.

(C) Con carichi perpendicolari piu elevati, per via
di una certa deformazione elastica la corona
di sfere inferiore si assume parte del carico.

| pattini vengono forniti lubrificati con grasso Shell Alvania 2.
Normalmente l'ingrassatore & situato sulla faccia anteriore o
posteriore del pattino (il foro sull’altra faccia & chiuso con tappo
filettato pero & possibile lo scambio).

La tenuta in corrispondenza delle facce anteriore e posteriore &
effettuata con raschiapolvere in gomma mentre sui lati inferiori
da tenute in materiale plastico.

Nella versione normale, le guide e i pattini vengono forniti se-
paratamente (cio€ non montati). Il pattino € montato su di una
falsa guida in plastica.

Le guide possono venir tagliate a qualsiasi lunghezza fino al
massimo indicato nelle tabelle. Possono inoltre venir fornite in
classe di precisione e precarico piu elevate. In tal caso le guide
vengono fornite come unita completa (cioé con pattino mon-
tato e si perde I'intercambiabilita).

Le guide della serie LH possono venire fornite anche in versio-
ne con cromatura nera.

2. Serie LS

Per la serie LS vale in generale quanto detto per la serie LH. Ad
eccezione del fatto che la serie LS & piu compatta e pertanto la
si puo usare in spazi piu ristretti.

La serie LS pud anche venir fornita in acciaio inossidabile
martensitico perd normalmente non € prevista la versione con
cromatura nera.

3. Guide Lineari NSK S1 “SH e SS”

Le guide lineari NSK S1 installano un menisco spaziatore in
resina tecnica che diminuisce Iattrito tra le sfere ed abbatte la
pressione sonora. Le dimensioni di montaggio sono le me-
desime delle serie LH e LS .

4. TRANSLIDE

La serie TRANSLIDE e un nuovo sistema di guida con pattini a
sfere per scorrimento lineare. La TRANSLIDE e particolarmen-
te adatta a linee di movimentazione, es. linee di produzione di
autovetture, di pneumatici ecc. Le sue caratteristiche sono:
Basso costo, alta capacita di carico, alta protezione da conta-
minanti esterni. Con i sistemi “K1” e “High performance seal”
che sono installati su tutti i pattini, garantiscono una lunga
durata in assenza di manutenzione. La struttura dei pattini é
semplice ed e disegnata per favorire la protezione dalle polveri
e dai contaminati esterni.

5. Serie LY
La serie LY ¢ stata studiata specificatamente per I'applicazione
su macchine utensili. Il pattino e la guida formano sempre

un’unita completa e accoppiata. Normalmente le guide ven-
gono fornite in coppia inseparabile, con una delle due in funzi-
one di guida di riferimento in cui la dimensione W2 o W3 ¢é
valevole soltanto per la guida di riferimento.

Il pattino e la guida sono in acciaio degasato sotto vuoto e
cementato per cui si ottiene lunga durata ed elevata precisione
senza deformazioni.

Le guide LY sono disponibili con pattino in otto differenti ver-
sioni in modo da soddisfare le diverse esigenze di costruzione
e carico.

Una caratteristica speciale delle guide della serie LY (a partire
dalla sezione 25) consiste nel fatto che presentano su ciascun
fianco due piste con schema di contatto ad O e, nel caso di
precarico Z4, con contatto delle sfere in 4 punti diametral-
mente opposti per cui il carico viene sempre supportato dalle
4 corone di sfere, qualsiasi sia la sua direzione. Ci6é natural-
mente conferisce alla guida una elevatissima rigidezza e capa-
cita di carico. Con applicazioni su macchine utensili, il vantag-
gio principale delle guide LY & costituito dal fatto che grazie al
contatto in 4 punti si ottiene un efficace smorzamento delle
vibrazioni ed € pertanto per tale ragione che queste guide sono
di gran lunga superiori a quelle normali con disposizione a X
oppure ad O.

- o

Con procarico Z4 Con carico
e carico leggero elevato



Descrizione tecnica

La tenuta del pattino avviene sulle facce anteriore e posteriore
con raschiapolvere in gomma e sui lati inferiori con tenute a
labirinto. L'ingrassatore & avvitato sulla faccia anteriore o
posteriore con foro della faccia libera otturato da tappo filetta-
to. Lo spostamento dell’ingrassatore sull’altra faccia non pre-
senta alcuna difficolta. Le guide sono lubrificate in fabbrica con
grasso Shell Alvania 2. Per macchine utensili si consiglia gene-
raimente di montare raschiapolvere supplementari in lamierino
d’acciaio.

6. Serie LA

Guide lineari aricircolazione di sfere Serie LA. Ad elevata capa-
cita di carico per macchine utensili.

Innovative guide lineari a ricircolazione di sfere, con prestazioni
equivalenti a quelle delle guide a rulli, in grado di costituire una
nuova soluzione per le macchine utensili oltrepassando i tradi-
zionali ostacoli applicativi.

La NSK ¢ lieta di presentare le nuove guide lineari Serie LA
all’industria della macchina utensile.

La Serie LA é stata sviluppata con I'innovativa idea secondo la
quale con le guide a sfere & possibile avere la stessa rigidezza
delle guide a rulli. Le tre piste per lato della Serie LA, risolvono
quei problemi difficili da risolvere con le attuali guide a rulli,
come lirregolare rotolamento alle alte velocita (scarrocciamen-
to) ed il fenomeno di concentrazione degli stress. Grazie ad un
minore attrito e ad una rigidezza 1.5 volte piu alta di quella della
attuale Serie LY, le guide lineari della Serie LA hanno finalmente
soddisfatto la domanda di fornire prestazioni adeguate alle alte
velocita su macchine utensili. Le guide lineari della serie LA non
solo garantiscono rigidezza ed alta velocita, ma sono anche
compatte nelle dimensioni e quindi semplici da integrare
all’interno di qualsiasi gruppo. La Serie LA, insomma, & la guida
che NSK raccomanda all’industria della macchina utensile.

7. Serie RA

NSK intende produrre la guida ideale per macchine utensili in-
tegrando la sua esperienza di produttore di cuscinetti a rulli e
guide lineari. Il risultato e’ un design ottimale che si avvantag-
gia pienamente del know-how NSK ottenendo grandissima ca-
pacita’ di carico, rigidezza e precisione. Tutto cio’ senza pena-
lizzare la scorrevolezza, per rendere le macchine utensili capaci
di grandi prestazioni.

8. Serie LW

Le guide della serie LW sono previste principalmente per
I’impiego singolo (non in coppia), ed € per questo motivo che le
guide della serie LW sono molto piu larghe, rispetto a quelle
della serie LH, sebbene con profilo analogo. Grazie a tale
caratteristica sono in grado di resistere ad elevati momenti
trasversali (MR).

9. Serie LU

Sono generalmente impiegate in coppia in apparecchiature ot-
tiche, in applicazioni di meccanica di precisione e in unita peri-
feriche di computer. Presentano da ciascun lato un unica pista
e 4 punti di contatto per le sfere; cid conferisce un’elevata ca-
pacita di carico e rigidezza con minimo ingombro.

Caricn dil isea Lo Balera g
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Le guide e il pattino sono normalmente in acciaio degasato
sotto vuoto e cementato ma possono venir anche fornite in
acciaio inossidabile martensitico. Per alcune misure i raschia-
polvere in gomma davanti e dietro sono di serie, mentre per
altre sono opzionali.

Se non altrimenti concordato, queste guide vengono fornite
lubrificate in fabbrica con grasso PS2 della ditta Kyodoyushi
ed in generale non ¢ previsto alcun reingrassaggio.

10. Serie PU / PE

La serie di guide miniaturizzate PU, grazie al miglioramento del
sistema di ricircolazione delle sfere, rende possibile un movi-
mento del pattino ancora piu dolce e silenzioso rispetto ai
modelli convenzionali tipo LU / LE. L'innovazione piu evidente
in questo modello consiste nell’aver realizzato I’intero end cap
e return tubes in materiale plastico stampato, il che permette
angoli di curvatura piu lisci e senza spigoli inoltre il materiale
plastico riduce la rumorosita del sistema di ricircolo. La massa
del singolo pattino & ridotta del 20% rispetto ad un modello
convenzionale il che rende possibile la realizzazione di sistemi
miniaturizzati ancora piu leggeri. Le doti sopra elencate sono
particolarmente apprezzate nell’industria dei semiconduttori e
nelle apparecchiature meccaniche ad uso medicale.

11. Serie LE

La serie LE & molto simile nella costruzione alla serie LU. Come
per la serie LW a confronto della serie LH, la principale differen-
za consiste nella maggior larghezza. Cid conferisce una maggi-
ore rigidezzza e resistenza ai momenti attorno all’asse longitu-
dinale per cui normalmente le guide sono impiegate singole e
non in coppia.

Le guide della serie LE sono disponibili soltanto in acciaio inos-
sidabile martensitico.
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Denominazione e codici per 'ordinazione

1. Versioni normali delle serie LS e LH

Le versioni normali delle guide lineari NSK serie LH e LS, sono
disponibili a magazzino. Per I'ordinazione al pattino e alla guida
si assegnano denominazioni separate, che si compongono
come di seguito indicato. La lunghezza indicata nella denomi-
nazione potra essere fino al massimo riportato nelle tabelle
delle dimensioni. E’ tuttavia indispensabile fornire anche la
dimensione G (distanza dall’asse dell’'ultimo foro all’estremita
della guida) poiché se questa viene calcolata semplicemente in
base alla lunghezza totale e al passo vi sono spesso due possi-
bilita. Se non & specificata alcuna dimensione, si assume che
quella richiesta sia quella inferiore. Se le guide non sono sim-
metriche per precauzione si dovranno indicare entrambe le
dimensioni G. In tal caso si dovra pure indicare la posizione
delle superfici di spallamento laterale delle guide (cioé fornire
uno schizzo).

Se le guide andranno giuntate indicare la denominazione per
ciascuna guida assieme al suffisso B.

Denominazione guida

Riga di riferimento

L1 H 25

Pattino per guida lineare

H=LH-,S=LS-, W= LW-,

U = LU-, E = LE-Serie

Sezione

Lunghezza guida in mm

Tipo di guida

L = Standard

T = Foro di montaggio :
M3 da LU09 e LU12
M4 da LS15

R = con scanalatura per retainer
(vale solo per LU09,Lu12 e LE ...
che in nella versione intercambiabile
montano il filo di ritenzione sfere
“retainer” sul pattino)

S = con scanalatura per retainer
e foro di montaggio M3 per LU09
e LU12

0500 L

N G* PC Z
_P = codice di precarico
0 = senza precarico

Classe di precisione

G = Codice stati
Codice per I'identificazione della
lavorazione delle estremita
N = Taglio normale
A = Guida giuntabile lato G2
C = Guida giuntabile lato G1
B = Guida giuntabile
L = Guida in giunzione (due o piu pezzi)

Codice materiale

C = Acciaio al carbonio

K 0 S = Acciaio inossidabile martensitico

D = Acciaio al carbonio cromato nero

H = Acciaio inossidabile martensitico cromato nero

Se richiesto all’ordinazione indicare pure “Cromatura nera” per la serie LH oppure “Acciaio inossidabile” per la serie LS.
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Descrizione tecnica

Denominazione pattino

Pattino

per guida lineare

Serie

H=LH-,S=LS-, W=LW-,
U = LU-, E = LE-Serie
Sezione guida

Tipo pattino

Codice materiale

C = Acciaio al carbonio

D = Acciaio al carbonio cromato nero

K 0 S = Acciaio inossidabile martensitico

H = Acciaio inossidabile martensitico cromato nero

LA H 25 AN C G* PC Z

G = Codice stati

-F

Caratteristiche

F = cromatura nera

con grasso AV2

F 50 = cromatura nera
con grasso LG2

K =K1

con grasso AV2

-90 = con pattini
combinati (EL/FL, GL/HL)
Codice di precarico*

PC = Classe di precisione
intercambiabile, Z = precaricata

Classe di precisione

.. = Standard (PC)

2. Codice completo, guida con pattini
(Valido per tutte le serie se fornite con pattini montati
sulla guida)

La guida e i pattini non sono intercambiabili e sono quindi iden-
tificati con un unico codice. Il codice viene composto come
sotto indicato. Oltre alla denominazione occorre indicare quan-
to segue:

“Lato di riferimento della guida e del pattino dal medesimo
lato”

oppure
“Lato di riferimento della guida e pattino da lati Opposti”.

Con guide in coppia la dimensione W2 oppure W3 (distanza
della superficie di appoggio del pattino dalla superficie di
appoggio della guida) vale soltanto per la guida di riferimento
dato che normalmente si porta a riscontro soltanto una super-
ficie di appoggio. La guida di riferimento € contrassegnata
dalla marcatura addizionale KL.

i
Lite el A e
- ¢

LY 30 0800 AL C 2 G** P5 1

Serie LH, LS, RA, LA,
LY, LW, LU, LE, PU, PE

Sezione guida

Lunghezza guida in mm

Tipo pattini

Codice materiale

C = Acciaio al carbonio

D = Acciaio al carbonio cromato nero

K = Acciaio inossidabile martensitico

H = Acciaio inossidabile martensitico cromato nero
Z = Materiale speciale

Classe di precarico:
Z0, Z1, Z2; Z3, Z4

Classe die precisione:
(PN, P6, P5, P4, P3)

Numero progressivo

Numero pattini per guida

11
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Precisione

Le guide lineari NSK vengono fabbricate in 5 classi di preci-
sione di cui la PN rappresenta la classe normale, adeguata per
uso generale industriale. Seguono le classi di precisione P6,
P5, P4 e P3. La classe P3 & quella di piu elevata precisione ed
in pratica soltanto molto raramente & veramente necessaria. Le
classi P5 e P6, per esempio, sono quelle usate generalmente in
macchine utensili mentre la classe P4 & necessaria soltanto
raramente, per esempio con apparecchiature metrologiche.

Per la scelta della classe di precisione si dovra considerare che
con I'impiego di guide in coppia I'errore di parallelismo in dire-
zione laterale viene compensato in certa misura dalla seconda
guida e che la rettilineita di movimento non potra essere migli-
ore della rettilineita delle superfici dell’incastellatura della mac-
china su cui le guide appoggiano.

L’errore di parallelismo indicato nella tabella sottostante vale
per tutte le guide lineari NSK eccetto quelle della serie LL. Per
errore di parallelismo si intende la variazione della distanza tra
la superficie di riferimento laterale “A” e la pista delle sfere
monché quella della distanza tra la superficie di riferimento
laterale “B” della guida e la pista delle sfere. La tolleranza e
indicata per entrambe le dimensioni.

Come base di misurazione si prende la superficie di appoggio
orizzontale “C” oppure di riferimento laterale “D” del pattino.
La misurazione si esegue spostando il pattino per tutta la lung-
hezza della guida. L'errore di parallelismo si pud misurare sol-
tanto con guide montate sulla maccina, altrimenti & moto facile
rilevare valori inattendibili causati da piccoli movimenti torsio-
nali del pattino che non si verificano con guide montate.

La tolleranza per le dimensioni in altezza “H” e in larghezza
“W2” o “W3” e differente per le varie serie ed & riportata nelle
sottostanti tabelle. Per le guide montate in coppia la tolleranza
per le dimensioni “W2” e “W3” vale soltanto per la guida princi-
pale o di riferimento.

Scanalatura
di identificazione #

Scanalatura

di identificazione ;| ya

hd
A
Errore di parallelismo, massimo Unita: pm
Classe di pre-
Lung- cisione | P3 P4 P5 P6 | PN
hezza guida PC
sopra - 50 fino: 2 2 2 6 12
S0- 80 2 2 3 ’ 13 Oltre alle suddette tolleranze le tabelle riportano le differenze in
80- 125 2 2 3.5 8 14 altezza e larghezza ammissibili tra i pattini di ogni coppia di
195 - 9 P 2 4 9 15 guide (“AH” e “AW2” o “AW3”). Con le versioni normali le su-
S 00 perfici di riferimento laterale del pattino e della guida sono dalla
200 - 250 2 2.5 S 10 17 medesima parte. In tal caso la tolleranza vale soltanto per "W2"
250 - 315 2 2.5 5 11 17 0 “AW2”. In versioni speciali le superfici di spallamento del pat-
315 — 400 D) 3 6 11 18 tino e della guida potran!:\o efsere smi lati o,!oposti eintal casola
tolleranza vale solo per “W3” o per “AW3”.
400 - 500 2 3 6 12 19
500 - 630 2 35| 7 13 | 20
630 — 800 2 45| 8 14 | 22
800 - 1000 25| 5 9 16 | 23
1000 - 1250 3 6 10 17 25 Gradi di tolleranza in ym
1250 — 1600 4 7 11 19 | 27 per serie RA, LA, LY, LW, LH, SH, LS e SS
1600 - 2000 45| 8 13 21 29 Classe di precisione
2000 - 2500 5 | 10 [15 | 22 | 31 PN P6 PS5 P4 P3
H + 80 +40 +20 +10 +10
2 - 31 11 | 17 25 | 33
500 = 3150 6 AH 25 15 7 5) 3
3150 - 4000 8 16 | 23 30 | 38

Per la serie LL I'errore di parallelismo massimo € di 20 pm.

12

W2 W3) |[+100 | +50 | +25 | +15 | +15
A W2 (A W3)| 30 20 10 7 3




Descrizione tecnica

Gradi di tolleranza in pm
per serie precaricate PU, PE, LU, LE

Classe di precisione
PN P6 P5 P4
H + 40 + 20 + 15 + 10
AH 25 15 7 b
W, (W) + 50 + 30 + 20 + 15
AW, (A W,) 30 20 10 7

Gradi di tolleranza in pm
per serie precaricate LH e LS

Sezione guida

15 20 25 30 35 45 55 65
Dimensione H + 20 + 30
Dimensione W, n +
Dimensione W, + 30 £ 35

Gradi di tolleranza in pm
per serie intercambiabili LS, SS, LW, PU, PE, LU e LE

Sezione guida
PU, PE, LU, LE LW
Dimensione H + 20 + 20
Dimensione W, n +
Dimensione W, +20 +30

Lunghezze disponibili

La lunghezza massima delle guide in un sol pezzo delle serie Per le guide in un sol pezzo delle altre serie la lunghezza massi-
LH e LS sono riportate nelle tabelle dimensionali. Le guide di ma € riportata nelle tabelle sottostanti. Con queste serie le gui-
queste serie contrassegnate con il suffisso B possono tuttavia de si possono giuntare soltanto se prodotte specificatamente.

essere giuntate per ottenere qualsiasi lunghezza.

Lunghezze disponibili (mm)

Tipo |Acciaio Sezione
15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 45 | 55 | 65 | 17 | 21 27 | 35 | 50 | 05 | O7 | 09 | 12 | 15

LH | C [2000 (3960|3960 | 4000 | 4000 | 3990 | 3960 | 3900

K |2000|3500(| 3500|3500| - - - -
LS | C [2000(3960| 3960 | 4000 | 4000 | - - -

K |1700|3500( 3500 | 3500|3500 | - - -
LY C [2000 (1600|3000 | 3000 | 3000 | 3700 | 3000 | 3000

K - - - - - - - -
LA | C - — | 3960 | 4000 | 4000 | 3990 | 3960 | 3900

K - - - - - - - -
LW | C 1000 | 1600 | 2000 | 2400 | 3000

K 1000 | 1600 | 2000 | 2400 | 3000
LU | C - - | 1200 1800|2000
PU | K 210 | 375 | 600| 8001000
LE | C = = = — =
PE | K 150 | 600 | 800 | 1000|1200

C = Acciaio al carbonioe, K = Acciaio inossidabile martensitico
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Precarico e rigidezza

Il precarico non solo assicura I’assenza di gioco del pattino ma
anche un comportamento elastico favorevole; le deformazioni
che si verificano sotto carico tra le sfere e le piste sono inferiori
che nel caso di assenza di precarico. Per questo motivo si
dovra scegliere un precarico tanto piu alto quanto piu alta si
vuole la rigidezza tenendo perd conto che se troppo elevato
si pregiudica la durata e aumenta la forza necessaria per muo-
vere il pattino quando non sottoposto a carico. Per questo
motivo per la scelta del precarico si dovra giungere ad un com-
promesso tra tali fattori.

Per consentire un buon adeguamento alle condizioni di eserci-
zio, le guide lineari NSK sono disponibili nelle seguenti classi di
precarico:

Z0 = Nessun precarico
Z1 = Precarico leggero
Z2 = Precarico medio

Z3 = Precarico medio alto
Z4 = Precarico alto

Non tutte le serie sono pero disponibili in tutte le classi di pre-
carico.

Nella seguente tabella si elencano le classi di precarico per le
varie serie.

Classe di precarico
Serie Z0 Z1 z2 Z3 Z4
Serie LH, LS, SH, SS 0 0
in versione normale
Serie LH, LS, SH, SS 0 0 0
in versione speciale
Serie LY 0 0 0 0 0
Serie LA 0 0
Serie RA 0
Serie LW 0 0
Serie LU e PU 0 0

Classe precarico

Applicazione

Z0

Qualora si richieda scorrevolezza

ma non elevata precisione

Z1 Applicazioni industriali normali,
attrezzature di movimentazione
e metrologiche

z2 Macchine utensili leggere (per es.
lavorazione circuiti stampati):
trapani, macchine a erosione,
apparecchiature di taglio a laser.

Z3 Macchine utensili pesanti
(per es. centri di lavorazione,
torni e rettificatrici a controllo

numerico)

| valori della rigidezza delle varie serie in funzione della classe
di precarico sono riportati nelle sottostanti tabelle. Si tratta di
valori medi che possono differire dal valore nominale fino al
10% circa. Con versioni normali delle serie LH e LS la differen-
za potra arrivare fino al 15%.

Valori di rigidezza per la serie LH (N/um)

Sezione Tipo Verticale Orizzontale
guida pattino | Classe precarico|Classe precarico
Z1 Z3 Z1 Z3

FL, EL, AN 137 255 98 | 186
LH15 | GL, HL, BN 196 380 | 137 | 284

FL, EL, AN 190 340 | 140 | 250
LH20 |Gl HL, BN 270 490 | 200 | 360

FL, EL, AN 210 390 | 150 | 290
LH25 |G| HL, BN 300 570 | 220 | 410

AN 220 410 160 300
LH30 |FL, EL 270 490 190 360
GL, HL, BN 370 680 270 490

LH35 FL, EL, AN 310 570 220 400
GL, HL, BN 440 810 310 580

LH45 FL, EL, AN 410 760 290 550
GL, HL, BN 530 980 380 710

LH55 FL, EL, AN 500 930 | 350 660
GL, HL, BN 650 1190 | 450 850

FL, EL, AN 590 | 1090 | 410 | 770
LH65 |G HL, BN | 820 | 1510 | 560 | 160

Per la classe di precarico Z0, il gioco del pattino ammonta a un
massimo di 15 pm per la classe di precisione PN e ad un mas-
simo di 3 ym per le altre classi.

Tale gioco € misurato direttamente sul pattino in senso vertica-
le od orizzontale. Si deve pero far notare che il gioco al ribalta-
mento potra essere piu grande, specialmente se misurato
all’estremita di una lunga leva.

Per facilitare la scelta della classe di precarico, nella sottostan-
te tabella si riportano alcune tipiche applicazioni.
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Valori di rigidezza per la serie LS (N/um)

Sezione Tipo Verticale Orizzontale
guida pattino | Cjasse precarico|Classe precarico

Z1 Z3 Z1 Z3

CL, KL 80 | 150 60 | 110

LS15 | AL, FL, EL 130 | 240 9 | 170

CL, KL 110 | 190 80 | 140

LS20 | AL FL, EL 150 | 290 | 110 | 210

Lsos |CL KL 130 | 240 9 | 180

AL, FL, EL 210 | 380 | 150 | 280

CL, KL 150 | 280 | 110 | 210

LS30 | AL FL, EL 260 | 470 | 190 | 350

CL, KL 180 | 340
LS35 | AL FL, EL 310 | 560 | 220 | 410




Descrizione tecnica

Valori di rigidezza per la serie LY (N/um)

Sezione Tipo Classe precarico
guida pattino Z1 z2 Z3 Z4
LY15 | FL, AN, EL, FL 100 | 140 | 170

AL, EL, FL 130 | 170 | 220
LY20 | gL GL, HL 150 | 220 | 280
Lyos | AL AN, EL, FL 170 | 290 | 400 | 470
BL,BN,GL, HL | 230 | 370 | 550 | 660
AL, AN, EL, FL 200 | 330 | 490 | 590
LY30 | g, BN,GL, HL | 250 | 410 | 620 | 710
AL, AN, EL, FL 250 | 370 | 590 | 670
LY35 | BL,BN,GL,HL | 310 | 460 | 700 | 820
ivas | AL ANEL FL 320 | 510 | 750 | 880
BL,BN,GL, HL | 410 | 640 | 960 | 1120
lyss | AL AN EL FL 380 | 610 | 900 | 1040
5 BL,BN,GL, HL | 480 | 770 | 1160 | 1370
lves | ANELFL 570 | 930 | 1370 | 1590
BN, GL, HL 820 | 1310 | 1960 | 2270

| valori valgono sia in direzione orizzontale che verticale.

Valori di rigidezza per la serie LA (N/pm)

Sezione Tipo Classe precarico
guida pattino Z3 Z4
AN, EL, FL 560 650
LA2S | BNl GL, HL 835 970
AN, EL, FL 710 830
LAS0 | BN, GL, HL 1000 1180
AN, AL, EL, FL 830 970
LAS5 | BN, BL, GL, HL 1200 1400
ngs | ANLALEL,FL 1100 1230
5 | BN,BL, GL, HL 1450 1640
A AN, AL, EL, FL 1400 1540
55 | BN, BL, GL, HL 1850 2020
AN, EL, FL 1725 2030
LA65 | BN, GL, HL 2450 2845

| valori valgono sia in direzione orizzontale che verticale.

Valori di rigidezza
per la serie LW (N/pm)

Valori di rigidezza
per la serie LU (N/pm)

| valori valgono sia in direzione

orizzontale che verticale.

| valori di rigidezza a momento con pattino singolo in seguito ai

Sezione Classe Sezione Classe

guida precarico Z1 guida precarico Z1
LW17L 140 LUO7AL 15
LW21E 170 LUO9AL (TL) 29
LW27EL 220 LU12AL (TL) 40
LW35EL 290 LU15AL 55)
LW50EL 350

| valori valgono sia in direzione

orizzontale che verticale.

momenti Mg, Mp e My sono disponibili a richiesta.

Valore di rigidezza per la serie SH (N/pm)

Sezione Tipo Verticale Orizzontale
guida pattino Clase Clase
precarico precarico
Z1 Z2 Z3 Z4
SH15 AN, EL, FL 127 | 215 88 | 166
BN, GL, HL 186 | 333 | 137 | 264
SH20 AN, EL, FL 157 | 274 | 127 | 225
BN, GL, HL 235 | 421 186 | 343
SH25 AN, AL, EL, FL 186 | 343 | 137 | 255
BN, BL, GL, HL 284 | 529 | 196 | 382
AN, AL 196 | 363 | 137 | 265
SH30 EL, FL 245 | 441 176 | 323
BN, BL, GL, HL 333 | 627 | 235 | 451
SH35 AN, AL, EL, FL 294 | 529 | 205 | 382
BN, BL, GL, HL 411 | 755 | 284 | 529
Valore di rigidezza per la serie SS (N/pm)
Sezione Tipo Verticale Orizzontale
guida pattino Clase Clase
precarico precarico
Z1 Z2 Z3 Z4
ss15 AL, EL, FL 118 | 216 88 | 157
CL, JL, KL 69 | 127 49 88
5520 AL, EL, FL 147 | 255 | 108 | 186
CL, JL, KL 88 | 157 59 | 118
5525 AL, EL, FL 196 | 353 | 137 | 255
CL, JL, KL 108 | 206 78 | 147
$530 AL, EL, FL 245 | 441 176 | 323
CL, JL, KL 127 | 235 98 | 176
5335 AL, EL, FL 284 | 539 | 205 | 392
CL, JL, KL 166 | 304 | 117 | 225

Valore di rigidezza
per la serie PU (N/um)

Valore di rigidezza
per la serie PE (N/um)

Tipo Classe Tipo Classe
pattino precarico Z1 pattino precarico Z1
PUO5TR 17 PEO5AR 45
PUO7AR 22 PEO7TR 46
PUO9TR 30 PEO9TR 61
PU12TR 33 PE12AR 63
PU15AL 45 PE15AR 66
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Montaggio

Nei capitoli “Costruzione e applicazioni”, “Precisione” e “Pre-
carico e rigidezza” si sono gia forniti alcuni consigli circa la
scelta delle guide. Per calcolare la sezione occorrente vedere il
paragrafo “Dimensionamento”.

Le guide vengono normalmente montate in coppia ad eccezio-
ne delle serie LW e LE che invece sono previste per il montag-
gio singolo. Per il montaggio in coppia, si dovra generalmente
optare per la disposizione indicata nell’illustrazione 1 sotto-
stante. Questa disposizione dovra tuttavia, qualora possibile,
essere realizzata in modo che le guide siano fissate mediante
viti su di una superficie piana (incastellatura della macchina)
alla distanza desiderata e la tavola con la superficie inferiore
lavorata di utensile appoggiata e fissata mediante viti ai pattini.

Tale disposizione potra naturalmente venir ruotata di 90°
sul’asse trasversale qualora la tavola si muova verticalmente
oppure di 90° sull’asse longitudinale con tavola che si muove
sul fianco. E’ sempre meglio evitare disposizioni in cui le guide
sono ruotate di 90’ in senso opposto come mostrato in figura 2
poiché ciod richiede una lavorazione dell’incastellatura della
macchina e della tavola molto precisa e difficile e inoltre puo
condurre facilmente a deformazioni con conseguente eccessi-
va sollecitazione delle guide. Sono pure possibili, anche se non
molto raccomandabili, disposizioni del tipo di cui alla figura 3.

Per quanto riguarda le superfici di riferimento laterale per guide
e pattini sono possibili le seguenti disposizioni.

1. Due superfici di riferimento laterale parallele sull’incastella-
tura della macchina e una superficie di spallamento per i
due pattini di una guida sulla tavola. Si potranno pure mon-
tare adatte barre che forzano le guide e i pattini contro gli
spallamenti (figura 4). E’ anche possibile premere le guide
contro lo spallamento laterale (per esempio con morsetti)
durante il serraggio delle viti di fissaggio.

2. Una superficie di riferimento laterale lavorata ad utensile
sull’incastellatura della macchina e se necessario anche
una sulla tavola. La seconda guida viene quindi registrata
parallelamente alla prima e fissata come descritto piu
avanti.

3. Entrambe le guide vengono fissate soltanto mediante viti
sull’incastellatura della macchina ed eventualmente tenute
in posizione con spine di riferimento.

Assumendo che le viti di fissaggio siano serrate correttamente
(classe 8.8) & di norma sufficiente I'attrito tra la guida e la
superficie di appoggio e tra il carrello e la tavola per resistere
alle forze laterali. In caso di dubbio, per esempio con guide
laterali, & necessario rifare i calcoli e se necessario impiegare
viti piu resistenti. Con guide montate lateralmente, qualora si
impieghi un riferimento laterale, questo si dovra trovare sul lato
inferiore della guida superiore, dato che per la guida superiore,
in seguito alla forza di sollevamento derivante dal momento di
ribaltamento, le viti vengono trazionate e pertanto non eserci-
tano piu il serraggio necessario per un buon bloccaggio per
attrito.

L’altezza delle superfici di riferimento laterale per le guide e i
pattini sono riportate nelle seguenti tabelle.

) n
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Riferimento laterale per pattino  Riferimento laterale per guida
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Altezza e raccordo delle superfici di riferimento laterale
per le serie LH, LS, SH, SS, LY, LA

Sezione Raggio Altezza HS | Altezza HW
guida raccordo riferimento riferimento
per guida per guida

15 0.5 4 4
20 0.5 4,5 )
25 0.5 ® 5
30 0.5 6 6
35 0.5 6 6
45 0.7 8 8
55) 0.7 10 10
65 1.0 11 11

Altezza e raccordo delle superfici di riferimento laterale
per le serie RA [mm]

Sezione Raggio Altezza HS | Altezza HW
guida raccordo riferimento riferimento
per guida per guida
35 0.5 5 6
45 0.7 6 8
55 0.7 7 10

L'altezza delle superfici di riferimento laterale e il raggio dei
raccordi per le serie PU, PE, LU, LE e LW possono venir rica-
vate dalle dimensioni E e T riportate nelle tabelle, anche se il
raggio dei raccordi per le serie PU, PE, LE, LU 07 e 09 non deve
superare 0,3 mm.

La planarita delle superfici di riferimento appoggio orizzontali,
il parallelismo delle superfici laterali e I’errore massimo di pa-
rallelismo per la seconda guida, dipendono dal tipo di guida
impiegato come pure dalla precisione richiesta dalla macchina.
Con le serie LH, LS, SH e SS le guide possono venire montate
su superfici piane e non lavorate di strutture saldate, se cio lo
permette la precisione richiesta dalla macchina o attrezzatura.
Grazie allo schema di contatto delle sfere a X, entrambe le
guide di questo tipo non sono cosi sensibili ai momenti di ribal-
tamento e pertanto per esse sono ammissibili i valori e1 ed e2
riporatati nella sottostante tabella.

2y
=
-t
= i- €2
Errori di montaggio max ammissibili
per la serie LH, LS, SH e SS Unita pm
Tipo errore Pre- LH15| LH20 | LH25 | LH30 | LH35 | LH45 | LH55 | LH65
carico [LS15| LS20 | LS25 | LS30
Errore di 20 20 | 22 | 30 | 40 | 45 | 55 | 65 | 80 | 110

parallelismo e1 1 15 17 | 20 | 25 | 30 | 35 | 45 | 55 70
Z3 12 15| 15 [ 20 | 25 | 30 | 40 | 45 | 60

Errore die 20 375 pm /500 mm

altezza e2 Z1/Z3 150 ym /500 mm

Per via dello schema di contatto ad O le altre serie sono note-
volmente piu rigide per quanto riguarda i movimenti angolari e
pertanto non consentono movimenti di ribaltamento di elevata
entita. Inoltre queste serie sono quasi sempre impiegate in
applicazioni che richiedono un’elevata precisione e percid &
necessaria in ogni caso la lavorazione ad utensile delle super-
fici di appoggio tenendo presenti i valori e1 ed e2 indicati in
tabella.

Dato che il valore e2 si riferisce ad un angolo di ribaltamento,
con differente distanza delle guide occorre eseguire un calcolo
di conversione.

e2 x distanza guide

500

€@mmissibile) =

Facciamo ancora una volta notare che le guide assicurano,
a seconda della classe di precisione, un parallelismo molto
elevato tra le piste e le superfici di appoggio orizzontali e di
spallamento laterale. La rettilineita e planarita del movimento
dipendono perd molto dalle superfici di appoggio orizzontali e
di spallamento laterale della macchina poiché sono su queste
che le guide appoggiano al serraggio delle viti di fissaggio.

Errori di montaggio max ammissibili

per la serie LY Unita pm
Sezione guida
Tipo errore Precarico
15 |20 |25 |30 |35 (45 |55 |65
Z0 20 (25|25 |25 |30 |40 |50 |60
Errore die parallelismo Z1 20 |25 (20 |25 |30 |35 |45 |50
max ammissibile tra z2 15 |20 |20 |20 (25 |30 |40 | 45
due guide: el Z3 15 |20 |15 |20 |20 (25 |35 |40
Z4 - |- 1115|1520 (25 |30 |35
Errore max
ammissibile in altezza 185 pm/500
tra le due guide: e2

Errori di montaggio max ammissibili

per la serie LA Unita pm

Sezione guida

Tipo errore Precarico
25 | 30 | 35 | 45 | 55 | 65
Errore di Z3 15 | 17 | 20 | 25 | 30 | 40
parallelismo e1 Z4 13 [ 15 | 17 | 20 | 25 | 30

Errore di altezza e2 185 pm/500 mm

Errori di montaggio max ammissibili

per la serie RA Unita pm

Sezione guida
Tipo errore
35 45 55

Errore di parallelismo el 6 9 10
70 ym/500 mm

Errore di altezza e2

Errori di montaggio max ammissibili

per la serie LU, PU Unita pm
Sezione guida
Tipo errore Precarico

05 07 | 09 12 | 15

Errore di Z0 10 12 | 15 20 | 25

parallelismo e1 Z1/ZT 7 10 13 15 21
Errore die altezza e2 Z0 150 pm/200 mm
21/ZT 90 pm/200 mm
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Con tavole grandi montate lateralmente si dovra anche con-
siderare quanto segue: in caso di danno, in seguito ad urto
od altro, della chiusura di ricircolazione delle sfere, queste
potrebbero fuoriuscire dal pattino superiore e, la tavola potra
ribaltarsi e cadere.

A tal proposito i raschiapolvere in lamierino d’acciaio potranno
proteggere in certa misura le chiusure di ricircolazione da danni
di questo genere.

Quanto detto vale anche qualora la tavola o altri componenti
siano sospesi alle guide lineari.

Qualora si richieda un’assoluta sicurezza, sara necessario im-
piegare un componente che sia fissato indipendentemente alla
tavola e “abbracci” la guida.

In caso di lubrificazione a olio di tavole montate lateralmente, si
dovranno prendere speciali precauzioni per assicurare una
buona lubrificazione.

Si & constatato che con posizione trasversale del pattino, dato
che la maggior parte dell’olio fluisce nel canale di lubrificazione
inferiore, le sfere del circuito superiore non sono sufficiente-
mente lubrificate. E’ possibile da una parte del pattino lubrifi-
care con olio le due corone di sfere inferiori e dall’altra parte, le
due corone di sfere superiori, ma per far cid occorrono due
raccordi di lubrificazione ed una versione speciale del pattino
da specificare al momento dell'ordinazione.

Tale provvedimento non & necessario con lubrificazione a
grasso e nemmeno con lubrificazione ad olio qualora i pattini
siano orizzontali.

Le guide lineari NSK sono ben protette dal normale ingresso
di sporcizia dai raschiapolvere in gomma montati sulle facce
anteriore e posteriore e dalle sottostanti tenute. In caso di pre-
senza di trucioli o altre copiose materie estranee, come per
esempio segatura di legno, i pattini dovranno essere muniti
di addizionali raschiapolvere in gomma o in lamierino d’acciaio.
In tali casi &€ anche consigliabile otturare i fori delle viti di fissag-
gio delle guide con tappi e inoltre potra essere necessario cop-
rire 'incastellatura della macchina.

Le guide vengono normalmente installate fissandole all’in-
castellatura della macchina come unita complete e quindi,
dopo averle allineate, la tavola della macchina viene fissata ai
carrelli. Altri metodi di montaggio, come per esempio far scor-
rere la tavola con i pattini gia montati sulle guide gia montate
sull’incastellatura della macchina, sono di difficile attuazione.

Quando le guide vengono fornite coi i pattini gia montati, questi
non vanno sfilati dalle guide per il montaggio. Qualora non se
ne possa fare a meno, al rimontaggio si dovranno osservare
le frecce sui pattini e la posizione delle facce di riferimento
laterale.

Per il imontaggio dei pattini si dovranno impiegare le guide in
plastica che sono disponibili per la maggior parte dei tipi.
| pattini delle serie LU, LE, PU e PE non dovranno mai venire
sfilati (per non far cadere le sfere).
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Attrezzatura per il controllo del parallelismo

Durante l'installazione si dovra porre particolare attenzione
all’allineamento delle guide. Qualora sull’incastellatura della
macchina siano presenti facce di riferimento laterale lavorate
ad utensile da entrambe le parti, le guide dovranno essere
appoggiate a tali superfici soltanto con il lato contrassegnato
dalla scanalatura longitudinale. Durante il serraggio delle viti di
fissaggio si dovra inoltre controllare che le guide siano ben a
riscontro di tali superfici di spallamento.

Qualora la superficie di riferimento laterale sia presente solo
per una guida, € la prima guida (guida di riferimento per la serie
RA, LA e LY) che dovra venir montata come sopra descritto.
Allineare quindi la seconda guida procedendo come segue:
montare una piastra di supporto ai due pattini della prima guida
(qualora le guide siano molto distanziate, appoggiare la piastra
sulla seconda guida), montare un comparatore sulla piastra e
appoggiare il tastatore sulla faccia di appoggio laterale (con
scanalatura) della guida, allineare la guida e serrare le viti di
fissaggio in sequenza.

Per I'allineamento della seconda guida si potra anche proce-
dere come segue. Allineare la seconda guida approssimativa-
mente (x 0,2 mm/m) e serrare leggermente le viti di fissaggio.
Montare quindi la tavola sulle guide serrando a fondo le viti di
fissaggio di entrambi i pattini della prima guida e di uno della
seconda guida. Spostare quindi la tavola per tutta la lunghezza
delle guide serrando contemporaneamente le viti di fissaggio
della seconda guida una dopo I’altra. Riportare infine la tavola
al punto di partenza e serrare le viti di fissaggio del secondo
pattino. Spostare ancora una volta la tavola per controllare se
vi siano punti duri. In caso positivo ritoccare I'allineamento in
tali punti.

Se sull'incastellatura della macchina non & presente alcun
spallamento, la prima guida puo venire semplicemente appog-
giata e fissata all’incastellatura mediante viti senza correggere
eventuali curvature (entro certi limiti), oppure registrata esatta-
mente rettilinea mediante laser per allineamento. La seconda
guida va guindi allineata come descritto precedentemente.



Descrizione tecnica

Lubrificazione

Le guide lineari NSK delle serie LH, LS, SH, SS, RA, LA, LY e
LW sono lubrificate in fabbrica con grasso Shell Alvania 2. Le
guide delle serie LU, LE, PU e PE sono invece lubrificate con
grasso PS2 prodotto dalla Societa Kyodoyushi. Ad eccezione
delle versioni normali delle serie LH, LS, SH e SS, per quantita-
tivi di ordinazione abbastanza grandi si potra concordare la
lubrificazione con altri tipi di grasso. Normalmente il reingras-
saggio si effettua ad intervalli di 3-6 mesi o percorsi di 200 km
circa. Le serie LU, LE, PU e PE non presentano ingrassatori.
Per esse si presume che siano lubrificate a vita, ma se neces-
sario di quando in quando si potranno reingrassare legger-
mene le piste su cui scorrono le sfere. Normalmente & ammis-
sibile il reingrassaggio con altri tipi di grasso compatibili.

E’ possibile anche una lubrificazione ad olio. In tal caso pero si
dovra impiegare un sistema centralizzato. Per il collegamento
alle tubazioni del sistema di lubrificazione si potranno svitare
gli ingrassatori e sostituirli con raccordi a compressione oppu-
re togliere i tappi filettati alle estremita opposte.

Con pattini di tipo AN, AL, CL, e BN di guide delle serie LH, LS,
SH e SS & pure possibile impiegare i fori di lubrificazione laterali
per il fissaggio dei raccordi. Lo si dovra perd specificare al
momento dell’ordinazione poiché i fori laterali dovranno venire
preparati allo scopo. Comunicare la posizione di collegamento
del sistema di lubrificazione in base al disegno riportato a
fianco.

Sui pattini di tipo sopramenzionato, anche gli ingrassatori
possono venir montati lateralmente, in particolar modo in caso
di uso di protezioni a soffietto sulle guide della serie LH e SH.
Anche in questo caso al momento dell'ordinazione indicare
esattamente la posizione voluta per gli ingrassatori.

In caso di impiego di un sistema di lubrificazione centralizzato,
per non sovraccaricare le filettature delle chiusure in plastica di
ricircolazione disposte alle estremita dei pattini in seguito alle
sollecitazioni dinamiche delle tubazioni di lubrificazione, si
consiglia di prevedere un supporto addizzionale impiegando
raccordi per tubi addizionale oppure raccordi a T montati su
punti adatti della macchina. In corrispondenza di essi si dovra
pure effettuare il passaggio dal tubetto flessibile di piccolo dia-
metro (2,5 mm), al tubetto flessibile di maggior diametro o tubo
rigido.

Con guide disposte ruotate di 90° rispetto alla posizione
normalmente impiegata, con la lubrificazione ad olio potranno
insorgere problemi del tipo delineato nel capitolo precedente.

Ewontaale punta &
sLpzarta & darione
fissate alla -avaia

| arer dli rifevimente
[lao 1}

Lawo 1 a sinsitra Lale 2 a destra

Lato 1 a destra _ —— - —E—‘:f,.‘- Lato 2 a sinsitra

Posizione degli attacchi di lubrificazione del pattino
(solo con collegamento sui fianchi)
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NSK

Revisione delle capacita’ di carico in
conformita’ con le norme ISO standard

NSK ha rivisto il sistema di calcolo delle capacita’ di carico di-
namica e statica in con formita’ al FDIS (Final Draft Internatio-
nal Standard) della ISO.

Le capacita’ di carico sono compilate seguendo le norme ISO
standard:

® Basic dynamic load rating: ISO/FDIS 14728-1
® Basic static load rating: ISO/FDIS 14728-2

Dimensionamento

Analogamente ai cuscinetti a sfere, anche per le guide lineari si
eseguono calcoli per trovare la durata o distanza percorsa e il
carico statico di sicurezza. A tale scopo, come per i cuscinetti a
sfere, il costruttore fornisce coefficienti di carico statico e dina-
mico per ciascuna guida lineare. La procedura per il calcolo
della durata, pero differisce da quella adottata per i cuscinetti a
sfere in quanto cio che si vuole ricavare non € il numero di giri
ad un dato rapporto C/F bensi la distanza percorsa in km. Dato
che i coefficienti di carico impiegati da alcuni costruttori si ba-
sano su di una percorrenza di 100 km mentre quelli dei costrut-
tori giapponesi su di una percorrenza di 50 km, i due coefficien-
ti non possono venir comparati direttamente, cosi come non si
possono usare le stesse formule di durata. Si potranno soltan-
to mettere a raffronto i valori calcolati di durata o distanza per-
corsa in km.

Calcoli dinamiche

La formula base per il calcolo della durata delle guide lineari e:

Per calcolare la durata in km partendo dalla durata in ore si
impiega la sequente formula:

L=0,06-V,-L, 3)

Per il calcolo della velocita media e del carico medio in caso di
carichi variabili, si impiegano le formule sottostanti:

1
Vip = — - Vi+t - Vot ... t, - V) 4)
100

incui ty .... t, = sono le percentuali di tempo di ogni singola
fase del ciclo considerato

=" t=100%)

in cui Vy .... V, = sono le velocita in m/min relative alle varie fasi
del ciclo.

incuiFy....F,=sonoi carichiin N a cui sono sottoposti i pattini
nelle varie fasi del ciclo.

Qualora si verifichino simultaneamente forze verticali e laterali,
dato che gli angoli di pressione sono differenti per le varie serie,
la durata deve essere calcolata in modi differenti (nel caso vi sia
una sola condizione di carico per il 100% della durata).

Per la Serie LH, LS, SH, SS e LW la formula &: Se carico solo laterale (S)
>3 Se carico verticale (R)

1 maggiore del carico
M F=F,+ 0,568 F, 99
quando F,, > 0,88 F, cosi vale
F=114F,+05F,

Per guide a sfere L=250 <

Frn -

laterale (S)
Se carico laterale (S)
maggiore del carico

m

10
Per guide a rulli L=50 < > verticale (R)
" Fe = forza perpendwolare in base alla posizione normale della guida
F, = forza verticale
incui L Percorrenza in km Per le altre serie si calcola il valore di F da sostituire nelle for-

C = Fattore dicaricoin N mule base:
F., = Carico medio del pattino piu
sollecitato in N F=F,+0,5F,
f, = Fattore di carico quando F,, > F, cosi vale
= 1 -1,2 funzionamento dolce F=F,+05F,
y
y

,2 — 1,5 funzionamento normale
5-8 funzionamento con urti e vibrazioni

)

Se si vuole trovare la durata in ore, sara inoltre necessario un

valore di velocita media: Calcoli statici

50000 c 3 Oltre alla durata si dovra calcolare il carico di sicurezza statico.

h = 2
60 -V, < Fo - fo > Il carico di sicurezza statico non indica il carico al superamento
del quale si verificano immediatamente gravi danni alle sfere o

alle guide, bensi indica il carico al di sopra del quale le sfere e la
superficie della pista subiscono una deformazione permanente
pari a 1 /10000 del diametro delle sfere.

velocita media di traslazione in m/min
durata in ore

incui V,
Ly

Questo carico non deve superare il carico statico indicato nelle
tabelle dimensionali.
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Descrizione tecnica

Co

Sgp = ——
Fmax . fw

incui S = sicurezza statica
C, = portata statica
= carico massimo sui pattini in Newton

Fmax

Per la serie LH, LS e LW vale:

Fmax = Fs-f + 0,794 F,,
quando F,, > 0,63 Fs-f, cosivale
Frax = 1,59 F, + 0,5 F - f;

f, = fattore di senso per carico verticale

fo =1 quando Fs spinge sulla superfice dell pattino

fo = 1,333 quando F spinge verso il alto

Fe = forza perpendicolare in base alla posizione normale della guida
F.,= forza verticale

Per tutte le altre serie vale:

Fmax = Fs+0,5Fy
quando F,, > F¢ cosivale
Fmax = Fw + 0,5 Fs

Versioni speciali

Applicazioni in ambienti ad atmosfera controllata

Se vengono usate guide, cuscinetti a sfere o viti a sfere in
ambienti ad atmosfera controllata (clean room), & particolarm-
ente importante che questi elementi non inquinino I'aria con
particelle di olio o grasso polverizzato.NSK ha sviluppato il
grasso per ambienti ad atmosfera controllata LG2, il quale &
difficilmente atomizzabile durante I’'uso.

Per I’alto vuoto o temperatura elevata

Per entrambe applicazioni i tipi LU15, LH20, LH35 e LH55
(ulteriori tipi a richiesta), sono disponibili con end cap in acciaio
in alternativa alla normale plastica stampata. Il tipo LU15 viene
fornito senza raschiapolvere. Le altre unita possono essere
fornite con raschiapolvere in acciaio.

Se la lubrificazione dovesse essere insufficiente o difficoltosa,
sono a disposizione delle guide in versione argentata (a richi-
esta). NSK ha una notevole esperienza in questo campo.

Alta velocita

Per I'utilizzo dei pattini ad alta velocita consigliamo il uso di
end cap in plastica speciale. Sono disponibili anche end cap in
acciaio.

Inflessione elastica

Usando la costante elastica fornita nelle tabelle delle pagine
14 e 15, I'inflessione elastica del pattino sotto carico pud venire
calcolata con la seguente formula:

S = Fab
k
in cui 8 = Inflossione elastica in pm
F., = carico al centro del pattino in N
k = costante elastica in N/um

Il carico sul carrello viene calcolato applicando le normali note
formule per il calcolo delle forze che agiscono sulle superfici di
appoggio. La durata e il carico statico di sicurezza si calcolano
quindi per il carrello con il carico pill grande usando le suddette
formule.

Qualora pattini singoli siano sottoposti a momenti, il dimensio-
namento statico si puo calcolare in base ai momenti limiti forni-
ti nelle tabelle. In tal modo & perd soltanto possibile un calcolo
statico. In tali casi qualora occorra un dimensionamento dina-
mico, rivolgersi alla NSK.

Per applicazioni complesse i calcoli possono venire effettuati
dalla NSK.
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Serie LH

Caratteristiche principali in breve

Pattini e piste delle guide temprati superficialmente. Sche- Disponibili anche con cromatura nera. Adatte per meccani-
ma di conlatto a X e quindi € possibile un certo adattamento ca generale e in particolare per la costruzione di attrezzature
angolare. Ciascun pattino montato sulla propria guida sen- di movimentazione e posizionamento.

za alcun gioco.

Le guide di versione B possono venir giuntate fino a raggi-
ungere qualsiasi lunghezza.

Tipo EMZ
Fissagio del pattino con fori fillettati o passanti

Tipo GMZ
Fissagio del pattino con fori fillettati o passanti

Tipo AN
Fissagio del pattino con fori fillettati

Sezione
da 20 a 65

Tipo BN

Fissagio del pattino con fori fillettati

Guida
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NSK

Mryo

Pattini tipo EMZ e GMZ

4.-Mxl

Dimensioni della guida indicata su pagine 28/29

Dimensioni di Dimensioni di pattino
Tipo montaggio (mm) (mm)
H E W, w BxJ L L, Ji K T Qx| M x |

EMZ 55 39 | 45 45%x 7 |M 5x 8
LAH15 24 4,6 16 47 38 x 30 19,4 8

GMZ 74 58 | 14 45%x 7 |M 5x 8

EMZ 69,8 | 50 5 53x10 |M 6x10
LAH20 30 5 21,5 | 63 53 x 40 25 10

GMzZ 91,8| 72 | 16 53x10 |M 6x10

EMZ * 79 58 6,5 6,4x10 |M 8x10
LAH25 36 7 235 | 70 57 x 45 29 11

GMZ ~ 107 86 | 20,5 64x10 |M 8x10

EMZ * 98,6| 72 | 10 84x12 [M10x12
LAH30 42 9 31 90 72 x 52 83 11

GMZ * 124,6 | 98 | 23 84x12 [M10x 12

EMZ * 109 80 9 84x13 [M10x13
LAH35 48 9,5 | 33 100 82 x 62 38,5 12

GMZ * 143 114 | 26 84x13 [M10x13

EMZ 139 105 | 12,5 10,5x15 [M12 x 15
LAH45 60 14 37,5 | 120 100 x 80 46 13

GMZz 171 137 | 28,5 10,5x15 [M12 x 15

EMZ 163 126 | 15,5 125x18 [M14x18
LAHS55 70 15 43,5 | 140 116 x 95 55 15

GMZz 201 164 | 34,5 125x18 [M14x18

EMZ 193 147 | 18,5 146 x23 |[M 16 x 23
LAHG5 90 16 53,5 | 170 142 x 110 74 23

GMZz 253 207 | 48,5 146 x23 |M16 x 23
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Serie LH

O

Dimensioni della guida indicata su pagine 28/29

Attacco ingrassatore Carichi Momento statico Peso
(mm) (N) (Nm) (kg) Tipo
T, N C dinamico Co statico Mgo Mpo Myo

10800 20700 108 95 80 0,17 EMZ

@ 3 mm 46 | 3,3 LAH15
14600 32000 166 216 181 0,25 GMZ
17400 32500 219 185 155 0,45 EMZ

M6 x 0,75 5 11 LAH20
23500 50500 340 420 355 0,65 GMZ
25600 46000 360 320 267 0,63 EMZ

M6 x 0,75 6 11 LAH25
34500 71000 555 725 610 0,93 GMZ
35500 63000 600 505 425 1,2 EMZ

M6 x 0,75 7 11 LAH30
46000 91500 870 1030 865 1,6 GMZ
47500 80500 950 755 630 1,7 EMZ

M6 x 0,75 8 11 LAH35
61500 117000 1380 1530 1280 2,4 GMZ
81000 140000 2140 1740 1460 3,0 EMZ

R /" 10 13 LAH45
99000 187000 2860 3000 2520 3,9 GMZ
119000 198000 3600 3000 2510 5,0 EMZ

R /g 11 13 LAH55
146000 264000 4850 5150 4350 6,5 GMZ
181000 281000 6150 4950 4150 10,0 EMZ

R /" 19 13 LAHG5
235000 410000 8950 10100 8450 14,1 GMZ
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NSK

Pattini tipo ANZ e BNZ

A'(IR()

4-AX T

K

ey

T

Dimensioni della guida indicata su pagine 28/29

Dimensioni di

Dimensioni del pattino

Tipo montaggio (mm) (mm)
H E W, W BxJ L L, J K T M x |
HA1 ANZ 2 4 5 34 26 x 26 %5 39 8.5 23,4 8 M 4x 6
LAHTS - gnz Rl x 74 58 | 16 : x
ANZ * 32 x 36 69,8 50 7
LAH20 BNZ 30 5 12 44 30 x 50 918 72 11 25 12 M 5x 6
ANZ * 35x%x 35 79 58 11,5
LAH25 BNZ 40 7 12,5 48 35 % 50 107 86 18 33 12 M 6x 9
ANZ * 40 x 40 85,6 59 9,5
LAH30 BNZ 45 9 16 60 40 x 60 124.6 08 19 36 14 M 8x 10
ANZ * 50 x 50 109 80 15
LAH35 BNZ 55) 95 | 18 70 50 x 72 143 114 21 45,5 15 M 8x12
ANZ 60 x 60 139 105 22,5
LAH45 BNZ 70 14 20,5 86 60 x 80 171 137 285 56 17 M 10 x 17
ANZ 75 x 75 163 126 25,5
LAH55 BNZ 80 15 23,5 | 100 75 % 95 201 164 34.5 65 18 M12 x 18
ANZ 76 x 70 193 147 38,5
LAHB5 BNZ 90 16 31,5 | 126 76 x 120 253 207 435 74 23 M 16 x 20

*
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Serie LH

MPO
/_‘--——'——-.__\
L
L,
N S 7
n] R T
@hiorii U T
—] ‘ C
5 —
L ]- L A
Dimensioni della guida indicata su pagine 28/29
Attacco ingrassatore Carichi Momento statico Peso
(mm) (N) (Nm) (kg) Tipo
T, N C dinamico Co statico Mgo Mpo Myo
10800 20700 108 95 80 018 | ANZ
@3 mm 2| B 14600 32000 166 216 181 026 | BNz LAHTS
17400 32500 219 185 155 033 | ANZ
aletre e |l 23500 50500 340 420 355 048 | BNz LAH20
25600 46000 360 320 267 055 | ANZ
& ltpre || e 34500 71000 555 725 610 0,82 | BNz LAH2S
31000 51500 490 350 292 077 | ANZ
@ cltpre || e 46000 91500 870 1030 865 1,3 | BNz LAHS0
47500 80500 950 755 630 15 | ANZ
il Etpre || e 61500 117000 1380 1530 | 1280 2.1 BNz LAHSS
- 20 | 13 81000 140000 2140 1740 | 1460 30 [ ANz
s 99000 187000 2860 3000 | 2520 39 | BNZ 5
. o1 | 13 119000 198000 3600 3000 | 2510 ar ANz
: 146000 264000 4850 5150 | 4350 61 | BNZ
- o | 1 181000 281000 6150 4950 | 4150 T[Nz
: 235000 410000 8950 | 10100 | 8450 | 108 | BNZ
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NSK

Guide di tipo LH

-oéD&'
O A —]
! ) i X
| T
| ' | | ».
e
| o . _
. ___-E uxF . G o
L L 0 e
Tipo Dimensioni guida (mm)
W, H, F dxDxh G (Consiglio)
B 15 15 60 45x 75 % 53 - :
Hneo.--2 20 18 60 6x 95x 85 - :
Hnes .2 23 22 60 7x11 x 9 - :
Fheo & 28 26 80 9x14 x12 o :
Lihes... 2 34 29 80 9x14 x12 o :
Chee & 45 38 105 14 x20 x 17 ggg :
Chee & 53 44 120 16 x 23 x 20 o :
Fhes & 63 53 150 18 x 26 x 22 o 2

Se le guide devono essere giuntate, € necessario usare I’'esecuzione L (estremita da giuntare precise e perpendicolari)
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Serie LH

H,

Peso Lunghezza max L, Lunghezza max L, Tipo
kg/m (versione normale) (mm) (cromatura nera) (mm)
L1H15 ... Z
1,6 2000 2000 L1H1g B
L1H20 ... Z
2,6 3960 3000 L1H20 B
L1H25 ... Z
3,6 3960 3000 L1H25 B
L1H30 ... Z
5,2 4000 3040 L1H30 B
L1H35 ... Z
7,2 4000 3040 L1H35 B
L1H45 ... Z
12,3 3990 3045 L1H45 B
L1H55 ... Z
16,9 3960 3000 L1H55 B
L1H65 ... Z
24,3 3900 3000 L1H65 B

Con guide cromate nere, facciamo notare che sa tagliate su misura le facce di taglio rimangono di metallo nudo.




NSK

NSK Guide Lineari Serie LH 2. Descrizione tecnica

Attraverso opportune sigle & possibile in fase

1. Caratteristiche d’ordine indicare tutte le caratteristiche e gli

— Buone caratteristiche di autoallineamento, per accessori desiderati sulle guide LH.
minimizzare eventuali errori di montaggio o de-
formazioni
— Alto carico verticale
.. LH120800ANK2-P521 -1l
50 Gradi d’angolo di contato migliorano la ca- 1 T T

II: Guida,
Senza
indicazione:
1 Guida

pacita di carico verticale e la rigidezza Serie

Sezione guida

— Assorbe grandi impatti
Grazie alla speciale conformazione delle piste

Lunghezza guida in mm Classe precarico

. . . . . s Tipo pattini Classe di precisione:
doppie ad arco gotico i pattini LH resistono piu _— PR nommele
di altri alle sollecitazioni d’urto che potrebbero K: Accaio nossidable pS: oo precise
manifestarsi in alcune applicazioni o in partico- Numero patin
lari occasioni. per guida

— Resistente alla corrosione
Come standard viene utilizzato acciaio al car-
bonio, che puo essere protetto con trattamenti
anticorrosione oppure in alternativa acciaio
inossidabile martensitico.

3. Lunghezze guide

Le lunghezze massime sono indicate sulla tabella

seguente. Lunghezze maggiori possono essere

- Semplice Maneggiamento realizzate mediante la giunzione di vari spezzoni.
L’azione di ritenzione dei menischi impedisce
I’accidentale perdita delle sfere a pattino smon-

Lunghezza max Guide

tato. Tipo modello (mm)
— Manutenzione di lunga durata 08 375
La serie LH puo montare i lubrificatori NSK K1 10 600

che annullano o riducono notevolmente gli in-
terventi di manutenzione

12 800

Pattini tipo LHO8 e LH10

Ay

Dimensioni di Dimensioni del pattino Attacco ingrassatore
Tipo montaggio (mm) (mm) (mm)
H E W, | W L B J M x Pitch x| | By L, Ji K T T, N

LAHO8AN | 11 21 | 4 16 | 24 10 10 |[M2x0,4x25| 3 15 2,5 89| - = =
LAH10AN | 13 | 24 | 5 20 | 31 13 12 |M2,6 x0,45x3| 3,56 |20,2| 41 [106| 6 = =
LAH12AN | 20 | 3,2 | 7,56 | 27 45 15 15 | M4 x0,7x5 | 6 31 8 16,8 | 6 23 5 4

Nota: LH10 e LH12 sono forniti con retainer.
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Serie LH

4. Classe di precisione

Quatro classi di precisione sono disponibili:
P4: Super precisione, P5: alta precisione, P6: precise,
PN: normale

Parallelismo

Classe di precisione

Classe di precisione
(um)

Lunghezza totale guide (mm) P4 P5 P6 PN
H +*10 +=20 =40 =+80
AH 3 5 7 15
W, (W) +10 +£15 +25 +£50
AW, (W) 5 7 10 20
Parallelismo da C a A guardi fig. 1 e 2 cosi come
Parallelismo da D a B le seguente tabelle

gl

H

[al

Fig. 1: Riferimento W,

Fig. 2: Riferimento W,

(um)
Lunghezza guida (mm) P4 P5 P6 PN
0 ~ 250 2 2 6 12
50 ~ 80 2 3 7 13
80 ~ 125 2 & 8 14
125 ~ 125 2 4 9 15
200 ~ 250 25 5 10 17
250 ~ 315 2,5 5 11 17
315 ~ 400 3 6 11 18
400 ~ 500 3 6 12 19
500 ~ 630 3,5 7 13 20
630 ~ 800 4,5 8 14 22

5. Precarico e gioco

Precarico leggero Z1 e nessun precarico Z0 sono possibili.

6. Arichiesta

| lubrificatori NSK K1™ sono disponibili a richiesta.
Nella seguente tabella sono illustrate le dimensioni.

Dimensioni dei pattini
con due NSK K1™
Tipo modello (mm)
LHO8 31
LH10 40
LH12 54

Pattini tipo LH12

nxF S | [G)
- —_ — L —_— I. R
Dimensioni guida Carichi Momento statico Diam. Peso
(mm) (N) (Nm) Sfere 9

W, H4 F dxDxh Bs G Lomax | C-dyn. | Cy-stat. | Mgo | Mpo | Myo D, Wagen |Schiene

8 55| 20 | 2,5x42x23 | 4 7,5 375 1240 2 630 7 5 4 1.2000 13 31
10 6,5 | 25 3,5x6x3,5 5 [10 600 2250 4 500 16 11 9 1.5875 26 44
12 | 10,5 | 40 3,5x6x4,5 6 |15 800 5 650 11300 | 48 | 42 | 35 | 2.3812 82 88
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Serie SH

Caratteristiche principali in breve

Pattini e piste delle guide temprati superficialmente. Sche- Disponibili anche con cromatura nera. Adatte per meccani-
ma di conlatto a X e quindi € possibile un certo adattamento ca generale e in particolare per la costruzione di attrezzature
angolare. Ciascun pattino montato sulla propria guida sen- di movimentazione e posizionamento.

za alcun gioco.

Le guide di versione B possono venir giuntate fino a raggi-
ungere qualsiasi lunghezza.
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NSK

Guide con pattino tipo SH-ANZ (Carico elevato) e SH-BNZ (Carico pesante)

Tipi ANZ e BNZ Tipo ANZ
Mepo
Mro
— .
w 4-MxL Ly
B B ’(ﬂ) LJr J
1o H =3 "l o] o]
L,},,T‘ Hs =l
E L
ﬁ)‘ @d
Wa Wi F
nxF (G)
Lo
. L
Tipo BNZ L
’(ﬂ) Ji J
] &ﬁ T
2% &
= Il ——
_% E S| =
Biirensisri ¢ Dimensioni del pattino (mm)
montaggio (mm) Attaco ingrassatore (mm)
Tipo H|E | W, | W L B | J MxPassoxt | B; | Ly Jy K T T, N
SAH15ANZ 55 39| 65
28 (46| 95| 34 26 | 26 M4x0,7x6 4 234 | 8 23 85 | 33
SAH15BNZ 74 58 | 16
SAH20ANZ 30 |5 [12 [44| 28|32 | % mswogxe |6 | 0 7 |25 | 12| Mexo75 | 5 |11
SAH20BNZ 91,8 50 72 | 11
SAH25ANZ 40 | 7 12,5 | 48 9 35 % M6x1x9 6,5 58 1 11,5 33 12 | M6x0,75 | 10 |11
SAH25BNZ 107 50 86 | 18
SAHSOANZ 4519 16 60 85,6 40 40 M8x1,25x10 |10 591 95 36 14 | M6x0,75 | 10 |11
SAH30BNZ 124,6 60 98 | 19
SAHSSANZ 55195 | 18 70 109 50 %0 M8x1,25x12 |10 80115 455 | 15 | M6x0,75 | 15 |11
SAH35BNZ 143 72 114 | 21
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Serie SH

@D
[
h ¥
Hi $ g
od
F
G nxF (G)
Lo
Tipo ANZ Tipo BNZ
N L N L
Ly Ly
J1 J J1 J
"t " ste
& N2
*********************** i
Dimensioni guida (mm) Carichi (N) Momento statico (Nm) | Diam. Sfere Peso
Lungh. guida| Dinamico | Statico Pattino | Guida
W,|H,| F dxDxh B; | G - © Co Mgo Mpo Myo D,, (kg) | (kg/m) Tipo
15| 15 | 60 | 45x7.5%5.3 | 75| 20 2000 10 100 18 800 98 87 73 3175 0,18 16 SAH15ANZ
(1 800) 13 400 28 200 147 193 162 0,26 SAH15BNZ
20|18 |60 | 6x95x85 | 10 |20 3960 16 300 29 600 199 167 141 3,698 0,33 26 SAH20ANZ
(3 500) 21 600 44 500 298 360 305 0,48 SAH20BNZ
23| 22 | 60 75119 11,5 20 3960 22 400 37 500 295 246 207 4,762 0,55 36 SAH25ANZ
(3 500) 32 000 62 500 490 615 515 0,82 SAH25BNZ
o826 80| 9xtaxi2 |14 |20 4 000 31 000 51 500 490 365 305 5,556 0,77 5.2 SAH30ANZ
(3 500) 46 000 91 500 870 | 1060 885 1,3 SAH30BNZ
34129 80| o9xtaxi2 |17 |20| 4000 47 500 80 500 950 780 655 6.35 1,5 72 SAH35ANZ
61500 |[117000 | 1380 | 1600 | 1340 2,1 SAH35BNZ
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NSK

Guide con pattino tipo SH-ALZ (Carico elevato) e SH-BLZ (Carico pesante)

Tipi ALZ e BLZ Tipo ALZ
Mpo
Mgro —
— .
w 4-Mx{ Ly
B, B N. Ji, J
@ |
TL “‘t j“‘ i T|§ @:5 i R 5?
Myo(H K } ! } = ui = )
T Hi
: i H
_B:_J @d
Wa Wy G nxF [(¢)]
Lo
Tipo BLZ LL
[_M J1 J
T1§ @:5 i o @'
Biirensisri ¢ Dimensioni del pattino (mm)
montaggio (mm) Attaco ingrassatore (mm)
Tipo H| E | W | W L B | J MxPassoxt | B; | Ly Jq K T T, N
AH25ALZ 7 11
S ° 36 |7 12,5 | 48 9 35 % M6x1x6 65 58 0 29 12 | M6x%0,75 6 11
SAH25BLZ 107 50 86 | 18
SAHSOALZ 42 | 9 16 60 856 40 40 M8x1,25x8 |10 591 95 33 14 | M6x%0,75 7 11
SAH30BLZ 124,6 60 98 | 19
AH35ALZ 1 1
SAHSS 48 [ 9,5 18 70 09 50 50 M8x1,25x8 |10 80115 38,5 | 156 | M6x0,75 8 11
SAH35BLZ 143 72 114 | 21
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Serie SH

28,

h$ Y
Hi ’\
od
G nxF (G)
Lo
Tipo ALZ Tipo BLZ
N L N L
Ly Ly
J J Ji J
T4 _6 IR l‘L Il @f Ty _6 I u I @“
Dimensioni guida (mm) Carichi (N) Momento statico (Nm) | Diam. Sfere Peso
Lungh. guida| Dinamico | Statico Pattino | Guida
Wi|Hy | F dxDxh B; | G W C Co Mgo Mpo Myo D,, (kg) | (kg/m) Tipo
23| 22| 60| 7x11x0 |11.5]20 3960 22400 | 37500 295 246 207 4,762 0,55 36 SAH25ALZ
(3500) | 32000 | 62500 490 615 515 0,82 SAH25BLZ
o8| 26| 80| oxtaxi2 |14 |20 4 000 31000 | 51500 490 365 305 5,556 0,77 59 SAH30ALZ
(3500) | 46000 | 91500 870 | 1060 885 1,3 A SAH30BLZ
47
34|29 80| oxtaxi2 |17 |20| 4000 500 80 500 950 780 655 6.35 1,5 72 SAH35ALZ
61500 | 117000 | 1380 | 1600 | 1340 2,1 SAH35BLZ

37




NSK

Guide con pattino tipo SH-EMZ (Carico elevato) e SH-GMZ (Carico pesante)

Tipi EMZ e GM Tipo EMZ
Mpo
—
/f'__q_‘ L
{,L\ b
b e ’(ﬂ) Ji J
- -- [N @D
- IH' == o - = Tif @ R iR
ERER — —— HIH [ N
. " ' e B— h g\ \U i '
. CEN ===
i - od )
F
G nx F (G)
Lo
Tipo GMZ L
Ly
’(ﬁ) J1 J
Mol
B\ N N =
=
Biirensisri ¢ Dimensioni del pattino (mm)
montaggio (mm) Attaco ingrassatore (mm)
Tipo H|E | W | W L B | J MxPassox £ Qx1L | By | Ly Jy K T T, N
SAH15EMZ 515 4,
24 | 46| 16 47 38 | 30 M5x0,8x8 4,56x7 | 4,5 89 ° 19,4 | 8 23 45 | 3,3
SAH15GMZ 74 58 | 14
SAH20EMZ 30 | 5 21,5 | 63 69,8 53 | 40 M6x1x10 6x10 | 5 %05 25 10 | M6x0,75 | 5 11
SAH20GMZ 91,8 72 | 16
AH25EMZ
SAH25 36 |7 |235] 70| 1 |57 |45 | MBX1:2516 1 X101 o) 98 ) 651 o9 | V] Mexo75 | 6 |11
SAH25GMZ 107 (M8x1,25%x12) | (7x11,5) 86 | 20,5 (12)
SAH30EMZ |9 31 % 98,6 79 | 52 M10x1,5x18 | 9x12 9 72 | 10 33 11 M6x0.75 | 7 11
SAH30GMZ 124,6 (M10x1,5%x15) |(9x14,5) 98 | 28 (15)
AH35EMZ 1
SAHSS 48 | 9,5 | 33 100 09 82 | 62 | M10x1,5x20 | 9x13 |9 80| 9 38,5 | 12 | M6x0,75 | 8 11
SAH35GMZ 143 114 | 26

38




Serie SH

@D
| 5
Hs ’\
od
F
G nxF (G)
Lo
Tipo EMZ Tipo GMZ
/M\
N L N L
L Ly
J Ji J
RSNl i mil P
78 IS HE LI N i
— UD U U
Dimensioni guida (mm) Carichi (N) Momento statico (Nm) | Diam. Sfere Peso
Lungh. guida| Dinamico | Statico Pattino | Guida
W; | H; F dxDxh Bs | G W (o} Co Mro | Mpo | Myo D, (kg) | (kg/m) Tipo
15 | 15 | 60 | 45x7.5x53| 7.5| 20 2000 | 10100 | 18800 98 87 73 3175 0,17 16 SAH15EMZ
(1800) | 13400 | 28200 | 147 | 193 | 162 0,25 SAH15GMZ
20 | 18 | 60 | 6x95x85 |10 20 3960 | 16300 | 29600 | 199 | 167 | 141 3,608 0,45 26 SAH20EMZ
(3500) | 21600 | 44500 | 298| 360| 305 0,65 SAH20GMZ
o3 | 22 | 60 7x11x9 | 115] 20 3960 |22400 | 37500 | 295| 246 | 207 4,762 0,63 36 SAH25EMZ
(3500) | 32000 | 62500 | 490 | 615| 515 0,93 SAH25GMZ
o8 | 26 | 80 axidx12 | 14 20 4000 |35500| 63000 (| 600| 540 | 450 5,556 1,2 52 SAH30EMZ
(3500) | 46000 | 91500 | 870 | 1060 | 885 1,6 SAH30GMZ
34 | 29 | 80 oxiaxi2 |17 20 4000 47500 | 80500 | 950 | 780 | 655 6.35 1,7 72 SAH35EMZ
61500 (117 000 | 1380 | 1600 | 1340 2,4 SAH35GMZ
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Serie LS

Caratteristiche principali in breve Le guide in versione B possono venir giuntate fino a raggi-
ungere qualsiasi lunghezza.

Pattini e piste delle guide temprati superficialmente. Sche-
ma di contatto a X e quindi € possibile un certo adattamento
angolare. Ciascun pattino montato sulla propria guida sen-
za alcun gioco.

Disponibili anche con cromatura nera.

Adatte per meccanica generale e attrezzature, specialmente
se lo spazio disponibile € limitato.

Misura
da 15 a 35

Tipo FL

Tipo KL Fissaggio del pattino con fori passanti

Fissaggio del pattino con fori passanti

Misura
da 15 a 35

Tipo EL
Fissaggio del pattino con fori filettati

Tipo AL

Tipo CL Fissaggio del pattino con fori filettati

Fissaggio del pattino con fori filettati

Guida
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Pattini tipo KLZ, FLZ e ELZ

"Lfku
- - 711/ . ——
4-Mx L r b N 4-¢6) % { (in Versione FL)
(in Versione EL) 2. @0 xI(in Versione KL)

Lunghezze guide vedi pagine 46/47
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Serie LS

&

m|  NSK
JAPAN

Versione KLZ

—]

L

Lunghezze guide vedi pagine 46/47

Versione FLZ e ELZ

Attacco ingrassatore Carichi (N) Momento statico Peso
(mm) Dinamico Statico (Nm) (k9) Tipo
T N c Co Mro Mpo Myo
5400 9100 46 25 21 0,17 KLZ
03 6 8 8350 16900 85 77 65 0,26 FLZ LAS 15
8350 16900 85 77 65 0,26 ELZ
7900 13400 92 47 39 0,24 KLZ
M6 x0,75 | 55 11 11700 23500 160 133 111 0,35 FLZ LAS20
11700 23500 160 133 111 0,35 ELZ
12700 20800 164 91 76 0,44 KLZ
M6x0,75 | 7 11 18800 36500 286 258 217 0,66 FLZ LAS25
18800 36500 286 258 217 0,66 ELZ
18700 29600 282 139 116 0,76 KLZ
M6x0,75 | 8 11 28800 55000 520 435 365 1,20 FLZ LAS 30
28800 55000 520 435 365 1,20 ELZ
26000 40000 465 220 185 1,20 KLZ
M6 x0,75 | 85 11 40000 74500 865 695 580 1,70 FLZ LAS 35
40000 74500 865 695 580 1,70 ELZ
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Pattini tipo CLZ e ALZ

A‘fk ()

B 4-M x| (Versione AL )
/ 2-M x } (Versione CL)

My <’ | &

Lunghezze guide vedi pagine 46/47
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Serie LS

L

A

1l
L
1
1
:
il
i
il
I
!
I
1]
It
i -
i ozs1 ] 6

1

Moo Versione CLZ
T
I3
L,
N 1 J
|
PN | LH——_ ™1
‘r'] T " T T
1 Loy S u
G) lll ] . L -Q
hos i 4
I -
i | =
Versione ALZ
Lunghezze guide vedi pagine 46/47
Attacco ingrassatore Carichi (N) Momento statico Peso
(mm) Dinamico Statico (Nm) (kg) Tipo
i N C Co Mgo Meo Myo
5 ) 5400 9100 46 25 21 014 [ oz
& & 8350 16900 85 77 65 020 | ALZ
7900 13400 92 47 39 019 | cLz
e s | e | 11700 23500 160 133 111 028 | ALz AS20
12700 20800 164 91 76 034 | cLz
et | o U 18800 36500 286 258 217 051 | ALz LAS25
¥ o | » 18700 29600 282 139 116 058 | Oz
el 28800 55000 520 435 365 085 | ALZ
Mexos | 85 | 11 26000 40000 465 220 185 086 | Oz .
x0, ' 40000 74500 865 695 580 125 | ALz
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Guida di tipo LS

72
| o
] | i H
h —
' f o
Fil Ll
! [
| K
| 7
: ¢d
— - . [
F _ |
(& nxF _ {r
I Ln_ ) e

Notare la differenza della dimensione G tra versione standard e B.

Il suffisso -B indica guide di tipo giuntabile (tolleranza su quola G ridotta).
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H, :
I
|

In esecuzione LZ la lunghezza indicata si dimezza
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Serie SS

Caratteristiche principali in breve

Guide Lineari NSK S1 ,SS*

Le guide lineari NSK SH installano un menisco spaziatore in
resina tecnica che diminuisce I'attrito tra le sfere ed abbatte
la pressione sonora.

Le dimensioni di montaggio sono le medesime delle serie
LS.
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NSK

Guide con pattino tipo SS-AL (Carico elevato) e SS-CL (Carico medio)

Tipi AL e CL Tipo AL
Mpo
Mro “ ~
—
N L
w L4 4-Mx [
B B Ji J
Ty I
@DI o ’ o o 1 } {%}
@ (] it ]
" i % N e —i—s
£ |
8 | 2d
Wa Wi | F
G nxF (G
Lo
L
Tipo CL Ly 2-Mx0
Ji
AN RS i
N7 Ihd o
% ol ——
% i HI=
Bicnsis ¢f Dimensioni del pattino (mm)
montaggio (mm) Attaco ingrassatore (mm)
Tipo H| E | W | W L B | J MxPassox!{ | B; | L, J; K T T, N
AS15CLZ 40.4 _ 2 11
SAS18C 24 | 46| 95| 34 0. 26 M4x0,7x6 4 36 8 19,4 | 10 @3 6 3
SAS15ALZ 56,8 26 40 7
SAS20CLZ 28 | 6 | 11 42 47,2 32| M5x0,8x7 5 80 15 22 12 | M6x0,75 | 55 | 11
SAS20ALZ 65,2 32 48 8
SAS25CLZ 33| 7 [ 125 | 48 59,6 35| M6x1x9 6,5 38 19 26 12 | M6x0,75 | 7 11
SAS25ALZ 81,6 35 60 12,5
Al Lz —
SAS30C 42 | 9 | 16 60 67.4 40 M8x1,25x12 |10 42 21 33 13 | M6x0,75 | 8 11
SAS30ALZ 96,4 40 71 18
Al Lz —
SAS3SC 48 [10,5| 18 70 v 50 M8x1,25x12 |10 49 24,5 37,5 | 14 | M6x0,75 | 85 | 11
SAS35ALZ 108 50 80 15
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Serie SS

@D
| 5
Hi ’\
A @d
F
G nxF (G)
Lo
Tipo AL Mo Tipo CL
Mro —
— N L 4Mx2 N L 2-MxL
w Ly Ly
B B J1 J Ji
T|I 0 o O T‘¢ N © ©
i i
Dimensioni guida (mm) Carichi (N) Momento statico (Nm) | Diam. Sfere Peso
Lungh. guida| Dinamico | Statico Pattino | Guida
Wy | H; F dxDxh B; G L omax C Co Mpo | Mpo | Myo D,, (kg) | (kg/m) Tipo
15 [125] 60 3,5x6x4,5 75| 20 2 000 4900 | 7800 39 21 18 2,778 0,14 14 SAS15CLZ
4,5x7,5%x5,3 (1 700) 7900 | 15600 78 74 62 0,2 SAS15ALZ
20 |155| 60 | 6x9,5x8,5 |10 20 3960 7250 | 11 800 80 41 34 3175 0,19 23 SAS20CLZ
(3500) | 11100 | 21800 | 149 124 104 0,28 SAS20ALZ
23 |18 60 75119 15| 20 3960 12700 | 20800 | 164 97 81 3,068 0,34 3.4 SAS25CLZ
(3500) | 17900 | 33500 | 266 | 242 203 0,51 SAS25ALZ
4
28 | 23 80 75119 14 20 000 18700 | 29 600 | 282 153 128 4,762 0,58 48 SAS30CLZ
(3500) | 27300 | 50500 | 480 | 415 350 0,85 SAS30ALZ
34 | 275/ 80 oxiaxi2 |17 20 4000 | 26000 | 40000 | 465 | 234 196 5,556 0,86 7 SAS35CLZ
(3500) | 38000 | 68 500 | 800 620 520 1,3 SAS35ALZ
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NSK

Guide con pattino tipo SS-EL (Carico elevato) e SS-JL (Carico medio)

Tipi ELe JL Tipo EL
" e
/i)\
N L
w L4 4-Mx [
B B Ji J
) Af-- NSk T i i
1L R ®
M“’(_” 3 3 %ﬁ \/ VA==
Hi hI = i H
Bs @d
W» Wi F
G nxF (G)
Lo
Binaraiten ¢f Dimensioni del pattino (mm)
montaggio (mm) Attaco ingrassatore (mm)
Tipo H | E w, | W L B J MxPassox!{ | By | Ly Jy K T T; N
SAS15ELZ 24 | 46| 185 | 52| 56,8 | 41 | 26 M5x0,8x6 55|40 7 19,4 8 @3 3
SAS20ELZ 28| 6 | 195 | 59| 652 | 49 | 32 M6x1x10 5 48 8 22 10 | M6x0,75 | 5,5 | 11
SAS25ELZ 33| 7 |25 73| 81,6 | 60 | 35 | M8x1,25x12 | 6,5 | 60 12,5 | 26 (12) | M6x0,75 11
SAS30ELZ 42 |1 9 | 31 90| 96,4 | 72 | 40 | (M10x1,5x15) | 9 71 15,5 | 33 (15)| M6%0,75 11
SAS35ELZ 48 |10,5| 33 100 | 108 82 | 50 | (M10x1,5x15) | 9 80 15 37,5 | (15)| M6x0,75 | 85 | 11
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Serie SS

@D
hi )
H| l\
od
F
G nxF (G)
Lo
o Tipo EL /"K

— N L

w 4-Mx 0 Ly

By B J1 J

T e 7] Tol (| i
T[ [:: : >MV° il ©
H Eg 4 4
Wo 1 T‘
Dimensioni guida (mm) Carichi (N) Momento statico (Nm) | Diam. Sfere Peso
Dinamico | Statico Pattino | Guida
W, | H, F dxDxh B3 G L omax © Co Mro | Mpo | Myo D,, (kg) | (kg/m) Tipo

15 [12,5| 60 | 4,5x7,5x5,3 | 7,5| 20 | (1700) 7900 | 15600 78 74 62 2,778 | 0,26 1,4 SAS15ELZ
20 | 155| 60 | 6x9,5x8,5 | 10 20 | (3500) | 11100 | 21800 | 149 124 104 | 3,175 | 0,35 | 2,3 SAS20ELZ
23 | 18 60 7x11x9 11,5 20 | (3500) | 17900 | 33500 | 266 | 242 203 | 3,968 | 0,66 | 3,1 SAS25ELZ
28 | 23 80 7x11x9 14 20 | (3500) | 27300 | 50500 | 480 | 415 350 | 4,762 | 1,2 4,8 SAS30ELZ
34 |27,5| 80 Ix14x12 |17 20 | (3500) | 38000 | 68500 | 800 | 620 520 | 5,556 | 1,7 7 SAS35ELZ
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NSK

Guide con pattino tipo SS-FL (Carico elevato) e SS-KL (Carico medio)

Tipi FL e KL

By

if--,Nsk
- 9APAN
J

W

Wi

Hi

Tipo FL
Mpo
—
N L
L4 4-0 Qx1
Ji J
oo e] [ [
: (] f :
h] % : 3 |E
ad
F
G nxF (G)
Lo
Tipo KL L
Ipo L1 2-0 Qx{

Ji

(MK &

0zs | &

Dimensioni di

Dimensioni del pattino (mm)

montaggio (mm) Attaco ingrassatore (mm)
Tipo H | E w, | W L B J Qx/ B, | L Jq K T T, N

SAS15KLZ 40,4 _ 236 11,

24 | 46| 18,5 | 52 0 41 4,5x7 515 36 8 194 | 8 23 6 3
SAS15FLZ 56,8 26 40 7
SAS20KLZ 28| 6 | 195 | 59 47,2 49 | 5,5x9 5 80 15 22 10 | M6x0,75 | 55 | 11
SAS20FLZ 65,2 32 (5,5x9,5) 48 8
SAS25KLZ 3837 |25 73 59,6 60 | 7x10 6,5 38 19 26 1 M6x0,75 | 7 11
SAS25FLZ 81,6 35 (7x11,5) 60 12,5 (12)
SAS30KLZ |9 |31 % 67,4 70 | — 9%x12 9 42 21 33 11 M6x0.75 | 8 11
SAS30FLZ 96,4 40 (9x14,5) 71 1848 (15)
SAS3SKLZ 48 [10,5( 33 100 v 82 | 9x13 9 49 24,5 37,5 12 M6x0,75 | 8,5 | 11
SAS35FLZ 108 50 (9x14,5) 80 15 (15)
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Serie SS

@D
| )
Hi '\
od
F
G nxF (G)
Lo
Tipo FL Meo Tipo KL
N L 4-@ Qxl N L 2-9QxL
Ly Ly
J1 J Ji
"Ly el 11 e ey fel 1 I
Dimensioni guida (mm) Carichi (N) Momento statico (Nm) | Diam. Sfere Peso
Dinamico | Statico Pattino | Guida

Wy, | Hy | F dxDxh Bs | G Loma C Co Mro | Mo | Myo | Dy, (kg) | (kg/m) Tipo
15 | 12,5 60 3,5x6x4,5 75| 20 2 000 4900 | 7800 39 21 18 2,778 0,17 14 SAS15KLZ
4,5x7,5%x5,3 (1 700) 7900 | 15600 78 74 62 0,26 SAS15FLZ
20 [155] 60 | 6x9.5x85 |10 20 3960 7250 | 11 800 80 41 34 3175 0,24 23 SAS20KLZ
(3500) | 11100 | 21800 | 149 | 124 104 0,35 SAS20FLZ
23 [18 | 60 | 7xt1x@ |11,5| 20 | 2960 | 12700120800 ) 164 4 97 | 81 | g0, | 044 | 4 | SAS25KLZ
(3500) | 17900 | 33500 | 266 | 242 | 203 0,66 SAS25FLZ
o8 |23 80 75119 14 20 4000 | 18700 | 29600 | 282 153 128 4,762 0,76 48 SAS30KLZ
(3500) | 27 300 | 50500 | 480 | 415 | 350 1,2 SAS30FLZ
34 |275| 80 oxiaxi2 |17 20 4000 | 26000 | 40000 | 465 | 234 196 5,556 1,2 2 SAS35KLZ
(3500) | 38000 | 68500 | 800 | 620 | 520 1,7 SAS35FLZ
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Translide™

Caratteristiche principali in breve:

La serie TRANSLIDE e un nuovo sistema di guida con pattini
a sfere per scorrimento lineare. La TRANSLIDE e partico-
larmente adatta a linee di movimentazione, es. linee di
produzione di autovetture, di pneumatici ecc. Le sue carat-
teristiche sono: Basso costo, alta capacita di carico, alta
protezione da contaminanti esterni. Con i sistemi ,K1“ e
»High performance seal“ che sono installati su tutti i pattini,
garantiscono una lunga durata in assenza di manutenzione.
La struttura dei pattini e semplice ed e disegnata per favori-
re la protezione dalle polveri e dai contaminati esterni.

Tipo AN
Pattino Filettato
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NSK

Guide con pattino tipo AN

Mpo
Mro -—
-— L
w L4
B 4-M1 X £1 N J

Guida tipo |

o0 S - -
g e T ¢

Mvo H|K h i L [=5] H
e T HE ==
Tt |
W+ pgd F
G nxF (G)
Guida tipo Il
fl h—
Nota: Lubrificazione con grasso
F MaxLs Shell Alvania 2 (AV2)
Bifiesian & Dimensioni del pattino (mm) Dimensioni guida (mm)
montaggio(mm) Attaco ingrassatore (mm)
Tipo H*1 E w L B J M, xPassox/ Ly K T, N Ww; H, =
TS15AN | 28 3 34 72,2 | 26 | 26 M4x0,7x6 39 25 @3 6,5 (5) 15 14 120

TS20AN | 30 3 44 87 32 | 36 M5x0,8x8 50 27 M6x0,75 6,5 | (14) 20 15 120

TS25AN | 40 4 48 | 100 35 | 35 M6x1x9 58 36 M6x0,75 95 | (14) 23 20 120

TS30AN | 45 | 6,5 | 60 | 115 40 | 40 M8x1,25x10 70 38,5 | M6x0,75 95 | (14) 28 25 160

TS35AN | 55 8 70 | 135,8| 50 | 50 M8x1,25x12 81,8 | 47 M6x0,75 | 12 (14) 34 30 160
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Translide™

Mpo
e
L
Ly
N J
§
AN P i E—
,,,:P,, m M il ,:P,,,
Myo oo fo Ve Y
e 1N Il ST ——
L o
Dimensioni guida (mm) Carichi (N) Momento statico  [Diam. Sfere Peso
Tipo | Tipo Il Lungh. max | Dinamico | Statico (Nm) Pattino| Guida
dxh M,xPassox/, G B © Co Mgo | Mpo | Myo D, (kg) |(kg/m) Tipo
4,5x7,5%x5,3 M4x0,7x6 20 1960 9800 |11800| 92 64 64 | 3,968 | 0,21 | 1,5 TS15AN
6x9,5x8,5 M5x0,8x8 20 2920 15700 (19100| 196 | 137 | 137 | 4,762 | 0,37 | 2,1 TS20AN
7x11x9 M6x1x9 20 4 000 21800 |26000| 320 | 217 | 217 | 5,556 | 0,47 | 3,4 TS25AN
9x14x12 M8x1,25x12 20 4 040 31000 |37500| 565 | 395 | 395 | 6,350 | 0,77 | 5,3 TS30AN
9x14x12 M8x1,25x12 20 4040 46500 (53000| 970 | 635 | 635 | 7,937 | 1,3 7,7 TS35AN

* massima lunghezza di una guida. Unione di piu guide possibile.
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Serie LY/Serie LA

Caratteristiche principali in breve:

Innovative guide lineari a ricircolazione di sfere, con prestazioni
equivalenti a quelle delle guide a rulli, in grado di costituire una
nuova soluzione per le macchine utensili oltrepassando i tradizi-
onali ostacoli applicativi.

La NSK ¢ lieta di presentare le nuove guide lineari Serie LA
all'industria della macchina utensile. La Serie LA ¢ stata svilup-
pata con I'innovativa idea secondo la quale con le guide a sfere
€ possibile avere la stessa rigidezza delle guide a rulli. Le tre

piste per lato della Serie LA, risolvono quei problemi dificili da risol-
vere con le attuli guide a rulli, com I'irregolare rotolamento alle alte
velocita (scarrocciamento) ed il fenomeno di concentrazione degli
stress. Grazie ad un minore attrito e ad una rigidezza 1.5 volte piu
alta di quella della attuale Serie LY, le guide lineari della Serie LA
hanno finalmente soddisfatto la domanda di fornire prestazioni
adeguate alle alte velocita su macchine utensili. Le guide lineari
della serie LA non solo garantiscono rigidezza ed alta velocita, ma
sono anche compatte nelle dimensioni e quindi semplici da inte-
grare all'interno die qualisiasi gruppo. La Serie LA, insomma, € la
guida che NSK raccomanda all'industria della macchina utensile.

Tipo HL
Fissaggio del pattino con fori
passanti — Misura da 20 a 65

Tipo FL
Fissaggio del pattino con fori
passanti — Misura da 15 a 65

Tipo GL
Fissaggio del pattino con fori filettati

Tipo EL Misura da 20 a 65

Fissaggio del pattino con fori filettati
Misura da 15 a 65

=,

Tipo BN
Fissaggio del pattino con fori filettati
Misura da 25 a 65

Tipo AN
Fissaggio del pattino con fori filettati
Misura da 15 a 65 (eccezione misura 20)

Tipo BL
Fissaggio del pattino con fori filettati
Misura da 20 a 55

Tipo AL - Fissaggio del pattino con
fori filettati — Misura da 15 a 55
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NSK

Guide con pattino tipo EL, FL, GL e HL

AJRO
4-M TN 4-0Q
(Tipi EL e GL) (Tipi FL e HL)
M\‘U( = l
-LLI
Dimensioni di Dimensioni del pattino Dimensioni guida
Tipo montaggio (mm) mm (mm)
H] EJw, | wlB L L o g [k]T @l Mxl | w, | H, | F
EL M 5x 8
LY15* 24| 45| 16 | 47| 38 | 55 | 39| 30 | 45|195| 8 15 |14 | 60
FL Alsise 7
EL 69,4| 50 5 M 6x10
oo - | s0| 7 |215] 63| 53 | 24 040 | 2oz [ 10] 8 *T© 20 |19 | 60
GL ' 854 66 13 M 6 x 10
HL 85.4| 66 13 6 x 9
EL 88| 58 6,5 M 8x 16
N 235| 70 | 57 | 208 %8| 45 | &% 35| 11| 7 *1° 23 | 225 | 60
S G ) || A9 102,8| 80 17,5 | 39 M 8x16 '
HL 102.8| 80 175 7 x10
EL 952 68 8 M 10 x 18
FL 952| 68 8 9 x12
LY30* GL | 42| 75| 31 | 90| 72 [1152| 88| 52 | 18 |345| 11 Mi0x18| 28 | 275 | 80
HL 1152 88 18 9 x12
EL 1106 80 9 M 10 x 20
LY Loty 100 2 11061 80 o | 9 Haos] 12| @ ¥ 34 | 31 80
o | | e g8 133,6| 103 20,5 | 403 M 10 x 20
HL 1336| 103 205 9 x13
EL 137 | 102 11 M 12 x 24
FL 10| 100|187 | 192 11 |11 x18 s | s7s | 10
Lvas o | 60| 10 [37,5] 120 100 | oo | 1o0 | 80 |, |50 | 13 V12w 24| 45 5 5
HL 169 | 134 27 11 x15
EL 160 | 120 12,5 M 14 x 28
FL sss | 110l 116 [160 | 120 12,5 | e X7 s |4 0
LYss o | 70| 13| 435] 140| 116 |00 | 1o0| 95 | 5oe | 57 M14xos| 8 5
HL 200 | 160 325 14 x17
EL 186 | 137 13,5 M 16 x 27
Ly Pl g0 | 14 (835 170] 142 [188 | 187 1440 | 139 76 | 25 |16 *28 63 | 53 | 150
65 aL 2659 246 | 197 43,5 M 16 x 37
HL 246 | 197 435 16 x23

*LY15 e LY20 presentano una sola pista da ciascun lato

*** LYB0TL fornita soltanto come ricambio per la vecchia versione LY30EL con filettature M 8 x 18
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Dimensioni guida Attaco Carichi Momento statico Peso
mm ingrassatore (mm) (N) (Nm) kg kg/m Tipo
Lungh. guida Dinamico| Statico
dxDxh G* Ly max T, [N C Co Mgo Meo Myo | Pattino| Guida
7100| o9400| 71 50 50 EL
45%x75%x53 |20 2000 o3 |s|a| IO o0l T o X1 o20| 16 | wyis
11500| 14700 | 147 96 96 | 037 EL
11500| 14700 | 147 96 96 | 037 FL
SR 2 =2 Lt @3 | 513 44500 20600| 206 | 181 | 181| os1| 2° |aL WO
14500| 20600 | 206 | 181 | 181| 051 HL
22400| 38000| 355 | 315 | 315| 066 EL
22400| 38000| 355 | 315 | 315| 066 FL
7x11x9 |20 3000 [M6x075 6 11| 551001 30001 35| 35| 30| See| 39 |G Lves
29100| 56000| 515 | 650 | 650| 083 HL
33000| 55000| 615 | 545 | 545 14 EL
33000| 55000| 615 | 545 | 545| 14 FL
9x14x12 |20 3000 |M6x0,7565[11| 39500| 72000 805 | 910 | 910| 13 | 58 | GL LY30
39500 72000| 805 | 910 | of0| 13 HL
46000| 75000 | 1020 | 865 | 865| 1,7 EL
46000| 75000 | 1020 | 865 | 865| 17 FL
9x14x12 |20 3000 [Mex075/8 11| $3000] 0001 1980 | 20 | imeo| a6 | 7o | &L wves
55000 98000 | 1340 | 1440 | 1440| 20 HL
67000| 113000| 2080 | 1690 | 1690 | 3.2 EL
67000 | 113000 | 2080 | 1690 | 1690 | 3.2 FL
- ,
14x20x17 |225| 3700 RYs 10 13| 70001 105000 | 5950 | 3040 | 2920 | 55 | 127 |G Lv4s
82500 | 151000 | 2770 | 2940 | 2940 | 3.9 HL
103000 | 165000 | 3550 | 2900 | 2900 | 4.9 EL
103000 | 165000 | 3550 | 2900 | 2900 | 4.9 FL
1/ « v
1B A el S0 RYs" 111 113 108000| 224000 | 4800 | 5200 | 5200| 61 | 72 | aL LY®®
128000 | 224000 | 4800 | 5200 | 5200 | 6.1 HL
212000 | 340000 | 8600 | 6800 | 6800 | 9,3 EL
212000 | 340000 | 8600 | 6800 | 6800 | 9.3 FL
- ,
IPESEIE2E | & Sy R'e" 119 123 585000 | 515000 | 12900 | 14800 | 14800 | 123 | 2>1 | aL Y6
282000 | 515000 | 12900 | 14800 | 14800 | 12.3 HL

** B’ preferibile impiegare la dimensione G raccomandata dalla NSK. Qualora richiesto da esigenze die progettazione, si possono fornire altre
dimensioni che perd devono essere indicate all’odridnazione. Generalmente, per la medesima guida, la dimensione G viene mantenuta eguale
per entrambe le estremita.
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NSK

Guide con pattino tipo AN e BN

*. i

Dimensioni di

Dimensioni del pattino

Dimensioni guida

Tipo montaggio (mm) (mm) (mm)
HleE | w |wl|le|cL]|ou]|d [ou] k] 1] Mxt | w,]| n | F
LY15* AN 28 | 45| 95| 34| 26 | 55| 39| 26 | 65 | 235| 11 |M 4x 6| 15 | 14 60
Lvzs AN 4 | 55| 125 | 48] 35 132’2 1 % ik 45| 12 M 6x10| 28 | 225 | 60
vso &Y 45 | 75| 16 60 | 40 1?2’2 ol a1 |ams| 14 M sx11| 28 | 275 | 80
Lvas AN 55 | 75 | 18 70| 50 ];g:g oo 2’5 475| 15 |M 8x12| 34 | 31 80
Lvas AN 70 | 10 | 205 | 86| 60 150 | 192 | 20 12T |60 | 17 |M10x16| 45 | 375 | 105
Lvss AN 80 | 13 | 235 [ 100| 75 |190 | 120 | 73 ggg 67 | 18 |[M12x18| 53 | 45 | 120
Lves AN 90 | 14 | 315|126 76 |15 | 17| 70 gg:g 76 | 23 |[M16x23| 63 | 53 | 150

* LY15 presenta una sola pista da ciascun lato
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Serie LY
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Dimensioni guida Attaco Carichi Momento statico Peso
(mm) ingrassatore (mm) (N) (Nm) kg kg/m Tipo
Lungh. guida Dinamico| Statico
dxDxh G* L, max. T, [N C Co Mgo Meo Myo | Pattino| Guida
45%x75%x5,3 | 20 2000 a3 GNIN3 7100 9400 71 50 50 0,2 1,6 | AN LY15
22400| 38000 355 GilS! GilS] 0,58 AN
7x11x 9 20 3000 M6 x 0,75 10 |11 59100| 56000 515 650 650 078 3,9 BN LY25
33000| 55000 615 545 545 0,91 AN
9x 14 x12 20 3000 M6 x 0,75/ 9,5 | 11 30500| 72000 805 910 910 | 1.1 5,8 BN LY30
46000| 75000 | 1020 865 865 1,6 AN
9x 14 x 12 20 3000 M6 x 0,75 15 |11 55000| 98000 | 1340 1440 1440 20 7,9 BN LY35
17« 67000| 113000 | 2080 1690 1690 &2 AN
14 x 20 x 17 22,5 3700 R 1/g 20 |13 82500 | 151000 | 2770 2940 2940 41 12,7 BN Ly45
17« 103000 | 165000 | 3550 2900 2900 4,8 AN
16x23x20 |30 3000 RYs" | 211131 128000| 224000 | 4800 | 5200 | 5200| 63 | ' |BN MY
212000 | 340000 | 8600 6800 6800 8,0 AN
e 5
1 eEp s e S0 RYs" 119113 585000| 515000 | 12900 | 14800 | 14800 | 112 | 2>1 | BN Y60

** E’ preferibile impiegare la dimensione G raccomandata dalla NSK. Qualora richiesto da esigenze die progettazione, si possono fornire altre
dimensioni che perd devono essere indicate all’odridnazione. Generalmente, per la medesima guida, la dimensione G viene mantenuta eguale
per entrambe le estremita.
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NSK

Guide con pattino tipo AL e BL

4-M x|

Dimensioni di

Dimensioni del pattino

Dimensioni guida

Tipo montaggio (mm) (mm) (mm)
H]E |w | wle|L]|L]|dJd & K Mxl | w, | H | F
Lyis* AL 24 | 45| 95| 34| 26 | 55 | 39 | 26 | 65| 195| 10 |M 4x6| 15 | 14 60
LY20* g:: 30 | 7 |12 44 | 32 gg:i 22 gg ; 23 | 12 |M 5x8| 20 | 19 60
Lvzs & 36 | 55| 125 | 48| 35 132:3 1 |1k 05| 8 |M6x10| 28 | 225 | 60
Lvso  &F 2 | 75| 16 60 | 40 1?2:3 ey |13 |345| 11 |Msx11| 28 | 275 | &0
Lvas A 48 | 75| 18 70| 50 ];g:g el 2,5 405| 12 |M 8x12| 34 | 31 80
Lvas & 60 (10 |205| 86| 60 157 | 192 | 80 |21 |50 | 13 |M10x16| 45 | 375 | 105
Lvss A 70 |18 | 235 | 100| 75 |180 | 120 | 78 ggg 57 | 15 |M12x18| 53 | 45 | 120

*LY15 e LY20 presentano una sola pista da ciascun lato
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Serie LY
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Dimensioni guida Attaco Carichi Momento statico Peso
(mm) ingrassatore (mm) (N) (Nm) kg kg/m Tipo
Lungh. guida Dinamico| Statico
dxDxh G* L, max. T, [N C Co Mgo Meo Myo | Pattino| Guida
45x75x5,3 | 20 2000 a3 5 (83 7100 9400 71 50 50 0,16 1,6 | AL LY15
11500| 14700 147 96 96 | 0,30 AL
6x95x85 |20 1600 @3 |5 |3 14500 20600| 206 | 181 | 181 | 041 | 29 |BL 20
22400| 38000 855 315 315 | 0,49 AL
7x11x9 20 3000 M6x0,75| 6 (11 29100| 56000 515 650 650 0.66 3,8 BL LY25
33000| 55000 615 545 545 | 0,82 AL
9x14x12 |20 3000 M6 x 0,75| 6,5/11 39500| 72000 805 910 910 | 100 5,8 BL LY30
46000| 75000 | 1020 865 865 | 1,3 AL
9x14x12 |20 3000 M6x0,75| 8 (11 55000| 98000 | 1340 1440 1440 1.6 7,9 BL LY35
67000 | 113000 | 2080 1690 1690 | 2,5 AL
1)« ,
14x20x17 |22,5 3700 R /g 10 |13 82500 | 151000 | 2770 2940 2940 32 12,7 BL Ly45
103000 | 165000 | 3550 2900 | 2900 | 3,9 AL
1)« )
ipEsEgea) el e R'e" |11 1131 158000| 204000 | 4800 | 5200 | 5200 | 514 | 79 | gL Y%

** B’ preferibile impiegare la dimensione G raccomandata dalla NSK. Qualora richiesto da esigenze die progettazione, si possono fornire altre
dimensioni che perd devono essere indicate all’odridnazione. Generalmente, per la medesima guida, la dimensione G viene mantenuta eguale
per entrambe le estremita.
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L-Mrl

Versione FL e HL

Guide con pattino tipo EL, FL GL e HL

Magy

L-Mixpxl

Versione EL e GL
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Dimensioni di Dimensioni del pattino Attaco
Tipo montaggio (mm) (mm) ingrassatore (mm)
H E W, | W L BxJ Mxpxl L, J1 K T T, N
25EL 79,8 58 6,5
LA25GL 36 |55 (235 | 70 107.8 57 x 45 | M8x1,25x12 86 | 205 30,5| 11 [ M6x0,75 6 11
25FL 79,8 7x10 58 6,5
25HL 107,8 86 | 20,5
30EL 100,2 72 | 10
LA30GL 42 | 7,5 | 31 90 126.2 72x52 M10x1,5 98 | 23 345| 11 | M6x0,75 6,5 | 11
30FL 100,2 9x12 72 | 10
30HL 126,2 98 | 23
35EL 110,6 80 O
LA35GL 48 | 7,5 | 33 100 1446 82x62 | M10x1,5x15 114 | 26 40,5| 12 | M6x0,75 8 11
35FL 110,6 9x13 80 ©
35HL 144,6 114 | 26
45EL 141,4 105 | 12,5
LA45GL 60 | 10 | 37,5 | 120 173.4 100x80 | M12x1.75%x18 137 | 285 50 13 PT1/8 10 13
45FL 141,4 11x15 105 | 12,5
45HL 173,4 137 | 28,5
55EL 165,4 126 | 15,5
LA55GL 70 | 12 | 43,5 | 140 203.4 116x95 M14x2x21 164 | 345 58 15 PT1/8 11 13
55FL 165,4 14x18 126 | 15,5
55HL 203,4 164 | 34,5
65EL 196,2 147 | 18,5
LAB5GL 90 | 14 | 53,5 | 170 256.2 142x110| M16x2x24 207 | 455 76 22 PT1/8 19 13
65FL 196,2 16x23 147 | 18,5
65HL 256,2 207 | 45,5
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Serie LY
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Dimensioni giuda Carichi (N) Momento statico Peso
(mm) Lungh. guida C (Nm) kg kg/m Tipo
Wy | H F dxDxh Lo max Dinamico | Statico Mgo Mpo Myo |Pattino| Guida
30000 | 50000 | 290 | 410 | 410 | 08 25EL
2222 B gl B 40500 | 77000 | 445 | 935 | 935 | 14 37 | LA25GL
30000 | 50000 | 290 | 410 | 410 | 08 25FL
40500 | 77000 | 445 | 935 | 935 | 1.1 25HL
47000 | 77500 | 535 | 820 | 820 | 13 30EL
Sk BN 58000 | 105000 | 725 | 1470 | 1470 | 1.8 58 | |Las0GL
47000 | 77500 | 535 | 820 | 820 | 13 30FL
58000 | 105000 | 725 | 1470 | 1470 | 18 30HL
61500 | 98000 | 845 | 1130 | 1130 | 1,9 35EL
S R s Rl 2] AT 80500 | 143000 | 1240 | 2330 | 2330 | 26 77| LA3sGL
61500 | 98000 | 845 | 1130 | 1130 | 1.9 35FL
80500 | 143000 | 1240 | 2330 | 2330 | 26 35HL
91000 | 148000 | 1840 | 2210 | 2210 | 33 45EL
fE e e e T sl 111000 | 197000 | 2460 | 3850 | 3850 | 43 | 20 | LassGL
91000 | 148000 | 1840 | 2210 | 2210 | 3.3 45FL
111000 | 197000 | 2460 | 3850 | 3850 | 43 45HL
139000 | 215000 | 3150 | 3800 | 3800 | 55 55EL
28| AR IR0 B s 2 i 172000 | 292000 | 4250 | 6800 | 6800 | 7.2 | "2 | LAssGL
139000 | 215000 | 3150 | 3800 | 3800 | 5.5 55FL
172000 | 292000 | 4250 | 6800 | 6800 | 7.2 55HL
260000 | 420000 | 7300 | 9050 | 9050 | 11,0 65EL
E ) g lal ke sz i 340000 | 615000 | 10700 | 18700 | 18700 | 155 | 2°° | LA6sGL
260000 | 420000 | 7300 | 9050 | 9050 | 1.0 65FL
340000 | 615000 | 10700 | 18700 | 18700 | 15.5 65HL
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Guide con pattino tipo AN, BN, AL e BL
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Dimensioni di Dimensioni del pattino Dimensioni guida
Tipo montaggio (mm) (mm) (mm)
H | E W, | W | L BxJ Mxpxl L, | J K T T, N
LA25AN 79,8 35 58 | 11,5
55BN 40 | 55 | 12,5 | 48 108 35 x 50 M6 x 1,0 x 10 86 | 18 345| 12 [M6x0,75 | 6 11
LA30AN 100,2 40 72 | 16
30BN 45 | 7,5 | 16 60 126.2 40 x 60 M8 x 1,25x 11 98 | 19 37,5 14 M6 x 0,75 9,5 11
35AN 110,6 50 80 | 15
LA35BN 55 | 7,5 | 18 70 144.6 50 x 79 M8 x 1,25 x 12 114 | 21 47,5 15 M6 x 0,75 | 15 11
35AL 110,6 50 80 | 15
35BL e 1446 [90 % 72 114 | 21 | 405 E
45AN 141,4 60 105 | 22,5
LA45BN 70 | 10 | 20,5 | 86 173.4 60 x 80 M10 x 1,5 x 16 137 | 2855 60 17 PT1/8 20 13
45AL 60 141,4 60 105 | 22,5
45BL 173.4 |80 % go 137 | 2855 | %0 e
55AN 165,4 75 126 | 25,5
LA55BN 80 | 12 | 23,5 | 100 203.4 75 x 95 M12 x 1,75 x 16 164 | 345 68 18 PT1/8 21 13
55AL 165,4 75 126 | 25,5
55BL ‘0 2034 [ % o5 164 | 345 | 8 1
LAB5AN 196,2 70 147 | 38,5
65BN 90 | 14 | 31,5 | 126 256.2 76 x 120 M16 x 2 x 19 207 | 405 76 22 PT1/8 19 13
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Serie LY
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Dimensioni giuda Carichi (N) Momento statico Peso
(mm) Lungh. guida C Co (Nm) kg kg/m Tipo
Wy | H F dxDxh Lo max Dinamico | Statico Mgo Mpo Myo | Pattino| Guida
30000 | 50000 | 290 | 410 | 410 | 06 LA25AN
2222 B gl B 40500 | 77000 | 445 | 935 | 935 | 09 | 7 25BN
47000 | 77500 | 535 | 820 | 820 | 09 LA30AN
Sk BN 58000 | 105000 | 725 | 1470 | 1470 | 13 | 8 30BN
61500 | 98000 | 845 | 1130 | 1130 | 15 35AN
S R s Rl 2] AT 80500 | 143000 | 1240 | 2330 | 2330 | 2.1 %7 | LA35BN
61500 | 98000 | 845 | 1130 | 1130 | 13 35AL
80500 | 143000 | 1240 | 2330 | 2330 | 16 35BL
91000 | 148000 | 1840 | 2210 | 2210 | 3,0 45AN
fE e e e T sl 111000 | 197000 | 2460 | 3850 | 3850 | 39 | 20 | La4sBN
91000 | 148000 | 1840 | 2210 | 2210 | 2.5 45AL
111000 | 197000 | 2460 | 3850 | 3850 | 3.2 45BL
139000 | 215000 | 3150 | 3800 | 3800 | 47 55AN
28| AR IR0 B s 2 i 172000 | 292000 | 4250 | 6800 | 6800 | 64 | 72 | LA55BN
139000 | 215000 | 3150 | 3800 | 3800 | 3.9 55AL
172000 | 292000 | 4250 | 6800 | 6800 | 5.1 55BL
260000 | 420000 | 7300 | 9050 | 9050 | 7.7 LAB5AN
E ) g lal ke sz i 340000 | 615000 | 10700 | 18700 | 18700 | 10.8 | 2°° 65BN
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Serie RA

Caratteristiche principali in breve

NSK intende produrre la guida ideale per macchine utensili
integrando la sua esperienza di produttore di cuscinetti a
rulli e guide lineari. Il risultato e’ un design ottimale che si
avvantaggia pienamente del know-how NSK ottenendo
grandissima capacita’ di carico, rigidezza e precisione.
Tutto cio’ senza penalizzare la scorrevolezza, per rendere le
macchine utensili capaci di grandi prestazioni.
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Dimensioni di Dimensioni del pattino Dimensioni guida
Tipo montaggio (mm) (mm) (mm)
H E W, [ W L BxJ |[MxPassox|| By| L, J5 K T |Filetatura | Ty N
RA35AN 123,8 50 83,2| 16,6
RA35BN 55 | 6,5 | 18 70 152 50 x 75 M8 x1,25x12 | 10 111.4| 19.7 48,5 15 [M6 x 0,75 15 11
RA45AN 154 60 105,4| 22,7
RA45BN 70 | 8 20,5 | 86 190 60 x 80 M10x1,5 x17 | 13 141.4| 30.7 62 17 | R 1/8 20 14
RA55AN 184 75 128 | 26,5
RA55BN 80 | 9 23,5 | 100 234 75 x 5 M12x1,75x18 | 12,5 178 | 415 71 18 | R 1/8 21 14
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Serie RA
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Dimensioni giuda Carichi (N) Momento statico Peso
(mm) Dinamico| Statico (Nm) kg |kg/m
W, H, |F | dxDxh |B1 |G |Lwm]| C Co Mro | Meo | Myo | Pattino | Guida| Tipo
53300 | 129000 | 2810 | 1800 | 1800 | 1,6 RA35AN
84|31 140 | 9x14x121 17 120 13000 | g7400 | 175000 | 3810 | 3250 | 3250 | 21 | ©® | RA3sBN
92800 | 229000 | 6180 | 4080 | 4080 | 3.0 RA45AN
56|38 |525/14%x20x 17| 22,5 | 22,513000 | 445000 | 305000 | 8240 | 7150 | 7150 | 41 | '@ | RA4sBN
129000 | 330000 | 10200 | 7060 | 7060 | 4.9 RA55AN
531435/ 60 116x23x20| 26,5 | 30 | 3000 | 455000 | 462000 | 14300 | 13600 13600 | 6.7 | '*® | RASSBN
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Dimensioni di Dimensioni del pattino
Tipo montaggio (mm) (mm)
H E W, | W L BxJ J, | MxPassoxli(l,) [ Qxl;() B, | L4 Jy | Jds | K| T
RA35EM 123,8 83,2(10,6( 15,6
RA35GM 48 | 6,5 | 33 100 152 82 x62 | 52 M10x1,5%x13 (7) 8,6x13 (7) 9 111.4 (247|297 41,512
RA45EM 154 105,4 (12,7| 22,7
RAasam | 80 [ 8 | 875 | 120 | 195 [ 100x80 | 60 |M12x1,75x15 (10,5)|10,5x15 (10,5) 10 141.4|307| 207 52 |13
RA55EM 184 128 [16,5]| 29
RA55GM 70 | 9 43,5 | 140 234 116x95 | 70 M14x2x18 (13) 12,518 (13) |12 178 |415| 54 61 (15
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Serie RA
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Dimensioni guida Carichi (N) Momento statico Peso
(mm) Dinamico ~ Statico (Nm) kg kg/m
Filettatura | Ty |N |W;|H; |F dxDxh |B; |G Lomax | C Co Mgo | Mpo| Myo [Pattino |Guida|  Tipo
53300 | 129000 | 2810 | 1800 | 1800| 1,7 RA35EM
M6x0,75 | 8 |11 (34 (31 |40 9x14x12 |17 |20 | 3000 67400 | 175000 | 3810 | 3250 | 3250| 2.3 6,8 RA35GM
92800 [ 229000 | 6180 | 4080 | 4080| 3,2 RA45EM
Rg 1/8 10 [14 (45 {38 |52,5(14 x20x 17 | 22,5| 22,5| 3000 116000 | 305000 | 8240 | 7150| 7150| 4.3 10,9 RA45GM
129000 | 330000 |10200 | 7060 | 7060 | 5,4 RA55EM
Rc1/8 |11 /14153 43,5/ 60 |16x23x20 26530 | 3000 | 68000 | 462000 [14300 | 13600 [13600| 7.5 |14® | RASSGM
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NSK

Guide larghe con pattino di tipo EL
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B di nocciola = Q)

2-M x|,

h (Diametro
y  chnocgiola = Q)
i P S o > Mro
‘$ } Laqt | Laad .

Il pattino si puo fissare dall’alto con viti di diam. M oppure dal basso con viti passanti di diametro pari al diametro di nocciolo della
madrevite (Q).

Dimensioni di Dimensioni del pattino Dimensioni guida
Tipo montaggio (mm) (mm) (mm)
H E | W, | W B B, L L, J Ji K T M x I/14 Q | W, H,4 F

LAWA7EL 17 | 25 [1355| 60 | 53 | 35| 51,4 35| 26 | 45| 145 6 |[M 4x6/32| 33 | 33 8,7 | 40
LAW21EL 21 | 3 15,5 68 | 60 | 4 58,8/ 41| 29 6 | 18 8 |[M 5x8/37| 44 | 37 | 10,5 | 50
LAW27EL 27 | 4 19 80| 70 | 5 74 56 | 40 8 |23 10 (M 6x10/6 | 53 | 42 | 15 60
LAW35EL 35 | 4 |255|120 | 107 | 6,5 (108 84|60 (12 |31 14 |M 8x14/8 | 6,8 | 69 | 19 80
LAWS50EL 50 | 45 |36 | 162|144 | 9 |(140,6| 108 | 80 | 14 | 455| 18 |[M10x 18/14| 86 | 90 | 24 80
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Dimensioni guida Attaco ingrassatore Carichi Momento statico
(mm) (mm) (N) (Nm) Tipo
Lungh. guida Dinamico | Statico
B, B; dxDxh G L, max. T, N C Co Mgo Meo Myo
75| 18 |[45x 7,56x 53| 15 1000 a3 4 3 5600 11300 135 44 37 LAW17EL
75| 22 |45x 7,56x 53| 15 1600 M6 x 0,75 | 4,5 | 11 6450 13900| 185 66 55 LAW21EL
9 24 |45x 7,5x 53| 20 2000 M6 x 0,75 | 6 11 12800 26900( 400 171 143 LAW27EL
145 40 (7 x11 x 9 | 20 2400 M6 x 0,75 | 8 11 33000 66500{ 1690 645 545 LAW35EL
15 60 |9 x14 x12 20 3000 BE/AS 14 14 61500 |117000| 3900 | 1530 | 1280 LAWS50EL
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Serie miniaturizzata LU, LE, PU e PE

Caratteristiche principali in breve:

Serie LU

Guide e pattini in acciaio cementato o acciaio inossidabile
martensitico. Grazie al contatto su quattro punti delle sfere,
elevata rigidezza e buone caratteristiche di smorzamento.

Applicazioni: apparecchiature ottiche, meccanica di precisi-
one, computer e unita periferiche.

Misure:
09 ARe TR
12 ARe TR
15 AL

Versione intercambiabile LU tipo AR(TR)

Misure:

05AL

07AL

09AL, TL, BLe UL
12AL, TL, BLe UL
15AL e BL

Serie LU, Tipo AL (TL)

Serie LE

Analoga alla Serie LU, per6 solo in acciaiao inossidabile
martensitico. Grazie alla maggior larghezza della guida, e
quindi alla maggior resitenza ai momenti MR, I'impiego pre-
valente é come guida singola.

Misure:
09 ARe TR
12 AR
15 AR

Versione intercambiabile LE tipo AR(TR)

Misure:
07 AL

09 AL e TL
12 AL

15 AL

..._- 3
Serie LE, Tipo AL (TL)
Serie PU e PE

La serie di guide miniaturizzate PU e PE, grazie al migliora-
mento del sistema di ricircolazione delle sfere, rende possi-
bile un movimento del pattino ancora piu dolce e silenzioso
rispetto ai modelli convenzionali tipo LU e LE. L’innovazione
piu evidente in questo modello consiste nell’aver realizzato
I'intero end cap e return tubes in materiale plastico stam-
pato, il che permette angoli di curvatura piu lisci e senza
spigoli inoltre il materiale plastico riduce la rumorosita del
sistema di ricircolo. La massa del singolo pattino & ridotta
del 20% rispetto ad un modello convenzionale il che rende
possibile la realizzazione di sistemi miniaturizzati ancora
piu leggeri. Le doti sopra elencate sono particolarmente
apprezzate nell’industria dei semiconduttori e nelle appa-
recchiature meccaniche ad uso medicale.

Misure PU:
05 TR
07 TR
09 TR
12 TR
15 AL

Misure PE:
05 AR
07 TR
09 TR
12 TR

Serie PU e PE 15 AR
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Guide miniaturizzate con pattino di tipo AL, TL, BL e UL per versione assemblata
e pattino AR e TR per versione intercambiabile

LU07 ..., LUIS

Dimensioni di Dimensioni del pattino Dimensioni guida
Tipo montaggio (mm) (mm) (mm)
HIE (W, |W|B|B | L|L]| J|Jg|K M x| W, H, F
LUO5 TL 6 |1 (35|12 8|2 [18 |12 -l6 |5 |[M2 x15 5 3,2 15
LU07 AL 8 [15|5 |17 |12 |25 |204|136] 8 |28 |65 |M2 x 24 7 47 15
Luo9s AR |10 |22 |55 |20 |15 |25(30 |20 | 13|35 |78 M2 x25 9 55 20
TR 10 |5 M3 x 3
Luos AL |10 |22 |55 |20 |15 |25 |27 |18 | 13|25 |78 M2 x 25 9 55 20
TL 10 | 4 M3 x 3
Lo BL |10 |22 (55|20 |15 |25 |41 |312| 16 |76 |78 |M2 x 25 9 55 20
uL M3 x 3
Lui2 AR 143 |3 | 75| 27|20 |35 (352]|21,8] 15 |3,4 |10 |M25 x 3 12 7.5 25
TR M3 x 3,5
Lui2 AL |43 |3 | 75| 27|20 |35 (34 |21,8] 15 |34 |10 |M25 x 3 12 7.5 25
TL M3 x 3,5
Lut2 BL |13 |3 |75 27|20 |35|47,5|353| 20 | 7,65 10 |M25 x 3 12 7,5 25
uL M3 x 3,5
LUI5 AL |16 |4 |85 |32 |25 |35(436(27 | 20 |35 |12 [M3 x 4 15 9,5 40
LU5 BL |16 |4 |85 |32 |25 |35 (61 [444| 25|97 [12 [M3 x 4 15 9,5 40

Tipi LUOSAL, LUO7AL, LUO9TL, LUO9AR, LUO9TR, LU12AR e LU12TR disponibili solo in acciaio inossidabile
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Serie LU
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L = senza raschiapolvere

Raschiapolvere opzionali con LUO5SAL, LUO7AL, LUO9AL e LUO9TL.
Tutti i rimanenti tipi sono equipaggiati con raschiapolvere.

Dimensioni guida Carichi Momento statico Peso
(mm) (N) (Nm) kg kg/dm Tipo
Lunghezza max Lunghezza max | Dinamico | Statico
dxDxh G | (versione normale) |(acciaio inossidabile) C Co Mgo Mpo Myo |Pattino| Guida
(mm) (mm)
23x33x15| 5 - 210 545 740 2 1 1 0,004|0,011| TL LUOS
24x42x%x23 | 5 = 375 1090 1370 5 3 3 (0,01 |0,023| AL LUO7
26x45x3 AR
35x6 x45 7,5 - 275 1490 2150 | 10 6 6 [0,017|0,035 R LU09
26x45x3 1200 600 AL
35x6 x45 7,5 ~ 600 1760 2220 | 10 6 6 [0,017|0,035 TL LU09
3 x55x%x3,5 AR
35x6 x45 10 - 470 2830 3500 | 21 11 11 |0,038|0,065 R LU12
3 x55x%x3,5 AL
35x6 x45 10 1800 800 2830 3500 | 21 11 11 |0,038(0,065 TL LU12
35x6 x4,5 |15 2000 1000 5550 6600 | 50 26 26 |0,070|0,105| AL LU15
35x6 x4,5 |15 2000 1000 8100 |11300 | 85 70 70 0,107|0,105| BL LU15

Tipi LUOSAL, LUO7AL, LUO9TL, LUO9AR, LUO9TR, LU12AR e LU12TR disponibili solo in acciaio inossidabile
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Guide miniaturizzate con pattino di tipo AL e TL per versione assemblata
e pattino tipo AR e TR per versione intercambiabile

Meo

A-Mx ¢

LJJ“ H K Mo
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LEQ7TL
W, W,
i LEQ9 AL, 12AL
w 4-M X £
B 4 B
|
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e )
K v — — L—J
H b ! RN é{
[N ] b
Lyl ! gl
. ¢ -
£
B? BS
w, W,
LE15 AL
| pattini dell tipo AL/AR e TL/TR differiscono soltanto per la dimensione dei fori di montaggio
Dimensione di Dimensioni del pattino Dimensioni guida
Tipo montaggio (mm) (mm) (mm)
H E |W, | W| B | By L |Lg| Ly | J Ji K M x | W, H;4 F
LEO7 TL 9| 2 |55|25|19 | - 31 | - [21,2] 10 | 4,6 7| M3 x 3 14 5,2 30
AL/AR M2,6 x 3
LEQO9 TLTR 12 | 4 | 6 30 | 21 |45 | 39 [39,8|27,6| 12 | 7,8 8 M3 x 3 18 7,5 30
LE12 AL/AR | 14 | 4 | 8 40 | 28 |6 44 |45 | 31 15 | 8 10| M3 x 4 24 8,5 40
LE15 AL/AR |16 | 4 |9 60 | 45 |7,5 | 55 |56,6/38,4| 20 | 92 | 12 | M4 x 45 42 9,5 40

* La Lunghezza dei pattini dell tipo AR e TR sono indicati con indicazione Ly
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Serie LE
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Versione standard con raschiapolvere gomma
Dimensioni guida Carichi Momento statico
(mm) (N) (Nm) Tipo
Lungh. guida Dinamico Statico
B, Bs; dxDxh G L, max. C Co Mgo Meo Myo
7 - 35x6x32| 10 600 1580 2350 17 7 5 TL LEO7
AL/AR
9 = 35x6x45| 10 800 3000 4500 37 17 17 TUTR LEO9
12 - 45x8x45| 15 1000 4350 6350 71 29 29 AL/AR  LE12
95| 23 |45x8x45]| 15 1200 7600 10400 207 59 59 AL/AR  LE15
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Guide miniaturizzate in versione leggere, serie PU
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PU15
Binaraiten ¢f Dimensioni del pattino (mm)
montaggio (mm) Attaco ingrassatore (mm)
Tipo H 5 w, w L B J MxPassox | B, L, Jq T T, N
PUO5TR 6 1 3,5 12 | 19,4 8 - M2x0,4x1,5 2 11,4 | 5,7 5 2,3 - - -
PUO7AR 8 1,5 5 17 | 23,4 | 12 8 M2x0,4x2,4 25 (133|265 | 6,5 | 2,45 - - -
PUO9TR 10 22 | 55 20 30 15 10 M3x0,5x3 25 [ 196 | 48 78| 2,6 1,9 2,3 -
PU12TR 13 3 7,5 27 35 20 15 M3x0,5%3,5 35 204 | 2,7 | 10 3,4 22,5 2,8 -
PU15AL 16 4 8,5 32 43 25 20 M3x0,5x5 35 262 | 31 | 12 4,4 @3 32 | (3,3
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Serie PU
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Dimensioni guida (mm) Carichi (N) Momento statico (Nm) |Diam. Sfere Peso
Dinamico | Statico Pattino | Guida
w, | H, F dxDxh B3 G Lo max @ Co Mro | Mpo | Myo D,, (9 (9/m) Tipo
5 3,2 | 15 | 2,3x3,3x0,8| 2,5 5 210 520 775 2 1 1 1 8 11 PUO5TR
7 47 | 15 | 2,4x4,2x2,3| 3,5 5 8IS 1090 | 1370 5 3 3 1,587 8 23 PUO7AR
9 | 55| 20 | 3,5x6x4,5 | 45 | 7,5 600 1490 | 2150 10 6 6 1,587 | 16,4 35 PUO9TR
12 | 75 | 25 | 3,5x6x4,5 | 6 10 800 2830 | 3500 21 11 11 2,381 32,2 65 PUO9TR
15 | 956 | 40 | 3,5x6x4,5 | 7,5 | 15 1000 5550 | 6600 50 26 26 3,175 | 58,9 | 105 PUO9AL
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Guide miniaturizzate in versione leggere, serie PE

w 4-Mx 1
B

PEO5, 07, 09, 12

w 4-Mx 0
B4 B

Wo Wi

Binaraiten ¢f Dimensioni del pattino (mm)

montaggio (mm) Attaco ingrassatore (mm)
Tipo H 5 W, w L B J MxPassox B, L, Jy K T T, N
PEO5AR 6,5 1,4 | 35 17 | 241 13 - |M2,5x0,45x1,5| 2 16,4 | 8,2 5,1 2,5 - - -

PEO7TR 9 2 5,5 25 | 31,1 19 10 M3x0,5x2,8 3 20,9 | 5,45 7 3 = = =

PEO9TR 12 6 30 | 398 | 21 12 M3x0,5x3 45 | 266 | 7,3 8 2,8 - - -

4
PE12TR 14 4 8 40 45 28 15 M3x0,5x4 6 31 8 10 3,2 - - -
PE15AR 16 4 9 60 56,6 45 20 M4x0,7x4,5 75 | 38,4 | 9,2 12 4.1 ?3 3,2 | (3,3
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Serie PE
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Dimensioni guida (mm) Carichi (N) Momento statico (Nm) |Diam. Sfere Peso
Dinamico | Statico Pattino | Guida
Wi | Hi | F dxDxh By | G Lo max C Co Mro | Mpo | Myo D, @ | (@/m) Tipo
10 4 20 3x5%1,6 5 7,5 150 690 1160 6 & 3 1 10 34 PEO5AR
14 | 5,2 | 30 3,5x6x3,2 10 600 1580 2 350 17 7 7 1,5875 22 55) PEO7TR
18 | 7,5 | 30 3,5x6x4,5 9 10 800 3 000 4 500 37 17 17 2 34 95 PEO9TR
24 | 8,5 | 40 4,5x8x4,5 (12 15 1000 4 350 6 350 71 29 29 2,3812 63 140 PE12TR
42 | 9,5 | 40 4,5x8x4,5 | 9,5 | 15 1200 7600 |10400 | 207 59 59 3,175 130 275 PE15AR
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NSK K1 unita autolubrificante, Accessori,
»,High Performance Seal“, Serie S1

N
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NSK K1 unita autolubrificante
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Raschiapolvere in gomma

=y ..

Bl 0

Raschiapolvere in acciao

Guarnizion ad alte prestazioni
“High Performance Seal”

Distanziatori in resina tecnica
NSK S1
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NSK K1 unita autolubrificante

NSK-K1 e un’unita autolubrificante sviluppata appositamente
per le guide e viti di NSK. In molte applicazioni puo garantire
un funzionamento senza manutenzione.

Una matrice di materiale sintetico ingloba olio lubrificante per il
70% del suo peso. Il rilascio del lubrificante & graduale e
comunque proporzionale all’utilizzo .

La presenza di tradizionali sistemi di lubrificazione (olio o gras-
s0) non danneggia il K1 ma aumenta ulteriormente le prestazi-
oni del sistema.

NSK K1 & particolarmente adatto a tutti i sistemi soggetti a fre-
quenti lavaggi dove i sistemi di lubrificazione tradizionali hanno
problemi perché il lubrificante viene diluito dal liquido di la-
vaggio e comunque ovunque frequenti reigrassaggi sono one-
rosi o difficili da effettuare.

Per le applicazioni nell’industria alimentare, NSK ha sviluppato
un unita K1 speciale , il sistema € stato approvato dall’ FDA
(ente americano che si occupa dell’omologazione dei sistemi e
dei processi inerenti I'industria alimentare). Quest’unita K1
Racchiude al suo interno un olio adatto all’utilizzo in campo
alimentare.

L’'unita autolubrificante NSK-K1 ¢ fissata all’estremita dei patti-
ni e pud essere installata su qualunque sistema gia esistente.
(vedere schema di installazione ).

Si raccomanda di non superare le seguenti condizioni di utiliz-
ZO:

e Temperatura di funzionamento massima: 50°C

e Temperatura di punta massima: 80°C

e Evitare il contatto con solventi

e Evitare il contatto della unita NSK-K1 liquidi a base di
Kerosene

Non alterano la funzione del NSK-K1, lubrificanti con olio di
base minerale e sostanze refrigeranti in base di acqua o olio.

Pattino

protezione di estremita

Raschiapolvere in gomma
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K1 unita autolubriticante

Schermo protettivo

K1 unita autolubrificante

Raschiapolvere in gomma

? Guida di montaggio
‘;?
1

Modello no. Forma pattino Indicazione pattino Lunghezza Lunghezza
pattino L guida
Ln
Standard AN EL FL 80,4
ot lungo BN GL HL 102,4 =
Standard AN EL FL 90,6
- 2
LAH25 lungo BN GL HL 118,6 15
Standard AN 97,6
LAH30 Flansch EL FL 110,6 170
lungo BN GL HL 136,6
Standard AN EL FL 122
LAHSS lungo BN GL HL 156 190
Standard AN EL FL 154
Saad lungo BN GL HL 186 228
Standard AN EL FL 178
LAHSS lungo BN GL HL 216 256
Standard AL EL FL 67,4
D corto CL KL 51 100
Standard AL EL FL 75,8
ARl corto CL KL 57,8 Ik
Standard AL EL FL 92
Hrsd) corto CL KL 70 126
Standard AL EL FL 108,4
LAkl corto CL KL 79,4 142
Standard AL EL FL 121
LAEkD corto CL KL 90 =2
LAW17 Standard EL 61,6 120
LAW21 Standard EL 71,4 130
LAW27 Standard EL 86,6 156
LAW35 Standard EL 123 178
LAEQ9 Standard AR 46,8 87
LAE12 Standard AR 658 106
LAE15 Standard AR 66,2 120
LAUQ9 Standard AR 36,4 76
LAU12 Standard AR 42,2 82
LAU15 Standard AL 51,8 92
Montaggio

Per un utilizzo corretto delle unita K1 vi preghiamo di seguire le seguenti raccomandazioni:
| pattini con 'unita di lubrificazione NSK-K1 sono forniti su una guida d’assemblaggio.

1. Pulire le guide dall’olio di protezione.
2.1 pattini sono gia riempiti di grasso nello stabilimento NSK.
3. Allineare il pattino con la sua guida di assemblaggio alla guida in metallo e fare scorrere dolcemente il pattino sulla guida di

destinazione.
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Pattini intercambiabili con lubrificatori
NSK-K1

| pattini con montato il lubrificatore NSK-K1 sono disponibili
nella tiplogia intercambiabile.

1. Caratteristiche

1. Semplice utilizzo e facilita di montaggio
Tra pattini e guide disponibili a stock

2. Massima intercambiabilita tra guide e pattini

che possono essere acquistati individualmente
3. Pattini e guide sono in pronta consegna

4. | pattini sono provvisti di retainer che impedisce

la fuoriuscita delle sfere durante le operazioni di montaggio

2. Denominazione pattino

Pattino intercambiabile

Serie

Sezione guida

LA H 30 AN Z - K

_|: con lubrificatore

Codice di precarico

Tipo pattino
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Accessori

Raschiapolvere supplementari
in acciaio (protettore) o gomma
(doppio raschiapolvere)

Per proteggere dai trucioli o altri detriti, davanti ai raschiapol-
vere in gomma normali del pattino si possono montare dei ra-
schiapolvere supplementari in gomma o lamierino d’acciaio.

Con la serie LH normalmente si monta un unico raschiapolvere
in acciaio o gomma davanti ai raschiapolvere in gomma esis-
tenti, mentre con le serie LY soltanto dei raschiapolvere in
gomma. 1 raschiapolvere suppiementari vengono forniti come
kit completo (vedi tabella seguente). E’ inoltre possibile sia per
la serie LH che per le serie LY montare varie combinazioni di
raschiapolvere in acciaio e gomma, pero si consiglia di inter-
pellare prima la NSK.

L'uso di raschiapolvere in acciaio & consigliabile specialmente
in presenza di sporcizia di grandi dimensioni che potrebbero
danneggiare i raschiapolvere in gomma normali, nonché sop-
rattutto se la guida € montata ruotata di 90° oppure invertita
rispetto alla posizione normale.

| raschiapolvere di acciaio e gomma supplementari sono mon-
tati davanti a quelli normali usando rondelle distanziatrici e viti
piu lunghe.

Raschiapolvere
in gomma normale

Distanziale per
prolunga ingrassatore

[Fr
i

Distanziale per vite

Prolunga
per ingrassatore

Vl.t__e I | Raschiapolvere .
E supplementare in acciaio
0 gomma

Con la serie LH procedere al montaggio dei raschiapolvere
supplementari come segue. Svitare dapprima I'ingrassatore e
quindi le viti di fissaggio del raschiapolvere in gomma normale.
Fissare il raschiapolvere d’acciaio oppure il secondo raschia-
polvere in gomma al carrello impiegando le viti pit lunghe e i
distanziali forniti. Sulla faccia su cui era montato I'ingrassatore,
avvitare la prolunga fornita assieme al distanziale grande. Avvi-
tare quindi I'ingrassatore di serie o ricollegare la tubazione del-
la lubrificazione centralizzata sulla prolunga. Prima di serrare a
fondo le viti di fissaggio, montare il carrello su di una guida in
modo che i raschiapolvere si possano allineare correttamente
evitando cosi possibili inceppamenti.

Con le serie LY la procedura di montaggio € analoga pero &
molto importante che svitando le due viti di fissaggio superiori
(vicine all’ingrassatore) si tenga ferma la parte in plastica di ri-
circolo delle sfere, poiché altrimenti si corre il rischio che la
chiusura di ricircolazione si stacchi e le sfere cadano fuori.

Occorre inoltre tener conto che il montaggio dei raschiapolvere
supplementari aumenta la lunghezza del carrello in corrispon-
denza di ciascuna estremita di circa 1,5 mm piu lo spessore dei
distanziali. Inoltre la prolunga fara sporgere maggiormente dal
carrello I'ingrassatore.

Kit Raschiapolvere in acciaio o in gomma per serie LH

Se- |Raschiaq Distanziale Vite Distanziale Prolunga
zione | polv. per vite per
Acciaio/ prolunga
Gomma
4 4 1 1
20 2 |@ 5518 x1,7|M25x15|@10/ 6,6 x1,7 VM6 x 0,75K
25 9 4 4 1 1
@6 /35x2 [M3 x20(@10/ 7 x2,0[VM6x0,75K
30 9 4 4 1 1
@8 /A5x26 (M4 x20(@11/ 7,5x2,6 | VM6 x 0,75L
35 9 4 4 1 1
@8 /A5x26 (M4 x25|@11/ 7,5x2,6 | VM6 x 0,75L
45 9 4 4 1(2) 1
@10 /55x3,3 M5 x30(@12/10 x33| VR1/8
55 9 4 4 1(2) 1
@10 /55x3,3 M5 x30(@12/10 x33| VR1/8
65 9 4 4 1 1
@11,5/56x3,9 [M6 x40 (@13/10 x38 | VR1/8

(solo Raschiapolv. in gomma)

Raschiapolvere in acciaio per serie LY

Se- |Raschiay Distanziale Vite Distanziale Prolunga
zione | polv. per vite per
Acciaio prolunga
. 4
15 2 pz. distante M3 x 15 senza senza
. 4
20 2 pz. distante M4 x 16 senza senza
o5 9 4 4 1
@6 /35x2 | M3x20 | @19/7x2,0 |VM6x0,75L
30 9 4 4 1
@8 /A5x26| M4x25 | @10/7x2,6 |VM6x0,75L
35 9 4 4 1
@8 /A5x26| M4x25 | @10/7x2,6 |VM6x0,75K
4 4
B2 110 55x33 Msx30 | SR senza
. 4 1
55 2 pz. distante M5 x 35 senza VR1/8
65 9 4 4 1 1
711,5/66x3,9| M6 x40 | @13x10x 3,8 VR1/8

Codice ordinazione: p.e. Raschiapolvere per LY45 o
Raschiapolvere in gomma per LH30
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»High Performance Seal”

La nostra guarnizione ad alte prestazioni ,,High performance Seal“ riduce sostanzialmente

la penetrazione delle impurita fini nei pattini.

1. Caratteristiche
Test di contaminazione
| test comparativi effettuati hanno rivelato una riduzione del

90% della penetrazione dei contaminanti rispetto ai pattini
convenzionali

Condizioni di prova

Pattino LH30AN
Velocita 16,7 mm/sec.

Contaminazione polvere di grafite

High

performance

seal 0,005g

Standard
(doppio)

0,035 g

Standard
(singolo)
0,057 g

0 0,02 0,04 0,06

grado di contaminazione [g]

Prova di durata con le particelle di gomma
| test di durata rivelano un incremento della durata pari a 5 volte

rispetto ai pattini convenzionali in presenza di grandi quantita
di contaminante.

Condizioni di prova

Pattino LH30AN,
precaricata spez. (3.200 N)

Direzione prova Orizzontale (montata su parte superiore)

Velocita 400 mm/sec.

Lubrificazione Alvania no. 2 grasso

Contaminazione Trucioli di legno

e N I N

performance con NSK K1 |
seal | | |

Standard

(doppio) | con NSK K1

S(;?:;;r; senza NSK K1

0 100 200 300 400 500 600 700 800

rimesso distanza [km]
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L’esame di durata con polvere fine di legno

| test con polvere fine di legno hanno rivelato una durata dop-
pia rispetto ai prodotti convenzionali con una sostanziale ridu-
zione degli interventi di manutenzione grazie anche ai lubrifica-
tori K1

Condizioni di prova

Pattino LH30AN,
precaricata Z1 (245 N)

Orizzontale (montata su parte superiore)

Direzione prova

Velocita 500 mm/sec.

Lubrificazione Alvania no. 2 grasso

Contaminazione Trucioli di gomma

High
performance
seal

con NSK K1

s I e

0 250 500 750 1.000 1.250  1.500
rimesso distanza [km]

2. Applicazioni

La guarnizione ad alte prestazioni & particolarmente adatta alle
seguenti applicazioni:

Macchine per lavorazioni in Legno

Macchine per sbavature della produzione gomma
Tagliatrici laser

Linee della saldatura

3. Tipologie disponibili:

— Le guarnizioni HPS sono disponibili per le taglie # 25, # 30,
# 35, #45 della serie LH .

— Laprecisione e il precarico sono identici ai modelli standard

— FE’ disponibile anche il trattamento di protezione superficiale
anti corrosione come optional ,Fluoride low temperature
chrome plating”

— Sono disponibili ulteriori protezioni metalliche per impedire
il contatto diretto delle guarnizioni hps con trucioli caldi o
taglienti



»High Performance Seal®

4. Denominazione tecnica

Esempio LH 30 m(m AN _P_ 52 — Kc ZZ - "

Serie

Sezione guida

Lunghezza guida (mm)

II: 2 Guide,
Senza indica-
zione: 1 Guida

classe di precarico

5. Denominazione di tipo

Esempio LH 30 mm AN _P_ 2 - |

Serie

Sezione guida

Lunghezza guida (mm)

classe di
precarico

classe di precisione

(con K1)
Tipo pattino classe di precisione Tipo pattino
(con K1) codice interno
Materiale Materiale
P: Standard e Numero pattini P: Standard e Numero pattini
“High performance seal” per guida “High performance seal” per guida
R: Standard con trattamento superficiale e R: Standard con trattamento superficiale e
“High performance seal” “High performance seal”
T: Acciaio inossidabile e T: Acciaio inossidabile e
“High performance seal” “High performance seal”
U: Acciaio inossidabile con trattamento super- U: Acciaio inossidabile con trattamento super-
ficiale e “High performance seal” ficiale e “High performance seal”
6. Dimensioni
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NSK K1 // NSK K1 //
High performance seal _/ High performance seal —/
modello con High performance seal modello con High performance seal e raschiapolvere in acciaio
Tipo Tipo Lunghezza Lunghezza pattino Spazio del NSK K1™ Ingrassatore
di guida pattino pattino con High Performance Seal V1 N
AN, EL, FL 7 7,0 (104,4
LH25 L 9.0 97,0 (104.4) 5,0 8,0 (11,0)
BN, GL, HL 107,0 125,0 (132,4)
AN 85,6 104,4 (114,8)
LH30 EL, FL 98,6 117,4 (127,8) 5,0 7,0 (16,4)
BN, GL, HL 124,6 134,3 (153,8)
AN, EL, FL 109,0 128,8 (139,2
LH35 (892 55 7.0 (164)
BN, GL, HL 143,0 162,8 (173,2)
AN, EL, FL 1 161,4 (174,2
LH45 ) 390 61,4 (174,2) 6,5 8,5 (22,2)
BN, GL, HL 171,0 193,4 (206,2)

Nota: | numeri tra le () indicano la lunghezza totale includendo i raschiatori.

NSK K1™ gia installato

L'unita di lubrificazione di NSK K1 & montata come elemento
standard nei pattini con guarnizione ad alte prestazioni. Due
NSK K1 (uno da ogni lato) sono fissati a ogni singolo pattino.

E’ possibile installare piu coppie di lubrificatori NSK K1 per au-

mentare I’effetto lubrificante e di tenuta.

Naturalmente cambia la lunghezza complessiva del singolo
pattino che puo essere calcolata come segue:

(carrello piu guarnizione ad alta prestazione)

+ (spessore del NSK-K1,

+ spessore V, ,lamina distanziatrice dall’end cap”)

Per ulteriori informazioni si prega di contattare NSK.

Condizioni utilizzo

Le seguenti indicazioni devono essere rispettate scrupolosa-

mente per evitare danni ai pattini:

— Temperatura di funzionamento massima: 50°C

— Temperatura di punta massima: 80°C

— evitare il contatto con solventi evitare il contatto prolungato

con liquidi tipo Kerosene
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NSK

Serie S1

Serie NSK S1 Guide di precisione

| pattini della serie NSK S1 montano dei distanziatori in resina
tecnica che evitano la collisione tra le sfere riducendo I'attrito.
| pattini e le guide hanno le stesse dimensioni della serie LH e
LS.

1. Caratteristiche
1.1 Diminuzione del livello rumore e vibrazione
| menischi distanziatori tra sfera e sfera, evitando il contatto tra

le sfere stesse, rendono possibile la riduzione della rumorosita
e delle vibrazioni nei sistemi di guida.
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1.3 Miglioramento capacita di carico

Le migliori caratteristiche dinamiche compensano ampiamente
la riduzione del numero di sfere in presa dovuta alla presenza
dei distanziatori.

1.4 Intercambiabile
L’impiego delle nuove guide S1 & possibile, senza nessuna

modifica, anche su macchine predisposte per il montaggio del-
le precedenti serie LH e LS.

2. Precisione

<
2 70 Modello: LH30AN(Z1)
S Condizioni
g 60 di prova:
£ Lubrificazione: Olio (VG 68)
2 s0 .

030 100 1000

Velocita [m/min.]

Fig. 1: Rumorosita

1.2 Movimento piu dolce e riduzione dell’attrito

I menischi distanziatori hanno un benefico effetto anche sulla
riduzione dell’attrito dell’elemento pattino, rendendo piu
costante il movimento, senza grandi variazioni del momento

resistente durante la corsa.

Le guide lineari NSK vengono fabbricate in 5 classi di precisio-
ne di cui la PN rappresenta la classe normale, adeguata per
uso generale industriale. Seguono le classi di piu elevata preci-
sione PG, P5, P4 e P3. Informazioni piu dettagliate sulla precisi-
one sono nel capitolo ,,Precisione” del catalogo generale ,,Gui-
de lineari a ricircolazione di sfere”.

3. Precarico e rigidezza

Le guide lineari NSK S1 sono disponibili nelle seguenti classi di
precarico:

2 e Z 0 = Nessun precarico
g s E s Z1 = Precarico leggero
° e ] r Z3 = Precarico medio-alto
R . ' £ °[d | ]
£ < 5 | valori per il precarico e la rigiditezza della serie SH e SS sono
g . g, indicate nelle tabelle 1 e 2.
Disegno esistente NSK S1
Modello: LH30AN(Z1)
Lubrificazione: Grassp (AV2)
Fig 2: Corsa e rumorosita Velocita: fm/min.
Serie SH: Precarico e rigidezza
Precarico Rigidezza (N/pm)
Modello no. (N) verticale orizzontale
(21) (Z3) (21) (Z3) (21) (Z3)
o SH20 AN, EL, FL 147 784 157 274 127 225
L0
‘8: ‘%‘ SH25 AN, EL, FL 196 1.180 186 343 137 255
3 51;:_ SH30 AN 245 1.470 196 363 137 265
= SH30 EL, FL 294 1.670 245 441 176 323
8. o SH20 BN, GL, HL 196 1.080 235 421 186 343
§ §§ SH25 BN, GL, HL 245 1.570 284 529 196 382
(0]
= ?a SH30 BN, GL, HL 343 2.160 333 627 235 451

Nota: Dovuto il gioco facile da 0 - 3 Um, il valore di precarico & di 0
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Serie S1

Serie SS: Precarico e rigidezza

Precarico Rigidezza (N/pm)
Modello no. (N) verticale orizzontale

(Z1) (23) (Z1) (23) (Z1) (23)

2 SS15 AL, EL, FL 69 392 118 216 88 157
8% SS20 AL, EL, FL 88 490 147 255 108 186
=g SS25 AL, EL, FL 147 833 196 353 137 255
g SS30 AL, EL, FL 245 1.370 245 441 176 323
o2 SS15 CL, JL, KL 39 245 69 127 49 88
'§ % SS20 CL, JL, KL ) 343 88 157 59 118
82 SS25 CL, JL, KL 98 588 108 206 78 147
TE SS30 CL, JL, KL 147 882 127 235 98 176

Nota: Dovuto il gioco facile da 0 - 3 ym, il valore di precarico & di 0

4. Denominazione tecnica

Questa indicazione descrive brevemente le caratteristiche ge-
nerali del prodotto attraverso opportune sigle.

Esempio SH 30 1_ 0 AN J g - P6 Z1 - "

Serie

Sezione guida

II: 2 Guide
Senza indica-
zione: 1 Guida

Lunghezza guida (mm) classe di precarico

Tipo pattino classe di precisione

Numero pattini
per guida

Materiale
C: Acciaio al carbonio

6. Esempi d’applicazione

Le applicazioni che richiedono assenza di vibrazioni e bassa
rumorosita sono per esempio:

— Macchine di misurazione

— Macchine per impieghi medicali ed applicazioni d’ufficio

— Pattern generatori

Applicazioni con movimento uniforme:
— Macchine Elettroerosione
— Scanner e pattern generatori e steppers

5. Denominazione di tipo

Ogni guida lineare di NSK prodotta in Tipologia pre-assembla-
ta ha un proprio disegno che viene approvato dal cliente e che
descrive tutte le caratteristiche tecniche del prodotto.

Esempio

Serie
Sezione guida

Lunghezza guida (mm)

Tipo pattino

Materiale
C: Acciaio al carbonio

SH301000ANC2- [P6 1

classe di
precarico

classe di precisione

codice interno di disegno

Numero pattini
per guida

Manutenzione

1. Gamma di temperature
— Temperatura di funzionamento massima: 50°C
— Temperatura di punta massima: 80°C

2. Stato dell’ambiente
Per usufruire I'efficienza completa del prodotto NSK S1,
suggeriamo di usare il prodotto in ambiente pulito.
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