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                   感谢 
 

非常感谢您选择深圳市普乐特电子公司生产的空压机控制器 KY16S。 

 

深圳市普乐特公司专注从事空压机控制器领域的生产及研发制造，致力于用高质量的产

品，优质的服务赢得客户的信任。 

 

我们将尽量保证手册的完整性和准确性，但普乐特公司将保留产品不断研发和改进的权

利而不负有对以前出厂的产品进行修改和改进的义务，当产品设计变更时将不再另行通知。 

 

     如果您在使用我们机器的过程中遇到了任何问题，请与我司服务技术中心及时的取得联

系。 

 

    欢迎您随时提出宝贵意见！ 
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                           使用注意 
 
使用前，请仔细阅读使用说明书。 
 

 
只有专业技术人员允许安装 MAM—KY。 

 
 
机械安装时务必充分考虑安装位置，确保散热良好和减少电磁干扰。 
 
 
实施配线时，请按强电、弱电分开布线规则布线，减少电磁干扰。 
 
 
继电器输出控制之交流接触器等感性负载必须接突波吸收器。 
 
 
上电之前仔细检查输入/输出配线。 
 
 
本机体之接地端子正确接地（第三种接地），可提高产品的抗杂讯能力。 
 
 
电机保护电流的设置：电机额定电流/1.2 

 

 

 
 

特点： 
● LCD 中文显示 
● 对电机具有起停控制、运行控制 

● 对干燥机具有延时起停、运行控制 

● 对空压机进行防逆转保护 

● 对多点温度进行检测与控制保护 
● 自动调节负荷率控制压力平衡 
● 高度集成，高可靠性，高性价比 
● 远程/本地选择控制 
● 联动/独立选择运行 
● RS-485 通讯功能 
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一、基本操作 

1.1、按键说明 

 
                                           图 1 

——启动键： 

 空压机处于待机状态时，按此键可启动空压机运行； 

 联动模式做主机，通讯地址为 1 时，按此键启动空压机，同时启动联动控制功能。 

——停机键： 

 空压机处于运行状态时，按此键可停止空压机运行； 

 联动模式做主机时，按停机键停止空压机运行，同时停止联动控制功能，主机不再发

送命令给从机。 

——加/卸载键 

 空压机运行时此键作为加、卸载键。 

 ——确认键： 

 在设置模式时,按此键确认并保存输入数据。 

 密码输入完成后，按此键确认密码输入，并验证密码是否正确。 

——下移键/递减键： 

 查看参数时,按此键下移滚动条； 

 修改数据时，按此键递减当前闪烁位置数据。 
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——上移键/递增键： 

 查看参数时,按此键上移滚动条； 

 修改数据时，按此键递增当前闪烁位置数据。 

——移位键/进入键： 

 修改数据时，按键作为移位键,移动闪烁光标到下一个数据位； 

 在菜单选择时按此键,进入当前菜单的下一级菜单,如果当前菜单没有下一级菜单,则

进入当前菜单的设置模式,当前菜单数据开始闪烁。 

 ——返回键/复位键： 

 在设置模式时,按此键退出设置模式, 

 在参数查看模式时,按此键返回上一级菜单； 

 故障停机时，长按此键 5 秒复位故障。 

1.2、状态显示与操作 
机组通电后显示如下界面： 

 
 
 
 
 

5 秒后显示以下主界面： 
 
 
 
 
 

按“”键,进入以下菜单选择界面： 
 
 
 
 
 

运行参数查看 
按“” 或“”移动黑色滚动条到“运行参数”菜单后，按进入键“”后弹出下一级菜单： 

 
 
 
 
 

再按“”弹出 
 
 
 
 

排温：20℃    前轴温：97℃   

供压：0.60MPa  后轴温：95℃  

运行状态:设备已停止 

编码 001               本地 

欢迎使用 
 

螺杆压缩机 
 

运行参数                    
日历 

用户参数 

厂家参数 

主、风机电流                
轴承、线圈温度 

运行时间累计 

本次运行时间 

电流(A)：R    S     T 
主机： 00.0  00.0   00.0 
风机：  4.1   4.1    4.1 
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如为最后一级菜单，界面不会出现黑色滚动条，按返回键“ ↳ ”返回上级菜单或主界面。如在某一

界面停止操作，数秒钟后自动返回主界面。 
用“”、“”上下移动键、进入键“”和返回键“ ↳  ”用同样方法可完全观察到轴承、线圈温度、

运行时间累计、本次运行时间、维护参数、历史故障、出厂日期编号、现场故障等运行参数并返回到上

级菜单。 

1.3、日历时间 

     用于查看与设置控制器内部时间。 
 
 
 
 
 
 

       

1.4、用户参数 
1）、参数修改方法 
══  在运行状态和停机延时过程中不能修改用户参数和厂家参数  ══ 

        
用前述运行参数查看的方法可查看和修改用户参数，如修改压力下限，操作方法如下： 
按“” 或“”移动黑色滚动条到“用户参数”项后按进入键 “”弹出 
 
 
 
 
 
 
再按确定键 “”弹出 
 
 
 
 
 
如不继续按确定键 “”即可查看用户参数。再按进入键 “”弹出如下界面要求输入用户密码： 
      
 
      
 
 
 
    注：用户密码在用户参数里可修改，厂家密码固定为         
 
此界面弹出后，出现闪烁位，此时“” 和“”键变为上翻和下翻键修改当前位， “”变为移位键移

动修改位，最后按“S”确认输入。弹出界面： 

       现行时间         
2004 年 2 月 22 日 

星期 0 
12 时 46 分 59 秒 

压力、温度预置              
启停延时预置 
操作方式预置 
联动参数预置 

压力下限：    00.65MPa      
压力上限：    00.80MPa 
风机启动温度：0080℃ 
风机停机温度：0070℃ 

       输入密码 
         ****           
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                                                                  右上角有“*”提示，表示已进

入用户参数设定状态。 
 
 
 
“” 或“”变回移动黑色滚动条，“”变回进入键。滚动条在“压力上限”处按进入键“”，此

时出现闪烁位，“” 和“”键变为上翻和下翻键修改当前位， “”变为移位键移动修改位，输入完

毕按“S”确认，闪烁位消失。“” 或“”变回移动黑色滚动条，“”变回进入键可继续修改其它用

户参数。如不需修改其它参数，按“  ↳ ”键返回上级菜单或主菜单。用同样方法可修改其它用户参数。 
2）用户参数及功能 
 

一级菜单 二级菜单 设定初值 功能作用 

压力下限 0.65 MPa 

1. 加载方式设为自动，空压机处于自动卸载运

行状态时，压力低于此值控制空压机自动加

载运行。 

2. 加载方式设为自动，空压机处于空久停机时，

压力低于此值，运行条件具备，控制器自动启动

空压机运行. 

压力上限 0.80MPa 

1. 压力高于此值，且处于加载运行状态，控制

空压机卸载运行。 

2 “供气加载压力”设置值不能大于此值，“供

气卸载压力”受厂家参数中“卸载压力高限”限

制。 

风机启动温度 80℃ 空压机运行时，当排气温度高于此处设置值,控

制风机运行. 

压力、温度预置 

风机停机温度 70℃ 空压机运行时，当排气温度低于此处设置值时, 

停止风机运行. 

主机启动时间 0008 秒 设置主电机的起动时间,主机启动时开始计时,

在此时间内，对主机电流过载不保护。 

风机启动时间 0006 秒 设置风机的起动时间,风机启动时开始计时,在

此时间内，对风机电流过载不保护。 
备用延时时间 0001 秒 程序固定为 1 秒. 
加载延时时间 0002 秒 主机角运行后，延时加载时间。 

空载延时时间 0020 分钟 空压机允许的最长连续空载运行时间，超过此时

间后自动停止运行，进入空车过久停机状态。 

停机延时时间 0010 秒 正常停机时，空压机立即空载运行，空载运行此

设置时间后停止运行。 

启动延时时间 0100 秒 正常停机、空车过久停机或故障停机后，需延时

此处设置时间后才能重新启动空压机。 
备用延时时间 0000 秒 备用 
排水开延时时间 0002 秒 自动排水控制时，连续排水时间 

启停延时预置 

排水关延时时间 0010 分钟 自动排水控制时，排水间隔时间 

启停方式 本地/远程 本地模式:远程启动端子无功能 

远程模式:远程启动端子功能有效 
操作方式预置 

加载方式 自动/手动 

手动模式:压力高于“卸载压力”自动卸载；其

余情况，由加卸载键控制； 

自动模式:控制器根据压力和设置的加卸载压

力,自动控制空压机加卸载。 

压力下限      00.6MPa *   
压力上限：    00.80MPa 
风机启动温度：0080℃ 
风机停机温度：0070℃ 
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通讯方式 禁止 /计算

机/联动 

设为禁止时，通讯不起作用； 

设为通讯时，作为从机，按 MODBUS 协议与外部

设备通信； 

设为联动时，多台空压机可组网运行。 

通讯编码 0001 通讯方式为计算机或联动时，控制器的通信编

码。 

联动状态 主机/从机 

主机模式---空压机组网联控，此台控制器做主

机，管理网络从机。做主机通讯地址必须为 1； 

从机模式---空压机组网联控，此台控制器做从

机，受网络中主机控制。 
联动启停 顺序/单机 备用 

轮换时间 9999 小时 

主机压力在“联动加载”和“联动卸载”压力之

间，网络中有机器运行，有机器停机，此情况一

次性持续了此设置时间后，主机给运行的机器发

送停机指令，同时给停机的机器发送开机指令。 
联动机数 0016 联控时,主机控制的空压机台数. 

联动压力下限 2.00MPa 联控运行时，主机压力低于此处设定压力时，从

联控网络中找一台机器加载或开机 

联动压力上限 2.00MPa 联控运行时，主机压力高于此处设定压力时，从

联控网络上，找一台机器卸载或停机 

 联动参数预置 

联动延时时间 0000 秒 联控运行时，主机连续二次发送控制命令所等待

的时间。 

油过滤器复位 0000 小时 油过滤器累计已使用时间，更换新的油滤器后，

手动清零。 

油精分器复位 0000 小时 油精分器累计已使用时间，更换新的油分器后，

手动清零。 

气过滤器复位 0000 小时 气过滤器累计已使用时间，更换新的空滤器后，

手动清零。 

润滑油复位 0000 小时 润滑油累计已使用时间，更换润滑油后，在手动

清零。 

维护参数复位 

润滑脂复位 0000 小时 润滑脂累计已使用时间，更换润滑脂后，在手动

清零。 

油过滤器 9999 小时 
1.油过滤器累计使用时间超过此处设置值后，控

制器预警； 

2.设为“0000”时，禁止油过滤器预警功能 

油精分器 9999 小时 
1.油精分器累计使用时间超过此处设置值后，控

制器预警； 

2.设为“0000”时，禁止油精分器预警功能 

气过滤器 9999 小时 
1.气过滤器累计使用时间超过此处设置值后，控

制器预警； 

2.设为“0000”时，禁止气过滤器预警功能 

润滑油 9999 小时 
1.润滑油累计使用时间超过此处设置值后，控制

器预警； 

2.设为“0000”时，禁止润滑油预警功能 

使用时间预置 

润滑脂 9999 小时 
1.润滑脂累计使用时间超过此处设置值后，控制

器预警； 

2.设为“0000”时，禁止润滑脂预警功能 
中英文选择 

中文/英文 中文 设为中文时，显示界面为中文显示； 

设为英文时，显示界面为英文显示； 
修改用户密码  **** 用户可修改用户密码 

1.5、厂家参数 
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厂家参数与用户参数的差别在于厂家参数不能查看，修改时只能凭厂家密码修改，修改操作方法与用户参

数修改方法一样。主要功能与作用见下表： 

参数项 设定初值 功能与作用 

主机额定电流 电机允许最大过载值╱1.2 主机电流大于设定值的 1.2 倍以上，按过载反时限延

时跳机。 

风机额定电流 电机允许最大过载值╱1.2 风机电流大于设定值的 1.2 倍以上，按过载反时限延

时跳机。 
排气预警温度 105℃ 排气温度高于此设定温度时，预警提示 
排气停机温度 110℃ 排气温度高于此设定温度时，故障停机 
供气停机压力 1.00Mpa 供气压力高于此设定压力时，故障停机 

卸载压力高限 0.80Mpa 此项为用户参数中“卸载压力”的最大值，卸载压力

≤此处设定值 
修改负载时间 0000 小时 修改负载运行时间 
修改运行时间 0000 小时 修改运行总时间 
历史故障复位 0000 输入“8888”，并确认后，清除历史故障记录 

电流不平衡度 0006 
最大电流值减去最小电流值大于等于设置值乘最小

电流值除 10,动作时间 5 秒。  
设定≥15 时，禁止不平衡保护 

断相保护时间 000.5 秒 断相保护时间设定≥20 秒时，禁止缺相保护功能。 
轴承停机温度 0160℃ 当检测到轴承温度高于此处设定值后, 报警停机 
出厂日期 ****年**月**日 厂家输入设备的出厂日期 
出厂编号 ****** 厂家设置空压机出厂编号。 
线圈停机温度 0160℃ 当检测到线圈温度高于此处设定值后, 报警停机 

加热启温度 0060℃ 停机时，当线圈 1 温度低于设置值时，加热继电器闭

合 

加热停温度 0080℃ 停机时，当线圈 1 温度高于设置值时，加热继电器断

开 
通讯设置参数 开/关 设为开可以通过 DCS 给控制器设置参数 

1.6、操作权限及密码管理 

控制器提供了密码权限管理，根据不同级别的密码，提供不同级别的操作权限，具体如下： 

1.6.1 用户密码：出厂设置为： 
       权限：允许修改所有用户参数。 

1.6.2 厂家密码：固定为： 
      权限：允许修改所有用户参数。 

允许修改厂家参数中的所有参数。 

二、功能及技术参数 
1、开关量：9 路开关量输入，10 电器开关量输出； 
2、模拟量：6 路 Pt100 温度输入，1 路 4～20mA 变送输入，1 组风机三相电流输入（配套 CT）； 
3、相序输入电压：三相 380V； 
4、控制器工作电源：220V、50Hz、20VA； 
5、显示量程 

①、温度：—20～178℃；精度：±1℃。 
   ②、运行时间：0～999999 小时。 
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③、电流显示量程：0～999.9A。 

④、压力：0～1.60MPa。精度；0.01Mpa。 
6、相序保护：当保护器检测到错相时，动作时间≤2s； 
7、电机保护：本控制器对主电机和风扇电机均具有以上五种基本保护功能 

①、堵转保护：起动结束后，当工作电流达到设定电流的四至八倍时，动作时间≤0.2s； 
②、短路保护：只要检测电流达到设定电流的八倍以上时，动作时间≤0.2s； 

   ③、缺相保护：当任何一相电源缺相时,动作时间等于设定时间；                    
   ④、不平衡保护：最大电流值减去最小电流值大于等于设置值乘最小电流值除 10，动作时间 5 秒 ；                   
   ⑤、过载反时限保护特性(时间单位为秒)，见下表。倍数＝I 实／I 设定 

       当电机运行电流大于或等于设定电流的 1.2 倍至 3.0 倍时按下表的过载倍数及动作时间延时动作   
      I 实/I 设 
时间参数  

≥1.2 ≥1.3 ≥1.5 ≥1.6 ≥2.0 ≥3.0 

动作时间 60 48 24 8 5 1 

表 2、电机保护反时限曲线表 
8、温度保护：当检测到的实际温度大于设定温度时,动作时间≤2s； 
9、输出继电器触点容量：250V  5A；触点寿命 500000 次； 

10、电流显示误差小于 1.0%.； 
11、RS—485 通讯 

三、型号规格 

3.1、主控器型号说明 
MAM—KY16S（B） 
 
                                
                                B：变送器；                   

       S：螺杆式空压机 
         16 型空压机控制器 

产品序列 

3.2、显示器型号说明 
MAM—200 (B) (T) 
 
                                
                                T：带通信功能；                   

       B：变送器 
         200（LCD 中文显示） 

产品序列 
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3.3、适用电机功率规格表 
       参数 
规格 

电流范围（A） 适配主电机 
 功率（KW） 

备注 说明 

MAM16S（20） 8～20 11 以下  
MAM16S（40） 16～40 11-18.5   
MAM16S（100） 100 22-45   
MAM16S（200） 200 55-90    
MAM16S（400） 400 110   
MAM16S（600/5） 600/5     200 -250   接外部CT 

风 机 电 流 有

0.2~2.5A 档 、

1~5A 档、4~10A
档三种规格根

据主机电流确

定 

               

四、尺寸与安装 

4.1、机械安装 
①、互感器安装        

互感器安装位置应在能测量电机线电流（额定电流）的地方，这样控制器在设定时就可按电机铭牌设

定。其具体安装尺寸如下：  
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
图 4.1.1、CT2 结构尺寸（ф10穿孔）                           图 4.1.2、CT2 安装尺寸 

 

②、控制器安装 
 控制器安装在控制柜内，控制器周围应有一定的空间方便布线。具体尺寸如下： 

B

A
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图 4.1.3、主控单元结构尺寸 
1、输入指示灯（IN）： 

00、01、02、03、04、05、06、07 分别为对应输入开关量端子号 26、25、24、23、22、21、20、19、18。 
2、输出指示灯（OUT） 

00、01、02、03、04、05、06、07、08、09 分别对应输出开关量端子号 39,、40、41、42、43、46、47、
49、50、51 
3、电源指示：PWR 灯 
4、运行指示：RUN 灯 
5、故障指示：ERR 灯 
                                                            
 ③、显示面板功能与安装 
200 型显示面板安装在控制柜面板上。 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

图 4..1.4、板尺寸及开孔尺寸 

运行状态:设备已停止

            0秒

排气温度:80C

I

O

S

本地

250
15
0

1
38

50

2214

3

供压：0.80MPa
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4.2、电气安装基本接线图 

 
                                         图 4.2.1、接线端子排列图 
文本显示器接线端子： 

显示面板有六个接线端子和一个与主控器通信用的 D 形头，分别用于显示连接、Rs—485 通讯、24V
电源输入。具体参考显示面板上丝印标识. 
控制器接线端子： 

显示面板与控制器之间用通讯电缆连接。 
1、2、3 N/A 4、5、6 接 CT2 风机互感器 7、9 排气温度输入端子 
8、9 前轴承温度输入端子 10、12 供气压力输入 11 N/A 
13、15 后轴承温度输入端子 14、15 线圈 1 温度输入端子 15、16 线圈 2 温度输入端子 
17、15 线圈 3 温度输入端子 18 高压准备好 19 远程开 
20 远程关 21  空滤压差开关 22 油分压差开关 
23 油滤压差开关 24 缺水 25 高压柜故障 
26 急停 27 24V 输出 — 28 24V 输出 + 
29、32、35 相序输入端子 30、31 N/A 33、34 N/A 
36、37、38 N/A 39 输出信号,启动高压柜 40 输出信号,停止高压柜 
41 高压预加热器启停 42 控制加载阀 43 控制风机 
44 控制输出公共端 45 N/A 46 允许合闸 
47 干燥机开停 48 N/A 49 运行指示 
50 故障指示 51 预警指示 52 指示公共端 
53 N/A 54 模拟地（大地） 55、56 220V 电源 
注：39 号端子，启动高压柜：开机时，闭合 5 秒，然后断开。 
    40 号端子，停止高压柜：停机时，闭合 5 秒，然后断开。 

* 配线时，电磁线圈需接突波吸收器 
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五、预警与提示 

5.1、文本显示器提示 
 ①、空滤器预警指示 

1、用开关信号检测预警 
控制器通过检测空滤器压差开关动作在文本显示器上提示操作者“空滤器阻塞”。 

2、设定空滤器使用时间预警 
空滤器使用时间到，文本显示器上提示操作者“空滤器使用时间到”。 

 ②、油过滤器预警指示 
1、用开关信号检测预警 

控制器通过检测油滤器压差开关动作在文本显示器上提示操作者“油滤器阻塞”。 
2、设定油滤器使用时间预警 

油滤器使用时间到，文本显示器上提示操作者“油滤器使用时间到”。 
 ③、油分器预警指示 

1、用开关信号检测预警 
控制器通过检测油分器压差开关动作在文本显示器上提示操作者“油分器阻塞”。 

2、设定油分器使用时间预警 
油分器使用时间到，文本显示器上提示操作者“油分器使用时间到”。 

 ④、润滑油预警指示 

    润滑油使用时间到，文本显示器上提示操作者“润滑油使用时间到” 

 ⑤、润滑脂预警指示 

    润滑脂使用时间到，文本显示器上提示操作者“润滑脂使用时间到” 

5.2、主控器提示 

指示项目 意义及功能 信号灯灯状态 

电源 控制器通电 PWR 灯亮 

运行 控制器运行 RUN 灯亮  

故障 检测到故障并停机 ERR 灯闪烁 

输入开关量 端子号 26～18 输入开关量动作 IN00~08 相应指示灯亮。但如输入点无功能 
指示灯不会点亮 

输出开关量 端子号 39、40、41、42、43、46、
47、49、50、51 输出开关量动作 

OUT00~09 相应指示灯亮 

数据存储 设定数据和存时间 PWR 闪烁一下 

六、安全保护 

6.1、对电机的保护 
MAM—KY16S 压机控制器对电机具有短路、堵转、过载、缺相、不平衡进行保护。 
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电气故障 故障显示 引起原因 

短路 现场故障显示“主机或风机短路” 有短路产生或额定电流设定错误 

堵转 现场故障显示“主机或风机堵转” 负载过大、轴承磨损、其它机械故障 

过载 现场故障显示“主机或风机过载” 负载过大、轴承磨损、其它机械故障 

缺相 现场故障显示“主机或风机*相缺相” 电源、接触器、电机缺相 

不平衡 现场故障显示“主机或风机电流不平衡” 接触器接触不良、电机内部开环 

6.2、排气超温保护 
排气温度高于设定温度高限控制器报警停机，现场故障显示“排气温高”。 

6.3、空压机防逆转保护 
当接入空压机的三相电源相序与控制器设置不一样时，现场故障显示“相序错误”，控制器不能起动

电机。此时仅需任意交换两相电源线并看电机转向即可。 

6.4、供压超压保护 
排气压力高于设定的压力高限时控制器报警停机，现场故障显示“排气压力高”。 

6.5、传感器失灵保护 
当压力传感器或温度传感器断线时，控制器报警停机。现场故障显示“**传感器失灵”。 

七、常见故障的处理 

7.1、故障查看 
     由于控制器外部器件引起的故障停机可通过查询现场故障或历史故障查出故障原因，排除外围故

障。具体方法如下： 

按“” 或“”移动黑色滚动条到“运行参数”菜单后，按确认键“”后弹出下一级菜单： 
                   
 
 
 
    
 
一直按“”键弹出 
 
 
 
 
 
 
   按“”键如弹出如下故障原因： 
 

主、风机电流                
承轴、线圈温度 

运行时间累计 

本次运行时间 

维护参数 
历史故障 
出厂日期编号 
现场故障               
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用户根据提示的故障信息，排除故障。 

7.2、常见故障及原因： 
           

故障 
引起原因 处理方法 

排气高温 散热不良、少油等 检查通风、润滑油量等 

温度传感器失灵 断线、PT1OO 坏等 检查线路和 PT100 

压力超高 实际压力超高、传感器不准确 检查机器压力情况和压力传感器 

压力传感器失灵 
传感器线路断线、传感器坏、传

感器线接反 
检查接线和压力变送器 

缺水 水压开关坏 检查水压开关 

缺相 电源缺相、接触器触点坏等 检查电源、接触器 

过载 
电压过低、管路堵塞、轴承磨损、

其它机械故障、设定数据错 

检查设定数据、检查电压、轴承、管路及其

它机械故障 

不平衡 
电源不平衡、接触器触点坏、电

机内部开环等 
检查电源、接触器、电机 

堵转 
电压过低、管路堵塞、轴承磨损、

其它机械故障、设定数据错 

检查设定数据、检查电压、轴承、管路及其

它机械故障 

短路 接线错误、设定数据错等 检查线路、设定数据 

相序错 相序接反、断相 检查线路 

启动过程中出现主机

过载、堵转等电气故障 

主机启动时间设定小于星角延

时时间 

重新设定主机启动时间大于星角延时+加载

延时 

主接触器经常动作 急停按钮松动 检查接线 

温度传感器失灵 
170℃ 
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八、电气图 

 


