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第一部分	 SMC系列普通型产品使用说明	

1．概述 

SMC 系列多回转型阀门电动装置（以下称电动装置）用于驱动控制阀瓣作直线运动的闸阀、截止

阀、隔膜阀等多回转阀门。SMC 系列中的部分机座产品也可以同 BA 伞齿轮减速器或直齿轮减速器组

合，形成 SMC/BA 等组合式多回转电动装置。当 SMC 系列产品与 HBC 蜗轮减速器或 JA 行星减速器

组合后则成为组合式部分回转电动装置，它用于驱动控制阀瓣作旋转运动的球阀、蝶阀、旋塞阀等部

分回转阀门。 

SMC 系列电动装置可以远距离电动操作（控制室内操作），可以根据订货要求加装现场按钮灯盒，

从而具备现场操作功能。SMC 系列产品的手动机构可完成现场手动操作阀门。 

由于 SMC/BA、SMC/HBC、SMC/JA 等组合型式电动装置的控制、调节部件均在 SMC 系列产品上，

所以本说明书同样适用于上述产品。 

（图 1）～（图 9）所示为 SMC、SMC/BA、SMC/HBC、SMC/JA 普通型产品的外形主视图。上述

产品的外形和法兰连接尺寸可参见我公司有关产品样本。所用电动装置的输出转矩、转速、转圈数、

电动机功率等详见该电动装置的铭牌。                     

2．基本技术参数 

产品符合 GB/T24923-2010《普通型阀门电动装置技术条件》 

2.1 动力电源：380V、50Hz（特殊订货可提供 220V、415 V、440 V、460 V、480 V、660 V、690 V，

50Hz、60Hz）三项正弦交流电（根据用户要求，某些规格可提供单相 220V 电源的电动机）。 

2.2 外壳保护等级：IP65～IP67(IP68 订货时提出) 

2.3 使用环境温度：-20℃～70℃（根据用户订货要求） 

2.4 环境相对湿度：≤90％（25℃时） 

2.5 海拔高度：≤1000m 

2.6 短时工作：时间定额为 10、15、30min（根据电动机负载情况而定） 

2.7 无强烈振动工况。 

2.8 工作环境中不含强腐蚀介质和爆炸性混合物气体。 

3．产品铭牌所示的主要内容 

电动装置的铭牌注明该台产品的主要技术指标，用户应给予注意。 

a. 型号：该产品的型号； 

b. 公称转矩：该产品出厂前调定的最大控制转矩值（N.m）； 

c. 输出转速：该产品在单位时间内输出轴的转圈数（r/min）；  

d. 最大转圈数：该产品位置指示机构指针从 0～100％走满刻度情况下输出轴总的转圈数； 

e. 编号：该产品总序号或本年度产品的序号； 

f. 合同号：该产品年度订货合同号。根据它可查出产品出厂前的全部情况，便于售后服务。 

4．主要结构 

电动装置由以下主要部件组成： 

4.1 专用电动机：适合阀门的载荷特性和使用工况，型号 YLT。 

4.2 减速结构：用于传递和增大电动机的动力。每个机座产品均有 3-5 种速比的蜗轮副和若干电机齿轮

与蜗杆齿轮传动比的齿轮副，因而可获得较大的输出转速范围。 
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       (图 1)SMC-04、03                             (图 5)SMC-00、0、1、2                             

                                       

 (图 2)SMC-04、03 / BA                         (图 6)SMC-00、0、1 / BA 

                   

        (图 3)SMC-04、03 / HBC                       (图 7)SMC-00、0、1、2 / HBC   

       

 

 

 

 

 

 

 

     

         (图 4)SMC-04、03 / JA                        (图 8)SMC-3、4、5             
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4.3 驱动空心轴：它是电动装置的动力输出部件，有

2-PC、1-PC、牙嵌式三种形式，结构可见（图 10）～

（图 12）。 

2-PC 驱动空心轴内含阀杆螺母，因而电动装置承

受阀杆的轴向压力。阀杆螺母的内螺纹一般由用户加

工。1-PC 驱动空心轴一般用于暗杆多回转阀门或与

HBC、BA、JA 等减速器输入轴连接。其内孔可以是单

键、对键、花键。牙嵌式驱动空心轴的端部牙嵌可与

阀门上的阀杆螺母牙嵌啮合。驱动空心轴的具体型式

由用户订货时选择。 

 

（图 9）SMC-3、4 / HBC 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

（图 10）2-PC 驱动空心轴  （图 11）1-PC 驱动空心轴  （图 12）牙嵌式驱动空心轴 

1．驱动轴；2．蜗轮；3．阀杆螺母； 4．锁紧母； 5．轴承； 6．轴承； 7．阀杆 

SMC/BA 组合式多回转产品的驱动空心轴也有上述三种型式。 

SMC/HBC、SMC/JA 部分回转电动装置的驱动轴结构可见（图 13）。其内部装有花键接头。因而

有利于电动装置与阀门的组装。 

花键接头与阀杆配合的孔和键槽一般由用户加工。 

4.4 手/电动切换机构：用于电动装置手/电动操作的相互转换，型式为半自动电动优先。手动操作前依

箭头所示按下切换柄，并适当转动手轮，直至切换手柄完全切换到位，即可完成手/电动的转换，转动

手轮则能进行手动操作。当需电动时，无论按动开或关控制按钮均可切换手柄自动回到电动位置，同

时实现电动操作。手/电动切换手柄的不同位置（图 14）。   

注意：不得强行将手柄由手动位置扳回到电动位置，否则会使内部机构损坏。            
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 （图 13）SMC / HBC、SMC / JA 轴                （图 14）手 / 电动切换柄 

4.5 手动操作机构：完成手/电动切换后用其手动操作阀门。SMC-04、03 手动机构的手轮位于低速轴上，

手动时直接转动驱动空心轴。SMC-00~5 手轮机构位于高速轴上，用其手轮手动操作要通过减速机构的

蜗轮副。 

4.6 转矩控制机构：用于控制电动装置的输出转矩。该机构由两部分构成。即蜗杆与转矩弹簧部套和转

矩开关部套。 

转矩开关（以下用 T.SW 表示）：当阀门选择“位置控制”时，T.SW 起保护作用。若阀门需要“转

矩定位”关闭时，T.SW 起控制作用。 

T.SW 的调整部分见（图 15）。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 （图 15）转矩开关调整部分 

4.7 行程控制机构：用于阀门终端位置控制和阀位的触点信号反馈。它主要由计数器、中间传动部件、

指形触片座、转体式触点开关等构成。SMC-04~2 的行程控制运动由低速轴即驱动空心轴上引出，

SMC-3~5 的行程控制运动则由高速轴即蜗杆轴上引出。 

SMC 系列的行程控制机构亦称为“齿轮限位开关”，（以下用 G·L·SW 表示）其结构可见（图 16） 

它可提供 4R-2C 和 4R-4C 两种触点型式，4R-2C 有 8 个自净式大容量转体触点开关，4R-4C 时则增至 

16 个。具体型式根据不同控制要求由用户在订货时选择。 

G·L·SW 各列转体上触点的相对位置可任意布置，即同一列上的触点可以全部为“OFF”型式或为
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“OFF”“ON”两种型式（最常用的是“OFF”“ON”的布置型式）。 

G·L·SW 中间的两列转体触点开关可作为阀门某两个中间位置的信号输出，也可将其调整到与两边

的转体同步动作。 

 

 

（图 16）行程控制机构（G.L.SW） 

 

 

 

 （图 17）典型控制原理时触点开关的布置型式 
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（图 18）典型控制原理时触点开关的动作程序 

注：————  触点接通  ――――― 触点断开 

4.8 位置指示机构：用于显示阀门的开关程度。该机构亦称为 MDPI，它的主要功能是两个，一是指针

刻度盘型式在现场指示阀位，二是用电位器将阀位反馈到控制室内的开度表。根据用户要求可提供上述

全部或部分功能。 

G·L·SW 的触点信号不同，MDPI 的阀位反馈信号是连续的。 

（图 19）所示为 MDPI 位置指示机构的结构。从图中可见其

传动部分是若干对小模数配换齿轮，该机构对任何口径的阀门

均能保证其指针做满刻度指示。 

▼关于电动装置的控制器 

对于一般控制原理，控制器是与电动装置分离的电气控制

部件，它通常设置在控制室内，为单独订货产品。 

当产品为整体型控制时，则无须独立的控制器，控制系统

中的电器元件均放在电动装置的控制箱内。                                                      

具体控制型式根据订货要求。我公司可提供分离式的控制

器及其使用说明。        

5. 安装与拆卸（相对于阀门） 

5.1 应事先加工好阀杆螺母的内螺纹或花键接头的内孔和键槽，

使其能与阀杆配合（1-PC 和牙嵌式驱动空心轴不需要）。 

5.2 对于装有 2-PC 驱动空心轴的电动装置一般安装或拆卸方法是： 

将加工好的阀杆螺母放入空心轴内并用锁紧螺母轴向固定。起吊电动装置使阀杆与阀杆螺母内螺纹

孔对准。（标准阀杆螺纹旋向为左旋）手动向开阀方向操作并逐渐放下电动装置直至其与阀门连接面接
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触。对准法兰螺孔，用螺栓将电动装置与阀门二者紧固可靠。 

为提高阀杆螺母轴向固定的可靠性，可将驱动空心轴上部与锁紧母螺纹的边缘局部用刃具破坏，以

防锁紧母退出。 

若将电动装置从阀门上取下，其方法是：将电动装置吊装好松开阀门与电动装置连接螺栓，手动向

关阀方向操作，电动装置会自动抬起。（注意：操作时应随时起吊电动装置直至其与阀杆脱离。应保证

吊装平衡可靠，尤其对大转矩规格产品更需注意。） 

5.3 对于 1-PC 和牙嵌式驱动空心轴的电动装置其安装方法是：起吊电动装置使 1-PC 空心轴孔与阀杆和

键配合装入，牙嵌式空心轴上的牙嵌与阀门上阀杆螺母的牙嵌对准，用螺栓将电动装置与阀门紧固可靠。 

拆卸时应先将电动装置吊装可靠再松开紧固螺栓，而后将其自阀门上取下。 

SMC/HBC、SMC/JA 部分回转产品的安装与拆卸方法是： 

先将花键接头装到阀杆上，使电动装置二级减速机构的驱动轴位置与阀门所处位置相同。（此时阀

门在某一终端位置最理想）起吊电动装置，使其驱动轴与阀杆上的花键接头对准，同时应对准阀门与电

动装置的连接螺孔。使驱动轴与花键接头配合装入，而后用螺栓将阀门与电动装置紧固可靠。 

拆卸时应先将电动装置吊装可靠，松开紧固螺栓将其自阀门上取下。 

注意：无论是多回转或部分回转电动装置，其吊环只允许用于起吊电动装置自身，不

得连同阀门一起进行吊装。 

5.5 安装前应清洗阀杆并涂润滑脂。明杆多回转阀门应确认其阀杆伸出量要小于阀杆罩高度。 

5.6 安装时应注意电动阀门在管道上的位置，以保证电动装置有合理的调试、维修空间。 

5.7 电动装置的工作位置一般无原则要求。但推荐电动机轴线为水平状态，G·L·SW 箱罩处于水平或垂

直向上、向下状态，以利于产品的润滑、维修及阀位观测。 

6. 润滑 

6.1 产品出厂前已注入专用润滑脂，使用中每年应至少检查润滑情况一次，如无异常可继续使用。 

6.2 电动机轴承的润滑脂一般不必更换或添加。 

6.3 产品维修后更换润滑脂时应注意其抗氧化性、耐水性、耐热性、防锈性、机械稳定性等，并应注意

其抗挤压性，以保证产品的润滑性能和较高的传动效率。 

6.4 推荐使用专用润滑脂。 

6.5 加注润滑脂时不得带入异物，操作完毕应将油堵用聚四氟乙烯密封带缠绕拧紧。 

6.6 电动装置有特殊用途采用润滑脂时（稀油），产品出厂前不注油，使用前应注油。 

7. 电气控制原理图和电气接线 

由于 SMC 系列电动装置的电气控制原理选择性较大，因此实际使用的电气控制原理图作为附件放

在本说明书后。电气原理图上提供接线端子对照表、电气元件参数表等。 

电气接线程序及注意事项： 

7.1 确认电源电压与电动机使用电压相同。 

7.2 对于无现场按钮灯盒的 SMC-04、03、00、0、1、2 产品，接线前应取下 G·L·SW 箱罩，（有开度窗

的箱罩）这时可见到 G·L·SW 上部和其前部端子板。进线孔位于主箱体下部。上部或侧面。 

对于装有现场按钮灯盒或整体型 SMC-04、03、00、0、1、2 产品，接线前不仅应取下 G·L·SW 箱

罩，还应取下 T·SW 箱盖（在主箱体另一测）。因为这时接线端子板多设在 T·SW 箱体内，T·SW 箱体

上亦有进线孔。 

对于各种型式的 SMC-3、4、5 产品，接线前仅需取下前部的方形箱罩。因为上述产品的 G·L·SW

与 T·SW 在同一箱罩内，进线孔位于主箱体的上部或下部。 
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7.3 按电气原理图线号与端子号对照表，将电缆芯线和电动机电源线分别接到相应的端子上，接线应牢

固可靠（电动装置与控制器间接线亦应按控制器上端子号所示对应接好）。 

7.4 电动装置的外接地螺栓位于主箱体上，产品的接地应牢固可靠。 

7.5 检查电源相序：手动操作阀门到中间位置，按下“开”或“关”控制按钮并确认阀门实际运行方向

与控制运行方向相同，否则应调换电动机的电源相序。 

7.6 热继电器（KH）设定：KH 的作用是在接线或开关出故障时保护电动机不损坏，其设定值以电动机堵

转为条件。可按以下规定调整： 

启动电流时：约 10 秒动作。 

额定电流时：在额定时间内不动作。 

注意：电动装置的进线孔为螺孔，一般须设与之旋合的进线管保护电缆和保证整机的

密封性能。螺孔的具体位置与尺寸参见我公司产品样本。不设进线管时，产品接线后亦应

采取适当的密封措施。否则会影响其户外性能。 

8. 行程控制机构（G·L·SW）的调整 

参见（图 16）所示的 G·L·SW。图示为 4R-2C，若在其基础上再叠加一组 4R-2C 则成为 4R-4C。这

时它的体积扩大到点划线位置。 

在产品无特殊要求，驱动空心轴标准旋向情况下（右旋阀门关）： 

▲第“1 列”转体开关用于控制开阀位置。 

▲第“4 列”转体开关用于控制关阀位置。 

▲第“2 列”与第“3 列”转体开关分别用于开－关、关－开过程中任意一个位置或为阀门终端位

置提供触点信号。 

▲与上述各列转体号对应的（1）（2）（3）（4）号“调整轴”分别用于调整各自对应的转体开关。 

▲序号（5）是“调整螺杆”，用于控制内部齿轮脱开或啮合。 

8.1 阀门关闭位置调整（第“4 列”转体开关调整） 

调整前必须保证电动机电源相序正确。若不清楚相序正确与否应按 7.5 条方法进行检查。 

调整时应切断电源。 

a、手动操作阀门向关闭方向运行，这时应记住“调整轴”（4）的旋转方向，阀门手动到接近全闭

位置停止。（关闭位置可在初步调整后再进行精调，这对某些多回转阀门的调试比较稳妥，所留余量根

据用户对阀门的使用经验。） 

b、观察控制电动机电源的转体开关 8A－8B，即（图 17）所示的⑧号开关将出现两种情况： 

第一种情况 8A－8B 位于接通的“ON”位置。 

第二种情况 8A－8B 位于断开的“OFF”置。 

c、用螺丝刀将序号（5）“调整螺杆”顺时针轻轻旋入，到一定程度可用螺丝刀试转一下序号（4）

“调整轴”能否转动，能转动说明内部齿轮脱开可以调整。 

d、两种不同情况的具体调整法： 

▲第一种情况，即 8A－8B 在“ON”位置不能切断电源。这时应按手动关阀时“调整轴”（4）的

旋转方向用螺丝刀继续旋转该轴，直至第“4 列”转体开关动作（旋转 90°）使 8A－8B 处于“OFF”

位置停止。     

▲第二种情况，即 8A－8B 在“OFF”位置，可视为提前切断电源，此时应按手动关阀时“调整轴”

（4）旋转方向的反方向用螺丝刀旋转该轴。当第“4 列”转体开关动作（旋转 90°），8A－8B 到接通的

“ON”位置时，再按手动关阀时“调整轴”（4）的旋向（即调整时螺丝刀转动的反方向）转动一点儿
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直至 8A－8B 断开为止。 

上述调整完成后，逆时针旋出序号（5）“调整螺杆”（转不动为止）。再用螺丝刀轻轻转动一下序

号（4）“调整轴”，若不动则证明内部齿轮啮合良好，阀门全关位置基本调整完毕。 

注意：调整时要一直观察被调整转体开关的动作情况，以保证计数器机构不会调过或

调乱。调整完毕一定要将序号（5）“调整螺杆”旋出。 

e、通电检查： 

手动将阀门运行到中间位置，接通电源向关阀方向电动操作。当电动装置使阀门到关闭位置时 8A

－8B 转体开关能切断电源控制电动机停转则证明调整正确。 

8.2 阀门全开位置调整（第“1 列”转体开关调整） 

调整前应切断电源。 

a、手动操作阀门向开启方向运行，这时应记住“调整轴”（1）的旋转方向，阀门手动到全开位置

停止（对某些多回转阀门全开位置到其极限位置应有一定余量）。 

b、观察控制电动机电源的转体开关 4A－4B，即（图 17）所示的④号开关也会有“ON”或“OFF”

两种情况。 

c、用螺丝刀旋下序号（5）“调整螺杆”，到一定程度可试转一下序号（1）“调整轴”能否转动，能

转动则证明内部齿轮脱开可以进行调整。 

d、两种不同情况的具体调整法： 

方法见 8.1“d”只是所用“调整轴”是序号（1），被调整的转体开关是 4A－4B。 

注意：调整后须将序号（5）“调整螺杆”旋出，并应进行通电检查。 

8.3 关于精确调整 

初步调整后阀门开关位置未达到要求应进行精确调整。 

下面以“关”向精确调整为例说明。（含两种情况） 

a、当阀门关闭不到位时（电动后），应在初步调整的位置基础上适当手动使阀门达到关闭要求。旋

下序号（5）“调整螺杆”使内部齿轮脱开。由于此时转体开关 8A－8B 已在“OFF”断开位置，所以应

按 8.1 d～e 中第二种情况进行调整和检查。 

b、当阀门关闭后 T·SW 动作而转体开关 8A－8B 仍在“ON”接通位置。若不希望 T·SW 动作，可

在保证阀门关闭要求前提下适当手动使其向开启方向运动并达到合理位置。旋下序号（5）“调整螺杆”

使内部齿轮脱开，由于此时 8A－8B 在“ON”位置，所以应按 8.1 d～e 中第一种情况进行调整和检查。 

注意：调整完毕一定要将序号（5）“调整螺杆”旋出。 

▲精确调整就是在阀门开或关不到位时将转体开关调整得滞后一点断开。反之，若开或关稍过一点

的情况下则应使转体开关提前一点断开。 

上述精确调整有时只须使调整轴转动很小的角度，反映到计数器个位数齿轮上为 1～2 个齿。 

8.4 阀门中间位置调整（第“2 列”、 第“3 列”转体开关调整） 

    第“2 列”、 第“3 列”转体开关的位置根据需要调定，它们可以作为终端信号输出，也可用于中

间位置信号输出。上述两列转体开关的调整方法可参阅 8.1～8.3 的内容。 

9.  位置指示机构（MDPI）的调整 

调整时应参见（图 19）所示 MDPI 结构，电动装置出厂时电位器齿轮在脱开啮合的位置。 

9.1 关阀“0”位置的调整 

在 G·L·SW 调整后（亦可同时进行），电动使阀门到关闭位置。把指针固定螺钉松动并将指针拨到

“0”位置，然后拧紧螺钉。 
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将电位器动臂旋到起始位置再稍退回一到两个齿，此时为电位器的零位。松开电位器齿轮上的螺

钉将齿轮推到啮合位置再拧紧螺钉。（本结构电位器动臂与位置指示的指针旋转方向相同，因此电位器

的零位与指针的“0”位置一致） 

9.2 开阀 100％位置调整 

电动使阀门到全开位置，指针应在 100％处。若相差不多可适当调整指针位置使开关位置互补。若

相差较多时对某些阀门可适当调整开阀位置，使其多或少开一点。若相差很多则应校对选型是否有误。 

9.3 检查 

位置指示系统的检查包括 G·L·SW 的触点信号。 

电动关阀，当阀门到位自动停止后 MDPI 指针应在“0”位置，此时关阀指示灯应亮。 

电动开阀，当阀门到位自动停止后 MDPI 指针应在 100％位置，此时开阀指示灯应亮。 

在开、关阀过程中，控制器上开度表指针应在相应位置，否则可用位于控制器上的电位器调整。 

10.  转矩开关（T·SW）的调整 

（图 15）所示为转矩开关的调整部分。 

T·SW 控制的开关方向输出转矩值（Mk）出厂时已调定好，该值略大于或等于开关阀门所需的最

大转矩（Mvmax），用户不需再调整。 

10.1 用“转矩定位”方法时，当 T·SW 动作后仍不能使阀门达到密封要求时，如果指示器与转矩限制

板还有一段距离则可将指示器向靠近限制板方向调整以增大 MK 值。如果不能调应按（表 1）中 1、2

项进行检查，若正常则证明电动装置选型偏小。其输出转矩不能满足要求。 

10.2 用“转矩定位”方法时，若对阀门的密封力不能确切掌握时，为减轻对阀门密封的过大比压，请

参照产品出厂试验报告上的“转矩开关刻度－输出转矩”曲线确定较小 Mk1 值（Mk1<Mk）。从曲线上找

出指示器应处的位置并将其调到该位置上，若达不到密封要求可逐渐增大 Mk1 值直到满足要求为止。 

11.  使用和维护注意事项 

11.1 电动装置顶部的阀杆罩或管堵应旋紧，当取下维修时应遮盖电动装置顶部以免异物进入。 

11.2 位置指示窗玻璃不得用硬物撞击。 

11.3 不得在恶劣天气（雨、雪天）的户外进行安装或打开 G·L·SW 和 T·SW 箱罩等电气密封部位。 

11.4 维修调试后须将各电气密封部位装好、紧固并应注意不得遗失密封圈，以防雨水、潮气浸入造成

电气元件失效及零件锈蚀。 

11.5 打开电气部件外罩时应先切断前级电源。 

11.6 电动机功率选择取决于该电动装置的输出转矩、转速，用户不得任意更换电动机。 

11.7 转矩限制板不得取下或剪小。 

11.8 转矩弹簧盖在“转矩定位”时不得随意松动或拆卸（SMC－04、03 转矩弹簧盖位于手/电动切换手

柄轴处，SMC－00～4 的该件在手轮轴处）。 

11.9 手/电动切换手柄切换到手动位置后不得人为将其扳回电动位置。 

手/电动切换操作时参照切换柄上铭牌及箭头所示方向将其按下，若按不到位，可适当转动手轮。 

11.10 手动操作时手轮不可加套筒或插入棍棒等方法强行转动。 

11.11 电动装置自阀门取下维修后重新装上时应进行 G·L·SW 调整。 

11.12 在阀门平时很少使用的情况下，如果工艺允许应建立定期启动检查电动阀门的制度。 

11.13 电动装置的接地螺栓与接地线必须连接可靠。 

11.14 电动装置的设计使用寿命为 8000 次。 

11.15 根据废弃电器电子产品回收处理管理条例规定，请您遵守国家相关规定，妥善处理废弃产品。或
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致电我公司售后服务部门，予以回收处理。联系电话：022-26740033。 

注意：电动装置使用前应贮存在干燥、无腐蚀环境中。 

12.  故障及其排除方法 

                                                                  （表 1） 

故       障 原        因 排  除  方  法 

1.电机不能启动 

1.电源不通 

2.电源电压低 

3.电机热埋元件动作 

4. T·SW 动作 

5.阀门操作转矩过大 

1.检查电源 

2.检查电压 

3.等待 KH 恢复正常状态 
4.1.将 T·SW 向增大转矩方向调整 

4.2.强制启动 

5.检查阀门 

2.开关运转中电机停止 

1.负载过大，使转矩开关动作 

2.热继电器动作 

3.阀门状态不良载荷大 

1.如输出最大转矩还有余量，提高转

矩设定值 

2.调整热继电器 
3.1.检查阀门使其正常 

3.2.若可能，应定期电动操作一次阀门

3.用齿轮限位开关无法使

电机停止 

1.电机旋转反向 

2.开关调整不良  
3.调整后忘记将调整螺杆复位 

4.控制电源开关故障  

5.限位开关齿轮破损 

1.调换相序 

2.重调  

3.使“调整螺杆”复位  

4.检查排除故障  

5.检查更换齿轮  

4.T.SW、G.T.SW 动作，电

机不停 

1.电机旋转反向  

2.接地出现故障 

1. 调换相序  

2.检查测量接地电阻  

5.全开、全关指示灯不亮
转矩开关动作，阀门没有达到应

有的位置 
调整转矩开关 

6.远控开度指示不动 

1.信号输出（电位器）齿轮松动，

电位器轴不转  

2.电源不良  

3.电位器损坏  

1.紧固螺钉 

2.检查电源 

3.更换电位器 

7.电机运转但阀门不动 
1.手动切换机构不正常      

2.锁紧螺母松动 

1.解体检查，修复正常  

2.拧紧螺母  

8.手动不动 
离合器牙嵌与手轮体牙嵌面相

顶，两牙嵌没啮合 
少许转动使牙嵌位置错开 

9.启动时阀杆振动 阀杆螺母松动或紧固不当 卸下阀杆罩或管堵，紧固锁母 

10.绝缘不良 侵入雨水（电线进口密封不良）

1.修理密封部件 

2.干燥电气元件及电机 

3.注意电线入口密封 

11.漏油 
1.密封损坏 

2.环境温度高，主箱体内压升高

1.检查修复密封 

2.松动一下不影响工作的螺钉（最好

是油塞）排气 
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第二部分	 SMC系列整体型产品使用说明	

1．概述： 

SMC 系列整体型电动装置包括普通整体型和隔爆整体型，是在 SMC 基本型和 SMC 基本隔爆型电

动装置的基础上加装了整体型电气控制元件，进而派生出型号为 SMC(Ex).IN 系列整体型电动装置，其

型号有 SMC-04(Ex).IN～SMC-4(Ex).IN。由于将原单体控制器中交流接触器等电气控制元件加装在电动

装置上，控制箱侧面装有现场控制按钮灯盒，通过它可完成电动装置现场/远控状态的相互转换和现场

电动操作。产品的其它部分均与 SMC 基本（隔爆）型电动装置相同，方便了用户现场调试、使用。 

2.功能和特点： 

SMC 系列整体型电动装置提供多种电气控制方式和附加功能，用户订货时可根据需要选择相应的

产品。其主要功能和特点包括： 

2.1 自动鉴别相序、断相保护。 

2.2 远控采用DC24V电压等级，方便灵活的用户接线方式。 

2.3 无源触点指示电动装置工作状态，方便DCS系统对电动装置的监控。 

2.4 设置电动装置监视继电器，为DCS系统提供综合故障信号。 

2.5 具有行程限位保护、力矩保护、过热保护、电机过流/漏电保护、堵转保护、运行方向切换保护等

功能。 

2.6 4～20mA阀位信号反馈。 

2.7 4～20mA阀位控制。 

3．注意事项 

3.1 产品具体功能和控制方式请参照随机附带的电气原理图。 

3.2 按照随机附带的电气原理图端子对照表进行接线，并应处理好进线机构的密封。 

3.3 产品的调试与 SMC 基本型相同，请参见第一部分使用说明。 

3.4 产品现场调试完毕应将箱盖紧固可靠，以保证整机的户外性能。 

3.5 产品安装和使用中不能以外力撞击整体型电气控制箱。 

3.6 产品的其它注意事项请参阅 SMC 基本（隔爆）型使用说明。 
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第三部分 SMC系列隔爆型产品使用说明	

1.概述 

本说明为 SMC 系列阀门电动装置隔爆型产品的附加说明，当所用的 SMC 系列阀门电动装置为隔

爆型时，除应依据普通说明书中的内容进行安装、调试外，还应仔细阅读本说明书并在实际操作中给予

注意以保证产品的隔爆性能。 

    SMC 系列隔爆型阀门电动装置（以下简称装置），是依据 GB3836.1-2010《爆炸性环境 第 1 部分：

设备 通用要求》和 GB3836.2-2010《爆炸性环境 第 2 部分：由隔爆外壳“d”保护的设备》的有关规

定进行设计、制造的。其有关技术文件、样机、样件均按规定程序通过国家指定的防爆产品审查机关的

审查、检验、试验。SMC 系列产品持有上述机关颁发的防爆合格证（注意产品铭牌，其上注有产品的

技术条件编号及防爆合格证号）。 

SMC 系列隔爆产品有三种型式： 

     1）基本隔爆型：无现场按钮灯盒，无隔爆控制器。 

     2）带现场按钮灯盒隔爆型：在基本型基础上加装隔爆按钮灯盒。 

     3）整体隔爆型：装置本身带隔爆控制器，并带有现场按钮灯盒。 

需要说明的是，图中 4R-4C、4R-2C 两个不同尺寸是内部行程和开度机构的结构不同造成的（4R-4C

具有 16 个触点，4R-2C 具有 8 个触点）。 

2.有关隔爆性能的说明： 

SMC 系列装置的隔爆型式为整机隔爆（包括隔爆电机）。装置的各隔爆外壳与主箱体组成的整机隔

爆外壳可以承受内部爆炸性气体混合物的爆炸压力，并阻止内部的爆炸向外壳周围的爆炸性混合物传播

（即当装置内部产生爆炸时不会引燃外部环境），其隔爆标志为 Ex d BⅡ  T4 Gb。 

Ex d IIB T4 Gb——IIB 类 T4 温度组别电气设备。符号 Ex 表明电气设备符合隔爆标准。其中 d 表

示隔爆型式为外壳隔爆。IIB 类表示除易产生瓦斯的煤矿外其他爆炸性气体环境用电气设备。T4 为温度

组别（允许最高表面温度 135℃）。Gb 表示设备的保护级别。 

装置的户外性能等参数与普通型产品相同。 

3.使用及维护注意事项 

除应注意本说明书第一部分中第 11 项“ 使用和维护注意事项”中所注内容，还应： 

3.1 打开装置上各电气部件外罩或盖时，必须切断电源（注意警告牌“严禁带电开盖”）。 

3.2 装置上的铭牌、警告牌应保护完整，不得脱落，其上文字不得磨损且保证清晰可认。 

3.3 当零件损坏时，应向制造厂家提出更换。在合格件未装上之前，装置不得电动操作。 

3.4 隔爆部位的紧固螺钉必须拧紧不得松动，振动较大的场合应定期检查紧固件可靠性。 

3.5 密封圈不得丢失，损坏后应及时更换。 

4.电控原理图及防爆端子板 

    对于无特殊控制要求的装置，我厂提供三种标准电控原理图（附在说明书里），以适应概述中提到

的三种型式。用户可以根据铭牌的标识判定装置所属的型式。 

    在标准电控原理图中，除 D1、D2、D3、N 分别与端子板上的端子号 U、V、W、E 对应外，（即

D1→U，D2→V，D3→W，E→N）其余引出线号均与端子板上的端子号对应。端子板上的未接线端子

可视为备用端子。 

    如果用户有特殊控制要求，或已向我厂提供了电控原理图，此时在本说明书后将附有与装置实际接

线相适应的原理图。 
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5.接线盒的出线部位 

该部位有三个丝堵，用户使用时应拧出丝堵，然后配用与出线孔螺纹尺寸相适应的出线装置（该

出线装置应符合隔爆标准 GB3836.1-2010 和 GB3836.2-2010 的相关规定），并做好其外壳防护，以保持

产品的防护等级。所配用的出线装置用户自配。当有不使用的出线孔时，让其保持出厂状态。 

6． 装置的接线程序 

6.1 打开“接线箱盖”，拧出丝堵。 

6.2 根据所用电缆及出线螺孔尺寸选择合适的电缆出线装置。 

6.3 拧入电缆出线装置，并做好此处密封，保持原产品的防护等级。 

6.4 用专用电工工具将“接线片”与电缆各芯线可靠连接。 

6.5 依据原理图引出线号将带有“接线片”的各芯线分别接到对应的端子上，接线片应向上弯起。 

6.6 在确定端子接线正确、可靠后，应检查电缆的位置是否正确。 

6.7 装上“接线箱盖”，注意应拧紧其上螺钉。 

至此接线工作完毕，可按本说明书第一部分内容进行调试。 

7. 其它： 

   由于“密封圈”多次拆装后会造成损坏，当该件损坏后可与生产厂家联系提供新件。 

端子板上的 U、V、W、E 四个端子所用螺钉为 M6，其余 23 个均为 M4。用户可按其尺寸选择“接

线片”。 
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第四部分 SMC‐04～SMC‐2低温型产品使用说明	

1.概述 

    本“使用说明”为 SMC-04～SMC-2（含防爆型、整体防爆型、组合式部分回转型）低温型阀门电

动装置产品的附加说明。 

当使用上述低温型产品时，应依据普通型说明书的内容进行安装、调试外，还应仔细阅读本使用

说明并在实际使用过程中严格遵守，以保证产品的低温性能。 

SMC-04～SMC-2 低温型阀门电动装置，是依据 GB/T24923-2010 和 GB/T2423.1-2001 标准的有关

规定按规定程序通过国家权威机构的检验，并持有上述权威机构颁发的合格证书。 

2.低温型产品的划分 

低温型产品按低温适用温度分为低温Ⅰ型和低温Ⅱ型。 

低温Ⅰ型的最低温度范围：超过-20°C～-40°C 

低温Ⅱ型的最低温度范围：超过-40°C～-55°C 

3.使用注意事项 

    产品在低温环境中应保持通电状态，以保护低温电动装置的功能，产品出厂前已注入专用低温润滑

脂，如果更换或添加需通知制造单位，以获得专用低温润滑脂的型号。 

当低温产品在较高温度环境使用时（最高温度 40°C），为了电装更好的维护和使用，不工作时尽量

不通电，这样有利于电装的维护。 

4.其它 

当产品的配套件多次拆装损坏时，用户应向制造厂提出零部件的明细，以便更换合适低温环境的

有关零部件。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

特   别   警   示 

   为确保电动装置整机的外壳防护性能，用户在调试和维修时，必须严格按“使用说明书”和本“特

别警示”的要求进行相关操作！如因用户操作不当或未按“使用说明书”和本“特别警示”之规定进行

操作，造成电动装置外壳防护失效，其责任由用户负责！ 

    电动装置在出厂前，所有与外壳防护相关的部位都经过了严格的检验从而保证是能密封的。用户因

调试或维修或某种需要而打开下述部位： 

1.控制箱罩； 

2.接线箱罩； 

3.出线管堵。 

打开后，用户必须保证： 

1.调试维修或进行某种需要的操作过程中，电动装置此时已不具备原有的防护功能，用户应保证其

不受雨、雪、冰雹、潮气、尘土等等不利因素的侵袭。 

2.操作完成，盖罩或拧紧出线装置时，用户应保证打开过的部位内腔中未遗留任何可能导致防护性

能下降的不利因素，如水、尘土、严重的潮气等。 

3.操作完成盖罩时，用户应保证拧紧箱罩上的所有紧固螺钉及其平垫圈和弹簧垫圈，不得有任何遗

漏或松动现象。同时，用户应保证箱罩与箱体间接触部位起密封作用的橡胶密封圈未受任何损伤，并涂

上钙基脂后按原样安装。 

4.电缆从进线部位穿入后，用户应保证有相应的密封措施以确保该处的密封性能。  

5.其他部位如开度窗或现场按钮等，因某种原因打开并重新安装后，用户应保证未对密封造成任何

不利影响。 
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