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GENERAL SAFETY RULES

WARNING!

Read all instructions

Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

The term “power tool” in all of the warnings listed below
refers to your mains operated (corded) power tool or battery
operated (cordless) power tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS
1) Work area

2)

3)

a)

b)

c)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered and dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the
dust of fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b

c)

d

Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet
conditions.

Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock.

Personal safety

a)

b

c)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.
Use safety equipment. Always wear eye protection.
Safety equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used
for appropriate conditions will reduce personal
injuries.

Avoid accidental starting. Ensure the switch is in
the off position before plugging in.

Carrying power tools with your finger on the
switch or plugging in power tools that have the
switch on invites accidents.

d

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.
A wrench or a key left attached to a rotating part
of the power tool may result in personal injury.
e) Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.
This enables better control of the power tool in
unexpected situations.
f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.
If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these
are connected and properly used.
Use of these devices can reduce dust related hazards.
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Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct

power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and

safer at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not

turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the

switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source before

making any adjustments, changing accessories, or

storing power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk

of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children

and do not allow persons unfamiliar with the

power tool or these instructions to operate the
power tool.

Power tools are dangerous in the hands of

untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tools operation.

If damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting

edges are less likely to bind and are easier to

control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc.,

in accordance with these instructions and in the

manner intended for the particular type of power
tool, taking into account the working conditions
and the work to be performed.

Use of the power tool for operations different from

intended could result in a hazardous situation.

b

d
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5) Service
a) Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.



PRECAUTIONS ON USING JIG SAW

This Jig saw employs a high-power motor. If the machine
is used continuously at low speed, an extra load is applied
to the motor which can result in motor seizure. Always
operate the power tool so that the blade is not caught by
the material during operation. Always adjust the blade
speed to enable smooth cutting.
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SPECIFICATIONS
Model CJ110M CJ110MV
Voltage (by areas)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) n,
Power Input* 720W
. Wood 110 mm
Max. Cutting Depth Mild Steel 10 mm
No-load speed 3000/ min 850 — 3000 / min
Stroke 26 mm
Min. Cutting Radius 25 mm
Weight (without cord) 2.2 kg

*Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

(1) Blades (No. 41) ....

Refer to Table 1 for use of the
(2) Hexagon bar wrench
Standard accessories are subject to change without
notice.

OPTIONAL ACCESSORIES (sold separately)

(1) Various types of blades
Refer to Table 1 for use of the blades.
(2) Guide
(3) Sub base
(4) Splinter guard
(5) Dust collector
(6) Chip cover
(7) Bench stand (Model TR12-B)
Optional accessories are subject to change without notice.

APPLICATIONS

Cutting various lumber and pocket cutting

Cutting mild steel plate, aluminum plate, and copper
plate

Cutting synthetic resins, such as phenol resin and vinyl
chloride

Cutting thin and soft construction materials

Cutting stainless steel plate (with No. 97 blade)
(Only CJ110MV)

oo O 0O

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position. If
the plug is connected to a power receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause a
serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be kept
as short as practicable.

4. Dust produced in operation
The dust produced in normal operation may affect
the operator’s health. Either of following way is
recommended.

a) Wear a dust mask
b) Use external dust collection equipment

When using the external dust collection equipment,
connect the adapter with the hose from external dust
collection equipment.

5. Changing blades

(1) Open the lever up to the stop. (Fig. 1-1)

(2) Remove fitted blade.

(3) Insert new blade up to the stop in the blade holder.
(Fig. 1-11)

(4) Close the lever. (Fig. 1-I1I)

CAUTION:

O Be sure to switch power OFF and disconnect the plug
from the receptacle when changing blades.

O Do not open the lever when plunger is moving.

NOTE:

O Confirm the protrusions of blade inserted to the blade
holder surely. (Fig. 2)

O Confirm the blade located between the groove of
roller. (Fig. 3)
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6. Adjusting the blade operating speed (Only CJ110MV)
This Jig Saw is equipped with the electric control
circuit which enables stepless speed control. To adjust
the speed, turn the dial shown in Fig. 4. When the dial
is set to “1”, the jig saw operates at the minimum
speed (850 / min). When the dial set to “5”, the jig
saw operates at the maximum speed (3000 / min).
Adjust the speed according to the material to be cut
and working efficiency.

CAUTION:

At low speed (dial setting: 1 or 2) do not cut a wood
with a thickness of more than 10 mm or metal with a
thickness of more than 1 mm.

7. Adjusting the orbital operation

(1) This Jig Saw employs orbital operation which moves
the blade back and forth, as well as up and down. Set
the change knob shown in Fig. 5 to “0” to eliminate
the orbital operation (the blade moves only up and
down). The orbital operation can be selected in 4 steps
from “0” to “IIl".

(2) For the hard material, such as a steel plate, etc.,
decrease the orbital operation. For the soft material,
such as lumber, plastic, etc., increase the orbital
operation to increase work efficiency. To cut the
material accurately, decrease the orbital operation.

8. Cutting stainless steel plates (Only CJ110MV)

This Jig Saw can cut stainless steel plates by using
No. 97 blade. Carefully read “Concerning cutting of
stainless steel plates” for proper operation.

9. Splinter guard
Using the splinter guard when cutting wood materials
will reduce splintering of cut surfaces.

Insert the splinter guard in the space on the base, and
push it completely. (See Fig. 6)

10. Chip cover
Chip cover prevents chips from flying off and
improves the efficiency of dust collector.

Insert the chip cover between the base and lever, and
push with a slight pressure until it catches in place.
(Fig. 7)

When removing chip cover, hold both sides of knob
and slightly open until it can be removed from the Jig
Saw. (Fig. 8)

NOTE:

There is a possibility that chip cover is frosted when
cutting the metal.

11. Sub base
Using the sub base (made from steel) will reduce
abrasion of aluminium base especially in cutting
metals.

Using the sub base (made from resin) will reduce
scratching of cut surface. Attach the sub base to the
bottom surface of base by attached 4 screws.

12. Lighting up the lamp
To turn on the lamp, pull the trigger.

Release the trigger to turn off.

CAUTION:

Do not look in the light or see the source of light
directly.

CUTTING

CAUTION:
O In order to prevent blade dislodging, damage or
excessive wear on the Plunger, please make sure to

have surface of the base plate attached to the work
piece while sawing.

1. Rectilinear cutting
When cutting on a straight line, first draw a marking
gauge line and advance the saw along that line. Using
the guide (sold separately) will make it possible to
cut accurately on a straight line.

(1) Loosen the base bolt hexagonal bar wrench attached
on base. (Fig. 9)

(2) Move the base fully forward (Fig. 10), and tighten the
base bolt again.

(3) Attach the guide by passing it through the attachment
hole on the base and tighten the M5 bolt. (Fig. 11)

(4) Set the orbital position to “0”.

NOTE:

To ensure accurate cutting when using the Guide
(Fig.11), always set the orbital position to “0”.

2. Sawing curved lines
When sawing a small circular arc, reduce the feeding
speed of the machine. If the machine is fed too fast, it
could cause the blade to break.

3. Cutting a circle or a circular arc
The guide also will be helpful for circular cutting.
After attaching the guide by same way noted as above,
drive the nail or screw into the material through the
hole on the guide, then use it for an axis when cutting.
(Fig. 12)

NOTE:

Circular cutting must be done with the blade
approximately vertical to the bottom surface of the
base.

4. Cutting metallic materials

(1) Adjust the speed Dial between scales “3” and “4”.

(2) Set the orbital position to “0” or “I”.

(3) Always use an appropriate cutting fluid (spindle oil,
soapy water, etc.). When a liquid cutting fluid is not
available, apply grease to the back surface of the
material to be cut.

5. Pocket cutting

(1) In lumber
Aligning the blade direction with the grain of the
wood, cut step by step until a window hole is cut in
the center of the lumber. (Fig. 13)

(2) In other materials
When cutting a window hole in materials other than
lumber, initially bore a hole with a drill or similar tool
from which to start cutting.

6. Angular cutting
The base can be swiveled to both sides by up to 45°
for angular cutting. (Fig. 14)

(1) Loosen the base bolt by hexagonal bar wrench
attached on base and move the base fully forward.
(Fig. 9, 10)

(2) Align the scale (from 0 degrees to 45 degrees by 15-
degree increments) of the semi-circular part of the
base with the [V] mark on the gear cover. (Fig. 15)

(3) Tighten the M5 bolt again. (Fig. 9)

(4) Set the orbital position to “0”.

NOTE:

Angular cutting can not be done when adopting chip
cover or dust collector.
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CONNECTING WITH CLEANER

MAINTENANCE AND INSPECTION

By connecting with cleaner (sold separately) through dust

collector and adapter (sold separately), most of dust can

be collected.

(1) Remove the hexagonal bar wrench from the base.

(2) Move the base fully forward. (Fig. 9, 10)

(3) Attach the chip cover.

(4) Connect the dust collector with adapter. (Fig. 16)

(5) Connect the adapter with the nose of cleaner. (Fig.
16)

(6) Insert dust collector into the rear hole of the base until
the hook catches in the notch. (Fig. 17)

(7) Press the hook to remove the dust collector.

NOTE:
Wear the dust mask additionally, if available.

CONCERNING CUTTING OF STAINLESS STEEL
PLATES

CAUTION:

In order to prevent blade dislodging, damage or excessive
wear on the Plunger, please make sure to have surface
of the base plate attached to the work piece while sawing.

When cutting stainless steel plates, adjust the unit as
described below:
1. Adjust the speed

Blade | Thickness of material Dial Scale
Middle groove position
No. 97 1.5-25 mm between scales “2”
and “3”
NOTE:

Dial scale reading is for reference only. The higher
the speed is, the quicker the material is cut. But the
service life of the blade will be reduced in this case.
When the speed is too low, cutting will take longer,
although the service life will be prolonged. Make
adjustments as desired.
It is impossible for CJ110M to control the blade
operating speed.
Therefore do not cut stainless steel plate with CJ110M.

2. Set the orbital position to “0”

NOTE:

O When cutting use cutting fluid (oil base cutting fluid)
to prolong the blade’s service life.

SELECTION OF BLADES

O Accessory blades

To ensure maximum operating efficiency and results,
it is very important to select the appropriate blade
best suited to the type and thickness of the material
to be cut. Three types of blades are provided as
standard accessories. The blade number is engraved
in the vicinity of the mounting portion of each blade.
Select appropriate blades by referring to Table 1.

HOUSING THE HEXAGONAL BAR WRENCH

It is possible to house the hexagonal bar wrench on the
base. (See Fig. 18)

1. Inspecting the blade
Continued use of a dull or damaged blade will result
in reduced cutting efficiency and may cause
overloading of the motor. Replace the blade with a
new one as soon as excessive abrasion is noted.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure that
they are properly tightened. Should any of the screws
be loose, retighten them immediately. Failure to do
so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very "heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or
water.

4. Inspecting the carbon brushes
For your continued safety and electrical shock
protection, carbon brush inspection and replacement
on this tool should ONLY be performed by a Hitachi
Authorized Service Center.

5. Replacing supply cord
If the supply cord of Tool is damaged, the Tool must
be returned to Hitachi Authorized Service Center for
the cord to be replaced.

6. Service parts list
A: Item No.
B: Code No.
C: No. Used
D: Remarks

CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by an Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools, the
safety regulations and standards prescribed in each
country must be observed.

MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts (i.e. code numbers and/or
design) may be changed without prior notice.

NOTE

Due to HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.
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Table 1 List of appropriate blades

. No. 1 | No. 1 No. 12, No. 16,
:\gagiréilt Blade (Long)suerlong No.11 42 No. 15 46 No. 21{No. 22| No.41 |No. 97| 123X
Material quality Thickness of material (mm)
Below|Below| 10 ~ [Below 10~ | 5~ |10~
Lumber General lumber 105 | 110 | 55 | 20 55 | 40 | 65
5~ [Below 5~ 3~
Plywood 30 | 10 30 | 20
. 3~ |Below 2~ |15~
Mild steel plate
Iron plate 6 3 p : 10
Stainless steel plate 25
Aluminium copper, 3~ |[Below Below
brass 12 3 5
Nonferrous - : -
metal Height Height |Height|
Aluminium sash up to up to | up to
25 25 30
Phenol resin, melamine, 5~ [Below| 5~ [Below 5~
resin, etc. 20 6 15 6 15
: Vinyl chloride 5~ |[Below| 5~ [Below| 5~ [ 3~ 5~
Plast .
astics acryl resin, etc. 30 | 10 |2 | 5 | 30| 20 15
Foamed polyethylene, 10~ | 3~ 5~ 3~ [10~]| 3~ 5~
foamed styrol 55 25 25 25 55 40 25
Card board, 10~ | 3~ 10~ | 3~
corrugated paper 55 25 55 40
3~ |Below 3~
Pulp Hardboard o5 6 25
Fiberboard Begow
NOTE:

O The minimum cutting radius of No. 1 (Long), No. 1 (Super Long), No. 21, No.

100 mm.

O Except No.41 blades are sold separately.
O Do not cut stainless steel plate with CJ110M.

22 and No. 41 blades is



NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD

iADVERTENCIA!

Lea todas las instrucciones

Sinosesiguen las instrucciones de abajo podria producirse
una descarga eléctrica, un incendio y/o dafnos graves.
El término “herramienta eléctrica” en todas las
advertencias indicadas a continuacion hace referencia a
la herramienta eléctrica que funciona con la red de
suministro (con cable) o a la herramienta eléctrica que
funciona con pilas (sin cable).

CONSERVE ESTAS INSTRUCCIONES
1) Area de trabajo

a) Mantenga la zona de trabajo limpia y bien iluminada.
Las zonas desordenadas y oscuras pueden
provocar accidentes.

b) No utilice las herramientas eléctricas en entornos
explosivos como, por ejemplo, en presencia de
liquidos inflamables, gases o polvo.

Las herramientas eléctricas crean chispas que
pueden hacer que el polvo desprenda humo.

c) Mantenga a los nifios y transelntes alejados
cuando utilice una herramienta eléctrica.

Las distracciones pueden hacer que pierda el control.

2) Seguridad eléctrica

a) Los enchufes de las herramientas eléctricas
tienen que ser adecuados a la toma de corriente.
No modifique el enchufe.
No utilice enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra.
Si no se modifican los enchufes y se utilizan
tomas de corriente adecuadas se reducira el
riesgo de descarga eléctrica.
Evite el contacto corporal con superficies
conectadas a tierra como tuberias, radiadores
y frigorificos.
Hay mayor riesgo de descarga eléctrica si su
cuerpo esta en contacto con el suelo.
c) No exponga las herramientas eléctricas a la
lluvia o a la humedad.
La entrada de agua en una herramienta eléctrica
aumentara el riesgo de descarga eléctrica.
No utilice el cable incorrectamente. No utilice
el cable para transportar, tirar de la herramienta
eléctrica o desenchufarla.
Mantenga el cable alejado del calor, del aceite,
de bordes afilados o piezas moviles.
Los cables danados o enredados aumentan el
riesgo de descarga eléctrica.
Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un cable prolongador adecuado para
utilizarse al aire libre.
La utilizacion de un cable adecuado para usarse
al aire libre reduce el riesgo de descarga eléctrica.

b

d

3) Seguridad personal

a) Esté atento, preste atencion a lo que hace y
utilice el sentido comuin cuando utilice una
herramienta eléctrica.
No utilice una herramienta eléctrica cuando esté
cansado o esté bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicacion.
La distraccion momentanea cuando utiliza
herramientas eléctricas puede dar lugar a
importantes danos personales.

4

b

c)

d

e)

f)
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Utilice equipo de seguridad. Utilice siempre una
proteccion ocular.

El equipo de seguridad como mdscara para el
polvo, zapatos de seguridad antideslizantes, casco
o proteccion para oidos utilizado para condiciones
adecuadas reducira los danos personales.
Evite un inicio accidental. Asegtrese de que el
interruptor esta en “off” antes de enchufarlo.
El transporte de herramientas eléctricas con el
dedo en el interruptor o el enchufe de
herramientas eléctricas con el interruptor
encendido puede provocar accidentes.

Retire las llaves de ajuste antes de encender la
herramienta eléctrica.

Si se deja una llave en una pieza giratoria de
la herramienta eléctrica podrian producirse dafnos
personales.

No se extralimite. Mantenga un equilibrio
adecuado en todo momento.

Esto permite un mayor control de la herramienta
eléctrica en situaciones inesperadas.

Vistase adecuadamente. No lleve prendas sueltas
o joyas. Mantenga el pelo, la ropa y los guantes
alejados de las piezas moviles.

La ropa suelta, las joyas y el pelo largo pueden
pillarse en las piezas moviles.

Si se proporcionan dispositivos para la conexion
de extraccion de polvo e instalaciones de
recogida, aseglrese de que estan conectados y
se utilizan adecuadamente.

La utilizacion de estos dispositivos puede reducir
los riesgos relacionados con el polvo.

Utilizacion y mantenimiento de las herramientas
eléctricas

a)

b

c)

d

e)

No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la
herramienta eléctrica correcta para su aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta trabajara mejor
y de forma mds segura si se utiliza a la velocidad
para la que fue disefada.

No utilice la herramienta eléctrica si el interruptor
no la enciende y apaga.

Las herramientas eléctricas que no pueden
controlarse con el interruptor son peligrosas y
deben repararse.

Desconecte el enchufe de la fuente eléctrica
antes de hacer ajustes, cambiar accesorios o
almacenar herramientas eléctricas.

Estas medidas de seguridad preventivas reducen
el riesgo de que la herramienta eléctrica se
ponga en marcha accidentalmente.

Guarde las herramientas eléctricas que no se
utilicen para que no las cojan los nifios y no
permita que utilicen las herramientas eléctricas
personas no familiarizadas con las mismas o
con estas instrucciones.

Las herramientas eléctricas son peligrosas si
son utilizadas por usuarios sin formacion.
Mantenimiento de las herramientas eléctricas.
Compruebe si las piezas moéviles estan mal
alineadas o unidas, si hay alguna pieza rota u
otra condicion que pudiera afectar al
funcionamiento de las herramientas eléctricas.
Si la herramienta eléctrica esta daiada, llévela
a reparar antes de utilizarla.

10
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Se producen muchos accidentes por no realizar
un mantenimiento correcto de las herramientas
eléctricas.
f) Mantenga las herramientas de corte afiladas y
limpias.
Las herramientas de corte correctamente
mantenidas con los bordes de corte afilados son
mds fdciles de controlar.
Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios
y las brocas de la herramienta, etc., de acuerdo
con estas instrucciones y de la manera adecuada
para el tipo de herramienta eléctrica, teniendo
en cuenta las condiciones laborales y el trabajo
que se va a realizar.
La utilizacion de la herramienta eléctrica para
operaciones diferentes a pretendidas podria dar
lugar a una situacion peligrosa.

9

5) Revision
a) Lleve su herramienta a que la revise un experto
cualificado que utilice sélo piezas de repuesto
idénticas.
Esto garantizara el mantenimiento de la
seguridad de la herramienta eléctrica.

PRECAUCION
Mantenga a los nifios y a las personas enfermas
alejadas.
Cuando no se utilicen, las herramientas deben
almacenarse fuera del alcance de los nifos y de las
personas enfermas.

RECAUCIONES EN EL EMPLEO DE LA
SIERRA DE CALAR

Esta maquina emplea un motor de gran potencia. Si la
utiliza continuamente a baja velocidad, el motor recibira
una carga extra que puede provocar el agarrotamiento
del mismo. Utilice siempre esta herramienta eléctrica de
forma que la cuchilla no quede atascada en la pieza
serrada durante la operacion.

Ajuste siempre la velocidad de la cuchilla de forma que
se logre un serrado uniforme.

ESPECIFICACIONES
Modelo CJ110M CJ110MV
Voltaje (por areas)* (110 V, 115V, 120 V, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) n,
Acometida* 720 W

Profundidad de corte maxima

Madera 110 mm
Acero pobre en carbono 10 mm

Velocidad de marcha en vacio 3 000/min 850 — 3 000/min
Carrera 26 mm
Radio min. de corte 25 mm
Peso (sin cable) 2,2 kg

* Verficar indefectiblemente los datos de la placa de caracteristicas de la maquina, pues varian de acuerdo al pais

de destino.

ACCESORIOS ESTANDAR

APLICACIONES

(1) Cuchillas (N.° 47) ceeiiieeeeeeeee e 1
Con respecto a la utilizacion de las hojas de sierra,
consulte la Tabla 1.

(2) Llave macho hexagonal .........cccevireenenenennenenieens 1

Los accesorios estandar estan sujetos a cambio sin previo

aviso.

ACCESORIOS OPCION (de venta por separado)

(1) Diversos tipos de cuchillas
Con respecto a la utilizacion de las hojas de sierra,
consulte la Tabla 1.

(2) Guia

(3) Base secundaria

(4) Protector contra astillas

(5) Colector de polvo

(6) Cubierta de virutas

(7) Soporte de banco (Modelo TR12-B)

Los accesorios opcionales estan sujetos a cambio sio

previo aviso.
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Cortar diversas maderas utiles y recorte interior
Cortar placa de acero pobre en carbono, aluminio y
cobre

Cortar resinas sintéticas como resina de fenol y clorulo
de vinilo

Cortar materiales de construccion delgados y blandos
Corte de chapas de acero inoxidable (con cuchilla N.°
97) (sélo CJ110MV)

oo O 00

ANTES DE LA PUESTA EN MARCHA

1. Alimentacion
Asegurarse de que la alimentacion de red que ha de
ser utilizada responda a las exigencias de corriente
especificadas en la placa de caracteristicas del
producto.

2. Conmutador de alimentacion
Asegurarse de que el conmutador de alimentacion
esté en la posicion OFF (desconectado). Si la clavija
estd conectada en la caja del enchufe mientras el
conmutador de alimentacion esté pocisiéon ON



(conectado) las herramientas eléctricas empezaran a
trabajar inmediatamente, provocando un serio
accidente.

3. Cable de prolongacién
Cuando esta alejada el area de trabajo de la red de
alimentacién, usar un cable de prolongacion de un
grosor de potencia nominal y suficiente. El cable de
prolongacion debe ser mantenido lo més corto
posible.

4. Polvo producido durante la operacion
El polvo producido durante la operacion normal puede
afectar a la salud del operario. Se recomienda lo
siguiente:

a) Llevar mascara anti-polvo
b) Utilizar equipo de recogida de polvo externo

Cuando utilice el equipo de recogida de polvo externo,
conecte el adaptador al manguito del equipo de
recogida de polvo externo.

5. Cambio de las cuchillas

(1) Abra la palanca hacia arriba, hasta el tope. (Fig. 1-I)

(2) Desmonte la cuchilla.

(3) Inserte la cuchilla nueva hasta el tope del
portacuchilla. (Fig. 1-II)

(4) Cierre la palanca. (Fig. 1-11I)

PRECAUCION:

O Cuando cambie las cuchillas, asegurese de
desconectar (OFF) la alimentacion y de desenchufar
la clavija del tomacorriente.

O No abra la palanca mientras se estd moviendo el
émbolo.

NOTA:

O Confirme que los salientes de la cuchilla se encuentren
firmemente insertados en el portacuchillas. (Fig. 2)

O Compruebe la cuchilla provista entre la ranura del
rodillo. (Fig. 3)

6. Ajustar la velocidad de operacion de la cuchilla (S6lo

CJ110MV)
Esta sierra caladora estd equipada con un circuito
de control eléctrico que permite el control de
velocidad continuo. Para ajustar la velocidad, girar
el selector como se muestra en la Fig. 4. Cuando el
selector indica “1”, la sierra funciona a la minima
velocidad (850/min). Cuando el selector indique “5”,
la sierra funciona a la maxima velocidad (3 000/min).
Ajustar la velocidad de acuerdo al material a cortary
a la eficiencia de trabajo.

PRECAUCION:

A poca velocidad (dial de ajuste en 1 0 en 2), no cortar
madera de mas de 10 mm de espesor ni acero de mas
de 1 mm.

7. Ajuste del funcionamiento orbital

(1) Esta sierra caladora emplea el funcionamiento orbital

que mueve la cuchilla hacia adelante y atras, y
también hacia arriba y abajo.
Poner la perilla de combio, mostrada en la Fig. 5, en
“0"” para minimizar el funcionamiento orbital (la
cuchilla se mueve hacia arriba y hacia abajo). El
funcionamiento orbital puede seleccionarse en 4
pasos, desde “0” a “lll”.

(2) Para materiales duros como por ejemplo, chapas de
acero, etc., disminuir el funcionamiento orbital. Para
materiales blandos como por ejemplo, madera,
plasticos, etc., aumentar el funcionamiento orbital

Espanol

para incrementar la eficiencia de trabajo. Para cortar
el material de forma precisa, disminuir el
funcionamiento orbital.

8. Corte de chapas de acero inoxidable (S6lo CJ110MV)
Esta sierra caladora corta las placas de acero
inoxidable utilizando cuchillas N° 97.

Para realizar la operacion apropiada, lea
cuidadosamente “Sobre el corte de chapas de acero
inoxidable”.

9. Protector contra astillas
Empleando el protector contra astillas cuando corte
madera, se reducira el astillado de las superficies
cortadas. Inserte el protector contra astillas en el
espacio existente sobre la base, y empujelo
completamente. (véase Fig. 6)

10. Cubierta de virutas
La cubierta de virutas impide el desprendimiento de
las virutas y mejora la eficiencia del colector de polvo.
Inserte la cubierta de virutas entre la base y la palanca,
y empuje con una ligera presion hasta que encaje en
su lugar. (Fig. 7)

Para desmontar la cubierta de virutas, sujete ambos
lados de la perillay abra ligeramente hasta que pueda
sacarla de la sierra caladora. (Fig. 8)

NOTA:

Existe la posibilidad de que la cubierta de virutas se
encuentre escarchada cuando se corte el metal.

11. Base secundaria
Utilizando la base secundaria (hecha de acero), se
conseguira reducir la abrasion de la base de aluminio,
especialmente durante el corte de metales.
Utilizando la base secundaria (hecha de resina) se
conseguira reducir los aranazos de la superficie de
corte. Fije la base secundaria a la superficie inferior
de la base por medio de los 4 tornillos suministrados.

12. Encendido de la lampara
Para encender la lampara, tire del gatillo.

Suelte el gatillo para apagarla.

PRECAUCION:

No mire directamente a la luz ni a la fuente de luz.

CORTAR

PRECAUCION:

O Mientras esté serrando, para evitar que la cuchilla se
salga o que el piston se estropee o se desgaste
demasiado, asegurese de que la superficie de la placa
base esté en contacto con la pieza de trabajo.

1. Corte para rectilinear
Cuando corte en linea recta, primero trace una linea
marcadora y haga avanzar la sierra a lo largo de esa
linea.

Si utiliza la guia (en venta separadamente) podra
cortar con precision sobre una linea recta.

(1) Afloje el perno de base con la llave macho hexagonal
provista en la base. (Fig.9)

(2) Mueva la base completamente hacia adelante (Fig.10),
y vuelva a apretar el perno de la base.

(3) Fije la guia haciéndola pasar a través del orificio de
fijacion de la base y apriete el perno M5. (Fig.11)

(4) Ajuste la posicion orbital a “0”.

NOTA:

Para cortar con precision utilizando la guia (Fig. 11),
ajuste siempre la posicion orbital a “0”.
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2. Serrar lineas curvas
El serrar un arco circular pequefo, se reduce la
velocidad de alimentacidon de la maquina. Si la
maquina esta demasiado alimentada,
inmediatamente puede ocasionarse la rotura de la
cuchilla.

3. Cortar en circulo o un arco circular
La guia también podra ser util para el corte circular.
Después de fijar la guia de la manera indicada arriba,
introduzca el clavo o el tornillo en el material a través
del orificio de la guia, y luego utilicelo como eje
durante el corte. (Fig.12)

NOTA:

El corte circular se puede realizar con la cuchilla
colocada de forma aproximadamente vertical con
respecto a la superficie inferior de la base.

4. Cortar materiales metalicos

(1) Ajuste el dial de velocidad entre las escalas “3" y “4".

(2) Ajuste la posicién orbital a “0” o a “I".

(3) Use siempre un fluido de corte apropiado (aceite para
husos, agua jabonosa, etc.). Si no esta disponible un
fluido de corte liquido, aplique grasa a la superficie
trasera del material que se va a cortar.

5. Recorte interior

(1) En madera
Alinear la direcciéon de la cuchilla con la fibra de
madera cortar poco a poco hasta haber cortado un
orificio de ventana en el centro de la madera util. (Fig.
13)

(2) En otros materiales
Cortando un orificio de ventana en materiales distintos
de la madera util, taladrar inicialmente un orificio con
un taladrador o una herramienta similar antes de
empezar a cortar.

6. Corte angular
La base puede ser inclinada hacia ambos lados en un
angulo de hasta 45° para el corte angular. (Fig.14)

(1) Afloje el perno de base con la llave macho hexagonal
provista en la base y mueva la base completamente
hacia adelante. (Fig. 9, 10)

(2) Alinee la escala (desde 0 grado a 45 grados en
incrementos de 15 grados) del parte semicircular de
la base con la marca [VV] de la cubierta del engranaje.
(Fig.15)

(3) Apriete de nuevo el perno M5. (Fig.9)

(4) Ajuste la posicion orbital a “0”.

NOTA:

El corte angular no se puede realizar cuando se utiliza
la cubierta de virutas o el colector de polvo.

CONEXION CON EL LIMPIADOR

Conectando con el limpiador (en venta separadamente)

a través del colector de polvo y el adaptador (en venta

separadamente), se podra recolectar casi la totalidad del

polvo.

(1) Retire la llave macho hexagonal de la base.

(2) Mueva la base completamente hacia adelante. (Figs.
9, 10)

(3) Fije la cubierta de virutas.

(4) Conecte el colector para polvo con el adaptador.
(Fig.16)

(5) Conecte el adaptador con la punta del limpiador.
(Fig.16)

(6) Inserte el colector de polvo en el orificio trasero de la
base hasta que el gancho encaje en la muesca. (Fig.17)
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(7) Presione el gancho para desmontar el colector de polvo.
NOTA:
Utilice la méascara de proteccion contra el polvo si esta
disponible.

SOBRE EL CORTE DE CHAPAS DE ACERO
INOXIDABLE

PRECAUCION:

Mientras esté serrando, para evitar que la cuchilla se salga
o que el piston se estropee o se desgaste demasiado,
asegurese de que la superficie de la placa base esté en
contacto con la pieza de trabajo.

Para cortar chapas de acero inoxidable, ajuste la sierra
como se describe a continuacién.
1. Ajuste la velocidad

Cuchilla | Grosor del material Escala del dial
Posicion de la ranura
N.° 97 1,5-2,56mm central entre “2" y “3”
de la escala
NOTA:

La indicacién de la escala es solamente para referencia.
Cuanto mayor sea la velocidad, mas rapido sera el
serrado del material, pero, en este caso, la duracién
util de la cuchilla disminuira. Si la velocidad es
demasiado baja, el serrado serd mas lento, pero la
duracion atil aumentara. Efectue los ajustes a su gusto.
La CJ110M no puede controlar la velocidad de
funcionamiento de la hoja.
Por tanto, no corte placas de acero inoxidable con la
CJ110M.

2. Ajuste la posicion orbital a “0”

NOTA:

O Paraserrar, emplee liquido para serrado (derivado del
petroleo) a fin de prolongar la duracion util de la
cuchilla.

SELECCION DE LAS CUCHILLAS

O Cuchillas accesorias

Para asegurar una eficiencia operativa maxima y
resultados, es muy importante seleccionar la cuchilla
mejor apropiada para el tipo y grosor del material a
cortar. Tres tipos de cuchillas estan suministradas en
los accesorios estandard. EI nimero de cuchilla esta
grabada cerca de la parte a montar de cada cuchilla.
Seleccionar la cuchilla apropiada segun Tabla. 1.

ALOJAMIENTO DE LA LLAVE MACHO
HEXAGONAL

Es posible alojar la llave macho hexagonal en la base.
(véase Fig.18)

MANTENIMIENTO E INSPECCION

1. Inspeccionar la cuchilla
El uso continuo de una cuchilla dafiada resultaria una
deficiencia de corte reducida y podria causar posible
recalentamiento del motor. Reemplazar la cuchilla tan
pronto como se note un desgaste excesivo por una
nueva.



2. Inspeccionar los tornillos de montaje
Regularmente inspeccionar todos los tornillos de
montaje y asequrarse de que estén apretados
firmemente. Si cualquier tornillo estuviera suelto,
volver a apretarlo inmediatamente. El no hacer esto
provocaria un riesgo serio.

3. Mantenimiento de motor
La unidad de bobinado del motor es el verdadero
“corazon” de las herramientas eléctricas. Prestar el
mayor cuidado y asegurarse de que el bobinado no
se dafie y/o se humedezca con aceite o agua.

4. Inspeccion de las escobillas
Por motivos de seguridad contra descargas eléctricas,
lainspeccion y el reemplazo de las escobillas deberan
realizarse SOLAMENTE en un CENTRO DE SERVICIO
AUTORIZADO POR HITACHI.

5. Reemplazo del cable de alimentacion
Si el cable de alimentacién de la herramienta esta
danado, envie la herramienta al Centro de Servicio
Autorizado de Hitachi para que le cambien el cable
de alimentacion.

6. Lista de repuestos
A: N°. item
B: N°. cédigo
C: N°. usado
D: Observaciones
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PRECAUCION
La reparacion, modificacién e inspeccion de las
herramientas eléctricas Hitachi deben ser realizadas
por un Centro de Servicio Autorizado de Hitachi.
Esta lista de repuestos serd de utilidad si es
presentada junto con la herramienta al Centro de
Servicio Autorizado de Hitachi, para solicitar la
reparacién o cualquier otro tipo de mantenimiento.
En el manejo y el mantenimiento de las herramientas
eléctricas, se deberan observar las normas y
reglamentos vigentes en cada pais.

MODIFICACIONES
Hitachi Power Tools introduce constantemente
mejoras y modificaciones para incorporar los ultimos
avances tecnoldgicos.
Por consiguiente, algunas partes (por ejemplo,
numeros de codigos y/o disefo) pueden ser
modificadas sin previo aviso.

NOTA:

Debido al programa continuo de investigacion y
desarrollo de HITACHI estas especificaciones estan
sujetas a cambio sin previo aviso.

Tabla 1 Lista de cuchillas apropiadas

. Cuchilla | N.°1T [ N2 {0 44N 12|\ 0 45 [N-°16,| o o B o
Mate{nal (Largo)| bragd N.° 11 12 N.°15 16 N.°21|N.°22|N.° 41|N.° 97| 123X
acortar Calidad de materia Grosor del material (mm)

. Menos|Menos| 10 ~ [Menos 10~ | 5~ | 10~
| Madera til general 105 | 110 | 55 | 20 55 | 40 | 65
Madera util 5 m 5 3
~ enos ~ ~
Madera contrachapada 30 10 30 20
Place de acero pobre 3~ |Menos 2~ |15~
Plancha en carbono 6 3 5 10
de hierro Chapa de acero 1,56~
inoxidable 2,5
Aluminio, cpbre, laton 3~ |Menos Menos
12 3 5
Metal no
férrico Vidriera corrediza Ah::tr: ﬁg:{: Ah::tr:
de aluminio
25 25 30
Resina de fenol, 5~ |Menos| 5~ [Menos 5~
resina de melamina, etc 20 6 15 6 15
‘ot Clorulo de vinilo 5~ |Menos| 5~ |Menos| 5~ 3~ 5~
Plasticos ’
I resina acrilica, etc 30 10 20 5 30 20 15
Polietileno espumoso, 10~ | 3~ 5~ 3~ [10~]| 3~ 5~
estirol espumoso 55 25 25 25 55 40 25
Cartén, carton 10~ | 3~ 10~ | 3~
ondulado 55 25 55 40
Pasta de . 3~ [Menos 3~
papel Fibra prensada dura 25 5 25
Fibra prensada Megos
NOTA:

O El radio minimo de corte de las cuchillas, N.° 1 (Largo), N.° 1 (Extralarga), N.° 21, N.° 22 y N.° 41 es de 100 mm.
O Las hojas se venden por separado, salvo el n® 41.
O No corte placas de acero inoxidable con la CJ110M.

14



FhEIEE

—fikZ =R E|

R |
=193 -

PRRRFIETRY) - BT T2 TR EBOE ~ X
93/ R -

P TH ) —FE T SIS e B EITERIRT
CHR) LI TAREIIRE (i) 2BH T
H o

SCHEELERR A
1) T{EmAT
a) REIIEBMEERASR -
HERL S B I s P S R A
b) DEZELBIFIRIZHIEE - EMBEHRR
2 - EHTMEGEZR
BE) THEES KGR BB -
c) BERFEHIER RERERBEAERER

Bt o
77 METRR IR R A -
2) BREZE

a) EBTEEREUWAREERS - @AIUED
FEIEERE - BEAGEREMERIEERS

MO BEITA -
AEUCHTIR RS & T o

b) BESEEBTBHERNET AN 8
KRR -

USRI A B M > I AR
b -

C) M T EHTHRECHBOEET -
FE T B AR -

0) DEREES - BNERABRGREES - 151
R T ESRIEE - BRSNS B
% - LENTHBLY -
R B AR AR b -

o) BEITEAZNMERESERA—ESEARN

HERHR -
(o i 2 = SR R A ek L R fe s
3 AEZ=ZE

a) RISHE  ERREEHTE  TERTES
HIREFESRTH -
EBIMREIRSXZEm  ERNERETER

DIFFEETHE -
R r I PR 9 1 T T RS R B E RO 5
= Ca

15

4)

b)

c)

d

e)

)

Q)

ERZEERR  BRNBLERE -
LELEMARIE R - Pit g 2k - B > X
TESEE 1 DUT B BERLBTRE - " A B
=Ca

HEENMEE -  EEESHEREBEIRE
“of f” RYAIE -

DIFte o ehipiiEr Em TH » SirEH TH

MIFHRBAGS “on” ARV T L 4f8H - #RErE s

Bk o

EiSEE T ERKEE] - L IR

FiRF -

IRF Bk E R (E R B L B A Eh A - AT

REE B A B -

SE7BEME - TAREBFRFILERE

@j °

LUBIERTEIARIIRIET - RERIE S T B A KIT

el -

KEESE - BIFARNKIRS S EE -

{RHFIRADEESE ~ TRIR K T wa s -

BERRAULIR ~ Tl R R 52 & e A @Ry -

MR EBERRI EMEREERE - BEFR

HEERIESER -

(o FA LSS Rl D B R B 2 e 5 -

B TECHERARIESE

a)

b)

c)

d

e)

NHNERABHTE - EREREHTAR
YRFA -

e Y T L A B2 e T i
HHFE L2 -
AIRBIRIREASERRAINAIE - ZEFEaE
TA-

FEAE) T BRI H R bty > 2
SR -
AEMETREE - SRR E B TE -
SIS EERERSE - B/NSE BT
CPERH -

BRI %2 2 T D B M T 2 f
b -
WEERACBHTE  E5E - BAEHE
B BE T SoUR IR F R T RRIIEN
ABEBEITE -
FERSABGRAAF » BT LIRS b -
RERHTE - RILEEETHBIBRNE
BTEE - BHRNRTEYSEH TR
EVE T ELHEERS -

) TR (TN - B
GMES IR R BRI -



f) RSB TRRFEE -
EERIREUIEI LR - (RS Z IR -
AR RAE LS 5 Pl -

0) HIRMPAEEREHTE  KHERIES &
BARARENCES T EREEZE TIFFHERRT

FREIEE

=R

A RZENRBALTLIIEEH -
EREAERNTETNERENEBATBRF AR
s -

T2 TIE -
AR T e e - gus  (SPFDEEENR RIS EEEIR
o .

5) s S TRB S SR S TH S R BHE o 411 AR 2R L
N R _ _ ﬁ%ﬁﬁ% » SUTEBY L (BRSO £4 T
e LNAEEERARBERERD  ysmm £ - 0120 LI LIS I

- TVE;@EP%H%&MH%E S SRR o LA T
A1 T e B T L 20 2 1L AT -
HUER cJ110M CJ110MY
TR T’“ﬂﬂll (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) N,

i ATHZR 720W

HE I TR 390W

SN AHt 110 mm

#E 10 mm

B3 Ypud 3000/4% | 850 —3000/4%

@ﬁ% 26 mm

%/J\fﬂﬁﬂﬂi@ 25 mm

EE (ARSI 2.2 ke

G ZR I M I s A

ZE MW &+

(1) #iH (No.41)
SR IBE G2 RBL -
@) AARAIT 1

ai R HIBRRE -

R AT REAS TES 8 25 A T Bk -

M (DRIEE)

(1) BARAIBRAISE
SRR RGE R BRIBL -

(2) Bz

(3) HIEkE

(4) WEFEPAiEE

(5) RS

(6) WPy

(7) FH5FE (AUBRTR12-B)
SEEIHE AT REAS TEYCE 5 A T ek o

A &

GIEI S REAR B B AL YTE
GIEIRR A - SRR Ob St
t)]i' RN - AIEEEEINE h LA
JJE TR AR S R
tﬂ%’ﬂxﬁﬁﬂﬁ]ﬂi (fsifNo. 97 §EF)

Ex 2 Al
1. ®F

AT R IR B T S a0 EARA RIS 2
*Hﬁ

OO0OO00O0

(ffECT110MV)

16



FhEIEE

TR IR BB 2 S VI - IR PR - HIH
R A BRI L I EE B B A s 2
B - femEBeE R -

3. EfHRIE
FESEGIRS BIEEGH AR IR SR, - ERE AR
) ~ A S ER A AR - 0 H SR T sE AT
B o

4. {FEREEREE
TEIEH (ERE A AT L I AT RE s B 0O
HE o GEERIR I (] — R It -

a) FHHEES
b) fERNEIEERE

SRR BERR (RN » IS/ al SR BE AR b ik
B EE R -
5. EuEER
(1) R EFTBRE A ReEAIE (8 1-1) -
(2) HUH g fr -
(3) HEriE IR ASE R e S - THE (B 1-11) -
(4) & Liargas (8 1-111) -

b=
O TESHAHRFTIN » ZEE L BREABARA - (e mesk i
figH o

O FETE RS BIRH T TR -

=3

O ERRHRF I 1 1 0 3 B 090 A9 12 28
(B2 -

O HEHES (LR HE PRI (B 3) -

6. FBMEHIEERE ({ECILL0MV)
R BRI T T e > A T
SRR o SARCHEY - EEIE AR o &
AR N > EEDRRERIE DU (S ESE (850/
53) o BRSNS - R LR SO
2 (3000/77) ° HRIEISG B EIRIMT R TVERRER

EE

DMIGHIESENS (FRIRRRE - 1302) » FEIUIEIEE

R 1 Ommt) A B R S Lo ) 2

17

7. REWEIFE

(1) BB RRIEPRER I WE EE - SRR EITRI R
ETRH) - B SAURIEIREIE 0" nlfs
IEHGETESRE (R FIHEEST BT E)) - HUETE

ZERAENE (07 B TIILT A{MERR SRR o
(2) BRGNS - BDBUEIESRE 5 B

GRRHIARR > BEE - L BUEIFR DS T
TERES o ANTEMRE T B TE] - D BUETE
;"é o

8. CDEIRFRIGR ({ECI110MV)
a% PR EIHRIEBE AT B HINo . 9788 i ST SR HE 1 T 1)
& o (PAIBERE  BRRST SRS AT TIE” > T RRIE
TREVESETTIE -

9. WiEkHEE
TEGTENA G PR (0 FH R e /7 s ko) U] 1 2%
[l
AR Py By R SR B S L E O > I e
A (8 6) -

10. BHP5ES
ek iR L e TR - 4 e SRR AR I TR

IR P I 308 S 5 S PR B Y SR ] - B
EHFALE (B 7) -

EHUN Ry BRIy - R D SR RN
HSREET B 1 22 fE 5 21 HL T B KRS A% LU
(B8 -

i
GOEES R CR T

11. BIEREE
P AR (BB w7 LA /D 21 o B B ) P
1 RHRALYIE S8 -
BB (RBHIEEL) T LAk D 6 R 2% i o )
15 o ARSI R B AL EN R R AT T 2RIH
12. #5EE
LERER SR -
FARA IR BRI A -

SR

R SR SR I




)

2

EE
O RBIiLSRF T - R sUERESEE ARSI
18 » SRR TE ORI AR AL £ TOEREL -

1. EiRLIE
B DAEAR YRR » 5 e8] —RrEas - ANEE R
o BEFEZE (BRHER) TERIBhA ks LLE
FRYTE

(1) FRRRIEAE_EMEE /S A e R e ( 9) -

(2) HEHMETC AT ) (I8 10) FIK LI HsHm
2 o

() JPE B LR LRCHRE (B
1) -

() JUUEERE 0"

R LEM R e PR A st L5
TEPUEAIERE 0"

(B8 11) - #=

2. HEREDE
B O)E — B/ NI - R (b AR BRUBLEUE -
AT A AR BRI LA TR - w] R P R
3. ERZZERE
SEA[E R A R R V)] -
FEIRIBRPA Ll 77 o S5 0% » 5T St
IR FRFLEE AR B G PR V) BN El L (B
12) -

VB2 G 2 DR B P B L JE R ) 2 T T
H o

4. PIEIERmR

(1) FHEESE - HEBIZIE “3" B 4" Zf -
@) KWuEAIERm 0" B 17 e
(3) MRLEHBEENYIENE (51 lREKE) -

YT AN AR o R iR L DB R
i o

5. HE3LLIE

(1) f£AR# £
{58k 1 (75 1) BRI Y T — 2 - BB UTHIE =
AR OYIFIH—EZ ALK (B 13)

FREIEE

(2) fEHAM R L
TERR T A HAA I LGN 22 FLIG - B et
B BRI TR AL - FEFTYIE] -

6. BELIR
JEG B W [6) i 328 e 2 i K4 5 °
(8 14) -

(1) S A RE DR 2 B LA SR S »
AFEEEF E RIS (B 90 10) -

(2) FIRgERIE L/ V) 77557 » SRR AP %]
FE (RROFEEN45 - FERIEMISEE) (B 15) -

() AR LEEEHE (B 9) -

(@) IFHUELIERE 0" -

B

E A5 P I8 P 388 e 8 2 PR R RS S e
& e

LUMETT A LT &

EITHEY)

BRI 5 R

SEEEEA GGy (M) EFReG (BEh

) FHEEE - GRS RS RS -

(1) FEBAEE ERISERI7S AR R -

(@) IFERES W”Jﬁu?%%b (8 9-10) -

(3) B& L biaé

4 fﬁﬁﬁﬂﬂ%ﬁ@&i‘é%%% (B 16) -

(5) FHEMas R EE (8 16) -

(6) FHE R ARENRLEE LR AEL (8
17) -

(7) AL AL 83

i
AGRAEEF ] - GE SO

HHYEEH A o

EAN AR SR AV LD

ER
FBG LS - PR SR I G R AR MR
SRII AF T PR ES AR G TR R

TEVTEISRANIRS » FEA0 T EER i

18



FhEIEE

at RS fiizasllicy
- “or m 3"
No.97 1.5-2.5mm
Z [ R
it

R RIS R 2% - HRLEER - FRHIE B
TR o (ELEREE UL T S S an i e o Bl
FEREI > CIRIIGREFER - TP Al A F i

. EEEDHEAVIESE

IS EE TR “ORA" - FErFHi
BB - =D PR BRI ©

. EERR

BT REE R 2R ERIN L AREE - /RIS HH
R H SLAERE ORI SE ABRI ©

. ERERR

PSR T B IR - W ZEE T HGR M 75
FEAIARAS O R S MR IR -

O UIEIREEE VSR QB YIERE) LUE R
FriffE S

el

O MeFEER
VST S &N TR S T e
B YV EIARH AR B 5 1 A 3 P2
EE o ZHEEF R ER I PRt - TH
S BB A SRR - 25 RIEL - E=EE
HHSER -

YT o MR (TR o ‘Aﬁﬁiggﬁ
EHACI110M » TREEHERIGE F ) B - B: {éﬁ%gﬁﬁ%
BRIt » 357 FICI1 1 0ME) SR SR - C ¢
). BMEMERSE 07 D : fifak

=t ;I%g\ :

HIZES) THRAERE ~ MEEAa AL H H A SRR
ATHHERE LT

RIS P AR - A S E e TR —
AR A HL AR A WS h O B TR -
TESRVERIAEE R E) TR - MHE ST R BIH) Z 2s8
RIFIHEAERRE

oE -

H A7 E) T ABER A T SO DUB I i ARl
KIME > HEEERAE (A1 > CRBSRASAL, B3kt ) wIEE
RIATCTBAES TS -

FERNBRF

AR ERAS AR (2EE 18) -

i
FRAGE » AT MBS TR AR S THE T
-

it 52 fl % B

1. @BE&#R
R B P B A AR R B A B BRI
W > T EE S EE B AR - — I
IR GRS -

2. BELZRIF
SRS AR B 2 IIRET R BRI 22 o FEERET
Fa 7 o RESLPNEATHE > SAEEBURENE

o

&=

19



[SEIRTEARIES

FREIEE

——— L ?OE; (Ng"% No.11 V°;1;2’ No.15 N°4'6]6’ No.21| No.22 | No.41 | No.97 | 123X
FEHEE FHEHEE (mm)
KR [ER | 10 7| KR 10~(5~ |10~
- —fAM 105 | 110 | 55 20 55 40 65
5~ | KR 57 3~
HRH 30 10 30 20
- i ° | P St
: 1.5 ~
AN 2.5
o 37 | &R 9
A 12 3 5
JEsE PN A | WK
FEAE =4S B | B
25 25 | 30
Epfsistie - 2 heisiis - 57 [ &R | 57 | &R 5~
g 20 6 15 6 15
prE 4 e ST BB 5 | &R 57 |8~ 5~
ik} A » BB v I e R 5
s s S w~s~|s~[s~|w~]3-~ 5~
AR LI - R LA 55 | 25 | 25 | 25 | 55 | 40 25
] 10~| 3~ 10~ |3~
FAHEH > ECABARE s5 | o5 55 | 40
, j 37| KR 37
1% DR 25 6 25
HHERR ﬁgﬁé
it
O No. 1 (&) »No. 1 (#E) »No. 21> No. 221 KNo. 41EF Hyf/MIEIAEE%100mm

O BfNo. 414} » HoAtds Fr 9 B H
O /M CI110METEIA G

20



L 6905¢€E ov
L LG2v66 6€
L ¢Losce 8¢
L 0L0S¢e LE
9d L ¥95€86 9€
L LL0ScE G€
L L805¢ce ¥e
L 0805¢e €€
L 08Glce [4>
L e LE
l 2805¢e o€
L 8GYYv6 (4] 8XVIN L 6L05G¢E 6¢
L LSE6L8 L0S L c6slee 8¢
14 L6¢9CE LL clxva ¢ €805¢¢E Le
S'EN L 9G€096 0L L 8L05¢E 9C
wIdLla L LvLLLE 89 4 €025956 144
wIdLa L 88¥20¢€ L9 4 L¥0666 €C
«Id1l. SEN L 9G€096 99  T¢SdCOAAB09 L INAABO9 [44
L6°€d L GG1696 g9 L ocveee (4
L vGv286 V9 NOVC-NOCC L 39990v€  2-V0C
L §905¢¢E €9 AOLL L J9990v€  L-V0cC
L G75E86 29 AOVC L 4v9L09€ €-V6lL
VLXGIN L 699676 L9 NOEC-NOCC L Iv9L09€ ¢-V6L
L GLSlee 09 AOLL L Jv9L09€  L-V6l
L €LGlee 69 L INANB09 8l
L 9/6§lce 89 L I Ll
8XyIN L 004SLE LS wId Ll L 996G¢E val
L ¥L0S¢€ 99 alxya ¢ 05786 vl
L GL0S¢€E fete] L LEILE6 €l
L €L05¢E vs L'oLa L LG08€6 ccl
L 9L05¢¢€ €9 8'8d L LTEES6 -zl
IXEN L LL0SCE 4] 4 €90086 LL
8XEN L Lvzaee LS L I oL
L 2906¢e 0S ocxya L €9910¢€ 6
L 0L¢9ce Vveév 9d ¥ 82GV786 8
L 68VEL9 Ly L 8661cE L
L L906¢e o OXGEN ¥ 66v750€ 9
L 0v5L96 14 w9 L G805¢€E 14
L 9905¢¢ 144 wId Ll L ¥805¢E (4]
L £906¢e 194 L L605¢E L-€
L 890G¢E 144 L €410€6 4
L (47414 Ly L L60G¢E L
a 9 g \4 a 2 4 \4

INOLLFD

21



L LL0ScE ¥e
L L805¢ce €€
L 0805¢€e [4>
L 08Glce LE
L 0g
L 2805¢e 6C
NINY L 8GYYv6 §0§ 8XVIN L 6L05G¢E 8¢
L¥"ON L LSEBL8 0§ L c6slee Le
4 L6¢9CE LL clxva ¢ €805¢¢E 9T
S'EN L 9G€096 0L L 8L05¢E 14
L LvLLLE 89 4 €025956 €C
L 88¥20¢ L9 4 L¥0666 [44
SEN L 9G€096 99  T¢SdCOAAB09 L INAABO9 (4
L 01696 ete] L ocveee 0c
L6'€d L GG16G6 V9 NOVC-NOET L 39990v€  €-V6L
L ¥GvC86 €9  .X3IW. AOZL L a9990ve  ¢-vel
L §G905¢¢€ 29 AOLL L 29990  L-V6l
L G7GE86 L9 A0V L 4v9L09€ ¥-V8L
YLXGIN L G99616 09 NOEC L Iv9L09€ €-V8L
L GLGlee 69 wXIN
L €LGl¢ce 8G  .lT 'Ll. AOTL L N¥9L09€ ¢-Vv8lL
L 9/Gl¢ce LS AOLL L Jv9L09€ L-V8L
8XVIN L 0065LE 99 ¢SdCOAAB09 L INANB09 Ll
L ¥L05¢€ ete] L I 9l
L §L0S¢E vs ‘W3dL. L 996G¢¢e vl
L €L05¢¢€ €9 alxya@ ¢ 0S.v86 €l
L 9L0G¢E 4] L LEILEB clL
OXEN L LL0SCE LS LoLa L LG08€6 ¢l
8XEN L LvzGee 0S 8'8d L LTEES6 L-LL
L 2¢905¢¢€ 6V 4 €90086 oL
L 0Lc9ce vy L 6
L 68VEL9 o 0cxya L €9910¢€ 8
L L905¢€ 17 14 825786 L
L 0vSLS6 144 NO¥C-ANOCC L 8829¢E €V9
L 9905¢¢€ ey NOCL L L8¢9¢E V9
L £90SC€ 1474 AOLL-AOOL L 9829¢¢e L-v9
L 8905¢¢E Ly OXGEN ¥ 66v50E S
L [47414% ov G L G805¢E 14
L 6905C€ 6€ wX3AN L £€998¢¢ €€
L LGZv66 8¢ wId Ll L ¥805¢¢E (4]
L ¢L0Sce LE L L605¢E L-€
L 0L0G¢E 9€ L €410€6 4
L 95€86 G€ L L60G¢E L
a 9 g \4 a 2 4 \4

AWOLLFD

22



23



24



@ Hitachi Koki Co., Ltd.

Code No. C99146333
Printed in China





