
M
E

AS
U

R
E

M
EN

T 
& 

C
O

N
TR

O
L 

S
YS

TE
M

S

N
G

C
82

00
 S

ta
rt-

U
p 

G
ui

de

 
C

H
IN

ES
E 

 

2 

知
识

产
权

和
版

权
声

明
 

©
20

07
 A

B
B

 In
c.

, T
ot

al
flo

w
 P

ro
du

ct
s。

To
ta

lfl
ow

 P
ro

du
ct

s 
在
下

文
简

称
为
“
所
有
者
”
，
地
址

：
Ba

rtl
es

vi
lle

, O
kl

ah
om

a 
74

00
6,

 U
.S

.A
.。

保
留

所
有
权
利
。

 

任
何

情
况

下
，

本
指

南
派

生
出

的
各

种
材

料
（

包
括

翻
译

材
料

）
都

是
所

有
者

的
独
有
财
产
。

 

应
将
本
手
册
原
始
的
美

式
英

语
版

本
视

为
唯

一
有

效
版

本
。

任
何

其
它

语
言

的

翻
译
版
本
应
保
持
尽
可

能
高

的
准

确
性

。
如

果
存

在
任

何
差

异
，

以
美

式
英

语

版
本
为
准
。
对
于
翻
译

材
料

中
的

任
何

错
误

和
遗

漏
，

AB
B 
不

承
担

任
何

责

任
。

 

注
意

：
本

资
料

仅
用

于
提

供
信

息
。

其
内

容
可

能
会

在
没

有
通

知
的

情
况

下
更

改
，

不
应

将
该

资
料

中
的

内
容

视
为

所
有

者
对

任
何

方
法

、
产

品
或

设
备

的
承

诺
、
事
实
陈
述
、
担
保

或
保

证
。

 

如
欲
询
问
有
关
本
手
册

的
信

息
，

请
写

信
到

以
下

地
址

：
A

B
B 

In
c.

, T
ot

al
flo

w
 

P
ro

du
ct

s,
 

Te
ch

ni
ca

l 
C

om
m

un
ic

at
io

ns
, 

70
51

 
In

du
st

ria
l 

B
lv

d.
, 

B
ar

tle
sv

ille
, O

kl
ah

om
a 

74
00

6,
 U

.S
.A

. 

简
介

 
这

是
一

本
快

速
入

门
指

南
，

仅
适

用
于

典
型

安
装

。
建

议
没

有
经

验
的

技
术

人
员

在
进
行
安
装
和
启
动
时
查

阅
《

To
ta

lfl
ow

®
 N

G
C

82
00

 用
户
手

册
》

，
了

解
更

多
详

细
信

息
。

请
在

开
始

安
装

之
前

通
读

本
指

南
，

了
解

它
提

供
哪

些
信

息
。

如
果

出
于

某
些

原
因

，
本

指
南

或
其

它
文

档
未

能
回

答
您

的
问

题
，

请
致

电
当

地
 T

ot
al

flo
w

 代
表

或
拨

打
本

指
南

封
底

列
出

的
号

码
。

虽
然

您
可

以
采

用
其

它
安

装
方

法
，

并
且

其
它

方
法

可
能

会
节

省
时

间
，

但
是

建
议

没
有

经
验

的
技

术
人

员
按

照
本

指
南

所
述

顺
序
执
行
以
下
程
序
。

 

取
出
并
检
查

 N
G

C
82

00
 (

N
G

C
) 
及
可
选
设
备
（
如
若
购
买
）
。
检
查
所
有
零
部
件
，

看
看
是
否
存
在
零
件
损
坏
、
缺
失
或
错
误
问
题
。

  

准
备

工
作

 
N

G
C

 可
能
配
置
有
大
量
可
选
设
备
。
请
查
看
《

N
G

C
82

00
 用

户
手
册
》
，
了
解
可
选

设
备
安
装
说
明
。

  

如
果

购
买
了

用
于

安
装

电
源

、
电

池
和

/
或

通
信

设
备

的
可

选
设

备
单

元
（

O
pt

io
na

l 
E

qu
ip

m
en

t 
U

ni
t，

简
称

 O
E

U
）

，
则

应
在

安
装

 N
G

C
 前

将
 O

E
U

 安
装

在
 

D
iv

is
io

n 
2
（

区
域

 
2
）

或
 

G
en

er
al

 P
ur

po
se

（
通

用
）

区
域

。
可

以
在

《
N

G
C

82
00

 用
户
手
册
》
中
找

到
具

体
说

明
。

该
指

南
的

安
装

部
分

后
面

提
供

通
信

布
线
信
息
。

 



3 

基
本

安
装

 
第

 1
 步

  
找

到
合

适
的

安
装

位
置

。
 

N
G

C
 的

位
置

应
该

靠
近

样
品

探
针

，
以

便
最

大
限

度
缩

短
样

品
线

长
度

。
传

输
管

道
距
离
和
延

迟
时

间
请

参
阅

下
表

。
 

C
A

LI
B

R
AT

IO
N

 G
A

S
C

AR
R

IE
R

 G
AS

S
A

M
P

LE
 P

R
O

B
E

N
G

C
82

00

SA
M

P
LE

 
C

O
N

D
IT

IO
N

IN
G

M
O

D
U

LE

 

1/
8”

 传
输

管
道

延
迟

时
间

参
考

 

距
离

 
调

节
组
件

 
秒

数
 

10
’ (

3.
05

 m
) 

21
02

02
3-

XX
X 

36
 

20
’ (

6.
10

 m
) 

21
02

02
3-

XX
X 

48
 

30
’ (

9.
14

 m
) 

21
02

02
3-

XX
X 

60
 

50
’ (

15
.2

0 
m

) 
21

02
02

4-
XX

X 
16

 
10

0’
 (3

0.
48

 m
) 

21
02

02
4-

XX
X 

23
 

15
0’

 (4
5.

72
 m

) 
21

02
02

4-
XX

X 
30

 
20

0’
 (6

0.
10

 m
) 

21
02

02
4-

XX
X 

36
 

25
0’

 (7
6.

20
 m

) 
21

02
02

4-
XX

X 
42

 
30

0’
 (9

1.
44

 m
) 

21
02

02
4-

XX
X 

50
 

35
0’

 (1
06

.6
8 

m
) 

21
02

02
4-

XX
X 

56
 

38
0’

 (1
15

.8
2 

m
) 

21
02

02
4-

XX
X 

60
 

第
 2

 步
  

安
装

设
备

。
 

将
设

备
安

装
在

“
仪

表
运

行
”

、
“

壁
装

支
架

”
、

独
立

管
道

上
或

“
低

温
外

壳
”

内
部
。

 

注
意
：

 N
G

C
 不

应
与
管

道
内

存
在

阴
极

保
护

的
任

何
部
分
接
触
。

 

N
G

C
 外

壳
的
安

装
颈

上
有

接
地

片
。

 应
当
用

不
低

于
 #

12
AW

G
 的

电
线
将
该
接
线

片
连
到
情
况

良
好

的
接

地
装

置
上

。
 

N
G

C
82

00
 

样
品
调
节

组
件

 

样
品
探
针

 

载
运
气
体

 
校
准
气
体

 

安装 

4 

C
O

LD
 W

E
AT

H
ER

 
EN

C
LO

S
U

R
E 

 M
O

U
N

TE
D

W
A

LL
 S

H
E

LF
 M

O
U

N
TI

N
GW

A
LL

 S
H

EL
F

ST
AN

D
-A

LO
N

E
 P

IP
E 

M
O

U
N

TE
D

P
IP

E 
R

U
N

 M
O

U
N

TE
D

PI
PE

 
S

AD
D

LE

2"
 M

O
U

N
TI

N
G

 
P

IP
E

C
W

E 
M

O
U

N
TI

N
G

 
PL

AT
E

O
P

TI
O

N
A

L 
M

O
U

N
TI

N
G

 P
IP

E 
W

/F
LA

N
G

E

 

第
 3

 步
  

安
装
样
品

调
节

支
架

、
样

品
调

节
组

件
，

并
连

接
馈

入
装

置
。

 

重
要
提
示

：
 强

烈
建

议
使

用
带

液
体

/蒸
气

分
离

器
样

品
调

节
组

件
的

微
粒

过
滤

器
。

如
果

在
没

有
样

品
调

节
组

件
的

情
况

下
操

作
 
N

G
C
，

不
仅

会
出

现
液

体
和

微

粒
污
染
柱
子
、
损
坏
设

备
，

而
且

会
使

担
保

失
效

。
 

如
果
不
要
求
使
用
以
上

部
件

，
则

可
直

接
连

接
到

馈
入

装
置

上
。

 

 3
A

  
将
样
品
调
节

支
架

安
装

到
管

道
上

。
 

2"
 P

ip
e

U
-B

ol
t

VI
EW

 A
-A

A
A

A
A

B B

VI
EW

 B
-B

S
IN

G
LE

 M
O

D
U

LE
 B

R
A

C
K

E
T

M
U

LT
IP

LE
 M

O
D

U
LE

 B
R

AC
K

E
T

 
 

安装 

C
W

E 
安
装
板

已
安
装
低
温
外
壳

 

带
法
兰
的
可
选
安
装

管
 

管
道
鞍

 

已
安
装
管
路

 

壁
装
支
架

 

壁
装
支
架
固
定
件

 

2”
 安

装
管

 

已
安
装
独
立
管
道

 

视
图

 A
-A

 
视

图
 B

-B
 

U
 形

螺
栓

2”
 管

道

单
组
件
支
架

 
多
组
件
支
架

 



5 

       3
B

  
将
样

品
调
节

组
件

安
装

到
样

品
调

节
支

架
上
。

 
    第

 4
 步

  
安

装
样

品
探

针
。

 

To
ta

lfl
ow

 强
烈

建
议

使
用

温
度

补
偿

、
压

力
调

节
样

品
探

针
。

 请
参

考
随

探
针

提
供
的
制
造
商

建
议

。
 如

果
要
将

样
品

探
针

安
装

在
管

道
中

存
在
阴
极
电
流
的
部
分
，

就
必
须

在
样

品
管

道
中

探
针

和
 N

G
C

 之
间

的
位

置
安

装
隔

离
器
。

 

注
意
：

 A
P

I 1
4.

1 
推
荐

使
用

斯
德
鲁

哈
尔

数
确

定
探

针
长
度
，
以
便
降
低
谐
振
影

响
。

 请
参

考
 A

PI
 标

准
了

解
其

它
信

息
。

 

第
 5

 步
  

连
接

样
品

流
。

 

重
要
提
示

：
 

从
输

入
端

口
取

出
密

封
螺

栓
以

便
连

接
管

道
。

不
使

用
的

端
口

必
须

保
持
密

封
，
以

防
止

湿
气

进
入

歧
管

，
导
致
仪
器
损
坏
。

 

  5
A

  
在
样

品
探
针

与
调

节
组

件
之

间
连

接
管
道

。
 参

见
下

面
的

预
防

措
施
。

 
   5

B
  

在
调

节
组
件

与
馈

入
装

置
之

间

连
接

管
道
。

 连
接

过
程
中

通
过

管
道

清
除
样

品
气

体
。

 

SA
M

PL
E 

C
O

N
D

ITI
O

N
IN

G

U-
BO

LT

SAMPLE CONDITIONING MODULE

SY
ST

EM
 M

O
UN

TIN
G

 B
RA

C
KE

T

安装 

U
 形

螺
栓

样
品
调
节
系
统
安
装
支
架

{样品调节组件

6 预
防

措
施

：
 

1.
 
请

勿
使
用

任
何
类

型
的

塑
料

、
Te

flo
n 

或
带

 
Te

flo
n 
编

织
衬

里
的

钢
管

。
 

运
载
介
质
、
校
准
气

体
和
样

品
管

线
只

能
使

用
优

质
全

不
锈

钢
色

谱
级

传
输

管
。
使
用
劣
质
不
锈

钢
管
会

导
致

结
果

不
符

合
要

求
。

运
载

介
质

只
能

使
用

高
纯
度

 9
9.

99
5%

 级
（

或
更
高

级
别

）
的

氦
。

 
2.

 
样
品
传
输
管
长
度

：
 当

使
用
样

品
调

节
组

件
时

，
样

品
传

输
管

最
长

可
达

 5
0 

英
尺
。
长
度
超
过

 5
0 
英

尺
时
，

必
须

遵
守

《
N

G
C

82
00

 用
户

手
册

》
的

 
In

st
al

la
tio

n（
安

装
）

部
分

中
“

C
al

cu
la

tin
g 

La
g 

Ti
m

e”
（

计
算

延
迟

时
间
）
部
分
的
延
迟

时
间

计
算

值
所

对
应

规
则

。
 

3.
 
如
果
不
使
用
样
品
调

节
组
件

，
则

样
品

传
输

管
必

须
是

 1
/1

6 
英

寸
管

，
且

长
度

不
得
超
过

 1
0 
英

尺
。

 
4.

 
在
连
接

 N
G

C
 之

前
清

洁
所

有
管

线
。

 
5.

 
建
议
的
校
准
混
合

物
成

分
浓

度
：

 

成
分

 
混

合
物

百
分

比
 

 
成

分
 

混
合

物
百

分
比

 
 

成
分

 
混

合
物

百
分

比
 

N
2 

2.
5%

 
 

C
3 

1.
0%

 
 

iC
5 

0.
1%

 
C

O
2 

1.
0%

 
 

iC
4 

0.
3%

 
 

nC
5 

0.
1%

 
C

1 
89

.5
7%

 
 

nC
4 

0.
3%

 
 

C
6 

0.
03

%
 

C
2 

5.
0%

 
 

N
eo

C
5 

0.
1%

 
 

 
 

第
 6

 步
  

连
接
通
风

管
、

运
载

介
质

和
校

准
气

体
管

线
。

 

To
ta

lfl
ow

 提
供
大
量
安
装

套
件

，
请

拨
打

本
指

南
封

底
上

列
出

的
号

码
了

解
更

多
信

息
。

 

 
 6

A
  

取
出
密
封
螺

栓
，

将
通

风
管

连
接

到
馈

入
装

置
柱

形
通

风
 2

 (C
V

2)
、

柱
形

通
风

 1
 (C

V
1)
、

样
品

通
风

 (S
V

) 和
量

表
端
口

通
风
 
(G

P
V

) 端
口
中

。
 4

 
个
通
风
口
必

须
全

部
打

开
。

 使
用

设
备
随

附
通

风
套

件
。

 将
通

风
管
向

下

放
置

，
以

免
管

道
中

积
聚

湿
气

。
 如

果
将

设
备

安
装

在
建

筑
物

内
部

，
就

可
能
需
要
将
通
风

口
延

伸
到

室
外

。
 

样
品
探
针

 
馈
入
装
置

 

15
 P

SI
G

 
校
准
气
体

 
15

 P
S

IG
 

载
运
气
体

90
 P

S
IG

 

通
风
管
线

 

安装 

样
品
调
节
组
件
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重
要
提
示

：
 

取
下

所
有
样

品
调

节
组

件
的

排
气

盘
管

末
端
的
塑
料
盖
。

 

 6
B

  
将

运
载

介
质

 
(C

AR
) 
和

校
准

气
体

（
默

认
为

 S
4）

连
接

到
馈

入
装

置

上
。

 连
接

过
程

中
通

过
管

道
清

除
气

体
。

 
注

意
：

 如
果

您
使

用
的

是
带

有
内

置
低

压
开

关
的

压
力

调
节

器
，

则
可

以
将

其
连

接
至

 N
G

C
 上

的
数

字
输
入

装
置

。
但

是
，

为
符
合

 D
iv

 1
 认

证
要
求
，
您

必
须

仔
细

检
查

位
于

安
全

区
域

的
阻

挡
层

。
印

刷
本

指
南

时
，

To
ta

lfl
ow

 
还

不
提

供
阻

挡
层

，
但

正
在

开
发

阻
挡

层
。

如
果

使
用

阻
挡

层
，

则
将

运
载

介
质

瓶
连

接
至

数
字

输
入

 1
 
(D

I1
)，

将
校
准

混
合
物
瓶
连

接
至
数
字
输

入
 2
 (

D
I2

)。
 请

参
见

第
 1

7 
页

的
终

端
板

绘
图

。
 

第
 7

 步
  

将
运

载
介

质
调

节
器

设
置

为
 9

0 
PS

IG
，

将
校

准
混
合

物
调
节

器
和

样
品

探
针

调
节

器
设

置
为

 1
5 

PS
IG

，
然

后
打

开
阀
门

。
 

 
第

 8
 步

  
检

查
泄

漏
。

 

如
果

运
载

介
质

、
样

品
或

校
准

气
体

管
线

发
生

泄
漏

，
设

备
就

会
产

生
不

符
合

要
求

的
结
果
。

 

 8
A

  
关
闭

柜
阀
，

监
控

调
节

器
上

的
量

表
。

 如
果

压
力

下
降

，

则
表

明
存
在

泄
漏

。
 

 8
B

  
找

到
存

在
泄

漏
的

所
有

位

置
，

并
进
行

修
理

。
 

 8
C

  
继

续
以

上
过

程
，

直
到

修
复

了
所

有
泄
漏

位
置

、
调

节
器

量
表

保
持

压
力

稳
定
为
止
。

 

 8
D

  
让

样
品

、
运

载
介

质
和

校
准

气
体

阀
门

处
于

打
开
状
态
。

 

第
 9

 步
  

安
装

电
源

。
 

安
装
电
源
并

连
接

所
有

动
力

线
路

，
之

后
再

继
续

。
 参

考
设
备
随
附
动
力
线
路
图
纸

和
《

N
G

C
82

00
 用

户
手

册
》

In
st

al
la

tio
n（

安
装

）
部
分
的
相
应
说
明
。

  

第
 1

0 
步

  
调

整
电

源
电

压
。

 

为
了

最
大

限
度

延
长

 N
G

C
 与

电
源

之
间

的
距

离
，

如
果

您
使

用
的

是
 1

2 
伏

系
统
，
请
将
电

源
无

负
载

输
出

调
整

为
 1

4.
5 
到

 1
5 

V
D

C
；
如
果
您
使
用
的
是

 2
4 
伏

系
统

，
请

将
电

源
无

负
载

输
出

调
整

为
约

 2
5 

V
D

C
。

以
上

调
整

假
设

您
使

用
的

电

运
载
介
质

 
 

 
 

   
   

  校
准
混
合

 
 

 
 

   
   
样
品
探
针

 

P
S

I 
P

S
I 

P
S

I 

安装 

8 线
属

于
下

列
尺

寸
，

并
且

没
有

使
用

可
选

辅
助

加
热

器
。

电
线

尺
寸

最
大

为
 1

2 
A

W
G

 (2
.5

M
M

2 )。
 

在
开
始
下
一
步
骤
前
临

时
断

开
电

源
。

 

 
12

 伏
系

统
 

24
 伏

系
统

 
 

电
线

 
最
大
长
度

(F
t)  

最
大
长
度

(M
)  

最
大
长
度

(F
t)  

最
大
长
度

(M
)  

12
 A

W
G

 
29

6’
 

90
 M

 
51

1’
 

15
5 

M
 

14
 A

W
G

 
18

5’
 

56
 M

 
32

0’
 

97
 M

 
2.

5 
m

m
2  

22
4’

 
68

 M
 

38
7’

 
11

7 
M

 
1.

5 
m

m
2  

13
7’

 
41

 M
 

23
7’

 
75

 M
 

 第
 1

1 
步

  
为

终
端
板

的
 J

1 
端

子
提

供
直

流
电

，
然

后
检

查
电

压
。

 

从
 N

G
C

 终
端
板
上
取
下
 J

1 
端

子
，

用
电

线
将

电
源

正
极

 (+
) 
连

接
至

 P
in

 1
（

插

脚
 1
）
，
将
电
源
负
极

 (-
) 连

接
至

 P
in

 2
（

插
脚

 2
）

。
然
后

重
新

将
 J

1 
端

子
安

装

到
终
端
板
上
。
为
设

备
供
电

，
烤

箱
将

开
始

加
热

，
并

提
供

最
大

负
载

条
件

。
 由

于

烤
箱

电
路

脉
冲

动
作

很
快

，
传

统
伏

特
表

无
法

显
示

真
实

电
压

。
但

是
可

以
使

用
伏

特
表
进
行
以
下
验
证
：

若
是

 1
2 
伏

系
统
，

N
G

C
 终

端
板

的
 J

1 
端
子

最
低
电

压
为
 

11
.5

 V
D

C
；
若
是
 2

4 
伏
系
统

，
J1

 端
子
最

低
电

压
为

 2
5 

VD
C
。

12
 伏

系
统

中

的
电
压
不

得
低
于

 1
0.

5 
V

D
C
，

24
 伏

系
统
中

的
电

压
不

得
低

于
 2

1 
V

D
C
。

  
12

 伏
系

统
的

最
大

瞬
时

电
流

应
该

在
 4

 安
培

（
无

辅
助

加
热

器
）

和
 8

.2
 安

培
（
有
辅
助
加
热
器
）

之
间
。

24
 伏

系
统

的
最
大

瞬
时

电
流

应
该

在
 2

.2
 安

培
（

无
辅

助
加
热
器

）
和

 5
.2

 安
培

（
有

辅
助

加
热

器
）

之
间

。
最

大
瞬

时
电

流
一

般
出

现
在

启
动
时
。

 

启
动

 

第
 1

2 
步

  
安

装
 C

D
 中

的
 P

C
C

U
32

 软
件

。
 

 1
2A

  
将

 P
C

C
U

32
 磁

盘
插

入
笔

记
本

电
脑

的
 C

D
 驱

动
器

。
安
装

过
程

应
该

自

动
启

动
。

如
果

未
启

动
，

请
转

到
 
S

ta
rt（

开
始

）
、

R
un

（
运

行
）

，
输

入
 D

:\D
is

k1
\s

et
up

.e
xe

（
D

 为
 C

D
 驱

动
器
盘

符
）

，
然

后
按

照
屏

幕
提

示
操

作
。

输
入

您
的

 
N

am
e
（

姓
名

）
、

C
om

pa
ny

（
公

司
）

、

D
es

tin
at

io
n 

Fo
ld

er
（

目
标

文
件

夹
）

（
推

荐
使

用
 
P

C
C

U
_N

G
C
）

和
 

P
ro

gr
am

 F
ol

de
r（

程
序

文
件
夹

）
。

 

 1
2B

  
其

中
一

个
 

In
st

al
l 

O
pt

io
ns

（
安

装
选

项
）

将
询

问
您

，
是

否
安

装
 

A
ct

iv
eS

yn
c。

如
果

 N
G

C
 的

本
地

连
接

是
 U

S
B
，

您
将

需
要

通
过

 
A

ct
iv

eS
yn

c 
来

使
用

本
地

连
接

。
它

是
 
N

G
C

 上
的

外
部

接
头

，
带

有
防

爆
盖

。
如

果
能

与
 P

D
A

 设
备

通
信

，
则

表
明

设
备

可
能

已
经

安
装

了
 

A
ct

iv
eS

yn
c。

如
果

已
有

较
早

版
本

的
 A

ct
iv

eS
yn

c ，
请

选
中

 I
ns

ta
ll 

A
ct

iv
eS

yn
c（

安
装

 A
ct

iv
eS

yn
c）

复
选

框
，

安
装

过
程

稍
后

会
让

您
更

新
当
前
版
本

。
 

启动 
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 1
2C

  
随

后
出

现
的

选
项

屏
幕

将
允

许
您

选
择

用
于

本
地

连
接
的

Lo
ca

l P
or

t（
本

地
端

口
）

。
如

果
选

错
了

端
口

，
稍

后
可

以
在

 P
C

C
U

 的
 S

ys
te

m
 

S
et

up
（

系
统
设

置
）

中
更

改
。

 

• 
U

se
 U

S
B

 P
or

t（
使

用
 U

S
B

 端
口

）
 –

 如
果
本
地

连
接
是

 U
SB

，

则
选

择
该
选

项
。

 
• 

U
se

 S
er

ia
l P

or
t （

使
用
串

行
端

口
）

 –
 如

果
本
地

连
接
是

串
行

端
口

，
N

G
C

 上
的
外

部
连

接
就

是
圆

形
军

用
连

接
器
（
与

 U
S

B
 连

接
器

相
对

）
。

 
• 

K
ee

p 
C

ur
re

nt
 P

or
t （

保
持

当
前

端
口

）
 –

 如
果
您
的
计
算
机
上
当

前
安

装
有

 P
C

C
U
，

并
且
您
只

要
升

级
为

新
版
本
，
请
选
择
该
选

项
，

保
持
当

前
本

地
端

口
设

置
。

 

第
 1

3 
步

  
连

接
本

地
通

信
电

缆
。

 

本
地
通
信
电

缆
的

 N
G

C
 端

既
可

以
是

 U
S

B
 连

接
器

，
也

可
以
是
圆
形

 R
S2

32
 军

用
连

接
器

。
若

是
串

行
 R

S-
23

2，
则

连
接

到
 P

C
 上

的
适

当
通

信
端

口
（

默
认

为
 

C
O

M
1）

；
若

是
 U

S
B
，

则
连

接
到

任
何

 U
S

B
 连

接
器

。
然

后
再

连
接

到
 N

G
C

 
上

的
 M

M
I 
连

接
器

。
如

果
使

用
的

是
 U

S
B
，

并
显

示
了

要
求

设
置

 
P

ar
tn

er
sh

ip
（

合
作

关
系

）
的

对
话

框
，

只
需

单
击

 
C

an
ce

l （
取

消
）

按
钮

，
单

击
 O

K
（

确
定
）
，
然
后

关
闭

第
三

个
屏

幕
。

 
 

M
M

I 电
缆

 

 
 

U
SB

 电
缆

 P
/N

 1
80

18
00

-x
xx

 
R

S-
23

2 
电

缆
 P

/N
 2

01
52

40
-x

xx
 

 第
 1

4 
步

  
启

动
 P

C
C

U
32

 软
件

。
 

 1
4A

  
单

击
 

S
ta

rt
（

开
始

）
按

钮
，

选
择

 P
ro

gr
am

s
（

程
序

）
，

选
择

 
To

ta
lfl

ow
 P

C
C

U
_N

G
C
（

如
果

在
安

装
过

程
中

进
行

了
更

改
，

请
选

择

正
确

程
序
文

件
夹

）
，

然
后

选
择

 P
C

C
U

32
 以

显
示
初
始
屏
幕
。

 

军
用
连
接
器

 
客
户
端

 
主
机

 
9 
针

  
R

S
-2

32

启动 

10
 

 
初

始
 N

G
C

 屏
幕

 

 1
4B

  
如

果
显

示
通

信
错

误
，

请
单

击
屏

幕
顶

部
的

 
S

et
up

（
设

置
）

图
标

，
然

后
验

证
 P

C
C

U
 C

om
. 

P
or

t（
P

C
C

U
 通

信
端

口
）

。
如

果
使

用
的

是
 

U
S

B
，

该
端

口
应

显
示

 U
S

B
；

如
果

不
是

，
请

单
击

向
下

箭
头

，
向

下
滚

动
，
然
后
选

择
 U

S
B
。

 如
果
是

使
用

 N
G

C
 末

端
的

圆
形

连
接

器
进

行
串

行
通
信
，
请

选
择

所
使

用
的

通
信

端
口

（
C

O
M

1 
等

）
。

 结
束

后
，

请
关

闭
 S

et
up

（
设
置

）
屏

幕
。

 

提
示

：
如
果
出
现
 
In

va
lid

 S
ec

ur
ity

 C
od

e（
无

效
安

全
代

码
）

屏
幕

，
请

输
入

四
个
零

 (0
00

0)
 作

为
新

代
码

，
然

后
单

击
 O

K（
确

定
）
。

 启
动

时
 
N

G
C

 应
默
认
为

 0
00

0。
 

第
 1

5 
步

  
N

G
C

 启
动

向
导

。
 

当
 P

C
C

U
 与

 N
G

C
 建

立
连
接

后
，

N
G

C
 S

ta
rt-

up
 W

iz
ar

d（
启

动
向
导

）
将

自
动

启
动

。
只

有
以

下
两

种
情

况
会

出
现

这
种

现
象

：
第

一
次

连
接

本
设

备
时

会
自

动
出

现
该

向
导

；
如

果
出

于
某

种
原

因
无

法
结

束
向

导
的

所
有

步
骤

，
当

您
重

新
连

接
时
会
自
动
出
现
该
向
导

。
当

您
完

成
 S

ta
rt-

up
 W

iz
ar

d （
启
动

向
导

）
的

各
个

步
骤

后
，

就
不

会
再

出
现

该
向

导
。

启
动

后
，

仍
然

可
以

通
过

初
始

（
本

地
连

接
）

屏
幕

的
 H

el
p （

帮
助
）

菜
单
访

问
 S

ta
rt-

up
 W

iz
ar

d（
启

动
向
导

）
。

 

该
向

导
将

指
导

您
输

入
启

动
和

运
行

 
N

G
C

 所
需

的
所

有
信

息
。

每
个

屏
幕

都
存

在
一

个
相

关
的

帮
助

屏
幕

，
当

您
在

屏
幕

之
间

切
换

时
，

会
自

动
显

示
帮

助
屏

幕
。

必
要
时
单
击

 H
el

p （
帮

助
）

或
 E

nt
ry
（
输

入
）

屏
幕

，
即

可
将

其
置

于
前

端
。

 初
始

帮
助

屏
幕

的
顶

部
包

括
 R

ea
d 

M
e 

Fi
rs

t（
使

用
须

知
）

区
域

，
您

应
该

认
真

通
读

其
中
的
内
容
。

 

启动 
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当
您

输
入

信
息

时
，

N
G

C
 的

烤
箱

将
变

热
，

并
会

运
行

诊
断

。
在

烤
箱

加
热

到
稳

定
温

度
之

前
，

会
一

直
执

行
诊

断
；

在
诊

断
完

成
之

前
，

会
一

直
执

行
启

动
程

序
。

 
根
据
环
境
温

度
，

该
过

程
可

能
需

要
 3

0 
分

钟
、

一
个

小
时
或
更
长
时
间
。

 

请
牢

记
，

在
初

始
启

动
过

程
中

所
有

流
都

处
于

禁
用

状
态

。
诊

断
的

最
后

一
个

阶
段

是
 
S

tre
am

 T
es

ts
（

流
测

试
）

，
具

有
输

入
压

力
的

流
会

被
重

新
启

用
。

因
此

，

如
果

要
使

用
某

个
流

，
就

应
该

让
该

流
进

入
管

道
，

并
应

用
样

品
压

力
，

以
便

在
启

动
过

程
中

能
够

测
试

该
流

。
但

是
，

也
可

以
在

以
后

增
加

和
 
E

na
bl

ed
（

启
用

）
流
。

 
 1

5A
  

在
 
S

ta
rt-

up
 W

iz
ar

d（
启

动
向

导
）

中
输

入
信
息
。

 

在
 
S

ta
rt-

up
 W

iz
ar

d（
启

动
向

导
）

的
各

个
屏

幕
中

填
写

必
要

信
息

。
 按

照
说

明
确
保
将
设

备
设

置
为

 
R

un
（
运

行
）

模
式

，
在

可
能

的
情
况
下
，
让
设
备
至
少
运
行

 
8 
小
时
或
整
夜
。

 

第
 1

6 
步

  
校

准
 N

G
C
。

 

在
设
备
至
少

运
行

 8
 小

时
后

，
对

其
进

行
校

准
。

 
 1

6A
  

将
 M

M
I 
电

缆
连

接
到

设
备

上
，

然
后

启
动

 P
C

C
U
。

 请
记

住
，

如
果

使

用
的

是
 U

S
B
，

并
出

现
了

要
求

 
Pa

rtn
er

sh
ip
（

合
作

关
系

）
的

屏
幕

，

请
选

择
取
消

或
关

闭
该

屏
幕

。
 

 1
6B

  
在

 
O

pe
ra

tio
n（

操
作

）
屏

幕
，

设
备

应
当

处
于

 R
un

 M
od

e（
运
行
模
式

）
。
单

击
 N

ex
t M

od
e（

下
一
模

式
）

指
示

器
旁
的

 H
ol

d（
保
持
）

按
钮

。
N

ex
t M

od
e （

下
一

模
式

）
指

示
器

将
点

亮
，
设
备
将
在
周
期
末
尾
进

入
 H

ol
d （

保
持

）
模

式
。

您
不

必
等

到
周

期
结

束
即
可
继
续
进
行
下
一
步

骤
。

 

 1
6C

  
在

 
O

pe
ra

tio
n（

操
作

）
屏

幕
上

，
单

击
屏

幕
侧

面
的

 
C

al
ib

ra
tio

n（
校

准
）
按
钮

，
将
显

示
 C

al
ib

ra
tio

（
校

准
）
的

 S
et

up
（
设
置
）

选
项
卡
。

 
您

已
在

 
S

ta
rt-

up
 W

iz
ar

d （
启

动
向

导
）

中
对

本
屏

幕
的

精
简

版
本

进
行

了
验

证
或
更

改
。

 在
开

始
实
际

校
准

前
验

证
一

些
校
准
信
息
：

 

• 
验
证

您
正
在

使
用

的
、

目
前

称
为

 F
irs

t C
al

ib
ra

tio
n 

S
tre

am
（
第
一
校

准
流

）
的
校

准
流

是
否

正
确

；
必

要
时

进
行

适
当
更
改
。

 

• 
C

al
ib

ra
tio

n 
C

yc
le

s 
Av

er
ag

e（
平

均
校

准
周
期
）

和
 
P

ur
ge

 C
yc

le
s

（
净

化
周
期

）
窗

口
中

有
默

认
值

。
尽

管
您

可
能
已
在
 
S

ta
rt-

up
 

W
iz

ar
d （

启
动
向

导
）

中
更

改
了

这
些

值
，

您
现
在
仍
可
更
改
它
们
。

 

• 
验
证

 %
 B

le
nd

 1
（

混
合

物
 1

 的
百

分
比
）

列
的
数
值
是
否
与
校
准
混

合
物

瓶
的
数

值
匹

配
，

To
ta

l M
ol

e 
%
（

总
体

摩
尔
百
分
比
）

是
否
为

 
10

0。
如

果
该
值

不
是

 1
00

%
 且

所
有

成
分

都
正
确
，
则
修
改

 
M

et
ha

ne
（

甲
烷

）
 (C

1)
 使

其
达

到
 1

00
%
。

 

 1
6D

  
如

果
在

 
C

al
ib

ra
tio

n 
S

et
up

（
校

准
设

置
）

中
进

行
了

任
何

更
改

，
请

单

击
 
S

en
d（

发
送

）
按

钮
，

单
击

 
R

e-
re

ad
（

重
新

读
取

）
按

钮
以

验
证

启动 
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更
改

，
然

后
单

击
 
C

al
ib

ra
tio

n 
S

et
up

（
校

准
设

置
）

上
的

 
C

lo
se

（
关

闭
）

按
钮
。

 

 1
6E

  
在

 
O

pe
ra

tio
n（

操
作

）
屏

幕
上

，
设

备
可

能
显

示
为

此
时

处
于

 H
ol

d 
M

od
e（

保
持

模
式

）
。

如
果

不
是

，
请

等
待

它
完

成
本

周
期

并
进

入
 

H
ol

d （
保
持
）
。

 

 1
6F

  
单
击

屏
幕
左
侧

的
 C

al
（

校
准

）
按

钮
，

C
al

ib
ra

te
（

校
准

）
的

 C
ur

re
nt

 
M

od
e（

当
前

模
式

）
指

示
器

将
点

亮
，

此
外

，
还

会
显

示
校

准
流

流
动

状

态
的

直
观

指
示

，
如

下
所

示
。

 N
ex

t 
M

od
e （

下
一

模
式

）
仍

然
显

示
 

H
ol

d （
保

持
）

，
当

校
准

过
程

完
成

时
，

设
备

将
进

入
 H

ol
d（

保
持

）
模

式
。
如
果
要

使
用

 2
 个

 P
ur

ge
（

净
化
）

周
期

和
 3

 个
平
均

周
期

，
校

准

过
程
将
需
要

约
 2

5 
分

钟
。

 

 
O

pe
ra

tio
n（

操
作

）
屏

幕
（

校
准

模
式

）
 

注
意
：

 在
 
O

pe
ra

tio
n（

操
作

）
屏

幕
中

，
如

果
某

个
流

处
于
 
E

na
bl

ed
（

启
用
）

状
态
，
则
会
在

流
区
域

显
示

相
应

信
息

（
如

上
图

流
 1

 所
示

）
，

一
般

显
示

的
是
该
流
的
过
程
流
数
据

。
如

果
是

校
准

流
，

流
区

域
显

示
的

数
据

仍
是

过
程

流
数

据
，
而
非
校
准
数
据
，

因
此

流
的

类
型

与
所

显
示

数
据

之
间

并
无

联
系

。
注

意
，

如
果
某
个
校
准
流
处
于
 
En

ab
le

d （
启

用
）

状
态

，
在

校
准

期
间

该
校

准
流

显
示

灰
色
。

 

第
 1

7 
步

  
验

证
校
准

数
据

 

在
本
步
骤
中
，
假
定
设

备
已

完
成

校
准

，
并

已
返

回
 H

ol
d（

保
持

）
模
式

。
 在

进

入
 R

un
（
运
行
）

模
式
前

进
行

一
些

验
证

。
 

启动 
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 1
7A

  
单

击
 
O

pe
ra

tio
n（

操
作

）
屏

幕
右

侧
的

 
P

ea
k 

Fi
nd

（
查

找
峰

值
）

图

标
按

钮
。

将
在

屏
幕

底
部

加
载

一
个

色
谱

，
它

是
校

准
流

的
最

后
一

个
周

期
。

下
载

数
据

时
存

在
延

迟
。

存
在

两
个

选
项

卡
：

C
hr

om
-1
（

重
成

分
）

和
 C

hr
om

-2
（

轻
成

分
）

。
首

先
显

示
 
C

hr
om

-1
，
我

们
将
由

此
开

始
。

如
果
没

有
出

现
色

谱
，

请
单

击
 R

e-
re

ad
（

重
新
读
取
）
按
钮
。

 
 1

7B
  

查
看

色
谱

下
方

的
日

期
/时

间
。

该
时

间
应

该
与

刚
才

运
行

的
校

准
过

程
的

最
后

一
个

周
期

的
开

始
时

间
一

致
。

如
果

一
致

，
则

表
明

已
接

受
校

准
数

据
；

没
有

警
报

等
。

如
果

它
是

一
个

较
老

的
日

期
和

时
间

，
则

很
可

能
从

它
在

工
厂

被
校

准
的

时
刻

起
，

由
于

某
种

原
因

一
直

没
有

用
新

校
准

数
据

进
行

更
新
。

此
时

，
O

pe
ra

tio
n （

操
作
）

屏
幕

上
应
该
出
现
警
报
。

 
 

 
C

hr
om

-1
 （

重
成

分
）

 
 1

7C
  

验
证

您
已

标
出

 7
 个

峰
：

C
6+

、
C

3、
iC

4、
nC

4、
ne

oC
5、

iC
5 

和
 

nC
5。

左
起

第
二

个
双

峰
是

 C
2-

 的
复

合
峰

，
该

峰
可

能
已

标
出

，
也

可

能
未

标
出
，

计
算

中
并

未
使

用
它

。
 

 1
7D

  
将

游
标

垂
线

置
于

 n
C

5 
上

的
小

核
对

符
号

处
，

验
证

 C
hr

om
 右

上
角

的

时
间

大
约
是

 1
60

 秒
。
该

值
不

一
定

要
精

确
等
于

 1
60

 秒
，
但
偏
差
应
该

在
 3

 或
 4

 秒
以

内
。

 
 1

7E
  

单
击

 C
hr

om
-2

 选
项

卡
，

验
证

您
已

标
出

 4
 个

峰
：

N
2、

C
1、

C
O

2 
和

 
C

2。
左

起
第
一

个
峰

是
 C

3+
 的

复
合

峰
，
该

峰
可
能
已
标
出
，
也
可
能
未

标
出

，
计

算
中

并
未

使
用

它
。

可
能

还
会

存
在

校
准

混
合

物
中

其
它

成
分

的
痕

量
，
如

下
图

中
 C

O
2 
和

 C
2 
之

间
不

带
成

分
标
签
的
门
所
示
。
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 1
7F

  
将
游
标
垂
线
置
于

 C
2 
上

的
小
核

对
符

号
处

，
验

证
 C

hr
om

 右
上

角
的
时

间
大
约
是

 2
20

 秒
。

该
值
不
一

定
要

精
确

等
于

 2
20

 秒
，
但

偏
差

应
该

在
 

3 
或

 4
 秒

以
内
。

 
    

   
   

  
 

C
hr

om
-2
（

轻
成

分
）

 

第
 1

8 
步

  
验

证
流

序
列

 
您

已
经

在
 
S

ta
rt-

up
 W

iz
ar

d（
启

动
向

导
）

期
间

验
证

过
流

序
列

，
但

您
可

能
希

望
现
在
核
对
，
想
要
自

动
运

行
的

流
是

否
确

实
已

设
置

为
自

动
运

行
。

 

要
让

一
个

流
自

动
排

序
，

它
就

必
须

处
于

 
E

na
bl

ed
（

启
用

）
状

态
，

并
要

位
于

 
S

tre
am

 S
eq

ue
nc

e （
流

序
列

）
中

。
C

al
ib

ra
tio

n（
校

准
）

流
无

需
 
E

na
bl

ed
（

启
用

）
即

可
运
行

，
除

非
您

希
望

在
 C

al
ib

ra
tio

n（
校

准
）
流

上
运

行
多

个
周

期
，

否
则

，
C

al
ib

ra
tio

n
（

校
准

）
流

不
应

处
于

 E
na

bl
ed

（
启

用
）

状
态

或
位

于
 

S
tre

am
 S

eq
ue

nc
e （

流
序
列

）
中

。
 

不
让
校
准
流
处
于
 
E

na
bl

ed
（

启
用

）
状

态
的

一
个

原
因

是
：

当
流

处
于

 
E

na
bl

ed
（

启
用

）
状

态
时

，
会

在
 

O
pe

ra
tio

n
（

操
作

）
屏

幕
前

显
示

诸
如
 

U
nn

or
m

al
iz

ed
 T

ot
al
（

非
标

准
化

总
量

）
、

S
up

er
io

r 
C

V
（

高
级

 C
V
）

的
信

息
。

 该
信
息
是
过
程
流

信
息

而
非

校
准

流
信

息
，

因
此

可
能

会
产

生
混

淆
。

 

确
认
流
之
后
，
请
关

闭
 
S

tre
am

 S
eq

ue
nc

e （
流

序
列
）

屏
幕

。
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第
 1

9 
步

  
将

设
备

置
于

 
R

un
 M

od
e（

运
行

模
式

）
 

在
 
O

pe
ra

tio
n（

操
作

）
屏

幕
中

，
单

击
 
R

un
（

运
行

）
按

钮
，

用
于

 
R

un
（

运

行
）

的
C

ur
re

nt
（

当
前

）
和

 N
ex

t 
M

od
e（

下
一

模
式

）
指

示
器

应
当

点
亮

。
设

备
现

在
将

运
行

由
 
S

tre
am

 S
eq

ue
nc

e （
流

序
列

）
屏

幕
指

定
的

流
。

如
果

设
备

没
有

被
手

动
置

于
不

同
的

模
式

，
或

由
 
C

al
ib

ra
tio

n 
Sc

he
du

le
（

校
准

调
度

）
自

动
置

于
 C

al
ib

ra
tio

n （
校

准
）

模
式

，
它

将
一

直
在

该
模

式
中

运
行

。
要
设
置

自
动

校
准

调
度

，
请

单
击

 
O

pe
ra

tio
n （

操
作

）
屏

幕
侧

面
的

 
C

al
ib

ra
tio

n（
校

准
）

图
标

按
钮

，
然

后
选

择
 
C

al
ib

ra
tio

n 
S

ch
ed

ul
e（

校
准

调
度

）
选

项
卡

。
完

成
预

定

校
准
后
，
设

备
将

返
回

正
常

流
序

列
。

 
 1

9A
  

至
少

等
待
第

一
个

流
完

成
，

然
后

验
证

非
标

准
总

量
是
否
为

 1
00

%
 +

/- 
.5

 
(9

9.
5 

– 
10

0.
5)
。

 

此
时

，
您

已
经

完
成

了
与

处
理

分
析

数
据

相
关

的
 N

G
C

 设
置

工
作

。
如

果
需

要
进

行
通

信
布

线
，

本
指

南
的

“
通

信
”

部
分

提
供

有
限

的
信

息
。

要
了

解
其

它
信

息
，

请
查
看
《

N
G

C
 8

20
0

用
户
手

册
》

或
每

个
通

信
端

口
对
应
的
帮
助
主
题
。
显
示

树

状
视
图
，
然

后
单

击
通

信
端

口
，

即
可

查
看

端
口

信
息

。
 

远
程

通
信

 
为

了
与

主
机

通
信

，
N

G
C

 默
认

采
用

 C
om

m
 1

，
默

认
协

议
为

 T
ot

al
flo

w
 

R
em

ot
e。

 该
协

议
主

要
处

理
 N

G
C

 和
主
机
（

通
常

是
 W

in
C

C
U
）
之
间
的
通
信

。
C

om
m

 2
 默

认
作

为
 N

G
C

 接
口

，
通

过
 M

od
bu

s 
通

信
，

功
能

相
当

于
 

M
od

bu
s 

S
la

ve
。

 

通
信
端

口
 C

om
m

 1
 和

 C
om

m
 2
 
都
可
以
用
作
 R

S
23

2、
R

S
42

2 
或

 R
S

48
5。

 
下
表
详
细
列

出
了

各
种

远
程

通
信

连
接

。
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C
om

m
 1

 和
 C

om
m

 2
 引

脚
/终

端
 

 
R

S2
32

 
R

S4
85

 
R

S4
22

 
插

脚
 

C
O

M
M

 1
 (J

8)
 

C
O

M
M

 1
 (J

8)
 

C
O

M
M

 1
 (J

8)
 

1 
电

源
输

出
 

电
源
输
出

 
电
源
输
出

 
2 

接
地

 
接
地

 
接
地

 
3 

切
换

电
源

输
出

 
切
换
电
源

输
出

 
切
换
电
源

输
出

 
4 

操
作

 
操
作

 
操
作

 
5 

未
使

用
 

R
R

TS
 

R
TS

 
6 

请
求

发
送

 
总
线

+ 
传
送
总
线

 +
 

7 
传

送
数

据
 

总
线

 - 
传
送
总
线

 - 
8 

接
收

数
据

 
未
连
接

 
接
收
总
线

 +
 

9 
清

除
发

送
 (C

TS
)  

未
连
接

 
接
收
总
线

 - 
 

C
O

M
M

 2
 (J

10
) 

C
O

M
M

 2
 (J

10
) 

C
O

M
M

 2
 (J

10
) 

1 
电

源
输

出
 

电
源
输
出

 
电
源
输
出

 
2 

接
地

 
接
地

 
接
地

 
3 

切
换

电
源

输
出

 
切
换
电
源

输
出

 
切
换
电
源

输
出

 
4 

操
作

 
操
作

 
操
作

 
5 

未
使

用
 

R
R

TS
 

R
TS

 
6 

请
求

发
送

 
总
线

+ 
传
送
总
线

 +
 

7 
传

送
数

据
 

总
线

 - 
传
送
总
线

 - 
8 

接
收

数
据

 
未
连
接

 
接
收
总
线

 +
 

9 
清

除
发

送
 (C

TS
)  

未
连
接

 
接
收
总
线

 - 
终

端
 

C
O

M
M

 1
 (J

9)
 

C
O

M
M

 2
 (J

11
) 

首
部

件
或

中
间

部
件

 (R
S

-4
85

) 
2-

3 
个
插

脚
 

2-
3 
个
插

脚
 

尾
部

件
或

唯
一

部
件

 (R
S

-4
85

) 
1-

2 
个
插

脚
 

1-
2 
个
插

脚
 

R
S

23
2 

2-
3 
个
插

脚
 

2-
3 
个
插

脚
 

可
以
在

 P
C

C
U

32
 中

每
个

例
示

通
信

应
用

程
序

的
 S

et
up

（
设

置
）

选
项

卡
中

找
到

所
有

通
信

参
数

。
出

厂
时

系
统

配
置

了
默

认
通

信
设

置
，

但
可

能
需

要
进

行
微

调
。

要
了
解
其
它
信
息
，
请

参
考

《
N

G
C

82
00

 用
户

手
册

》
。

 
启动 
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O
U

TP
U

TS

D
4

(-)

2

(-)(+)

J7

P
O

W
E

RD
1

J9

D
3

D
2

5V
D

C

J2

J1

J6

1

J8

J5

3
2

5
4

7
6

9
8

D
12

D
11J3

1
3

D
13

S
1

LI
N

K
LA

N
S

TA
T

4
1

3
2

5
6

8
7

J1
0

9J1
1

1
3

IN
P

U
TS

(-)
(-)

1(+)

2(+)

1(+)

S
2

UNSECURE

S
TA

TU
S

(-)(+)

U
SB

 C
LI

E
N

T
E

TH
E

R
N

E
T 

LE
D

S

R
E

S
E

T
U

S
B

 H
O

S
T

S
E

R
IA

L 
P

O
R

T 
1

S
P

1 
TE

R
M

LO
C

A
L 

M
M

I

S
E

C
U

R
IT

Y

D
IG

IT
A

L 
I/O

P
O

W
E

R

E
TH

E
R

N
E

T
S

P
2 

TE
R

M

S
E

R
IA

L 
P

O
R

T 
2

 
 

N
G

C
 终

端
板

 

通
信

故
障

排
除

 

无
法

通
信

的
新

的
无

线
电

或
调

制
解

调
器

系
统

有
时

很
难

进
行

故
障

排
除

，
因

为
正

常
操

作
从

未
得

到
验

证
，

所
有

初
始

软
硬

件
设

置
都

有
嫌

疑
。

可
能

存
在

不
止

一
个

问
题
，
此
时

更
换

组
件

并
不

足
以

排
除

故
障

。
下

面
的

清
单
可
以
提
供
一
些
帮
助
。

 
• 

确
保

基
本
无

线
电

功
能

可
以

在
其

它
位

置
使

用
。

 
• 

验
证

 S
ta

tio
n 

ID
（
站

 ID
）
和

 D
ev

ic
e 

ID
（

设
备

 ID
）
与

 W
in

C
C

U
 的

 I
D

 
M

an
ag

er
（

ID
 管

理
器

）
相

匹
配

，
并

且
本

设
备

是
唯

一
拥

有
该

 I
D

 的
设

备

。
 

• 
验
证

 W
in

C
C

U
 和

 P
C

C
U

 的
 B

au
d 

ra
te
（

波
特

率
）
、

S
to

p 
B

its
（
停
止
位

）
、

S
ec

ur
ity

 C
od

e（
安

全
码

）
和

Li
st

en
 C

yc
le
（
侦
听
周
期
）
时
间
相
匹

配
。

 
• 

检
查

 N
G

C
82

00
 到

 O
pt

io
na

l E
qu

ip
m

en
t U

ni
t（

可
选
设
备
单
元
）
端
子
板

的
布

线
，
以

及
端

子
板

到
无

线
电

的
布

线
。

 检
查

无
线
电
到
天
线
的
电
缆
。

 
• 

检
查

 N
G

C
 终

端
板

上
的

 J
9 
和

 J
11

 开
关
处

于
正

确
位
置
。
（
请
参
见
上
面
的

图
形

和
上
页

的
表

格
）

。
 

有
关
故
障
排

除
的

更
多

信
息

，
请

参
见

《
N

G
C

82
00

 用
户
手
册
》
第

 5
 章

 
Tr

ou
bl

es
ho

ot
in

g （
故
障

排
除
）

。
 

 

故障排除 
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启
动

故
障

排
除

 
N

G
C

 在
工
厂
进
行
过

校
准

，
随

附
有

一
套

标
准

配
置

文
件

。
N

G
C

 通
常

不
需

要
调

整
，

但
由

于
一

些
不

可
控

因
素

（
如

大
气

压
等

）
的

存
在

，
可

能
需

要
对

设
备

进
行

一
些
调
整
。

 

本
部

分
仅

适
用

于
解

决
新

安
装

问
题

。
《

To
ta

lfl
ow

 N
G

C
 用

户
手

册
》

的
 

Tr
ou

bl
es

ho
ot

in
g（

故
障

排
除

）
部

分
提

供
详

细
的

故
障

排
除

技
术

和
程

序
。

成
功

遵
守
并
完
成
这
些
故

障
排
除

技
术

，
就

能
校

准
设

备
。

 

使
用
“
峰

值
查
找

”
 

许
多

故
障

排
除

技
术

都
要

求
使

用
 P

ea
k 

Fi
nd

（
峰

值
查

找
）

工
具

。
下

面
提

供
关

于
该
工
具
如
何
工
作

的
基
本

信
息

。
 

P
ea

k 
Fi

nd
（
峰

值
查

找
）

分
为

两
个

功
能

级
别

：
A

ut
om

at
ic

 P
ea

k 
Fi

nd
（

自
动

峰
值
查
找
）

和
 M

an
ua

l P
ea

k 
Fi

nd
（

手
动
峰

值
查

找
）

。
A

ut
o 

P
ea

k 
Fi

nd
（

自
动

峰
值

查
找

）
基

本
上

可
以

完
成

各
项

工
作

（
如

定
位

和
标

记
峰

值
）

，
用

户
只

需
输
入
很
少
内
容
或
根
本

不
需
要
输

入
任

何
内
容
。

M
an

ua
l P

ea
k 

Fi
nd

（
手
动

峰
值

查
找

）
则

需
要

用
户

手
动

更
改

 C
ar

rie
r 

P
re

ss
ur

es
（

运
载

介
质

压
力

）
、

In
je

ct
 

Ti
m

e（
注

入
时

间
）

、
B

ac
kf

lu
sh

 T
im

e（
反

冲
时

间
）

等
。

如
果

设
备

所
处

状
态

和
/或

所
使
用
样
品
混
合
物

导
致

 A
ut

o 
P

ea
k 

Fi
nd

（
自

动
峰

值
查

找
）

无
法

正
常

工
作
，
则
可
能
需
要
使

用
 M

an
ua

l P
ea

k 
Fi

nd
（

手
动

峰
值

查
找

）
进

行
一

些
微

调
。

 

无
论
使
用
何
种

 P
ea

k 
Fi

nd
（

峰
值

查
找

）
功

能
，

都
必

须
先

让
设

备
处

于
 H

O
LD

（
保

持
）

状
态

。
当

设
备

处
于

 H
O

LD
（

保
持

）
状

态
后

，
从

 A
na

ly
ze

r 
O

pe
ra

tio
n （

分
析
器

操
作

）
屏

幕
中

选
择

 P
ea

k 
Fi

nd
（

峰
值

查
找

）
。

请
注

意
，

在
该

访
问

级
别

时
，

M
an

ua
l（

手
动

）
复

选
框

呈
灰

色
，

表
示

不
可

用
。

在
 A

ut
o 

P
ea

k 
Fi

nd
（

自
动

峰
值

查
找

）
过

程
中

，
C

ar
rie

r 
Pr

es
su

re
s（

运
载

介
质

压
力
）
、

P
ur

ge
 T

im
e（

净
化

时
间

）
等

窗
口

将
变

为
灰

色
，

但
它

们
将

定
期

刷
新

以
反
映
所
做
更
改
。

  

使
用
“
自

动
峰
值

查
找

”
 

在
 P

ea
k 

Fi
nd

（
峰
值

查
找

）
屏

幕
上

选
择

 R
un

 A
ut

o 
P

F（
运

行
自
动

峰
值

查
找

）
。

设
备

通
常

需
要

 9
 或

 1
0 

个
周

期
（

大
约

 5
0 

- 
55

 分
钟

）
才

能
完

成
该

过
程
。
尽
管
每
个
周
期

之
后
都

会
刷

新
色

谱
，

并
可

通
过

单
击

 C
hr

om
-1

 和
 C

hr
om

-
2 
查
看
色
谱
，
但
在

 A
ut

o 
Pe

ak
 F

in
d（

自
动

峰
值

查
找

）
过

程
完

成
之

前
，

峰
值

和
成

分
标

记
都

不
正

确
。

您
应

该
收

到
一

条
表

明
过

程
成

功
完

成
的

消
息

。
确

认
该

消
息

并
单

击
 R

e-
re

ad
（

重
新

读
取

）
按

钮
，

以
确

保
显

示
的

是
最

新
数

据
。

此
时

，
查

看
 C

hr
om

-1
 和

 C
hr

om
-2
，

验
证

已
得

到
并

标
记

所
有

峰
值

。
如

果
发

现
问
题
，
请
参
见
下
面
的

 M
an

ua
l P

ea
k 

Fi
nd

（
手

动
峰
值

查
找

）
。

 

验
证

色
谱

显
示

正
确

之
后

，
关

闭
 P

ea
k 

Fi
nd

（
峰

值
查

找
）

屏
幕

，
将

设
备

置
于

 
R

un
（

运
行

）
模

式
，

使
其

稳
定

 5
 或

 6
 个

周
期

。
如

果
在

此
期

间
没

有
出

现
警

报
，

则
执

行
校

准
。

注
意

：
某

些
警

报
只

是
 W

ar
ni

ng
s（

警
告

）
，

并
不

妨
碍

进
行

校
准

。
您

应
能

根
据

 W
ar

ni
ng

（
警

告
）

描
述

确
定

，
是

继
续

还
是

停
下

来
处

理
 

A
la

rm
（
警
报
）
状
况

。
 

使
用
“
手

动
峰
值

查
找

”
 

在
 A

na
ly

ze
r 

O
pe

ra
tio

n（
分

析
器

操
作

）
屏

幕
中

单
击

 P
ea

k 
Fi

nd
（

峰
值

查
找

）
按
钮
，
并
选
中
屏
幕

顶
部

的
 M

an
ua

l（
手
动

）
复

选
框

。
 如

果
 M

an
ua

l（
手

动

故障排除 
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）
复

选
框

呈
灰

色
，

请
关

闭
 P

ea
k 

Fi
nd

（
峰

值
查

找
）

屏
幕

，
转

到
屏

幕
顶

部
的

 
V

ie
w
（

查
看

）
文

件
菜

单
，

并
选

择
 F

ac
to

ry
 M

od
e（

工
厂

模
式

）
。

返
回

 
A

na
ly

ze
r O

pe
ra

tio
n（

分
析
器

操
作

）
屏

幕
并

单
击

 P
ea

k 
Fi

nd
（
峰
值
查
找
）

按
钮

。
现

在
应

该
能

够
选

中
 M

an
ua

l （
手

动
）

复
选

框
。

（
参

见
下

页
的

屏
幕

截
图
）
。

 

现
在

出
现

了
一

个
 P

ea
k 

S
et

up
（

峰
值

设
置

）
表

格
，

诸
如

 C
ar

rie
r 

P
re

ss
ur

es
（

运
载

介
质

压
力

）
的

窗
口

也
不

再
呈

灰
色

；
这

表
示

可
以

进
行

更
改

。
P

ea
k 

S
et

up
（

峰
值

设
置

）
表

格
中

的
有

些
区

域
不

允
许

更
改

，
如

 
S

lo
pe

 (
R

un
)[斜

率
（

运
行

）
]
、

S
lo

pe
 (

R
is

e)
[斜

率
（

上
升

）
] 
和

 F
ro

nt
 H

ei
gh

t 
R

at
io
（

前
高

比
）

等
。

 G
at

e 
O

n（
门

开
启

）
、

G
at

e 
O

ff（
门

关
闭

）
和

 M
in

im
um

 P
ea

k 
A

re
a （

最
小

峰
值

区
域

）
可

以
更

改
。

如
果

需
要

在
 P

ea
k 

S
et

up
（

峰
值

设
置

）
表

格
中

进
行

调
整

，
P

os
t 

P
ro

ce
ss

（
后

处
理

）
功

能
将

重
新

处
理

更
改

，
而

无
需

运
行

周
期

。
如

果
在

窗
口

中
更

改
了

压
力

和
时

间
/持

续
时

间
，

则
需

要
单

击
 R

un
 

S
in

gl
e 

C
yc

le
（

运
行

单
个

周
期

）
，

以
处

理
新

数
据

。
单

击
 H

el
p（

帮
助

）
按

钮
，
了
解
有

关
这

些
参

数
的

更
多

信
息

。
 

 
C

hr
om

 1
（

重
成

分
）

的
 
Pe

ak
 F

in
d（

峰
值

查
找
）

屏
幕

 

故障排除 
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C

hr
om

 2
（

轻
成

分
）

的
 
Pe

ak
 F

in
d（

峰
值

查
找

）
屏

幕
 

故
障
排
除

线
索

 

线
索
：

 非
标
准
化

总
量

未
达

到
 1

00
%

 的
 ±

0.
5%

 
可
能
原
因
：

 
• 

运
载

介
质
压

力
设

置
点

超
出

范
围

。
 请

参
见
“

使
用

峰
值

查
找

”
。

 
• 

峰
值

已
正
确

集
成

，
但

未
标

记
。

 请
参

见
“
标

记
峰

值
”

。
 

• 
峰

值
未

正
确

标
记

。
 请

参
见
“

标
记

峰
值

”
。

 

线
索
：

 门
标
记
位

于
峰

值
旁

边
。

 
可
能
原
因
：

 
• 

可
能

需
要
调

整
 
Fr

on
t H

ei
gh

t R
at

io
（

前
高
比

）
。

 请
参

见
“

集
成
峰

值
”

。
 

• 
需

要
添

加
门

。
 请

参
见
“

门
峰

值
”

。
 

线
索
：

 C
hr

om
 2
 的

 C
2 
峰

值
时

间
不

在
 2

20
 秒

附
近

。
 

可
能
原
因
：

 
• 

第
 2

 列
 C

ar
rie

r P
re

ss
ur

e（
运

载
介
质

压
力

）
可

能
不

正
确

。
 请

参
见
“

运
载

介
质

压
力

设
置

点
”

。
 

线
索
：

 N
C

5 
峰
值

时
间

不
在

 1
60

 秒
附

近
。

 
可
能
原
因
：

 
• 

第
 1

 列
 C

ar
rie

r P
re

ss
ur

e（
运

载
介

质
压

力
）

可
能

不
正

确
。

 请
参

见
“
运

载
介

质
压

力
设

置
点

”
。

 

线
索
：

 N
C

5 
峰
值

后
出

现
小

峰
值

。
 

可
能
原
因
：

 
• 

注
入

时
间
可

能
过

长
。

请
参

见
“

顺
流

持
续

时
间

”
。

 

 

故障排除 



21
 

 线
索
：

 某
些

成
分

未
正

确
控

制
。

 
可
能
原
因
：

 
• 

C
ar

rie
r P

re
ss

ur
e（

运
载

介
质

压
力
）
设
置
点
过
高
或
过

低
。

 请
参

见
“

运
载

介
质

压
力

设
置

点
”
。

 
• 

门
时

间
可
能

不
正

确
。

 请
参
见

“
门

峰
值
”
。

 
线

索
：

 N
G

C
 “

正
在

处
理

”
未

使
用

的
流

。
 

可
能
原
因
：

 
• 

未
使

用
的
流

应
当

禁
用

。
 参

见
“

流
序
列
”

-“
启
用
或
禁

用
流

”
。

 

故
障

排
除

解
决

方
案

 
稳

定
烤
箱

温
度

 
要

取
得

良
好

的
可

重
复

数
据

，
O

ve
n 

Te
m

pe
ra

tu
re
（

烤
箱

温
度

）
就

必
须

稳
定

。
在

诊
断

过
程

中
，

通
常

可
以

让
 
O

ve
n 

Te
m

pe
ra

tu
re
（

烤
箱

温
度

）
能

够
稳

定
 

30
 到

 6
0 
分
钟

。
这

样
用

户
就

能
获

得
所

有
必

要
设

置
信
息
。
但
是
，
为
了
让
烤
箱

和
其
它
组
件

充
分

稳
定

，
To

ta
lfl

ow
 建

议
您
让

本
设

备
进

行
 8

 小
时
预
烧
。
在
这
段

时
间

以
及

正
常

处
理

期
间

一
般

都
应

安
装

端
盖

。
如

果
未

安
装

端
盖

，
会

妨
碍

 
O

ve
n 

Te
m

pe
ra

tu
re
（

烤
箱
温

度
）

稳
定

在
 6

0°
 C

 (
14

0°
 F

)，
具
体
取
决
于
环
境

温
度
。

 
运

载
介
质

压
力

设
置

点
 

N
G

C
 有

两
个
柱
系
，
每
个
柱
系
都
有
自
己
的
运
载
介
质
压
力
调
节
器
。
测
试
结
果
显

示
，
如
果

 C
ol

um
n 

1 
中
的

 n
C

5 
在
大
约

 1
60

 秒
时
洗
提
，

C
ol

um
n 

2 
中
的

 C
2 
在

大
约

 2
20

 秒
时
洗
提
，
则
说

明
设
备
处
于
最

佳
状
态
。
这
并
不
是
说
，
可
能
存
在
可

导
致
这
些
时
间
出
现
差
异
的
特
殊
应
用
程
序
。

 
如
果

 n
C

5 
和

 C
2 
的
洗
提
时
间
不
在
这
些
时
间
的

 3
 -

  
4 
秒
误
差
范
围
内
，
您
就
可

能
需

要
更

改
运

载
介

质
压

力
。

然
而

，
更

改
运

载
介

质
压

力
会

导
致

其
它

峰
值

移
动
，
因
此
您
可
能
需
要
执
行

 A
ut

o 
Pe

ak
 F

in
d（

自
动
峰
值
查
找
）
。

 
要

更
改

运
载

介
质

压
力

，
设

备
必

须
处

于
 H

ol
d （

保
持

）
模
式

。
单

击
 O

pe
ra

tio
n

（
操
作
）

屏
幕
中

的
 H

ol
d（

保
持

）
按

钮
，

 等
待

周
期

结
束
。
当
设
备
进
入

 H
ol

d
（

保
持

）
模

式
后

，
单

击
 P

ea
k 

Fi
nd

（
峰

值
查

找
）

按
钮

。
 如

果
屏

幕
顶

部
的

 
M

an
ua

l（
手

动
）

复
选

框
呈

灰
色

，
请

关
闭

 P
ea

k 
Fi

nd
（

峰
值

查
找

）
屏
幕

，
单

击
主

屏
幕

顶
部

的
 V

ie
w
（

查
看

）
菜

单
，

选
择

 F
ac

to
ry
（

工
厂

）
模

式
。

 返
回

 
An

al
yz

er
 O

pe
ra

tio
n （

分
析

器
操

作
）

屏
幕

，
再

次
单

击
 P

ea
k 

Fi
nd

（
峰

值
查

找
）
按
钮
，

M
an

ua
l（

手
动
）
模
式
将
变
成
可
选
择
状
态
。

 
不
同
设
备
可
能

存
在
一
定
差
异

，
但
有
一
个
粗

略
经
验
法
则
：
当
更
改
 
1 

PS
I 
时
，

nC
5 
或

 C
2 
峰
值
会
移
动

 1
0 

– 
12

 秒
。
增
加
压
力
可
缩
短
成
分
洗
提
时
间
，
降
低
压

力
可
延
长
成
分
洗
提
时
间
。
更
改
压
力
后
单
击

 S
en

d 
Se

tu
p （

发
送
设
置
）
，
然
后

单
击
 
R

un
 S

in
gl

e 
C

yc
le
（

运
行

单
个

周
期

）
。

在
周

期
末

尾
会
更
新
色
谱

，
通
常

需
要

 5
 分

钟
。
重
复
该
过
程
，
直
到
获
得
预
期
结
果
为
止
。

 
注

意
：

 在
 M

an
ua

l P
ea

k 
Fi

nd
（
手
动
峰
值
查
找
）
屏
幕
中
选
择

 P
os

t 
Pr

oc
es

s
（
后
处
理
）
，
可
立
即
查
看
对

 G
at

e 
Ti

m
es

（
门
时
间
）
和

 P
ea

k 
La

be
lin

g（
峰
值

标
记
）
所
做
更
改
。
在
执
行

 R
un

 S
in

gl
e 

C
yc

le
（
运
行
单
个
周
期
）
后
，
在
屏
幕
右

侧
的
压
力
或
时
间
窗
口
中
进
行
的
所
有
更
改
都
会
反
映
出
来
。
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门
峰
值

 
M

an
ua

l P
ea

k 
Fi

nd
（
手
动
峰
值
查
找
）
屏
幕
上
的

 P
ea

k 
Se

tu
p（

峰
值
设
置
）
表

格
中

的
 G

at
e 

O
n （

门
开

启
）

和
 G

at
e 

O
ff（

门
关

闭
）

时
间

告
诉

进
程

何
时

开
始
、
何
时
结
束
峰
值
查

找
。

每
个

 G
at

e 
O

n（
门
开

启
）

/G
at

e 
O

ff（
门
关

闭
）
时

间
会
将
本
行
参
数
应
用
于
它
所
限
定
时
段
内
的
峰
值
。

G
at

e 
O

n（
门
开
启
）
时
间
应

开
始

于
第

一
个

成
分

峰
值

之
前

的
某

个
区

域
，

并
位

于
基

线
上

某
个

相
对

平
坦

的
区

域
。
同
样
，

G
at

e 
O

ff（
门
关
闭
）
时
间
也
应
该
位
于
一
个
平
稳
区
域
，
并
且
不
会
在

成
分
峰
值
期
间
下
降
。

 

在
 P

ea
k 

Fi
nd

（
峰
值
查
找
）
屏
幕
中
的

 P
ea

k 
Se

tu
p（

峰
值
设
置
）
表
格
中
进
行

更
改
。
先
后
单
击

 S
en

d 
Se

tu
p （

发
送
设
置
）
、

Po
st

 P
ro

ce
ss
（
后
处
理
）
，
以

查
看
更
新
色
谱
。

 

标
记
峰
值

 
如

果
峰

值
进

行
了

正
确

集
成

，
柱

压
力

位
于

范
围

之
内

，
但

未
显

示
标

记
，

则
可

能
需
要
标
记
峰
值
。
对

 c
hr

om
 执

行
放
大
，
将
光
标
置
于
峰
值
内
部
，
右
键
单
击
并
选

择
 L

ab
el

 P
ea

k（
标
记
峰
值
）
，
即
可
手
动
标
记

 P
ea

k 
Fi

nd
（
峰
值
查
找
）
屏
幕

内
的
峰
值
。

 当
出
现

新
窗

口
时
，
从

下
拉

窗
口
中
为

该
峰

值
选
择
成

分
，

然
后
单
击

 
La

be
l P

ea
k （

标
记
峰
值
）
按
钮
。

 继
续
该
过
程
，
直
到
标
记
完
所
有
峰
值
为
止
。

 

单
击
 S

en
d 

Se
tu

p（
发
送
设
置
）
，
选
择

 P
os

t P
ro

ce
ss
（
后
处
理
）
按
钮
，
等
待

屏
幕
更
新
色
谱
。

 

顺
流
持
续

时
间

 
如
果
 N

C
5 
峰
值
后
出
现
小
峰
值
（

C
6+

 的
一
部
分
）
，
则
表
明

 F
or

w
ar

d 
Fl

ow
（

顺
流

）
时
间
过
长
。
可
能
需
要
缩
短

 F
or

w
ar

d 
Fl

ow
 /

in
je

ct
 T

im
e（

顺
流

/注
入
时

间
）
。
略
微
延
长
该
时
间
，
避
免
过
补
偿
。

 调
整

 M
an

ua
l P

ea
k 

Fi
nd

（
手
动
峰
值

查
找

）
屏

幕
中

的
顺

流
时

间
，

先
后

单
击

 
Se

nd
 S

et
up

（
发

送
设

置
）

、
R

un
 

Si
ng

le
 C

yc
le
（
运
行
单
个
周
期
）
。
根
据
需
要
重
复
上
述
过
程
。

 如
果

 C
al

 B
le

nd
（
校
准
混
合
物
）
成
分
浓
度

 IC
5 
和

 N
C

5 
相
似
，
其
峰
值
区
域
应
在

 3
%

 之
内
。

 如
果
使
用
标
准
混
合
物
，
则

 IC
5 
和

 N
C

5 
大
约
为

 0
.1

%
。

 

如
果
水
成
为
问
题
，
则
可
能
需
要
延
长

 B
ac

kf
lu

sh
/R

ev
er

se
 T

im
e（

反
冲
/反

向
时

间
）

。
要

了
解

其
它

信
息

，
请

参
见

《
N

G
C

82
00

 
用

户
手

册
》

的
 

Tr
ou

bl
es

ho
ot

in
g（

故
障
排
除
）
一
章
。

 

 

故障排除 



23
 

流
序

列
–启

用
或

禁
用

流
 

按
照
初

始
设

置
，

如
果

某
个

流
未

连
接

或
在

启
动

后
连

接
/断

开
某
个
流

，
则

可
能
需

要
手
动
启
用
或
禁
用
流
。

 

注
意
：

 D
is

ab
le
（
禁
用
）
没
有
连
接
样
品
气
体
的
流
。
如
果
某
个
流
（
通
常
为
流

 4
）

是
专

用
校

准
流

，
则

可
能

需
要

禁
用

该
流

，
或

至
少

从
 S

tre
am

 
Se

qu
en

ce
（

流
序

列
）

中
删

除
该

流
。

启
用

该
流

，
会

导
致

 A
na

ly
ze

r 
O

pe
ra

tio
n（

分
析

器
操

作
）

屏
幕

显
示

可
疑

数
据

，
因

为
该

屏
幕

只
显

示
过
程
流
数
据
。

 

要
 D

is
ab

le
（
禁
用
）
任
何
未
使
用
的
流
：

 
• 

在
 A

na
ly

ze
r O

pe
ra

tio
n （

分
析
器
操
作
）
屏
幕
上
，
在
 S

tre
am

 
Se

qu
en

ce
（
流
序
列

）
的
 S

tre
am

 E
na

bl
e（

流
启
用
）
下
，
将
该
流
旁

边
的
值
设
置
为

 D
is

ab
le
（
禁
用
）
。

  
• 

将
未
使
用
的
流
旁
边
的
值
设
置
为

 S
tre

am
 (n

on
e)
[流

（
无
）
]，

即
可
从

 
St

re
am

 S
eq

ue
nc

e （
流
序
列

）
中
删
除
未
使
用
的
流
。

  
• 

完
成
后
单
击

 S
en

d（
发
送
）
按
钮
。

  

注
意
：

 从
序
列

中
删
除
的
已
启
用
流
在

 A
na

ly
ze

r 
O

pe
ra

tio
n （

分
析
器
操
作
）
屏

幕
中

显
示

为
 S

ki
p （

跳
过

）
。

从
序

列
中

删
除

的
已

禁
用

流
将

显
示

为
 

D
is

ab
le

d（
禁
用
）
。

 

要
 E

na
bl

e （
启
用
）
其
它
流
：

 
• 

选
择
流
编
号
旁
边
的
值
列
，
将
其
更
改
为

 E
na

bl
e （

启
用
）
，
即
可
启
用

该
流
。

 
• 

在
 S

tre
am

 S
eq

ue
nc

e （
流
序
列

）
下
选
择
序
号
旁
边
的
值
列
，
然
后
选
择

要
添
加
的
流
编
号
。
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  A

B
B

 In
c.

 
To

ta
lfl

ow
 P

ro
du

ct
s 

70
51

 In
du

st
ria

l B
lv

d.
 

B
ar

tle
sv

ille
, O

kl
ah

om
a 

74
00

6 
 电
话
：

  美
国

 (8
00

) 4
42

-3
09

7 
国
际

 0
01

-9
18

-3
38

-4
88

0 
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