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NOTE : Read safety instructions carefully and understand them before using.
Retain this Instruction Manual for future reference.

~
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HINWEIS : Lesen Sie die Sicherheitsanweisungen aufmerksam durch, um sich mit ihnen vertraut zu
machen, bevor Sie diese Maschine in Betrieb nehmen. Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung
fiir spédtere Bezugnahme auf.

NOTE : Avant d’utiliser la machine, lire attentivement toutes les consignes de sécurité.
Conserver ce manuel pour pouvior le consulter en cas de besoin.

NOTA : Antes de comenzar a usar esta maquina lea con detencidén hasta comprender todas las
instrucciones de sequridad. Conserve este Manual de instrucciones a mano para futuras
consultas.

NOTA : Leggere attentamente e compredere tutte le istruzioni per la sicurezza prima di inziare I’ uso
di questa macchina. Conservare questo Manuale d’Instruzioni per pronto riferimento.
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TO ENSURE SAFE USE OF YOUR SEWING MACHINE

For the sewing machine, automatic machine and ancillary devices (hereinafter collectively referred to as
"machine"), it is inevitable to conduct sewing work near moving parts of the machine. This means that there
is always a possibility of unintentionally coming in contact with the moving parts. Operators who actually
operate the machine and maintenance personnel who are involved in maintenance and repair of the
machine are strongly recommended to carefully read to fully understand the following | Safety precautions |
before using/maintaining the machine. The content of the |Safety precautions | includes items which are not
contained in the specifications of your product.

The risk indications are classified into the following three different categories to help understand the meaning
of the labels. Be sure to fully understand the following description and strictly observe the instructions.

(I) Explanation of risk levels

DANGER :
This indication is given where there is an immediate danger of death or serous injury if the person in charge or any third
party mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

WARNING :
This indication is given where there is a potentiality for death or serious injury if the person in charge or any third
party mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

CAUTION :
This indication is given where there is a danger of medium to minor injury if the person in charge or any third party
mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

A Items requiring special attention

(Ir) Explanation of pictorial warning indications and warning labels
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There is a risk of injury There is a risk of
if contacting a moving n entanglement in the belt
section. N resulting in injury.

Pictorial
warning
indication

electrical shock if indicated.
contacting a high-voltage @

section. Indication

: There is arisk of The correct direction is

There is arisk of a burn label Connection of a earth
if contacting a high- cable is indicated.
temperature section.
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© - There is the possibility that slight to serious injury or death may be caused.
+ There is the possibility that injury may be caused by touching moving part.
@ - To perform sewing work with safety guard.
- To perform sewing work with safety cover.
+ To perform sewing work with safety protection device.

© - Be sure to turn the power OFF before carrying out "machine-head threading," "needle changing," "bobbin
changing" or "oiling and cleaning."
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Accident means "to cause
I personal injury or death or

SAFETY PRECAUTIONS
damage to property."

|
é DANGER

1. When it is necessary to open the control box containing electrical parts, be sure to turn the power off and
wait for five minutes or more before opening the cover in order to prevent accident leading to electrical
shock.

ACAUTION
| Basic precaution |

1. Be sure to read the instruction manual and other explanatory documents supplied with accessories
of the machine before using the machine. Carefully keep the instruction manual and the explanatory
documents at hand for quick reference.
2. The content of this section includes items which are not contained in the specifications of your product.
3. Be sure to wear safety goggles to protect against accident caused by needle breakage.
4. Those who use a heart pacer have to use the machine after consultation with a medical specialist.

| Safety devices and warning labels |

1. Be sure to operate the machine after verifying that safety device(s) is correctly installed in place and
works normally in order to prevent accident caused by lack of the device(s).

2. If any of the safety devices is removed, be sure to replace it and verify that it works normally in order to
prevent accident that can result in personal injury or death.

3. Be sure to keep the warning labels adhered on the machine clearly visible in order to prevent accident
that can result in personal injury or death. If any of the labels has stained or come unstuck, be sure to
change it with a new one.

| Application and modification |

1. Never use the machine for any application other than its intended one and in any manner other than that
prescribed in the instruction manual in order to prevent accident that can result in personal injury or death.
JUKI assumes no responsibility for damages or personal injury or death resulting from the use of the
machine for any application other than the intended one.

2. Never modify and alter the machine in order to prevent accident that can result in personal injury or death.
JUKI assumes no responsibility for damages or personal injury or death resulting from the machine
which has been modified or altered.

|_Education and training |
1. In order to prevent accident resulting from unfamiliarity with the machine, the machine has to be used
only by the operator who has been trained/educated by the employer with respect to the machine
operation and how to operate the machine with safety to acquire adequate knowledge and operation
skill. To ensure the above, the employer has to establish an education/training plan for the operators and
educate/train them beforehand.

| Items for which the power to the machine has to be turned off |
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Turning the power off: Turning the power switch off, then removing the power plug from the outlet. This |
I applies to the following. I

1. Be sure to immediately turn the power off if any abnormality or failure is found or in the case of power
failure in order to protect against accident that can result in personal injury or death.

2. To protect against accident resulting from abrupt start of the machine, be sure to carry out the following
operations after turning the power off. For the machine incorporating a clutch motor, in particular, be
sure to carry out the following operations after turning the power off and verifying that the machine
stops completely.

2-1. For example, threading the parts such as the needle, looper, spreader etc. which have to be
threaded, or changing the bobbin

2-2. For example, changing or adjusting all component parts of the machine.

2-3. For example, when inspecting, repairing or cleaning the machine or leaving the machine

3. Be sure to remove the power plug by holding the plug section instead of the cord section in order to
prevent electrical-shock, earth-leakage or fire accident.

4. Be sure to turn the power off whenever the machine is left unattended between works.

5. Be sure to turn the power off in the case of power failure in order to prevent accident resulting of
breakage of electrical components.

PRECAUTIONS TO BE TAKEN IN VARIOUS OPERATION STAGES

| Transportation |
1. Be sure to lift and move the machine in a safe manner taking the machine weight in consideration. Refer
to the text of the instruction manual for the mass of the machine.




2. Be sure to take sufficient safety measures to prevent falling or dropping before lifting or moving the
machine in order to protect against accident that can result in personal injury or death.
3. Once the machine has been unpacked, never re-pack it for transportation to protect the machine against

breakage resulting from unexpected accident or dropping.
[ Unpacking |

1. Be sure to unpack the machine in the prescribed order in order to prevent accident that can result in
personal injury or death. In the case the machine is crated, in particular, be sure to carefully check nails.
The nails have to be removed.

2. Be sure to check the machine for the position of its center of gravity and take it out from the package

carefully in order to prevent accident that can result in personal injury or death.
Installation

(1) Table and table stand

1. Be sure to use JUKI genuine table and table stand in order to prevent accident that can result in
personal injury or death. If it is inevitable to use a table and table stand which are not JUKI genuine
ones, select the table and table stand which are able to support the machine weight and reaction force
during operation.

2. If casters are fitted to the table stand, be sure to use the casters with a locking mechanism and lock
them to secure the machine during the operation, maintenance, inspection and repair in order to prevent
accident that can result in personal injury or death.

(II') Cable and wiring

1. Be sure to prevent an extra force from being applied to the cable during the use in order to prevent
electrical-shock, earth-leakage or fire accident. In addition, if it is necessary to cable near the operating
section such as the V-belt, be sure to provide a space of 30 mm or more between the operating section
and the cable.

2. Be sure to avoid starburst connection in order to prevent electrical-shock, earth-leakage or fire accident.

3. Be sure to securely connect the connectors in order to prevent electrical-shock, earth-leakage or fire
accident. In addition, be sure to remove the connector while holding its connector section.

(I) Grounding

1. Be sure to have an electrical expert install an appropriate power plug in order to prevent accident
caused by earth-leakage or dielectric strength voltage fault. In addition, be sure to connect the power
plug to the grounded outlet without exceptions.

2. Be sure to ground the earth cable in order to prevent accident caused by earth leakage.

(V) Motor

1. Be sure to use the specified rated motor (JUKI genuine product) in order to prevent accident caused by
burnout.

2. If a commercially available clutch motor is used with the machine, be sure to select one with an
entanglement preventive pulley cover in order to protect against being entangled by the V-belt.

| Before operation

1. Be sure to make sure that the connectors and cables are free from damage, dropout and looseness
before turning the power on in order to prevent accident resulting in personal injury or death.

2. Never put your hand into the moving sections of the machine in order to prevent accident that can result
in personal injury or death.

In addition, check to be sure that the direction of rotation of the pulley agrees with the arrow shown on pulley.

3. If the table stand with casters is used, be sure to secure the table stand by locking the casters or with
adjusters, if provided, in order to protect against accident caused by abrupt start of the machine.

| During operation |

1. Be sure not to put your fingers, hair or clothing close to the moving sections such as the handwheel,
hand pulley and motor or place something near those sections while the machine is in operation in order
to prevent accident caused by entanglement that can result in personal injury or death.

2. Be sure not to place your fingers near the surround area of the needle or inside the thread take-up lever
cover when turning the power on or while the machine is in operation in order to prevent accident that
can result in personal injury or death.

3. The machine runs at a high speed. Never bring your hands near the moving sections such as looper,
spreader, needle bar, hook and cloth trimming knife during operation in order to protect your hands
against injury. In addition, be sure to turn the power off and check to be sure that the machine
completely stops before changing the thread.

4. Be careful not to allow your fingers or any other parts of your body to be caught between the machine
and table when removing the machine from or replacing it on the table in order to prevent accident that
can result in personal injury or death.

5. Be sure to turn the power off and check to be sure that the machine and motor completely stop before
removing the belt cover and V-belt in order to prevent accident caused by abrupt start of the machine or motor.

6. If a servomotor is used with the machine, the motor does not produce noise while the machine is at rest.
Be sure not to forget to turn the power off in order to prevent accident caused by abrupt start of the motor.

7. Never use the machine with the cooling opening of the motor power box shielded in order to prevent fire
accident by overheat.
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Lubrication |

1.
2.
3.

Be sure to use JUKI genuine oil and JUKI genuine grease to the parts to be lubricated.

If the oil adheres on your eye or body, be sure to immediately wash it off in order to prevent inflammation or irritation.
If the oil is swallowed unintentionally, be sure to immediately consult a medical doctor in order to
prevent diarrhea or vomiting.

Maintenance |

1.

8.

9.

In prevention of accident caused by unfamiliarity with the machine, repair and adjustment has to be
carried out by a service technician who is thoroughly familiar with the machine within the scope defined
in the instruction manual. Be sure to use JUKI genuine parts when replacing any of the machine parts.
JUKI assumes no responsibility for any accident caused by improper repair or adjustment or the use of
any part other than JUKI genuine one.

. In prevention of accident caused by unfamiliarity with the machine or electrical-shock accident, be

sure to ask an electrical technician of your company or JUKI or distributor in your area for repair and
maintenance (including wiring) of electrical components.

. When carrying out repair or maintenance of the machine which uses air-driven parts such as an air

cylinder, be sure to remove the air supply pipe to expel air remaining in the machine beforehand, in
order to prevent accident caused by abrupt start of the air-driven parts.

. Be sure to check that screws and nuts are free from looseness after completion of repair, adjustment

and part replacement.

. Be sure to periodically clean up the machine during its duration of use. Be sure to turn the power off

and verify that the machine and motor stop completely before cleaning the machine in order to prevent
accident caused by abrupt start of the machine or motor.

. Be sure to turn the power off and verify that the machine and motor stop completely before carrying out

maintenance, inspection or repair of the machine. (For the machine with a clutch motor, the motor will
keep running for a while by inertia even after turning the power off. So, be careful.)

. If the machine cannot be normally operated after repair or adjustment, immediately stop operation and

contact JUKI or the distributor in your area for repair in order to prevent accident that can result in
personal injury or death.

If the fuse has blown, be sure to turn the power off and eliminate the cause of blowing of the fuse and replace
the blown fuse with a new one in order to prevent accident that can result in personal injury or death.

Be sure to periodically clean up the air vent of the fan and inspect the area around the wiring in order to
prevent fire accident of the motor.

Operating environment |

1.

Be sure to use the machine under the environment which is not affected by strong noise source
(electromagnetic waves) such as a high-frequency welder in order to prevent accident caused by
malfunction of the machine.

. Never operate the machine in any place where the voltage fluctuates by more than "rated voltage+10 %"

in order to prevent accident caused by malfunction of the machine.

. Be sure to verify that the air-driven device such as an air cylinder operates at the specified air pressure

before using it in order to prevent accident caused by malfunction of the machine.

. To use the machine with safety, be sure to use it under the environment which satisfies the following conditions:

Ambient temperature during operation 5°C to 35°C
Relative humidity during operation 35 % to 85 %

. Dew condensation can occur if bringing the machine suddenly from a cold environment to a warm one.

So, be sure to turn the power on after having waited for a sufficient period of time until there is no sign of
water droplet in order to prevent accident caused by breakage or malfunction of the electrical components.

. Be sure to stop operation when lightning flashes for the sake of safety and remove the power plug in

order to prevent accident caused by breakage or malfunction of the electrical components.

. Depending on the radio wave signal condition, the machine may generate noise in the TV or radio. If this

occurs, use the TV or radio with kept well away from the machine.

. For the worker who is involved in the work to be done in the environment relevant to "noise value in the

working environment is 85 dB or more and less than 90 dB", be sure to take appropriate measures, as
required, such as the use of ear protection or the like to protect against health hazard. In addition, for the
worker who is involved in the work to be done in the environment relevant to "noise level in the working
environment is 90 dB or more," be sure to instruct him/her to wear ear protection without exceptions in
order to protect against health hazard, and display a sign explaining how to use the ear protection at an
easily viewable location for the worker.




FOR SAFE OPERATION

. To avoid personal injury, never put your fingers under the needle when you turn ON the

power switch or operate the sewing machine.

. To avoid personal injury, never put your fingers into the thread take-up cover while the

sewing machine is in operation.
To avoid personal injury, turn OFF the power switch when you tilt the machine head.

. To prevent possible personal injury caused by being caught in the machine, keep your

fingers, head and clothes away from the handwheel and the thread take-up while the
sewing machine is in operation. In addition, place nothing around it.

. To avoid personal injury, never operate the sewing machine with the finger guard

removed.

. To avoid personal injury, be careful not to allow your fingers in the machine when tilting

the machine head.

Be sure to mount the machine head support bar on the machine table so that its height
from the table surface becomes 55 to 60 mm. For the sewing machine provided with
the AK device, be sure to mount the support bar on the table so that its height from the
table surface becomes 38 to 43 mm.

10.

1.

. For the safety, never operate the sewing machine with the ground wire for the power

supply removed.

Be sure to turn OFF the power switch in prior when connecting/disconnecting the power
plug.
When thunders occurs, stop the work for the safety and disconnect the power plug.

. When the sewing machine is suddenly moved from a cold place to a warm place, there

is a case where dew condensation may occur. Turn ON the power after there is no worry
of the drop of water.

. To prevent fires, periodically draw out the power plug from the plug socket and clean

the root of the pins and the space between pins.

. The hook rotates at a high speed while the machine is in operation.

To prevent possible injury to hands, be sure to keep your hands away from the vicinity
of the hook during operation. In addition, be sure to turn OFF the power to the machine
when replacing the bobbin.

. The motor does not produce noise while the machine is at rest.

To avoid possible accidents due to abrupt start of the machine, be sure to turn OFF the
power to the machine.

Be careful of handling this product so as not to pour water or oil, shock by dropping, and
the like since this product is a precision instrument.

When tilting or returning the sewing machine to the home position, hold the upper side of
the machine head with both hands and perform the work quietly so that fingers or the like
are not caught in the machine.

Never lower the needle bar when the picker is brought close to the bobbin. The picker
may be damaged by the needle, causing a stitching failure.

When the sewing machine is used for the first time after delivery or after an extended
time of disuse, remove rubber plug from the frame cover and apply a few drops of oil
to the needle bar. If the sewing machine is used with no oil added to the needle bar, the
needle bar may be seized due to abrasion of the needle bar or intrusion of dust.
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CAUTION BEFORE OPERATION

_ | WARNING : [
To avoid malfunction and damage of the machine, confirm the following.

+ Remove the air-vent cap (red color) attached to the sewing machine bed.

+ Clean the sewing machine thoroughly before using it for the first time.

+ Remove all dust collected on the sewing machine during the transportation.

+ Confirm that the voltage and phase are correct.

+ Confirm that the power plug is properly connected.

* Never use the sewing machine in the state where the voltage type is different from the
designated one.

+ The direction of rotation of the sewing machine is counterclockwise as observed from the
handwheel side. Be careful not to rotate it in reverse direction.

+ Do not tilt the machine head toward this side since oil leakage or parts breakage occurs.

+ A safety switch is installed so that the sewing machine cannot be operated with the machine
head tilted.

+ When operating the sewing machine, turn ON the power switch after properly setting the head
on the table.

- Before starting a test run, remove the bobbin case and the needle thread from the machine.

+ Operate the handwheel after the sewing machine has totally stopped.

\Y



ENGLISH

-




CONTENTS

LS 0 [0 I 0
1. INSTALLATION -
2. ADJUSTING THE HEIGHT OF THE KNEE LIFTER ......coiiiiiiiiiiiisssinnnsssas s s ss s sn s s sa s 2
3. INSTALLING THE THREAD STAND
4. LUBRICATION (DDL-9000B-SA, -M
5. ATTACHING THE NEEDLE...............

6. SETTING THE BOBBIN INTO THE BOBBIN CASE..........cooeiirinisininsesnssnsssssssassasss s ssss s s s sas s ssassassns s ssssssssssnssnsnssssassnsssssnnnes 3
7. ADJUSTING THE AMOUNT OF OIL (OIL SPLASHES) IN THE HOOK (DDL-9000B-S/\, “MA) ....civeiuciurinmnsismsssssssnsnsnssssssssssssssssss 3
8. ADJUSTING THE AMOUNT OF OIL IN THE HOOK (DDL-9000B-SA, -MA) ...cccciiiuiimiiniinmssnsnisninisisssssssssssssssssssssssssssnsssssssasssssssassas 4
9. THREADING THE MACHINE HEAD .......cceoiiiiiininisncsnisissssssssassssss s s ss s s ss s s s as s a s s s e a s a e ea s e s s A e s A e A e R AR R SR e R e e s e s A e R e R e R e AR e R e aen 4
10. THREAD TENSION ...ttt ss s a s e e e AR SRS R SRR AR SRS RS AR R R R AR SRS AR SRS AR SRR L AL AR LR e AR R SRS E SRR AR s RE R e R E AR AR R e b 5
11. WINDING THE BOBBIN THREAD ..o s sa s e e s s AR RS e e R eR S AR SRS AR RN RS e e R e R e R e AR e AR R s 5
12. PRESSER FOOT PRESSURE .........cooeiiinincsinintsiss s s s sa e a e s s eR e e e R e R e R e R e R e R e s R e e R e R e R e e e e as 5
13. ADJUSTING THE STITCH LENGTH ..o s s s a s e e e bR S s AR AR RA SRR SRR SRR SRR A AR e R e R e AR R R E s e 6
14. THREAD TAKE-UP SPRING AND ADJUSTING THE THREAD TAKE-UP STROKE .......ccccoiiiimimnmisisnninsinsssssssssnsnsssssssssssssssssnss 6
15. ADJUSTING THE NEEDLE STOP POSITION ......ceiiiiiiiiscierinesiesssssssssns s sas s sas s s s s sn s s s sassassas s a s s s s e s nnsassassannnsnsanssnnans 7
16. PEDAL PRESSURE AND PEDAL STROKE .......c.cciiiiiiiiiisisiinisssssisssss s s sa s s s e e e b s e s s eA SRR AR RS e e eR R e R e R e R E AR R e e 7
17. ADJUSTMENT OF THE PEDAL ...t sas s ssa s s a e e e e e SRS AR SRS AR R e AR R SRR SRR SRR AR e e R e R e AR R R AR e 8
L2 o 1 LI 0 o Y 8
19. NEEDLE-TO-HOOK RELATIONSHIP....... oottt ss s s s e e bR s e RS AR AR SRS RS RS AR AR e e R e R E AR R R e e e b 9
20. ONE-TOUCH TYPE REVERSE FEED STITCHING CHANISM.........ccoiiiiniiiiinisssnsnssssssssssssssn s sssssssasssssssssssasassssssssnssnssssnssnssnsas 9
21. ADJUSTING THE POSITION OF THE WIPER (DDL-9000B-AA-WB, -0B)...
22, COUNTER KNIFE ......cuceciiiiiisiscinin s s sa s e bR R £ R £ RS R RS SRR AR RS AR SRR SR AR AR AR AR AR R SRR AR R AR RS R SRR R R R s e Rn R e e 1"
23. HEIGHT AND TILT OF THE FEED DOG .......ccciiiiiiiiiisiiniininisissssssss s ssssss s s ss s s s a s s s a RS e R e RS R e R R e n e e R Rn "
24. ADJUSTING THE FEED TIMING
25. THREAD TENSION RELEASE RELEASING MECHANISM.........coiiiicncminnnsssssssss s s s s sassn s m s s 12
26. MICRO-LIFTING MECHANISM OF THE PRESSER FOOT .......ccciiiiiiiiininininissssssssssssssssssssn s s ssssssssssssssssssssnssnssnsassanans 13

viii



DDL-9000B- A A m
S :| Micro-quantity lubrication S :| Medium-weight materials GZ)
M:| Semi-dry H:| Heavy-weight materials ~
D:| Dry A:| Light weight materials (7)
SPECIFICATIONS
-SS -MS -DS -SH -MA®
Max. sewing speed 5,000 sti/min 4,000 sti/min 4,500 sti/min 5,000 sti/min
Thread trimming speed 500 sti/min (100 to 500sti/min)
Stitch length 5mm ™ 4mm
Presser foot lift 10 mm (standard) 15 mm (max.)
(by knee lifter)
Needle? 134 #65 to #110 134 #125 to #160 134 #60 to #75
DPx5 #65 to #110 DPx5 #125 to #160 DPx5 #60 to #75
DBx1 #9 to #18 DBx1 #20 to #23 DBx1 SAN10 #8 to #11
DBx1 #9 to #18 DBx1 #20 to #23 DBx1 SF #8 to #11
Lubricating oil JUKINEW DEFRIX OIL No. 1 or JUKI MACHINE OIL #7 ‘ - JUKINEW DEFRIX OIL No. 1 or JUKI MACHINE OIL #7
Noise SS,MS,MA ;
'- Equivalent continuous emission sound pressure level (Lpa) at the workstation:
A-weighted value of 77 dBA ; (Includes Kpa = 2.5 dBA) ; according to ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 at 4,000 sti/min.
SH;
'- Equivalent continuous emission sound pressure level (Lpa) at the workstation:
A-weighted value of 77 dBA ; (Includes Kpa= 2.5 dBA) ; according to ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 at 4,000 sti/min.
DS;
'- Equivalent continuous emission sound pressure level (Lpa) at the workstation:
A-weighted value of 79 dBA ; (Includes Kpa = 2.5 dBA) ; according to ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 at 4,000 sti/min.

* x *

WN =

+ The sewing speed will vary depending on the sewing conditions. The sewing speed preset at the time of shipping is 4,000sti/min. The thread trimming
speed can be changed within the range of ( ). The thread trimming speed preset at the time of shipping is 500sti/min.
: When stitch length exceeds 4 mm or more, set the max. sewing speed to 4,000 sti/min or less for use.
: Needle used depends on the destination.
: MA type is for light-weight materials. In the case the sewing machine is used with its speed of stitch set at 4,000 sti/min or higher, the presser
regulating spring and thread tension spring should be changed with AS type ones.

1. INSTALLATION 1)

2.0t0 3.5 mm

1) Carry the sewing machine with two persons as shown in the figure above.
(Caution) Do not hold the handwheel.
2) Do not put protruding articles such as the screwdriver and the like at the location where the sewing machine is placed.
3) The under cover should rest on the four corners of the machine table groove. Mount rubber hinge seat (8 on the table and fix it on the table with a nail.
4)  Fix two rubber seats (1) on side A (operator’s side) using nails (2) as illustrated above. Fix two cushion seats 3 on side B (hinged side) using a rubber-based adhesive. Then place
under cover @) on the fixed seats.
5) Remove air vent cap (6 attached to the machine bed.
(Caution)
1. If the sewing machine is operated without removing air vent cap (5), oil leakage from gear box portion C may occur.
2. Be sure to attach cap (5) when transporting the machine head in the state that the machine head is removed from the machine table.
6) Fit knee lifter pressing rod ®. Fit hinge @) into the opening in the machine bed, and fit the machine head to table rubber hinge (® before placing the machine head on cushions (9 on
the four corners.
7) Securely attach head support rod 0 to the table until it goes no further. Regarding the control panel @), remove two side plate fixing screws (2, place the rubber packing @3, which is
one of the accessories of the control panel @), between the head section and control panel @, then fix them together.
(Caution)
1. Do not use the screws supplied as accessories of control panel (7.
2. Be sure to mount the machine head support bar on the machine table so that its height from the table surface becomes 55 to 60 mm. For the sewing machine provided with
the AK device, be sure to mount the support bar on the table so that its height from the table surface becomes 38 to 43 mm.
8) Bundle cable clip band (4 supplied as accessories of the machine head at the root of the cable.
9) Check to be sure that the table and the safety switch arm @5 are engaged with each other by 2.0 mm to 3.5 mm, with the sewing machine slightly tilted.
(Caution) If the engagement between the table and the safety switch arm is 2 mm or less, Error 302 may occur at the time of startup. Or, if the aforementioned engagement is
3.5 mm or more, safety switch arm (5 may break.
10) If the engagement between the table and safety switch arm @5 is outside the range of 2.0 mm and 3.5 mm, loosen safety switch mounting screw @ and tilt safety switch @2 in the
direction of the arrow to adjust the engagement of safety switch arm @5 with the table.

-1-



2. ADJUSTING THE HEIGHT
OF THE KNEE LIFTER

The standard height of the presser foot lifted using the knee lifter is 10 mm.

You can adjust the presser foot lift up to 15 mm using knee lifter adjust screw (D.

(Caution)

1. Do not operate the sewing machine in the state that the preser foot 3 is lifted by 10 mm or more since the needle bar (2) comes in contact with the
presser foot (3.

2. Knee lifter initial position
If the adjustment screw @ is over tightened, the sewing machine will operate in a state where the presser foot is lifted up, causing defective
sewing or noise.

3. INSTALLING THE THREAD STAND

1) Assemble the thread stand unit, and insert it in the hole in the machine table.
2) Tighten nut .
3) For ceiling wiring, pass the power cord through spool rest rod (2.

A : Upper engraved marker line

4. LUBRICATION (DDL-9000B-S A , -M A)

B : Lower engraved marker line

AWARNING :

1. Do not connect the power plug until the lubrication has been completed so as to prevent accidents due to abrupt start of the sewing
machine,

2. To prevent the occurrence of an inflammation or rash, immediately wash the related portions if oil adheres to your eyes or other parts of your
body.

3. If oil is mistakenly swallowed, diarrhea or vomitting may occur. Put oil in a place where children cannot reach.
Fill the oil tank with oil for hook lubrication before operating the sewing machine.
1) Remove oil hole cap @ and fill the oil tank with JUKI NEW DEFRIX OIL No.1 (Part No. : MDFRX1600C0) or JUKI MACHINE OIL #7 (Part No. :
MMLO07600CA) using the oiler supplied with the machine.
2) Fill the oil tank with the oil until the top end of oil amount indicating rod (3) comes between the upper engraved marker line A and the lower engraved
marker B line of oil amount indicating window 2.
If the oil is filled excessively, it will leak from the air vent hole in the oil tank or proper lubrication will be not performed. In addition, when the oil is
vigorously filled, it may overflow from the oil hole. So, be careful.
3) When you operate the sewing machine, refill oil if the top end of oil amount indicating rod 3) comes down to the lower engraved marker line of oil amount
indicating window ().
(Caution)
1. When you use a new sewing machine or a sewing machine after an extended period of disuse, use the sewing machine after performing
break-in at 2,000 sti/min or less.
2. For the oil for hook lubrication, purchase JUKI NEW DEFRIX OIL No. 1 (Part No. : MDFRX1600C0) or JUKI MACHINE OIL #7 (Part No. :
MMLO07600CA).
3. Be sure to lubricate clean oil.
4. Do not operate the machine with the oil hole cap () removed. Never remove cap (1) from the oil inlet in any case other than oiling. In addition,
take care not to lose it.

.



5. ATTACHING THE NEEDLE

HSITONT

AWARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.

Use the specified needle for the machine. Use the proper needle in accordance with the thickness of thread used and the kinds of the materials.

1) Turn the handwheel until the needle bar reaches the highest point of its stroke.

2) Loosen screw (2), and hold needle (D with its indented part (& facing exactly to the right in direction ®.

3) Insert the needle fully into the hole in the needle bar in the direction of the arrow until the end of hole is reached.

4) Securely tighten screw ).

5) Check that long groove © of the needle is facing exactly to the left in direction ©.

(Caution) When polyester filament thread is used, if the indented part of the needle is tilted toward operator's side, the loop of thread becomes
unstable. As a result, hangnail of thread or thread breakage may occur. For the thread that such phenomenon is likely to occur, it is effective to
attach the needle with its indented part slightly slanting on the rear side.

6. SETTING THE BOBBIN INTO THE BOBBIN CASE

1) Install the bobbin in the bobbin case so that the thread wound direction is clockwise.
2) Pass the thread through thread slit &), and pull the thread in direction ©). By so doing, the thread will pass under the tension spring and come out from notch ®).
3) Check that the bobbin rotates in the direction of the arrow when thread is pulled.

7.ADJUSTING THE AMOUNT OF OIL (OIL SPLASHES) IN THE HOOK (DDL-9000B-SA, -MA)

(1) How to confirm the amount of oil (oil splashes)

(@ Amount of oil (oil splashes) confirmation paper (@ Position to confirm the amount of oil (oil splashes)
Hook Hook driving shaft front bushing

£
£ - \ Bed
« £
% = -
o o
oy i -
< ™ ®
) -

Approx. 70 mm
PP Closely fit the paper against

* Use any paper available regardless of the material. % \ the wall surface of the bed.
Qil splashes confirmation paper

* Place the amount of oil (oil splashes) confirmation paper under the
hook and keep it from the hook by 3 to 10 mm to confirm the amount.

/A\WARNING :

Be extremely careful about the operation of the machine since the amount of oil has to be checked by turning the hook at a high speed.

* When carrying out the procedure described below in 2), confirm the state that the needle thread from the thread take-up lever to the needle
and the bobbin thread are removed, the presser foot is lifted and the slide plate is removed. At this time, take extreme caution not to allow your
fingers to come in contact with the hook.

1) If the machine has not been sufficiently warmed up for operation, make the machine run idle for approximately three minutes. (Moderate intermittent
operation

P?ace the)amount of oil (oil splashes) confirmation paper under the hook while the sewing machine is in operation.

Confirm that oil exists in the oil tank.

Confirmation of the amount of oil should be completed in five seconds. (Check the period of time with a watch.)

2on
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(2) Sample showing the appropriate amount of oil

Appropriate amount of oil (small) Appropriate amount of oil (large)
Splashes of oil from the hook Splashes of oil from the hook

| /
1 T

i

1

'

t

'

H

'

- DDL-9000B-SS, -M A : 0.5 -1 mm - DDL-9000B-SS,-M A : 1 - 1.5 mm
+ DDL-9000B-SH : 1 - 3 mm + DDL-9000B-SH : 2 - 4 mm

1) The state given in the figure above shows the appropriate amount of oil (oil splashes). It is necessary to finely adjust the amount of oil in accordance with the sewing
processes. However, do not excessively increase/decrease the amount of oil in the hook. (If the amount of oil is too small, the hook will be seized (the hook will be hot). If
the amount of ail is too much, the sewing product may be stained with oil.)

2) Check the oil amount (oil splashes) three times (on the three sheets of paper), and adjust so that it should not change.

8. ADJUSTING THE AMOUNT OF OIL IN THE HOOK (DDL-9000B-SA, -MA)

(® = Decrease
= Increase

/A\WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.

Tighten (turn clockwise) oil amount adjustment screw (D) to increase the amount of oil in the hook, or loosen (turn counterclockwise) to decrease it.

(Caution)

[When using RP hook (hook for dry head) for SA or -MA type]

1. Remove hook driving shaft oil wick setscrew (2) and attach hook driving shaft stopper screw (3 (Part No. : 11079506) and rubber ring @) (Part No. :
R0036080200).

2. Loosen oil amount adjustment screw (1) up to the minimum so as to reduce the oil amount in the hook. However, do not completely stop the oil
and be careful not to allow oil adjustment screw (1) to come off.

3. Never drain the oil in the oil tank even when RP hook (hook for dry head) is used.

9. THREADING THE MACHINE HEAD

\

(Note) Do not pass
this thread
through
section ®).

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.
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10. THREAD TENSION

11. WINDING THE

HSITONT

Adjusting the needle thread tension

Turn thread tension No. 1 nut (D clockwise (in direction A), to shorten the thread length remaining on the needle after thread trimming or counterclockwise (in
direction B), to lengthen the thread length.

Turn thread tension nut (2) clockwise (in direction C) to increase or counterclockwise (in direction D) to reduce the needle thread tension.

Adjusting the bobbin thread tension

Turn tension adjusting screw 3) clockwise (in direction E) to increase or counterclockwise (in direction F) to reduce the bobbin thread tension.

BOBBIN THREAD

Insert the bobbin deep into the bobbin winder spindle (D) until it will go no further.

2) Pass the bobbin thread pulled out from the spool rested on the right side of the thread stand following the order as shown in the figure on the left. Then, wind
clockwise the end of the bobbin thread on the bobbin several times.
(In case of the aluminum bobbin, after winding clockwise the end of the bobbin thread, wind counterclockwise the thread coming from the bobbin thread tension
several times to wind the bobbin thread with ease.)
3) Press the bobbin winder trip latch (2) in the direction of A and start the sewing machine. The bobbin rotates in the direction of C and the bobbin thread is wound
up. The bobbin winder spindle (1) automatically as soon as the winding is finished.
4) Remove the bobbin and cut the bobbin thread with the thread cut retainer 3.
5) When adjusting the winding amount of the bobbin thread, loosen setscrew @) and move bobbin winding lever (2) to the direction of A or B. Then tighten setscrew @).
To the direction of A : Decrease
To the direction of B : Increase
6) In case that the bobbin thread is not wound evenly on the bobbin, remove the handwheel, loosen screw (5) and adjust the height of bobbin thread tension (8.
+ Itis the standard that the center of the bobbin is as high as the center of thread tension disk ®.
+ Adjust the position of thread tension disk (8 to the direction of D when the winding amount of the bobbin thread on the lower part of the bobbin is excessive and
to the direction E when the winding amount of the bobbin thread on the upper part of the bobbin is excessive.
After the adjustment, tighten screw (.
7) To adjust the tension of the bobbin winder, turn the thread tension nut @).
(Caution)

1.

2.

3.

12. PRESSER FOOT PRESSURE

When winding the bobbin thread, start the winding in the state that the thread between the bobbin and thread tension disk ®) is tense.

When winding the bobbin thread in the state that sewing is not performed, remove the needle thread from the thread path of thread take-up and remove
the bobbin from the hook.

There is the possibility that the thread pulled out from the thread stand is loosened due to the influence (direction) of the wind and may be entangled in
the handwheel. Be careful of the direction of the wind.

/A\WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.

1)
2)
3)

Loosen nut (2). As you turn presser spring regulator () clockwise (in direction ®), the presser foot pressure will be increased.
As you turn the presser spring regulator counter-clockwise (in direction ®)), the pressure will be decreased.
After adjustment, tighten nut (2.

The standard value of the addition © of the height of presser spring regulator is as follows :

S type : 31.5 to 29 mm (Approximately 40 to 45N/4 to 4.5kg)

+ Htype : 31.5 to 28 mm (Approximately 50 to 60N/5 to 6kg)
+ Atype : 22 mm (Approximately 20N/2kg)



13. ADJUSTING THE STITCH LENGTH

* The dial calibration is in millimeters.

Turn stitch length dial ) in the direction of the arrow, and align the desired number to marker dot ® on the machine arm.
When you want to decrease the stitch length, turn stitch length dial O while pressing feed lever (2) in the direction of the arrow.
If the stopper 3 is turned in the arrow ®) direction, the stitch length dial (D will be fixed.

If the stitch length dial (D is not to be fixed, turn the stopper 3 in the arrow ©) direction and leave it in that state.

2oz

14. ADJUSTING THE THREAD TAKE-UP SPRING AND THE THREAD TAKE-UP STROKE

@ [DDL-9000B-AS, -MA] [DDL-9000B-SH]

(1) Adjusting the stroke of thread take-up spring 0

1) Loosen setscrew (.

2) Turn tension post 3 clockwise (in direction A), the stroke of the thread take-up spring will be increased, and turn the post 3 counterclockwise (in direction B),

the stroke will be decreased.

(2) Adjusting the pressure of thread take-up spring O

1) Loosen setscrew (2), and remove thread tension (asm.) ®.

2) Loosen tension post setscrew @).

3) Turn tension post 3) clockwise (in direction A), the pressure will be increased, and turn the post @) counterclockwise (in direction B), the pressure will be de-

creased.
* Standard state of the thread take-up spring

The engraved marker line ® on the machine arm is almost aligned with the top of thread take-up spring.

(It is necessary to adjust in accordance with materials and processes.)

(Caution) For the Model DDL-9000B- DS, the fully-dry hook is adopted. Comparing with the sewing machine using the existing hook, the sewing machine
tends to be affected by the adjustment of the thread take-up spring. If the thread take-up spring does not work sufficiently, thread running increases. As a
result, thread breakage, balloon stitching, etc. may occur.

To check how the thread take-up spring works, draw out the needle thread in direction F after having adjusted the thread take-up spring pressure
to check whether the thread take-up spring exerts force to the thread up to the last moment (state G) just before the thread comes out from E. If the
spring fails to exert force to the spring until the last moment (state H), decrease the thread take-up spring pressure. In addition, the stroke of the
thread take-up spring is excessively small, the spring does not work properly.

For the general fabrics, a stroke of 10 to 13 mm is proper.

(3) Adjusting The Thread Take-up Stroke

1) When sewing heavy-weight materials, move thread guide (® to the left (in direction C) to increase the length of thread pulled out by the thread take-up.

2) When sewing light-weight materials, move thread guide (8 to the right (in direction D) to decrease the length of thread pulled out by the thread take-up.

* Standard state of the thread guide

- -A'S, -MA: Marker line (9 on the thread guide aligns with the center of the setscrew.

- -SH: Marker line (9 on the thread guide aligns with the center of the marker line on the machine arm.



15. ADJUSTING THE NEEDLE STOP POSITION
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1. Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.

2. Do not perform switch operations other than those described in the following explanations.

3. Be sure to re-turn the power switch ON after one second or more has passed. If the power is turned ON immediately after turning it OFF, the sewing

machine may not work normally. In this case, turn ON the power again.
(1) Stop position after thread trimming
1) The standard needle stop position is obtained by aligning marker dot A on the pulley cover with white marker dot B on the handwheel
* For the details, refer to the Instruction Manual for the control box together.

Adjusting procedure of the needle up/down stop position

* When the panel other than CP-18 is used, refer to the explanation of each panel.

1) Turn OFF the power to the machine.

2) Turn the power ON while pushing the switch (5 on the operation panel.

3) The screen display E indicates the setting No. 96 and F indicates the number of revolution.
(When the screen display is not changed, operate again steps 1) and 2).

4) Update the setting No. by switch (D or switch 2.
Setting No. 121 : Needle UP stop position
Setting No. 122 : Needle DOWN stop position

5) Specify the setting contents F within the range of -15 to 15 with switch 3) or switch @.
(Standard is "0". The numeric of set value indicates the approximate rotating angle. (When the numeric is set to the "+" direction, the needle UP stop
position is lowered. (Direction C)
When the numeric is set to "-" direction, the needle UP stop position is raised. (Direction D)

6) After completion of the setting, press switch (D or switch (2) to determine the updated value. (When turning OFF the power to the machine before
performing this work, the contents are not updated.)

7) After completion of the operation, turn OFF the power to the machine. The normal operation can be performed by turning ON the power to the machine again.

(2

-

16. PEDAL PRESSURE AND PEDAL STROKE Upper side

Lower side

AWARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.

(1) Adjusting the pressure required to depress the front part of the pedal

1) When the pedal pressure spring (D is hooked to the lower side, the pedal pressure will decrease, and when hooked to the upper side, the pedal pressure
will increase.

(2) Adjusting the pressure required to depress the back part of the pedal

1) The pressure increases as you turn reverse depressing regulator screw (2) in, and decreases as you turn the screw out.

(3) Adjusting the pedal stroke

1) The pedal stroke decreases when you insert connecting rod ) into the left hole @.



17. ADJUSTMENT OF THE PEDAL

AWARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.

(1) Installing the connecting rod

1) Move pedal 3 to the right or left as illustrated by the arrows so that motor control lever 1) and connecting rod (2) are straightened.
(2) Adjusting the pedal angle

1) The pedal tilt can be freely adjusted by changing the length of the connecting rod.

2) Loosen adjust screw @), and adjust the length of connecting rod 2.

18. PEDAL OPERATION N
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The pedal is operated in the following four steps:

1) The machine runs at low sewing speed when you lightly depress the front part of the pedal.

2) The machine runs at high sewing speed when you further depress the front part of the pedal. @
(If the automatic reverse feed stitehing has been preset, the machine runs at high speed after it completes reverse feed stitching.)

3) The machine stops (with its needle up or down) when you reset the pedal toits original position. ©

4) The machine trims threads when you fully depress the back part of the pedal. €

* When the auto-lifer (AK device) is used, one more operating switch is provided between the sewing machine stop switch and thread trimming switch.

The presser foot goes up when you lightly depress the back part of the pedal ®), and if you further depress the back part, the thread trimmer is actuated.
When starting sewing from the state that the presser foot has been lifted with the Auto-lifter and you depress the back part of the pedal, the presser foot
only comes down.
If you reset the pedal to its neutral position during the automatic reverse feed stitching at seam start, the machine stops after it cornpletes the reverse feed
stitching.
The machine will perform normal thread trimming even if you depress the back part of the pedal immediately following high or low speed sewing.
The machine will completely perforrn thread trimming even if you reset the pedal to its neutral position immediately after the machine started thread
trimming action.



19. NEEDLE-TO-HOOK RELATIONSHIP
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AWARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.

Adjust the timing between the needle and the hook as follows :

1) Adjusting the needle bar height.
Turn the handwheel to bright the needle bar down to the lowest point of its stroke, and loosen setscrew (1.

2) Adjusting the needle bar height.Align marker line (For a DB needle : marker line &), For a DA needle : marker line ©) on needle bar (2) with the bottom end
of needle bar lower bushing 3, then tighten setscrew (.

3) Position the needle and the hook @).
Loosen the three hook setscrews, turn the handwheel in normal rotation and align marker line (For a DB needle : marker line ®), For a DA needle : marker
line @) on ascending needle bar (2 with the bottom end of needle bar lower bushing 3.

4) In this state, align hook blade point (& with the center of needle @. Provide a clearance of 0.04 mm to 0.1 mm (reference value) between the needle and
the hook, then securely tighten the three hook setscrews.

(Caution) If the clearance between the blade point of hook and the needle is smaller than the specified value, the blade point of hook will be
damaged. If the clearance is larger, stitch skipping will resulit.
RP hook (dry hook) is used for the hook of DDL-9000B-DS type. When replacing, use the part No. described below. There are two kinds of Part
Nos. of the hooks classified by the regions.
22890206
22890404 (For Europe)

(Caution) Periodically clean RP hook (dry hook) since the hook rolls up thread waste or cloth waste and failure of the machine or defective sewing
may be caused.

(Caution) Because the needle bar (2) of DDL-9000B-MS and DS is black colored, sometimes it is hard to see the engraved lines. Make the working
area bright by bringing a light or by other method.

20. ONE-TOUCH TYPE REVERSE FEED STITCHING MECHANISM

The moment switch lever (D is pressed, the machine performs reverse feed stitching.
The machine resumes normal feed stitching the moment the switch lever is released.

AWARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.

[Adjusting the position of switch]

1) Loosen setscrew (2) and move the switch itself up and down to adjust the height.

2) Switch @) can be used in two positions by turning it.

3) In addition, when you desire to lower the position of switch (1), loosen setscrew (3 located in the back of the machine head and lower switch base @.



Optional switch (separately-available)

The following functions can be performed by one-touch operation using optional switch (23632656) (D.

1. Needle up/down compensating stitching
... Every time the switch is pressed, needle up/down compensating stitching is performed.

2. Back compensating stitching
... Every time the switch is pressed, reverse feed stitching is performed at low speed. (It is effective only when a constant-dimension stitching pattern is
selected on the panel.)

3. Function to cancel once reverse feed stitching at the end of sewing ... When the switch is pressed, the next automatic reverse feed stitching at the end of
sewing only can be canceled once.

4. Thread trimming function
... When the switch is pressed, thread trimming is performed.

5. Presser lifting function
... When the switch is pressed, automatic presser lifting can be executed.

6. One stitch compensating stitching ... Every time the switch is pressed, one stitch compensating stitching is performed.

* When using the optional switch, it is necessary to set the function with the control box. For the details, see the Instruction Manual for the control

box.

AWARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.
[ Connection of the optional switch]

Insert the cord of the optional switch into 2 and 3 of 4P connector (D coming from the machine head. (There is no polarity.)
The pin is provided with the inserting direction. Insert it with protruding portion @ upward.

21. ADJUSTING THE POSITION OF THE WIPER (DDL-9000B-AA-WB, -0B)

2mm

2

S @@@

AWARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.

Adjust the position of the wiper & according to the thickness of the material sewn.

1) Turn the handwheel in the normal direction of rotation to align white marker dot (1) on the handwheel with marker dot (2) on the machine arm.

2) Adjust so that a clearance of 1 mm is provided between the flat section of the wiper and the side face of the needle. Tighten wiper adjust screw 3 so that
the wiper (® is pressed and fixed by wiper collar @.

When there is no need to use the wiper, set the wiper operation OFF according to the following procedure. This setting can be made while the power is
being turned ON. (One touch setting function.)

) Keep pushing switch ® for 2 seconds. The display will change to the function setting mode.

) Change the setting No. E to X ,P using switch (@) or switch (®.

3) Change the setting of F from “ g4 "to “ DFF » using switch (9 or switch (0.

4) In order to return to normal sewing state, push switch &).

(Caution) When switch (8 is pushed, the setting made will be confirmed.

*

[
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22. CUNTER KNIFE

[DDL-9000B-SS, -DS, -M A ] [DDL-9000B-SH]

@ Moving knife
(o Center of needle

©
)
<
//—\
r
N
oo -

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.

If the knife does not cut thread sharply, immediately re-sharpen counter knife (D as illustrated in Fig. © and re-install it properly.

1) If the mounting position of the counter knife is moved in direction ® from the standard mounting position, the thread length after thread trimming will be
increased accordingly.

2) If the mounting position is moved in direction ®), the thread length will be decreased accordingly.

(Caution) When sharpening again the knife blade, extra special care must be taken on the handling of the knife.

23. HEIGHT AND TILT OF THE FEED DOG

a b - -
/ Feed dog at the time of delivery B1613012100 23((?1A485)06
N N N N N — (-AS, -MA)
D1613155Wo0 | 11403003,
CMA) 11062601
(-SH)
Position of engraved marker
dot of feed bar rocker shaft P
= 7S
®

\ / i

A NNNNNNSNS
i —" 4 9000B- ~ S,9000B-MA : 0.8mm

9000B-SH : 1.2mm

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.

(1) Standard value of the height of the feed dog
Standard feed dog height, when it is lifted to the highest from the top surface of the throat plate, :
9000B-AS and 9000B-MA : 0.8 mm
9000B-SH : 1.2 mm
Adjust the feed dog height in accordance with processes and materials.
(Caution) Adjust the directions of the engraved marker dot of feed bar driving shaft () and the engraved marker dot of feed bar rocker shaft 3) on
the right side (operator side).
(2) Adjusting the height and tilt of the feed dog
1) Loosen setscrew (2) in feed bar driving shaft (1) and setscrew @) in feed bar rocker shaft (3.
2) Height and tilt of the feed dog will change by turning both shafts () and (2 with a screwdriver.
3) For the relation between the rotating direction of each shaft and tilt of feed bar (), refer to the figure above.
* Standard delivery state : The engraved marker dot of feed bar rocker shaft 3) is adjusted to engraved marker lines (8 and (9 of the feed dog of each type
and the height of feed dog is adjusted with feed bar driving shaft (D.
4) After the adjustment, securely tighten the setscrews. (Tighten setscrews (2) and @) in the state that shafts (1) and 3 are pushed against the handwheel
side.)
(Caution)
1. If the tilt of the feed dog is adjusted with one shaft only, the height of the feed dog changes. Be sure to adjust it with both shafts.
2. Movement position of the feed dog may be shifted depending on the adjusting position of the shaft. At this time, loosen setscrew (& in feed
rocker shaft arm (7 and adjust the movement position.
3. The feed dog may interfere with the thread trimmer unit due to the adjustment of height or tilt of the feed dog. So, be careful.

—11 =
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24. ADJUSTING THE FEED TIMING

DDL-9000B-AS DDL-9000B-SH
DDL-9000B-MA

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.

Timing of the feed dog can be adjusted by changing the stop position of vertical feed cam (D. Adjusting procedure is as described below.
1) Tilt the sewing machine head and loosen two setscrews (2) in vertical feed cam (0.

2) Turn vertical feed cam (D to change the timing of the feed dog. Align graduation 3 on the feed bar driving arm with engraved marker line @ on the feed
driving shaft.

« Turn vertical feed cam (1) in the direction of ( +)

— Increases the feed timing.

« Turn vertical feed cam (1) in the direction of (—)

— Decreases the feed timing.

Standard value of the engraved marker line on the feed eccentric cam

The position of graduation 3) in the standard state :

9000B-AS and 9000B-MA : Engraved marker line @)

9000B-SH : Engraved marker line (& (+20°)

*

25. THREAD TENSION RELEASE RELEASING MECHANISM

AWARMNG :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.
By means of the thread tension release releasing mechanism, sewing can be performed without slackening the needle thread tension even when the presser
foot is lifted during sewing.
(Even when the presser foot is slightly lifted at the thick overlapped section by the knee lifter, this mechanism can prevent the thread tension from being
changed. )
(1) How to release
1) Remove the cap in the machine head and loosen thread tension release changeover screw (1) using a hexagon wrench.
2) Fix screw (D on the top of thread tension release changeover plate 2.
The thread tension disk does not rise even when the presser foot is lifted, and the needle thread tension is not loosened. (The thread tension disk rises only
when thread trimming is performed.)
(Caution) Do not use screw (1) at any position other than the top or bottom position of the thread tension release changeover plate.
* The screw has been factory-set to the bottom position at the time of delivery.
* In case of the machine with wiper, remove the wiper unit (two setscrews) to adjust.
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26. MICRO-LIFTING MECHANISM OF THE PRESSER FOOT

HSITONT

AWARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.

When sewing velvet or the like which is fluffy, slippage of material or damage of material is reduced by using screw (D for presser foot micro-lifting. Lower the

presser foot and set the state that the feed dog is lower than the throat plate.

Gradually tighten screw (O for presser foot micro-lifting in the state that nut (2 is loosened, finely adjust the position of the presser foot until it matches the

material, and fix it with nut ).

(Caution) When the presser foot micro-lifting mechanism is not used, adjust the height of screw (D) so that it is higher by approximately 9 mm than
the sewing machine. If the sewing machine is operated in the state that the micro-lifting mechanism is working, sufficient feed force cannot be
obtained.

Presser foot micro-lifter (asm.) [40056622] (Separately available)

22908552

Hand lifter cam (mounted on the machine head is used)

B1521555000
Hand lifter setscrew (mounted on the machine head is used)

For DDL-9000B, the presser foot micro-lifting mechanism is provided as standard. When it is frequently used, however, it is convenient to use the micro-lifting
device (separately available) which can be adjusted without using tools.

Presser foot micro-lifter components

No. | Part No. Description Qty | No. | Part No. Description Qty
1 |23611106 Hand lifter 1 4 |D5119206K0K | Collar 2
2 23610504 Stopper base 1 5 |23610702 Nut 1
3 23610652 Stopper screw 1 6 |SL6053592TN  |Setscrew 1

27. SEWING CONDENSED STITCHES

Sewing direction

Condensed stitch

AWARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.

It is possible to change the stitch length of the normal feed pitch by operating switch () or reverse feed control lever (2) during sewing.

1) Tilt the machine head, and loosen three fixing screws @) of the reverse feed solenoid 3.

2) Slide reverse feed solenoid 3) in the direction of the arrow to adjust so that the center of screw @) is aligned with engraved marker line (& representing the
condensation stitch length. Then fix the solenoid with setscrews @).

3) To return the stitch length back to the initial setting (to reset), slide reverse feed solenoid (3 in the direction of arrow ®) until it comes in contact with the end
face of slit in bed strut B (8. Then, fix the solenoid at that position with setscrews @).
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28. FEED CONVERSION SPRING MECHANISM (DDL-QOOOB-SA, -MA)

Direction of reverse Direction of reverse
feed stitching o feed stitching

S Shorter @
g e
. . . Yd
Sewing direction Sewing direction ’}. °
O
il
®
TR
Shorter Shorter

AWARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.

In automatic reverse stitching, in case the forward and the reverse stitches do not match, a rough correction can be made by adjusting the feed adjustment

spring hook (.

% To make a fine correction, the correction of timing of the reverse feed stitching solenoid is necessary by adjusting Function Setting Nos. 51, 52
and 53. Refer to the Instruction Manual for the control box (SC-920) for details of adjustment procedure.

1) In case the stitch does not match the target as shown in 3), loosen feed adjustment spring hook fixing screw (2), make (@ slide in A direction, and fix using
the screws (2.

2) In case the stitch does not match the target as shown in @), loosen feed adjustment spring hook fixing screw (2), make (D slide in B direction, and fix using
the screws (2.

29. CARE

/A\WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.

Perform the maintenance below every day for longer use of your machine.

(1) Confirmation of the amount of oil in the hook oil tank.

Confirm that the top of oil amount indicating rod (1) is between the upper engraved marker line and the lower engraved marker line of the oil amount indicating

window. (For the details, refer to “4. LUBRICATION”.)

(2) Cleaning

1) Remove needle (2), presser foot 3 and throat plate @.

2) Remove dust adhered to feed dog (® and thread trimmer unit & with a soft brush or cloth.

3) Tilt the machine head and wipe out the dirt of bobbin case and the like with soft cloth, and confirm that there is no scratch. Wipe out with the cloth dust and
hook oil drained in the under cover near the hook.

—14 -



OTHER

LANGUAGE

ANEE

== lgvg
DEUTSCH
FRANCAIS
ESPANOL
ITALIANO
TURKCE
PYCCKUK

JIOVNINVTHIHLO



REICSHERHAUTWERELEDIC

=V, B ImRE (UTMEMESD) [ BREX EPOZX MO #EBmOa<TERT S
e, AIEEMB@mICEMUCUESAREDNEICHFEELCVEIDT, RRICCHEASNOINL—5DHH
KU, R EEREFEINDBFRL2DAFE. BHICUTO | R2ICOVTOFERE | ZH5NT. 8
RSN ECTERLIEE V. CO [ REICODVTODEEEIE | [CENNTVDRARF. SEEDEATN
EBROERICIEFZFNEVIBERDEEH INTVE T,

8. BIRERRAE D LU, ®m m¢7“»%+ﬁﬁ%b?Mhh<h@L EERTZLFDRIICEWN
ﬁU?BDiﬁoCﬂ5®W§%+ MCERL, BmEST o CESE

(I) IEPRDIKEDEA

F—I}ﬁ EMIRIER. RSTES. 3FE. 5 3 BADPWMDRVEROED. ZORRZ[OE
LIEWER. FETEE. EFZR<EVEILEBIROS D LIS,

é ERIER. (RSTES. HEE. £ 3 BDPIWMDR/LEROD. ZORR%Z [
==.E: LBEWES. FECEE. BERZRBENTREDSDETS.

A ~E B IRIERS. (RSTES. HEBAE. B 3 HHLHRDIKRVLERESED,. ZDIR % [O)E
IT =

LEWES, B BRIEEERLBENDHD LTS,

(II) EERRTBLURTSNIVDEHHA

BESBICMNT. ERETS RIVNCBEAEN, BHE

= é BNHGOET, %~ THBNDBOET,
NN

-IHZI:

BEEHICHMNT, BEOR ELLEEAREERLTL
{ﬁ% NHBOET, B[ e | ¥
= — S

SREMCMNT, o ROE | ~ P2 ROBHEEIETUTL
= NH&BOET, W @ *7,

-0 1'

%H*“ A T
[

L

-+ O

f f

0 - - -EBEE EE ECZEBLEBNHHDIT,
- EFEICANT. BRZIIENHHDET,

0O - TEH—REMITEREEZETDH &,
c BENN-Z[HITRRERZTDH L.
- BRFREREZMNIITRRUERZITD L

© - BERZEYHLTHS. REL]. [#HO3R]. REV DR, [HEHPRER] 298 &,




——————————————————

RBZEICOVWTCDIFEEIE =iwei: ASHUICHE
. CEEE52% |

2 Flzﬁ 1 :t&b\5o 1

BEEMPLEDcH. BERNY I AZRHITZVDEDHDIBESF. BEZYID. KDfch 5 TLIERE
ﬂbfb‘b%’éﬁﬁb‘t(t.‘éb\o

L 2

EFIEER A =
1. CEEENBHICRIEHRES LU, [MECA>TN22 TONPREE UFBHEH < ZEL,

Fle. WDOTHIRICHEDDELDIC. CORUREHIAZZE XNICIREFEULTLEELY,
2. KIEICEHNMNTLBIARIEX. BATNEERORICSENTLEWEBRBEEEINTULET,
3. SHNIC K DEREHIED 5. BLIRBEEEALT T,
4, lb\ﬂﬁﬁﬁ’\—l)( H—EBFEVDHIZEFERME KL SHEERODS ZBFENLEEL,
=7
1.

e BRORAL R SFHBLOLD., CORNERET R, REEEITEOMECEL<
WDHUbnEﬁE%%?%CtEE%btﬂBﬁﬁbt(EéuoEﬁ%ﬁmjutﬁ\WEE
BRUTLREEL,

2. ASEHFALOLYD. RERBEALLBER. YTTOMBICRO M, ERICHETIIEE
BERLTLEEL,

3. ABEBBSLEOS, BHICHD I THIEESNLE, BLFEOEDRIDLSICLTBUT
<REVN, BHNEDERLEE. HLVSNILETRLTIREN,

(2. %8 |
1. ABEBBLEOR D, TOMIE. AROMES &UTIRSIIEICRRE NI EASELS C3E
ALBLTL AL,

FRUSOERICH LTI, HiHEEEEAVNE A,
2. ASBEBLEONS. BHICIE. WESEMIBENT LIV, S0k > TRELEMICHUTIE.
L FEEERVF A

ECAEN
1. MENC S DEMELORSH, TOBHORMEICONTORE, LI, RLIIERETSHD
HEERAED SB. BECABEREREEET ST U— OB, TOMMETER R

E, ZORYEAEE. FHICTL— 5 OHBIMOHBEILRL . RiET 5T ENBETT,

[(BRENSHEONERSBEVEE | | BREYZLE | A v F &0 TH 5, BRISIE |

L IVEY SR T EESS. LUTFAL |

1. ABBEIBLORD, RE. BEHEH SN, BEORRESCEREY>T RS,

2. WWOTEDRHIC L 2FIBHLULOY, KOKSHWHEE. BFBEEY>THSToTIREL,
BILH5yFE—SERALTV S BEEEEEY >k, RL2CIUF>TNBTEERALTH
SIEEETO T REL,

2-1. RERIE #h =I5 ZTLyI—SORBEUBRRELT DEP. KEVERRT B8,
22 rERIE. WHERMT 2L TOBRORR. FIFHLT M.
23. RERE. Rk EE. BRTDHEO. MO SENDH.

3. BB, WE. KUEHHLOLD, BETSIEREE. I— RTRIE TS IEH>TRUVT
<REL,

. SYVHEROAMICRES N TV 3B A FERE > T REL,

 BENRRECSDFMER LD, FBLLRE. BTBRENS>TILEL,

SERRMEICRIT 2FEFIR
(B ]

1. ABSEHEELEDIc ). BHOFS5 LS, BEBIBMEEZHER. REZEIRLAFETITOTL
&L BHEMESEICDWLWTIIEURRIERN Z CHEsE < IEEL.

a b

=
o
]
h
=
2
S
D
m



2. A\GEMBLED . FH5 LS. BEOKREER., BFFEZEIIBVELSIToRERELEOTL
ZEL,

3. PHARBEHOETEN. BMORERLEODRIBL cEfZBRE L TERT DT LEHPD
LTEELY

Wt

1. ABSEHBHLEDTS. BERIE LD SIEF &L LT TLREEL . AMHMBABDEZESE. $FICETICIE+5
FRUTLEESE L, Fle. EIIIMRD SIREM > TLEE LY,

2. ABEHPLEOH. HHEEMIEZEND T, BEICADHUTLEE L,

(1) =7, H
1. ABSHEELEDRS. T—T )b, HlE. MESRZEFERL TSV, PEZEX T, IHEIESRR
ZERATHEF. BHOES. EGBORAICTIMAESDT—T . HZERLTIEEL,
2. AGEHBILEDEY). BT+ v A5 Z[FIFDHES. +HEEEZE >0V IfEF v A5 %
EAL. HBHOBREPLERT. SR, BEOEEICEMNEHENKSICOY I LTS,
(I) =TI, EciR
1. BREFENKBHBLLEDCD . =DV ERPEEE DI SEVNL S [CLTLEE L,
Tle. VAL MEDEERERE L [Co— T IVECHR T DB5IE. 30mm LI EDREFEZE & > TERHRL
TLIEEL,
2. BE. FE. NKSFHFHLEDS. ¥ IRBECHRIF LIEVNTLEE LY,
3. ZXE. RE. NKFHPHLEDcH. IRIFBERICEELTLEE LV, Ffew ORI F=EIR
<HlF. ART FER%=EFRF > THRLTLIEE LY,
(Im) #Eith
1. "B, BRMEICKDIEMPLDOD. EREISITRIERDEFIRHEZEIT DAL, EHEET
SOZMOMITHS>TLESE L, e, BRISTRusTESINIVEY MIERL
TLIEELY,
2. REICKLDFMPHLDICD. 7—RREHTFEML T EE LY,
(v) =%
1. BBICKDEMPHLEDID. E—FFEESNCEBE—F (MER) ZEALTLLREEL,
2. MRSy FE—FYZERTIRE. VARILDEZAINEHBLLLDC . EEAHLLL
FET—VAN-DFV ISy FE-FERBELTLEE L,

1. ABSHBELEDS. BRZRATDHEIIC. AXI5. F—TJIVEICIEE. HE. ©3HFHEL
CEEHRUTLEE L,

2. ABSEHBLLEDfcs. EEEDICFEANGENVWTLEE VL, e T—Y OEESEINKRENE—E
LTWah. BEERLTLIEE L,

3. Fr A (JEHRZERADES. FRDERICKDIEMLEDSH . FvRYZOVITINTI v
AIIEDEE. 7I v XA THZBEELTLIEEL,

1. ETAHICKDARBHBLLEDC D, EMIREPRITHE. FxT—Y. E—FEEDEED
[CIE. BEEE. WERZEEDIFcD. YWEEBEHENTLEEL,

2. AGEHRLLEDREYD. EBFEZANDE. EEMIRERREEHOMEP. XRUAAIN—-AICEZAN
BFNVWTLEE L,

3. SV VRBEERTEEELTVWE T, FADEEHIEDRD. RIEREIL—IN ATLY S, #HE £,
MDD AREEDE) K EBFNEX [CFZETIFFENTLEE V. oo RTIRDEFEERZL]D.
SVUBLUE—IDREICELELT EZER LTS L,

4. A\GSEHFLLEDTcS. BiHZEST—TIVhSHTH. TTDUE~NRIE., EFZEFTINLEVNK
SICEFRELTLIEEL,

5. TRDEHICKDIFHFLHLEDED. NIV FAN-BKU. VAL b EHTEIFERZLD.
BRUE—IDREICFELELEI EZHEREL TS,

6. Y—INE—5ZCEADESIE. BHELPEETE—FBENLEEA. TEDOESICKDHEHMEILED
e, BEOYIDFENITERLTLEE L,

1]

P




7. BRICKDNKEWRZRLSTeh. E—FEFERY JADSEOZNSVTERAT I LFPHTL
ZEL,

1. HEWOFRERRICIE JUKI SEIES 1 )b, JUKIHEIES U RZERLTLEE LY,

2. REE. DTV ZER LT, BORFICHIMIRE UIERIFES[CHSEL TS0,

3. THl. BMZR5<Tcth. BRo TRIMAATEIES. BESICEMDZIMZERZIT T L,

1. FMENICKDFHEHLEDTE ). (B, ARG Z A U IR ERME D EREHIAE O REEE T
To2TLREE W, Ffe. BRTIRDIRE. HHMESRZE > TSV, TEUKER - RES
KUIEMEIESMERICLIBMICH U TE. HHRFEEFZEVTEA.

2. FMENICKDEMO. RESHPHLDOD. EREFROEE. RE (SOERR ) FEIDOSFIHE
DEDIA. TlelFZtt, BRFEEORMEICIKIEL TLEE L,

3. FTEOEHICKIEMEILEDED. T7—Y U FEOETEZERL TLSEMOEBEN R %
1I505E. ZROBHEIFEDINA TZHL. RELTVWSZERZME L THS5IToTLREL,

4. N\GEMBHLED. (BIERE - SmIRFEDIEREE. RU - v MEHBDIATLNENT L%
N [ AN

5. EWOERETE. BHNICERZITOTLREEL. DK, FROEHCKDHFMPHLEDI S,
MWFERZEYID, SV VBLUE—IDREICELLEIEZERLTH ST TLIEEL,

B. IRF. RiR. EEDOERDLEERF. BTFERZD. SV VBKLUE—IDRRICEFELLEIEE

RBLTHSTOTLESE LV, (I5vFE—YDEG. ERZV>IBRBE—FRIBEH-TLIFSL
BOEIFTEITDTERLTLIEEL)

7. A\EEHRLLEDD. B - HRUER. ERCRETERVESRESICIRFZHRILEL. St
FIEFERFEEICER L. EERIKFEL TS,

8. ABSHLEDRD. a1 —XDINEE. BFBFEZYD. £a1—XINOREZEDRNT
S, B—8BE0E1—XETRLTLEE LY,

9. T—YDNKEHMBHLEDT. T 7V DEIODERS KUECHRE D ORRZEERNICIT O TS,

1. RIMEICKDEMBILEDTc. BRKRDYIILYEFEL A X (BHR ) hSREZR(TEVNRIE
TTERAULTLEEL,

2. REMEICKDEHBHLEDTcs. EBEEL 10% ZEBZX DA CIIEALBEVWTLEE L,

3. REMEICKDEMBILEDIcsd. IT7—V VUV IEDETEZFERALTVIREIR. EEDENZE
BUTHSERLTLEEL,

4. ZEICHBEVVRELEHIC, TERRIBETFTTHEVKIEEL,

EfFRSTETEE 5C~ 35T
EfERF AXNEE 35% ~ 85%

5. BEXRHMIER - RAMFICKDIBMBLLDSD. BLEIBHSRICENVNEI BB ERIEDN DD
Ieh ERNELCD T ENBDOTTOT, THICOKEDLEDELE>THSERZEANTLEE L,

6. BREbMISER - REMFICKDEMBHLED . EHRELTCVIBREZZDHERZYPD. ER
TS T-BNTLIEE L,

7. BIRIREICKL D TIE. EKDFULE. SYFICHEZSZADIEHHDET., COBSICEF. 2L
SVVKDBEULTTERALEE L,

8. [(ERIRIRDEEEN' 85dB LUk 90dB Kiftil [CEZHT DRIBICTHRICHE I HEREICHLT
[&. BEREEBZZITEVNKLSBEICHU. IERERZERASEIFONEZSMD < EEL\. e,
MEERIRIBEORTESED 90dB LU L] [CEHTIRBICTHBICHB I HEREICH LTI, BEHE
EEZIFBVKLSUTFHEREEZFEATEDLEHIC. BHEREEOFERICDOVT. EREDR
PIVWEARICIETRT 3L SICBELLET,

=
o
]
h
=
2
S
D
m




DDL-9000B Y U—X%Z & D RZICBFEVWEEL O DFEEEHIR

£

(A

N o o p 0D

BREAM Y FEANDBHE LU, Y VEHEHREF. HOTMIECIEZANENTLEEL,
Y VEERICRUTAAN—AICEZANENTLEE L,

VU EBITHREERRAA v FE)>TLREEL,

D VEEHIE. [FFHE. RFHECHE. B, TEFZEADIFED. YZeBENTENTLEE LY,
BA— REAUCIRETEGR LIEVWTLIEE L,

SV VEETE. BFERTEBTVLIFRELTLEZL,

BEEZAEE. =TI SDEETH 55 mm~ 60 MMEEDKRIICHTERBLTLIREEL,
AK EZBGE TR, BEEHZABEDNT—TILHSDFEH 38mMm ~43mm EFED LD ICHT
RELTLIEEL,

m

1]

= 3=

p WD

10.

11.

REDHERT7 —AREHN UIIRET, SV ZEEELIENTLEE L,
BRISTEROIRE. 516> TUTEERERAA v FEN>TLIREEL,
ENREUTLBRRBREDEHIERZ LD, BEISITZHRNTLEE L,

RUAD SRICENVARICBEI LICRE L, BEHNEUDTENHDHDT. T+HICKEDLE
HiELEo>TH 5. BREEZANTLEEL,

REF[UAEDRBICERTSTIFEHRNICIVEY M SIRVWTT ST DHIDIRT. RUIEAD
AZERLTLIEE L,

SV VERER, ZEEETEHELTLWXT . FADEEHIED . EEEHEERENEXTC
FEEDIFEVNTLREEW. e, MEVIRORFIERZEY) > TLEE LY,

SV VELEREE—IEHULF A, TEDEENCKDEHEHLEDIES. EBROYDENIT;E
BLTLEEL,

AERISHEZEHEEIDCH, KWOMEDIFED, BT HEDERESZIFVELSIC. Bk
WICIET3FELTLIEEL,

SV VEATR. FETOUE~NRIF. BEFZEETTBVKLIEMFCHER LAZRES. F#h
[CIT>TLIEELY,

EyH—ZREVIGEDIRET, #HEETIFEVTLEEL. #TEYA—DEDEHEN
TROFERELEDET,

IO TEARICED LT, RERRERDI Y VZERAIND EEE. BEBA/N—D T Liz%
SU. SHEIC T ~ 2 FEHAL TSV, HOFWRRETEAT S &, SHEEFED. KA
[CKBEEOY IDECDTENBDET,




SV VEGRIDCER

If=ray A

c— =L | BIHOREEPIBEE SIS EHIC. ROIEBEAZEERLTL
/ l S/El?\

s SRy RICBDRIFITHDII7—HhEFvv T (FRE) ZBDHULTLLREEL,

- RY)ICEMZERT SEIICFENVICIEERL T IEE L,

« ERRAPICTeF o EIFT O EETEDRVWTLEE L,

s FULDLWEEREICHE>TVDHIESEL TLEEL,

c BRISIDELLDED > TVDHEIEE L TLEELY,

- HEF ICEEAROEF S THIREBTER ULEWLWT L EEL,

- v voEEALE. T-U—AhSH TREFETABITY ., EEESBHEVWKLSITEELTL
If=ra] AN

CHBNPEROBISERCLFIDT. SV VEFFICEBEIESHEVNTLEEL,

s COZVVIFTEEZFEIUCIRRETIE, S Y UHDEETERVKLIICERERA A v FHFVTNE
ED

c SV VERELRT B, T—TJIICEULKERELTHSEBRRAS Yy FEANTLEEL,

- LB T AEFIE. REVIT—RAELEREHNULTLIEE L,

s SV VHERICFELELTH S, BFHERIEZELTLIEEL,

=
o
]
h
=
2
S
D
m

Z2REICONT
CTLEBANTOZRERE. (Hhth, LHIC&DREDET,

T—=U—h)\—
RO — Z25N BFHECLDF. BE.

TGN
KUhERVAAI—HOH
(IS EHIAL IV HD
EESAILTT,
y— BoATES AL
Bk XUFFURE, Ry RE
B3t E DBRMER 2o A
LT BAN—TT, z o -
FHEVEHDRESAINTT,

\Y



AT B0 {E L

AT AE VR A AR OL, A AR ARSI AR e shi) 2B AT B A nl

EH MBI Sh b1, PIULSCPriR

TENLE I HRAE AR (R 3R IO 4EE A BY, W FHE RGP AND S (B X RERERER |, /BN A 2 5 BT

e, | BXREMTEER | TSR AR AP LRSI Z. 55 BT REILM P R

B OE AU A5 DL R i B RAR AR, PR R R NI R R,

(I) Bk FRaYiRA

I T RSN A, TSR EER,

ERTHIEREHRIER.

BIERERAFVREN, WRIFA. B3 HRERRIUIARBZER FX

é B He | IRESAEEFIEN, MBYEA, £33 EFRERSNIETREXER 5%
= | £R TSRS GRS .
é :Efé-h BENABRFNEN, MBEYEA, £33 EZRERIIEBEZER Bk
1L /S | sz smmae.

() EEERRTE TR
z HEMEHE, &8 58 BENEE BRAGNSE
ZKES. k. %§~ k.
& NN
= AEMAEE, &AM f5% ERBRI BT,
- BBk, i @
£ AR, SRt | 7 <::> BT AAER.
fﬁ} . :
IR
0
A A |+ |
O G @)
Y2 [ A A |, Ea
gl A5
= @‘?) %ﬁ" @ v@/‘h
1@\ (3 el 2 [Pl
-0
v
Sy _| A f f
0  BRETEEHE. B HCHBR.
 RETEDBHNE, ARERGOER.
@ - WEHREWHE, WA,
| RREREPE, AEEHTEH.
| RREGPRE, AEEHTEH.
© - WAMMTRELE Wit BE . (L ERES ) MR

rnE. EHE ) RERME.

Vii



BXREHTEET o REASASURY |

| f:mﬂemﬁo |
/\ Bk

1. FEITFRSHEN, HTHILMEEY, FXARE 295 oMU LRREZ FBITFRSHEE

EFEETT A ! E"—"
1. ERAZE, BE—EREERIREE U RMEREEIRR AR,
B4, BEZEFEEXRERRAE, WERERATILAIZEIER.

2. KFEEMHPESSAB N2 BT SEIEHRE.

3. ATBHIEESHER SR, T8 EREHIPIREHITIRE.

4. FROHEEHESBHAN, B—ESZEEETAZEHEER.

| ZEEKE. EENE |

1. ATHIEBFEERREREXEMENNER, BEXVEN, BEHARLEKERTERTZEEIM
EMEZ FBEHITRIE.

2. ATHIEABEY, HTTRERER, B CBRERIEFRMMLE, HRIAEREREE.

3ATHIEANGEYR, BIEEESHRENEHHEBITUREEINNEL. MRRERZETR, B
BN A FTHIARE .

1. ATHIEAEEY, BEAERARYSE AT A%k AiEfEAixAB A ERNERAEULIMI AL
MREATFRERELIN, EAR—HEARGAEMEE.

2. ATHIEABER, BAEXENZRE. NTFEEEMAENER, KAOR—BAREMEE.

1. ATBIEBEFAAGMERNER, ERABRMNAEXREVSHRENZETIEEN, REARH
T#E, MBERIULEFTEZUWENRFNEERENBREARFERLYE. AN, ERREAC—EErHEGH R
TEANRBIEBEITR, FHIILHETHE.

[ RREAERRER | R REEARRTEZR, AR AR
. ELERTR. UTHEE. |

____________________________________

1. ATHIEASSEH, HWATRE. SERURIGER, BiRXHARRE.
2. ATHHILLENBRRARISHIEY, EUTERE, B—EXABRZEEHITERE. HIZER
BELIEN, XHRERE —EWATEINEEEILEHZ RBHI1TERE.
2-1. fltn, EALE. it PEBREFTEFENTHHITFRSERRTH,
2-2. N, EHRSURARABYRATE T,
2-3. fltn, #wE. B, FENRMN, SEFIER.
3. ATRALLAREE. JREE. NRFH, KEFEELE, —EEFFHELERBL MARRERLZR.
4. NMEREONNRBE, —EEXHARRE.
5 ATHIERERSFBHMNRIMERNEY, BRERF—EXARRE.

& E AN RREEEN

1. ATBIEASEY, REEgNBHR, B-ERENFNEERABRRENFEHITRE. B
BXNREE, FWAMERARBABARN.

2. ATHIEASEY, RREGVBIN, BRNHRTEHHEERILEE. =%,

3. ATBIEARAHERER. HEFR. HSRE FAEBRXERCEFTBIIRETRIES.

1. ATBIEABEY, FHERERBAEAFROAFHITHE. MEBRE, B—EE/IOAERSET
FHE. FETFARR LR TE.

2. ATBIEASES, RHHSEN, B—EEEWAMISEHNEMIERGEIVOET,
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(I)HE. &
1. ATHIEASEY, B—EERAENNE. 8. TRUERELENEMHN, F—EEMATIU
RARZHNREE. TEHRPIRIEANRNEG. 8
2. ATHIEASSEH, AEMERENEN, SEAEARMEERNTIUERERME, BRIEVIIRM.
HERFE. BE. BENEITHEAENHZR,
(IL) %S, Lk
1. ATRIEME, RE. XREH, ERABREREAERQBRSERMIXNNE. B £V HEES
ERDTHEMEIRIZRLRN, CSRILREEETEN 30mm ML,
2. ATRhLEAREE. fRE. KREH, BREHITIEHLE.
3. ATRILLAREE. W, KREH, F-EXEMMEEERR. B KERBR, BF-EFHE
EERk .
(II ) #Eith
1. ATHILEERE. £EMEMERNEY, —EFEARSENMAPARERRGL. 5
BB R R E R MR R R R E L.
2. ATHIEERBEEMNEY, F— Bk,
(V) Bk
1. ATHEDEREMERN SR, F—EEARENTEDE (HER).
2. EAMmBHENEADER, BHEA VERFMERNEY, F-EXARKAMHILENIIE
MR TSIFEREE D,

1. ATBIEASSEY, HEREZE, F-EWAERSR. BAFHLIERM0. Bk, ©3h.

2. ATHIIEABEY, BAERFHEEINREM. B, FRIARFRIEDFEEE SFXME—E.

3. EAFEMRHN G, ATHIERANENERNEY, F—EMNEHE, FHATEN, FET
aHEHIE ELF.

1. ATHIEENTIERIE, REVRE, HEETELFE. X% KRELRFERE. FhEE.
DA EHEHEA, ALY RME L.

2. ATHIIEASSY, HBERFENSVFEED, BAELEFERLING, BTELEFHEMBIIETR
FE.

3. NS EERITES. ATHEFGTF BEPENTRILFREELISH. 2&F. ST, KR,
WUNEEHEBL. R, BREGUNLER, BXARE WATEINNDENEEFILEZEE
HITEH.

4. ATBIIEABEE, MG LFEEON, HEFRLRZIERMUER, BEIEFEXEIFE.

5. ATKIEERROENERHIES, FHEFPEUR VEEER, B—EXARE H#IATEDN
MOEHFEEEILZ RREITRE.

6. ERAMRBRDER, VRELRIERARHET. ATHIERRANESELNEY, FEEFETIC
KHIFRIR.

7. ATHIEEEHERKINREY, ERAMEAEEEDEREREFLAO.

1. FBER )UK S IERIHLBAN JUKI 28 IE R EB AS [ A0 R BB AL BE1 T AN AR HR iR IS .

2. ATRIERAEFNRRAY, BREE. Sk CH5PH TR, IERIITER.

3. ATRHLLRES. Ent, MBRRRTHIH, BHIRHLESERTT.




HE KT
1. ATHIERARAGMERMNEY, FXEE, B F-EULATNINEERFRAARRRER

RARRIRARITEIEIAE. R ERTIHEN, B—EERELTANAETHG. XHTFAES
RSEINAREU R E AL EFRHEERNEY, FRF—HAAEFSRE.

2. ATPIERAARAEMERMERARBIEMAEY, F—ELEERSENMAHNASEZELLF.
REENRARAZHITEXRSPEENER (BEHE).

3. ATHEERAREEMNNEYR, EENEBRF EAHESEZSHIREN, F-EHTES
HAEFENEF HIRHZRBNTZSZEBHITEEMLESRSE.

4. ATBIIEANBEY, BEFENERTHESE T EWAMELEREIEN0R,

5 HlFREVERBED, B-EEHMETER. WA, ATHLEERANENMERNER, F—EX
MR, I\ TEINMNDEHTEELZ RBHITER.

6. HHTHMBARS. NE. BER, BF—EXHRE, W\TEINNDENTEEIEZ FBHTERE. (8
BLEN, HEEXARIEEDERFREMA DL LR —ERE. )

7. ATBHIIEAB S, ZOEEEE HSTEEFREN, RiASLRE SEARAINEEKR,
ZREREARAGBE.

8. ATHIIEABEH, RELERE F—EVIMRE HRTERELERNERZGE FHRERDRE

RO AR 22,
9. ATRKIEEERAREY, BEMMAITREESORNFANELZLRANEE.
EDisEN

1. ATBIEERMEERNER, BELESMBEENEEETRE ( BRI ) RIS TEREL.

2. ATBHIEERIMEERMNEY, EBIFERE £ 10% /7, EREEREL.

3. ATHLERRFMEERNEY, NWFEASKHSEEZSHNEE BEWILATENFEMEZEBHT
fE=A.

4. ATREMEREIN, BE—EETIHRBETHITER.

e EEIRE 5C ~ 35C
H{ERTROMEXTIEE 35% ~ 85%

5. ATHILERESEBEMRTMRMEERNEYR, NELHREI RN TR EENMTRES %
Z£RINE, BEFKITETRZ FHEZERE.

6. ATHILEBRSFMBHFNRTFFIRMEERMNEY, TERATRE, BELEE HETHIERXL.

7. BHEERET, THRSEFHHIEMBAN. WENGRIESE. W, SEHEEEFEOYN A E
FABRAN. KE.

8. XTI 1 {EMEREHIEEETE 85dB M _EFE 90dB T 1 B TIREEINIMAR, HTREEES
BGE BEWREARERBEHIFAGE. XFE ELIMERMIREEIX 90dB M L 1 KRR TIRE
FONHWAR, ATEHEREZEGE, F—CLREARERABERIFAR FIEEXEEHHFHA
miERAEKGEIRIEARBSRENME.
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- RERRFF X EGIEED  EAELFEREMH THNL.

FONEHET  BAEBFEREIREITIPEA.

BIZEGMRT , B XFABIERFFX.

FOYEHET  IFAERFIE. XL KRFEIL R REATHHL , A E YRR L.
HHTFEHIPRARET B ESEEDM.

MBIZEGNE , FEEREREFE.

BN LT ETNS EIZEEAESBIE 55mm ~ 60mm, RIET AK HEER, EH—
EIRH LT EFNSEZEAESHAE 38mm ~ 43mm,
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10.
11.

L ATRE, FHTREMERNRET  IFAEEREI.

WARFR IR B —EEXAREFX.

TEN, ATREBFAERITIRIE, BSIERIRELEAT.

NER R A B BRI T SR, BASERE, ARk T2 T RBRERE.
ATHIIEKR , G E R MG AR TRIRES, , HAE SRR IHEE Z 8.

- ENRED RS EMIER. ATHLEFRIGE  ERPIFENIZIEFRIIRER.
 BGNBIERDIERAREE. ATRANEIERNEY , FIETETICXERIRE.

RAARFRBTHREINSR FUUREREREDERE, TEEK HEIVELE BFRE
LB E SHL R E.

- MBI, EERLRERCER  FRAAFEEDVN LR, BEMRE , FEER

EXE|FE.
EMEREILROAIVRET, BAETHEHT. BANH A EF ML RmmA LV R=8E.

SR IE RGN REERRKE EIR A ERAREIYE, BHTYEEBIPERGRERE,
AR LR 1 - 2 @liA. MRERABORSTERATEIVAE REWEAT
ST RS E HEN R M A E ST BHERTEE.
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A iI [=] AT ERMAERINESIRG  EWANTHEAR.
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IRHTRERZDNIL ENZESES (48).
- BREREGNZET, BIREGNITAT S,
- IFIBIEEPRAREITE TS,

- BWARRIRERNRERE EM.

- IRWINRIRIEL R D Eft iR .

- BIRAEAERIERE  BEX REE R,

- BRI EE , EYRNE AT AE. EEIETELEI R EEE.

- BAELEGVEIERET , MR EZERBSHRIAES.

- FEOY ERRBHAFENNERL TR ESREINHNRZETFX.
- IEREGNR , Efitiz R a2 REITHFRIEFX.

- HTIRIZEE  RE TRRRTM L.

- FEONMALELLZ FERE .
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ZUR GEWAHRLEISTUNG DES SICHEREN GEBRAUCHS IHRER NAHMASCHINE

Flr eine Nahmaschine, automatische Maschine und Zusatzvorrichtungen (im Folgenden kollektiv als "Maschine"
bezeichnet), ist es unerldsslich, die Naharbeit in der Nahe von beweglichen Teilen der Maschine durchzufihren. Dies
bedeutet, dass stets die Mdéglichkeit besteht, versehentlich mit den beweglichen Teilen in Bertihrung zu kommen. Daher
empfehlen wir dem Bedienungs- und Wartungspersonal, das sich mit der Bedienung, Wartung und Reparatur der Maschine
befasst, dringend, vor der Benutzung/Wartung der Maschine die folgenden [Sicherheitshinweise | aufmerksam zu lesen
und voll zu verstehen. Der Inhalt der Sicherheitshinweise| schlieBt Punkte ein, die nicht in den technischen Daten |hres
Produkts enthalten sind.

Die Gefahrenbezeichnungen sind in die folgenden drei Kategorien eingeteilt, um die Bedeutung der Aufkleber zu verstehen.
Machen Sie sich unbedingt mit der folgenden Beschreibung vertraut, und halten Sie sich genau an die Anweisungen.

(I) Erlduterung der Gefahrenstufen

GEFAHR :
A Dieser Hinweis wird gegeben, wenn unmittelbare Lebens- oder Verletzungsgefahr besteht, falls die verantwortliche Person oder Dritte
die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wéhrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

WARNUNG :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn die Méglichkeit fiir Lebens- oder Verletzungsgefahr besteht, falls die verantwortliche Person oder
Dritte die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wahrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

VORSICHT :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn die Gefahr mittelschwerer oder leichter Verletzungen besteht, falls die verantwortliche Person oder
Dritte die Maschine falsch behandeln oder gefahrliche Situationen wéhrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

A Besonders zu beachtende Punkte

(II) Erlauterung der Bildwarnhinweise und Warnaufkleber

Bei Berlihrung eines be- Es besteht die Gefahr,

weglichen Teils besteht n vom Riemen erfasst zu

Verletzungsgefahr. N werden, was zu Verlet-
zungen fiihren kann.

> [»>

Bei Beriihrung eines Die korrekte Richtung
Bildwarn- Hochspannungsteils be- wird angegeben.
hinweis steht Stromschlaggefahr. Hin- @
weisauf-
Bei Beriihrung eines kleber Der Anschluss eines Er-
heiBen Teils besteht Ver- dungskabels wird ange-
brennungsgefahr. geben.

A A |+

[e)

(2]
© - Es besteht die Méglichkeit, dass leichte bis schwere Verletzungen oder Tod verursacht werden.

+ Es besteht die Méglichkeit, dass Verletzungen durch Beriihrung beweglicher Teile verursacht werden.
@ - Durchfiihrung von Néharbeiten mit Schutzplatte.

* Durchfiihrung von Néharbeiten mit Schutzabdeckung.

+ Durchfiihrung von Néharbeiten mit Schutzvorrichtung.

© - Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, bevor Sie ,Einfiddeln des Maschinenkopfs®, ,,Nadelwechsel*,
»Spulenwechsel“ oder ,,Olen und Reinigen* ausfiihren.

Xiii



SICHERHEITSHINWEISE | Ein Unfall bedeutet

1 "die Verursachung von
'Verletzungen oder Tod oder

| Sachschaden”.
é GEFAHR

1. Sollte es notwendig sein, den Schaltkasten mit Elektroteilen zu 6ffnen, schalten Sie unbedingt die
Stromversorgung aus, und warten Sie flinf Minuten oder lénger, bevor Sie die Abdeckung 6ffnen, um
einen Unfall zu verhiiten, der zu einem Stromschlag fiihrt.

é VORSICHT
| Grundsitzliche VorsichtsmaBnahmen |

1. Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine unbedingt die Bedienungsanleitung und andere
erlauternde Dokumente durch, die mit dem Zubehér der Maschine geliefert werden. Bewahren Sie die
Bedienungsanleitung und die erlduternden Dokumente fiir schnelles Nachschlagen griffbereit auf.
2. Der Inhalt dieses Abschnitts schlieBt Punkte ein, die nicht in den technischen Daten lhres Produkts enthalten sind.
3. Tragen Sie unbedingt eine Schutzbrille, um sich vor Unféllen zu schiitzen, die durch Nadelbruch verursacht werden.
4. Personen, die einen Herzschrittmacher benutzen, sollten vor der Benutzung der Maschine einen Facharzt konsultieren.

|_Sicherheitsvorrichtungen und Warnaufklebe |

1. Betreiben Sie die Maschine erst, nachdem Sie sich vergewissert haben, dass die Sicherheitsvorrichtungen
korrekt installiert sind und normal funktionieren, um durch Fehlen der Vorrichtungen verursachte Unfille
zu verhiiten.

2. Wird eine der Sicherheitsvorrichtungen entfernt, achten Sie darauf, dass sie ersetzt wird und normal
funktioniert, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

3. Sorgen Sie dafiir, dass die an der Maschine angebrachten Warnaufkleber deutlich sichtbar sind, um
Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen. Falls einer der Aufkleber verschmutzt
ist oder sich geldst hat, ersetzen Sie ihn unbedingt durch einen neuen.

|_Anwendung und Modifizierung |

1. Benutzen Sie die Maschine niemals fiir andere Anwendungen als die vorgesehene und auf irgendeine
Weise, die von der Beschreibung in dieser Anleitung abweicht, um Unfélle zu verhiiten, die zu
Verletzungen und Tod fiihren kénnen.
JUKI libernimmt keine Verantwortung fiir Schiaden, Verletzungen oder Todesfille, die durch
zweckentfremdeten Gebrauch der Maschine entstehen.

2. Unterlassen Sie jegliche Modifikationen und Abdnderungen der Maschine, um Unfélle zu verhiiten, die
zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.
JUKI libernimmt keine Verantwortung fiir Schdaden, Verletzungen oder Todesfille, die auf den Gebrauch
einer modifizierten oder abgeénderten Maschine zuriickzufiihren sind.

|_Ausbildung und Schulung |
1. Um Unfélle zu verhiiten, die aus Unvertrautheit mit der Maschine resultieren, darf die Maschine nur
von Personen benutzt werden, die vom Arbeitgeber hinsichtlich des Maschinenbetriebs und der
sicheren Bedienung der Maschine geschult/ausgebildet wurden, um entsprechendes Fachwissen und
Bedienungsfertigkeiten zu erwerben. Um dies zu gewéhrleisten, muss der Arbeitgeber einen Ausbildungs-/
Schulungsplan fiir das Bedienungspersonal aufstellen und dieses vorher ausbilden/schulen.

| Vorgénge, fiir die die Stromversorgung der Maschine ausgeschaltet werden muss |

I Ausschalten der Stromversorgung: Ausschalten des Netzschalters, dann Abziehen des Netzsteckers von
I der Steckdose. Dies gilt fiir Folgendes.

1. Schalten Sie sofort die Stromversorgung aus, falls Sie irgendeine UnregelméBigkeit oder Stérung feststellen,
oder bei einem Stromausfall, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

2. Um Unfélle zu verhiiten, die durch plétzliches Anlaufen der Maschine entstehen, fiihren Sie nach dem
Ausschalten der Stromversorgung die folgenden Vorgénge aus. Fiihren Sie besonders fiir Maschinen
mit eingebautem Kupplungsmotor nach dem Ausschalten der Stromversorgung die folgenden Vorgénge
aus, und vergewissern Sie sich, dass die Maschine vollkommen stillsteht.

2-1. Zum Beispiel Einfddeln von Teilen, wie Nadel, Greifer, Spreizer usw., die eingefadelt werden
miissen, oder Wechseln der Spule

2-2. Zum Beispiel Austauschen oder Einstellen aller Komponenten der Maschine

2-3. Zum Beispiel bei Uberpriifung, Reparatur oder Reinigung der Maschine, oder bei Verlassen der Maschine

3. Halten Sie beim Abziehen des Netzstecker den Stecker, nicht das Kabel, um Stromschlag, Kriechstrom
oder Brand zu verhiiten.

4. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, wann immer Sie die Maschine zwischen Arbeiten
unbeaufsichtigt lassen.

5. Schalten Sie bei einem Stromausfall unbedingt die Stromversorgung aus, um Unfélle zu verhiiten, die
durch Beschéddigung von Elektrokomponenten entstehen.
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IN VERSCHIEDENEN BETRIEBSPHASEN ZU TREFFENDE VORKEHRUNGEN

1. Heben und transportieren Sie die Maschine auf sichere Weise, wobei Sie das Maschinengewicht
berlicksichtigen. Angaben zum Gewicht der Maschine finden Sie im Text der Bedienungsanleitung.

2. Treffen Sie ausreichende SicherheitsmaBnahmen, um Herunterfallen oder Umkippen der Maschine
zu verhiiten, bevor Sie die Maschine anheben oder transportieren, um Unfélle zu verhiiten, die zu
Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

3. Nachdem die Maschine ausgepackt worden ist, darf sie fiir den Transport keinesfalls wieder verpackt
werden, um sie vor Beschadigung durch unvorhersehbaren Unfall oder Fallenlassen zu schiitzen.

1. Packen Sie die Maschine in der vorgeschriebenen Reihenfolge aus, um Unfélle zu verhiiten, die zu
Verletzungen oder Tod fiihren kénnen. Achten Sie besonders bei Maschinen, die in Kisten geliefert
werden, auf Négel. Die Nagel miissen vorher entfernt werden.

2. Uberpriifen Sie die Maschine auf ihren Schwerpunkt hin, und nehmen Sie sie vorsichtig aus der
Verpackung, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

(I) Tisch und Tischsténder

1. Verwenden Sie den Original-JUKI-Tisch und -Tischsténder, um Unfélle zu verhiiten, die zu
Verletzungen oder Tod fiihren kénnen. Lédsst sich die Verwendung eines markenfremden Tisches und
Tischstdnders nicht vermeiden, wéhlen Sie einen Tisch und Tischstédnder aus, die in der Lage sind, dem
Maschinengewicht und der Reaktionskraft wahrend des Betriebs standzuhalten.

2. Sind Laufrollen fiir den Tischsténder notwendig, benutzen Sie Laufrollen mit Sperrmechanismus,
und verriegeln Sie diese, damit die Maschine wihrend Betrieb, Wartung, Uberpriifung und Reparatur
gesichert ist, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

(II) Kabel und Verdrahtung

1. Vermeiden Sie liberméBige Belastung des Kabels wéihrend der Benutzung, um Stromschlag, Kriechstrom oder Brand
zu verhiiten. Ist es auBerdem notwendig, das Kabel in der Nédhe des Betriebsabschnitts, wie z. B. dem Keilriemen, zu
verlegen, halten Sie einen Abstand von mindestens 30 mm zwischen dem Betriebsabschnitt und dem Kabel ein.

2. Vermeiden Sie Mehrfachanschliisse, um Stromschlag, Kriechstrom oder Brand zu verhiiten.

3. SchlieBen Sie die Stecker einwandfrei an, um Stromschlag, Kriechstrom oder Brand zu verhiiten. Halten
Sie auBerdem beim Abziehen des Kabels nur den Stecker.

(I) Erdung

1. Lassen Sie einen geeigneten Netzstecker von einem Elektriker installieren, um durch Kriechstrom oder Durchschlag
verursachte Unfélle zu verhiiten. SchlieBen Sie auBerdem den Netzstecker nur an eine geerdete Steckdose an.

2. Erden Sie das Erdungskabel korrekt, um durch Kriechstrom verursachte Unfélle zu verhiiten.

(IV) Motor

1. Verwenden Sie einen Motor mit der vorgeschriebenen Nennbelastung (Original-JUKI-Produkt), um durch
Uberlastung verursachte Unfille zu verhiiten.

2. Wird ein handelsiiblicher Kupplungsmotor mit der Maschine verwendet, wéhlen Sie einen mit
Riemenscheiben-Schutzabdeckung aus, um Hangenbleiben am Keilriemen zu verhiiten.

| Vor dem Betrieb |

1. Vergewissern Sie sich, dass die Stecker und Kabel frei von Beschéddigung, Storungen und Lockerheit sind, bevor
Sie die Stromversorgung einschalten, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

2. Halten Sie niemals Ihre Hand in die beweglichen Abschnitte der Maschine, um Unfélle zu verhiiten, die
zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

Stellen Sie auBerdem sicher, dass die Drehrichtung der Riemenscheibe mit dem Pfeil auf der
Riemenscheibe libereinstimmt.

3. Wird ein Tischstédnder mit Laufrollen verwendet, sichern Sie den Tischstédnder durch Verriegeln der Laufrollen oder
mit Einstellern, falls vorhanden, um durch plétzliches Anlaufen der Maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

| Wahrend des Betriebs |

1. Bringen Sie wihrend des Betriebs der Maschine nicht Ihre Finger, Haare oder Kleidung in die Ndhe von
beweglichen Teilen, wie z. B. Handrad, Riemenscheibe und Motor, und legen Sie auch keine Gegensténde in der
Néhe dieser Teile ab, um Unfélle durch Hangenbleiben zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

2. Halten Sie lhre Finger beim Einschalten der Stromversorgung oder widhrend des Betriebs der Maschine
nicht in die Umgebung der Nadel oder in die Fadenhebelabdeckung, um Unfélle zu verhiiten, die zu
Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

3. Die Maschine lauft mit hoher Drehzahl. Halten Sie wéhrend des Betriebs niemals Ihre Hénde in die
Néhe von beweglichen Teilen, wie Schleifenfdnger, Spreizer, Nadelstange, Greifer und Stoffmesser,
um lhre Hénde vor Verletzungen zu schiitzen. Schalten Sie auBerdem die Stromversorgung aus, und
vergewissern Sie sich, dass die Maschine vollkommen stillsteht, bevor Sie den Faden wechseln.

4. Achten Sie darauf, dass lhre Finger oder andere Korperteile nicht zwischen Maschine und Tisch
eingeklemmt werden, wenn Sie die Maschine vom Tisch entfernen oder darauf stellen, um Unfélle zu
verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

5. Schalten Sie die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor
vollkommen stillstehen, bevor Sie Riemenabdeckung und Keilriemen entfernen, um durch plétzliches
Anlaufen von Maschine oder Motor verursachte Unfélle zu verhiiten.

XV




6. Wird ein Servomotor mit der Maschine verwendet, erzeugt der Motor bei Stillstand der Maschine kein
Gerausch. Vergessen Sie nicht, die Stromversorgung auszuschalten, um durch plétzliches Anlaufen des
Motors verursachte Unfélle zu verhiiten.

7. Benutzen Sie die Maschine niemals mit blockierter Kiihlungséffnung des Motorschaltkastens, um einen
Brand durch Uberhitzung zu verhiiten.

1. Verwenden Sie unbedingt Original-JUKI-OI und -Fett auf den zu schmierenden Teilen.

2. Falls Ol in Ihre Augen oder auf lhren Kérper gelangt, waschen Sie es sofort ab, um Entziindung oder
Hautreizung zu verhiiten.

3. Wird das Ol versehentlich verschluckt, konsultieren Sie sofort einen Arzt, um Durchfall oder Erbrechen zu verhiiten.

1. Um einen durch Unvertrautheit mit der Maschine verursachten Unfall zu verhiiten, miissen Reparaturen und
Einstellungen von einem Wartungstechniker ausgefiihrt werden, der innerhalb des in der Bedienungsanleitung
beschriebenen Rahmens mit der Maschine griindlich vertraut ist. Verwenden Sie unbedingt Original-JUKI-
Teile als Ersatzteile der Maschine. JUKI libernimmt keine Verantwortung fiir Unfélle, die auf unsachgeméBe
Reparatur oder Einstellung oder den Gebrauch markenfremder Teile zuriickzufiihren sind.

2. Um durch Unvertrautheit mit der Maschine oder Stromschlag verursachte Unfélle zu verhiiten,
tiberlassen Sie Reparatur- und Wartungsarbeiten von Elektrokomponenten (einschlieBlich Verkabelung)
einem Elektriker Ihrer Firma oder von JUKI oder lhrem Handler.

3. Sind Reparatur- oder Wartungsarbeiten an einer Maschine notwendig, die luftgetriebene Teile, wie z. B. einen
Luftzylinder, verwendet, entfernen Sie unbedingt die Luftversorgungsleitung, um vorher die in der Maschine verleibende
Restluft abzulassen, um durch plétzliches Anlaufen der luftgetriebenen Teile verursachte Unfélle zu verhiiten.

4. Vergewissern Sie sich nach einer Reparatur, einer Einstellung und einem Teilewechsel, dass die
Schrauben und Muttern fest sitzen.

5. Unterziehen Sie die Maschine wéhrend ihrer Benutzungsdauer einer regelméBigen Reinigung. Schalten
Sie unbedingt die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor
vollkommen stillstehen, bevor Sie die Maschine reinigen, um durch plétzliches Anlaufen von Maschine
oder Motor verursachte Unfélle zu verhiiten.

6. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor
vollkommen stillstehen, bevor Sie Wartungs-, Inspektions- oder Reparaturarbeiten an der Maschine
ausfiuhren. (Bei Maschinen mit Kupplungsmotor lauft der Motor auch nach dem Ausschalten aufgrund
der Tréagheit noch eine Weile weiter. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.)

7. Falls die Maschine nach einer Reparatur oder Einstellung nicht normal betrieben werden kann, halten
Sie sofort den Betrieb an, und kontaktieren Sie JUKI oder Ihren Handler beziiglich einer Reparatur, um
Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

8. Falls die Sicherung durchgebrannt ist, schalten Sie die Stromversorgung aus, und beseitigen Sie die
Ursache fiir das Durchbrennen der Sicherung. Ersetzen Sie dann die Sicherung durch eine neue, um
Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fithren kénnen.

9. Reinigen Sie die Entliiftungséffnung des Liifters regelméBig, und liberpriifen Sie den Bereich um die
Verkabelung, um einen Brand des Motors zu verhiiten.

| Betriebsumgebung |

1. Benutzen Sie die Maschine in einer Umgebung, die nicht von starken Stérquellen (elektromagnetischen
Wellen), wie z. B. HochfrequenzschweiBer, beeinflusst ist, um durch eine Funktionsstérung der Maschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

2. Betreiben Sie die Maschine niemals an einem Ort, wo die Spannung um mehr als "Nennspannung =10
%" schwankt, um durch eine Funktionsstérung der Maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

3. Priifen Sie unbedingt, ob eine luftgetriebene Vorrichtung, wie z. B. ein Luftzylinder, mit dem
vorgeschriebenen Luftdruck arbeitet, bevor Sie diese benutzen, um durch eine Funktionsstérung der
Maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

4. Um die Sicherheit der Maschine zu gewéhrleisten, betreiben Sie sie in einer Umgebung, welche die
folgenden Bedingungen erflillt:

Umgebungstemperatur wihrend des Betriebs 5°C bis 35°C
Relative Luftfeuchtigkeit wéhrend des Betriebs 35 % bis 85 %

5. Taukondensation kann auftreten, wenn die Maschine plétzlich von einem kalten zu einem warmen
Ort gebracht wird. Schalten Sie daher die Stromversorgung erst ein, nachdem Sie ausreichend lange
gewartet haben, bis keine Anzeichen von Wassertropfen mehr vorhanden sind, um durch Beschédigung
oder Funktionsstérung der elektrischen Komponenten verursachte Unfélle zu verhiiten.

6. Halten Sie die Maschine bei einem Gewitter aus Sicherheitsgriinden an, und ziehen Sie den Netzstecker ab, um
durch Beschédigung oder Funktionsstérung der elektrischen Komponenten verursachte Unfélle zu verhditen.

7. Abhdngig von den Funkwellen-Signalbedingungen kann die Maschine Stérungen in Fernsehgeréten oder Radios
erzeugen. Sollte dies eintreten, benutzen Sie das Fernsehgerét oder Radio in ausreichendem Abstand von der Maschine.

8. Arbeiter, die in einer Umgebung arbeiten miissen, in welcher der "Gerduschpegel am Arbeitsplatz
85 dB oder mehr und weniger als 90 dB" betrégt, sollten bei Bedarf entsprechende MaBnahmen, wie
die Verwendung von Gehérschiitzern o. A., ergreifen, um sich vor Gesundheitsschiaden zu schiitzen.
Dariiber hinaus sollten Arbeiter, die in einer Umgebung arbeiten miissen, in welcher der "Geréduschpegel
am Arbeitsplatz 90 dB oder mehr" betrégt, angewiesen werden, ausnahmslos Gehoérschiitzer zu tragen,
um sich vor Gesundheitsschdden zu schiitzen. AuBerdem sollte an einem fiir die Arbeiter gut sichtbaren
Ort ein Schild aufgehdngt werden, das den Gebrauch von Gehérschiitzern erklért.
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FUR SICHEREN BETRIEB

. Um Verletzungen zu vermeiden, halten Sie beim Einschalten des Netzschalters oder bei

laufender Ndhmaschine niemals lhre Finger unter die Nadel.

Um Verletzungen zu vermeiden, stecken Sie bei laufender Ndhmaschine niemals lhre
Finger in die Fadenhebelabdeckung.

Um Verletzungen zu vermeiden, schalten Sie vor dem Kippen des Maschinenkopfes den
Netzschalter aus.

Um mégliche Verletzungen durch Erfasstwerden von der Maschine zu vermeiden, halten
Sie wédhrend des Betriebs der Ndhmaschine Finger, Kopf und Kleidung von Handrad
und Fadenhebel fern. Legen Sie auch keine Gegensténde in der Ndhe dieser Teile ab.
Um Verletzungen zu vermeiden, betreiben Sie die NAdhmaschine niemals ohne
Fingerschutz.

Um Verletzungen zu vermeiden, stecken Sie beim Kippen des Maschinenkopfes nicht
Ihre Finger in die Maschine.

. Montieren Sie die Maschinenkopfstiitze so am Maschinentisch, dass ihre Héhe liber

der Tischoberflache 55 bis 60 mm betrédgt. Bei einer Ndhmaschine mit AK-Vorrichtung
montieren Sie die Stiitze so am Tisch, dass ihre H6he liber der Tischoberfliche 38 bis
43 mm betréagt.

10.

1.

. Aus Sicherheitsgriinden darf die Ndhmaschine auf keinen Fall mit abgeklemmtem

Stromversorgungs-Erdleiter betrieben werden.
Schalten Sie vor dem AnschlieBen/Abziehen des Netzsteckers unbedingt den Netzschalter aus.

. Stellen Sie bei Gewitter aus Sicherheitsgriinden den Betrieb ein, und ziehen Sie den

Netzstecker ab.

. Wenn die Nahmaschine plétzlich von einem kalten zu einem warmen Ort gebracht wird,

kann Feuchtigkeitskondensation auftreten. Schalten Sie die Maschine erst ein, wenn
keine Gefahr von Tropfenbildung mehr besteht.

Um Bréande zu verhiiten, ziehen Sie gelegentlich den Netzstecker aus der Steckdose,
und reinigen Sie die Basis der Stifte und den Zwischenraum zwischen den Stiften.

Der Greifer rotiert wihrend des Betriebs der Maschine mit hoher Drehzahl. Um mégliche
Handverletzungen zu verhiiten, halten Sie lhre Hinde wéidhrend des Betriebs vom
Greiferbereich fern. Schalten Sie auBerdem beim Auswechseln der Spule unbedingt die
Stromversorgung der Maschine aus.

Der Motor erzeugt im Ruhezustand der Maschine kein Laufgerdusch. Um mégliche
Unfélle durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu vermeiden, schalten Sie unbedingt
die Stromversorgung der Maschine aus.

Behandeln Sie dieses Produkt mit Sorgfalt, um kein Wasser oder Ol darauf zu verschiitten
oder es durch Fallenlassen zu erschiittern usw., da es sich um ein Prézisionsinstrument
handelt.

. Wenn Sie die Ndahmaschine neigen oder auf die Ausgangsstellung zurtickstellen, halten Sie

die Oberseite des Maschinenkopfs mit beiden Hédnden, und fiihren Sie die Arbeit vorsichtig
durch, damit keine Finger oder dergleichen in der Maschine eingeklemmt werden.

Die Nadelstange darf keinesfalls abgesenkt werden, wenn der Picker in die Ndhe der Spule
gebracht wird. Anderenfalls kann der Picker von der Nadel beschéadigt werden, wodurch
Néhfehler verursacht werden.

Wenn die Ndhmaschine nach der Lieferung oder nach ldngerem Nichtgebrauch erstmalig
benutzt wird, den Gummistopfen von der Rahmenabdeckung entfernen, und ein paar
Tropfen Ol auf die Nadelstange auftragen. Wird die Ndhmaschine mit ungedlter Nadelstange
benutzt, kann die Nadelstange sich durch Abrieb oder Staubeindringung festfressen.
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VOR DEM BETRIEB ZU BEACHTEN

WARNUNG :
— Uberpriifen Sie die folgenden Punkte, um Funktionsstérungen oder Beschédigung [—
der Nadhmaschine zu vermeiden.

- Entfernen Sie die am Ndhmaschinenbett angebrachte Entliiftungskappe (rote Farbe).

+ Unterziehen Sie die Ndhmaschine vor der ersten Benutzung einer griindlichen Reinigung.

- Entfernen Sie den wéhrend des Transports angesammelten Staub von der Ndhmaschine.

+ Vergewissern Sie sich, dass Spannung und Phase korrekt sind.

+ Vergewissern Sie sich, dass der Netzstecker korrekt angeschlossen ist.

+ Betreiben Sie die Ndhmaschine niemals mit einer anderen als der vorgeschriebenen Spannung.

- Die normale Laufrichtung der Ndhmaschine ist entgegen dem Uhrzeigersinn, vom Handrad aus
gesehen. Achten Sie darauf, dass sie nicht in entgegengesetzter Richtung gedreht wird.

- Neigen Sie den Ndhmaschinenkopf nicht nach vorn, weil sonst die Gefahr besteht, dass Ol
ausléuft oder Teile beschadigt werden.

- Diese Ndhmaschine ist mit einem Sicherheitsschalter ausgestattet, der den Betrieb der
Ndhmaschine bei gekipptem Maschinenkopf verhindert.

« Schalten Sie den Netzschalter zum Betrieb der Ndhmaschine erst ein, nachdem der
Maschinenkopf korrekt auf dem Tisch montiert worden ist.

- Entfernen Sie die Spulenkapsel und den Nadelfaden vor Beginn eines Probelaufs von der
Maschine.

- Betédtigen Sie das Handrad erst, nachdem die Ndhmaschine véllig zum Stillstand gekommen ist.
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POUR ASSURER L'UTILISATION EN TOUTE SECURITE DE VOTRE MACHINE A COUDRE

Il est inévitable que des travaux soient exécutés a proximité de pieces mobiles de la machine a coudre, de la machine
automatique ou des dispositifs annexes (désignés par la suite sous le terme collectif de "machine". Cela signifie

qu'il existe toujours un risque d’entrer fortuitement en contact avec une piéce mobile. Il est vivement conseillé aux
opérateurs chargés d’exploiter la machine dans la pratique ainsi quau personnel de maintenance et de réparation

de la machine de lire attentivement les | Précautions de sécurité | indiquées ci-aprés et de les assimiler pleinement
avant d’exploiter la machine ou d’exécuter des travaux de maintenance sur celle-ci. Les | Précautions de sécurité |
couvrent des aspects qui ne figurent pas dans les caractéristiques techniques de votre machine. Afin de faciliter

la compréhension du sens des étiquettes, les risques indiqués ont été classés sous les trois catégories différentes
suivantes. Veiller & comprendre pleinement les descriptions qui suivent et & respecter impérativement les consignes.

(I) Explication des niveaux de risque

A Cette mention signale un danger immédiat de mort ou de blessure grave dans le cas ou la personne responsable ou un tiers n’
exploite pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

A Cette mention signale un risque pouvant éventuellement causer la mort ou une blessure grave si la personne responsable ou un
tiers n’exploite pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

A Cette mention signale un risque de blessures plus ou moins graves si la personne responsable ou un tiers n’exploite
pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

A Points demandant une attention particuliére

(Ir) Explication des pictogrammes et étiquettes d’avertissement

Il existe un risque de Il existe un risque

blessure en cas de n de happement par la
contact avec une piéce N courroie susceptible de
mobile. causer une blessure.
Picto- Il existe un risque de Indique le sens correct.
gramme décharges électriques en
d’avertis- ! : ! cas de contact avec une @
sement piéce sous haute tension. | Etiquette
d’avertis-
Il existe un risque de sement Indique qu’un céble
brilures en cas de de mise a la terre est
& contact avec une piéce connecté.
sous haute température.

AN A |+

- Q

o A
L |2
e

!

@ - Risque de blessures Iégéres, graves ou mortelles.
- Risque de blessures par le contact d’'une piéce en mouvement.

@ - Effectuer I'opération de couture avec un protecteur de sécurité.
« Effectuer I'opération de couture avec un couvercle de sécurité.
- Effectuer I'opération de couture avec un dispositif protecteur de sécurité.

© - Placer l'interrupteur d'alimentation sur arrét avant I'"enfilage de la téte de la machine", le "remplacement de
l'aiguille”, le "remplacement de la canette" ou I'"huilage et nettoyage".
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PRECAUTIONS DE SECURITE | Accident signife "causer |

| des blessures corporelles |
I ou la mort, ou des I

! dommages matériels." |
é DANGER ___ +--—-———-——---- .

1. Lorsqu’il est nécessaire d’ouvrir la boite électrique contenant des piéces électriques, veiller a couper I’
alimentation électrique de la machine et a attendre plus de cinq minutes avant d’ouvrir le couvercle afin d’
éviter tout accident susceptible de causer des décharges électriques.

AATTENTION
| Précautions de base |

1. Veiller a lire le mode d’emploi et autres notices explicatives fournis avec les accessoires de la
machine avant de 'utiliser. Conserver soigneusement a portée de main le mode d’empiloi et les notices
explicatives afin de pouvoir les consulter rapidement.
2. La présente section couvre des aspects qui ne figurent pas dans les caractéristiques techniques de votre machine.
3. Veiller a porter des lunettes de sécurité pour se protéger contre tout accident causé par la rupture d’une aiguille.
4. Les personnes équipées d’une pile cardiaque doivent consulter un spécialiste médical avant d’utiliser la machine.

| Dispositifs de sécurité et étiquettes d’avertissement |

1. Avant d’utiliser la machine, veiller a vérifier que le/les dispositif(s) de sécurité sont correctement installés
en place et fonctionnent normalement afin d’éviter tout accident causé par I’absence d’un/des dispositif(s).

2. SiI'un des dispositifs de sécurité est enlevé, veiller a le remplacer et a s’assurer qu’il fonctionne
normalement afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

3. Veiller a ce que les étiquettes d’avertissement restent entiérement collées sur la machine et qu’elles
soient clairement visibles afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou
la mort. Si une étiquette est souillée ou décollée, veiller a la remplacer par une nouvelle.

| Usage prévu et modification |

1. Ne jamais utiliser la machine pour toute fin autre que celle pour laquelle elle a été prévue et d’une
maniére autre que celle prescrite dans le mode d’emploi afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort.

JUKI décline toute responsabilité en cas de dommages, de blessures corporelles ou de décés résultant d’
un usage de la machine autre que celui pour lequel il a été prévu.

2. Afin d’éviter tout accident risquant de causer des blessures corporelles ou la mort, ne jamais modifier
ou remanier la machine.

JUKI décline toute responsabilité en cas de dommages, de blessures corporelles ou de décés résultant
du fait que la machine a été modifiée ou remaniée.

| Sensibilisation et formation |

1. Afin d’éviter tout accident résultant d’une connaissance insuffisante de la machine, celle-ci doit étre
utilisée uniquement par un opérateur qui a recu une formation/sensibilisation de la part de ’employeur a I
utilisation de la machine et la maniére de I'utiliser en toute sécurité en vue d’acquérir les connaissances
et le savoir-faire adéquats. A cette fin, ’employeur doit mettre en place un plan de formation/
sensibilisation destiné aux opérateurs afin de les sensibiliser/former au préalable.

| Cas ou I'alimentation électrique de la machine doit étre coupée |

| Couper I’'alimentation électrique de la machine : placer I'interrupteur d’alimentation sur arrét, puis |
I débrancher la fiche de la prise secteur. Cette procédure s’ |
! applique dans les cas suivants. !

1. Couper immédiatement I'alimentation électrique si une anomalie ou un dysfonctionnement est détecté,
ou dans le cas d’une panne de courant afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures
corporelles ou la mort.

2. Afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine, veiller a exécuter les
opérations suivantes aprés avoir coupé I’alimentation électrique. Si la machine est notamment équipée
d’un moteur a embrayage, veiller a exécuter les opérations suivantes aprés avoir coupé I'alimentation
électrique et s’étre assuré que la machine est complétement arrétée.

2-1. Par exemple, I’enfilage du fil sur des piéces telles que I'aiguille, le boucleur, I’étendeur, etc. qui
doivent étre enfilés, ou le remplacement de la canette.

2-2. Par exemple, le remplacement ou réglage d’un composant de la machine.

2-3. Par exemple, lorsque la machine est inspectée, réparée, nettoyée ou laissée sans surveillance.

3. Pour débrancher la machine, veiller a saisir la fiche et non le cordon afin d’éviter toute décharge
électrique, fuite a la terre ou incendie.

4. Veiller a couper I'alimentation électrique lorsque la machine est laissée sans surveillance entre des travaux.

5. Veiller a couper I'alimentation électrique en cas de panne de courant afin d’éviter tout accident causé par I’
endommagement d’un composant électrique.

PRECAUTIONS A PRENDRE AUX DIVERSES ETAPES DU FONCTIONNEMENT

1. Veiller a tenir compte du poids de la machine lorsqu’elle doit étre soulevée et prendre toutes les
précautions de sécurité nécessaires pour la déplacer. Se reporter au texte du mode d’emploi pour
connaitre le poids de la machine.
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2. Veiller a prendre toutes les mesures de sécurité nécessaires afin d’éviter de renverser ou de laisser
tomber la machine lorsqu’elle est soulevée ou déplacée afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort.

3. Une fois que la machine a été déballée, ne jamais la remballer pour la transporter afin de la protéger
contre tout dommage causé par un accident fortuit ou sa chute.

Déballage

1. Veiller a déballer la machine de la maniére prescrite afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort. Au cas notamment ou la machine est emballée dans une caisse en
bois, veiller a faire attention aux clous. Les clous doivent étre retirés.

2. Veiller a veérifier la position du centre de gravité de la machine et a I’extraire avec précaution de son
emballage afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

Installation

(I) Table et support de table

1. Veiller a utiliser la table et le support de table de marque JUKI afin d’éviter tout accident susceptible de
causer des blessures corporelles ou la mort. S’il est inévitable d’utiliser une table et un support de table
autres que ceux de marque JUKI, sélectionner une table et un support de table capables de supporter le
poids de la machine et sa force réactive en fonctionnement.

2. Si des roulettes sont installées sur le support de table, veiller a utiliser des roulettes équipées d’un
mécanisme de verrouillage et a les verrouiller pour immobiliser la machine durant son fonctionnement,
des travaux de maintenance, une inspection ou une réparation afin d’éviter tout accident susceptible de
causer une blessure corporelle ou la mort.

(II) Cables et cablage

1. Veiller a éviter d’exercer toute force excessive durant le fonctionnement afin d’éviter des décharges
électriques, une fuite a la terre ou un incendie. En outre, s’il est nécessaire de poser un cable a proximité d’
une piéce mobile telle que la courroie en V, veiller a ménager un espace d’au moins 30 mm entre la piéce
mobile et le cable.

2. Veiller a éviter une connexion a une multiprise afin d’éviter des décharges électriques, une fuite a la
terre ou un incendie.

3. Veiller a brancher a fond les connecteurs afin d’éviter des décharges électriques, une fuite a la terre ou
un incendie. En outre, pour débrancher un connecteur, veiller a le tenir par la partie qui sert a connecter.

(II) Mise a la terre

1. Veiller a ce qu’un électricien qualifié installe une prise appropriée afin d’éviter tout accident causé par
une fuite a la terre ou un défaut de tension diélectrique. En outre, veiller impérativement a raccorder la
fiche a une prise secteur mise a la terre.

2. Veiller a mettre a la terre le cable de terre afin d’éviter tout accident causé par une fuite a la terre.

(IV) Moteur

1. Veiller a utiliser le moteur nominal prescrit (article de marque JUKI) afin d’éviter tout accident causé par
un claquage.

2. Si un moteur a embrayage en vente dans le commerce est utilisé avec la machine, veiller a en
sélectionner un doté d’un couvre-courroie anti-happement afin d’éviter d’étre happé par la courroie en V.

| Avant la mise en fonctionnement |

1. Avant de mettre la machine sous tension, veiller a vérifier que les connecteurs et cables ne soient
pas endommagés, tombés ou laches afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures
corporelles ou la mort.

2. Ne jamais introduire la main dans une piéce mobile de la machine afin d’éviter tout accident susceptible
de causer des blessures corporelles ou la mort.
En outre, veiller a vérifier que la poulie tourne dans le sens de la fleche indiquée sur la poulie.

3. Si une table a roulettes est utilisée, veiller a 'immobiliser en verrouillant les roulettes ou au moyen d’
ajusteurs, le cas échéant, afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine.

| En fonctionnement |

1. Veiller a ce qu’un doigt, la chevelure ou un vétement proche d’une piéce mobile ne soient pas happés
par le volant, la poulie ou le moteur, ou installer quelque chose prés de ces piéces lorsque la machine
est en fonctionnement afin d’éviter tout accident causé par un happement susceptible de causer des
blessures corporelles ou la mort.

2. Veiller a ne pas placer les doigts a la périphérie de I'aiguille ou a I’intérieur du couvercle du levier de
relevage lors de la mise sous tension afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures
corporelles ou la mort.

3. La machine fonctionne a vitesse rapide. Pendant le fonctionnement, ne jamais amener votre main a
proximité d’une piéce mobile telle que le boucleur, I’étendeur, la barre a aiguille, le crochet ou le coupeur
de tissu afin de protéger vos mains contre tout accident. En outre, veiller a couper I'alimentation
électrique et vérifier que la machine est complétement arrétée avant de changer le fil.

4. Veiller a ne pas se coincer les doigts ou toute autre partie du corps entre la machine et la table lorsque
la machine est enlevée de la table ou remise sur celle-ci afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort.

5. Veiller a couper I’alimentation électrique et vérifier que la machine est complétement arrétée avant d’
enlever le couvre-courroie et la courroie en V afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain
de la machine ou du moteur.

6. Si un servomoteur est utilisé avec la machine, le moteur ne fait pas de bruit lorsque la machine est
arrétée. Veiller a ne pas oublier de couper I’'alimentation électrique afin d’éviter tout accident causé par
le démarrage soudain du moteur.

7. Ne jamais utiliser la machine si I'orifice de refroidissement du générateur du moteur est obstrué afin d’
éviter tout incendie causé par une surchauffe.
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Lubrification |

1.
2.

3.

Veiller a utiliser une huile ou une graisse de marque JUKI sur les parties a lubrifier.

Si de I’huile se colle sur les yeux ou le corps, veiller a la nettoyer immédiatement pour éviter toute
inflammation ou irritation.

Si de I’huile est avalée par inadvertance, veiller a consulter immédiatement un médecin afin d’éviter une
diarrhée ou des vomissements.

Maintenance |

1.

8.
9.

Afin d’éviter tout accident causé par une connaissance insuffisante de la machine, les réparations et
réglages doivent étre exécutés par un technicien de service aprés-vente qui connait parfaitement la
machine suivant I'étendue définie dans le mode d’emploi. Veiller a utiliser des piéces de marque JUKI
pour remplacer toute piéce de la machine. JUKI décline toute responsabilité en cas d’accident di a une
réparation ou un réglage inappropriés ou I'utilisation de toute piéce autre qu’une piéce de marque JUKI.

. Afin d’éviter tout accident causé par une connaissance insuffisante de la machine ou des décharges

électriques, veiller a faire appel a un électricien de votre société, de JUKI ou de son concessionnaire
local pour les réparations et la maintenance (y compris le cdblage) des composants électriques.

. Lors de travaux de réparation ou de maintenance sur la machine au moyen de piéces pneumatiques tel que

le cylindre pneumatique, veiller au préalable a enlever le tuyau d’alimentation d’air pour expulser I'air restant
dans la machine, afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain d’une piéce pneumatique.

. Veiller a vérifier que les vis et écrous sont bien resserrés aprés une réparation, un réglage ou le

remplacement d’une piéce.

. Veiller a nettoyer la machine réguliérement pendant sa durée d’utilisation. Veiller a couper I’alimentation

électrique et a vérifier que la machine et le moteur sont complétement arrétés avant de nettoyer la
machine afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine ou du moteur.

. Veiller a couper I'alimentation et a vérifier que la machine et le moteur sont complétement arrétés avant

d’exécuter des travaux de maintenance, une inspection ou une réparation de la machine. (Dans le cas d’
un moteur a embrayage, le moteur continue de tourner pendant un moment par inertie méme apres que I’
alimentation a été coupée. Il faut donc étre prudent.)

. Si la machine ne fonctionne pas normalement aprés une réparation ou un réglage, arréter

immédiatement de I'utiliser et contacter JUKI ou son concessionnaire local pour une réparation afin d’
éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

Si un fusible est grillé, veiller a couper I’'alimentation électrique et a remédier a sa cause, puis le remplacer
par un neuf afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

Veiller a nettoyer périodiquement la bouche d’air du ventilateur et a inspecter la périphérie du cablage
afin d’éviter tout accident di au moteur.

Environnement d’opération |

1.

Veiller a utiliser la machine dans un environnement qui ne soit pas exposé a une source importante de
bruit (ondes électromagnétiques) telles qu’une soudeuse haute fréquence afin d’éviter tout accident
causé par un dysfonctionnement de la machine.

. Ne jamais utiliser la machine dans un lieu ou la tension varie dans une plage supérieure a "+10 % de la

tension prescrite" afin d’éviter tout accident causé par un dysfonctionnement de la machine.

. Veiller a vérifier qu’un dispositif pneumatique tel qu’un cylindre pneumatique fonctionne a la pression d’

air prescrite avant de I'utiliser afin d’éviter tout accident causé par un dysfonctionnement de la machine.

. Pour utiliser la machine en toute sécurité, veiller a ce que I’environnement d’utilisation réponde aux

conditions suivantes:
Température ambiante en fonctionnement 5 a 35°C
Humidité relative en fonctionnement 35a85 %

. De la condensation peut se former si la machine passe soudainement d’un environnement froid a un

environnement chaud. Attendre donc un certain temps jusqu’a ce qu’il n’y ait plus de gouttelettes d’
eau avant de mettre la machine sous tension afin d’éviter tout accident causé par une panne ou un
dysfonctionnement d’un composant électrique.

. Par souci de sécurité, veiller a arréter d’utiliser la machine en cas d’orage et a la débrancher de la prise

secteur afin d’éviter tout accident causé par une panne ou un dysfonctionnement d’'un composant électrique.

. Selon les conditions du signal de fréquence radio, la machine peut générer du bruit dans le téléviseur ou le

poste de radio. Dans ce cas, utiliser le téléviseur ou le poste de radio a une distance éloignée de la machine.

. Dans le cas ou un ouvrier exécute des travaux dans un environnement dont "la valeur de bruit au sein

de I’environnement de travail se situe entre 85 dB et 90 dB", veiller a prendre les mesures appropriées,
le cas échéant, tel que ’emploi de serre-téte anti-bruit ou similaire pour éviter tout danger sanitaire.

En outre, dans le cas ou un ouvrier exécute des travaux dans un environnement dont la "la valeur de
bruit au sein de I’environnement de travail est de 90 dB ou davantage", veiller a lui demander de porter
impérativement un serre-téte anti-bruit pour éviter tout danger sanitaire, et afficher a un endroit bien
visible par I’ouvrier une notice expliquant comment utiliser le serre-téte anti-bruit.
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POUR LA SECURITE D’UTILISATION

. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais mettre les doigts sous I'aiguille lorsqu’on place I

interrupteur d’alimentation sur marche ou pendant le fonctionnement de la machine.

Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais mettre les doigts sous le couvercle du
releveur de fil pendant le fonctionnement de la machine.

Pour ne pas risquer de se blesser, placer I’'interrupteur d’alimentation sur arrét avant de
basculer la téte de la machine en arriére.

Pour ne pas risquer d’étre pris par la machine et d’étre blessé, ne pas approcher les
doigts, la téte et les vétements du volant et du releveur de fil pendant le fonctionnement
de la machine. Ne rien placer autour de ces piéces.

Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais faire fonctionner la machine avec le
protége-doigts retiré.

Pour ne pas risquer de se blesser, veiller a ne pas mettre les doigts dans la machine
lorsqu’on bascule la téte de la machine en arriére.

Veiller a monter la barre de support de la téte de machine sur la table de la machine de
maniére a ce qu’elle se situe a entre 55 et 60 mm de hauteur par rapport a la surface de
de la table. Pour la machine a coudre fournie avec I'appareil AK, veiller a monter la barre
de support sur la table de maniére qu’elle se situe a entre 38 et 43 mm de hauteur par
rapport a la surface de la table.

10.

1.

. Pour la sécurité, ne jamais faire fonctionner la machine avec le fil de terre de I’

alimentation retiré.

Toujours placer l'interrupteur d’alimentation sur arrét avant de brancher/débrancher la
fiche secteur.

Pour raisons de sécurité, par temps d’orage cesser le travail et débrancher la prise d’
alimentation.

Si I’on déplace brusquement la machine d’un endroit froid a un endroit chaud, de la
condensation peut se former. S’assurer qu’il n’y a pas de risque de chute de gouttelettes
avant de mettre la machine sous tension.

Pour ne pas risquer un incendie, débrancher périodiquement la fiche secteur de la prise
de courant et nettoyer la base des broches et I'’espace entre les broches.

Le crochet tourne a grande vitesse pendant le fonctionnement de la machine. Pour
ne pas risquer de se blesser les mains, ne pas les approcher du crochet pendant le
fonctionnement. Par ailleurs, toujours mettre la machine hors tension avant de remplacer
la canette.

Le moteur ne produit aucun bruit lorsque la machine est au repos. Pour ne pas risquer
un accident da a un brusque démarrage de la machine, ne pas oublier de mettre la
machine hors tension.

Ce produit étant un instrument de précision, veiller a ne pas I'asperger d'eau ou d'huile
et a ne pas le soumettre a des chocs tels que chutes.

Lorsqu'on bascule la téte de la machine en arriére ou qu'on la raméne sur sa position
initiale, tenir sa partie supérieure des deux mains et procéder avec précaution afin de ne
pas se prendre les doigts dans la machine.

Ne jamais abaisser la barre a aiguille lorsque le taquet s’approche de la canette. Le
taquet peut étre endommagé par l’aiguille, provoquant un dysfonctionnement du
piquage.

Lorsque la machine a coudre est utilisée pour la premiére fois apreés la livraison ou apreés
une période prolongée d’inutilisation, retirer le bouchon en caoutchouc du couvercle
du cadre et appliquer quelques gouttes d’huile sur la barre a aiguille. Si la machine est
utilisée sans mettre d’huile sur la barre a aiguille, cette derniére risque de gripper suite a
une abrasion ou la pénétration de poussiére.
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PRECAUTIONS AVANT L’UTILISATION

ATTENTION :
— Pour éviter des anomalies de fonctionnement et des dommages a la machine, [—

effectuer les vérifications ci-dessous.

+ Retirer le bouchon de mise a I’air libre (rouge) du béti de la machine.

* Nettoyer complétement la machine avant la premiére utilisation.

+ Enlever toute la poussiére ayant pu s'accumuler pendant le transport.

+ S’assurer que la tension et la phase sont correctes.

- S’assurer que la fiche d’alimentation est correctement branchée.

+ Ne jamais utiliser la machine avec une tension différente de celle pour laquelle elle est prévue.

+ La machine doit tourner dans le sens inverse des aiguilles d'une montre lorsqu'on la regarde
depuis le c6té du volant. Veiller a ce qu'elle ne tourne pas a I'envers.

* Ne pas basculer la téte de la machine du c6té opérateur car ceci pourrait causer des fuites d’
huile et casser des piéces.

« Un contacteur de sécurité empéche la machine de fonctionner quand sa téte est basculée en
arriére.

* Ne pas mettre I'interrupteur d’alimentation sur marche tant que la téte de la machine n’a pas
été remise sur sa position initiale.

« Avant de commencer une marche d'essai, retirer la boite a canette et le fil d'aiguille de la
machine.

+ Attendre que la machine soit complétement arrétée avant de tourner le volant.
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PARA GARANTIZAR EL USO SEGURO DE SU MAQUINA DE COSER

En relacion con el uso de la maquina de coser, maquina automatica y dispositivos auxiliares (de aqui en adelante denominados
colectivamente como la “maquina”), es inevitable que el trabajo de cosido tenga que ejecutarse cerca de partes mdviles de la
maquina. Esto significa que siempre existe la posibilidad de que se toquen piezas mdviles involuntariamente. Por lo tanto, a

los operadores u operadoras que manejan la maquina y al personal de mantenimiento que ejecuta trabajos de mantenimiento

y reparacion de la maquina, se les recomienda leer detenidamente las siguientes | Precauciones de seguridad |y tener un
cabal conocimiento de las mismas antes de usar/efectuar el mantenimiento de la méquina. Estas [Precauciones de seguridad |
contienen aspectos no incluidos en las especificaciones del producto que haya adquirido.

Las indicaciones de riesgo se clasifican en las siguientes tres categorias diferentes, para que los usuarios puedan entender el
significado de las etiquetas. Asegurese de entender cabalmente la siguiente descripcidn y observar las instrucciones estrictamente.

(I) Explicacién de niveles de riesgos

é Esta indicacién se consigna cuando existe peligro inminente de muerte o lesiones graves si la persona encargada o cualquier tercero
no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

A Esta indicacion se consigna cuando existe la probabilidad de muerte o lesiones graves si la persona encargada o cualquier tercero
no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

PRECAUCION :
Esta indicacion se consigna cuando hay peligro de lesiones de gravedad moderada a leve si la persona encargada o cualquier
tercero no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

A Itemes que requieren atencién especial

(II) Explicacion de indicaciones de advertencia y etiquetas de advertencia pictéricas

Existe el riesgo de lesion Existe el riesgo de
si se toca una parte n enredo en la correa que
movil. N puede resultar en lesion.

ciones de electrochoque si se toca @ correcta.

advertencia una parte de alto voltaje.
pictdricas

Indica- f Existe el riesgo de Indica la direccién

Etiquetas

de
Existe el riesgo de indicacién Indica la conexién de un

quemadura si se toca cable a tierra.
una parte de alta
temperatura.

A A |+

-+ 0

(e)

-+ O

@ - Existe la posibilidad de que se cause una lesion grave o muerte.
- Existe la posibilidad de que se cause una lesion al tocar alguna parte en movimiento.

@ - Realizar el trabajo de cosido con el protector de seguridad.
+ Realizar el trabajo de cosido con la cubierta de seguridad.
- Realizar el trabajo de cosido con el dispositivo protector de seguridad.
© - Asegurese de desconectar la corriente eléctrica antes de ejecutar el “enhebrado del cabezal de la maquina”, “cambio

”

de aguja”, “cambio de bobina” o “aceitado y limpieza”.




PRECAUCIONES DE SEGURIDAD : Accidentesignifica |

| “causar lesiones
I corporales o muerte o

1. Cuando sea necesario abrir la caja de control que contiene piezas eléctricas, aseglrese de desconectar la
corriente eléctrica y esperar unos cinco minutos o mas antes de abrir la cubierta, para evitar accidentes
que resulten en electrochoques.

I dafnos a la propiedad”.
{5 PELIGRO M ’

APRECAUCION
| Precauciones basicas |

1. Antes de usar la maquina, asegurese de leer el manual de instrucciones y otros documentos explicativos
que se suministran con los accesorios de la maquina. Tenga a mano el manual de instrucciones y los
documentos explicativos para su rapida consulta.

2. Esta seccidon contiene aspectos no incluidos en las especificaciones del producto que haya adquirido.

3. Asegurese de utilizar gafas protectoras para protegerse contra accidentes causados por la rotura de agujas.

4. Las personas que usan marcapasos deben consultar con un médico especialista antes de usar la maquina.

| Dispositivos de seguridad y etiquetas de advertencia |

1. Asegurese de usar la maquina después de verificar que el(los) dispositivo(s) de seguridad esta(n)
instalados correctamente en su lugar y funcionan normalmente, para evitar accidentes causados por
falta de tal(es) dispositivo(s).

2. Si se ha retirado cualquiera de los dispositivos de seguridad, asegurese de reinstalarlo y verificar que
trabaja normalmente, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

3. Asegurese de mantener las etiquetas de advertencia adheridas a la maquina en un lugar claramente
visible, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o0 muerte. En caso de que
cualquiera de las etiquetas se haya ensuciado o despegado, asegurese de reemplazarla con una nueva.

| Aplicacién y modificacion |

1. Nunca use la maquina en una aplicacion distinta de la destinada y de ninguna manera distinta de
la descrita en el manual de instrucciones, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones
corporales o muerte. JUKI no se responsabiliza por ningun dafo o lesion corporal o muerte resultante
del uso de la maquina en una aplicacion distinta de la destinada.

2. Nunca modifique ni altere la maquina, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales
o muerte. JUKI no se responsabiliza por ningun daio o lesién corporal o muerte resultante de la
maquina que haya sido modificada o alterada.

| Instruccion y adiestramiento |

1. Para evitar accidentes resultantes de la falta de familiaridad con la maquina, la maquina debera
ser usada solo por el operador o la operadora que haya recibido instruccion/adiestramiento por el
empleador con respecto a la operacion de la maquina y la forma de operar la maquina con seguridad, y
posea debido conocimiento de la misma y habilidades para su operacion. Para asegurar lo anterior, el
empleador debe implantar un plan de instruccion/adiestramiento para sus operadores u operadoras e
impartirles dicha instruccion/adiestramiento con antelacion.

| Situaciones en que es necesario desconectar la corriente eléctrica de la maquina |

r------------ - - - - - - - ---- - - - - -- - - - - - - - - - - - - - - - - -" - - - -—"=-"=-"=-—"=-—=-=-== A
| Desconexidn de la corriente eléctrica: Significa desactivar el interruptor de la corriente eléctrica y luego |
I desenchufar del tomacorriente el enchufe del cable eléctrico. Esto |
! es aplicable a lo siguiente: !

1. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica de inmediato en caso de que se detecte alguna
anormalidad o falla o en caso de un corte eléctrico, para protegerse contra accidentes que puedan
resultar en lesiones corporales o muerte.

2. Para protegerse contra accidentes resultantes del arranque brusco o inesperado de la maquina, asegurese
de desconectar la corriente eléctrica antes de llevar a cabo las siguientes operaciones. Para la maquina
equipada con un motor de embrague, en particular, asegurese de desconectar la corriente eléctricay
verificar que la maquina se haya detenido por completo antes de llevar a cabo las siguientes operaciones.

2-1. Por ejemplo, enhebrado de partes tales como aguja, enlazador, estiradora, etc. que deben
enhebrarse, o cambio de bobina.

2-2. Por ejemplo, cambio o ajuste de todos los componentes de la maquina.

2-3. Por ejemplo, al inspeccionar, reparar o limpiar la maquina o al alejarse de la maquina.

3. Asegurese de desenchufar el cable de la corriente eléctrica sosteniendo la parte del enchufe y no del
cable en si, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a tierra o fuego.

4. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica cuando deje la maquina desatendida entre trabajo y trabajo.

5. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica en caso de un corte eléctrico, para evitar accidentes
resultantes de averias de componentes eléctricos.

PRECAUCIONES A TOMAR EN DIVERSAS ETAPAS DE OPERACION

1. Asegurese de levantar y mover la maquina de forma segura teniendo en cuenta el peso de la maquina.
Consulte el manual de instrucciones para confirmar la masa de la maquina.

2. Antes de levantar o mover la maquina, asegurese de adoptar suficientes medidas de seguridad para evitar la
caida de la maquina, para protegerse contra accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.
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3. Una vez que se haya desembalado la maquina, no la vuelva a embalar para su transporte, para proteger
la maquina contra averias resultantes de la caida o accidente imprevisto.

| Desembalaje |

1. Asegurese de desembalar la maquina en la secuencia prescrita para evitar accidentes que puedan
resultar en lesiones corporales o muerte. En particular, en caso de que la maquina venga encajonada,
asegurese de comprobar los clavos con cuidado. Los clavos deben eliminarse.

2. Asegurese de comprobar la posicion del centro de gravedad de la maquina y sacarla del embalaje con
cuidado, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

Instalacion

(I) Mesa y pedestal de la mesa

1. Asegurese de usar la mesa y el pedestal de la mesa legitimos de JUKI, para evitar accidentes que
puedan resultar en lesiones corporales o muerte. Si es inevitable usar una mesa y un pedestal de mesa
distintos de los legitimos de JUKI, asegurese de que los mismos puedan soportar el peso de la maquina
y la fuerza de reaccion durante su operacion.

2. Si se colocan roldanas pivotantes al pedestal de la mesa, asegurese de usar roldanas pivotantes
con mecanismo de enclavamiento y enclavarlas para inmovilizar la mesa durante la operacion,
mantenimiento, inspeccion y reparacion de la maquina, para evitar accidentes que puedan resultar en
lesiones corporales o muerte.

(II) Cable y cableado

1. Asegurese de que el cable no esté expuesto a una fuerza extra durante su uso para evitar accidentes
por electrochoque, fuga a tierra o fuego. Ademas, si fuere necesario cablear cerca de una seccion de
operacion tal como la correa en V, asegurese de que exista una separacion de 30 mm o mas entre la
seccion de operacion y el cable.

2. Asegurese de evitar la conexién multiple tipo pulpo, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a tierra o fuego.

3. Asegurese de conectar firmemente los conectores, para evitar accidentes por electrochoque, fuga
a tierra o fuego. Ademas, al retirar un conector, asegurese de hacerlo sosteniendo el conector
propiamente dicho y no tirando del cable.

(I) Conexidn a tierra

1. Asegurese de que sea un electricista calificado quien instale el enchufe, para evitar accidentes
causados por fuga a tierra o falla de tensién dieléctrica. Ademas, asegurese de conectar el enchufe a un
tomacorriente conectado a tierra indefectiblemente.

2. Aseglrese de conectar a tierra el cable de tierra, para evitar accidentes causados por fuga a tierra.

(V) Motor

1. Asegurese de usar un motor del régimen especificado (producto legitimo de JUKI), para evitar
accidentes causados por destruccion por calentamiento.

2. Si utiliza un motor de embrague disponible en el mercado, asegurese de seleccionar uno equipado con
cubierta de la polea a prueba de enredos, para protegerla contra el riesgo de que se enrede con la correa en V.

| Antes de la operacion |

1. Antes de conectar la corriente eléctrica, asegurese de comprobar que los conectores y cables estén
libres de dafo, no estén desprendidos ni flojos, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones
corporales o muerte.

2. Nunca ponga sus manos en las partes moéviles de la maquina, para evitar accidentes que puedan
resultar en lesiones corporales o muerte.

Ademas, compruebe para asegurarse de que la direccion de rotacion de la polea concuerde con la
flecha indicada en la polea.

3. Si se usa el pedestal de la mesa provisto de roldanas pivotantes, asegurese de inmovilizar el pedestal de
la mesa enclavando las roldanas pivotantes o con ajustadores, si estan provistos, para evitar accidentes
causados por el arranque brusco de la maquina.

| Durante la operacion |

1. Asegurese de no poner sus dedos, cabello o ropa cerca de partes moviles tales como volante, polea de
mano y motor, ni coloque nada cerca de esas partes cuando la maquina esta en funcionamiento, para
evitar accidentes causados por enredos que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

2. Al conectar la corriente eléctrica o cuando la maquina esta en funcionamiento, asegurese de no poner
sus dedos cerca del area circundante a la aguja o dentro de la cubierta de la palanca toma-hilo, para
evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

3. La maquina marcha a alta velocidad. Por lo tanto, nunca ponga sus manos cerca de partes moviles tales
como enlazador, estiradora, barra de agujas, gancho y cuchilla de corte de tela durante la operacion,
para proteger sus manos contra lesiones. Ademas, antes de cambiar el hilo, asegurese de desconectar
la corriente eléctrica y comprobar que la maquina esta completamente parada.

4. Al mover la maquina de la mesa o colocarla de nuevo sobre la mesa, tenga cuidado para no permitir
que sus dedos u otras partes de su cuerpo queden atrapados entre la maquina y la mesa, para evitar
accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

5. Antes de retirar la cubierta de la correa y la correa en V, asegurese de desconectar la corriente eléctrica
y comprobar que la maquina y el motor estan completamente parados, para evitar accidentes causados
por el arranque brusco de la maquina o el motor.

6. Si se usa un servomotor con la maquina, el motor no genera ruido cuando la maquina esta en reposo.
Por lo tanto, asegurese de no olvidarse de desconectar la corriente eléctrica, para evitar accidentes
causados por el arranque brusco del motor.

7. Nunca use la maquina con el orificio de enfriamiento de la caja de alimentacion del motor tapado, para
evitar que se genere fuego por sobrecalentamiento.
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Lubricacion |

1.
2.

3.

Asegurese de utilizar el aceite legitimo de JUKI y la grasa legitima de JUKI en las partes que deben lubricarse.
Si el aceite entra en contacto con sus ojos o cuerpo, asegurese de eliminarla y lavarse de inmediato,
para evitar la inflamacion o irritacion.

Si ingiere el aceite accidentalmente, asegurese de consultar con un médico de inmediato, para evitar el
vomito o diarrea.

Mantenimiento |

1.

9.

Para evitar accidentes causados por la falta de familiaridad con la maquina, los trabajos de reparacion y
ajuste deben ser efectuados por un técnico de servicio debidamente familiarizado con la maquina dentro
del alcance definido en el manual de instrucciones. Asegtrese de utilizar repuestos legitimos de JUKI

al reemplazar cualquiera de las piezas de la maquina. JUKI no se responsabiliza por ningtn accidente
causado por la reparacion o el ajuste indebido o el uso de repuestos que no sean los legitimos de JUKI.

. Para evitar accidentes causados por la falta de familiaridad con la maquina o accidentes por

electrochoques, asegurese de encargar el trabajo de reparaciéon y mantenimiento (incluyendo el cableado)
de componentes eléctricos a un técnico electricista de su compaiiia o a JUKI o el distribuidor en su area.

. Cuando efectue la reparacion o el mantenimiento de la maquina que emplea partes neumaticas tal como

cilindro de aire, asegurese de retirar con antelacion el tubo de suministro de aire para expulsar el aire
remanente en la maquina, para evitar accidentes causados por el arranque brusco de las partes neumaticas.

. Al término de la reparacion, el ajuste y reemplazo de piezas, asegurese de comprobar que los tornillos y

tuercas estén apretados firmemente.

. Asegurese de limpiar la maquina periddicamente durante su uso. Antes de realizar la limpieza de la maquina,

asegurese de desconectar la corriente eléctrica y verificar que tanto la maquina como el motor estén
completamente parados, para evitar accidentes causados por el arranque brusco de la maquina o el motor.

. Antes de realizar el mantenimiento, inspeccion o reparacion de la maquina, asegurese de desconectar la

corriente eléctrica y verificar que tanto la maquina como el motor estén completamente parados. (Para
la maquina equipada con motor de embrague, el motor continuara funcionando durante un rato por
inercia aun cuando se desconecte la corriente eléctrica. Por lo tanto, tenga cuidado.)

. Si tras su reparacion o ajuste, la maquina no funciona normalmente, detenga de inmediato su

funcionamiento y pdngase en contacto con JUKI o el distribuidor de su area para su reparacion, para
evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

. Si se ha quemado el fusible, asegurese de desconectar la corriente eléctrica, eliminar la causa de la

quemadura del fusible y reemplazar el fusible con uno nuevo, para evitar accidentes que puedan resultar
en lesiones corporales o muerte.

Asegurese de limpiar periodicamente el orificio de ventilacion del ventilador e inspeccionar el area
circundante al cableado, para evitar accidentes por fuego del motor.

Ambiente operativo |

1.

Asegurese de utilizar la maquina en un ambiente no expuesto a una fuente de ruidos fuertes (ondas
electromagnéticas) tal como una soldadora de alta frecuencia, para evitar accidentes causados por el
malfuncionamiento de la maquina.

. Nunca utilice la maquina en un lugar en que la fluctuacion del voltaje supere el “voltaje nominal +10%”,

para evitar accidentes causados por el malfuncionamiento de la maquina.

. Antes de usar cualquier dispositivo neumatico tal como el cilindro de aire, asegurese de que funcione a

la presion de aire especificada, para evitar accidentes causados por el malfuncionamiento de la maquina.

. Para utilizar la maquina en condiciones de seguridad, asegurese de utilizarla en un ambiente que

satisfaga las siguientes condiciones:
Temperatura ambiente durante su operacion: 5°C a 35°C
Humedad relativa durante su operacion: 35% a 85%

. Puede haber condensacion de rocio si la maquina se muda de un ambiente frio a uno calido. Por lo

tanto, asegurese de conectar la corriente eléctrica después de haber esperado durante suficiente
tiempo hasta que no haya senales de gotas de agua, para evitar accidentes causados por averia o
malfuncionamiento de los componentes eléctricos.

. Para garantizar la seguridad, asegurese de detener la operacion de la maquina cuando haya rayos

y truenos y retire el enchufe del tomacorriente, para evitar accidentes causados por averia o
malfuncionamiento de los componentes eléctricos.

. Dependiendo de la condicidn de las sefiales de ondas radioeléctricas, la maquina podria generar ruido en

el aparato de television o radio. Si esto ocurre, use el aparato de television o radio lejos de la maquina.

. Para el trabajador que participa en el trabajo a realizar en el medio ambiente relacionado con el “valor de

ruido en el ambiente de trabajo es de 85 dB 0 mas y menos de 90 dB”, asegurese de adoptar las medidas
adecuadas, segun se requieran, tal como el uso de protectores de oidos o similar para proteger al
trabajador contra riesgos contra su salud. Adicionalmente, para el trabajador que participa en el trabajo
a realizar en el medio ambiente relacionado con el “nivel de ruido en el ambiente de trabajo es de 90 dB
0 mas”, asegurese de instruir al trabajador para que use protectores de oidos indefectiblemente que lo
protejan contra riesgos contra su salud, y desplegar, en un lugar facilmente visible por el trabajador, un
cartel que explique cdmo usar los protectores de oidos.
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PARA SEGURIDAD EN LA OPERACION

. Para evitar lesiones personales, nunca ponga sus dedos debajo de la aguja cuando el

interruptor de la corriente esté posicionado en ON o la maquina de coser esté funcionan-
do.

Para evitar lesiones personales, nunca ponga sus dedos en la cubierta del tirahilo mien-
tras la maquina de coser esta funcionando.

Para evitar lesiones personales, posicione en OFF el interruptor de la corriente siempre
que usted incline el cabezal de la maquina de coser.

Para evitar posibles lesiones personales por haber sido atrapado por la maquina de
coser, mantenga sus dedos, cabeza y vestidos bien separados del volante y del tirahilo
siempre que la maquina de coser esté funcionando. Ademas. No permita que haya nin-
gun objeto junto a la maquina.

Para evitar lesiones personales, nunca opere la maquina de coser sin el protector de sus
dedos.

Para evitar lesiones personales, ponga cuidado en no poner sus dedos en la maquina
cuando incline el cabezal de la maquina.

Asegurese de instalar la barra de soporte del cabezal de la maquina sobre la mesa de
la maquina de modo que su altura medida desde la superficie de la mesa sea de 55 a 60
mm. Para la maquina de coser equipada con el dispositivo AK, asegurese de instalar la
barra de soporte sobre la mesa de modo que su altura medida desde la superficie de la
mesa sea de 38 a 43 mm.

10.

1.

. Para seguridad, nunca opere la maquina de coser cuando esté desconectado el cable de

puesta a tierra.

Posicione de antemano sin falta en ON el interruptor de la corriente de alimentacion al
conectar y desconectar el enchufe de la corriente.

. Cuando haya tormenta, para mayor seguridad, interrumpa el trabajo y desconecte el

enchufe de la corriente.

. Cuando tenga que cambiar de lugar la maquina de coser con urgencia de un lugar frio

a otro lugar caliente, es posible que se formen gotas de rocio. Conecte la corriente
después de verificar que no se forman gotas de agua por condensacion.

Para evitar incendios, extraiga periédicamente el enchufe de la corriente y limpie bien la
parte inferior de las patillas de enchufe y los espacios intermedios de las mismas.

El gancho gira a alta velocidad cuando la maquina de coser esta funcionado. Para evitar
posibles lesiones en sus manos, cerciorese de mantenerlas lejos del gancho durante
la operacion. Ademas, cercidrese de desconectar de la maquina la corriente eléctrica
cuando reemplace la bobina.

El motor no produce ningun ruido cuando la maquina esta en descanso. Para evitar
posibles accidentes debido a un arranque brusco de la maquina, cerciorese de
desconectar de la maquina de coser la corriente eléctrica.

. Tenga cuidado al manipular este producto para evitar que le caiga agua o aceite o

causarle caidas o golpes etc., dado que este producto es un instrumento de precision.

. Cuando se inclina o se devuelve la maquina de coser a su posicién original, mantenga el

lado superior del cabezal de la maquina con ambas manos y ejecute el trabajo con cuidado
de modo que ni sus dedos ni otra parte del cuerpo queden atrapados en la maquina.

No baje nunca la barra de agujas cuando el selector de hilos se encuentra cerca de la bobina.
De lo contrario, la aguja puede dafar al selector de hilos y esto causara la falla de puntadas.

Cuando la maquina de coser se utiliza por primera vez después de su entrega o después
de un periodo prolongado de desuso, retire el tapon de goma de la cubierta del bastidor y
aplique unas cuantas gotas de aceite a la barra de agujas. Si la maquina de coser se utiliza
sin agregar aceite a la barra de agujas, podria agarrotarse la barra de agujas debido a su
abrasion o acumulacion de polvo en ella.
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PRECAUCIONES ANTES DE LA OPERACION

PRECAUCION : i .
— Compruebe los siguientes itemes para evitar mal funcionamiento o dafos de la [—
maquina de coser.

+ Quite la tapa del aire (color rojo) colocada en el cabezal de la maquina de coser.

- Limpie bien la maquina de coser antes de usarla por primera vez.

+ Quite bien el polvo acumulado durante el transporte.

« Confirma que el voltaje y la fase son los correctos.

« Confirme que el enchufe esta bien conectado.

* Nunca use la maquina de coser en el estado en que el tipo de voltaje sea diferente del
designado.

+ La direccién rotacional de la maquina de coser es hacia la izquierda si se observa desde el
lado del volante. Tenga cuidado en no girarla en direccion inversa.

* No incline el corriente eléctrica hacia este lado pues ocurrira fuga de aceite o se rompera
alguna pieza.

« El interruptor de seguridad esta instalado de modo que la maquina de coser no pueda
funcionar con el cabezal de la maquina de coser inclinado.

+ Cuando opere la maquina de coser, posicione en ON el interruptor de la corriente eléctrica
después de colocar debidamente el cabezal de la maquina de coser sobre la mesa.

- Antes de comenzar una prueba de funcionamiento, extraiga de la maquina de coser la capsula
de canilla y el hilo de bobina.

- Opere el volante después que la maquina de coser esta completamente parada.
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PER GARANTIRE L'USO SICURO DELLA MACCHINA PER CUCIRE

Per la macchina per cucire, la macchina automatica ed i dispositivi ausiliari (di seguito denominati collettivamente
come "macchina"), € inevitabile condurre lavori di cucitura vicino a parti in movimento della macchina. Cio
significa che c'é sempre una possibilita di venire accidentalmente a contatto con parti in movimento. Si consiglia
vivamente, agli operatori che azionano effettivamente la macchina e al personale di manutenzione coinvolto nella
manutenzione e riparazione della macchina, di leggere con attenzione per comprendere appieno le seguenti

| Precauzioni di sicurezza |prima di utilizzare la macchina/effettuare la manutenzione della macchina. Il contenuto
delle | Precauzioni di sicurezza | comprende gli articoli che non sono contenuti nelle specifiche del prodotto.

Le indicazioni di rischio sono classificate nelle seguenti tre diverse categorie per aiutare a capire il significato delle
etichette. Assicurarsi di comprendere pienamente la seguente descrizione e di rispettare rigorosamente le istruzioni.

(I) Spiegazione dei livelli di rischio

A Questa indicazione € presente dove vi & un immediato pericolo di gravi lesioni o morte se la persona incaricata o terzi manovrano
male la macchina o non evitano la situazione pericolosa quando si aziona la macchina o si effettua la manutenzione della macchina.

é Questa indicazione é presente dove vi & un potenziale pericolo di gravi lesioni 0 morte se la persona incaricata o terzi manovrano
male la macchina o non evitano la situazione pericolosa quando si aziona la macchina o si effettua la manutenzione della macchina.

A Questa indicazione é presente dove vi & un pericolo di lesioni leggere o medie se la persona incaricata o terzi manovrano male
la macchina o non evitano la situazione pericolosa quando si aziona la macchina o si effettua la manutenzione della macchina.

A Articoli che richiedono particolare attenzione

(I) Spiegazione delle icone di avvertimento e delle etichette di indicazione

Vi é un pericolo di lesioni
se si viene a contatto n intrappolamenti nella
con una sezione in N cinghia con conseguenti
movimento. lesioni.

Vi é un pericolo di

. Vi & un pericolo di Il corretto senso é
Icona di

. scosse elettriche se si indicato.
avverti- .
mento viene a contatto con una
sezione ad alta tensione. | Etichetta
di indica-
Vi € un pericolo di zione Il collegamento di un
scottature se si viene a filo di messa a terra &
contatto con una sezione indicato.

ad alta temperatura.

A A |-

-+ 0

[e)

--— 0
) ‘@§@|r§ﬂ ct 3

2“!4

@ - C’é la possibilita che ferimenti da leggeri a gravi oppure morte vengano causati.
- C’é la possibilita che ferimenti vengano causati se si toccano elementi mobili.

@ - Effettuare il lavoro di cucitura con il riparo di sicurezza.
- Effettuare il lavoro di cucitura con il coperchio di sicurezza.
- Effettuare il lavoro di cucitura con il dispositivo protettivo di sicurezza.

© - Assicurarsi di spegnere la macchina prima di effettuare "infilatura della testa della macchina", "sostituzione
dell'ago”, "sostituzione della bobina" o "lubrificazione e pulizia".
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AVVERTENZE PER LA SICUREZZA ' Lincidente significa |

I "causare lesioni
I personali o morte o

| danni alla proprieta.” |
é PERICOLO

1. Quando é necessario aprire la centralina di controllo contenente parti elettriche, assicurarsi di
disattivare I'alimentazione e di attendere cinque minuti o piu prima di aprire il coperchio al fine di evitare
gli incidenti causati da scosse elettriche.

AATTENZIONE
| Precauzioni di base |

1. Assicurarsi di leggere il manuale d'istruzioni e altri documenti esplicativi in dotazione con la macchina
prima di utilizzare la macchina. Conservare il presente manuale ed i documenti esplicativi in un luogo
sicuro affinché possano essere sempre disponibili.

2. Il contenuto di questa sezione include gli articoli che non sono contenuti nelle specifiche del prodotto.

3. Assicurarsi di indossare occhiali di sicurezza per la protezione contro gli incidenti causati dalla rottura dell'ago.

4. Coloro che utilizzano uno stimolatore cardiaco devono usare la macchina, previa consultazione con un medico specialista.

| Dispositivi di sicurezza ed etichette di avvertimento |

1. Assicurarsi di azionare la macchina dopo aver controllato che i dispositivi di sicurezza siano installati
correttamente ai posti giusti e funzionino regolarmente al fine di prevenire gli incidenti causati dalla
mancanza dei dispositivi.

2. Se uno qualsiasi dei dispositivi di sicurezza viene rimosso, assicurarsi di rimetterlo a posto e controllare
che funzioni regolarmente al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

3. Assicurarsi di mantenere le etichette di avvertimento aderite sulla macchina chiaramente visibili al fine
di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte. Se una qualsiasi delle etichette
€@ macchiata o scollata, assicurarsi di cambiarla con una nuova.

| Scopi e modifica |

1. Non utilizzare mai la macchina per altri scopi all'infuori di quelli indicati né in altri modi all'infuori di quello
prescritto nel manuale d'istruzioni al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.
La societa JUKI non si assume responsabilita alcuna per eventuali danni o lesioni personali o morte
causati dall'uso della macchina per altri scopi all'infuori di quelli indicati.

2. Mai modificare né alterare la macchina al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.
La societa JUKI non si assume responsabilita alcuna per eventuali danni o lesioni personali o morte
causati dalla modifica o alterazione della macchina stessa.

| Istruzione e addestramento |
1. Al fine di prevenire gli incidenti causati dalla mancanza di familiarita con la macchina, la macchina deve
essere utilizzata unicamente da un operatore che sia stato addestrato/istruito dal datore di lavoro per
quanto riguarda il funzionamento della macchina e su come far funzionare la macchina in sicurezza per
acquisire adeguate conoscenze e abilita di operazione. Al fine di garantire quanto sopra, il datore di lavoro
deve stabilire un piano di istruzione/addestramento per gli operatori e deve istruire/addestrarli in anticipo.

| Articoli per i quali la macchina deve essere disattivata |

| Disattivazione: Spegnimento dell'interruttore dell'alimentazione, quindi disinserimento della spina dalla )
! presa di corrente. Questo vale per i seguenti articoli. !

1. Assicurarsi di disattivare immediatamente la macchina quando si constatano anomalie o guasti o in caso di
mancanza di corrente per la protezione contro gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.
2. Per la protezione contro gli incidenti causati dall'avvio improvviso della macchina, assicurarsi di
disattivare la macchina prima di effettuare le seguenti operazioni. Per la macchina che incorpora un
motore a frizione, in particolare, assicurarsi di disattivare la macchina e controllare che la macchina sia
completamente ferma prima di effettuare le seguenti operazioni.
2-1. Ad esempio, quando si infilano le parti come I'ago, il crochet, lo stendifilo, ecc che devono essere
infilati, 0 quando si cambia la bobina
2-2. Per esempio, quando si cambia o si regola un componente qualsiasi della macchina.
2-3. Ad esempio, quando si ispeziona, si ripara o si pulisce la macchina o si lascia il posto di lavoro
3. Assicurarsi di disinserire la spina di alimentazione tenendo la spina invece del cavo al fine di evitare
scosse elettriche, dispersione verso terra o incendi.
4. Assicurarsi di disattivare la macchina ogni volta che la macchina é lasciata incustodita durante la pausa lavoro.
5. Assicurarsi di disattivare la macchina in caso di mancanza di corrente al fine di prevenire gli incidenti
causati dalla rottura di componenti elettrici.

PRECAUZIONI DA PRENDERE IN VARIE FASI OPERATIVE

1. Assicurarsi di sollevare e spostare la macchina in modo sicuro tenendo in considerazione il peso della
macchina. Fare riferimento al testo del manuale d'istruzioni per la massa della macchina.

2. Assicurarsi di adottare misure di sicurezza sufficienti per evitare la caduta e cose simili prima di
sollevare o spostare la macchina per la protezione contro gli incidenti che possono causare lesioni
personali o morte.
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3. Una volta che la macchina é stata sballata, mai riimballarla per il trasporto per proteggere la macchina
contro la rottura causata da incidenti imprevisti o cadute.

Sballatura

1. Assicurarsi di sballare la macchina nell'ordine prescritto al fine di prevenire gli incidenti che possono
causare lesioni personali o morte. Quando la macchina é imballata in cassa di legno, in particolare,
assicurarsi di controllare attentamente i chiodi. | chiodi devono essere rimossi.

2. Assicurarsi di controllare la macchina per la posizione del suo centro di gravita e di tirarla fuori
dall'imballo attentamente al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

| Installazione |
(I) Tavolo e supporto del tavolo

1. Assicurarsi di utilizzare il tavolo e il supporto del tavolo originali JUKI al fine di prevenire gli incidenti
che possono causare lesioni personali o morte. Se é inevitabile usare un tavolo e un supporto del tavolo
che non sono quelli originali JUKI, selezionare un tavolo e un supporto del tavolo che siano in grado di
sostenere il peso della macchina e la forza di reazione durante il funzionamento.

2. Se si montano le rotelle sul supporto del tavolo, assicurarsi di utilizzare le rotelle con un meccanismo di
bloccaggio e di bloccarle per fissare la macchina durante il funzionamento, la manutenzione, l'ispezione
e la riparazione al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

(II) Cavi e cablaggio

1. Assicurarsi di evitare che una forza eccessiva venga applicata al cavo durante l'uso al fine di evitare
scosse elettriche, dispersione verso terra o incendi. Inoltre, se &€ necessario cablare vicino alla sezione
di funzionamento come la cinghia a V, assicurarsi di lasciare uno spazio di 30 mm o piu tra la sezione di
funzionamento e il cavo.

2. Assicurarsi di evitare I'inserimento di troppe spine su una stessa presa di corrente al fine di evitare
scosse elettriche, dispersione verso terra o incendi.

3. Assicurarsi di collegare i connettori in modo sicuro al fine di evitare scosse elettriche, dispersione verso
terra o incendi. Inoltre, assicurarsi di disinserire il connettore tenendo la sezione di connettore.

(IT) Messa a terra

1. E necessario che una spina appropriata di alimentazione sia installata da parte di un perito elettrico al
fine di prevenire gli incidenti causati da dispersione verso terra o rigidita dielettrica. Inoltre, assicurarsi
di collegare la spina di alimentazione alla presa di corrente completa di terra.

2. Assicurarsi di mettere a terra il filo di messa a terra al fine di prevenire gli incidenti causati da
dispersione verso terra.

(IV) Motore

1. Assicurarsi di utilizzare il motore nominale specificato (prodotto originale JUKI) al fine di prevenire gli
incidenti causati dalla bruciatura.

2. Se un motore a frizione disponibile in commercio & usato con la macchina, assicurarsi di selezionare
uno con un copripuleggia anti-intrappolamenti per la protezione contro intrappolamenti nella cinghia a V.

| Prima della messa in funzione |

1. Assicurarsi che i connettori e cavi siano esenti da danni, perdita di parti e allentamento prima di attivare
I'alimentazione al fine di prevenire gli incidenti con conseguenti lesioni personali o morte.

2. Mai mettere la mano nelle sezioni in movimento della macchina al fine di prevenire gli incidenti che
possono causare lesioni personali o0 morte.

Inoltre, controllare che il senso di rotazione della puleggia corrisponda alla freccia indicata sulla puleggia.

3. Se il supporto del tavolo con le rotelle é utilizzato, assicurarsi di fissare il supporto del tavolo bloccando
le rotelle o con i regolatori, se dotato di regolatori, per la protezione contro gli incidenti causati dall'avvio
improvviso della macchina.

| Durante il funzionamento |

1. Assicurarsi di non avvicinare dita, capelli, lembi di vestiario o oggetti alle sezioni in movimento come
il volantino, la puleggia a mano e il motore quando la macchina é in funzione al fine di prevenire gli
incidenti causati da intrappolamenti che possono causare lesioni personali 0 morte.

2. Assicurarsi di non mettere le dita vicino alle aree circostanti dell'ago o all'interno del coperchio della
leva tirafilo quando si attiva I'alimentazione o quando la macchina é in funzione al fine di prevenire gli
incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

3. La macchina gira ad una velocita elevata. Non avvicinare mai le mani alle sezioni in movimento come
il crochet, lo stendifilo, la barra dell'ago e il coltello tagliatessuto durante il funzionamento al fine di
proteggere le mani contro le lesioni. Inoltre, assicurarsi di disattivare I'alimentazione e controllare che la
macchina sia completamente ferma prima di cambiare il filo.

4. Fare attenzione che le dita o altre parti del corpo non vengano intrappolate tra la macchina e il tavolo
quando si rimuove la macchina dal tavolo o la si rimette sul tavolo al fine di prevenire gli incidenti che
possono causare lesioni personali o morte.

5. Assicurarsi di disattivare I'alimentazione e controllare che la macchina e il motore siano completamente
fermi prima di rimuovere il copricinghia e la cinghia a V al fine di prevenire gli incidenti causati dall'avvio
improvviso della macchina o del motore.

6. Se un servomotore é utilizzato con la macchina, il motore non & rumoroso quando la macchina é in stato
di riposo. Assicurarsi di non dimenticare di disattivare I'alimentazione al fine di prevenire gli incidenti
causati dall'avvio improvviso del motore.

7. Non utilizzare mai la macchina se I'apertura di raffreddamento della centralina di alimentazione del
motore € otturata al fine di prevenire gli incendi causati da surriscaldamenti.

| Lubrificazione |

1. Assicurarsi di utilizzare I'olio originale JUKI e il grasso originale JUKI per le parti da lubrificare.

2. Nel caso in cui I'olio venisse a contatto con gli occhi o con il corpo, assicurarsi di lavare via
immediatamente al fine di prevenire I'infiammazione o l'irritazione.

XXXiii




3. Nel caso in cui I'olio venisse ingerito involontariamente, assicurarsi di consultare immediatamente un
medico al fine di prevenire la diarrea o il vomito.

Manutenzione

1. Al fine di prevenire gli incidenti causati dalla mancanza di familiarita con la macchina, la riparazione
e la regolazione deve essere effettuata da un tecnico di manutenzione che conosca bene la macchina
nei limiti definiti nel manuale d'istruzioni. Assicurarsi di utilizzare le parti originali JUKI quando si
sostituiscono le parti della macchina. La societa JUKI non si assume responsabilita alcuna per eventuali
incidenti causati dalla riparazione o regolazione inadeguata o dall'uso di altre parti all'infuori di quelle
originali JUKI.

2. Alfine di prevenire gli incidenti causati dalla mancanza di familiarita con la macchina o da scosse
elettriche, assicurarsi di affidare la riparazione e la manutenzione (compreso il cablaggio) dei componenti
elettrici ad un tecnico elettrico della vostra azienda, della JUKI o dei distributori nella vostra zona.

3. Quando si effettua la riparazione o la manutenzione della macchina che usa le parti ad azionamento
pneumatico come un cilindro pneumatico, assicurarsi di rimuovere il tubo di alimentazione dell'aria per
eliminare I'aria che rimane nella macchina in anticipo al fine di prevenire gli incidenti causati dall'avvio
improvviso delle parti ad azionamento pneumatico.

4. Assicurarsi di controllare che le viti ed i dadi siano esenti da allentamento dopo il completamento della
riparazione, regolazione e sostituzione delle parti.

5. Assicurarsi di pulire periodicamente la macchina durante il periodo di utilizzo. Assicurarsi di disattivare
I'alimentazione e controllare che la macchina e il motore siano completamente fermi prima di pulire la
macchina al fine di prevenire gli incidenti causati dall'avvio improvviso della macchina o del motore.

6. Assicurarsi di disattivare I'alimentazione e controllare che la macchina e il motore siano completamente
fermi prima di effettuare la manutenzione, l'ispezione o la riparazione della macchina. (Per la macchina
con un motore a frizione, il motore continuera a girare per un po' per inerzia anche dopo aver disattivato
I'alimentazione. E necessario percio fare attenzione.)

7. Nel caso in cui la macchina non potesse essere azionata regolarmente dopo la riparazione o la
regolazione, interrompere immediatamente il lavoro e contattare la JUKI o i distributori nella vostra zona
per la riparazione al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

8. Nel caso in cui il fusibile fosse bruciato, assicurarsi di disattivare I'alimentazione ed eliminare la causa
della bruciatura del fusibile e di sostituire il fusibile bruciato con uno nuovo al fine di prevenire gli
incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

9. Assicurarsi di pulire periodicamente la presa d'aria del ventilatore e di ispezionare I'area intorno al
cablaggio al fine di prevenire gli incendi del motore.

Ambiente operativo |

1. Assicurarsi di utilizzare la macchina in un ambiente che non sia influenzata dalla forte sorgente di
rumore (onde elettromagnetiche) come una saldatrice ad alta frequenza al fine di prevenire gli incidenti
causati da malfunzionamenti della macchina.

2. Non utilizzare mai la macchina in un luogo in cui la fluttuazione della tensione di alimentazione supera
"tensione nominale = 10%" al fine di prevenire gli incidenti causati da malfunzionamenti della macchina.

3. Per quanto riguarda i dispositivi ad azionamento pneumatico come un cilindro pneumatico, assicurarsi
di controllare che sia ottenuta la pressione specificata dell'aria per questi dispositivi prima di utilizzarli
al fine di prevenire gli incidenti causati da malfunzionamenti della macchina.

4. Al fine di utilizzare la macchina in sicurezza, assicurarsi di usarla in un ambiente che soddisfi le seguenti
condizioni:

Temperatura dell'ambiente operativo dai 5 °C ai 35 °C
Umidita relativa dell'ambiente operativo dal 35% all'85%

5. Se la macchina viene spostata da un luogo fresco a un luogo caldo, potrebbero verificarsi fenomeni
di condensa. In questo caso, attivare I'alimentazione dopo essersi accertati che non siano presenti
gocce di acqua all'interno della macchina al fine di prevenire gli incidenti causati dalla rottura o
malfunzionamenti dei componenti elettrici.

6. Durante temporali con fulmini e tuoni, assicurarsi di interrompere il lavoro per motivi di sicurezza
e di disinserire la spina di alimentazione al fine di prevenire gli incidenti causati dalla rottura o
malfunzionamenti dei componenti elettrici.

7. A seconda delle condizioni delle onde radio, la macchina potrebbe generare rumore nella ricezione TV o
radio. In questo caso, usare la TV o la radio posizionandole ben lontano dalla macchina.

8. Per il lavoratore coinvolto nei lavori da eseguire nell'ambiente relativo a "il livello del rumore
nell'ambiente lavorativo & non inferiore a 85 dB e inferiore a 90 dB", assicurarsi di adottare misure
adeguate, quanto occorre, come l'uso di protezioni per le orecchie e cose simili per la protezione contro
il rischio per la salute. Inoltre, per il lavoratore coinvolto nei lavori da eseguire nell'ambiente relativo a
"il livello del rumore nell'ambiente lavorativo & non inferiore a 90 dB," assicurarsi di incaricargli/le di
indossare protezioni per le orecchie senza eccezioni per la rotezione contro il rischio per la salute, e di
esporre un cartello che spiega come usare protezioni per le orecchie in un luogo facilmente visibile per i
lavoratori.
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PER UN UTILIZZO SICURO

. Al fine di evitare ferimenti, non mettere mai le dita sotto ’'ago quando I'interruttore dell’

alimentazione viene acceso o la macchina per cucire viene messa in funzione.

Al fine di evitare ferimenti, non mettere mai le dita nel carter tirafilo a macchina per cucire
in funzione.

Al fine di evitare ferimenti, spegnere I'interruttore dell’alimentazione quando la testa della
macchina viene inclinata.

Al fine di prevenire possibili ferimenti causati da intrappolamento nella macchina, non
avvicinare dita, testa e lembi di vestiario al volantino e al tirafilo quando la macchina per
cucire e in funzione. Inoltre, non mettere alcun oggetto vicino a questi componenti.

Al fine di evitare ferimenti, non azionare mai la macchina per cucire se é sprovvista di
salvadita.

Al fine di evitare ferimenti, fare attenzione a non mettere le dita nella macchina quando la
testa della macchina viene inclinata.

Assicurarsi di montare la barra di sostegno della testa macchina sul tavolo della macchina
in modo che la sua altezza dalla superficie del tavolo sia da 55 a 60 mm. Per la macchina
per cucire dotata del dispositivo AK, assicurarsi di montare la barra di sostegno sul tavolo
in modo che la sua altezza dalla superficie del tavolo sia da 38 a 43 mm.

10.

11.

. Per garantire le condizioni di sicurezza, non azionare mai la macchina per cucire con il

cavo dell’alimentazione sprovvisto di terra.

Non mancare di spegnere l'interruttore dell'alimentazione prima di inserire/staccare la
spina dalla presa di corrente.

Durante temporali con fulmini e tuoni, interrompere il lavoro e staccare la spina dalla
presa di corrente.

Se la macchina per cucire viene spostata improvvisamente da un luogo fresco a un luogo
caldo, potrebbero verificarsi fenomeni di condensa. In questo caso avviare la macchina
dopo essersi accertati che non siano presenti gocce di acqua.

Al fine di prevenire gli incendi, estrarre periodicamente la spina dalla presa di corrente e
pulire la base dei spilli e lo spazio tra i spilli.

Il crochet gira ad alta velocita con macchina in funzione. Al fine di evitare rischi di
ferimento alle mani, aver cura di tenere le stesse lontano dall’area in prossimita del
crochet durante il funzionamento della macchina. Inoltre, aver cura di spegnere la
macchina in fase di sostituzione della bobina.

Il motore é completamente silenzioso quando la macchina é in stato di riposo. Percio,
al fine di evitare possibili incidenti causati dall’avvio improvviso della macchina, fare
attenzione a non dimenticare di spegnere la macchina.

Fare attenzione alla manipolazione di questo prodotto in modo da non versare acqua
od olio, da non sottoporre a urti con caduta, e cose simili poiché questo prodotto € uno
strumento di precisione.

Quando si inclina o si riporta la macchina per cucire alla posizione d’origine, tenere il
lato superiore della testa della macchina con ambedue le mani ed eseguire il lavoro con
calma in modo che le dita o qualcosa di simile non vengano intrappolate nella macchina.

Mai abbassare la barra ago quando la pinzatrice & portata vicino alla bobina. La pinzatrice
puo essere danneggiata dall'ago, causando un problema di cucitura.

Quando la macchina per cucire viene utilizzata per la prima volta dopo la consegna o
dopo un lungo periodo di inattivita, togliere il tappo di gomma dal coperchio del telaio e
applicare alcune gocce di olio alla barra ago. Se la macchina per cucire viene utilizzata
senza aggiungere olio alla barra ago, la barra ago corre il rischio di gripparsi a causa di
abrasione della barra ago o intrusione di polvere.
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MISURE DI SICUREZZA DA ADOTTARE PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE

ATTENZIONE :
— Controllare quanto segue per impedire eventuali malfunzionamenti o danni alla [—

macchina per cucire.

+ Rimuovere il tappo di scarico aria (colore rosso) attaccato al letto della macchina per cucire.

+ Pulire a fondo la macchina per cucire prima di usarla per la prima volta.

+ Pulire completamente la polvere accumulatasi sulla macchina per cuciredurante il trasporto.

+ Assicurarsi che la tensione e la fase siano corrette.

« Controllare che la spina dell’alimentazione sia inserita correttamente alla presa di corrente.

+ Non usare mai la macchina per cucire nei casi in cui la tensione di rete sia diversa da quella
specificata.

« Il corretto senso di rotazione della macchina per cucire é antiorario, visto dal lato del volantino.
Fare attenzione che la macchina per cucire non pnt nel senso opposto.

* Non inclinare la testa della macchina verso questo lato in quanto la perdita dell’olio o la rottura
delle parti si verificano.

+ Un interruttore di sicurezza é installato in modo che la macchina per cucire non possa essere
azionata con la testa della macchina inclinata.

+ Quando si aziona la macchina per cucire, accendere I'interruttore dell’alimentazione dopo aver
posizionato correttamente la testa sul tavolo.

+ Prima di effettuare un’operazione di prova rimuovere la capsula della bobina ed il filo dell’ago
dalla macchina.

+ Azionare il volantino dopo che la macchina per cucire si é fermata completamente.
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DIKIS MAKINENIZI EMNIYETLI SEKILDE KULLANMAK ICIN

Dikis makinesi, otomatik makine ve yardimci cihazlar (bundan sonra ortak sekilde "makine" olarak
adlandirilacaktir) icin, dikis islemini makinenin hareketli parcalarinin yakininda yapmak kaginiimazdir. Yani
hareketli pargalarla istem disi temas etme olasiligi her zaman vardir. Makineyi kullanan operatérlerin ve
makinenin bakimi ve onarimiyla ilgilenen bakim personelinin, makine kullanmadan/bakim yapmadan énce
asagidaki | Glivenlik 6nlemleri | ni dikkatle okuyup tam olarak anlamasi kesinlikle tavsiye edilmektedir.
Givenlik énlemleri | nin iceriginde, elinizdeki Urtinln spesifikasyonlarinda yer almayan basliklar
bulunmaktadir.

Risk isaretleri, etiketlerin anlamlarinin anlasiimasina yardimci olmak amaciyla asagidaki ti¢ ayri kategoriye
ayrilimistir. Asagidaki tanimi tam olarak anladiginizdan emin olun ve talimatlara siki sikiya uyun.

(I) Risk seviyelerinin aciklanmasi

TEHLIKE :
Bu isaret, sorumlu kisinin ya da U¢tlinci bir sahsin makineyi hatali kullanmasi, makineyi kullanirken ya da bakim hizmeti
verirken tehlikeli durumlardan kaginmamasi halinde 6liim ya da ciddi yaralanma tehlikesinin oldugu yerlerde vardir.

UYARI :
A Bu isaret, sorumlu kisinin ya da Ug¢iincii bir sahsin makineyi hatali kullanmasi, makineyi kullanirken ya da bakim hizmeti
verirken tehlikeli durumlardan kaginmamasi halinde 6liim ya da ciddi yaralanma olasiliginin bulundugu yerlerde vardir.

DIKKAT :
Bu isaret, sorumlu kisinin ya da tigtincii bir sahsin makineyi hatali kullanmasi, makineyi kullanirken ya da bakim hizmeti
verirken tehlikeli durumlardan kaginmamasi halinde orta ya da hafif yaralanma tehlikesinin bulundugu yerlerde vardir.

A Bu nokta 6zel dikkat gerektirir.

(IL) Resimli uyari isaretlerinin ve uyari etiketlerinin aciklamasi

Hareketli parcalarin Bir yerinizi kayisa
oldugu bir yerle temas n kaptirarak yaralanma
edilmesi halinde ~ riski vardir.

yaralanma riski vardir.

isareti iski i
riski vardir. isaret

Yiiksek sicakliktaki bir etiketi Topraklama kablosu
yerle temas edilmesi baglantisini g6sterir
halinde yanma riski
vardir.

. Yiiksek gerilimin oldugu Dogru y6éni gosterir.
Resimli . . .
uvari bir yerle temas edilmesi
y halinde elektrik soku @

A -0

-+ 0

-+ O

2

!

¥

@ - Hafif ya da ciddi yaralanmalara veya 6liime yol agabilir.
+ Hareketli parcalara dokunulursa yaralanmaya neden olabilir.

@ - Koruyucu ile birlikte dikis dikmek.
+ Koruyucu kapak ile birlikte dikis dikmek.
+ Koruyucu cihaz ile birlikte dikis dikmek.

[LTH

© - “Makine kafasina iplik gecirme”, “igne degistirme”, “masura degistirme” ve “yaglama ve temizleme” islemlerinden
dénce glicti mutlaka KAPALI konuma getirin.
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w | Kaza, "kisisel yaralanma,

| 6liim ya da mala zarar
I gelmesine sebep verme"dir.

é TEHLIKE

1. Elektrikli parcalar iceren kumanda kutusunu agmaniz gerekiyorsa 6nce giicli mutlaka kesin ve elektrik
sokuna yol acabilecek elektrik kacaklarini 6nlemek icin kapagi agmadan énce bes dakika ya da daha uzun
slire bekleyin.

é DIKKAT
| Temel Onlem |

1. Makineyi kullanmadan énce, kullanim talimatini ve makinenin aksesuarlariyla birlikte temin edilen diger
aciklayici belgeleri mutlaka okuyun. Kullanim kilavuzunu ve ag¢iklayici belgeleri, kolay basvuru kaynagi
olarak iyi saklayin.

2. Bu bélimiin iceriginde, elinizdeki riintin spesifikasyonlarinda yer almayan basliklar bulunmaktadir.

3. igne kirnimasinin neden oldugu kazalara karsi korunmak icin mutlaka koruyucu gézliik kullanin.

4. Kalp pili kullananlar, bu makineyi bir tip uzmanina danistiktan sonra kullanmalidir.

|_Emniyet aygitlan ve uyan etiketleri |
1. Emniyet cihaz(lar)inin eksik olmasindan kaynaklanan kazalari 6nlemek icin, emniyet cihaz(lar)inin dogru
sekilde takilmis oldugunu ve normal ¢alistigini mutlaka kontrol ettikten sonra makineyi calistirin.
2. Emniyet cihazlarindan herhangi biri ¢cikarilirsa mutlaka yerine takin ve yaralanmalara ya da éliime yol
acabilecek kazalari 6nlemek icin normal ¢calistigini kontrol edin.
3. Yaralanma ya da 6liime yol acabilecek kazalari 6nlemek icin, uyari etiketlerini mutlaka makinenin kolay
goriilur bir yerine takin. Etiketlerden biri kirliyse ya da cikmigsa mutlaka yenisiyle degistirin.

| Uygulama ve degisiklikler |

1. Oliimlerin ve yaralanmalarin dniine gegcmek icin, makineyi kullanim amaci disinda baska bir amagla asla
kullanmayin, kullanim kilavuzunda tarif edilen disinda hicbir sekilde kullanmayin.
JUKI, makinenin kullanim amacindan farkl bir uygulamada kullanilmasindan kaynaklanan hasar, yaralanma
ya da éliimle ilgili hicbir sorumluluk kabul etmez.

2. Yaralanma ya da dliime yol acabilecek kazalari 6nlemek igin, makineyi asla modifiye etmeyin ve degisiklik yapmayin.
JUKI, makinede degisiklik yapilmasindan kaynaklanan hasar, yaralanma ya da éliimle ilgili hicbir
sorumluluk kabul etmez.

1. Makine hakkinda yetersiz bilgiden kaynaklanan kazalari 6nlemek icin, makineyi, sadece kullanimi ve
emniyetli sekilde calistiriimasi konusunda yeterli bilgi ve kullanim becerisi kazanmasi i¢in igveren
tarafindan egitilmis olan operatérler kullanmalidir. Yukarida belirtilen kosulu saglamak i¢in, isverenin
operatorler icin bir egitim plani hazirlamasi ve onlari 6nceden egitmesi gerekir.

| Makinenin giicliniin kapatiimasini gerektiren durumlar |

1. Anormal bir durum varsa, ariza varsa ya da gli¢ kesintisi varsa, 6llime ya da yaralanmaya yol acabilecek
kazalara karsi korumak icin gticli mutlaka hemen kapatin.

2. Makineyi ani caligmaya karsi korumak igin, gtictli kapattiktan sonra su islemleri mutlaka yapin. Kavrama
motoru olan makinelerde, giicii kapatip, makinenin tamamen durdugunu kontrol ettikten sonra su
islemleri mutlaka yapin.

2-1. Ornegin; igne, liiper, dagitici vb. iplik gecirilmesi gereken parcalara iplik gecirmek ya da masura
degistirmek

2-2. Ornegin; makinenin tiim parcalarinin degistirilmesi ya da ayarlanmasi

2-3. Ornegin; kontrol, tamir ya da makinenin kontrolii sirasinda ya da makinenin yanindan ayrilirken

3. Elektrik sokuna, toprak kacagina ya da yangina engel olmak igin, elektrik figini ¢ikarirken kablo
kismindan degil mutlaka fis kismindan tutun.

4, iki is arasinda makinenin yanindan ayrilirken giicii mutlaka kapatin.

5. Giuc kesintisi halinde, elektrikli parcalarin arizalanmasindan kaynaklanan kazalari 6nlemek icin glici
mutlaka kapatin.

CALISMANIN GESITLI ASAMALARINDA ALINACAK OLAN ONLEMLER

1. Makineyi kaldirip yerini degistirirken, makinenin agirhgini hesaba katarak emniyetli sekilde kaldirip
degistirin. Makinenin agirligi icin kullanim kilavuzu metnine bakiniz.

2. Makineyi kaldirmadan ya da yerini degistirmeden 6nce, yaralanma ya da 6liime sebebiyet verebilecek
kazalari 6nlemek icin diisme ya da devrilmeye karsi mutlaka yeterli glivenlik 6nlemi alin.

3. Makine ambalajindan cikarildiktan sonra, beklenmeyen kaza ya da diisme nedeniyle makinenin
bozulmasini 6nlemek icin makineyi kesinlikle ayni malzemeyle ambalajlamayin.
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| Ambalajin acilmasi |
1. Yaralanma ya da 6liime yol acabilecek kazalari 6nlemek icin, makineyi mutlaka belirtilen sirada acin.
Makinenin sandiklanmis olmasi halinde, civileri iyice kontrol edin. Civilerin ¢ikarilmasi gerekir.
2. Yaralanma ya da 6lime yol acabilecek kazalari 6nlemek i¢cin, makinenin agirlik merkezinin konumunu
kontrol edip ambalajindan dikkatli ¢cikarin.

(I) Masa ve tezgah

1. Yaralanma ya da 6liime yol acabilecek kazalari 6nlemek i¢cin mutlaka orijinal JUKI masasi ve tezgahi
kullanin. Orijinal JUKI olmayan masa ve tezgah kullanmak zorundaysaniz, calisma sirasinda makinenin
agirhgini ve tepki kuvvetini tagiyabilecek bir masa ve tezgah segin.

2. Tezgaha mobilya tekerlegi takiliysa, mutlaka kilit mekanizmali tekerlek kullanin ve yaralanma ya da
kazaya yol acabilecek kazalari 6nlemek icin calisma, bakim, kontrol ve tamir sirasinda bunlari kilitleyin.

(II) Kablo ve kablolama

1. Elektrik sokuna, toprak kacagina ya da yangina engel olmak i¢in, kullanim sirasinda kabloya asiri kuvvet
uygulamayin. Ayrica V kayis gibi hareketli kisimlara yakin yerde kablo bulunmasi gerekiyorsa, hareketli
kisim ve kablo arasinda mutlaka en az 30 mm mesafe birakin.

2. Elektrik soku, toprak kacagi ya da yangin kazasini 6nlemek icin yildiz baglantidan sakinin.

3. Elektrik soku, toprak kacagi ya da yangin kazasini 6nlemek i¢in starburst baglantisindan sakinin. Ayrica,
konektér kismini tutarken mutlaka konektérii ¢ikarin.

(I) Topraklama

1. Toprak kacagd ya da dielektrik gli¢c gerilimi arizasinin neden oldugu kazalari 6nlemek igin, usta bir
elektrik¢ciye mutlaka uygun elektrik figi taktirin. Ayrica, elektrik figini kesinlikle toprakli prize takin.

2. Toprak kagaginin neden oldugu kazalari 6nlemek icin kabloyu mutlaka topraklayin.

(V) Motor

1. Yanmanin neden oldugu kazalari 6nlemek i¢in mutlaka belirtilen anma degerinde motor (JUKI orijinal
tiriind) kullanin.

2. Makinede eger piyasada bulunabilen tipte kavramali motor kullaniliyorsa, V kayisin dolagsmasina karsi
koruma saglamak icin mutlaka kayisin dolagsmasini énleyen kasnak kapakli olanini segin.

| Calismadan 6nce |

1. Yaralanmalara ve 6liime sebep veren kazalari 6nlemek i¢in, glicli agmadan énce konektérlerin ve
kablolarin hasarsiz oldugunu, cikmis ya da gevsek kablo olmadigini mutlaka kontrol edin.

2. Yaralanma ya da éliime yol acabilecek kazalari 6nlemek i¢in, elinizi makinenin hareketli kisimlarina
kesinlikle koymayin.

Ayrica kasnagin doniis yoniintin sekildeki kasnak lizerinde gésterilen ok yéniiyle ayni oldugunu kontrol
edin.

3. Kiglik tekerlekli bir masa tezgahi kullaniliyorsa, makinenin aniden ¢alismasina karsi koruma saglamak
icin tekerlekleri kilitleyerek ya da verilmigse ayarlayicilarla masayi sabitleyin.

| Caligma sirasinda |

1. Makineye kaptirarak yaralanma ya da éliimle sonuclanabilecek kazalara yol agmamak i¢in, makine
calisma halindeyken parmaklarinizi, sa¢inizi ya da giysinizi kesinlikle kasnak, cark, motor gibi hareketli
kisimlara ya da yakinina koymayin.

2. Yaralanma ya da 6liimle sonuclanabilecek kazalara yol agmamak icin, makinede enerji varken ya da
makine ¢alisirken parmaklarinizi igneye yaklastirmayin, iplik alici kol kapaginin icine koymayin.

3. Makine yuiksek hizda ¢alisir. Calisma sirasinda yaralanmamasi i¢in elinizi lliper, yayici, igne mili, caganoz
ve kumas kesme bicagi gibi hareketli parcalara kesinlikle yaklastirmayin. Ayrica iplik degistirmeden 6nce
gtlicii mutlaka kapatin ve makinenin tamamen durdugunu kontrol edin.

4. Makineyi tasirken ya da masanin lizerinde yerini degistirirken yaralanma ya da 6liime yol acabilecek
kazalar 6nlemek icin parmaklarinizi ve viicudunuzun diger kisimlarini makine ile masa arasina
sikistirmamaya dikkat edin.

5. Kayis kapagini ve V kayisi cikarmadan 6nce, makine ya da motorun ani calismasinin sebep olacagi
kazalar 6nlemek igin glicli mutlaka kesin ve makineyle motorun tamamen durmus oldugunu kontrol
edin.

6. Makinede servomotor kullaniliyorsa, makine ¢alismadigi zaman bu motor giiriiltii yaratmaz. Motorun ani
calismasinin yol acacagi kazalari 6nlemek igin glicii kapatmay kesinlikle unutmayin.

7. Asiriisinmanin yol acacagi yangina engel olmak icin, motor gii¢ kutusunun sogutma acikhg: kapanmis
haldeyken makineyi kesinlikle kullanmayin.

1. Yaglanacak parc¢alarda mutlaka orijinal JUKI yagi ve orijinal JUKI gres kullanin.

2. Yag eger, goz ya da viicutla temas ederse, yanma ya da tahrisi 6nlemek icin hemen yikayin.

3. Yagin istenmeden yutulmasi halinde, ishal ya da kusmayi énlemek i¢in derhal bir doktora gériniin.
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8.

9.

. Makineyi tanimamaktan kaynaklanan kazalari 6nlemek i¢in, kullanim kilavuzunda tanimli kapsamdaki

bakim ve ayar islemlerinin makineyi taniyan bir servis teknisyeni tarafindan yapilmasi gereklidir.
Makinenin herhangi bir parcasini degistirirken mutlaka orijinal JUKI parca kullanin. JUKI, uygun olmayan
bakim, ayar ya da orijinal JUKI disinda parca kullanmaktan kaynaklanan kazalardan hicbir sekilde
sorumlu degildir.

. Makineyi tanimamaktan ya da elektrik sokundan kaynaklanan kazalarin 6niine gecmek icin, elektrikli

parcalarin tamiri ve bakimi konusunu mutlaka sirketinizin, JUKI’'nin ya da bélgenizdeki distributériintin
elektrik teknisyenine danisin.

. Hava silindiri gibi hava tahrikli parca bulunan makinenin bakimi ya da tamiri sirasinda, hava tahrikli

parcalarin aniden calismasinin sebep olabilecegi kazalari 6nlemek i¢in makinede kalan havayi tahliye
etmek lizere hava besleme borusunu mutlaka cikarin.

. Tamir, ayar ya da parca degistirme isleminin ardindan, gevsek vida ya da somun kalmadigini mutlaka

kontrol edin.

. Kullanim sirasinda makineyi mutlaka belli araliklarda temizleyin. Makineyi temizlemeden énce, makine

ya da motorun ani ¢calismasinin sebep olacagi kazalari 6nlemek icin glicii mutlaka kapatin ve makineyle
motorun tamamen durmus oldugunu kontrol edin.

. Makinenin bakim, kontrol ya da tamir islemlerinden 6nce giicii mutlaka kapatin ve makinenin ve motorun

tamamen durmus oldugunu kontrol edin. (Kavrama motorlu makinelerde, gii¢c salteri kapatildiktan sonra
dahi eylemsizlik nedeniyle motor bir siire daha d6nmeye devam eder. Dikkatli olun.)

. Tamir ya da ayar isleminin ardindan makine normal calistirlamazsa, islemi hemen durdurun ve

yaralanma ya da éliime yol acabilecek kazalarin 6niine gecmek icin JUKI ya da bélgenizdeki distribtitor
arayin.

Sigorta patlamigsa, yaralanma ya da 6liime sebep olabilecek kazalari 6nlemek i¢in giicti mutlaka kapatin
ve sigortanin patlama nedenini ortadan kaldirin, sigortayi yenisiyle degistirin.

Fanin hava deliklerini mutlaka diizenli araliklarla temizleyin, motorun yangina sebep vermemesi icin
kablo cevresindeki alani kontrol edin.

| Calisma ortami |

1.

2.

3.

Makinenin hatali calismasinin yol acabilecegi kazalari 6nlemek i¢in, makinenizi yliksek frekansl kaynak
cihazi gibi gliclii ses kaynaklarindan (elektromanyetik dalgalardan) etkilenmeyen ortamlarda kullanin.
Makinenin hatali calismasinin sebep olabilecegi kazalari 6nlemek icin, voltajin "anma degeri +%10"
degerinden daha cok dalgalandigi yerlerde makinenizi kesinlikle ¢calistirmayin.

Makinenin hatali calismasi nedeniyle yaralanma ya da 6liime sebep olabilecek kazalari 6nlemek igin,
hava silindiri gibi hava tahrikli parcalarin belirtilen hava basincinda oldugunu mutlaka kontrol edin.

. Makineyi emniyetli sekilde kullanmak i¢in, mutlaka asagida verilen cevre kosullarinda kullanin.

Calisma sirasinda ortam sicakhgi 5°C - 35°C
Calisma sirasinda bagil nem %35 - %85

. Makine aniden soguk ortamdan sicak ortama alinirsa su damlaciklari yogusabilir. O yiizden, elektrikli

parcalarin bozulmasinin ya da hatali calismasinin sebep olacagi ve yaralanma ya da 6liime sebep
olabilecek kazalari 6nlemek i¢in hic su damlasi kalmayana kadar guicu kapali tutarak bekleyin.

. Isik yanip séndiigii zaman, emniyetiniz acisindan calismayi birakin ve elektrikli parcalarin bozulmasinin

ya da hatali calismasinin sebep olacagi ve yaralanma ya da 6liime sebep olabilecek kazalari 6nlemek
icin elektrik figini cikarin.

. Makine, radyo dalgasi sinyal durumuna bagli olarak televizyon ya da radyoda parazite sebep olabilir.

Béyle bir durumda, televizyon ya da radyoyu makineden uzakta kullanin.

. "Cahisma ortaminda 85 dB ile 90 dB arasinda giirliltii seviyesi" ¢calismasini yapacak olan kisinin, saglik

sorunlarina karsi kulak tikaci gibi 6nlemleri gerekir. Ayrica "Calisma ortaminda 90 dB’in lizerinde guirtiltii
seviyesi" calismasini yapacak olan kisi, ortamda calisacak olanlan saglik tehlikelerine karsi korumak icin
mutlaka kulaklik takma konusunda uyarmali, kulakligi nasil kullanacagini aciklayan bir levhayi calisanin
kolay gorecegi bir yere asmalidir.
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GUVENLIi CALISMAK iCiN

. Yaralanmalardan kacinmak icin; elektrigi ACARKEN veya dikis makinesi ¢alisirken,

parmaklarinizi ASLA ignelerin altina sokmayin.

Yaralanmalardan kaginmak icin; dikis makinesi calisirken parmaklarinizi ASLA iplik verici
kapaginin altina sokmayin.

Yaralanmalardan kaginmak icin; makine basini yatirirken, DAIMA elektrik anahtarini
KAPATIN.

Makineye kaptirmaniz sonucu ortaya cikabilecek yaralanmalardan kacinmak icin; dikis
makinesi caligir durumdayken parmaklarinizi, basinizi ve elbiselerinizi volan kasnak
ile iplik vericiden uzak tutun. Bunlara ek olarak, bu parcalarin cevresine hicbir nesne
koymayin.

Yaralanmalardan kacinmak icin; parmak kalkani ¢ikartilmis durumdayken dikis makinesini
ASLA calistirmayin.

Yaralanmalardan kacinmak icin; dikis makinesinin basini yatirirken ellerinizin arada
kalmamasina daima ¢ok dikkat edin.

Makine kafasi tasiyici cubugunu makine masasina monte ederken, masa ylizeyinden
55 ila 60 mm yiliksekte olmasina dikkat edin. AK cihaziyla birlikte temin edilen dikis
makinesinde, makine kafasi tasiyici cubugunu makine masasina monte ederken masa
ylizeyinden olan ytiksekliginin 38 ila 43 mm olmasina dikkat edin.

10.

11.

. Giivenli bir bicimde calistirabilmek icin, dikis makinesini elektrik besleme kablosunun

toprak hatti ¢cikartilmis olarak asla kullanmayin.

Fisi prize takarken/cikartirken, makine elektrik anahtarinin KAPALI olmasina daima ¢ok
dikkat edin.

Firtina ciktig: takdirde, glivenlik geregi olarak isi durdurun ve elektrik figini prizden
cikartin.

Dikis makinesinin cok soguk bir ortamdan kisa siire icinde ¢ok sicak bir ortama taginmasi
sonucu, buhar yogunlagmasi gériilebilir. Makinenin elektrigini ACMADAN o6nce, tek damla
dahi su kalmadigindan emin olun.

Yangin tehlikesini 6nlemek icin; diizenli araliklarla makinenin figini prizden cekerek
pimlerin diplerini ve pimler arasindaki alani temizleyin.

Makine calisirken, caganoz yliksek devirle déner. Ellerinizin yaralanmamasi icin; ¢calisma
sirasinda ellerinizi daima caganozdan ve yakin cevresinden uzak tutun! Bunun yani-sira
masura degistirirken, makine salterinin KAPATILDIGINDAN daima emin olun.

Makine bekleme durumundayken, motor hi¢c ses cikartmaz. Makinenin aniden caligsmasi
sonucu ortaya cikabilecek kazalari 6nlemek icin, makinenin salterini KAPATMAYA cok
dikkat edin.

Bu iiriin lizerinde calisirken lizerine su ya da yag dékmemeye, darbe almamasi i¢in du-
stirmemeye vb., dikkat edin, ¢linkii hassas bir aractir.

Makine kafasini yatirirken veya tekrar yerine oturturken; daima makine kafasinin ust
tarafindan iki elinizle tutun ve parmaklarinizin veya elbiselerinizin makineye sikismamasi
icin, islemleri son derece dikkatli yapin.

iplik alici masuraya yakinken igne milini kesinlikle indirmeyin. igne, igne aliciya hasar
vererek hatali ilimege sebep olabilir.

Dikis makinesini teslim aldiktan sonra ilk kez kullanirken ya da uzun siire kullanima ara
verilmigse, lastik tapay! sasi kapagindan cikarip igne miline birkac damla yag damlatin.
Igne miline yag koymadan dikis makinesi kullanilirsa, igne mili agsinmasi ya da toz etkisi
yiiziinden igne mili tutukluk yapabilir.
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CALISTIRMA ONCESi DIKKAT EDILECEK NOKTALAR

UYARI :
— Makinenin arizalanmasini ve hasar gérmesini énlemek icin; asagidaki islemleri —
uygulayiniz:

- Dikis makinesi yatagina takilmis olan havalandirma kapagini (kirmizi renkli) ¢ikartin.

« ilk kullanmadan énce, dikis makinesini ayrintili bicimde temizleyin.

+ Nakliye sirasinda dikis makinesi tizerinde biriken tozu tamamen temizleyin.

« Voltaj ve fazin dogrulugunu onaylayin.

+ Fisin prize dogru bicimde takildigindan emin olun.

+ Voltaj degerinin belirtilen degerden farkli oldugu durumlarda; dikis makinesini ASLA
calistirmayin.

- Dikis makinesinin déniis y6nii, volan kasnak tarafindan bakildigi zaman SAAT YONUNUN
TERSINE ‘dir.
Dikis makinesinin ters yénde donmemesine ¢ok dikkat edin.

- Yag kacagina ve/veya parcalarin kirilmasina yol acacagi icin; makine basini bu tarafa
yatirmayin.

+ Makineye bir glivenlik salteri takilmig olup, basi yatiriimis durumdayken dikis makinesinin
calistinimasi miimkiin degildir.

- Dikis makinesini calistirirken, makine basini tabla lizerine dogru bicimde oturtmadan énce
KESINLIKLE elektrik anahtarini ACMAYIN.

+ Test etmek icin calistirmadan 6nce, masura yuvasini ve igne ipligini makineden cikartin.

+ Volan kasnagi, sadece dikis makinesi tamamen durduktan sonra c¢evirin.
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3-3a TOr0, YTO B NPOLECCE LWNTbS HEM3BEXXHO MPUXOAMTCA PaboTaTb OKOMO ABMXKYLLMXCS YaCTeN LUBEMHON MALLMHbI, MALLWHBI-
aBToOMarta v BCOMOraTenbHbIX YCTPOMCTB (B AaANbHENLLEM BCE BMECTE Ha3blBAEMbIN "MALLMHON"), BCErAa €CTb BEPOSTHOCTb
HEYMBbILLSIEHHOrO COMPUKOCHOBEHNS C ABMXKYLLMMUMCS YacTsimu. OnepaTopam, KOTOpble (hakTUUECKN yNpaBSioT MaLLMHON 1
06Cny>XMBatOLLEMY NEPCOHANY, KOTOPbIE 3aHUMAKITCS 0BCNY>KMBAHWEM N PEMOHTOM MALLVH, HACTOSTENBHO PEKOMEHTYETCS
TLWATENbHO NPOYMTATb, YTOBbI MONHOCTLIO MOHSATL criefytowme |[paBuna TeXHUKKM 6e30NacHOCTM | nepes MCMoNb30BaHNeM/
o6cnyxuBaHneM Mawnkbl. Copepxanme [MpaBun TeXHWUKN 6€30MaCHOCTM | BKIIOYAET NyHKTbI, KOTOPbIE HE COAEPXKaTCs B
cneundukaumsx Bawero nsgenvs.

0603HaueHns prcka KnaceuuumpoBaHbl B CReayLLMe TPW Pa3iuyHbIX KaTeropun, YTo6bl MOMOYb MOHATH 3HAYEHWNE HAKIIEEK.
Y6eanTech B TOM, YTO NOSHOCTBIO MOHSNM CAEAYIOLLEE ONMCAHUE U CTPOrO COBMIOAAETE MHCTPYKLNM.

( I ) O6bACHEeHMe YPOBHEi p1cKa

2 OMNACHOCTb :

970T 0603HayEHMe NOSBNAETCS TaM, rie eCTb HeNoCPEACTBEHHAs ONacHOCTb CMEPTH MM CEPLE3HBIX TPaBM, ECN OTBETCTBEHHOE JIMLIO UK
KaKoe-HuBYAb TPeTbe NNL0 HenpaBubHO 06PaLLAIOTCA C MALINHONA UK He 3GeraloT onacHoi cuTyauum, paboTas UK 06CnyXMBas MaLLIMHY.

NPEAYNPEXAEHUE :

10T 0603HaYEHNE NOABNAETCA TaM, rae ecTb noTeHUUanbHaa BOSMOXXHOCTb ANA CMEPTU UNU cepbesuoﬁ TpaBMbI, eC/i 0TBETCTBEHHOE NULO
(IL) O6bsACHeHNe MNNIOCTPUPOBAHHBIX NPeAYNPeXAALMUX 0603HAYEHUI U HaKNeeK

uw KaKOG-HMﬁW.'Ib TpeTbe L0 HenpaBuibHO 05pal.l.|,aIOTCil C MaLUMHOW UK He u36eratoT onacHoi CUTyaLuu, paﬁOTaﬂ uw 06Cﬂy)KMBaﬂ MaLuuHy.

NPEAOCTEPEXXEHUE :

37101 0603HaYeHME NOABNAETCA TaM, rie eCTb ONacHOCTb HeGONbLLON TpaBMbl, eCNiM 0TBETCTBEHHOEe JIULI0 UK KaKOE-HMﬁyAb TpeTbe
M40 HenpaBuJbHO oﬁpamaloTcn C MalMHO# UMK He n36eratT onacHom CUTyauuum, paﬁOTaﬂ unun Oﬁcﬂy)KMBaﬂ MaLlunHy.

MyHKTbI, TPeGyloLyme 0c06Oro BHUMAHMS

EcTb puCK TPaBMbI NP KOH-
TaKTe ¢ ABUXKYLEHCS YacTbio.

EcTb puck 3auenuTbcs 3a pe-
MeHb, YTO NpUBEAET K TPaBMe.

TaKTe € YacTAMM, UMELUMU
BbICOKYI0 TeMnepartypy.

kabens 3asemneHus.

A

WUnniocTpu-
poBaHHoe EcTb puCK nopaxeHus aneKT- Moka3sbiBaeTcsa npasuibHOE
npegyn- pr4ecKnM TOKOM NpU KOHTaK- HanpasneHue.
pexpaio- Te C YacTSAMU, HaXo0AAWUMUCS @
wee 0603- nop BLICOKNM Hanpsixennem. | Hakneiika
HayeHue - 0603Hayve-

: EcTb pucK oxora npu KoH- Hue O603Ha4aeTcs noaknioyeHne
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@ : CyujecTByeT BO3MOXHOCTb NONy4EHUS TPABM, OT NETKMX 10 CEPbe3HBIX U AaXe CMEPTENbHBIX.
+ 9T TpaBMbI MOrYT GbITb NOMYYEHbI NPY KacaHUN ABMKYLUIMXCA YacTeil MalUHbL.
@ - NpoussoauTe WBEiiHbIE PaGOTbI C 3aALMTHBIM OTPaXAEHUEM.
« MponssoauTe LWBeiHbIe PaboTbl C 3aWMTHON KPbILIKOHA.
« MpoussoauTe LWBeiiHbIE PaboTbI C 3aWNUTHBLIM YCTPOUCTBOM.
© - YbeauTech, YTO BLIKIKOYMNM BNEKTPONUTAHKE NEpeA "NPoJieBaHMEM HUTKM Yepes FroNoBKY MalMHbI
KaTyWwKu'" unm "cMasbiBaHUeM Macnom 1 OUUCTKONR".

, "3aMeHOiA urnbl", "3aMeHoiA
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e
[paBuna TeXHNKN GE30NACHOCTH 1 Hecracruin onyait oanasact
| "BbI3bIBATb TpaBMbl, CMEPTb UK

UMyLLeCTBEHHbIN yuiep6.”

A OMACHOCTH

1. Korpa Heo6x0anMMO OTKpbITb 610K yNpaBsieHNs, COAePIKaLLMiA INEKTPUYECKUE YacTh, YOeauTeCh B TOM, YTO BbIKIIOYMIM
3NeKTPONUTaHUe U NOAOKANTE He MEHEE NATU MUHYT NPeXAe, YeM OTKPbITb KPbILKY, 4T0ObI NPeAoTBPaTUTb HECHACTHbII
cryyai, NPUBOASLLIMIA K MOPAXKEHUIO INEKTPUYECKUM TOKOM.

é NMPEAOCTEPE>XXEHUE

OCHOBHbIe NPeAOCTOPOXHOCTH |

1. Y6eputech B TOM, 4TO NPOYUTANU MHCTPYKLIMIO MO SKCNyaTaLum 1 Apyrue NOSICHAOWME AOKYMEHTbI, NOCTaBAsSEMbIE C
NPUHAANEXHOCTSMU MaLWHBI NPEeXAe, YeM HauHeTe UCMOMNb30BaTh MalUHY. BepeXHo XpaHuTe MHCTPYKLMIO N0 3KCnnyaTaummu
W NOSICHSAIOLME AOKYMEHTbI N06AM30CTH OT paboyero MecTa Ans Toro, YTo6bl MOXHO 6b110 GLICTPO UX NPOYMTATD.

2. Copepx«aHue 3TOi YaCTU BKIIOYAET NYHKTbI, KOTOPbIE HE COAEPXKATCA B cneumMctukaumusx Bawero usgenus.

3. Y6eauTech B TOM, 4TO HafENM 3aLUTHbIE O4KM, YTOOBI 3AMTUTLCS OT HECHACTHOrO CyYasi, BbI3BaHHOTO MONOMKO# UrJbI.

4. Te, KTO UCNONB3YET KAPAMOCTUMYNATOP, AOKHBI MPUCTYNaTh K paboTe Ha MalWHE NOCNe KOHCYbTaLMU C Bpa4uoM.

YcTpoiicTBa 630MacHOCTH M Npeaynpexaalowme Hakneiku |

1. Y6eautecb B TOM, 4TO NpUCTynaeTe K paboTe Ha MalKHe, Ha KOTOPOiA OAHO UMM HECKONbKO YCTPOICTB 6e30nacHoCTH
npaBuJIbHO YCTaHOBJIEHO N HOPMaJIbHO paGOTaET, 4yTO06bI npefoTBpaTUTL HecYacTHbINA cnyqaﬁ N3-3a OTCYTCTBUA YCTpOﬁCTBa
6esonacHocTH. Mpu HeobxoauMocTH 06paTuTECh K CTP. V, NOCBSALIEHHON YCTpOiicTBaM 6e30MacHOCTM.

2. Ecnu kakoe-To u3 ycTpoiicTB 6e30MacHOCTYM yaaneHo, Y6eauTech B TOM, 4TO 3aMEHMIM €r0 U NPOBEPUIIK, YTO OHO HOPMAaJIbHO
paGOTaET, 4yT06bI npefoTBpaTUTb HecYacTHbINA cnyqaﬁ, KOTOprVI MO)XXeT NpUBeCTU K TpaBMe Ui CMepTu.

3. Y6eautech B TOM, YTO NpeAynpeXxpaloue Hakneikn HafaeXHoO 3aKpenseHbl Ha MalUHE, U UX XOPOLLIO BUAHO, 4TOOLI
NpefoTBPaTUTbL HECYACTHBINA CyYaii, KOTOPbIA MOXET NPUBECTH K TPaBMe Ui cMepTy. Ecnu kakas-To U3 Hakneek 3anaykaHa
Wnu oTKneunacb, y6enuTecb B TOM, 4YTO 3aMEeHUN ee HOBOIA.

MpuMeHeHre U MOANGUKaLUS |

1. Hukorpa He ucnonb3yiiTe MawWKUHy ANs KaKUX-NM60 MHbIX Lienied U cnoco60oB UCNONb30BaHUS KPOME TeX, YTO OMUCaHbI B
AaHHON MHCTPYKLIMK N0 SKCNAyaTaLumuu, 4Tobbl NPpeaoTBPaTUTL HECHYACTHBIA CNyyYaid, KOTOPbIA MOXET NPUBECTY K TpaBMe UNK
cMepTH. JUKI He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 32 YObITKM, TPaBMbl UK CMEPTb, NPOU3OLLEALIME M3-32 UCMONb30BAHMSA MaLUUHbI He
M0 Ha3HayeHuIo.

2. Hukorpa He nepeaenbiBaiTe U He MoguGMLUMpPYiiTe MaLWKUHY, YTOObI NPEAOTBPATUTb HECHACTHBIIA CITy4ail, KOTOPbIA MOXET
npusecTy K TpaBMe unu cMepTH. JUKI He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 3a YObITKM, TPaBMbI UK CMEPTb, NPOU3OLLEALINE U3-32
TOro, YTO MalMHbI 6bina nepeaenasa unu MoadUUMpoBaHa.

06yueHue U TpeHUpoBKM |

1. Yr06bI npefoTBpaTUThb HecYacTHbIi cnyqaﬁ U3-3a NNoXoro 3HaH1MAa MalluHbl, Ha Heil AOJKeH paGOTaTb TONbKO TOT
ornepaTopoM, KOTopblid 6b1n 00y4eH 1 HaTpeHMpPoBaH paboToaarteneM, kak 6esonacHo paboTaTb Ha MawwKHe, Npuobpen
COOTBETCTBYIOWME 3HAHUS U HaBbIKM PaboTbl. YToObI FrapaHTUPOBaTh 3T0, pabGoToAaTeNb AOMKEH YCTaHOBUTb NNaH
006yyeHns U TPEHMPOBOK ANSA ONepaTopoB M 06y4aThb MX 3apaHee.

Cnyqau, B KOTOPbIX AOJNKHO ObITb BbIKJIOYEHO ANeKTponuTaHue MalluHbl |

-
|

BoiknioueHue ANEKTPONUTaAHUA: BbIKJTIOYMTE BbIKJIOYaTEs1b AJIEKTPONUTAHKUSA, a 3aTeM BbiTaluTe WTencesnb U3 PO3eTKW. aT1o |
OTHOCUTCSA K CneAyloLWuM crydyasam. !

1. Y6eautecb B TOM, YTO BbIKJIOYUIM INEKTPONUTAHKUE, €CNIU 06HAPYXMUTe Kakoe-HUOYAb OTKNOHeHWe B paboTe unu 0Tkas
060pyA0BaHMS, UK B Cy4ae OTKIIOYEHNS 3NeKTPONUTaHUSA, YTOObI NPeA0TBPaTUTL HECHACTHBIN CRyYaii, KOTOPLIA MOXeT
NPUBECTY K TPaBMe USIU CMEPTH.

2. Yto6bl NpeAoTBPATUTL HECHACTHDIN CyYal U3-3a Pe3KOro 3anycka MawwuHbl, yoeauTech B TOM, Y4TO BbINONHUAK CreaylolLme
onepaLyy nocne BbIKNOYEHUA SNeKTPONUTaHUS. [iNg MalmH, UMeIoLMX MOTOP CLENEHNUs, B YaCTHOCTH, ybeanTech, 4To
BbINONHUAK CReAyloLMe onepauynmn nocne BbIKNIOYEHUS 3NEKTPONUTAHUS M YTO MallMHA NONHOCTLIO OCTAHOBMAACh.

2-1. Hanpumep, npoaesaHue HUTK Yepe3 Takne YacTH, Kak Urna, NneTnnTeNb, pa3aenuTens 1 T.4., Yepes KoTopble OHa
AomkHa 6bITb NpoAeTa, UM 3aMeHa KaTyLIKK.

2-2. Hanpumep, 3amMeHa Unu perynupoBKa BCeX YacTeil MalluHbl.

2-3. Hanpumep, ocMaTpuBasi, pPeMOHTUPYS, YUCTS MALLMHY UNW OCTABNIAA MaLIMHY nocne paboTl.

3. Y6eauTtechb B TOM, YTO U3BNIEKAETE WITENCENDb NEKTPONUTAHUS U3 PO3ETKM, AEPIKACh 3a HETO, @ He 3a WHYP, 4TOObI

npefoTBPaTUTL MOPaXKEHUE ANEKTPUYECKUM TOKOM, YTEUKY TOKa Uin BO3ropaHue.

. Y6eautechb B TOM, 4TO BbIKNIOYUAN ANEKTPONUTaHWE BCAKUIA pa3, KOraa ocTaBnsieTe MalluHy B nepepbiBax MeXxay paboToil.

. Y6eauTeCh B TOM, YTO BbIKNIOUUAN 3NEKTPONMTaHUE B Clyyae NpekpalieHns aneKTpocHabxeHus, 4Tobbl npefoTBpaTUTL

HecYacTHbIN cryy4ai, U3-3a NONIOMKK 3N1eKTPO06opyAOBaHUS.

[peRoCcTOpOXKHOCTH, KOTOPbIE CRIeAYET NPeANPUHUMATb Ha PasNnYHbIX CTaAMsAX paboTbl

(S0 -1

TpaHcnopTHpoBKa |

1. Y6eauTtecb B TOM, YTO NOAHMMAETE U nepemelyaeTte MallnMHy 6e3onacHbIM cnocoboM ¢ y4eTOM BeCa MalUUHbI. OﬁpaTMTECI: K
WHCTPYKLMK NO KCnnyaTaluu ana onpeneneHnsa MacCbl MalUHbI.
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2. Y6eauTtecb B TOM, YTO npeanpuHANK AocTaTo4Hbie Mepbl N0 obecneyeHuio 6e30nacHOCTH, YTOObI npeaoTBpaTUTh NageHne
MalluHbl, 4O €ee NoAbeMa unu nepemMelleHus, YTOGbI npefoTBpaTUTbL HeCYacTHbIN cnyqaﬁ, KOTOprVI MOXeT NPUBECTU K
TpaBMe UK CMepTU.

3. Mocne Toro, kak pacnakyeTe MalluMHy, HUKOraa NOBTOPHO He yI'IaKOBbIBaﬁTe ee Ansa TpaHCNoOPTUPOBKMU, 4TOObI 3AWMUTUTD
MalUUHY OT NOJIOMKU U3-3a HeoXunaaHHO aBapuun unu napgeHus.

PacnakoBka

1. Y6epautech B TOM, YTO pacrnakoBanu MalluHy B NpeAnUcaHHOM NOpsiAKe, YTO6bl NPpeoTBPaTUTb HECHACTHBII cnyyai,
KOTOpbIA MOXET NPUBECTU K TPaBMe UMK cMepTy. B cryyae ecnm MalwmHa ynakoBaHa B sILYUK, 0co6eHHO YoeauTech B TOM,
YTO TWaTeNbHO NPOBEPUNYN Hannyue reo3geii. FBO3AN AOMKHbI GbITb yAaneHsI.

2. Y6epuTech B TOM, YTO MPOBEPUITN PACNIONOXEHNE LIEHTPa TSKECTU MALUMHBI U aKKypaTHO U3BNEKUTE ee U3 YNaKOBKM, YTOGbI
NPeAOTBPATUTb HECYACTHbIN CIyyai, KOTOPbI MOXET NPUBECTY K TPaBMe WU CMEPTH.

YcTaHoBKa
(I)Cton u ocHoBaHWe cTON1a

1. Y6eauTecb B TOM, 4TO Ucnonb3yeTe opuruHanbHbiii cton JUKI n ocHoBaHue ctona, 4To6bl NPeA0TBPATUTL HECHACTHDbII
cnyy4ait, KOTOPbIA MOXXET NPMBECTM K TpaBMe unu cMepTu. Ecnu ncnonb3oBaTb HEOPUIrUHANbHBINA CTON M OCHOBaHWUE CTONa,
TO BbIGEpUTE CTON M OCHOBaHUe CTOJa, KOTOPbIE B COCTOSIHUM BbiAEPXaTb BEC MALUMHBI U CUITY NPOTMBOAEIACTBMUSA BO BPEMS
pa6oTbl.

2. Ecnu cTon 060pyaoBaH KoslecukaMu Ha HOXKax, yoeauTech B TOM, 4TO UCMOJIb3yeTe KONECUKM C 61I0KMPOBOYHBIM
MeXaHU3MOM W 3a6nokupyiTe ux, 4To6bl 06€30NacKTL MalLMHY BO BpeMs paboTbl, 06CNyXUBaHMSA, OCMOTpPa U PEMOHTa,
4yT06bI NPEAOTBPATUTL HECHACTHBIN CNyYail, KOTOPbI MOXET NPUBECTY K TPaBMe WU CMEPTH.

(II') Kabenb 1 aneKTponpoBoAKa

1. Y6eauTecb B TOM, 4TO Kabenb He noABepraeTcA Ype3MepHOMY CUIIOBOMY BO3AEACTBUIO BO BPEMS UCMONb30BaHMSA, YTOObI
npeaoTBPaTUTL NOpPaXKEHNE ANEKTPUYECKUM TOKOM, YTEUKY TOKa unu BocnnameHeHue. Kpome Toro, ecnu Heob6xoaumo
NponoXuTb kabenb psaoM ¢ paboTaloWMMKU YacTAMU, TAKUMK KaK KITMHOBOI peMeHb, yoeanTech B TOM, 4TO obecneunnu
NpOMEXYTOK He MeHee 4eM B 30 MM MeXxay paboTarowmmm YacTsaMu 1 kabenem.

2. Y6eauTecb B TOM, YTO HET UCKPSALUMX COEAMHEHMIA, YTOObI NPeAOTBPATUTL NOPAXKEHUE ANEKTPUUECKMM TOKOM, YTEUKY TOKa
WNN BOCMNIAMEHEHMe.

3. Y6eauTtechb B TOM, YTO Haie)XHO COEAVHNAN Pa3beMbl, YTOObI NPEAOTBPATUTL NOPAXKEHNE ANEKTPUYECKUM TOKOM, YTEUKY
TOKa unu BocnnameHeHne. Kpome Toro, Yoeantech B TOM, YTO yaanseTe pasbeM, AepiKa ero 3a kopnyc.

(IT') 3a3emneHue

1. Y6eauTtecb B TOM, YTO 9NEKTPUK YCTAHOBUN COOTBETCTBYIOLLYIO LTENCENbHYIO BUNKY, 4TOObI NPeaoTBPaTUTb HECHACTHBIiA
Cyyaid, BbI3BaHHbI YTEUKOI TOKA UK 3NeKTPUYEeCKnil Npo6oii aneKTpuyeckoi NpoyHoOCTH AnanekTpuka. Kpome Toro,
y6eauTech B TOM, 4TO NOACOEAMHMUIM WTENCENbHYIO BUNKY C 3a3€MEHHbIM BbIXOAOM K PO3ETKE C COOTBETCTBYIOLUUM
BbIXOAOM 6€3 NCKNIOYEHUIA.

2. Y6eautecb B TOM, YTO NPOU3BENN 3a3eMIIEHUE C NOMOLLbIO 3a3eMnsiollero kabens, 4Tobbl NPeaoTBPaTUTL HECHACTHBII
CJlyyaid, KOTOPbIA MOXET ObITb BbI3BaH YTEUKOI TOKA.

(V) MoTop

1. Y6eauTtecb B TOM, YTO UCMONb3yeTe yKasaHHbI MOTOp (opuruHanbHoe uspenue JUKI), 4Tobbl npeAOTBPaTUTL HECHACTHDI
cnyyail, Bbl3BaHHbIN neperopaHuemM MoTopa.

2. Ecnu wmpoKoAocTyNHbIA MOTOP CLENEHNUs UCNONb3yeTCA ¢ MaLMHON, yoeauTech B TOM, YTO BbiGpanu MOTop,
060pyAOBaHHbINA KPbILLKOIA WKWBA ANA NPpeA0TBPaLYEHNs 3anyTbiBaHUs, YTOObI 3aWMUTUT €ro OT HaMaTbIBaHUS KNMHOBOMO
peMHs.

| Nepep Hayanom pa6oTs! |

1. Y6eautech B TOM, YTO pa3beMbl U kabenu He NOBPEXAEHbI, a KOHTaKTbI He 0CNabnu nepep BKIKOYEHUEM ANEKTPONUTaHMS,
yTo6bI NPEAOTBPATUTL HECHACTHBIN CIy4ai, NPUBOASALYMI K TPaBMe UM CMEPTH.

2. Hukorpa He cyiiTe pyku B ABUXYLUMECS YAaCTW MaLLMHbI, YTOGbI NPeAOTBPATUTL HECHACTHbII CNyYaid, KOTOPbIA MOXET
NPUBECTM K TpaBMe W1 CMEPTH.
Kpome Toro, y6eauTech, YTO HanpaBneHne BPaLieHUs WKUBA COOTBETCTBYET HaNpaBeHuI0, NOKa3biBaeMOMY CTPESIKOii Ha
LUKUBE.

3. Ecnu cTon o6opypaoBaH koneckamu Ha HOXKax, y6eauTech B TOM, YTO UCMONb3yeTe KONECHKU C 6NIOKMPOBOYHBIM
MeXaHU3MOM MNU perynsaTopamu 1 3a6oKupyiTe ux, YTo6bl NPeAOTBPATUTb HECHACTHBIA CRyYail U3-3a CNyyaikHoro
ABUXEHNS MaLUHbI BO BpeMsi paboTbl.

| Bo Bpems pa6oThl |

1. CnepuTe 3a TeM, 4TOGbI BaluM NanbLibl, BONOCHI, 0A€}/Aa UK YTO-TO elle He pacnonaranoch CUWKOM 613K ¢
ABUXYLMMUCS 4acTAMM, TaKUMU KaK MaxoBMK, PYYHOI LIKMB U MOTOP, KOTAa MaluHa pa6oTaeT, 4Tobbl NPeAOTBPATUTDL
HecuacTHbIi Cryyaii U3-3a 3aTArMBaHMS, YTO MOXET NPUBECTU K TPaBME UIU CMEPTH.

2. He pacnonaraiite nanbLbl pSAOM C UFJIO MM B KPbILIKE pblyara HUTEHATAXHOrO NPUCNOCOGIEHUS NPK BKIKOYEHUN
3NEKTPONUTaHMS UNK KOrAa MaluMHa paboTaeT, 4To6bl NPeA0TBPATUTL HECHACTHBIN CyYai, KOTOPbI MOXET NPUBECTH K
TpaBMe UNn CMepTH.

3. MawwuHa pa6oTaeT ¢ BbICOKOW CKOpOCTbI0. HUKOrAa He BOAUTE pykamu OKONO ABMXKYLUMXCS YacTeid, TaKuX KaK neTnmTenb,
pacnpegenuTenb, UrosbHULA, KPIOUOK U HOX Anst 06Pe3Ku TKaHW BO BpeMs paGoTbl, 4To6bl 3alMTMTbL Bawm pyku oT Tpasm.
Kpome Toro, y6eautech B TOM, YTO BbIKIIIOYMNN 3NEKTPONUTaHUE, U MalLMHA NONHOCTbIO OCTAHOBUNACh NPEX/E, YEM MEHSTb
HUTb.

4. Cnepute 3a TeM, 4T0Gbl NanbLbl UK ApYyrue YacTy Bawero Tena He Gbinu 3aXaTbl MeXAY MaLKUHONA U CTONOM, NPU
nepeMeLLeHUN MallMHy UNK NPY 3aMeHe ee Ha CTone, YTo6bl NPeA0TBPaTUTb HECYACTHBII Cy4ail, KOTOPbI MOXET NpUBeCTy
K TPaBMe UJu CMepTy.

5. Y6eauTecb B TOM, YTO BbIKNIOUMM INEKTPONUTAHME U YTO MALUIMHA U MOTOP NOJTHOCTbIO OCTAHOBUIMCH MPEXAE, YeM CHATDH
KOXXyX PEMHS 1 KNIMHOBOW peMeHb, YTO6bI NPeA0TBPATUTb HECHACTHbINA CNYYaid, BbI3BaHHbIA PE3KNM 3aMyCKOM MalUMHbI UITU
MoTopa.

6. Ecnu Ha MawwuHe ucnonb3yeTcs CEPBOMOTOP, MOTOP He MPOU3BOAWT WYM, KOrAa MallMHa B Nokoe. Y6eauTech B TOM, YTO He
3a6binu BbIKNIOYATb 3NEKTPONUTaHUe, 4TOObI NPe[OTBPATUTL HECHACTHBIN CNyYaii, Bbi3BaHHBI Pe3KUM 3aMmyCKoM MOTOpa.
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7. Hukorpa He VICI'IOI'Ib3yVITe MalUUHY C 3aKpPbITbIM OXNaXkaarowWwmMm oTBepcTuemM 6noka nuTaHus MOTOpa, 4TOGbI npefoTBpaTUTb
BOCniaMeHeHne U3-3a neperpesa.

CmasbiBaHue

1. Y6eauTtecb B TOM, 4TO Ucnonb3yeTe opuriHanbHoe macno JUKI u opuruHanbHyto cMasky JUKI ans yacTeid, koTopble HY)XXHO
cMa3aTb.

2. Ecnn Macno nonaget B ria3a Unu Ha Teno, HeMeAsleHHO CMOWMTe ero Ans Toro, 4To6bl NPeA0TBPATUTL BOCMIAMEHEHUE UMK
pa3sppaxeHue.

3. Ecnu cnyyaiiHo BbinbeTe Macno, HeMeaneHHo 06paTUTeCh K Bpauy, 4ToObl NpeAOTBPaTUTL AMAPEID UK PBOTY.

| O6enyxusanne |

1. [inA npepoTBpalLeHusi HeCHaCTHbIX Cyyaes, U3-3a NNOXOro 3HaHWA MaLUMHbl, PEMOHTOM U PEryNUPOBKOIA AOMKHbI
3aHMMaTbCA CrieumanucTbl CepBUCHON CTyXO6bl, KOTOpble NOMHOCTbIO 3HAKOMbI C MaLLMHOI B Npeaenax obnacty,
onpeaeneHHoi B UHCTPYKLUUM NO aKcnnyaTauun. YoeauTtech B TOM, 4TO MCONb3yeTe opuruHanbHble YacTn JUKI, 3ameHss
no6yto 3 yacteii MawmHbl. JUKI He HeceT 0TBETCTBEHHOCTY 3a 1060 HeCHACTHBIA CyyYai N3-3a HENPaBMIbHOrO PEMOHTa
WU PEryIMPOBKM, UM UCMONIb30BaHNEM NIOObIX YacTel KpoMe opuruHanbHbix YacTtein JUKI.

2. [Ina npenoTBpalleHns HecHacTHbIX CRyYaes, U3-3a NNOXOro 3HaHWS MALLMHBI UM NOPAXEHUS ANEKTPUYECKUM TOKOM,
obpatuTech K aneKkTpuky csoei komnanuu, JUKI unu guctpubetotopa B Bawem paiioHe Ans peMoHTa u 06¢nyXuBaHus
(BKMIOYas 3EKTPONPOBOAKY) ANEKTPUHECKNX KOMMOHEHTOB.

3. BbINONHAS peMOHT UNK 06CNYXMBaHNE MALIUHDI, B KOTOPON UCMOMb3YIOTCA MHEBMATUYECKUE YacTH, TaKue Kak
NHEeBMOLMNMHAP, yOeAUTECh CHayana B TOM, YTO yaanunu Tpyby nopaym Bo3ayxa, 4Tobbl yAanuTb BO3AYX, OCTAIOLMIACS B
MallmHe, 4To6bl NPeAoTBPaTUTL HECHYACTHBII CNYYaii, BbI3BaHHBINA Pe3KUM 3anycKOM NHeBMaTUYECKUX YacTeil.

. Y6eautechb B TOM, YTO BUHTbI U raifikv XOpoLLO 3aTAHYTbl NOCNe 3aBepLUEHUs PEMOHTA, PEryNMPOBKU U 3aMeHbl YacTH.

. Y6eauTech B TOM, 4TO MalLMHa NEPUOAUYECKM YUCTUTCA BO BPEMS €€ ANUTENbHOr0 UCMOMb30BaHuUs. Y6eauTech B TOM, 4TO
BbIK/IOYMIN 3MIeKTPONUTaHMe 1 NPOBEpbTE, YTO MaLlHa U MOTOP OCTaHOBMANCH MOJTHOCTLIO MPeXAae, YeM HayHeTe YNCTUTD
MaLllnHy, 4TOObl NPeAOTBPaTUTL HECHACTHbIN CRyyal, BbI3BaHHbIA Pe3KMM 3anyCKOM MaluUHbI UK MOTOpA.

6. Y6eputechb B TOM, YTO BbIKNIOUYMIM 3NEKTPONUTAHUE U NPOBEPUNM, YTO MalLMHA U MOTOP OCTAHOBMIUCH NONHOCTBIO NEpea
BbINOJNHEHWEM 06CNY)XMUBaHUSA, OCMOTPa UK PEMOHTA MalunHbI. ([N MalKHbLI ¢ ABUraTeneM cuenneHns Motop byaet
npoponxatb paboTaTb HEKOTOPOE BPEMS MO MHEPLIUK AaXKe Noche BbIKNIoYeHUs anekTponuTtaHus. lMoatoMy 6yabTe
OCTOPOXHbl.)

7. Ecnn MawuHoii Henb3s HOPManbHO YNPaBAATH NOC/E PEMOHTA MW PEryNMPOBKU, HEMEANEHHO NpekpaTuTe paboTy 1
cesxuTech ¢ npepactasutensmu JUKI unu guctpuboiotopom B BaweM paiioHe ans peMoHTa, 4To6bl NpeaoTBpaTUTD
Hec4acTHbIN cnyyai, KOTOPbI MOXET NPUBECTH K TPaBMe Ui CMepTH.

8. Ecnu nnaBskuii npeAoXpaHUTeNb Cropes, y6eAuTech B TOM, YTO BbIKJIIOUUIU AIEKTPONUTAHUE U YCTPAHWAN NPUYNHY
CropaHusi NNaBKoro NPeAoXpaHUTeNs U 3aMeHUTe CropeBLUNiA NPeAoXPaHNTENb HOBbIM, YTOObI NPeAOTBPaTUTbL HECUACTHBINA
CIyy4aid, KOTOPbIi MOXET NPUBECTYN K TPaBMe WU CMEPTH.

9. lMepuoanyecku ounLainTe BO3AYX03abopHUK BEHTUNATOPA M OCMaTpuBaiiTe 06nacTb BOKPYr NPOBOA0B, YTOObI
npefoTBPaTUTL BOCNNaMeHeHWe MoTopa.
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| Ycnosus skcnnyatauumn |

1. Y6eautech B TOM, YTO UCNONb3YETE MaLLMHY TaM, FA€ HET MCTOYHWUKOB CUILHOFO LWYMa (3NeKTPOMarHUTHbIE BOSHBI),
HanpvMep, BbICOKOYACTOTHOI CBAPKH, YTOObI NPeA0TBPATUTL HECHACTHbIN Cyyaid, MOTYLLMIA NPON30IATY U3-3a €605 MaLLMHBI.

2. Huxorpa He paboTaiiTe Ha MallMHe B MecTax, rae HanpshxeHue konebnetcs 6onbuue YeM Ha 210 % No cpaBHEHMIO C
HOMMWHaNbHLIM Hanps)XeHUeM, 4To6bl NPeAOTBPATUTL HECYACTHDIN CyYail, MOryLMA NPOU30IATY U3-3a C60S MaLLMUHDI.

3. MposepbTe NHeBMaTUYECKNE YCTPONCTBA, HaNpUMep, MHEBMOLMUNUHAD, U Y6eanTech, YTO OH paboTaeT npu yka3zaHHOM
AaBneHUu BO3Ayxa npexnae, 4eM HayHeTe UCNonb30BaTh €ro, 4Tobbl NPeAOTBPATUTL HECHACTHbIN CRyYai, MOTyLNii
NPON30iiTH M3-3a €605 MaLIKHBI.

4. Yto6bl 6e30MacHO UCMONb30BaTb MaWKHY, y6eauTeCch B TOM, YTO MCMOJNIb3YETE €€ B OKpYXKalowwei cpeae, koTopas
YAOBNETBOPSAET CNeaylowWwmuM yCnoBus:

Temnepatypa okpy)atowero Bo3gyxa Bo BpeMs pabotbl o1 5°C go 35°C
OTHOCMTeNbHas BNaXXHOCTb BO BpeMs pabotbl 0T 35% Ao 85%

5. KoHpeHcauus pocbl MOXeT NPOM30iiTH, Korfaa 6bICTPO NpUHeceTe MallMHy U3 XON0Aa B Tennoe noMetleHue. Moatomy
yb6eauTech B TOM, YTO He NOSIBUNOCH BOASHBIX Kanenek, NofoXAaB AOCTaTOYHbIA NPOMEXXYTOK BPEMEHH, a 3aTeM yxe
BKNIOYaAiTe 9NEKTPONMTaHNE, 4TOObI NPeAOTBPAaTUTL HECHACTHbIN CyYyal, BbI3BaHHbIA NOMOMKOIA MNIM HEMCNPABHOCTbIO
3NEeKTPUYECKNX aeTanei.

6. MpekpaTuTte paboTy, Koraa HayHeTCS rpo3a ¢ MoNHWei paay 6e30MacHOCTH U U3BNEKUTE WTENCENbHYIO BUNKY U3 PO3ETKM,
4yT06bI NPEAOTBPATUTL HECHACTHDII CNy4ail, BbI3BaHHbIN NOIOMKON UK HEUCNPABHOCTLIO ANEKTPUYECKUX AeTanei.

7. B 3aBMCMMOCTH OT YCNOBMIA paavuoCUrHana MaluHa MoXeT NPO3BOAUTL NOMeXU Ans TenesuaeHns unu papuo. Ecnu ato
MPOUCXOANT, pacrionaraiTe Tesie UK paAUONPUEMHNKM AOCTAaTOYHO AANIEKO OT MaLUUHBbI.

8. Pabouue, koTopbie paboTaloT Npu YpoBHE WyMa B NPOM3BOACTBEHHBIX YCIIOBUAX, COCTaBnsioweM ot 85 go 90 geunbenos
ROMKHBI NPUMEHATb COOTBETCTBYIOLME Mepbl 3aluThl CIyXa, YToObI He AONYCTUTL Bpeaa Ans 3aoposbs. Kpome Toro,
pabouue, KoTopble paboTaloT NPKU YPOBHE LyMa B NPOU3BOACTBEHHDLIX YCNOBUAX, cocTaBnsiolleM oT 90 seumbenos u Gonee
ROMXKHbI 6bITb NPONHCTPYKTMPOBAHbI, YTO OH UM OHA AOMKHbLI HOCUTL CPEACTBA 3alNTbl CNyXa Bce 6€3 UCKNIoYeHN, YToObI
He AONYCTUTb BpeAa ANs 340POBbS, U UM CriefyeT HarNAAHO 06bACHUTB, KaK NPOCTO UCMONb30BaTh CPeACTBA 3alMTbI CnyXa.
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ANA BE3ONACHOW PABOTbI

. Bo nsbexanue TpaBM HUKOraa He NoACOBbIBaiTE NanbLibl NOA urny npu BKNOYeHUU INeKTponnTaHnsa

nepeknioyateneM (ON) unu npu paboTe WBEAHON MALIMHDI.

Bo n36exaHue TpaBM HUKOrAa He NOACOBbIBAITE NabLbl MOA KPbILKY HUTENPUTArUBaTENA BO BpEMS
paboTbl WBEHHOI MaLIMHbI.

3. Bo usbexanue TpaBM BbIKNouUTe anekTponuTtaHue (OFF), ecnu oTKuAbIBaeTe ronoBKy MalUHb.

YT106bI NPeAOTBPaTUTL BO3MOXKHbIE TPaBMbl NPX 3aXBaTe MALLMHON, AEPXKUTE NanbLbl, FONIOBY W OAEXAY
noAanbLue OT MaxoBUKa U HUTENPUTArUBaTENs BO BpeMs paboThbl LWBEAHON MawWwMHbL. KpoMe Toro, He
KnaguTe HUYero psfoM ¢ Heil.

Bo n3b6exaHue TpaBM HUKOrja He paboTainTe Ha MalMHe CO CHATLIM NPeAOXpaHNTENeM nanbLeB.

Bo n36exaHue TpaBM GyabTe 0CTOPOXHbI, 4TOObI BalM NanbLibl HE NOMAaNK B MaLUMHY NPU OTKUAbIBAHWM
rOJI0BKM.

Y6eauTech, 4TO YyCTAHOBUM OMOPHbIN CTEPXEHb FONOBKM WBEHHO! MaLLMHbI Ha CTOME MalUMHBI Tak,
yT0ObI €r0 BbICOTA OT NOBEPXHOCTH CTONA Obina 55 - 60 MM. [Ina WBe#HOA MaLUMHbI, CHAOXXEHHO
yctpoiictBoM AK, y6eauTech, 4TO yCTaHOBWIIM OMOPHbIIi CTEPXKEHb Ha CTONe, TaK, YTOObI ero BbicoTa OT
noBepxHOCTH cTona 6bina 38 - 43 MM.

10.

11.

. B uensx 6esonacHocTH HUKOrAa He paboTaiiTe Ha WBeHHOI MalmnHe 6e3 NpoBoAa 3a3eMneHus Ans

9MeKTPoNUTaHus.

Y6eauTechb B TOM, YTO BbIKOYaTeNb AEKTPONUTaHUS nepeBeeH B nonoxeHne OFF, npexae yem
BKMIOYUTL/OTKIIIOUNTD CETEBYIO BUNIKY.

Mpu yaapax rpoma B Lensx 6e3onacHOCTH OCTaHOBUTE MaLlUHY U BblIHbTE U3 PO3ETKU CETEBYIO BUJIKY.

Ecnu Bapyr nepeMecTUTb MalLMHY M3 XONOAHOIO MECTa B TEMN0e, BO3MOXHA KOHAEHCaLUs Pochl.
Bkniovaiite anektponutaHue (ON) Tonbko nocne Toro, kak He OyAeT onacHOCTH BbiNaAeHUs Kanesib BOAb.

Bo n36exaHue noXxapoB nepnoanyecku BbIHUMaiiTe CeTeBYI0 BUNIKY U3 PO3ETKU U ouunLaiiTe OCHOBaHWe
WTbIPbKOB U NPOCTPAHCTBO MEXXAY HUMW.

Bo Bpems paboTb! WBEAHOW MaLMHbI YeNHOK BpalaeTcs ¢ BbICOKOW CKOPOCTbIO.

Bo n3bexaHue TpaBM pyK AepXuTe Balu pyKu Nofanblue OT YesIHOKa BO BpeMs paboTbl. Kpome Toro,
y6eanTech, YTO BbIKIOYNM LWBEHHYI0 MAWMHY NPW 3aMeHe KaTyLKK.

ONeKTPOMOTOP He WYMMUT B TO BPEMS! Kak LBeiHas MalmnHa He paboTaeT. Bo n3bexaHune BO3MOXHbIX
HeCYacTHbIX CNy4aeB U3-3a BHE3aMnHOMO NyCcKa WBENHOM MalKUHbl, y6eAUTECH, YTO BbIKNIOYMAW NUTaHNE
LUBEHOI MALLMHbI.

ByabTe 0cTOPOXHBI NPy paboTe Ha 3TOM YCTPONCTBE, HE NPONMBATE Ha HEro BOAY MMM Macno, He yaa-
psiiTe, He BpocaiiTe, U T.N. TaK KaK 3TO YCTPONCTBO - TOYHbIA UHCTPYMEHT.

IMpy HaknoHe UM BO3BpaLleHNM WBENHOI MaWWKUHBI K UCXOAHOMY MONOXKEHUIO AEPXUTE BEPXHIOK CTOPOHY
rONIOBHOIA YacTH MalLMHbI 06eUMK pyKaMu U AeiCTBYIHTE CMOKOMHO TaK, 4TOObI NanbLibl U T.N. HE 3aCTPANN
B LUBEHOI MaLUuHe.

Hukorga He onyckaiiTe UronbHULY, KOrAa COPTUPOBLUMK NPUGNMKaeTCs K KaTywke. COPTUPOBLUMK MOXET
GbITb NOBPEX/AEH UrMOiA, 4TO BbI30BET 0TKa3 B paGoTe MaLUHbI.

Korpa wseiiHas MalwuHa ucnonb3yeTcs BriepBble NOCe AOCTaBKM C 3aBOAA UMW NOCHE ANNTENBHOMO
NpoCTOS, yAanuTe pe3vHOBYI0 NPOGKY U3 KPbILKKU KOPMyca U KanHUTe HEeCKOMbKO Kanenb Macna Ha
uronbHuuy. Ecnu weeitHas MamHa 6yaeT UCNonb3oBaTbCA 663 CMa3Kn UroNbHULbI, UTOMNbHULIA MOXET
6GbITb 3a)KaTa U3-3a UCTMPAHUS NN NPOHUKHOBEHMS B HEe MbINK.
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MEPbI MPEAOCTOPOXXHOCTHU NEPE/ HAYAJIOM PABOTbI.

NPEAOCTEPXXEHUE :
[ ] Bo n3bexanne HeucnpasHoCTei 1 NOBpPeXAeHUA MalmnHbl cobniofaiiTe cneaylowme npasuna. [

« CHUMHUTE KONMAYyoK BEHTUNSAILLMOHHOIO OTBEPCTUA (KPAacHOrO LBeTa), HaXOAALWMIACA Ha CTaHUHE WBEHHOM
MaLUMHbI.

+ Mepen nepBbIM NPUMEHEHNEM TILATESIbHO OYMCTUTE LBENHYIO MALLNHY.

« Ypanute BCIO Mbljib, CKONUBLUYIOCS HA WBEAHOM MaluMHe Npu TPaHCMOPTUPOBKeE.

+ Y6eautecb B COOTBETCTBUN HanNpshKeHUs U a3 ceTu.

+ Y6eputech B NpaBUSIbHOCTU NOAKMIOYEHUS CETEBON BUMKM.

+ Hukorpa He aKkcnnyaTupyiiTe WBENHYIO MaLUWHY NPU HECOOTBETCTBYIOLLEM THUME CETHM.

+ HanpaBneHue BpalieH1s WBEHHON MALLMHLI — NPOTUB YaCOBOMW CTPENKM, ECNIU CMOTPETb CO CTOPOHbI MaxoBuKa.
BbyabTe 0CTOPOXHbI, 4TOObI HE BpallaTh ee B 06paTHOM HanpaBsieHUM.

+ He HaknoHsiiTe ronoBKy MalKUHbI B 3Ty CTOPOHY, TakK Kak BO3HMKHET Te4b Maciia Uiu nosioMKa feTanei.

+ 3aWuTHDI BbIKNOYaTeNb YCTaHOBNEH TaKUM 00pa3oM, YTO LWBEAHAA MallMHA He CMOXET paboTaTb C OTKMHYTOM
rONOBKOIA.

+ Mpu paboTe Ha wWBeiiHO MawuHe BKNioyaiiTe anekTponutaHue (ON) nocne Toro, Kak ronoska 6yaeT npaBuIbHO
yCTaHOBJIEHA Ha cTone.

+ Mepep 3anycKoM UCMbITaTESIbHOrO PEXUMa YAANNTE U3 MaLIMHbI WINYNbHBIA KONMAYOoK N BEPXHIOK HUTKY.

+ PabotaiiTe ¢ Max0BUKOM TOJNbKO NOCE MOMHOA 0CTaHOBKN MaLUMHBI.
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S: | fHEKEIMH/ B /
Mikromengenschmierung /
Micro-lubrification

DDL-9000B- A A
1L

»

24 / RER
Mittelschwere Stoffe / Micro-lubrification
H:| B4/ E#/

M:| €2 RS54 7/ #F5 / Halbtrocken /
Semi-seca

D:| RS54 /F3 /Trocken/ Sec

Schwere Stoffe / Tissus épais
A:| B/ ER

Leichte Stoffe / Tissus légers

Mtk

88 [ -Ms DS -SH -MA™ -ss | -Ms DS -SH -MA®
RaRE 5,000sti/min 4,000 4500 5,000 S e SE 5,000 sti/min 4,000 sti/min | 4,500 sti/min | 5,000 sti/min
sti/min sti/min sti/min PES 500 sti/min (100 ~ 500sti/min )
HEREE 500 sti/min (100 ~ 500sti/min) :
B K 5 ) 4
FAGLEES pee— ‘ amm SR mm mm
BADBE 10mm (%) 15mm (@A) FE I 5 10mm (FifE)  15mm (Fk)
(O EF) (T
{2 134 #65 ~#110 134 134 AL 134 #65 ~ #110 134 134
#125~#160 | #60 ~ #75 #125 ~ #160 | #60 ~ #75
DPX5 DP X5 DP x5 #65 ~ #110 DP x5 DPx5
DP X 5 #65~#110 #125~#160 | #60 ~ #75 #125 - #160 | #60 ~ #75
DB X 1#9~#18 DB X 1 DB X 1 DB x1#9 ~ #18 DBx1 DB x 1 SAN10
#20~#23 | SAN1O #20 ~ #23 #8 ~ #11
#8~#11 DB x 1 SF
DB x 1#9~#18 DBx1 | DBx1SF DB x1#9 ~ #18 DBx1 #8 ~ #11
#20~#23 | #8~#11 #20 ~ #23
R JUKICa—F T wo R JUKI —2—F T w2 AL JUKI NEW DEFRIX OIL No.1 JUKI NEW DEFRIX OIL No.1
4JUNo.1 4JUNo.1 3 JUKI MACHINE Oil #7 3 JUKI MACHINE Oil #7
ZFfzld JUKI MACHINE ZFfzld JUKI MACHINE . SS. MS, MA
Oil #7 Oil #7 = FERLEE TARMG IS MO T RS (Loa ) A FFYEME 77 dBA 5 (ffE Kpa=2.5
ERE JIS B 9064 [CEMUIERAIESEICLD [BELAL) dBA); 4,000 sti/min i}, #i[# 1SO 10821-C.6.2-1SO 11204 GR2 [l
SS. MS. MA - £ULVa&E= 5000sti/min : BELAIL< 84.5dBA(EHEEE ) SH e .
V&&= 5,000sti/min : BELAIL< 83dBA( fIBEB(EE ©) - TERE T TR IR (Loa ) ARFYER 77 dBA ; (046 Koa=2.5
SH - BUVEE= 4500sti/min : BELAIL< 80dBA( EEERE ) dBA); 4,000 sti/min i}, $iH ISO 10821-C.6.2-1SO 11204 GR2 [ #l7&
L8y = 4,500sti/min  BELAILS 79 5dBA( FHEEE(EERS ©) DS _—
DS . ﬁéb\%g: 4,000sti/min : & g‘m“}bg 81dBA( ﬁ%ﬂi@glﬁ% ) - TEHUBE ARG S B TR %4k (Loa ) ABSYERT 79 dBA 5 (f34F Kpa=2.5
$L0EE = 4,000sti/min : BELAILS 80dBA( FEEE( I ©) dBA); 4,000 sti/min fif, %8 ISO 10821-C.6.2-ISO 11204 GR2 fy#l &

@ BULREFREBREHICL>TEREDFT, HEIFOHELEEF 4,000 sti/
min TY, RYIDREF O SETEEARETYT . HERFIE 420sti/min
T9Y,

1Amm Z#8 X BIE8IEREEE % 4,000sti/min ATICERELTH

BV EEL,
* 2 #HI B IC KD ERIEDFT,
* 3: MA HHRIF B E L > TVE T, 4,000sti/min I ETERT %15
A, A S HFEOMZASIFRPRAFIFREFICIRENE T .

*1

4 EEEGIEE. BREVIRETREZEEIBRVIRET. —BFRE
T 300mm EEEUIETODESTY .
* B (IRREFHINEE. BENTEVN\Y—VZBE)/Nv T - £i]b - D

1 \—OEBE{EBTET. 300mm B LB TORETY .
TECHNISCHE DATEN

o HEHIHEFEEHZHNAEMEN. HEMIZERNLEREEZ 4,000
sti/min, YILEERTME () BENEE, HEMIENTLEER
420sti/min,

ss [ -Ms -DS -SH -MA®
Max. 5.000 sti/min 4.000 sti/min |4.500 sti/min |5.000 sti/min
Néhgeschwindigkeit
Fadenabschneidege- 500 sti/min (100 bis 500sti/min)
schwindigkeit
Stichlange 5mm ! ‘ 4mm
Né&hfuBhub (mittels 10 mm (normal), 15 mm (max.)
Knielifter)
Nadel * 134 #65 bis #110 134 134
#125 bis #160 | #60 bis #75
DPx5 #865 bis #110 DPx5 DPx5
#125 bis #160 | #60 bis #75
DBx1 #9 bis #18 DBx1 DBx1
#20 bis #23 SAN10
#8 bis #11
DBx1 #9 bis #18 DBx1 DBx1 SF
#20 bis #23 | #8 bis #11
Schmierdl JUKI NEW DEFRIX OIL No. 1 oder JUKINEW DEFRIX OIL No. 1 oder
JUKIMACHINE OIL #7 JUKIMACHINE OIL #7
Larm S8, MS, MA;
- Entsprechender kontinuierlicher Emissions-Schalldruckpegel (Lpa) am Arbeitsplatz:
A-bewerteter Wert von 77 dBA; (einschlieBlich Kpa = 2,5 dBA);
gemaB ISO 10821- C.6.2 - ISO 11204 GR2 bei 4.000 sti/min.
SH;
- Entsprechender kontinuierlicher Emissions-Schalldruckpegel (Lpa) am Arbeitsplatz:
A-bewerteter Wert von 77 dBA; (einschlieBlich Kpa = 2,5 dBA);
gemaB ISO 10821- C.6.2 - ISO 11204 GR2 bei 4.000 sti/min.
DS;
- Entsprechender kontinuierlicher Emissions-Schalldruckpege! (Lpa) am Arbeitsplatz:
A-bewerteter Wert von 79 dBA; (einschlieBlich Kpa = 2,5 dBA);
geméB ISO 10821- C.6.2 - ISO 11204 GR2 bei 4.000 sti/min.

* ok
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Die Ndhgeschwindigkeit hidngt von den Ndhbedingungen ab. Die vor
dem Versand voreingestellte Ndhgeschwindigkeit betréagt 4000 sti/min.
Die Fadenabschneidegeschwindigkeit kann innerhalb des Bereichs
von () gedndert werden. Die vor dem Versand voreingestelite Fadenab
schneidegeschwindigkeit betrégt 420 sti/min.

1: Wenn die Stichldnge 4 mm Uberschreitet, stellen Sie die max.
Néhgeschwindigkeit fiir den Betrieb auf 4.000 sti/min ein.

: Die verwendete Nadel hdngt vom Bestimmungsland ab.

: Der MA-Typ ist fiir leichte Stoffe vorgesehen. Wird die Ndhmaschine
bei Einstellung der Ndhgeschwindigkeit auf 4.000 sti/min oder héher
verwendet, sollten die NahfuBregulierfeder und die Fadenspannfeder
gegen solche des Typs AS ausgewechselt werden.

* 10 8 Amm B, IBEESHEIEIREA 4,000sti/min ATHITER.
* 2 HAMXAEE RS E R RERE.
* 3 MA MR RERIME. @A 4,000sti/min R5EER, EERM A SH
R H R T A E AN S,
CARACTERISTIQUES
88 | Ms DS -SH -MA®
Vitesse maximale de couture 5.000 sti/min 4.000 4.500 5.000
sti/min sti/min sti/min
Vitesse de coupe du fil 500 sti/min (100 et 500sti/min)
Longueur des points 5mm ™ 4mm
Hauteur de relevage du pied 10 mm (standard) 15 mm (maxi)
presseur (avec la genouillére)
Aiguille 134 #65 et #110 134 134
#125et#160 | #60 et #75
DPx5 #65 et #110 DPx5 DPx5
#125et#160 | #60 et #75
DBx1 #9et#18 DBx1 DBx1
#20 et #23 SAN10
#8 et #11
DBx1 #9 et #18 DBx1 DBx1 SF
#20et#23 | #8et#11
Huile lubrifiante JUKINEW DEFRIX OILN° 1 ou JUKINEW DEFRIX OILN° 1 ou
JUKIMACHINE OILN° 7 JUKIMACHINE OILN° 7

Bruit SSMS,MA;

- Niveau de pression acoustique continu équivalent (Lpa) au poste de travail:
Valeur pondérée Ade 77 dBA ; (comprend Kpa =2,5 dBA) ; selon ISO
10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 a 4.000 sti/min.

SH;

- Niveau de pression acoustique continu équivalent (Lpa) au poste de travail:
Valeur pondérée A de 77 dBA ; (comprend Kpa = 2,5 dBA) ; selon ISO
10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 & 4.000 sti/min.

DS;

- Niveau de pression acoustique continu équivalent (Lpa) au poste de travail:
Valeur pondérée A de 79 dBA ; (comprend Kpa = 2,5 dBA) ; selon ISO

10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 & 4.000 sti/min.

La vitesse de couture varie en fonction des conditions de couture.
La vitesse de couture préréglée au moment de I’expédition est de
4.000 sti/min. La vitesse de coupe du fil peut étre modifiée dans la
plage de (). La vitesse de coupe du fil préréglée au moment de I’
expédition est de 420 sti/min.

: Lorsque la longueur des points est égale ou supérieure a 4 mm,
régler la vitesse maximale de couture a au maximum 4.000 sti/min
pour ['utilisation.

: L'aiguille utilisée dépend de la destination.

: Le type MA est destiné aux matiéres Iégéres. Au cas ou la machine
a coudre est utilisée a une vitesse de couture paramétrée sur 4.000
sti/min ou plus, remplacer le ressort de régulation du presseur et le
ressort de tension du fil par ceux de type AS.

* ok
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S: | Lubricacién micro-cantidad /
Lubrificazione a microquantita /
Mikro miktarda yaglama /
MuKpokonuyecTBeHHas cMa3ka

DDL-9000B-A A
1L

Materiales de peso mediano / Materiali di media pesantezza /
Orta kalinlikta kumaglar / CpepHeTsxenble MaTepuansl

H:| Materiales pesados / Materiali pesanti /
Kalin kumasglar / Taxenbie MaTepuanbl

M:| Semi-sec/Semisecco /
Yari kuru / Monycyxas

A :| Materiales de peso ligero /

Materiali leggeri / Ince kumaglar / Jlerkue Matepuans!

D: | Seca/Secco /Kuru/ Cyxas
ESPECIFICACIONES CARATTERISTICHE TECNICHE

s | -Ms -DS -SH MA® -ss | Ms -DS -SH -MA®
Méx. velocidad de cosido 5.000 sti/min 4.000 sti/min |4.500 sti/min |5.000 sti/min Velocita di cucitura max 5.000 sti/min 4.000 sti/min{4.500 sti/min |5.000 sti/min

Velocidad de corte de hilo

500 sti/min (100 a 500sti/min)

Velocita di taglio del filo

500 sti/min (da 100 a 500sti/min)

Longitud de puntada 5mm " ‘ 4mm
Elevacidn del prensatelas 10 mm (estéandar) 15 mm (max.)
(con elevador de rodilla)
Aguja 134 #65 a #110 134 134
#125 a #160 | #60 a #75
DPx5 #65 a #110 DPx5 DPx5
#125 a #160| #60 a #75
DBx1 #9 a #18 DBx1 DBx1 SAN10
#20 a #23 #8a#11
DBx1 #9 a #18 DBx1 DBx1 SF
#20 a #23 #8a#11
Aceite lubricante Aceite JUKI NEW DEFRIX Aceite JUKI NEW DEFRIX
OIL No. 1 R OIL No. 1
6 aceite de maquina JUKI 6 aceite de maquina JUKI
MACHINE OIL #7 MACHINE OIL #7

Ruido

SS, MS, MA; Declaracion

Lunghezza del punto 5mm ™ ‘ 4mm ‘ 5mm’’
Alzata piedino premistoffa (tramite I 10 mm (standard) 15 mm (max.)
alzapiedino a ginocchio)
Ago ? 134 da #65 a #110 134 134
#125 a #160| #60 a #75
DPx5 da #65 a#110 DPx5 DPx5
#125 a #160 | #60 a #75
DBx1 da#9a#18 DBx1 DBx1 SAN10
#20 a #23 #8a#11
DBx1 da#9a#18 DBx1 DBx1 SF
#20 a #23 #8 a#11
Olio lubrificante JUKINEW DEFRIX OIL No. 1 0 JUKINEW DEFRIX OIL No. 10
JUKI MACHINE OIL #7 JUKI MACHINE OIL #7

Rumorosita

SS, MS, MA; Dichiarazione

" Livello di pressione acustica (Lpa) dellemissione continua equivalente dellambiente lavorativo:

- Nivel de presion de sonido de emisién continua equivalente (Lpa) en el puesto de trabajo:
Valor ponderado A de 77 dBA; (incluye Kpa = 2,5 dBA); de conformidad con ISO
10821-C.6.2-ISO 11204 GR2 a 4.000 sti/min.

SH; Declaracion

“ Nivel de presion de sonido de emisién continua equivalente (Lpa) en el puesto de trabajo:
Valor ponderado A de 77 dBA; (incluye Kpa = 2,5 dBA); de conformidad con ISO
10821-C.6.2-1SO 11204 GR2 a 4.000 sti/min.

DS; Declaracién

*- Nivel de presion de sonido de emisién continua equivalente (Lpa) en el puesto de trabajo:
Valor ponderado A de 79 dBA; (incluye Kpa = 2,5 dBA); de conformidad con ISO

10821-C.6.2-1SO 11204 GR2 a 4.000 sti/min.

- La velocidad de cosido varia de acuerdo con las condiciones de cosido.
La velocidad de cosido predeterminada al momento del embarque es de
4000 sti/min. La velocidad de corte de hilo puede variarse dentro de la
gama de ( ). La velocidad de corte de hilo predeterminada al momento
del embarque es de 420 sti/min.

*1: Cuando la longitud de puntada excede de 4 mm o mas, ajuste la max.
velocidad de cosido a 4.000 sti/min o menos para su uso.

*2 : La aguja utilizada depende del destino de su uso.

*3: El tipo MA es para materiales livianos. En caso de que la maquina de coser se
use a una velocidad de puntada de 4.000 sti/min. o mayor, el resorte regulador del
prensatelas y el resorte tensor de hilo deben reemplazarse con los de tipo AS.

Valore ponderato Adi 77 dBA; (Include Kpa = 2,5 dBA); secondo la norma ISO 10821- C.6.2

-ISO 11204 GR2 a 4.000 sti/min.

SH; Dichiarazione

- Livello di pressione acustica (Lpa) dellemissione continua equivalente dellambiente lavorativo:

Valore ponderato Adi 77 dBA; (Include Kpa = 2,5 dBA); secondo la norma ISO 10821- C.6.2

-ISO 11204 GR2 a 4.000 sti/min.

DS; Dichiarazione

- Livello di pressione acustica (Lp») dellemissione continua equivalente dellambiente lavorativo:
Valore ponderato A di 79 dBA; (Include Kpa = 2,5 dBA); secondo la norma ISO 10821-

C.6.2-1S0 11204 GR2 a 4.000 sti/min.

+ La velocita di cucitura varia a seconda delle condizioni di cucitura. La
velocita di cucitura preimpostata al momento della consegna é 4000 sti/
min. La velocita di taglio del filo puo essere modificata all'interno della
gamma ( ). La velocita di taglio del filo preimpostata al momento della
consegna é 420 sti/min.

*1: Quando la lunghezza del punto supera 4 mm, impostare la velocita di cucitura
max su 4.000 sti/min o meno per I'uso.

*2: L'ago usato varia secondo la destinazione.

*3: Il tipo MA é per materiali leggeri. Quando la macchina per cucire viene
utilizzata con la sua velocita di punto impostata su 4.000 sti/min o
piu, la molla di regolazione del pressore e la molla di tensione del filo
devono essere cambiate con quelle tipo AS.

TEKNIK OZELLIKLER TEXHUYECKUE TPEBOBAHNA
88 [ Ms -DS -SH -MA® s | wms DS -SH -MA?
Maksimum dikis hizi 5,000 sti/min 4,000 sti/min | 4,500 sti/min| 5,000 sti/min Make. ckopocTb 5 000 sti/min 4000 sti/min | 4500 sti/min | 5 000 sti/min
Iplik kesme hizi 500 sti/min (100 ile 500sti/min) CKopocTb 06pe3Ky HNTH 500 sti/min (100 o 500sti/min)
Dikis uzunlugu 5mm " 4mm [lvHa cTexka 5mm ! ‘ 4um
Baski ayag kalkma 10 mm (standart) 15 mm (azami) TMombem nprKuMHOI 10 mm (cTanaapT) 15 MM (MaKCUMAbHBIiA).
ylksekiigi (dizlik ayak AN (LUBEIHbIM
kaldirma ile) KONEHOMObEMHYKOM)
igne 134 #65 ile #110 134 134 Wrna ® 134 #65 o #110 134 134
#125a #160| #60 a #75 #125 no #160 |  #60 o #75
DPx5 #65 ile #110 DPx5 DPx5 DPx5 #65 fo #110 DPx5 DPx5
#125 a #160| #60 a #75 #125 o #160 | #60 fio #75
DBx1 #9 ile #18 DBx1 DBx1 SAN10 DBx1#9 no #18 DBx1 DBx1 SAN10
#20 a #23 #8a#11 #20 po #23 #8 po #11
DBx1 #9ile #18 DBx1 DBx1 SF DBx1#9 no #18 DBx1 DBx1 SF
#20 a #23 #8a#11 #20 po #23 #3 no #11
Yag Numara JUKI NEW DEFRIX Numara JUKI NEW DEFRIX CmasouHoe macno Macno JUKI NEW DEFRIX OIL Macno JUKINEW DEFRIX OIL
MARKA YAG ya da 7 MARKA YAG ya da 7 No. 1 umw mawmHHoe macno JUKI No. 1 unu mawwmHHoe macro JUKI
Numara JUKI MACHINE i Numara JUKI MACHINE MACHINE OIL #7 MACHINE OIL #7
MARKA YAG MARKA YAG YpoBeHb SS, MS, MA; [lexnapauys
Guirdilti SS,MS,MA ; Bildirim "- YpoBEHb 3BYKOBOO AABNIEHIS! NPM AKBUBANIEHTHOM HENPEPBIBHOM U3Ny4eHM (Lpa(TMHeiHbIil

- is istasyonunda stirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayiimasina denk:
A-77 dBA'nin agirlikli degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; 1SO 10821- C.6.2 -ISO 11204

GR2 uyarinca 4.000 sti/min

SH ; Bildirim

- g istasyonunda stirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayiimasina denk:
A-77 dBA'min agirlikli degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204

GR2 uyarinca 4.000 sti/min

DS ; Bildirim

‘- Is istasyonunda stirekli ses basinci seviyesinin (Lpa) yayiimasina denk:
A-79 dBA'nin agirlikli degeri; (Kpa = 2,5 dBA dahil) ; 1ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204

GR2 uyarinca 4.000 sti/min

* Dikis hizi, dikis kosullarina bagh olarak degisir. Teslimat sirasinda
onceden ayarlanmis olan dikis hizi 4.000 sti/min. Iplik kesme hizi ()
araliginda degistirilebilir. Teslimat sirasinda 6nceden belirlenmis olan
iplik kesme hizi 420 sti/min.

*1 :limek uzunlugu 4 mm ya da daha fazla ise, kullanim icin maksimum
dikis hizini 4.000 sti/min ya da daha diisiik olarak ayarlayin.

*2 : Kullanilan igne, kullanim yerine baghdir.

*3 : MA tipi hafif materyaller icindir. Dikis makinesi, hizi 4.000 sti/min
ya da daha yiiksek degere ayarlanmisken kullanilirsa, baski ayagi
diizenleyici yayin ve iplik gerginligi yayinin, AS tipindekilerle
degistirilmesi gerekir.

YCHIUTENb MOLUHOCTH)) Ha aBTOMATU3NPOBAHHOM PaBokeM MecTe:

YposeHb Lwyma no wkane A 77 peunben; (BkmiodaeT Koa = 2,5 pewnben); cornacto ISO
(MexpyHapoaHoii Opraxu3aLm no Cranpaptuaum) 10821-C.6.2 - 1ISO 11204 GR2 npu 4 000 sti/min.
SH; [lexnapauvs

- YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBEHNS NP 3KBUBANEHTHOM HEMPEPLIBHOM U3NyueHnM (LpA(MMHEiHbIA
YCANMTENb MOLLHOCTH)) HA aBTOMATU3MPOBAHHOM patoyem MecTe:

YpoBeHb Lyma no wkane A 77 feuuben; (Brntouaet Kpa = 2,5 newumben); cornacko ISO
10821-C.6.2 - 1ISO 11204 GR2 npu 4 000 sti/min.

DS; [lexnapauys

- YpoBeHb 3BYKOBOTO AABNEHNS NPy SKBUBANEHTHOM HEMPEPbIBHOM 13NyeHnM (LpA(MUHEiHbIA
YCANUTENb MOLLHOCTH)) HA ABTOMATU3MPOBaHHOM patouem MecTe:

YposeHs Lyma no wkane A 79 feunben; (BriouaeT Kpa = 2,5 aewmben); cornaco 1ISO
10821-C.6.2 - 1ISO 11204 GR2 nipu 4 000 sti/min.

CKOpOCTb WKTbA GyAeT MEHATLCA B 3aBUCUMOCTM OT YCNOBMIA LIMTbS.

MpenBapuTenbHas yCTaHOBKAa CKOPOCTH WNTbSA BO BPEMS OTIPY3KU MaLLUHbI —

4000 sti/min. CkopocTb 06pe3ku HUTH MOXET ObITb M3MEHeHa B npeaenax ( ).

MpepBapuTenbHas yCTaHOBKa CKOPOCTH 0GPe3kM HUTI BO BPeM OTrPy3K MaLuvHb! - 420 sti/min.

*1 : Korpa AnuHa cTeXxka npesbIWaeT 4 MM, yCTaHOBUTE MaKC. CKOPOCTb MallMHbI Ha 4
000 sti/min unu meHee.

*2 : Urna ycTaHaBnuBaeTcs no HasHa4yeHmio.

*3: Tun MA - ans nerkux Matepuanos. B cnyyae, ecnu ucnonb3yeTcs LWBeiiHas
MaluKHa C YCTaHOB/IEHHOM CKOPOCTbIO WKTbs B 4 000 sti/min unu Bbiwe, NpyxuHa,
perynupyowas nonoXexue NPUXMMHOM Nanku v NPYXUHa HaTSKEHNS HUTH,
DOSKHBI ObITh 3aMEHeH Ha NPYXMHbI AS TUna.
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INSTALLATION /
INSTALLATION /
INSTALACION /
INSTALLAZIONE /
KURULUM /
YCTAHOBKA
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1)

Tragen Sie die Ndhmaschine mit zwei
Personen, wie in der obigen Abbildung
gezeigt.

(Vorsicht) Nicht das Handrad halten.

2)

&L

2

5)

Achten Sie darauf, dass sich am
Aufstellungsort der Nahmaschine
keine vorstehenden Teile, wie ein
Schraubenzieher oder dergleichen,
befinden.

Die Unterabdeckung muB auf den vier
Ecken der Maschinentischnut aufliegen.
Die Gummischarniersitze (8 am Tisch
montieren und mit Ndgeln am Tisch
befestigen.

Zwei Gummidampfer (1) mit Ndgeln 2
geméB der obigen Abbildung auf Seite
A (Bedienerseite) befestigen. Zwei
Démpfer 3) mit Gummikleber auf der
Seite B (Scharnierseite) befestigen.
Dann die Unterabdeckung @) auf die
angebrachten Dampfer setzen.

Die am Maschinenbett angebrachte
Entltftungskappe ® entfernen.

(Vorswht)
. Wird die Ndhmaschine bei

6)

.

angebrachter Entliiftungskappe
(® betrieben, kann Ol vom
Getriebegehduse C auslaufen.

. Die Kappe (5 muB angebracht werden,

wenn der Maschinenkopf in vom
Maschinentisch geléstem Zustand
transportiert wird.
Die Knielifter-Druckstange ® anbringen.
Das Scharnier (7) in die Offnung des
Maschinenbetts einpassen, und den
Maschinenkopf erst in das Gummilager
®im TISCh einpassen, bevor er auf die
Démpfer (9 in den vier Ecken gesetzt
wird.
Die Kopfstitze (0 bis zum Anschlag
am Tisch befesti rgen Zur Montage
der Steuertafel @) zwei Seitenplatten-
Befestigungsschrauben 2 entfernen,
die als Zubehdr mit der Steuertafel @
gelieferte Gummldmhtung@ zwischen
Kopfteil und Steuertafel @D platzieren,
dann die Teile zusammen befestigen.

(Vorswht)

Nicht die mit der Steuertafel @)
gelieferten Schrauben verwenden.
Montieren Sie die Maschinenkopfstiitze
so am Maschinentisch, dass ihre Hohe
liber der Tischoberfldche 55 bis 60 mm
betrégt. Bei einer Ndhmaschine mit AK-
Vorrichtung montieren Sie die Stiitze
so0 am Tisch, dass ihre Hohe (iber der
Tischoberfldche 38 bis 43 mm betrégt.
Die Kabel mit dem im Lieferumfang
des Maschinenkopfes enthaltenen
Kabelbinder 149 am Ansatz btindeln.
Sicherstellen, dass der Tisch und der
Sicherheitsschalterarm @ bei leicht
geneigter Nédhmaschine um 2,0 bis 3,5
mm miteinander in Eingriff sind.

(Vorsicht) Betréagt der Eingriff zwischen

-
=)

Tisch und Sicherheitsschalterarm 2
mm oder weniger, kann Fehler 302
beim Starten auftreten. Oder, falls
der oben angegebene Eingriff 3,5
mm oder mehr betrégt, kann der
Sicherheitsschalterarm (5 brechen.
Falls der Eingriff zwischen Tisch

und Sicherheitsschalterarm @5
auBerhalb des Bereichs von 2,0 bis
3,5 mm liegt, die Sicherheitsschalter-
Befestigungsschraube @6 I6sen,

und den Sicherheitsschalter @2 in
Pfeilrichtung neigen, um den Eingriff
des Sicherheitsschalterarms @ mit dem
Tisch einzustellen.

1)
(Att
2)

3)

5)

Porter la machine a deux comme sur la
figure ci-dessus.
ention) Ne pas tenir la machine par le
volant.
Ne pas mettre d'objets saillants tels que
tournevis a I'endroit ou la machine doit
étre placée.
Le couvercle inférieur doit reposer sur
les quatre coins de la rainure de la
table. Monter la base de la charniére
en caoutchouc (8 sur la table et I'y fixer
avec une pointe.
Fixer les deux siéges en caoutchouc (1)
du c6té A (c6té opérateur) a I'aide de
clous (2) comme sur la figure supérieure.
Fixer deux siéges-tampons 3) du c6té
B (c6té charniere) avec de la colle
caoutchouc. Placer ensuite le couvercle
inférieur (@) sur les siéges ainsi fixés.
Retirer le bouchon de I'orifice de mise a I'
air libre (5 situé sur le socle de la machine.

(Attentlon)
. Sil'on utilise la machine sans retirer

. Toujours remettre le bouchon 5

le bouchon de I’orifice de mise a Iair

libre (5), de I’huile pourra fuir par la

partie de la boite d’engrenages C.

en place

si I’on désire transporter la téte de la

machine aprés I’avoir retirée de la table.
Poser la tige de poussée de genouillere
(®. Avant de placer la téte de la machine
sur les siéges-tampons (9 aux quatre
coins, fixer la charniére 7) dans I’
ouverture du socle de la machine, puis
monter la téte de la machine sur la
charniere en caoutchouc (8 de la table.
Fixer solidement la tige de support de téte
@0 sur la table en I'enfongant complétement.
Sur le panneau de commande (), retirer
les deux vis de fixation 12 des panneaux
latéraux et poser la garniture en caoutchouc
@3, qui est I'un des accessoires du panneau
de commande @), entre la section téte et
le panneau de commande @), puis les fixer
ensemble.

(Attentlon)

8)

9)

Ne pas utiliser les vis fournies comme
accessoires avec le panneau de
commande (.

. Veiller a monter la barre de support

de la téte de machine sur la table de
la machine de maniére a ce qu’elle se
situe a entre 55 et 60 mm de hauteur par
rapport a la surface de la table. Pour la
machine a coudre fournie avec I'appareil
AK, veiller a monter la barre de support
sur la table de maniére a ce qu’elle se
situe a entre 38 et 43 mm de hauteur par
rapport a la surface de la table.
Fixer |'attache-céble (4 fourni comme
accessoire avec la téte de la machine a
la base des cébles.
Vérifier que la table et le bras du
contacteur de sécurité @5 sont emboités
sur 2,0 mm a 3,5 mm, avec la machine a
coudre légerement inclinée.

(Attention) Si I'emboitement de la table

10

et du bras du contacteur de sécurité
est de 2 mm ou moins, I'Erreur 302
risque de se produire au moment du
démarrage. Ou bien, si 'emboitement
susmentionné est de 3,5 mm ou plus,
le bras du contacteur de sécurité (5
risque de rompre.

Si 'emboitement de la table et du bras
du contacteur de sécurité @ ne se situe
pas dans la plage de 2,0 mm a 3,5

mm, desserrer la vis de montage du
contacteur de sécurité @ et incliner le
contacteur de sécurité 12 dans le sens
de la fleche pour régler 'emboitement du
contacteur de sécurité (5 et de la table.



9)

2.0 to 3.5 mm

1) La méquina de coser debe ser portada 1)
por dos personas, tal como se muestra en
la figura de arriba.

(Precaucion) No sostenga la maquina por el
volante.

2)  No poner articulos salientes como
destornillador y semejantes en el lugar
donde se va colocar la méaquina de coser. | 3

3) Latapa inferior deberd descansar en
las cuatro esquinas en la ranura de la
mesa de la maquina. Instale el asiento de
bisagra de goma (8 sobre la mesa y fijelo
a la mesa con un clavo. 4)

4)  Fije los dos asientos (1) de goma en el
lado A (lado de la operadora) usando los
clavos (2) como se ilustra arriba.

Fije los dos cojines de goma (3) en el lado B
(lado de bisagra) usando la base con goma.
Luego coloque la tapa inferior @) en los
asientos ya fijos.

5) Quite la tapa (& del agujero de ventilacion 5)
montada en la base de la maquina.

(Precaucion)

1. Siopera la maquina de coser sin quitar
la tapa (5 del agujero de ventilacion, es
posible que se escape aceite desde la
porcion C de la caja de engranajes.

2. Cercidrese de colocar la tapa (& 2

siempre que transporte el cabezal de la
maquina en el estado en que el cabezal
esté desmontado de la mesa de la
magquina de coser. 6)
6) Instale la varilla presionante (6 del
elevador de rodilla. Acomode la bisagra @
en la abertura de la base de la maquina, y
fije el cabezal de la méquina en la bisagra
(® de goma de la mesa antes de colocar
el cabezal de la maquina sobre los
amortiguadores (9 en las cuatro esquinas. = 7
7) Fije firmemente la varilla de soporte 10
del cabezal a la mesa hasta que no pueda
avanzar mas. En cuanto al panel de control
@, retire los dos tornillos de fijacién (2 de
la placa lateral, coloque la empaquetadura
de goma (3, que es uno de los accesorios
del panel de control @), entre la seccién del
cabezal de la maquina y el panel de control
@, luego fijelos juntos.
(Precaucion)
1. No utilice los tornillos suministrados como

accesorios del panel de control (1. 2.

2. Asegurese de instalar la barra de
soporte del cabezal de la maquina
sobre la mesa de la maquina de
modo que su altura medida desde
la superficie de la mesa sea de 55
a 60 mm. Para la maquina de coser
equipada con el dispositivo AK,
asegurese de instalar la barra de
soporte sobre la mesa de modo que su g
altura medida desde la superficie de la
mesa sea de 38 a 43 mm.

8) Coloque en la raiz del cable la cinta 9)
sujetadora (4 de cable que se suministra
como accesorio del cabezal de la maquina.

9) Compruebe para asegurarse de que la
mesa y el brazo (5 del interruptor de
seguridad se engranen mutuamente dentro
de la gama de 2,0 mm a 3,5 mm, estando
la maquina de coser ligeramente inclinada.

(Precaucion) Si el engrane entre la mesa y

el brazo del interruptor de seguridad
es de 2 mm o menos, puede ocurrir el
error 302 al momento del arranque. O,
si dicho engrane es 3,5 mm o mas, el
brazo @5 del interruptor de seguridad 10
puede romperse.

Si el engrane entre la mesa y el brazo @5

del interruptor de seguridad se encuentra

fuera de la gama de 2,0 mm a 3,5 mm,

afloje el tornillo de montaje @6 de interruptor

de seguridad e incline el interruptor de

seguridad (@ en la direccion de la flecha

para ajustar el engrane del brazo 5 del

interruptor de seguridad con la mesa.

(Att
2)

Portare la macchina per cucire con due
persone come mostrato nella figura
indicata qui sopra.

enzione) Non impugnare il volantino.

Non mettere articoli sporgenti come il
cacciavite e cose simili al posto dove la
macchina per cucire viene posizionata.

Il coperchio inferiore deve restare sui
quattro angoli della scanalatura del

letto della macchina. Montare la sede

in gomma (8 della cerniera sul tavolo e
fissarla sul tavolo con un chiodo.

Fissare i due tamponi di gomma (D sul
lato A (lato dell’operatore) per mezzo di
chiodi (2) come indicato qui sopra.

Fissare i due tamponi di supporto 3 sul
lato B (lato provvisto di cerniere) tramite
adesivo a base di gomma.

Posizionare quindi il coperchio inferiore @)
sui tamponi fissati.

Rimuovere il tappo sfogo aria (5 attaccato
al letto della macchina.

(Attenzione)
1. Se la macchina per cucire viene azionata

senza rimuovere il tappo sfogo aria (),
potrebbe verficarsi la perdita dell’olio

dalla parte della scatola degli ingranaggi C.
. Aver cura di attaccare il tappo (5) quando

si trasporta la testa della macchina nello
stato in cui la testa della macchina &
rimossa dal tavolo della macchina.
Inserire |'asta di pressione dell'alzapiedino
a ginocchio (®. Inserire la cerniera (7)
nell’apertura nel letto della macchina, ed
incastrare la testa della macchina alla

cerniera di gomma (8) prima di posizionare

la testa della macchina sui tamponi di
supporto (9) sui quattro angoli.

Attaccare sicuramente l'asta di sostegno
della testa @0 al tavolo inserendola il pia
possibile. Per quanto riguarda il pannello
di comando @), rimuovere le due viti 2
di fissaggio della piastra laterale, mettere
la guarnizione @3 di gomma, che & uno
degli accessori del pannello di comando
@, tra la sezione di testa e il pannello di
comando @, quindi fissarli insieme.

(Attenzione)
1. Non usare le viti in dotazione con il

pannello di comando (9.
Assicurarsi di montare la barra di

sostegno della testa macchina sul tavolo

della macchina in modo che la sua
altezza dalla superficie del tavolo sia da
55 a 60 mm. Per la macchina per cucire
dotata del dispositivo AK, assicurarsi

di montare la barra di sostegno sul
tavolo in modo che la sua altezza dalla
superficie del tavolo sia da 38 a 43 mm.
Legare la fascetta fermacavi (3 in
dotazione con la testa della macchina alla
radice dei cavi.

Controllare che il tavolo e il braccio

@ dell'interruttore di sicurezza siano
ingranati I'uno con l'altro per 2,0 - 3,5 mm,
con la macchina per cucire leggermente
inclinata.

(Attenzione) Se l'ingranamento tra il tavolo
e il braccio dell'interruttore di sicurezza

& di 2 mm o meno, I'errore 302 si
potrebbe verificare al momento di
avvio. Inoltre, se I'ingranamento di cui
sopra é di 3,5 mm o piu, il braccio (5
dell'interruttore di sicurezza potrebbe
rompersi.

Se l'ingranamento tra il tavolo e il braccio
@9 dell'interruttore di sicurezza & al di
fuori dell'intervallo da 2,0 mm a 3,5

mm, allentare la vite di montaggio @®
dell'interruttore di sicurezza e inclinare

l'interruttore di sicurezza @2 nella direzione

della freccia per regolare l'ingranamento
del braccio (5 dell'interruttore di sicurezza
con il tavolo.

1) Dikis makinesini yukaridaki sekilde
gortildugu gibi iki kisi birlikte tagiyin.

(Dikkat) Tasirken kasnaktan tutmayin.

2) Tornavida ve benzeri, dengeyi bozacak
nesnelerin, dikis makinesinin altinda
kalmamasina ¢ok dikkat edin.

3) Alt kapak, makine tablasindaki kanalin
dért kdsesine oturmalidir. Lastik mentese
yuvasini (8) masanin (izerine takin ve bir
civiyle sabitleyin.

4)  Iki adet kafa destegi lastik kulagini (D,
makine tablasindaki ¢ikintili bélimun
6n kisimlarina A, givilerle (2) tespit
edin. Mentese tarafindaki B iki adet
makine kafasi kulagini 3), kauguk esasl
yapistirici ile yapistirin ve sonra alt
kapagi @; tespit edilen kulaklarin tizerine
oturtun.

5) Makine yatagina takilmis olan
havalandirma kapagini ® gikartin.

(Dikkat)

1. Havalandirma kapagi ® ¢ikartiimadan
makine calistinldig: takdirde,
sanziman béliimiinde C yag kacagi
meydana gelir.

2. Makine baginin taginmasi sirasinda
makine basinin makine tablasindan
cikartilmasi gerektigi zaman, kapagin
(® yerine takildigindan emin olun.

6) Dizlik ayak kaldirma baski cubugunu
takin (®. Menteseyi (7), vidalar ile
makinenin ana gévdesine tespit edin.
Makine bagini tabladaki kauguk mentese
yataklarina (® yerlestirin ve dért késedeki
bas mesnetlerinin (9) lzerine oturtun.

7) Kafa destegi cubugunu @0 sonuna
kadar iterek masaya saglam bir sekilde
tespit edin. Kontrol paneliyle @ ilgili
olarak, iki yan plaka tespit vidalarini 2
cikarin, kontrol paneli @ aksesuarlari
arasindaki kauguk contay @3 makinenin
kafa kismiyla kontrol paneli @ arasina
yerlestirip birlikte tespit edin.

(Dikkat)

1. Kontrol paneli () aksesuari olarak
temin edilen vidalar kullanmayin.

2. Makine kafasi tasiyici cubugunu
makine masasina monte ederken,
masa ylizeyinden 55 ila 60 mm
yliksekte olmasina dikkat edin. AK
cihaziyla birlikte temin edilen dikis
makinesinde, makine kafasi tasiyici
cubugunu makine masasina monte
ederken masa yiizeyinden olan
yliksekliginin 38 ila 43 mm olmasina
dikkat edin.

8) Makine kafasi aksesuari olarak temin
edilen kablo tutturma bandini @
kablonun ucuna tutturun.

9) Dikis makinesi hafif yatik haldeyken
masa ve emniyet digmesi kolunun
(@5 birbirine 2,0 mm — 3,5 mm gegmis
oldugunu kontrol edin.

(Dikkat) Masa ve emniyet diigmesi

kolu birbirine 2 mm ya da daha az

gecmisse, ilk calistirma sirasinda 302

hatasi olusabilir. Yukarida belirtilen

mesafe 3,5 mm ya da daha fazlaysa,
emniyet diigmesi kolu @ kirilabilir.

Masa ile emniyet diigmesi kolu 45

arasindaki gegis 2,0 mm — 3,5 mm

araliginin disindaysa, emniyet diigmesi

montaj vidasini @6 gevsetip emniyet
diigmesini @2 ok y6niinde devirerek
emniyet diigmesi kolu @ ile masa

arasindaki gegis miktarini ayarlayin.

1) MepeHocuTe LBEIAHYIO MaLUMHY BABOEM, Kak
NOKA3aHO Ha PUCYHKE BbILLIE.

(MpegocTepexenue) He aepxuTech 3a MaxoBUK.

2)  HeknapuTe HUKaKMX TOpYALLMX NPEAMETOB,
TaKux Kak, Hanpumep, 0TBepTka Tyaa, rae
YCTaHaBNMBAETCS LIBEAHAs MalnHa.

3)  HuxXHuit KoXyX JOMKEH ONMpaThCs Ha YeTbipe
yrna nasa MalLMHHOro cTona. YcTaHosuTe
Pe3nHoBOE LLapHUPHOE rHe3fo (8) Ha cTone
1 3achvKCHpyiATe €ro Ha cTose C MOMOLLbK
rBo3fel.

4)  3akpenuTe 4B peauHosble onopsl (1) Ha
CcTOpoHe A (CO CTOPOHbI paBoyero MecTa),
MCNONb3yst rB03AY (2), KaK NoKa3aHo BbILLE.
3akpenuTe ABe aMopTU3vpyoLLue onopsl (3) Ha
CTOpOHe B (LapHupHas cTopoHa) ncnonbays
Kneii Ha Pe3NHOBO 0CHOBE. 3aTeM yCTaHoBUTE
HIKHUIA KOXYX (4) Ha YCTaHOBMEHHbIX OMOpaX.

5)  CHUMMTE BEHTUNSLMOHHYIO KpbILLKY (5),
NPUKPEMIEHHYIO K CTaHWHE MaLUMHbI.

(MpepynpexaeHue)

1. Ecnu weeiiHas mawwuHa paboTaeT ¢
BEHTUNALMOHHON KpbILIKO# (5), MOXeET
npoN30iiTH yTeuKa Macna u3 Kopobku
nepepau C.

2. Y6eauTecb, 4TO NPUKPENnUnM Kpbiwky (5) npu
TPaHCMOPTUPOBKE rONIOBHOM YacTH MallMHbI B
COCTOSIHUM, KO /i@ FONIOBHAs YaCTb WBEIHOI

y co cTona

6)  YcTaHoBMTE KONEHONOABLEMHUK CTEPXKHS
Haxumatens Tkaku (6). MoaroxuTe waphup @)
M0A 0TBEPCTMUE B CTAHWHE MALLMHbI 1 TONOBHYHO
4aCTb LUBEIHOM MaLLMHBI K LIAPHUPY PE3MHOBOr0
cTona (8) nepef pa3MeLLEHUeM rofIoBHO YacTu
MalLMHbI Ha Npoknagkax (9) Ha YeTbIpex yrnax.

7)  HagesHo 3akpenuTe ronosky 3axumom 10 Ha
cTone, Tak 4To6bl OHA He e3puna. YTo kacaetcs
nynbTa ynpasnetust 0, yaanute ABa KPENEXHbIx
BuHTa (2, yAep>XuBaroLLnx GOKOBYIO NNACTMHY,
pasmectute (3 pe3uHOBYO MPOKNaAKY, KOTopast
SBNSETCA OLIHUM U3 aKCECCyapoB NynbTa
yrpaeneus @D, Mexay ronoBKo# v NynbToM
ynpaeneus 4D, 3aTeM 3akpenuTe ux BMeCTe.

(MpepocTepexeHue)

1. He ucnonb3yiite Ans 31010 BUHTLI U3

I Teil NaHeny yn .

2. Ybeputech, YTO YCTaHOBWIM OMOPHBIN
CTepXeHb FoNOBKY LWBEHON MaLMHbI Ha
CTONe MaLLMHbI TaK, YTOGbI €ro BbICOTa OT
NoBEPXHOCTY cTona 6bina 55 - 60 MM. [ins
LBETAHOM MaLLMHbI, CHAGKEHHOI YCTPONCTBOM
AK, y6eauTecs, 4To YCTaHOBUNM ONOPHbIi
CTepXeHb Ha CTONe TaK, YTo6bl ero BLICOTa OT
NOBEPXHOCTH cTONa Gbina 38 - 43 MM.

8)  3akpenuTe GaHpaxHyto nenty 14 u3
MPUHAANEKHOCTEN MALMHHOWA TONOBK y
0CHOBaHUA Kabens.

9)  Y6eawTecs, 4TO CTON U pyyKa aBapuitHoro
BbIktoyarens @5 conpukacaioTcs Apyr ¢
[Jipyrom B npoMexxyTke 2 — 3,5 MM npu cnerka
HaKNOHEHHOIA LLIBEHOI MaLLMHE.

(MpepocTepexeHue) Ecnu npoMexyTok
CONPUKOCHOBEHMS MEXAY CTONIOM U PYUKOA
aBapUiiHOro BbIKNIOYaTeNs COCTABNSET 2 MM
wm , NP 3anycke MOXeT yTb
owubka 302. Nnu, ecnu BbILWeyNOMAHYTHIA

p yTOK conp cocTaenseT
3,5 MM 1 Gonee, pyyka aBapuitHoro
BbIKnoyaTens (5 MoXeT noBpeaUTLCS.

10)  Ecru BennumHa npomexxyTka CONpUKOCHOBEHMS
MeXJy CTONOM W PyUKOiA aBapuiAHOro
BbIknto4arens (5 BbIXOAUT 3 npeaensl 2 —

3,5 MM, OTKPYTUTE BUHT, yAePXXUBAOLLMIA
aBapuiiHbIil BbIKNoUaTeNb 16 1 HaknoHUTe
aBapuitHbIiA BbIKNKOYATENb (WL HanpaseHum,
NOKA3aHHOM CTPENKOM, YTOBbI OTPerynnpoBaTh
MPOMEXYTOK COMPUKOCHOBEHMS MEXAY CTONOM
PY4KOiA aBapuiHoro Bbikmiovarens (5.

A
&
=)
'\
=
&
=
)
m




2. DT LIRS OREE /
BEaniRF S ERIAE /
EINSTELLEN DER KNIELIFTERHOHE /
REGLAGE DE LA HAUTEUR DE LA GENOUILLERE /
MODO DE AJUSTAR LA ALTURA DEL ELEVADOR DE RODILLA/
REGOLAZIONE DELL’ALTEZZA DELL’ALZAPIEDINO A GINOCCHIO /
DIZLIK AYAK KALDIRMA YUKSEKLIGININ AYARLANMASI /
PErYNIMPOBKA BbICOTbI LUBEWHOIO KONEHOMOABbEMHUKA

VAN § N\ EE: /A WARNUNG :

SYVDTREDEEICLDAFDIE sEyTH] HiES bhdRsh = | Schalten Sie vor Beginn der Arbeit
BZp<rcy. BRZEYID, E—% i;g%ﬁgggig{zm ' die Stromversorgung aus, um durch
DOEEHIEE e EERRELTH IR L IR BIEATERTE. plétzliches Anlaufen der Nshmaschine

AAVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-

ST TLIEE L, verursachte Unflle zu verhiiten. rage soudain de la machine a coudre.
O LIFICKDIBZOS S (FEBE BT EHNARESE R Die Normalhéhe des mittels Knielifter | La hauteur standard du pied presseur
10 mm T9, 10mm . angehobenen Né&hfuBes ist 10 mm. lorsqu’on reléve celui-ci avec la

Der N&hfuBhub kann mit Hilfe der genouillere est de 10 mm.
o Knielifter-Einstellschraube (D bis auf 15 ' On peut régler la hauteur de relevage du
TE‘@H% FEETHE] 15mm, mm eingestellt werden. v piedppressgur jusqua 15 mm a I’aidge de
(EE) (Vorsicht) la vis de réglage de genouillére (.
1. 7EBEM @ RF 10mm BLE 1. Betreiben Sie die Ndhmaschine | (Attention)
RS, B @ S5EM nicht, wenn der NdhfuB ®um 1. Ne pas utiliser la machine
1Al BT R BT FHEL. mehr als 10 mm angehoben ist, lorsque le pied presseur (3 est
2. R RIVIHAGLE weil sonst die Nadelstange 2 relevé de 10 mm ou plus car la
MBEWFEELZ @ IHBETE mit dem NahfuB 3 in Beriihrung barre a aiguille 2 toucherait le

OXLFBERL @ (CL>THR | TR FHR WIRLZ © w] LU

BEIFHEA 16 mm FTHEI ST

EDTEFT,

R0

1. 8% ® % 10 mm Lk EFToikag
TlF, $ @ SR QWD
Oy EEELENTLRE L,

2. U LIFAE

BEOU O EROAHBEDE. B piE EHA S R A AT kommt. pied presseur (3
ADFVEIRETI Y VHEIEL. ;ggﬁ%g;ﬁf lq‘%{;qgﬁ%ﬁ;; 2. Knielifter-Ausgangsposition 2. Position initiale de la genouillére

BUTRPESOREICEDET,

Wird die Einstellschraube Si la vis de réglage (@) est trop

R, MEESEZHBRSE

serrée, la machine a coudre
fonctionne avec le pied presseur
relevé, ce qui provoque une
couture défectueuse ou du
bruit.

@ Uberdreht, arbeitet die
Ndhmaschine im angehobenen
Zustand des NéhfuBes, wodurch
Néhfehler oder Gerdusche
verursacht werden.

3. RIUFKEBEDED T /
BRRMRE /
INSTALLIEREN DES GARNSTANDERS /
POSE DU PORTE-BOBINES /
MODO DE INSTALAR EL PEDESTAL DE HILOS /
INSTALLAZIONE DEL PORTAFILO/
iPLIK CARDAGININ TAKILMASI /
YCTAHOBKA NMOJACTABKU 17 HUTOK

1) RUEBEHOKISICHI;T 1D WNEFTRIBFEHEL 2022555 | 1) Den Garnstander 1) Assembler le porte-bobines et I

I, T—TIDRICERD T Bl L zusammenmontieren und in die introduire dans l'orifice de la table
<IEEL - H ' ° Bohrung der Tischplatte einsetzen. de la machine.

D) Fw kD EHDHTIEEL 2) BT RELE @, 2) Die Mutter (D anziehen. 2) Resserrer I'écrou (1.

3) 95#@8%}?7&3%7_7351%7;(3 ° = 3) BT TSR 2] | 350 3) Wenn Deckenverkabelung 3) Dans le cas ou la machine est

vorhanden ist, kann das Netzkabel
durch die Spulensttitze (2) geftihrt
werden.

alimentée depuis le plafond, faire
passer le cable d’alimentation a
travers la tige du porte-bobines (2.

BIO—RERIE@OFRICE  HEALRET QM Eimsid.

LTLEEL,



AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

La altura estandar del prensatelas
elevado usando el elevador de rodilla
es 10 mm.
Ud puede ajustar el prensatelas
elevador hasta 15 mm usando el
tornillo (D de ajuste del elevador de
rodilla.
(Precaucién)
1. No opere la maquina de coseren ' 1.
el estado en que el prensatelas
(3 esté elevado 10 mm o mas,
dado que la barra de aguja 2
tocaria el prensatelas 3.

Si el tornillo de ajuste @ esta 2.
sobreapretado, la maquina de
coser funcionara con el pie
prensatelas elevado, causando
ruido o costura defectuosa.

1) Ensamble la unidad del pedestal de 1)
hilos, e insértela en el agujero en la
mesa de la maquina de coser.

2) Apretar la tuerca . 2)

3) Para el alambrado en el techo, 3)
pase el cable de la corriente
eléctrica por la varilla de descanso
() del carrete.

Non azionare la macchina
per cucire nello stato in cui
il piedino premistoffa 3 e
sollevato di 10 mm o piu in
quanto la barra ago (2) tocca il
piedino premistoffa (3.
Posizione iniziale
dell'alzapiedino a ginocchio
Se la vite di regolazione @) &
stretta troppo, la macchina
per cucire funzionera in una
situazione in cui il piedino

premistoffa é sollevato, causando

la cucitura difettosa o il rumore.

Montare I'insieme del portafilo, e
inserirlo nel foro nel tavolo della
macchina.

Stringere il dado (.

Per il cablaggio ad una presa di
alimentazione aerea, far passare il
cavo di alimentazione attraverso I’
asta porta rocchetto ).

A AVVERTIMENTO : AUYARI:

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

L’alzata standard del piedino
premistoffa tramite I'alzapiedino a
ginocchio & 10 mm.

Si puo regolare l'alzata del piedino
premistoffa fino a 15 mm usando la
vite di regolazione dell’alzapiedino a
ginocchio (.

(Attenzione)

Makinenin aniden ¢aligmasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma
oncesi makinenin salterini KAPATIN.

Dizlik ayak kaldirma elemani
kullanildigi zaman baski ayaginin
standart kalkma yuksekligi 10 mm. dir.
Ayak kaldirma dizlik ayar vidasindan
(D yararlanarak; dizlik ayak kaldirma
yuksekligini 15 mm. ye kadar
ayarlayabilirsiniz.
(Dikkat)
1. igne mili @ baski ayagina @
carpacag icin; baski ayagdi
(3 12 mm veya daha yiiksege
kaldiriimis durumdayken,
kesinlikle dikis makinesini
caligtirmayin.
2. Dizlik ayak kaldirma baslangic
konumu
Ayar vidasi @) asin sikilirsa,
dikis makinesi calisirken baski
ayagdi yukari kalkarak hatali dikis
ya da giiriiltiiye sebep olur.

96000

1) plik cardaginin pargalarini
toplayarak Unite haline getirin ve
dikis makinesinin tablasindaki
deligine oturtun.

2) Somunu @ sikin.

3) Tavan tesisati kullanildigi zaman,
gelen elektrik besleme kablosunu
destek mili 2) iginden gegirin.

Aﬂpenynpe»(neﬂue:

BbikniounTe aneKTponuTaHue nepea
Ha4yanoM paboTbl, 4To6bI NPeAoTBPaTUTDL
HecyacTHbIe Clyyau, Bbi3BaHHbIe
HEOXWAaHHbIM 3aNyCKOM LUBEAHO
MaLnHbI.

CTaHpapTHas BbICOTa MPYXKUMHON

nanku, NOAHATON C NOMOLLbHO LUBEIAHOTO

KoneHonoAbEMHMKA, yBenuuntes Ao 10 M.

Bbl MOXXETe perynupoBaTh nogbem

NPYXMMHOA Nanku, yBenuumsas ero 1o 15

MM, UCNONb3YS PErynnpoBOYHbI BUHT (1)

LUIBEHOTO KONEHOMOABEMHIKA.

(MpepynpexaeHxne)

1. He ncnonb3yiite WBeiiHy0 MaluHy B
COCTOSIHMM, KOTAa NPUXXMMHas nanka
(3 nogHsATa Ha 10 MM nnm 6onblue, TaK
KaK uronbHuua (2) conpukacaeTcs ¢
NpYUXUMHO nankoi (3.

. HayanbHoe nonoxexue KoneHoNogbeMHUKa
Ecnu perynupoBoYHblii BUHT (4) bypeT
3aTAHYT CAMLIKOM CUNbHO, TO LBeiHas
MaluuHa 6yaeT paboTaTb B COCTOSHUM,
npy KOTOPOM NMPYXUMHAA nanka
NOAHSATA, BbI3biBas WKTbE C AedeKTaMu
WA Wym.
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1) CobepuTe 610K NOACTABKN ANS HUTOK
11 BCTaBbTE €ro B 0TBEPCTHE B CTONE
LUBEIAHON MaLUMHbI.

2)  3atanuTe raiiky (D.
3)  [ns Toro, 4to6bl HANaAMTL

9NEKTPONPOBOLKY, NPOBEANTE LUHYP
NUTaHs 4epe3 LITOK ONopbI KaTyLKu (2).



4. #8;H (DDL-9000B-SA,-MA) /

fNj# (DDL-9000B-S A, -M A ) /
SCHMIERUNG (DDL-9000B-S A , -M A )/
LUBRIFICATION (DDL-9000B-S A, -M A ) /
LUBRICACION (DDL-9000B-S A, -M A ) /
LUBRIFICAZIONE (DDL-9000B-S A, -M A ) /
YAGLAMA (DDL-9000B-S A, -M A ) /
CMA3KA (DDL-9000B-SA, -MA)

ﬂﬂﬂ

1.

2.

3.
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2)

3)

OZELZEFE>TJUKI Za—
TITUYIORXAA)U No. 1 (@
& MDFRX1600C0) =&
JUKI MACHINE Oil #7( &8
MMLOO7600CA) ZANTL
ZEn
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1.

. B, JUKI

HFLLZV Y, FRBRIEBEEREN
BH oIy Y ECERICIEDER,
2000 sti/min AT TES U&= U
THSTERLEEL.
Z1-FIUvIRF
4 JU No.1 (&% : MDFRX1600C0)
FTel& JUKI MACHINE Oil #7( &
#& : MMLOO7600CA) ZEALTK
&L,
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HEHOF v v TORS LIIRET,
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2)

3)

%, fMA JUKI NEW DEFRIX
OIL( $£*8 :MDFRX1600C0) }Lifl
8 JUKI MACHINE OIL #7( %
2 :MMLO007600CA) HLiH1.
YW M B =R Q
WA MR RE QW L
2128 AFI T 214k B Z [A] A £
WEBWMMART 20,
ME M sE < fLIs &, W
ANHEIE ® H I, 5 Ah,
FEREMBE MM 2 0E A
AT RENLIH A 0 sk,

i T AE FIPUAT , a0 SR & 45
RF@EEMEERE @
B FZIZE LT, E#EAT i,

(EE)

. EON S BKEEREER
HIZEZGIH BT , 1§i#4T 2000sti/
min A THESERZRE
&/,
X JUKI NEW DEFRIX OIL
No.1( 5 :MDFRX1600C0) #]1
ik JUKI MACHINE OIL #7( %
£ :MMLO07600CA) HEHiH].
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AWARNUNG

. SchlieBen Sie den Netzstecker

erst nach Durchfiihrung der
Schmierung an, um durch
plétzliches Anlaufen der
Nédhmaschine verursachte
Unfiélle zu verhiiten.

. Um eine Entziindung oder

Hautausschlag zu verhiiten,
waschen Sie die betroffenen
Stellen sofort ab, falls Ol in die
Augen gelangt oder mit anderen
Koérperteilen in Beriihrung kommt.

. Falls Ol versehentlich verschluckt

wird, kann es zu Durchfall oder
Erbrechen kommen. Bewahren
Sie Ol an einem fiir Kinder
unzugénglichen Ort auf.

Den Oltank vor Inbetriebnahme der
Néhmaschine mit Ol fiir die Greifer-
schmierung flillen.

1)

2)

Den Oleinftilldeckel (D) entfernen,
und den Oltank mithilfe des mitgelie-
ferten Olers mit JUKI NEW DEFRIX
OIL No.1 (Teile-Nr.: MDFRX1600C0)
oder JUKI MACHINE OIL #7 (Teile-
Nr.: MML007600CA) fillen.

Den Oltank mit Ol fiillen, bis die
Spitze des Olstandanzeigers 3
zwischen der oberen und unteren
A eingravierten B Markierungslinie
des Olstand-Schauglases @ liegt.
Falls zu viel Ol eingefiillt wird, l&uft
es aus der Entliftungséffnung im
Oltank aus, oder es erfolgt keine
einwandfreie Schmierung. Lassen
Sie daher Sorgfalt walten. AuBer-
dem kann das Ol bei heftigem
Einflillen aus der Oléffnung tber-
laufen. Lassen Sie daher Sorgfalt
walten.

Fallt der Olstand wahrend des
Betriebs der Maschine, so daB das
obere Ende des Olstandanzeigers
® bis zur unteren Markierungsli-
nie im Olschauglas @ sinkt, ist Ol
nachzufiillen.

(Vorsicht)

1.

W

Wenn Sie eine neue oder eine
langere Zeit unbenutzte Nahma-
schine in Betrieb nehmen, lassen
Sie die Ndhmaschine mit maximal
2.000 sti/min einlaufen.

. Kaufen Sie JUKI NEW DEFRIX

OIL No. 1 (Teile-Nr.: MD-
FRX1600C0) oder JUKI MACHINE
OIL #7 (Teile-Nr.: MML007600CA)
fir die Greiferschmierung.

. Unbedingt sauberes Ol einfiillen.
. Betreiben Sie die Maschine nicht

mit abgenommenem Oleinfiillde-
ckel (0. Die Kappe (1) darf auBer
zum Olen keinesfalls vom Olein-
lass entfernt werden. Achten Sie
auBerdem darauf, dass er nicht
verloren geht.

AAVERTISSEMENT :

1.

Pour ne risquer un accident
causé par une brusque mise en
marche de la machine, ne pas
brancher la fiche d’alimentation
tant que la lubrification n’est
pas terminée.

. En cas de contact d’huile avec

les yeux ou une autre partie du
corps, rincer immédiatement

la partie touchée pour ne pas
risquer une inflammation ou une
irritation.

. Si I’on absorbe accidentellement

de I’huile, ceci peut provoquer
des diarrhées ou vomissements.
Tenir I’huile hors de portée des
enfants.

Avant d'utiliser la machine, remplir le
réservoir d'huile avec de I'huile pour la
lubrification du crochet.

1)

Retirer le bouchon de I'orifice d'hui-
le O et remplir le réservoir d'huile
avec de la JUKI NEW DEFRIX OIL
1 (n° de piéce : MDFRX1600C0)
ou de la JUKI MACHINE OIL #7
(n° de piéce : MMLO0O7600CA) a
I'aide de la burette fournie avec la
machine.
Rempilir le réservoir d'huile jusqu'a
ce que le haut de la tige indicatrice
de quantité d'huile 3) vienne entre
le trait de repere supérieur A et le
trait de repere inférieur B du hublot
de contréle de quantité d'huile 2.
Ne pas trop remplir le réservoir car
I'huile sortirait par l'orifice de mise
a l'air libre du réservoir d'huile ou
la lubrification ne s'effectuerait pas
correctement. Etre attentif a ce
point. Si I'on verse I'huile trop brus-
quement, elle risque de déborder
de l'orifice d'huile. Faire attention.
Verser I'huile jusqu'a ce que le haut
de la tige indicatrice de quantité
d'huile 3 vienne en regard du trait
de repére supérieur du hublot de
contréle de quantité d'huile 2.

(Attention)
1. Si la machine est neuve ou est

restée longtemps inutilisée, la
roder a une vitesse ne dépassant
pas 2.000 sti/min.

. Comme huile pour la lubrification

du crochet, utiliser de la JUKI
NEW DEFRIX OIL N° 1 (n° de piéce
: MDFRX1600C0) ou de la JUKI
MACHINE OIL #7

(n° de piéce : MML007600CA).

. Mettre impérativement de I'huile

propre.

. Ne pas faire fonctionner la ma-

chine avec le bouchon de I'orifice
d'huile (D retiré. Ne jamais retirer
le bouchon (1) du verseur d’huile
sauf lors du graissage. Veiller a
ne pas I'égarer.



1. No conecte el enchufe eléctrico
hasta que se haya completado la
lubricacién para evitar accidentes
causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

2.Para evitar inflamaciones
o erupciones, lavese
inmediatamente las partes
afectadas si han llegado
salpicaduras a los ojos 0 a
otras partes del cuerpo.

3.Si por equivocacion traga
aceite, pueden producirse
voémitos o diarreas. Ponga el
aceite en un lugar inaccesible
a los ninos.

Llene de aceite el tanque para lubri-
cacion del gancho antes de operar la
maquina de coser.

1) Quite la tapa (D) del orificio de acei-
te y llene el tanque de aceite con el
aceite JUKI NEW DEFRIX OIL No.
1 (Pieza No.: MDFRX1600C0) o
aceite JUKI MACHINE OIL #7 (Pie-
za No.: MML007600CA), utilizando
la aceitera que se suministra con
la maquina de coser.

2) Rellene el tanque del aceite con
aceite nuevo hasta el extremo tope
de la varilla (3 indicadora de canti-
dad de aceite quede entre la linea
demarcadora superior Ay la linea
demarcadora grabada B inferior
de la ventanilla (2) indicadora de
cantidad de aceite.

Si llena excesivamente, el aceite
se saldra por el agujero ventilador
del aire en el tanque del aceite o
no se podra lubricar adecuada-
mente. Ademas, cuando el aceite
se llena con mucha presidn, puede
desbordarse del agujero de lubri-
cacion. Por lo tanto, tenga cuidado.

3) Cuando opere su maquina de coser,
rellene aceite si el extremo superior
de la varilla (3) indicadora de can-
tidad de aceite baja hasta la linea
demarcadora inferior grabada que
se observa por la ventanilla (2 de
inspeccidn de cantidad de aceite.

(Precauciones)

1. Cuando use una maquina de
coser nueva o una maquina de
coser que no se ha usado por
mucho tiempo, use la maquina
de coser después de ejecutar un
ensayo a 2.000 sti/min o menos.

2. En cuanto al aceite para la
lubricacion del gancho compre

el aceite JUKI NEW DEFRIX OIL
No. 1 (Pieza No.: MDFRX1600C0)
o aceite JUKI MACHINE OIL #7
(Pieza No.: MML007600CA).

3. Asegurese de realizar la lubrica-
cién con aceite limpio.

4. No opere la maquina con la tapa
@ del agujero de lubricacion
retirada. No retire la tapa (1) del
orificio de aceite en ningtin caso,
excepto cuando ejecute la lubri-
cacion. Ademas, tenga cuidado
para no perder la tapa.

A AVVERTIMENTO :

1. Al fine di evitare incidenti
causati dall’avvio improvviso
della macchina per cucire, non
collegare la spina elettrica
prima che la lubrificazione sia
stata completata.

2. Al fine di evitare un’
inflammazione o un esantema,
lavare immediatamente le parti
relativi se I'olio aderisce agli
occhi o alle altre parti del corpo.

3. Se l'olio viene ingoiato
erroneamente, diarrea o
vomito puo essere provocato.
Mettere I’olio in un luogo
dove i bambini non possono
raggiungere.

Riempire il serbatoio dell’'olio con l'olio
per la lubrificazione del crochet prima
di azionare la macchina per cucire.

1) Rimuovere il tappo del foro dell'olio
@ e versare JUKI NEW DEFRIX
OIL No. 1 (No. di parte : MD-
FRX1600C0) o JUKI MACHINE
OIL #7 (No. di parte : MML-
007600CA) nel serbatoio dell'olio
usando l'oliatore in dotazione con
la macchina.

2) Versare l'olio nel serbatoio dell'olio
finché I'estremita superiore del-
l'asta di indicazione della quantita
di olio ® sia posizionata tra la
linea di riferimento incisa superiore
A e la linea di riferimento incisa
inferiore B dell'indicatore visivo
della quantita di olio 2).Se olio
viene versato eccessivamente, si
verifichera la perdita dell’olio dal
foro del cunicolo di ventilazione nel
serbatoio dell’olio o la lubrificazio-
ne opportuna non sara effettuata.
Percio, fare attenzione. Inoltre, se
I'olio viene versato vigorosamente,
esso potrebbe traboccare dal foro
dell'olio. Percio, fare attenzione.

3) Durante il funzionamento della mac-
china per cucire, versare di nuovo
I'olio se I'estremita superiore dell’
asta di indicazione della quantita di
olio 3 si abbassa alla linea di riferi-
mento incisa inferiore dell’indicatore
visivo della quantita di olio 2.

(Attenzione)

1. Quando la macchina per cucire
viene attivata per la prima volta
dopo l'installazione o dopo un
lungo periodo di inattivita, effet-
tuare il rodaggio a 2.000 sti/min
o meno prima di utilizzare la
macchina per cucire.

2. Per quanto riguarda I'olio per la
lubrificazione del crochet, acqui-
stare JUKI NEW DEFRIX OIL No.
1 (No. di parte : MDFRX1600C0)
o JUKI MACHINE OIL #7 (No. di
parte : MML007600CA).

3. Non mancare di lubrificare con
I'olio pulito.

4. Non azionare la macchina con
il tappo del foro dell'olio 1
rimosso. Non rimuovere mai il
tappo (D) dall'ingresso dell'olio
in nessun altro caso tranne
la lubrificazione. Inoltre, fare
attenzione a non perderlo.

A: EZI8R / £ZIZ / Untere Markierungslinie /
Trait de repére supérieur / Linea demarcadora superior gravada /
Linea di riferimento incisa superiore / Ust kanall isaret cizgisi /
BepxHss BbirpaBupoBaHHas NUHeHas OTMETKa

B : T%l#R / T%% / Eingravierte Markierungslinie /
Trait de repére inférieur / Linea demarcadora inferior grabada /
Linea di riferimento incisa inferiore / Alt kanalli isaret ¢izgisi /
HwxHAs BbIrpaBUpPOBaHHasA NUHEHHasA OTMETKa

/A\UYARI:

1. Dikis makinesinin kaza sonucu
aniden calismasi gibi tehlikeler
yaratacagi icin, yaglama islemi
tiimiiyle tamamlanmadan
makinenin elektrik figini prize
TAKMAYIN.

2. Tahris veya iltihaplanma
gibi tehlikeleri 6nlemek igin;
yagin goziiniize kagmasi veya
viicudunuzun diger yerlerine
bulagmasi durumunda, bu
bélgeleri derhal yikayin.

3. Yagin yanhslhkla yutulmasi
sonucu; diyare veya kusma
meydana cikabilir. Yagi, daima
cocuklarin erisemeyecegi bir
yerde muhafaza edin.

Dikis makinesini calistirmadan énce,

makinenin yag haznesine caganoz yagi

koyun.

1) Yag deligi kapagini @ ¢ika-

rip yag deposunu JUKI NEW
DEFRIX OIL No. 1 ile (Parca No.

: MDFRX1600C0) ya da JUKI
MACHINE OIL #7 (Parca No. :
MMLO007600CA) ile doldurun ve bu
islem i¢in makineyle birlikte temin
edilen yaglayiciyi kullanin.

2) Yag haznesine, yag seviyesi gés-
terge gcubugunun @) st kenari; yag
seviyesi kontrol penceresinin () Ust
tarafindaki kanall isaret gizgisi A
ile alt tarafindaki kanall isaret giz-
gisinin B arasina gelinceye kadar
yag koyun. inceye kadar Yag gere-
kenden fazla konuldugu takdirde,
yag deposunun Uzerinde bulunan
havalandirma kanalindan digari
akar veya yaglama igleminin gere-
ken sekilde gerceklesmesi mim-
kiin olmaz. Bu nedenle, dikkatli
olun. Ayrica yag asiri dolduruldugu
zaman yag deliginden tagabilir.
Dikkatli olun.

3) Dikis makinesini calistirdiginiz
zaman; yag seviye gubugunun 3
st kenari, yag seviyesi kontrol
penceresindeki (2) isaret gizgisin-
den asagi diserse, makinenin
yagini yeniden tamamlayin.

(Dikkat)

1. Yeni bir dikis makinesini veya
uzun siire kullaniimamis bir dikis
makinesini isletmeye aldiginiz
zaman; alistirma dénemi (rodaj)
slireci boyunca makineyi 2.000
dev/dak veya daha diisiik devirde
kullanin.

2. Kancayi yaglamak i¢in JUKI
NEW DEFRIX OIL No. 1 (Parca
No.: MDFRX1600C0) ya da JUKI
MACHINE OIL #7 (Parca No. :
MMLO007600CA) kullanin.

3. Mutlaka temiz yag koyun.

4. Yag deligi kapagi ) takili
degilken makineyi calistirmayin.
Yag girisi kapagini 1), yaglama
yapilmasi durumu haric asla
cikarmayin. Ayrica kapagi
kaybetmemek icin dikkat edin.

Aﬂpenynpe)meﬁue:

1. He BKnioyaiiTe BUNKY B CETb, NOKa He
3aBepLIMTCA CMa3Ka, YTo6bl u36exarb
HEeCYaCTHbIX C/y4aeB M3-3a BHE3ANHOro
nycKa LB AHON MaLUNHbI.

2. Yrto6bl npepynpeanTb BOCNNAaMeHeHMe
UNW NOSIBNEHME CbiNK, HeMeANeHHO
CMoiiTe YacTULbl Macna, nonasiuue B
rnasa unu Ha apyrue YacTu Tena.

3. Mpu cnyyaifiHom 3arnaTbiBaHuW Macna
MOXET BO3HWKHYTb AMapes unu psoTa.
Y6epuTe Macno Tyaa, rae AeTH He
CMOFYT ero AocTathb.

3lepen paboToi Ha LIBEMHON MaLLNHe
HamonHMTE MacnoM MacnsHbIii peaepsyap Ans
CMa3Kky YenHoka.
1) CHAMMTE KONNAYoK CMA304HOr0
otBepcTst (1) 1 HANONHUTE MACNSHbIiA
pe3epsyap macnom JUKI NEW DEFRIX
OIL No.1 (kaTanoxHblit Homep:
MDFRX1600C0) nm MaLwmHHbIM Maciom
JUKI MACHINE OIL #7 (kaTanoxHbiii
Homep : MML007600CA) ¢ nomoLLbio
MacneHKu, NoCTaBNSIEMON C MALLMHON.
3anonHsiiTe MacnsHbIii pesepeyap 0
Tex nop, Noka BepXHuiA KOHeL| CTEPXKHS
WHAMKaLMM Konn4ecTBa Macna (3) He
YCTAHOBMTCS MeX Ay BEPXHER A 1 HXKHeN
B BbIrpasipoBaHHbIMM IMHEIAHbBIMM
0TMETKaMM1 OKHa MHAKMKALMM KonnyecTsa
Macna (2). Mpu u36bITke Macna oHo
BbITEYET U3 BEHTUNSILMOHHOTO OTBEPCTHS!
MacnsiHoro pesepayapa, Ui He 6yaeT
npoM3BeaeHa HaAnexallas cMaska.
Kpome Toro, ecnv Macna Yepecyyp MHOrO,
OHO MOXET BbITEUb U3 CMA304HOrO
oTBepcTUst. MoaToMy 6yabTe OCTOPOXKHbI.
Korza Bbl HauHeTe paboTaTh Ha LUBEHON
MalLuHe, JONMBAiATe Macno, ecin
BEPXHMIA KOHEL MHAMKATOPHOrO NpyTKa,
U3MepsitoLLEero ypoBeHs Macna (3),
0Ka3blBAeTC HIXKe BbIrPaBUPOBAHHON
MEpHOIA NMHIM YPOBHS Macna B
UHAMKATOPHOM OKHe (2).
(NMpeaynpexpeHue)
1. Mepen pa6oToii Ha HOBO LUBEHOI
MalunHe UK Ha MalnHe, KOTOPOi AONTo
He MoNb30BaNUCh, yCTaHOBUTE HOCUK Ha
2000 06/MuH Unn MeHee.
2. [ins cMa3Ku YenHoKa nokynamrte
macno JUKI NEW DEFRIX OIL No. 1
(kaTanoxHbli Homep: MDFRX1600C0)
unu JUKI MACHINE OIL #7 (kaTanoXHbii
Homep: MML0O07600CA).
3. Y6eautech B TOM, 4TO CMa3Ka
NPOM3BOANTCS YUCTbIM Macnom
4. He pa6oraiiTe Ha MalMHe NP1 CHATOM
Konnayke CMa3oyHOro oTBEpCTUS
(. ByAbTe BHUMaTENbHbI, 4TOGLI He
noTepsTb ero.
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5. St HI75 /
EHIRE /

ANBRINGEN DER NADEL /
POSE DE L’AIGUILLE/
MODO DE COLOCAR LA AGUJA/
POSIZIONAMENTO AGO /

iGNENIN TAKILMASI /
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AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

iVerwenden Sie die vorgeschriebene
Nadel flir die Maschine. Verwenden Sie
die korrekte Nadel entsprechend der
Dicke des verwendeten Fadens und
des Stofftyps.

1)

@

as

Das Handrad drehen, bis die
Nadelstange den héchsten Punkt
ihres Hubes erreicht.

Die Feststellschraube (2) I6sen, und
die Nadel (1) so halten, daB ihre
Hohlkehle (& genau nach rechts in
Richtung ®) zeigt.

Die Nadel in Pfeilrichtung bis

zum Anschlag in die Bohrung der
Nadelstange einftihren.

Die Schraube (2) fest anziehen.
Sicherstellen, daB die lange Rinne
© der Nadel genau nach links in
Richtung © zeigt.

(Vorsicht) Bei Verwendung von

EINSETZEN DER SPULE IN DIE SPULENKAPSEL /
MISE EN PLACE DE LA CANETTE DANS LA BOITE A CANETTE /
MODO DE FIJAR LA BOBINA EN LA CAPSULA DE CANILLA/
INSERIMENTO DELLA BOBINA NELLA CAPSULA/
MASURANIN MEKIGE TAKILMASI /
YCTAHOBKA KATYLLKM B LLINYJIbHbIA KOINAYOK

1) ROEBEICEDLDICREVZ
FoTREYT—RICANE T,
REREVT—ADARBLO®
[CBL. TOERFRZODT
BIC5I< & RBFERDTZ
B CGRO® [CSIEHEET,
TRZESI0RDE. KEIDAME
[CREVHEDNEELTLE
[a AN

2)

3)

D

2)

3)

FERL, bR AL
], LE AR,
LLEFERTNFLO ®,
RIFHLAE © Fidr, Wk
SKATHE TR &R0 ® i
ik,

PLRLR , B DR LT
KI5 ISR,

1)

2)

3)

Polyester-Filamentgarn wird
die Fadenschleife instabil,
wenn die Hohlkehle der Nadel
zur Bedienerseite geneigt

wird. Infolgedessen kann es

zu Ausfransen des Fadens
oder Fadenbruch kommen.
Daher ist es fiir Garn, das

zu solchen Stérungen neigt,
empfehlenswert, die Nadel so
anzubringen, daB die Hohlkehle
leicht zur Riickseite gedreht ist.

Die Spule ist so in die
Spulenkapsel einzusetzen, daB sie
sich beim Ziehen des Fadens nach
rechts dreht.

Den Faden durch den Fadenschlitz
® fuhren und in Richtung ©
ziehen.

Dadurch wird der Faden unter die
Fadenspannungsfeder und aus der
Kerbe ® herausgefihrt.
Sicherstellen, daB sich die Spule

in Pfeilrichtung dreht, wenn der
Faden gezogen wird.

ZCXAVERHSSEMENT:

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer
I'opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

Utiliser l'aiguille spécifiée pour

la machine. Utiliser une aiguille
appropriée pour la grosseur du fil
utilisé et le type de tissu.

1)

2)

Remonter la barre a aiguille au
maximum en tournant le volant.
Desserrer la vis (2) et présenter
I'aiguille 1) avec son creux &)
tourné exactement vers la droite
®.
Introduire I'aiguille jusqu’au fond
dans la barre a aiguille dans le
sens de la fleche.

Serrer la vis (2) a fond.
S'assurer que la longue rainure
(©) de laiguille est tournée
exactement vers la gauche ©.

(Attention) Lors de I'utilisation de

1)

2)

3)

fil de filament de polyester,

si la saignée de l'aiguille est
inclinée vers le c6té opérateur,
la boucle du fil sera irréguliére.
Le fil risquera alors de
pelucher ou de se casser. Pour
un fil susceptible de présenter
de tels problémes, on pourra
poser I'aiguille avec son creux
légérement tourné vers I’
arriére.

Poser la canette dans la boite a
canette en la tenant de maniere
que le fil soit enroulé vers la droite.
Faire passer le fil dans la fente @
et le tirer dans le sens ©).

Le fil passe alors sous le ressort
de tension et sort par I'encoche ®).
S’assurer que la canette tourne
dans le sens de la fleche lorsqu’on
tire le fil.



A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

Usare l'ago specificato per la
macchina. Usare l'ago opportuno
secondo lo spessore del filo usato e il
genere di materiale.

Aﬂpenynpemgeuwe:

BbIKniouuTe anekTponuTanue nepen
HayanoM paboTbl, 4TOGLI NPeAOTBPATUTL
HEecHacTHbIe Cyyau, BbI3BaHHbIE
He0XnAaHHbIM 3anyCKOM LUBEIiHO
MaLUKHbI.

|/|CI'I()J'Ib3yﬁTe [Ns MalHbl Uray no
HasHaueHuto. Mcnonb3yiite urny B
COOTBETCTBIM C TOMLLMHOM TKaHN 1 BUAOM
matepuana.

/A\UYARL:

Makinenin aniden ¢alismasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma
6ncesi makinenin salterini KAPATIN.

AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

A
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O makine igin tanimlanan igneyi
kullanin. Kullanilan igne kalinhgi ve
malzeme cinsine uygun igne kullanin.
1) igne mili hareket mesafesinin en

Utilice la aguja especificada para la
magquina. Utilice la aguja apropiada
de acuerdo con el espesor del hilo
utilizado y tipo de material.

1)

Gire el volante hasta que la barra
de aguja llegue al punto mas alto

1)

Girare il volantino per sollevare
la barra ago fino al punto piu alto

ust noktasina gelinceye kadar,
volan kasnag gevirin.

)

lMoBopauvBaiiTe MaxoBuK 0 Tex nop,
1noka UroNbHULA He JOCTUraeT camon

de su recorrido. della sua corsa. i i ignevi o

2) Afloje el tornillo (2), y sostenga la 2) Allentare la vite (2), e tenere I'ago 2 \k/;iaa)ﬁ, %Sﬁ \%eélii \é?algllet)gm@ BbICOKOM TO4K CBOETO X0Aa.
aguja (D con su parte indentada @ con la sua parte incava @ volta yéniine bakacak sekilde tutun. 2)  OcnabbTe BUHT () v pepxwTe urny (D,
(® mirando exactamente hacia la esattamente verso destra, nel 3) igneyi ok yéniinde ve yuvanin HanpaBwB ee 3y6uaTyio 4acTb () cTPOro
derecha en la direccion ®. senso (B). tabanina oturuncaya kadar igne Hanpaso B HanpaseHu ®.

3) Inserte completamente la aguja en | 3) Inserire I'ago a fondo nel foro milinin kanalina ok yéniinde ve 3)  BcTasnsiTe urny NONHOCTbIO B OTBEPCTUE
el agujero en la barra de aguja en nella barra ago, nel senso della tamamen gegirin. B MrONbHULE B HANPABNIEHUM, YKA3aHHOM
la direccion de la flecha hasta que freccia, finché il fondo del foro sia | 4y vidayi (2 saglam bicimde sikin. CTPESIKOW, MoKa HE AOCTUTHUTE KOHUA
llegue al fin del agujero. raggiunto. 5) igneyi kontrol edin ve ignedeki 0TBEPCTHS.

4) Apriete con seguridad el tornillo . | 4) Stringere la vite 2) saldamente. uzun kanalin © tamamen sol 4)  HagexHo 3atsiHuTe BUHT (2).

5) Compruebe que la ranura larga 5) Assicurarsi che la scanalatura tarafa ©) baktigindan kesinlikle 5)  Y6emuTec, 4To AMHHbII Xen060K

© de la aguja queda mirando
exactamente hacia la izquierda en
la direccién ©.

(Precaucion) Cuando use hilo

de filamento poliester, si la
porcion indentada de la aguja
esta inclinada hacia el lado

de la operadora, el bucle del
hijo deviene inestable. Como
esultado, se podra producir
enredo o rotura del hilo.

Para hilos susceptibles de este
fenémeno, es efectivo colocar
la aguja con su parte indentada
parcialmente en posicion
oblicua en su lado posterior.

lunga © dell’ago sia volta
esattamente verso sinistra, nel
senso ©.

(Attenzione) Quando il filo di

filamento é usato, se la parte
incava dell’ago € inclinata

verso il lato dell’operatore, la
curva del filo diventa instabile.
Di conseguenza, potrebbe
verficarsi la pipita del filo o la
rottura del filo. Per il filo con il
quale é possibile che si presenti
tale fenomeno, é efficace
attaccare I’ago con la sua parte
incava leggermente inclinata sul
lato posteriore.

emin olun.

(Dikkat) Polyester flaman iplik

kullanirken, ignenin kanall
bélimi kullanicinin tarafina
dogru egildigi takdirde; iplik
ilmegi dengesiz hale gelir.
Sonug olarak iplik seytan
tirnagi olur veya iplik kopmalari
goriilur. Iplikle ilgili bu tir
sorunlar ortaya ciktigi takdirde,
ignenin kanalli tarafinin hafifce
arkaya déniik sekilde takilmasi,
sorunun ¢6ziimi acisindan
etkin sonuglar verir.

(©) Wrnbl, CMOTPHUT CTPOrO HanNeBo B
Hanpaenexum ©).

(Mpepynpexpexune) Korpa ucnonb3yotes

nonuaupHble HUTH, ecnn 3y6yaTas
YacTb UrNbl HAKNOHEHa K paboyemy
MeCTY, HUTSIHasi NeTNs CTaHOBUTCS
HeycToiuMBOIA. B pesynbTaTe MoXeT
06pa3oBaTbCs HUTAHAsA 3ayceHnLa

UN1 NPON30/TH 06PbIB HUTKK. YTOGI

He onycKaTb 3Toro, apheKTUBHO
NPUKPENUTL UrNy ¢ ee 3y6yaToii yacTbio,
HEMHOI0 HAKNOHEHHOM K ThbiNbHO
CTOpOHe.

1) Instale la bobina en la capsula 1) Installare la bobina nella capsula 1) Masurayi, iplik saat yonlinde 1) YcTaHoBuTe KaTyLUKy B LUMYAbHbIVA
de canilla de modo que el hilo se in modo che la direzione di ddnecek sekilde mekige yerlestirin. KOANa4oK TaK, 4To6bl HanpaBsneHue
bobine hacia la derecha. avvolgimento del filo siain senso  2) Ipligi @ kanalindan gegirin ve HaMOTKI HUTKM BbINO MO 4acoBOM
2) Pase el hilo por la rendija ® de orario. © yonune dogru ¢ekin. Bunu cTpernke.
hilo, y tire del hilo en la direccién ©). 2) Far passare il filo attraverso la yaparken ipligi tansiyon yayinin 2) TponycTuTe HUTKY Yepe3 paspe3
De este modo, el hilo pasara por fenditura di filo @), e tirare il filo nel altindan alarak gegirin ve yariktan ANS HATKA (A) U HATSHUTE HUTKY B
debajo del muelle tensor y saldra senso ©. disari gikartin. Hanpasnerum ©). Mpy 3TOM HUTKA
por la muesca ®). Con questa operazione, il filo 3) Masura ipligi ¢ekildigi zaman, NPOIAAET NOA NPYXXMHOW PACTSXKEHNS U
3) Compruebe que la bobina gira en passera sotto la molla di tensione masuranin ok igareti yéniinde BbliideT 13 nasa @®).
la direccion de la flecha cuando se e verra fuori dalla tacca ®). dénlip dénmedigini kontrol edin. 3) Yb6eautech, YTO KaTyLUKa BpALLAETCS B
tira del hilo. 3) Controllare che la bobina giri nel HanpaseHM CTPENKM NPU HATSKEHUN

senso della freccia quando il filo
viene tirato.

—-10-—

HUTKK.



(1)

A’

&
~

7. =EBME (BF)
TERREDIME ( ik )

fEEEA% (DDL-9000B-S A, -MA) /
BIIA% A% (DDL-9000B-S A, -M A ) /

EINSTELLEN DER OLMENGE (OLSPRITZER) IM GREIFER (DDL-9000B-SA, -MA) /
REGLAGE DE LA QUANTITE D’HUILE (PROJECTIONS D’HUILE) DU CROCHET (DDL-9000B-SA, -MA) /

JME (BF) 537555/ HE (

i ) BIEIATTIE /

Uberpriifung der Olmenge (Olspritzer) / Comment vérifier la quantité d’huile (projections d’huile) /

O HE (3F) R

@ Olmengen-(Olspritzer)-Priifpapier
(D Papel para confirmar la cantidad de aceite (cuando salpica el aceite)
@ Yag miktari (savrulan yag) kontrol kagidi

xr ,
=R .
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DEEZR . HEREE

F+3ERULTLEE L,

*

2)
3)

4)

T 2) OfE=TESHEI,
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VHERTL. BAELIFTE
birZEN UIIRETHRELTT
&L\, CODBF. IBHZECHNE
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HE (BN HERRPTEREIE 5 ®
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25 mmiEE /
25mmER/
Etwa 25 mm/

@ HE (
() Papier de vérification de la quantité d’huile (projections d’huile)
(D Foglio di carta utilizzato per il controllo della quantita‘ di olio (spruzzi di olio)
(D bymara, noaTBepXAaloLias KONMYECTBO Macna (pa3bpbi3ruBaHne Macna)
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70 mm F2E / 70 mm A% / Etwa 70 mm
70 mm environ / Aprox. 70 mm/
70mm circa / Yaklasik 70 mm / Mpu6n. 70 mm

¥ OBEICTRDIBERSDET A,

X TREEEKMRE.

* Die Papierqualitét spielt keine Rolle.

*

On peut utiliser n’importe quelle feuille de papier quelle qu'en soit la matiére.

* Use cualquier papel disponible sin que importe el material del mismo.

*

* Malzemesine bakilmaksizin, herhangi bir kagit kullanilabilir.

*

AN itE

WUcnonb3yiite niobyto uMetowwytocs bymary, He3aBUCMMO OT MaTepuana.

/\ WARNUNG :

Lassen Sie beim Betrieb der

ﬁ#ﬁ%t,lml_a_% ATHLEA
S5 AEMER, FMUARE
SHIEE.

Maschine éiuBe_rste Vorsicht
walten, da die Olmenge bei hoher
Drehzahl des Greifers liberpriift
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2)

3)
4)
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werden muB.

*

Wenn das unten in 2)
beschriebene Verfahren
ausgefiihrt wird, den Zustand
priifen, dass der Nadelfaden
vom Fadenhebel zur Nadel

und der Spulenfaden entfernt,
der NdhfuB angehoben und

die Schiebeplatte entfernt ist.
Lassen Sie dabei duBerste
Vorsicht walten, dass lhre
Finger nicht mit dem Greifer in
Beriihrung kommen.

Falls die Maschine noch nicht
gentigend warmgelaufen ist, die
Maschine etwa drei Minuten lang
im Leerlauf laufen lassen. (MaBiger
Intervallbetrieb)

Das Olmengen-(Qlspritzer)-
Prufpapier bei laufender Maschine
unter den Greifer legen.
Sicherstellen, daB sich gentigend
Ol im Oltank befindet.

Die Priifung der Olmenge sollte
innerhalb von flinf Sekunden
beendet werden. (Die Prufzeit mit
einer Stoppuhr messen.)

Utilizzare qualsiasi foglio di carta disponibile, senza tener conto del tipo di materiale.

AAVERTISSEMENT :

Faire fonctionner la machine avec
les plus grandes précautions car
la vérification de la quantité d'huile
s'effectue en faisant tourner le cro-
chet a grande vitesse.

* Avant d'effectuer I'opération
décrite en 2) ci-dessous, retirer
le fil d'aiguille entre le levier de
relevage du fil et I'aiguille ainsi
que le fil de canette, relever le
pied presseur et retirer la plaque
coulissante. Faire alors trés
attention de ne pas toucher le
crochet avec les doigts.

Si la machine n’est pas

encore assez chaude pour le
fonctionnement, la faire tourner a
vide pendant trois minutes environ
(fonctionnement intermittent
modéré).

Placer le papier de vérification de
la quantité d’huile (projections d’
huile) sous le crochet alors que la
machine a coudre fonctionne.
S’assurer qu’il y a de 'huile dans le
réservoir.

La vérification de la quantité d’
huile doit durer cinq secondes.
(Chronométrer ce temps avec une
montre.)



a

MODO DE AJUSTAR LA CANTIDAD DE ACEITE (EL ACEITE SALPICA) EN EL GANCHO (DDL-9000B-SA, -MA) /
REGOLAZIONE DELLA QUANTITA DI OLIO (SPRUZZI DI OLIO) NEL CROCHET (DDL-9000B-SA, -MA) /
CAGANOZDAKI YAG MIKTARININ (CAsti/minA iLE YAGLAMA MiKTARININ) AYARLANMASI (DDL-9000B-SA, -M2) /
PEFY/INPOBKA KOMMYECTBO MACIA (PA3EPbI3TMBAHME MACJIA) B YEJTHOKE (DDL-9000B-SA, -MA)

Modo de confirmar la cantidad de aceite (el aceite salpica) / Modalita di controllo della quantita di olio (spruzzi di olio)
Yag miktan (savrulan yag) nasil dogrulanir / Kak nogTBepxpaartb KOnM4ecTBo Macna (pa3bpbi3rusaHue mMacna)

@ HE () FESRE
@
@

Position zur Priifung der Olmenge (Olspritzer)
Posicidén para confirmar la cantidad de aceite (el aceite salpica)

(@ Yag miktarini (savrulan yag) dogrulama konumu

£ / 1E¥8 / Greifer/

@ HE (i) FAMIE
@
@
@

(pa3bpbi3ruBaHue Macna)

TERFTX )L / THIETH / Vordere Buchse der Greiferantriehswelle /

Manchon avant de I'arbre de commande du crochet / Buje frontal del eje impulsor del gancho /

Position pour la vérification de la quantité d’huile (projections d’huile)
Posizione per verificare la quantita di olio (spruzzi di olio)
MonoxeHune ana NOATBEPKAEHUSA KONUYECTBA Macna

A
&
=)
'\
=
&
=
)
m

Bussola frontale dell’albero di movimentazione del crochet / Gaganoz tahrik mili 6n burcu /

\

~Nw R /HLEE / Bett/ Socle /
Base / Letto / Yatak / CtaHuHa

Ny ROBRCHTR T & / MEWLERNER /

Das Papier dicht gegen die Wandfléche des Maschinenbetts halten. /

Placer le papier en contact étroit avec la paroi du socle./
Aplique bien el papel contra la superficie de la pared de la base./
Fare aderire bene il foglio di carta alla superficie della parete del letto. /

Crochet / Gancho
Crochet / Caganoz/ Yenwok  eNHOK, BeRYywWMiA ock NepefHei BTYKN
-
£ =
=)
el -
) )
Y - ©
SHEFFESS FRAE / M ARIA T ALK /

Olspritzer-Priifpapier / Papier de vérification des projections d’huile /

Papel de confirmacion de salpique del aceite / Carta per verificare gli spruzzi di olio /

Yag savrulma onay kagidi / Macno 3abpbi3ruBaeT nogTeepxaatouyio 6ymary

% ZEOTRICHE (85 ) AifZHT.3 ~ 10mm BEL TR L T FEE L.
X BIEHE (T ) WINEREBEBERMNTE B 3 ~ 10mm FIAHE.

*

Das Papier zum Priifen der Olmenge (Olspritzer) in einem Abstand

von 3 bis 10 mm unter den Greifer legen, um die Olmenge zu

tiberpriifen.

Placer le papier de vérification de la quantité d'huile (projections

d'huile) sous le crochet et le maintenir a une distance de 3 a 10
mm du crochet pour vérifier les projections.

/A\AVISO :

Ponga sumo cuidado acerca de la
operacion de la maquina de coser
dado que la cantidad de aceite se
debe comprobar girando el gancho

alta velocidad.

* Al llevar a cabo el procedimiento
descrito abajo en 2), confirme el
estado en que el hilo de la aguja
desde la palanca tomahilos hasta
la aguja y el hilo de la bobina
estén retirados, el prensatelas
esté elevado y la placa deslizante
esté retirada. En este momento,
tenga mucho cuidado para que
sus dedos no entren en contacto
con el gancho.

Su la maquina no se ha calentado
suficientemente para la operacion,
deje que la maquina funcione en
ralenti durante unos tres minutos.
(Operacion intermitente moderada)
Coloqgue el papel de confirmacion
de cantidad de aceite (el aceite
salpica) debajo del gancho
mientras estd funcionando la
maquina de coser.

Confirme que hay aceite en el
tanque del aceite.

la confirmacion de la cantidad de
aceite se deberd completar en
cinco segundos.

(Compruebe el periodo de tiempo
con un reloj.)

A AVVERTIMENTO :

Prestare molta attenzione nell’effet-
tuare questa operazione poiché la
quantita di olio deve essere control-

la

ta facendo girare il crochet ad alta

velocita.

* Quando si esegue la procedura
descritta qui sotto in 2),
rimuovere il filo dell'ago dalla
leva tirafilo all'ago e il filo della
bobina, sollevare il pressore
e rimuovere la piastra di
scorrimento. Inoltre, fare molta
attenzione che le dita non
tocchino il crochet.

Se la macchina non é stata
riscaldata sufficientemente prima
di questa operazione, fare girare
la macchina a vuoto per tre minuti
circa. (Funzionamento intermittente
moderato)

Posizionare il foglio di carta per

il controllo della quantita di olio
(spruzzi di olio) sotto il crochet
mentre la macchina per cucire & in
funzione.

Controllare che ci sia 'olio nel
serbatoio dell’olio.

Il controllo della quantita di olio
(spruzzi di olio) deve essere
completato in cinque secondi.
(Controllare il tempo con I
orologio.)

*

m

Kagidi, miimkiin oldugu kadar yatak duvarinin yiizeyine yakin olacak sekilde yerlestirin. /

Pacnonoxure ﬁymary 6nuxe K CTEHHOI MOBEPXHOCTU CTAHUHbI.

Coloque el papel de confirmacion de la cantidad de aceite

(salpicaduras de aceite) debajo del gancho y manténgalo de 3 a 10
mm del gancho para confirmar la cantidad.

Posizionare il foglio di carta per il controllo della quantita di olio

spruzzi di olio) sotto il crochet e tenerlo ad una distanza da 3 a 10
mm dal crochet per controllare la quantita.

Yag miktari (yag sicramasi) dogrulama kagidini kancanin altina yerlestirin,

yag miktarini dogrulamak icin kancadan 3 ile 10 mm uzakta tutun.

MoanoxuTe NoA YeNHOK AOCTAaTOYHOE KONIMYECTBO 6ymarv| ANA NpoBepPKU Ha

Macno (MacnsiHble 6pbi3ru) Ha paccTosiHMN 3-10 MM OT YeNHOKa.

/\UYARI :

Yiiksek devirde calisirken,

akinenin yaglama orani

caganozun déniisiine bagl olarak
kontrol edildigi icin, son derece

di

kkatli olmak gerekir.

* Asagida 2) maddesinde
tanimlanan islemleri uygularken,
iplik alma kolundan igneye
takilacak ipligin ve bobin ipliginin
cikariimis olup olmadigini, baski
ayagdinin yukarida oldugunu
ve yan plakanin ¢ikariimig
oldugunu kontrol edin. Bu
arada parmaklarinizin kancaya
degmemesi i¢in son derece
dikkat edin.

Makine yeterli calisma sicakliginda
degilse, normal galisma sicakligina
erigsmesi icin makineyi 3 dakika
bosta galistirin. (Orta devirlerde ve
fasilali olarak galigtirin)

Dikis makinesi galigir
durumdayken, yag miktari
(savrulan yag) dogrulama kagidini
¢aganozun altina yerlestirin.

Yag haznesinde yagin mevcut
oldugunu dogrulayin.

Yag miktari dogrulama islem suresi
net 5 saniyedir. (Bu slireyi saat
tutarak kontrol edin.)
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Aﬂpenynpe)meme:

ByabTe Ype3BblyaifiHoO 0CTOPOXHBIMU NN
paboTe Ha WBEiHOI MaLNHe, HauNHas ¢
npoBepKn KONUYecTBa Macna, Kotopoe
nposepsieTCs NPy BpaLLeHUM YenHoKa ¢
BbICOKO# CKOPOCTbI0.

* Tlpy BLINONIHEHNM Onepauum,
OnUCaHHOM HNXe B N. 2), ybeauTech
B TOM, YTO BEPXHSAIS HUTKa OT pblyara
HUTENPUTArMBaTENs A0 UrNbl N
WNyNbHas HATKA yAaneHbl, narnka
NOAHATA W 3afBUKHASA NNacTUHKa
cHaTa. [pn aToM 6yAbTe Ype3BblyaiiHO
0CTOPOXKHbI, YTOGbI BaLK NanbLibl He
COMPUKacanuch C YENHOKOM.
Ecnv weenHas mawumHa He 6bina
[OCTAaTOuHO pasorpeTa Ans paboThl,
[aiiTe LUBENHO MalHe nopaboTath
B XONIOCTOM PEX1MeE NPUBAN3UTENBHO
B TEYEHUE TPEX MUHYT (YMepeHHast
npepbIBUCTas paboTa).
lMomecTuTe Bymary, NOATBEPXKAAIOLLYHO
KOMMYECTBO Macna (pasbpbIariBanme
macna) moj YenHok, B TO Bpemst Kak
LuBeHas MallnHa paboTaeT.
Y6eanTech, YTO Macno eCTb B MacNsHOM
pesepByape.
MoaTBEPXAEHUE KOM4ecTBa Macna
LOMXHO 6bITb BbINONHEHO 3a NSATb
cekyHp. (MpoBepbTe Nepnoj BpEMEHN Mo
yacam).



(2) HE (BF) BERK/HE

(i ) EEARE /

Beispiel der korrekten Olmenge / Echantillon montrant la quantité d’huile appropriée /

EE () /HEES (/) /
Korrekte Olmenge (schmal) /
Quantité d’huile appropriée (petite)
Cantidad apropiada de aceite (pequena) /

Giusta quantita di olio (piccola) /
Uygun yag miktar (kiictik)/
CooTBeTCTBYylOLiEe KONMYECTBO Macna (Manas BeiunHa)

1) EERRENVHE (BN BE%Z 1
TUFET, BRIEICKOTIE
AENBBELEDFTIN. HFR
D i (CHERL L2 D [E LIEWT

B (B
)., L8 =HEREE5Y)

2) HE () & 3@ (B3#K) i
BU. ZEEUEVWKDRELT

TEW. (8=

<fEEW

N S OFELH / MHER ik SRAH /
Olspritzer vom Greifer / Projections d’huile depuis le crochet /
El aceite salpica desde el gancho / Spruzzi di olio dal crochet /
Caganozdan savrulan yag / bpbi3ru Macna oT YesnHoKa

yd

\<

EARRERFE R ()

—f— .

DDL-9000B-SS, -M A : 0.5 - 1 mm

+ DDL-9000B-SH : 1 - 3 mm

1) Die obige Abbildung zeigt den

B o5 e Zustand bei angemessenem
& LIRS ii*ﬁﬁ%ﬁﬂ Olbetrag (Olspritzer). Je nach
TP BA v Re B T % dem Nahprozess kann eine
gﬁ’]ﬂ% ER S ta= iy Feineinstellung der Olmenge

. notwendig sein. Die Olmenge im
T MG R . (9 i D Greifer darf jedoch nicht zu sehr

WA,

. EH=EDEE (DDL-9000B-S A, -MA) /
EHiMERYIEE (DDL-9000B-S A ,-MA) /
EINSTELLEN DER OLMENGE IM GREIFER (DDL-9000B-SA, -M2A) /
REGLAGE DE LA QUANTITE D’HUILE DU CROCHET (DDL-9000B-SA, -MA) /

MODO DE AJUSTAR LA CANTIDAD DE ACEITE EN EL GANCHO (DDL-9000B-SA, -MA) /
REGOLAZIONE DELLA QUANTITA DI OLIO NEL CROCHET (DDL-9000B-SA, -MA) /
CAGANOZDAKI YAG MIKTARININ AYARLANMASI (DDL-9000B-SA, -M2) /
PEFYJIMPOBKA KOJIMYECTBA MACJIA B YESTHOKE (DDL-9000B-SA, -MA)

-z .
/N\izE:

SVVDFABEDEEICKDA
BOREE D, BiF%Z
t1b, E—5OEEHIEF D
el EZBRBLTH 51T
TLEEL,

EHBFENRL O ZHFDAD
(BICETY) CEHEBEFZE LA
b, BdH2 (ElCET) &
EHBIRIMELIEDET,
GE=)

[SA, - MAYLTTRPZE (R
SAE) ZEAYTIES]

. FHESIESRCOESN " B

L. TE#HILEDHRRQUO(ME
#:11079506) E0UVT
@ (@ & : RO036080200)
ZRUFFTLREEL,

2. ZHEREHNRL O THED
RINEEDFTTH D, FiH
BERoIIRETERLTL
EEW, BL. TLRICIESHTE
WESICU. FeEhE=RE
RUOHIRIFEVELS ITER
LTLEEL,

3.PREZ(RS/E) EFRDIB
BTHFAII VI DRIFEE
HTIRDIEVWT L FEEL,

Sty =ghp=
N iEE:

ATHILEDNKEINES F
KRR Z FRHITRE.

% (A FESD) BerR i
25, RBRMEAZZ, IR (1
e ) e E AR >,

(FE)

[SA, -M ABIZEZH{E A RP e
# ( FXHER ) Bl

TEET T EH B B 1R 22

@, ARRRETHEERIRZ
B %5 11079506) #1 0 2
IR @( £85: R0O036080200),

2. BT REREERTEL Ot

HETHRD, FEBRERH
ERTERNIRETHITE
A. BR, ATHIEIERE
EEFE FANEEFERE
IERERMEIRTRL O B,

3. fEA PR FEM ( F=LhEse ) B,

WiFERAM TR
FREIHLIE.

HERHmiE

= SBEIRIEM (BEMR A H),
iR 2 = 2GS )
2) i GHBE ) R IA 3 1R B 3K)

erhéht/verringert werden. (Bei zu
geringer Olmenge kann der Greifer
festfressen (Greifer lauft heiB).

Bei zu groBer Olmenge kann das
Néhgut mit Ol befleckt werden.)

2) Die Olmenge (Olspritzer) ist
dreimal (auf drei Papierblattern) zu
prifen und so einzustellen, dass
sie unveréndert bleibt.

/A\WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

Die Olmengen-Einstellschraube () anziehen (im

Uhrzeigersinn drehen), um die Greiferéimenge

zu erhéhen, oder I6sen (entgegen dem Uhrzei-

gersinn drehen) um sie zu verringern.

(Vorsicht)

[Bei Verwendung des RP-Greifers (Greifer

fiir Trockenkopf) fiir Typ S/ oder -MA]

1. Die Befestigungsschraube (2) des Greife-
rantriebswellen-Oldochts herausdrehen,
und die Anschlagschraube 3 (Teile-Nr.:
11079506) und den Gummiring @ (Teile-
Nr.: R0036080200) der Greiferantriebswel-
le anbringen.

2. Die Olmengen-Einstellschraube ()
bis zur Minimalstellung I6sen, um die
Olmenge im Greifer zu reduzieren.
Achten Sie jedoch darauf, dass die
Olzufuhr nicht véllig unterbunden
wird, und dass sich die Olmengen-
Einstellschraube (1 O nicht I6st.

3. Niemals das Ol im Oltank ablassen,
selbst wenn ein RP-Greifer (Greifer fiir
Trockenkopf) verwendet wird.
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1) L'état obtenu sur la figure ci-
dessus est la quantité d'huile
appropriée (projections d'huile). Il
est nécessaire de régler finement
la quantité d'huile en fonction des
opérations de couture. Veiller,
toutefois, a ne pas augmenter/
diminuer excessivement la quantité
d'huile dans le crochet.(Si la
quantité d’huile est insuffisante, le
crochet se grippera (il chauffera).
Si elle est excessive, le tissu
pourra d’étre taché par I'huile.)

2) Vérifier la quantité d'huile
(projections d'huile) a trois reprises
(sur trois feuilles de papier) et
la régler de fagon qu'elle soit
constante.

AVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I
opération afin de prévenir les accidents
éventuels causés par un démarrage
soudain de la machine a coudre.

Pour augmenter la quantité d’huile dans
le crochet, serrer (tourner a droite) la vis
de réglage d'huile . Pour la diminuer,
desserrer (tourner a gauche) la vis.
(Attention)

[Lors de I'utilisation du crochet RP (crochet

pour téte séche) pour le type SA ou -MA]
Retirer la vis de fixation de méche
d'huile d'arbre de commande de
crochet (2) et fixer la vis de butée
d'arbre de commande de crochet
® (n° de piéce : 11079506) et la
bague en caoutchouc @ (n° de
piéce : R0036080200).

2. Desserrer complétement la vis
de réglage de quantité d'huile 0
pour réduire la quantité d'huile
dans le crochet. Ne pas arréter
complétement I'huile et veiller a
ce que la vis de réglage d'huile O
ne parte pas.

3. Ne jamais vidanger I'huile du réser-
voir, méme si I’on utilise un crochet
RP (crochet pour téte séche).



Ejemplo que muestra la cantidad de aceite apropiada / Esempio indicante la giusta quantita di olio /
Ornekte yeterli yag miktari gdsterilmistir. / MpuMep, nokasbiBatowwii COOTBETCTBYIOLEE KONMYECTBO Macna

B2 (K)/HEEY (X)/
Korrekte Olmenge (breit) /
Quantité d’huile appropriée (grande) /
Cantidad apropiada de aceite (grande) /
Giusta quantita di olio (grande) /

Uygun yag miktari (genis) /

CooTBeTCTBYyHOLEee KONUYECTBO Macna (6onbLuoe)

1) El estado indicado en la figura
de arriba muestra la cantidad
apropiada de aceite (salpicaduras
de aceite). Es necesario realizar el
ajuste fino de la cantidad de aceite
de acuerdo con los procesos
de cosido. Sin embargo, no

aumente/disminuya excesivamente

la cantidad de aceite en el
gancho. (Si la cantidad de aceite
es insuficiente, el gancho se
agarrotara (el gancho recalentard).
Si la cantidad de aceite es
excesiva, la prenda del cosido se
manchara con aceite.)

2) Compruebe la cantidad de aceite
(para ver si hay salpicaduras de
aceite) tres veces (en las tres
hojas de papel), y haga el ajuste
de modo que no se cambie.

/\AVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

Apriete el tornillo @) de ajuste de
cantidad de aceite (girandolo hacia la

derecha) para aumentar la cantidad de
aceite en el gancho, o afléjelo (girando-

lo hacia la izquierda) para disminuir la
cantidad.

(Precauciones)

[Cuando use el gancho RP (gancho
para cabezal que no necesita lubri-
cacion) para tipo SA o -MA]

1. Retire el tornillo de fijacion (2) de la

mecha del aceite del eje impulsor del

gancho y coloque el tornillo retén (3
del eje impulsor del gancho (No. de

pieza : 11079506) y anillo de goma @)

(No. de pieza : R0036080200).

. Afloje el tornillo ) de ajuste de
cantidad de aceite al minimo para
reducir la cantidad de aceite en el
gancho. Sin embargo, no detenga

N

completamente el aceite y tenga cui-

dado para que el tornillo de ajuste
(D del aceite no se desprenda.
3. Nunca drene el aceite en el tanque

ni aun cuando se use el gancho RP

(gancho para cabeza seca).

EH S OFELH / IMHER Kk SRAH /
Olspritzer vom Greifer / Projections d’huile depuis le crochet /
El aceite salpica desde el gancho / Spruzzi di olio dal crochet /
Caganozdan savrulan yag / Bpbi3ru Macnia oT YesHoKa

v

1) Lo stato indicato nella figura
soprastante mostra la quantita
appropriata di olio (spruzzi di olio).
E necessario regolare la quantita
di olio finemente secondo il
processo di cucitura. Tuttavia, non
aumentare/ridurre eccessivamente
la quantita di olio nel crochet.

(Se la quantita di olio & troppo
piccola, il crochet corre il rischio
di gripparsi (il crochet si riscalda).
Se la quantita di olio & eccessiva,
il materiale da cucire rischiera di
macchiarsi di olio.)

2) Controllare la quantita di olio

(spruzzi di olio) tre volte (su tre
fogli di carta), e regolare in modo
che la quantita di olio non cambi.

AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-

zioni, posizionare l'interruttore su

OFF (SPENTO) onde evitare incidenti

causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

Stringere (girare in senso orario) la vite di re-
golazione della quantita di olio (1) per aumen-
tare la quantita di olio nel crochet, o allentare
(girare in senso antiorario) per diminuirla.
(Attenzione)

[Quando si usa il crochet RP (crochet per

la testa secca) per il tipo SA 0 -MA]
1. Rimuovere la vite di fissaggio @

dello stuello ad olio dell'albero di mo-

vimentazione del crochet e attaccare
la vite di bloccaggio dell'albero di
movimentazione del crochet (3 (No.

di parte : 11079506) e I'anello di gom-

ma @ (No. di parte : R0036080200).

2. Allentare la vite di regolazione della
quantita di olio (0 fino al minimo in
modo da ridurre la quantita di olio
nel crochet. Tuttavia, non fermare
completamente I'olio e fare attenzio-
ne che la vite di regolazione dell'olio
(D non si stacchi.

3. Mai scaricare I'olio nel serbatoio
dell’olio anche quando il crochet RP
(crochet per la testa secca) & usato.

2)

—+|t{«————+ DDL-9000B-SS, -M A : 1 - 1.5 mm
+ DDL-9000B-SH : 2 - 4 mm

1) Yukaridaki sekilde uygun
yag miktari (yag sigramasi)
gdsteriimektedir. Dikis iglemlerine
bagli olarak yag miktarini
hassas sekilde ayarlamak sarttir.
Ancak kancadaki yag miktarini
asin sekilde arttirmayin ya da
azaltmayin. (Yag miktari cok
az oldugu takdirde, gaganoz
sarar (caganozda asiri hararet).
Caganozdaki yag miktari ¢ok fazla
oldugu takdirde, dikilen trtinde yag
lekeleri meydana gelir.

g kere (li¢ ayri kagit ile) kontrol
ederek, yapilan ayarda degisme
olmadigini dogrulayin.

b/

/2\ UYARI:

Makinenin aniden caligsmasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
Odnlemek i¢in, her tiirlii caisma
dncesi makinenin salterini KAPATIN.

Caganozdaki yag miktarini arttirmak
icin ayar vidasini (D sikin (saat yéntine
gevirin) veya azaltmak igin gevsetin
(saat yonindn tersine gevirin).

(Dikkat)

[SA ya da -MA tipi icin RP kanca (yag

sicratmayan kafa kancasi) kullanirken]

1. Caganoz tahrik mili yag fitili tespit
vidasini (2) ¢cikarin ve caganoz
tahrik mili durdurucu vidasini 3
(Parca Numarasi: 11079506) ve
lastik halkayi @) (Par¢a Numarasi:
R0036080200) takin.

2. Kancadaki yag miktarini azaltmak
icin, yag miktar ayar vidasini O
minimuma kadar gevsetin. Ancak
yagi tamamen durdurmayin ve
yag ayar vidasinin (1) ¢ikmamasi-
na dikkat edin.

3. RP caganoz (kuru kafa caganozu)
kullanilsa dahi, yag haznesindeki
yagi asla bosaltmayin.
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Yag miktarini (savrulan yag), en az | 2)

DIEW/

Verringern /
Diminution /
Disminuir /
Diminuzione /
Azalir /
MeHblLeHue

1) Ha pucyHke, NpuBELEHHOM BbilLe,
noKa3aHo MonoXeH1e C Haanexatum
KOMMYECTBOM Macna (MacasHbix 6pbIar).
Heo6xoa1Mo TO4HO OTperyanposaTth
KOMMYECTBO Macna B COOTBETCTBIM

¢ npovieccoM LnTbs. OAHaKo He
YBENUUMBANTE (HE yMeHbLUANTE)
KOMNYECTBO Macna B YesHoKe
ype3mepHo.(Ecam Macna Cnmwkom
Mano, YenHoK 6yfeT 3axar (HenHoK
neperpeeTcs), eCM Macna CuULLKOM
MHOTO, LIBEAHOE U3Aenne MOXET ObITb
3aMaTHaHO MacmnoMm.)

lpoBepsiiTe KonM4eCTBO Macna
(pa36pbl3ruBaHme Macna) Tpu pasa

(Ha Tpex nucTax Gymaru) u npu
HE06X0AMMOCTH OTPErynupyiiTe ero Ao
HEN3MEHHOr0 COCTOSHNS.

®=%L/
£/

VergréBen /
Augmentation /
Aumentar /
Aumento /
Artar /
YBenuyenue

I'Ipenynpe»(nel-me:

BbikniounTe anekTponuTatme nepes
Hayanom paboTbl, 4To6bI NPeAOTBPaTUTL
HecyacTHble Cyyau, Bbl3BaHHbIE
HEOXXMAAHHbIM 3aNyCKOM LUBEAHO
MalLWHBI.

3arsHuTe (NoBOpauMBas No YacoBoi CTPENKE)

BMHT, PEryNMpytoLLmMiA KONMYECTBO Macna

(@), 4TO6bI YBEMMUMTH KONMYECTBO Macna B

YenHoke, nan ocnabbTe (MOBOpaYMBas NPoTUB

4acoBoW CTPENKy), 4To6bl YMEHbLUUTb €ro.

(Mpenynpexpexue)

[Mpyn ncnonb3oBaHum yenHoka RP (yenHoka

ANs cyxoi ronoku) unu TunoB SA unn -MA]

1. YpanuTe ycTaHOBOYHbII BUHT (2)
CMa30yHOro MTUNS NPUBOAHOIO Bana
YemnHOKa Macna M ycTaHoBUTe CTOMOp-
Hblii BUHT (3) NPUBOAHOrO Bana YeNHoKa
(meTanb Ne: 11079506) 1 pe3uHoBoe yn-
noTHeHue (@) (aetanb Ne: R0036080200).

2. OcnabbTe perynupoBOYHbIA BUHT
Konuyectsa Macna (1) 10 MUHUMYMa,
4TO6bI yMEHBLIUTb KONMYECTBO Macna B
YernHoke.

3. Hukorpa He cnuBaiiTe Macno us
MacnsiHoro pesepsyapa, AaXe Koraa uc-
nonb3yeTcs YeNHOK U3 apMUPOBAHHOIO
nnacTvka (YenHoK ANS CyXoil ronoBHOIM
4actm).

A
&
=)
'\
=
&
=
)
m




9. FRDEULS / L&F% % /EINFADELN DES MASCHINENKOPFES /
ENFILAGE DE LA TETE DE LA MACHINE / MODO DE ENHEBRAR EL CABEZAL DE LA MAQUINA /

== .
/N

AWARNUNG :

AAVERTISSEMENT :

SV VDFRDEEICLDAZDIE
BZ< e, BRZED, E—%
DEEHLEF o fc I =R L TH

ATH LY ZINES, F
KiEREZ RERITEE.

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit
die Stromversorgung aus, um durch
plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-

ST TLREEL,

10. AT/
#Zik 71 / FADENSPANNUNG /

TENSION DES FILS /
TENSION DEL HILO /

TENSIONE DEL FILO /

iPLIK TANSIYONU /
HATS)KEHUE HUTKK

(1) EREADRE (1) k&K hriET

1) B—RETTYNOZEADS 1) g A K7 mEEEhE — 2k
BICET & REI0%, $H5E(IC s
BZROETHELLHED, £B ) %%%’%ﬂ Q;?qﬁi /ﬂ:{fi%
AT e, EXHDET HUET Sk B 7R B A 261 AR 4,

2) #BFFvh@EECOAEI ML BEITIENZE,
BYE. FRENFER<ED, £ WERENEKEEK,
ADDAFEICET E, < 2) a4 C JrmiEshkik Jid i
x9. B @ 16, LLkik AR,

(2) THREHDREER M7 D Kl shnyig, Wk

1) RAFRAL @ ZHENEDAMDIC 2K F7AR
BIRETARAGEID, N (o) pespag i

oJ(C “;; 7 ° = N o _ .

FOAEICETEHEHEDET D i CE i) BEEhek

1R22 (3, JREIK AL, 1 e
(F Jrim)) Bahsk f7ess,
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verursachte Unfille zu verhiiten.

1) Einstellen der Nadelfadenspannung

1

) Die Fadenspannungsmutter Nr. 1

@ im Uhrzeigersinn (in Richtung A)
drehen, um die nach dem Fadenab-
schneiden in der Nadel verbleibende
Fadenldnge zu verklrzen, oder entge-
gen dem Uhrzeigersinn (in Richtung
B), um die Fadenlange zu verldngern.
Die Fadenspannungsmutter (2) im
Uhrzeigersinn (in Richtung C) drehen,
um die Nadelfadenspannung zu
erhéhen, oder entgegen dem Uhr-
zeigersinn (in Richtung D), um sie zu
verringern.

(2) Einstellen der Spulenfadenspannung

1)

Die Spannungseinstellschraube 3

im Uhrzeigersinn (in Richtung E)
drehen, um die Spulenfadenspan-
nung zu erhdhen, oder entgegen dem
Uhrzeigersinn (in Richtung F), um sie
zu verringern.

dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

M
1)

Réglage de la tension du fil d'aiguille
Pour raccourcir la longueur de fil
restant sur |'aiguille apres la coupe du
fil, tourner I'écrou du bloc-tension n°

1 (@ dans le sens des aiguilles d'une
montre (sens A). Pour la rallonger,
tourner I'écrou dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre (sens B).
Tourner I'écrou de tension de fil

(2 dans le sens des aiguilles d’

une montre (dans le sens C) pour
augmenter la tension de fil d’aiguille
ou dans le sens contraire des aiguilles
d’une montre (dans le sens D) pour la
diminuer.

Réglage de la tension du fil de canette
Pour augmenter la tension du fil de
canette, tourner la vis de réglage de
tension (3 dans le sens des aiguilles
d'une montre (sens E). Pour la diminuer,
tourner la vis dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre (sens F).



INFILATURA DEL FILO NELLA TESTA DELLA MACCHINA /
MAKINEYE iPLiK TAKILMASI / MPOJEBAHUE HUTKVN B FOJIOBHON YACTU MALLIMHbI

(E) TOHRE®BICBEENT & \
(iF) FEEBMEET @ &P
(Hinweis) Diesen Faden nicht durch
Ose (A fiihren.

(Remarque) Ne pas faire passer le fil
par la partie ®.

(Nota) No pase este hilo por la
seccion A.

(Nota) Non fare passare questo filo
attraverso la sezione (A

(Not) Bu ipligi, ® béliimiinden
gecirmeyin.

(MpumeyaHue) He nponyckaiite 3Ty HUTKY
yepes yacTb (A).

A
5
=)
'\
=
&
=
)
m

/

AAVISO : A AVVERTIMENTO : AUYARI:

Desconecte la corriente eléctrica an- | Prima di effettuare le seguenti opera-

tes de comenzar el trabajo para evitar zioni, posizionare I'interruttore su
accidentes causados por un arranque

brusco de la maquina de coser. : .
della macchina per cucire.

OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale

Makinenin aniden ¢aligmasi sonucu

ortaya cikabilecek yaralanmalari

(1) Ajuste de la tension del hilo de la aguja ' (1) Regolazione della tensione del filo ' (1)
1

1) Gire la tuerca No. 1 (D) de tension del dell'ago

hilo en el sentido de las manecilla 1) Girare il dado di tensione del filo No.
del reloj (en direccion A) para acortar 1 (D in senso orario (nel senso A)
la longitud del hilo remanente en la per diminuire la lunghezza del filo
aguja después del corte del hilo, o en rimanente sull'ago dopo il taglio del
el sentido opuesto a las manecillas filo 0 in senso antiorario (nel senso B)
del reloj (en direccion B) para alargar per aumentare la lunghezza del filo. 2)
la longitud del hilo. 2) Girare il dado di tensione (2) del filo in
2) Gire la tuerca tensora (2) del hilo en senso orario (nella direzione C) per
el sentido de las manecillas del reloj aumentare o in senso antiorario (nella
(direccion C) para aumentar la tension direzione D) per ridurre la tensione (2)
del hijo de la aguja o en la direccién del filo dell'ago.
opuesta a las manecillas del reloj (di- (2) Regolazione della tensione del filo 1)
reccion D) para disminuir dicha tensién. della bobina
(2) Ajuste de la tension del hilo de la bobina ' 1) Girare la vite di regolazione della
1) Gire en tornillo 3 de ajuste de tension tensione (3 in senso orario (nel
en el sentido de las manecillas del reloj senso E) per aumentare o in senso
(en direccion E) para aumentar la ten- antiorario (nel senso F) per diminuire
sién del hilo, o en el sentido opuesto a la tensione del filo della bobina.

las manecillas del reloj (en direccidn F)
para disminuir la tension del hilo.
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onlemek icin, her tiirlii calisma
oncesi makinenin salterini KAPATIN.

Aﬂpenynpe)meme:

BoikniounTe aneKkTponutaHue nepea
Ha4anom paboTbl, 4TO6bI NPeAOTBPATUTD
HecyYacTHble CNyyau, Bbi3BaHHble
HeOXUAAHHbIM 3anyCKOM LUBEAHOM
MaLMHbI.

igne ipligi gerginliginin ayarlanmasi
Iplik kesildikten sonra igne lizerinde
kalan iplik boyunu kisaltmak igin iplik
gerginligi 1 Numarali somununu (D
saat yontinde (A yéniinde) dénddirtin,
ya da arttirmak igin saat yondi tersine
(B y6niinde) cevirin.

Ust iplik gerginligini arttirmak i¢in iplik
gergi somununu (2) saat yéniinde (C
yonlinde), azaltmak i¢in saat yonu
tersine (D y6niinde) gevirin.
Bobindeki iplik gerginliginin
ayarlanmasi

Bobindeki iplik gerginligini artirmak
icin gerginlik ayar vidasini 3) saat
yontinde (E yéniinde) ya da azaltmak
icin saat yond tersine (F yontinde)
cevirin.

(1)
1

PerynupoBka HaTsDKeHUs HUTH
lMoBepHuTe raiky HaTshkeHns HuTn No. 1
(@ no 4acoBoii CTPenKe (B HaMpaBAeHUM
A), 4TOObI YMEHbLUMTb ANMHY HATH, OCTaB-
LUYHOCS Ha Mrne nocne 06Pe3Ku HATH, Uin
NpOTUB YaCOBOIA CTPENKM, (B HANpaBJe-
HUW B), 4TOObI YBENMUUTb ANMHY HATH.
ToBepHuTe raiiky HaTsXKeHUst HUTH (2)
10 4acoBoii CTpenku (B HanpasneHun C),
4TOGbI YBENMYMTB €70 UK MPOTYUB Yaco-
BOVA CTPeNnky (B HanpasneHum D), uto6bl
YMEHBLUMTb HATSKEHNS UTONBHOM HUTH.
PerynupoBka HaTs)KeHNs HUTU B
wnynbke

TOBEPHUTE BUHT HATSXXEHUS HUTH (3)

10 4acoBoii CTPENKe (B HanpasneHum E),
4TO6bI YBENNUMTD, - UM MPOTUB 4acoBON
CTpenky, (B HanpaseHum F), 4tobbl
YMEHBLUNTb HATSKEHNE HUTU B LLMYTbKE.



1. FROEZEH /

1)

2)

3)

4

N

5)

6)

7)

R&EERTE /

BEWICKELN DER SPULE /

BOBINAGE DE LA CANETTE /

MODO DE BOBINAR EL HILO DE BOBINA/
AVVOLGIMENTO DEL FILO DELLA BOBINA/
MASURA IPLIGININ SARILMASI /

HAMOTKA HUTKWU HA KATYLLIKY
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2)

7)

Die Spule bis zum Anschlag auf die

Spulerspindel (D schieben.

Den Spulenfaden von der Garnrolle

auf der rechten Seite des Garnstén-

ders abziehen und gemaB der linken

Abbildung einfddeln. Dann das Ende

des Spulenfadens um mehrere Um-

drehungen im Uhrzeigersinn auf die

Spule wickeln.

(Im Falle einer Aluminiumspule ist der vom

Spulenfadenspanner kommende Faden

nach dem Aufwickeln des Fadenendes im

Uhrzeigersinn um mehrere Umdrehungen

entgegen dem Uhrzeigersinn zu wickeln,

um das Aufwickeln des Spulenfadens zu
erleichtern.)

Die Spulerausléseklinke (2 in Rich-

tung A drlicken, und die Ndhmaschi-
ne einschalten. Die Spule dreht sich
in Richtung C, und der Spulenfaden
wird aufgewickelt. Die Spulerspindel

(D bleibt automatisch stehen, sobald die

Bewicklung beendet ist.

Die Spule abnehmen, und den

Spulenfaden mit der Schneide des

Fadenhalters (3) abschneiden.

Um den Spulenfaden-Wickelbetrag

einzustellen, die Befestigungs-

schraube @) I6sen, und den Spuler-
Auslésehebel (2) in Richtung A oder
B schieben. Dann die Befestigungs-
schraube (@) anziehen.
Richtung A : Verringern
Richtung B : VergréBern

Falls die Spule nicht gleichmaBig mit

dem Spulenfaden bewickelt wird, das

Handrad abmontieren, die Schraube

(® l6sen, und die Héhe der Spulenfa-
denspannsche|ben 8) einstellen.
+ Bei der Standardeinstellung liegt die
Mitte der Spule auf gleicher Hohe mit
der Mitte der Fadenspannungsschei-
be ®.

+ Die Position der Fadenspan-
nungsscheibe ® in Richtung D
einstellen, wenn der Spulenfaden-
Wickelbetrag im unteren Teil der
Spule zu groB ist, und in Richtung
E, wenn Spulenfaden-Wickelbe-
trag im oberen Teil der Spule zu
groB ist.

Nach der Einstellung die Schraube &

festziehen.
Zum Einstellen der Spulenfadenspan-

nung die Fadenspannermutter 7)

drehen.

(Vorsicht)

1.

Achten Sie beim Bewickeln der Spu-
le darauf, daB der Faden zwischen
Spule und Fadenspannungsscheibe
(® zu Beginn des Wickelvorgangs
straff ist.

. Wenn Sie eine Spule bewickeln,

ohne daB ein Ndhvorgang durch-
gefiihrt wird, entfernen Sie den
Nadelfaden vom Fadenweg des
Fadenhebels, und nehmen Sie die
Spule aus dem Greifer heraus.

. Es besteht die Moglichkeit, dass

sich der vom Garnstédnder heraus-
gezogene Faden durch Windein-
fluss (Richtung) lockert und sich im
Handrad verféangt. Achten Sie daher
auf die Windrichtung.
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1)

2)

4

2

7)

Enfoncer complétement la canette sur

I'axe du bobineur .

Faire passer le fil de la bobine située

sur le c6té droit du porte-bobines

dans 'ordre indiqué sur la figure ci-
contre.

Enrouler ensuite I'extrémité du fil

de canette de plusieurs tours sur la
canette dans le sens des aiguilles d’
une montre.

(Dans le cas d’une canette en alumi-

nium, apres avoir enroulé I'extrémité

du fil de canette dans le sens des
aiguilles d’'une montre, enrouler de
plusieurs tours en sens inverse le fil
en provenance du bloc-tension de fil
de canette. Ceci facilitera le bobinage
de la canette.)

Pousser le loquet de déclenchement

du bobineur (2) dans le sens A et met-
tre la machine en marche.

La canette tourne dans le sens C et

le fil de canette est bobiné. L’axe du

bobineur ) s’arréte automatiquement

a la fin du bobinage.

Retirer la canette et couper le fil de

canette avec le crochet coupe-fil 3.
Pour régler la quantité de bobinage
de fil de canette, desserrer la vis de
fixation (@) et déplacer le levier de
bobinage (2 dans le sens A ou B.
Serrer ensuite la vis de fixation @).

Dans le sens A : diminution

Dans le sens B : augmentation
Si le fil de canette n'est pas bobiné
uniformément sur la canette, déposer
le volant, desserrer la vis (B et régler
la hauteur du bloc-tension de fil de
canette (8.

* L'axe de la canette doit se trouver
en standard au méme niveau que
I'axe du disque de tension du fil ®.

+ Si la quantité de fil de canette
bobinée au bas de la canette est
excessive, déplacer le disque de
tension du fil ® vers D. Si elle est
excessive en haut de la canette,
déplacer le disque vers E.

Aprés le réglage, resserrer la vis (.

Pour régler la tension du bobineur,

tourner I'écrou de tension du fil (7).

(Attentlon)
. Avant de commencer le bobinage

de la canette, s’assurer que le fil
est bien tendu entre la canette et le
disque de tension (®.

2. Lorsqu’on bobine une canette alors

que I’on ne coud pas, retirer le fil d’
aiguille du trajet du fil du releveur
de fil et enlever la canette du cro-
chet.

. Il se peut que le fil tiré depuis le

porte-bobines se détende sous I’
effet d’'un courant d’air (direction) et
qu’il s’emméle dans le volant. Faire
attention a la direction des courants
d’air.



1) Inerte la bobina bien dentro del huso
(@ bobinador de bobina todo lo que
pueda entrar.

2) Pase el hilo de bobina extraido
desde el carrete que descansa en
el lado derecho del pedestal de hilo
siguiendo el orden que se muestra en
la figura de la izquierda. Entonces,
bobine varias veces hacia la derecha
el extremo del hilo de bobina en la
bobina.
(En el caso de una bobina de alumi-
nio, después de bobinar hacia la de-
recha el extremo del hilo de bobina,
bobine varias veces hacia la izquierda
el hilo que viene desde el tensor de
hilo para bobinar con facilidad el hilo
de bobina.)

3) Presione el cerrojo (2) de disparo del
bobinador de bobina en la direccién de A
y ponga en marcha la maquina de coser.
La bobina gira en la direccién de C y
asi se bobina el hilo de bobina. Cuan-
do se termina el bobinado el huso (1)
se para automaticamente.

4) Extraiga la bobina y corte el hilo de bobina
con el retenedor 3) de cortar hilo.

5) Para ajustar la cantidad de bobinado
del hilo de la bobina, afloje el tornillo
de fijacion @ y mueva la palanca (2)
de bobinado de la bobina en direccion
A o B. Luego, apriete el tornillo de
fijacion @.

A la direccion de A : Disminuir

A la direccion de B : Aumentar
6) En caso de que el hilo de la bobina

no esté bobinado uniformemente

en la bobina, retire el volante, afloje
el tornillo (®), y ajuste la altura de la
tension (8 del hilo de la bobina.

« El ajuste estandar es cuando el
centro de la bobina se encuentra
a la misma altura que el centro del
disco (6) de tension del hilo.
Ajuste la posicion del disco () de
tension del hilo en la direccion D
cuando la cantidad de bobinado
del hilo de la bobina es excesiva
en la parte inferior de la bobina, y
en direccién E cuando la cantidad
de bobinado del hilo de la bobina
es excesiva en la parte superior
de la bobina.

Después del ajuste, apriete el tornillo (5.
7) Para ajustar la tension del bobinador de
bobina, gire la tuerca (7) tensora de hilo.

(Precauciones)

1.Cuando bobine hilo de bobina, co-
mience el bobinado en el estado en
que esté tenso el hilo entre el disco
(® tensor de hilo y de bobina.

2.Cuando bobine hilo de bobina en el
estado en que no se ejecuta cosido,
retire el hilo de aguja de la trayecto-
ria del hilo del tirahilo y extraiga la
bobina del gancho.

3.Existe la posibilidad de que el hilo
que se extrae del soporte de hilo
quede flojo debido a la influencia
(direccion) del viento por lo que es
posible que se enrede en el volante.
Ponga cuidado en la direccion del
viento.

1) Inserire la bobina nell’albero dell’ 1)
avvolgibobina (O il pit possibile.
2) Fare passare il filo della bobina
estratto dal rocchetto posto sul lato 2)
destro del portafilo seguendo I'ordine
come mostrato nella figura sulla sini-
stra. Avvolgere quindi in senso orario
I'estremita del filo della bobina intorno
alla bobina diverse volte.
(In caso della bobina di alluminio,
dopo aver avvolto in senso orario I’
estremita del filo della bobina, av-
volgere in senso antiorario il filo che
viene dal regolatore di tensione del
filo diverse volte per avvolgere il filo
della bobina con facilita.)
3) Premere il chiavistello a scatto dell’ 3)
avvolgibobina (2) nel senso A ed
avviare la macchina per cucire.
La bobina gira nel senso C e il filo
della bobina viene avvolto. L’albero
dell’avvolgibobina (D si ferma automa-
ticamente non appena I'avvolgimento
¢ finito. 4)
4) Rimuovere la bobina e tagliare il filo
della bobina con la piastra di soste-
gno tagliafilo 3. 5)
5) Per regolare la quantita di avvolgi-
mento del filo della bobina, allentare
la vite di fissaggio @) e spostare la
leva di avvolgimento della bobina @
nel senso A o B. Stringere quindi la
vite di fissaggio @.
Nel senso A : Diminuzione 6)
Nel senso B : Aumento
Nel caso che il filo della bobina non
venga avvolto uniformemente sulla
bobina, rimuovere il volantino, allenta-
re la vite ® e regolare l'altezza della
tensione del filo (®.
+ Per quanto riguarda la regolazione
standard, il centro della bobina
¢ alto come il centro del disco di
tensione del filo ®.
Spostare la posizione del disco
di tensione del filo 6) nel senso D
quando la quantita di avvolgimento
del filo della bobina sulla parte in-
feriore della bobina € eccessivae | 7)
nel senso E quando la quantita di
avvolgimento del filo della bobina
sulla parte superiore della bobina

6

Al termine della regolazione, stringere
la vite (5.
7) Per regolare la tensione dell’avvolgibo-

bina, girare il dado di tensione del filo @). = 2.

(Attenzione)

1. Quando si avvolge il filo della
bobina, iniziare I’avvolgimento nello
stato in cui il filo tra la bobina e il

disco di tensione del filo (6) sia teso. = 3.

2. Quando si avvolge il filo della bobina
nello stato in cui la cucitura non
viene effettuata, rimuovere il filo dell’
ago dal percorso di filo del tirafilo e
rimuovere la bobina dal crochet.

3. C’¢ la possibilita che il filo tirato
fuori dal portafilo venga allentato
a causa dell’influenza (direzione)
del vento ed é possibile che il filo
venga impigliato nel volantino. Fare
attenzione alla direzione del vento.

Masurayi, daha ileri gitmez hale
gelinceye kadar, masura sarma
tnitesinin miline (D) tamamen gegirin.
Masura ipligini, gizimde g&sterilen
sekilde iplik cardaginin sag tarafina
yerlestirilmis olan iplik tansiyonu
kontrol elemanindan gegirerek
disari alin ve ipligi masuraya

saat yonuinde bir-kag tur sarin.
(Masuranin altiminyum olmasi
durumunda; masura ipliginin ucunu
saat yonunde bir-kag¢ tur sardiktan
sonra, masura ipliginin sarilmasini
kolaylastirmak i¢in; masura ipligi
tansiyon elemanindan gelen ipligi
saat yonunln tersine sarin.)

Masura sarma Unitesi denge
mandalini (2) A y6nuine bastirin ve
dikis makinesini ¢alistirin.

Masura C yéntinde dénmeye baslar
ve masura ipligi sarilir. Sarma islemi
sona erdigi anda, masura sarma mili
(@ otomatik olarak devreden gikar.

Masurayi ¢ikartin ve sabit iplik kesme
bigagindan 3) yararlanarak masura
ipligini kesin.

Bobindeki ipligin sarim miktarini
ayarlarken, setuskur vidasini @
gevsetin ve bobin sarim kolunu 2
A ya da B yonlinde hareket ettirin.
Ardindan setuskur vidasini @ sikin.

A Yénine : Azalir
B Yénline : Artar

iplik bobin tizerine dlizgiin sekilde
sariimamissa kasnagi ¢ikarin,
setuskur vidasini ® ¢ikarin ve
bobin iplik gericisinin (®) ytiksekligini
ayarlayin.

+ Bobin merkezinin standart
yuksekligi, iplik germe diskinin ®
merkez ylksekligi kadardir.
Germe diskinin (6) konumunu,
bobinin alt kisminda saril iplik
miktari agiri ise D yéniinde
ayarlayin, st kisminda sarili
iplik miktari agiri ise E yénlinde
ayarlayin.

Ayar yaptiktan sonra vidayi ® sikin.
Masura sarma tansiyonunu ayarlamak
icin, iplik tansiyon somununu @
gevirin.

(Dikkat)
€ eccessiva. 1.

Masura ipligini sararken, sarma
islemini masura ipligi masuranin orta
kisminda ve iplik tansiyon diski ®
gergin durumdayken baslatin.

Dikis dikilmedigi sirada masura
ipliginin sarilmasi gerektigi zaman;
igne ipligini iplik vericiden yolundan
cikartin ve mekigi caganozdan
disari alin.

iplik cardagindan gelen ipligin
sarma etkisiyle (yon nedeniyle)
gevsemesi ve ¢ardaktan disar
cekilmesi sonucu, volan kasnaga
sarilmasi ihtimali vardir. Sarma
yoniine dikkat edin.
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1) BcrTaBbTe KaTyLUKy B LUNMHAENb YCTPOWC-
TBa ANsi HAMOTKY KaTylukv (D rny6oko Ao
ynopa.

2)  TlponycTUTe KaTYLLEYHYIO HUTKY, BbITS-
HYTYHO U3 LUMYNbKY, PACMIONOXKEHHO Ha
npaBO# 4acTy NOACTaBKM ANS HUTOK, B
noCNefoBAaTENbHOCTY, NOKA3aHHOI Ha
puCyHKe crnesa. 3aTem HeCKOmbKo pa3 Ha-
MOTAi1Te N0 4aCoBOI CTPENKE Ha KaTYLLKY
KOHeL| KaTyLLIEYHON HUTKM.

(B cnyyae ¢ antoMMH1EBON KaTyLLKON,
HamoTaB N0 YacoBOii CTPESKe KOHeL|
KaTyLUEYHO HUTKM, OTMOTaiATE NPOTMB
4acoBOW CTPENKY KaTyLUEYHYIO HUTKY
HECKOMbKO pas3 TaK, YTobbl OHa Nerko
0TMaTbIBaNach).

3)  HaxmuTe 3awenky ycTpoiicTaa Ans
HaMOTKM KaTyLuki (2) B Hanpaenexuy A u
3anycTuTe WBeiiHyt0 MalnHy. Karyluka
BpaLyaeTcs B HanpasneHun C, u katy-
LUeYHast HUTKa ByAET nepemaTbiBaThCs.
LLinuHAenb ycTpoiAcTBa ANSt HAMOTKM
KkaTyLkv (1) aBTOMATUYECKN OCTAHOBHT-
CI, Kak TONbKO NepemMoTKa 3aKOHUNTCS.

4)  CHMMUTE KaTyLLKy W OTPEXbTE KaTyLuey-
HYI0 HUTKY PEXXYLLMM CTOMOPOM HUTKN (3).

5)  [inst peryaupoBKy TOMLLMHBI HAMOTKW HUTH
Ha LWnynbke 0CnabbTe yCTaHOBOUHbIiA
BUHT (4) 1 NEPEMECTUTE pblyar HaMOTKN
(2 B Hanpasnexnn A unu B. 3atem
3aTSHUTE YCTAHOBOUHbIA BUHT (@).

B Hanpasnennn A : YMeHblueHne
B Hanpasnexm B : YBennuerve

6) B cnyyae HepaBHOMEPHON HAMOTKM HUTH
Ha LUNYTbKy CHUMUTE MaXoBuK, ocnabbTe
BUHT (5) ¥ MOAPErynUpyiTe ypoBeHb
HATSXKEHUS HUATY LUNYNbKY (8).

+ B HOpMe LieHTp LuMyNbki HaxoanTes

Ha O[HO BLICOTE C LIEHTPOM JucKa

HaTSKEHUS HUTY (B).

CABMHbTE MCK HATSKEHUS HUTU (B)

B Hanpasnexun D npyu n3nuwHem

KONMYECTBE BUTKOB B HIXXHEN YacTh

Lunysbki 1 B Hanpaenexu E - npu

U3MULLIHEM KONMYECTBE BUTKOB B

BEPXHEN 4acTy LnymbKy.

Mocne perynmpoBky 3aTAHUTE BUHT (B).

7)  YT06bl perynupoBath HaTsXXeH1e
YCTPOWCTBA ANt HAMOTKY KaTYLLKK,
MOBEPHUTE HUTEHATSKHYHO raiiky ().

(MpeaynpexaeHxue)

1. Mpu HaMOTKe KaTyWeYHON HUTKM,
3anycTuTe HaMOTKY B COCTOSIHUM, NpH
KOTOPOM HUTKa MeXAY KaTyLKO 1
HUTEHATSKHBIM AUCKOM (6) HaTAHYTa.

2. MMpu HaMOTKe, KOrAa KaTywweyHas HUTKa
HaxoAMTCA B COCTOSAHUMU, MPU KOTOPOM
WKTbE He NPOM3BOANTCS, NepeTawuTe
UroNbHYI0 HUTKY OT JIMHWMN ABMXKEHMUS
HUTKN HUTENPUTATUBATENS U CHUMUTE
KaTYLKY C YenHoka.

3. CylecTByeT BO3MOXHOCTb TOrO, YTO
HUTKa, BbITSHYTas OT NOACTaBKU ANs
HUTOK ocnabeBaeT n3-3a BANAHNA (Ha-
npaBneHus) BpalleH!sl U MOXeT HaMo-
TaTbCA Ha MaxoBuK. ByibTe 0CTOPOXHbI
C HanpaBneH1eM BpaLUeHus.
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12. X EHDRE /
EHIE NEAT /
NAHFUSSDRUCK /

PRESSION DU PIED PRESSEUR /
PRESION DEL PRENSATELAS /
PRESSIONE DEL PIEDINO PREMISTOFFA /
BASKI AYAGI BASINCININ AYARLANMASI /
AABJIEHWUE NPVXXUMHOM NANKM

/N\EE:

S VOFRDEHICKDAHDIE

By, BREZYID. %

OEENIEF > LEERLTH

S{TEoTLEEL,

1) Ty hb@ZDDD. BXFAE
RUOZEN®OFEICET
EB<IEDET,

2) EN®ODOH[ICET EHELE
DET,

3) FERS Y Q@ EMDET

BIAERQUDBETEIM O DIZHE
Bl FEEDED T,
¢ St 31.5~29 mm

(40 ~ 45N{4 ~ 4.5kg)) fi
e HiI# : 31.5~28mm

(50 ~ BON{5 ~ Bkg)) fil
o A1k 1 22 mm(20N{2kg}) fii

13. ELWEHRSOFEET /
EIRKERRAT /

=
ZXJEEH

ATRIIEELNBZINESD, B
KERRZ RERITERE.

D AT R @), 8 I O R
HOMA® T, K
ARG,

2) [k ® Tk, kA,

3) WG, T RERE @,

FE R 22 (S B N © 1Y
FRUE( AN FT 7w,
- SHHE: 31.5 ~ 29 mm
(40 ~ 45N{4 ~ 4.5kg}) EH
- H #i4%: 31.5 ~ 28 mm
(50 ~ 60N{5 ~ 6kg}) £
- A Ik 22 mmQON{2ke}) 724

EINSTELLEN DER STICHLANGE /
REGLAGE DE LA LONGUEUR DES POINTS /
MODO DE AJUSTAR LA LONGITUD DE PUNTADA /
REGOLAZIONE DELLA LUNGHEZZA DEL PUNTO /
DiKiS UZUNLUGUNUN AYARLANMASI /
PETYJIMPOBKA /TUHbI CTEXXKA

X BEOOHFEmMm TRULTH
bE,
EOBESY A )L O ZREID
FEICEUCHET DHFZ
P—LDAR® [CEDEET,
EDBEBRZRDS/INCEET D
Bl EOLUNN—@ ZKEHD
HEICH UL SXDIEE S A
PIL O ZB L TLIEEL,

A b= @ ZXKE® AM(c
Bg & EOBET A VILO
PEESNET.
EOREY A VILOZEE L
BOVEEF Abv/I—@ %
KEN© A@ICELTCHEEXT .

2)

3)

4)

* ZIERHCF N mm,
D) ISk 7 1 Bk HE E 15 %)

BERE @, IR A 2 A B Xt

HENVE 218 @,

2) MR AE/NAZ A A 2 I
T 18] #i Sk 77 1] $ N 26 AR AT
@ Byl ShR 1y 2 4

HATIR,
3) Ak @k dhE @ R,
AR L @ B E,

4) N E AR @
I, IESCIEE Sk © Jr ik fesh

L3 3.

AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

11) Die Mutter (2) I6sen. Durch Drehen

des Druckfederreglers (D im

Uhrzeigersinn (in Richtung ®) wird

der NahfuBdruck erhéht.

Durch Drehen des

Druckfederreglers entgegen dem

Uhrzeigersinn (in Richtung ®) wird

der Druck verringert.

3) Nach der Einstellung die Mutter 2
wieder anziehen.

N

Der Standardwert der Erhéhung ©) der
Héhe des NéhfuBfederreglers ist wie
folgt :
S-Typ: 31,5 bis 29 mm (ca. 40 bis 45
N/4 bis 4,5 kg)
H-Typ: 31,5 bis 28 mm (ca. 50 bis 60
N/5 bis 6 kg)
A-Typ: 22 mm (ca. 20 N/2 kg)

* Das Stichldngenrad ist in Millimeter *

geeicht.

1) Das Stichldngenrad D in
Pfeilrichtung drehen, bis die
gewtinschte Nummer auf
den Markierungspunkt & am
Maschinenarm ausgerichtet ist.

2) Um die Stichlange zu verringern,
das Stichlangenrad (1) drehen,
wdhrend der N&hrichtungshebel 2)
in Pfeilrichtung gedrtickt wird.

3) Wird der Anschlag 3@ in Richtung
des Pfeils ® gedreht, wird das
Stichldngenrad (D fixiert.

4) Soll das Stichldngenrad (@) nicht
fixiert werden, den Anschlag 3 in
Richtung des Pfeils © drehen und
in diesem Zustand belassen.

—-19-—

AVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

1) Desserrer I'écrou (2). Lorsqu’on
tourne la vis de réglage du ressort
de presseur (D a droite (dans
le sens @), la pression du pied
presseur augmente.

2) Lorsqu’on tourne la vis de réglage
du ressort de presseur a gauche
(dans le sens ®), la pression du
pied presseur diminue.

3) Apres le réglage, resserrer I'écrou (2.

La valeur standard de la hauteur du
régulateur de ressort de presseur ©
est la suivante :
+ Type S:31,5a29 mm (40 a 45
N/4 a 4,5 kg environ)
+ Type H:31,5a28 mm (50 a 60
N/5 a 6 kg environ)
+ Type A:22 mm (20 N/2 kg environ)

Le cadran est gradué en
millimeétres.

1) Tourner le cadran des points (D
dans le sens de la fléche pour
amener le numéro désiré en
regard de I'index @ du bras de la
machine.

Pour diminuer la longueur des
points, tourner le cadran des points
@ tout en poussant le levier d’
entrainement (2) dans le sens de la
fleche.

3) Tourner le stoppeur 3 dans le
sens de la fléche ® immobilise le
sélecteur de longueur de point .
Si le sélecteur de longueur de point
@ ne doit pas étre immobilise,
tourner le stoppeur 3 dans le sens
de la fleche © et le laisser ainsi.

2
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AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

1) Afloje la tuerca 2). A medida que
Ud gire el regulador () del muelle
de presion hacia la derecha (en la
direccién ®), aumentara la presion.

2) A medida que usted presione el
regulador del muelle de presion
hacia la izquierda (en la direccion
®), disminuird la presion.

3) Después del ajuste, apriete la
tuerca (2.

El valor estandar de la adicion ©) para
la altura del regulador del resorte del
prensatelas es como sigue:

+ Tipo S:31,5a29 mm
(aproximadamente de 40 a 45N/4
a4,5kg)

Tipo H :31,5a28 mm
(aproximadamente de 50 a 60N/5
a 6 kg)

+ Tipo A: 22 mm (aproximadamente

20N/2kg)

* La calibracion del cuadrante esta
en milimetros.

1) Gire el cuadrante (D de longitud
de puntada en la direccion de la
flecha, y alinee el nimero deseado
con el punto ® del marcador en el
brazo de la maquina.

2) Cuan Ud quiera disminuir la
longitud de puntada, gire el
cuadrante (D) mientras presiona
la palanca (2) de transporte en la
direccion de la flecha.

3) Sielretén (3 se gira en la direccion
de la flecha ®), se fijara el cuadrante
@ de longitud de puntada.

4) Siel cuadrante (D de longitud de
puntada no debe quedar fijo, gire
el retén 3 en la direccion de la
flecha © y déjelo en ese estado.

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

1) Allentare il dado (2. Quando il
regolatore della molla del piedino
@ viene girato in senso orario (nel
senso @), la pressione del piedino
premistoffa sara aumentata.

2) Quando il regolatore della molla
del piedino viene girato in senso
antiorario (nel senso ®), la
pressione sara diminuita.

3) Al termine della regolazione,
stringere il dado 2.

Il valore standard dell'altezza ©) del
regolatore della molla del pressore &
come segue :
+ TipoS:da31,5a29 mm (da40a
45N/da 4 a 4,5kg circa)
Tipo H :da 31,5228 mm (da 50 a
60N/da 5 a 6kg circa)
Tipo A : 22 mm (20N/2kg circa)

* La calibratura della manopola di
regolazione & in millimetri.

1) Girare la manopola di regolazione
della lunghezza del punto (D) nel senso
della freccia, ed allineare il numero
desiderato al punto di riferimento &
sul braccio della macchina.

2) Quando si desidera diminuire la
lunghezza del punto, girare la manopola
di regolazione della lunghezza del
punto (D) premendo la leva di trasporto
(@ nel senso della freccia.

3) Se il fermo ) é girato nella
direzione della freccia ®), la
manopola (D) di regolazione della
lunghezza del punto sara fissata.

4) Se la manopola (D di regolazione
della lunghezza del punto non
deve essere fissata, girare il fermo
(3 nella direzione della freccia © e
lasciarlo in quello stato.

/A\UYARI:

Makinenin aniden calismasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma
6ncesi makinenin salterini KAPATIN.

1) Somunu (2 gevsetin. Baski ayagi
yay regulatérint (1) saat yéntine
(® ydntinde) gevirdiginiz zaman,
baski ayaginin basinci artar.

2) Baski ayagi yay regulatériini 3
saat yénunun tersine (® yonl)
cevirdiginiz zaman basing azalir.

3) Ayar islemi tamamlandiktan sonra,
somunu ) sikin.

Baski yay! regtlatériinin yuksekligine
yapilan ilavenin standart degeri ©
asagidaki gibidir:

+ Stipi: 31,5 ile 29 mm arasinda
(Yaklasik 40 ile 45N (4 ile 4,5 kilo)
arasinda)

« Htipi: 31,5 ile 28 mm arasinda
(Yaklasik 50 ile 60N (5 ile 6 kilo)
arasinda)

« Atipi: 22 mm (Yaklasik 20N (2kg))

* Kadrandaki kalibrasyon, milimetre
cinsinden yapilmistir.

1) Dikis uzunlugu ayar kadranini O
ok yéntinde gevirin ve istenilen
dikis uzunluk numarasini; makine
kolundaki isaret noktasinin &
kargisina getirin.

2) Dikis uzunlugunu kisaltmak
istediginiz zaman, besleme koluna
(2 basarak dikis uzunluk kadranini
( ok yéntinde gevirin.

3) Durdurucu 3 eger ® oku yénlinde
gevrilirse, ilmek uzunlugu kadrani
(D sabitlenir.

4) ilmek uzunlugu kadrani ()
sabitlenmeyecekse, durdurucuyu
® © oku y6nuinde gevirip o halde
birakin.
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Anpenynpemneﬁue:

BbikniounTe anekTponuTaHue nepen
Ha4yanoM paboTbl, 4TO6bI NPeAOTBPATUTD
HecyacTHble Cyy4au, Bbi3BaHHbIe
HeOXWAaHHbIM 3anyCKOM LUBEHHO
MaLUKHbI.

1) Ocna6bTe raiiky (2). MoBopauvsas
PerynsiTop NPUXUMHOM Npy>XxuHbl (D) no
4acoBoW CTPeJIke (B HanpasneHun @),
YBENMYbTE AABNEHUE NPUXKUMHOA Nanku.

2) TloBopaumBast perynsTop NPUNKMMHOR
MPY>KHbI NPOTUB 4acoBO CTPENKY
(B HanpaBneHun (B), yMeHbLUMTE ee
[HaBneHue.

3)  Tlocne perynupoBKu 3aTsHUTE raiiky (2.

CTaHapTHble 3HaueHNs yBenuueHus ©)
BbICOTbI PEryNATOPa NPY>XKUHbI NPUKIAMA
crnepytome:
* 1N S:31.5- 29 mm (mpumepHo 40 - 45 H/
4-45kr);
+ Tvn H: 31.5 - 28 MM (MpumepHo 50 — 60 H/
5-6kr);
+ Tvn A: 22 mm (npumepHo 20 H/ 2 kr).

Kanu6poska undepbnaTHoro perynsropa

[AeTCs B MUNIMMETpaX.

1) TosepHuTe LMbepbnaTHbIA perynsTop
AMHbI cTexxka (1) B HanpasneHnn
CTPENKM ¥ COBMECTUTE XKENaTeNbHbIi
HOMEP C TO4EUHOI METKOI (A) Ha KOHCOMM
MaLLMHb.

2) Korgna Bbl X0TUTE YMEHbLIMTL ANMHY
CTeXKa, NoBEepHUTE LncepbnaTHbIi
perynsiTop AmHbl cTexxka (D B
HanpaBneHn CTPENKM, HaXxxMmas npu
9TOM pblyar nogaun ().

3) Ecmm orpaHuuuTens (3) NoBEpHYTb B

HanpasneHuu, ykasaHHoM CTpenkoit ®),

TO LUmcpepBnaTHbIA PerynsTop AnuHb!

cTexka (1) 6yAeT YCTaHOBIEH.

Eciv (D undbepbnatHblit perynsitop

ANVHbI CTEXKA HE YCTaHOBIEH,

noBEPHUTE OrpaHuuuTens 3) B

HarpasneHum cTpenku ©) 1 0CTaBuTb 3TO

B TOM COCTOSHIM.
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14. RED [FRERBDEDRERE/
Pk ETLEREE /
EINSTELLEN DER FADENANZUGSFEDER UND DES FADENHEBELHUBS /
REGLAGE DU RESSORT DE RELEVAGE DU FIL ET DE LA COURSE DU RELEVEUR DE FIL /
AJUSTE DEL MUELLE TIRA-HILO Y CARRERA DEL TOMAHILOS /
REGOLAZIONE DELLA MOLLA TIRAFILO E DELLA CORSA DEL TIRAFILO/
iPLIK ALMA KOLU YAY AYARI VE iPLIK ALMA STROKU /

PETY/IMPOBKA HATEMPUTATUBAIOLLIEN NMPYXXUHbI U XO[IA HUTENPUTAMMBATENSA

(1) AWMOERO DR MO—JE

AR

1) RAEFEDIEDRL @ ZDD
HFET,

2) RAFERZEAADABICH
FTEARELIHEDET,

3) EICBOAM@MICET E/NEL
BOED,

(2) &WbIER O ODEHFARE

1) 1EHRU @ ZDH. REF
(f8) ®@ =ZlbFFLET,

2) RATFTELEHRC @ ZDD6H
£,

3) RAFEHERZAADAMGICH

gEL@m<IEDFERI, £BDA
@ICETEFELEDET,

* FRELD [FRDIZLERRE

7 —LAR ® EARRD [EREIRH

FF—EHULEFT,

(M PIREICK>THAELNINEE

BTOFET, )

(G¥&) DDL-9000B-DS {tini5

A BERSAZEEFEALTV
dlcd,. BEORBEZERL
TH IV VEERL, REDIF
ROFBDOEZEHLHPLITUMER
ICHbFET. REDIFRHTS
ICBWVWTEWLEARS IFNHHEN
L. RUINPFa—FUEDOE
$DEREEFDET,
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Einstellen des Hubbetrags der Faden-
anzugsfeder (1

Die Feststellschraube (2) I6sen.

Den Spannungsbolzen (2) im Uhrzei-
gersinn (in Richtung A) drehen, um
den Hub der Fadenanzugsfeder zu
vergréBern, und den Spannungsbol-
zen (3) entgegen dem Uhrzeigersinn
(in Richtung B) drehen, um den Hub
zu verkleinern.

Einstellen des Drucks der Fadenan-
zugsfeder (D)

Die Feststellschraube (2) I6sen, und den
Fadenspanner (Baugr.) ® entfernen.
Die Feststellschraube (@) des Span-
nungsbolzens I&sen.

Den Spannungsbolzen 3 im Uhr-
zeigersinn (in Richtung A) drehen,
um den Druck zu erhéhen, und den
Spannungsbolzen (3) entgegen dem
Uhrzeigersinn (in Richtung B) drehen,
um den Druck zu verringern.
Standardzustand der Fadenanzugsfeder
Die in den Maschinenarm eingravierte
Markierungslinie ® ist nahezu auf die
Oberseite der Fadenanzugsfeder ausge-
richtet.

(Die Einstellung muss geméaB dem je-
weiligen Stoff und Prozess durchgefuhrt
werden.)

(Vorsicht) Die Modelle DDL-9000B-DS sind

mit einem Trockengreifer ausgestat-
tet. Im Gegensatz zu den Modellen mit
herkémmlichem Greifer neigt die Néh-
maschine dazu, von der Einstellung
der Fadenanzugsfeder beeinfluBt zu
werden. Falls die Fadenanzugsfeder
unzureichend arbeitet, erh6ht sich
der Fadenlauf.

Dies kann Fadenbruch, Ballonstiche
usw. zur Folge haben.

Um die Funktion der Fadenanzugsfe-
der zu Uberpriifen, den Nadelfaden in
Richtung F herausziehen, nach-

dem der Fadenanzugsfederdruck
eingestellt worden ist. Dadurch soll
festgestellt werden, ob die Faden-
anzugsfeder Druck auf den Faden

bis zum letzten Moment (Zustand G)
ausiibt, kurz bevor der Faden aus E
herauskommt. Falls die Feder keinen
Druck auf den Faden bis zum letzten
Moment (Zustand H) ausiibt, den
Fadenanzugsfederdruck verringern.
Falls auBerdem der Hub der Fadenan-
zugsfeder zu klein ist, arbeitet die Fe-
der nicht einwandfrei. Fiir allgemeine
Gewebe ist ein Hub von 10 bis 13 mm
angemessen.

(3) Einstellen des Fadenhebelhubs

1)

2)

Zum Néhen schwerer Stoffe die Fa-
denftihrung ® nach links (in Richtung
C) schieben, um die Lange des vom
Fadenhebels herausgezogenen Fadens
zu vergréBern.

Zum Néhen leichter Stoffe die Faden-
flihrung ® nach rechts (in Richtung

D) schieben, um die Lénge des vom
Fadenhebels herausgezogenen Fadens
zu verkleinern.

* Standardzustand der Fadenfiihrung
+-A'S, -MA: Die Markierungslinie ® auf

der Fadenflihrung ist auf die Mitte der
Befestigungsschraube ausgerichtet.

+ -SH: Die Markierungslinie (@ auf der

Fadenflihrung ist auf die Mitte der
Markierungslinie am Maschinenarm
ausgerichtet.

(1)

-

Réglage de la course du ressort de
relevage du fil D

Desserrer la vis de fixation (2.

Pour augmenter la course du ressort
de relevage du fil, tourner la tige de
tension (3 dans le sens des aiguilles
d'une montre (dans le sens A). Pour
la diminuer, tourner la tige 3 dans

le sens inverse des aiguilles d'une
montre (dans le sens B).

Réglage de la pression du ressort
de relevage du fil M

Desserrer la vis de fixation (2) et
retirer le bloc-tension (ensemble) (®.
Desserrer la vis de fixation de tige de
tension @).

Pour augmenter la pression, tourner
la tige de tension 3) dans le sens des
aiguilles d'une montre (dans le sens
A). Pour la diminuer, tourner la tige
(3 dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre (dans le sens B)

Etat standard du ressort de rele-
vage du fil

Trait de repére du bras de la machine
presque aligné sur le haut du ressort
® de relevage du fil.

(Un réglage est nécessaire selon le
tissu et les opérations.)

(Attention) Les modéle DDL-9000B-DS

utilisent un crochet entiérement
sec. Par rapport a la machine a
crochet classique, ces modéles
tendent a étre affectés par le ré-
glage du ressort de relevage du fil.
Si I'action du ressort de relevage du
fil est insuffisante, le fil est mal tiré.
Il peut alors en résulter une cassure
du fil, des points ballon, etc.

Pour vérifier le fonctionnement du
ressort du releveur de fil, tirer le

fil d’aiguille dans le sens F aprés
avoir réglé la pression du ressort
du releveur de fil afin de vérifier si
le ressort exerce une pression sur
le fil jusqu’au dernier moment (état
G) juste avant que le fil ne sorte
de E. Si le ressort n’exerce pas de
pression sur le ressort jusqu’au
dernier moment (état H), diminuer
la pression du ressort du releveur
de fil. Si la course du ressort de re-
levage est insuffisante, le ressort
ne fonctionnera pas correctement.
Pour les tissus ordinaires, une
course de 10 a 13 mm est appropriée.

(3) Reglage de la course du releveur

1)

de fil

Pour les tissus épais, déplacer le
guide-fil (® vers la gauche (dans le
sens C) afin d’augmenter la longueur
du fil tiré par le releveur de fil.

Pour les tissus légers, déplacer le
guide-fil ® vers la droite (dans le
sens D) afin de diminuer la longueur
du fil tiré par le releveur de fil.

* Etat standard du guide-fil
+-/\'S, -MA : Le trait-repére 9 situé sur le

guide-fil est aligné sur le centre de la
vis de réglage.

+ -SH : Le trait-repére 9 situé sur le guide-

fil est aligné sur le centre du trait-re-
peére situé sur le bras de la machine.
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Para ajustar el recorrido del muelle
tira-hilo (O

Afloje el tornillo 2.

Gire hacia la derecha el poste 3®

de tensidn (en la direccion A), y
aumentara el recorrido del muelle
tirahilo, y gire el poste 3 hacia la
izquierda (en la direccién de B), y
disminuird el recorrido.

Para ajustar la presion del muelle
tira-hilo O

Afloje el tornillo ), y elimine la
tension del hilo (conjunto) ®.

Afloje el tornillo del poste de tension
®.

Gire hacia la derecha el poste (3 de
tension (en la direccion A), aumentara
la presion, y gire hacia la izquierda

el poste (3 (en la direccion B), y
disminuira la presion.

Estado estandar del muelle tira-hilo
La linea demarcadora grabada (&)
sobre el brazo de la maquina esta
casi alineada con la parte superior del
muelle tira-hilo.

(Su ajuste es necesario de acuerdo
con los materiales y procesos
utilizados.)

(Precaucién) Para los modelo

©))

*

DDL-9000B DS, se adopta gancho
“fully-dry”. Comparando con

la maquina de coser usando el
gancho existente, la maquina de
coser tiende a ser afectada por el
ajuste del muelle tirahilo.

Si el muelle tirahilo no funciona lo
suficiente, aumenta el movimiento
del hilo. Como resultado, puede
ocurrir que se rompa el hilo,
puntadas abultadas, etc.

Para confirmar si el muelle tirahilo
funciona correctamente, extraiga
el hilo de aguja en direccion F
después de haber ajustado la
presion del muelle tirahilo para
comprobar si el muelle tirahilo
ejerce fuerza sobre el hilo hasta el
ultimo momento (estado G) justo
antes de que el hilo salga de E. Si
el resorte no ejerce fuerza sobre
el hilo hasta el tltimo momento
(estado H), disminuya la presién
del muelle tirahilo.Ademas, el
recorrido del muelle tirahilo es
excesivamente corto, el muelle
no funciona debidamente. Para
materiales generales, un recorrido
de 10 a 13 mm es suficiente.
Modo de ajustar el recorrido del
tirahilo

Cuando cosa materiales pesados,
mueva la guia (8 de hilo hacia la
izquierda (en direccion C) para
aumentar la longitud del hito sacado
por el tirahilo.

Cuando cosa materiales livianos,
mueva la guia ® del hilo hacia la
derecha (direccion D) para disminuir la
longitud del hilo sacado por el tirahilo.
Estado estandar del guiahilos

«-A'S, -MA: La linea demarcadora (9 en

el guiahilos se alinea con el centro
del tornillo de fijacion.

« -SH: La linea demarcadora (9 en el

guiahilos se alinea con el centro de la
linea demarcadora en el brazo de la
méquina.

(1)

1)
2)
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Regolazione della corsa della molla
tirafilo ()

Allentare la vite di fissaggio 2.
Girare il palo di tensione 3) in senso
orario (nel senso A), e la corsa della
molla tirafilo sara aumentata, e girare
il palo @ in senso antiorario (nel
senso B), e la corsa sara diminuita.
Regolazione della pressione della
molla tirafilo 1)

Allentare la vite di fissaggio ), e
rimuovere il regolatore di tensione del
filo (asm.) ®.

Allentare la vite di fissaggio del palo
di tensione @).

Girare il palo di tensione 3) in senso
orario (nel senso A), e la pressione
sara aumentata, e girare il palo 3 in
senso antiorario (nel senso B), e la
pressione sara diminuita.

Stato standard della molla tirafilo
La linea di riferimento incisa sul brac-
cio della macchina é quasi allineata
® all'estremita della molla tirafilo.

(E necessario regolare secondo il
materiale e il processo.)

(Attenzione)

(3)
1)

*

Per i modello DDL-9000B-DS, il
crochet completamente secco &
adottato. Rispetto alla macchi-

na per cucire che usa il crochet
esistente, la macchina per cucire
tende ad essere influenzata dalla
regolazione della molla tirafilo.

Se la molla tirafilo non lavora
sufficientemente, il correre del filo
aumenta.

Di conseguenza, potrebbero
presentarsi la rottura del filo, la
cucitura a pallone, ecc.

Per verificare come lavora la molla
tirafilo, estrarre il filo dell'ago nel
senso F dopo aver regolato la
pressione della molla tirafilo per
verificare se la molla tirafilo eser-
cita la forza sul filo fino all'ultimo
momento (stato G) appena prima
che il filo venga estratto da E. Se
la molla non riesce a esercitare la
forza fino all'ultimo momento (stato
H), diminuire la pressione della
molla tirafilo. Inoltre, se la corsa
della molla tirafilo & eccessiva-
mente piccola,la molla non lavora
correttamente.

Per stoffe generali, una corsa da
10 a 13 mm é corretta.
Regolazione della corsa del tirafilo
Per cucire i materiali pesanti, spo-
stare il guidafilo (® verso sinistra (nel
senso C) per aumentare la lunghezza
del filo estratto dal tirafilo.

[DDL-9000B-AS, -MA]
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(1) iplik verici yayinin @ hareket

1)
2)

*

mesafesinin ayarlanmasi

Tespit vidasini (2 gevsetin.

Germe ¢ubugunu (3 saat y6nuinde (A
yéniinde) gevirince iplik verici yayin
stroku artar, cubugu 3 saat yénu
tersine (B ydniinde) gevirince strok
azalir.

iplik verici yayi1 (D basincinin
ayarlanmasi.

Tespit vidasini (2) gevsetin ve iplik
tansiyon grubunu gevirin. ®.
Tansiyon mili tespit vidasini @)
gevsetin.

Germe ¢ubugunu (3 saat yénlinde
(A yonlinde) cevirince basing artar,
cubugu (3@ saat yénu tersine (B
yénlinde) gevirince basing azalir.
Iplik alma kolu yayinin standart
konumu

Makine kolundaki kabartma isaret
cizgisi (®), Ust iplik alma kolu yay! ile
hemen hemen ayni hizadadir.
(Malzeme ve igleme gére ayar
yapilmasi gereklidir.)

(Dikkat) DDL-9000B-DS tipi, tam kuru

©))
1)

*

caganoz uyarlanmistir. Mevcut
caganozu kullanan makinelerle
karsilastinldigi zaman, dikis makinesi
iplik verici yayina yapilan ayarlar daha
etkin sonuglar verirler.

iplik verici yayi gereken etkinlikte
calismazsa; ipligin yiirliyiisii de
artar. Sonug olarak iplik kopar
veya balon ilmikler gériliir.

iplik alici yayinin caligmasini
kontrol etmek i¢in, iplik alici yay
basincini ayarladiktan sonra lst
ipligi F yoniinde cekerek, ipligin
E’den ¢iktig1 son ana kadar (G
hali) iplik alici yayinin iplige
kuvvet uyguladigini kontrol edin.
Eger yay son ana kadar (H hali)
kuvvet uygulamazsa, iplik alma
yayi basincini azaltin. Ayrica igne
ipligi hareket mesafesi ¢ok sinirh
ise; yayin gereken sekilde dogru
calismasi da miimkiin olmaz.
Genel kumaslarda yayin dogru
hareket mesafesi; 10 ild 13 mm
arasindadir.
iplik verici hareket mesafesinin
ayarlanmasi

Dikilen kumas ¢ok kalin oldugu zaman,
hareketli tansiyon tarafindan gekilen
iplik uzunlugunu arttirmak igin, iplik
kilavuzunu ®), sol tarafa (C yénu) alin.
Dikilen kumas ince oldugu zaman,
hareketli tansiyon tarafindan gekilen
iplik uzunlugunu azaltmak igin, iplik
kilavuzunu (®), sag tarafa (D yénd) alin.
iplik kilavuzunun standart konumu

Per cucire i materiali leggeri, spostare - - A S, -MA: iplik kilavuzunun tizerindeki

il guidafilo (® verso destra (nel senso
D) per diminuire la lunghezza del filo
estratto dal tirafilo.

Stato standard del guidafilo

+-/A'S, -MA: La linea di riferimento @ sul

guidafilo si allinea al centro della vite
di fissaggio.

+ -SH: La linea di riferimento (9 sul guida-

filo si allinea al centro della linea di ri-
ferimento sul braccio della macchina.

isaret gizgisi (9), tespit vidasinin
merkeziyle ayni hizadadir.

« -SH: iplik kilavuzunun (izerindeki isaret

cizgisi (9, makine kolundaki isaret
¢izgisinin merkeziyle ayni hizadadir.
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(1) PerynupoBka xof npyXu1Hbl

1)
2)

HuTenputarusatens (1

OcnabbTe yCTaHOBOUHbIA BUHT (2).
ToBepHuTE perynsatop HatsxeHust 3) no
4acoBO¥A CTPENKE (B HanpaBneHun A) — xoa
HUTENPUTAraTeNbHOM NPYXMHbI YBENUUUTCS,
a perynsitop (3) noBepHeTe NpoTvB

4acoBoii CTPeNKky (B Hanpasneun B) — xon
YMEHbLUNTCS.

(2) PerynupoBKa aaBneHns NpyXuHbl

1)
2

3)

Hutenputsarusarens (D

OcnabbTe YCTaHOBOUHbIA BUHT (2) U
nepemeLLaiiTe HaTseHue HUTku (coopka) (5.
OcnabbTe yCTaHOBOYHbII BUHT
HaTsrMBatoLLero 3axuma (@).

ToBepHuTE perynsatop HatsxeHns 3)

10 4YacoBoW CTpefKe (B HanpasneHum A)

— [iaBneHve YBENNUMTCS,  Perynsitop
noBepHeTe (3) NPOTUB 4aCcoBOI CTPENKH (B
HanpasneHun B) — nasnexue yMeHbLIMTCS.
HopmManbHoe cocTosiHue
HUTENPUTATNBAIOLLEN NPYXUHBI :

(8), BbIrpaBMPOBaHHAs HA PyKaBe MaLLNHbI,
HaxoANTCS NOYTU HAPaBHE C BEPXHUM
YPOBHEM HUTENPUTSTUBAIOLLIEH NPYXKMHbI
(Heo6X0AMMa perynupoBKka B COOTBETCTBUM C
Matepuanom 1 onepaumen).

(Mpepynpexpexue) B moaens DDL-9000B

)

DS npuMeHsieTCA COBEPLIEHHO CYXOi
YenHok. Mo cpaBHEHMIO C MalMHaMK,
MMeloLMMI MacnsHble YenHoKu, paboTa
LWBEAHON MALLIUHBI C TAKUM YENHOKOM
MOXET Nerko perynupoBaTbCs NpyXuHOM
HUTENpUTArUBaTENs.

Ecnu npy)uHa HuTenpuTarusatens He
paboTaeT B HyXHOI Mepe, yBen14y1BaeTCs
XOA HUTKM. B pe3ynbTtate MoxeT
NPOUCXOAUTD 06PbIB HUTKM, pacTsKeHNe
CTEXKOB 1 T.A. YT06bI NPOBEPUTH, Kak
paboTaeT npy)u1Ha HUTeNpUTArMBaTens,
BbITIHUTE UFOJIbHYIO HUTb B HANPaBNEHNK
F, nocne Toro, kak oTperynupyere
[RaBneHue NPYXuHbI HUTENPUTArMBaTens,
4TOGbl NPOBEPUTD, NPUAAraeT N1 NPyXuHa
HUTENPUTATUBATENS TArOBOE yCUNMe K
HUTK [0 NocnefHero MoMeHTa (ctagus G),
HenocpeACTBEHHO Nepe/ TeM, Kak HUTb
yiaeT u3 E. Ecnu npy)uHa He B COCTOSHUN
npunaratb TAFOBOE YCUNNE K HUTH 10
nocneaHero MoMeHTa (ctaaus H), yMeHblumte
[RaBneHue NPYXuHbI HUTENPUTArMBaTens.
KpoMe Toro, koraa xo npy»uHbl
HUTENPUTATNBATENSA YPE3MEPHO Man,
npy)uHa He paboTaeT AOMKHBIM 06pa3oM.
[inf 06bI4HbIX TKAHE! XOA NPYXuHbI B 10 -
13 MM SBRAETCA HOPMANbHBIM.

(3) PEF'Y/IMPOBKA XO[IA
1

Ipy WUTbE TSXKENbIX MaTepUanos CMeCTUTE
HUTeHanpasuTenb (8) BNEBO (B HaNpaBieHUy
C), uTO6bI YBENMUUTL ANMHY HUTKM,
BbITArMBAEMOIi HUTENPUTSTMBATENEM.

Ipy WKUTbe NEerkux MaTepuanos CMecTuTe
HUTeHanpasuTenb (8) BNpago (B
Hanpasnesun D), 4T06bl yMEHBLUIMTb ATMHY
HUTKW, BbITATMBAEMOI HUTEMPUTSrMBATENEM.
HopManbHoe cocTosiHue
HUTEHanpaBuTens:

+-AS, -MA: PaameTouHas nuHs Ha

HUTEHanpaBuTeNe CoBMELLAETCS
(BbICTPAMBAETCS B OAHY NMMHNIO) C LIEHTPOM
YCTaHOBOYHOTO BUHTA.

« -SH: PaameTouHast nuHus Ha HWTeHanpasuTtene

COBMELLAETCS (BbICTPAUBAETCS B OAHY
TIMHUYIO) C LIEHTPOM Pa3METOYHOI JIMHUM Ha
PYKOSITKM MaLLMHbI.
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AWARNUNG :

1.

(1)
1)

—
N
-~

2)

3)

4)

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit
die Stromversorgung aus, um durch
plétzliches Anlaufen der Nahmaschi-
ne verursachte Unfélle zu verhiiten.

. Fiihren Sie nur die in den folgenden

Erlduterungen beschriebenen Tasten-
operationen aus.

. Warten Sie mindestens eine Sekunde

bis zum erneuten Einschalten des
Netzschalters. Wird der Netzschalter
unmittelbar nach dem Ausschalten
eingeschaltet, kénnen Funktionssté-
rungen der Ndhmaschine auftreten.
Schalten Sie in diesem Fall die Strom-
versorgung erneut ein.

Stoppposition nach dem
Fadenabschneiden

Die normale Nadelstoppposition
wird erhalten, indem man den
Markierungspunkt A an der
Riemenscheibenabdeckung auf
den weiBen Markierungspunkt B
am Handrad ausrichtet.
Einzelheiten dazu sind zusétzlich
der Gebrauchsanleitung des
Schaltkastens zu entnehmen.
Einstellverfahren der Nadel-
Hoch/Tief-Stoppposition

Soll eine andere Tafel als CP-18
verwendet werden, auf die
Erlduterung der jeweiligen Tafel
Bezug nehmen.

Die Stromversorgung der Maschine
ausschalten.

Die Stromversorgung einschalten,
wéhrend der Schalter (5 an der
Bedienungstafel gedrtickt wird.
Die Bildschirmanzeige E zeigt die
Einstellungs-Nr. 96 an, wéhrend F
die Drehzahl anzeigt.

(Wenn sich die Bildschirmanzeige
nicht dndert, die Schritte 1) und 2)
erneut ausflihren.)

Die Einstellungs-Nr. mit der Taste
@ oder (2) aktualisieren.

Einstellungs-Nr. 121: Nadel-Hoch-Stoppposition
Einstellungs-Nr. 122: Nadel-Tief-Stoppposition

5)

6)

7)

Den Einstellungsinhalt F mit der
Taste 3 oder (@) innerhalb des
Bereichs von —15 bis 15 angeben.
(Standard ist "0". Die Zahl des
Einstellwerts gibt den ungeféhren
Drehwinkel an.)

Wird die Zahl in Richtung "+"
eingestellt, wird die Nadel-Hoch-
Stoppposition abgesenkt. (Richtung C)
Wird die Zahl in Richtung "—

" eingestellt, wird die Nadel-
Hoch-Stoppposition angehoben.
(Richtung D)

Nach Abschluss der Einstellung die
Taste (1) oder (2) drticken, um den
aktualisierten Wert festzulegen.
(Wird die Stromversorgung der
Maschine vor der Durchflihrung
dieses Schritts ausgeschaltet, wird
der Inhalt nicht aktualisiert.)

Nach Abschluss des Vorgangs die
Stromversorgung der Maschine
ausschalten. Beim néchsten
Einschalten der Stromversorgung
der Maschine wird der normale
Betrieb durchgeftihrt.
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AAVERTISSEMENT :

1.

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I
opération afin de prévenir les accidents
éventuels causés par un démarrage
soudain de la machine a coudre.

. Ne pas effectuer d'opérations de

touches autres que celles qui sont
décrites dans les explications suivantes.

3. Attendre au moins une seconde avant

(1)
1)

(2

-

*

N =

7)

de remettre I'interrupteur d'alimentation
sur marche (ON) lorsqu'on I'a placé sur
arrét (OFF). Sinon, la machine risquera
de ne pas fonctionner normalement.
Dans un tel cas, la remettre hors
tension, puis sous tension.

Position d'arrét apres la coupe
du fil

La position d'arrét standard de
I'aiguille s'obtient en alignant le
point de repére A du couvercle de
poulie sur le point de repére blanc
B du volant.

Pour plus d'informations, consulter
également le manuel d'utilisation
de la boite de commande.
Procédure de réglage de la
position d'arrét de I'aiguille en
position haute/basse

Lorsqu’un panneau de commande
autre que le CP-18 est utilisé,
consulter les explications du
panneau correspondant.

Mettre la machine hors tension.
Tout en maintenant la touche 5
enfoncée, placer l'interrupteur d’
alimentation sur marche.
L’afficheur E indique le paramétre
No. 96 et F le nombre de rotations.
(Si I'affichage de I'écran ne change
pas, recommencer les opérations
1) et 2)).

Utiliser la touche (O ou 2) pour
changer de No. de paramétre.
Parameétre n° 121 : Position d'arrét
de l'aiguille en position HAUTE
Paramétre n° 122 : Position d'arrét
de l'aiguille en position BASSE
Spécifier la valeur du parameétre F
entre -15 et 15 avec la touche (3) ou (@).
(La valeur standard est "0". La
valeur numérique indique I'angle
de rotation approximatif.) Lorsqu'on
régle la valeur numérique vers "+",
la position d'arrét de l'aiguille en
position HAUTE descend. (Sens C)
Lorsqu'on regle la valeur
numeérique vers "-", la position
d'arrét de I'aiguille en position
HAUTE remonte. (Sens D)

Aprés le paramétrage, appuyer sur
la touche @ ou (@) pour valider. (Si
I'on met la machine hors tension,
sans avoir validé, le contenu du
paramétre n'est pas actualisé.)
Apreés |'opération, mettre la
machine hors tension. Les
opérations normales peuvent

étre effectuées lorsqu'on remet la
machine sous tension.



AAVISO :

1. Desconecte la corriente eléctrica antes de | 1-
comenzar el trabajo para evitar acciden-
tes causados por un arranque brusco de
la maquina de coser.

. No ejecute operaciones de interruptor que
no sean las descritas a continuacion.

. Cercidrese de volver a posicionar en ON el
interruptor de la corriente eléctrica después
que haya pasado uno o mas segun-
dos. Si se conecta la corriente eléctrica
inmediatamente de haber la desconectado,
es posible que la maquina de coser no fun-
cione normalmente. En este caso, vuelva a
conectar la corriente eléctrica.

(1) Posicion de parada después del
corte de hilo
1) La posicion estandar de parada
de la aguja se obtiene alineando
el punto demarcador A de la
cubierta de la polea con el punto
demarcador B del volante.
Para los detalles, consulte el
Manual de Instrucciones de la caja
de control.
Procedimiento de ajuste de la
posicion de parada de aguja
arriba/abajo
Cuando se utilice un panel excepto
el CP-18, consulte la explicacion
correspondiente al panel utilizado.
Apague la maquina.
Conecte la corriente eléctrica mientras
pulsa el interruptor (8 en el panel de
operacion.
El display E en la pantalla indica la
fijacion No. 96 y F indica el nimero
de revoluciones.
(Cuando el display de la pantalla
no cambia, ejecute nuevamente
los pasos 1) y 2).
Actualice el No. de fijacion
mediante el interruptor () o el
interruptor 2.
Fijacion No. 121: Posicion de
parada de aguja arriba (UP)
Fijacion No. 122: Posicion de 5)
parada de aguja abajo (DOWN)
Especifique el valor de fijacion F
dentro de la gama de -15 a 15 con
el interruptor 3 o el interruptor
@. (El estandar es “0”. El valor
numérico ajustado indica el angulo
de rotacion aproximado.) Cuando
el valor numérico se ajusta en
direccion “+”, desciende la posicion
de parada de aguja arriba (UP).
(Direccidn C)
Cuando el valor numérico se
ajusta en direccion “-“, se eleva la
posicidn de parada de aguja arriba
(UP). (Direccion D)
Al término del ajuste, pulse el
interruptor (D o el interruptor 2
para fijar el valor actualizado. (Si
se apaga la maquina antes de
realizar esta accion, el contenido
no sera actualizado.)
Al término de la operacién, apague
la maquina. La operacion normal
podra efectuarse encendiendo la
maquina nuevamente.

(1)
1)

*

@

-~

(2

*

N =

4) 9

5)

6) 6)

7) -

A AVVERTIMENTO : AUYARI:

Prima di effettuare le seguenti ope-
razioni, posizionare 'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

2. Non agire sugli interruttori nella pro-

cedura tranne quelle descritte nelle
seguenti spiegazioni.

. Aver cura di accendere di nuovo

I'interruttore dell'alimentazione dopo
che un secondo o piu é passato. Se
la macchina per cucire viene accesa
immediatamente dopo averla spenta,
la macchina potrebbe non funzionare
regolarmente. In questo caso, accen-
dere di nuovo la macchina.

Posizione di stop dopo il taglio
del filo

La posizione standard di

stop dell'ago viene ottenuta
allineando il punto di riferimento

A sul copripuleggia al punto di
riferimento bianco B sul volantino.
Per ulteriori dettagli, consultare
anche il Manuale d'Istruzioni per la
centralina di controllo.

Procedura di regolazione della
posizione di stop con I'ago
sollevato/abbassato

Quando il pannello tranne il CP-18
viene utilizzato, fare riferimento alla
spiegazione di ciascun pannello.
Spegnere la macchina.

Attivare |'alimentazione, premendo
linterruttore () sul pannello operativo.
Il display E dello schermo indica
l'impostazione No. 96 e F indica il
numero di giri.

(Quando l'indicazione dello
schermo non viene cambiata,
effettuare di nuovo le operazioni
delle fasi 1) e 2).)

Aggiornare il No. di impostazione
tramite l'interruttore (1) o linterruttore (2).
Impostazione No. 121 : Posizione
di stop con I'ago sollevato
Impostazione No. 122 : Posizione
di stop con l'ago abbassato
Impostare il contenuto
dell'impostazione F entro la gamma
da -15 a 15 con l'interruttore 3 o
l'interruttore (@).

(I valore standard & "0". Il

valore numerico del valore di
impostazione indica I'angolo di
rotazione approssimativo.) Quando
il valore numerico viene impostato
sulla direzione "+", la posizione

di stop con I'ago sollevato viene
abbassata. (Direzione C)

Quando il valore numerico viene
impostato sulla direzione "-", la
posizione di stop con I'ago sollevato
viene sollevata. (Direzione D)

Dopo il completamento
dell'impostazione, premere
linterruttore O o l'interruttore (2 per
determinare il valore aggiornato.
(Se si spegne la macchina prima

di effettuare questa operazione, il
contenuto non viene aggiornato.)
Al termine delle operazioni,
spegnere la macchina. Accendendo
di nuovo la macchina, essa realizza
il funzionamento normale.

4/»

@ @/@

Aﬂpenvnpemneuue:

1. Makinenin aniden calismasi sonucu | 1.

ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma éncesi
makinenin salterini KAPATIN.

. Asagida 3. maddede yapilan
aciklamalar disinda, diigmeleri
kullanmayin.

. Bir saniye ya da biraz daha uzun siire
gectikten sonra giic salterini mutlaka
ACIK konuma geri getirin. Salter
KAPALI konuma getirildikten hemen
sonra ACIK konuma getirirseniz dikis
makinesi normal ¢alismayabilir. Bu
durumda gii¢ salterini tekrar ACIK
konuma getirin.

(1) iplik kesildikten sonra durus
konumu

Makara kapagi lizerindeki A
isareti ile kasnak tizerindeki B
isaret noktas! hizalanarak ignenin
standart durus konumu elde edilir.
Ayrintilar igin kontrol kutusu
Kullanim Talimatlan Kilavuzuna
bakiniz.

(2) ignenin agagida/yukarida durus
konumunun ayarlanmasi islemi
CP-18 disinda bir panel kullanilirsa,
o panelle ilgili agiklamalara bakiniz.
Makineye giden enerjiyi KAPALI
konuma getirin.

Calisma panelindeki diigmeye

(® basarken gli¢ salterini AGIK
konuma getirin.

Ekran gérinimd E, 96 numarali ayari
belirtir, F ise devir sayisini belirtir.
(Ekran gérinimu degismezse

1) ve 2) adimlarindaki islemleri
tekrarlayin.)

@ diigmesi ya da (2) digmesiyle
ayar numarasini glincelleyin.

Ayar No. 121: ignenin YUKARIDA
durus konumu

Ayar No. 122: ignenin ASAGIDA
durus konumu

(® ya da @ dugmelerinden biriyle,
-15ile 15 araliginda ayar igerigini
belirleyin F.(Standart deger “0” dir.
Ayar degeri sayisal olarak yaklagik
dénus agisini ifade eder.) Sayisal
deger “+” yénuinde ayarlanirsa,
ignenin YUKARIDA durus konumu
alcalir. (C yéninde) Sayisal deger
“-” yontinde ayarlanirsa, ignenin
YUKARIDA durus konumu ytikselir.
(D yénlinde)

Ayar tamamlandiktan sonra,
glincellenen degeri tespit etmek
icin @ ya da (2 dligmesine basin.
(Bu isi gergeklestirmeden énce
eger makineye giden enerjiyi
KAPALI konuma getirirseniz, icerigi
glincellenmez.)

islem bittikten sonra, makineye
giden enerjiyi KAPALI konuma
getirin. Makineye giden enerjiyi
ACIK konuma getirerek normal
calisma yeniden baglatilabilir.

1)

*

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)
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3.
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BbikniounTe aneKkTponuTanue

nepea Hayanom pa6oTbl, YToGbI
npeAoTBPaTUTbL HeCYACTHbIE CNyYau,
BbI3BaHHbIE HEOXXUAAHHBIM 3aMyCKOM
LUBEHHO MalMHbI.

A
5
=)
'\
=
&
=
)
m

2. He npousBoauTe onepauuit

nepeKnioYeHns KpoMe Tex, YTO OnUcaHbl
B CNefiyIoLMX NOSACHEHNAX.

BHOBb BKNIOYaiiTe anekTponuTaHue
BbiknioyaTenem (ON) Tonbko no
MCTEYEHUN He MeHee OO CEeKYHAI.
Ecnu nepeBecTu BbiKnouaTenb B
nonoxetue ON HeMeaneHHo nocne
nepeBefieHUA ero B NonoXexue

OFF, weeiiHas MallmMHa He CMOXeT
HopManbHo paboTatb. B aTOM cnyyae
CHOBa BKnlounTe anektponutanue (ON).

(1) MonoxeHue «cTon» nocne 06pesku

)

£

&

>

*

@

HUTH
CTaHpapTHOe NONOXKEHNe «CToN

» UMbl JOCTUraeTCs PErynnpoBKoi
MapKepHO TOUKI A Ha KPbILLKE LIKWBA N0
OTHOLLIEHWIO K 6110/ MapKepHO Touke B
Ha MaxoBUKe.

Bonee noapo6Ho cM. npunaraemoe
PykoBOACTBO K 610Ky ynpaBnieHns.
Onepaums perynupoBKu BepxHero/
HUKHEr0 NONOXEHUSA «CTOM» UMbl
Korpa ucnonb3yeTes nynbT ynpasnexns,
oTnm4HbIA 0T CP-18, npounTaiite
NOSICHEHNS ANS K&XAOr0 nynbTa
ynpaseHms.

OTKMHOUMTE 3NEKTPOMUTAHNE MALLMHbI
(OFF).

BknounTe anektponuTtaHue, Haxmumas
BbIKNo4aTeNb () Ha NyNbTe yrpaBneHus.
OkpanHbIi aucnned E ykasbisaeT
yctaHoBky Ne 96, a F nokaabiBaet uncno
060pOTOB.

(Ecrm aKpaH He U3MEHUTCS, NoBTOpUTE
nyHKTbI 1) and 2).

O6HOBMTE HOMEP YCTAHOBKM C MOMOLLbHO
nepexsiodarens M um ).

pexxum Ne 121 - BepxHee nonoxerme (UP)
«CTOM> Wrfibl,

pexxum Ne 122 - HuxHee nonoxexme
(DOWN) «cTon» urfbl.

3apaiite napameTpbl pexxuma F

B AinanasoHe ot Muxyc 15 po 15
nepexsodatenem @ umm @.
(CtanaapTHoe 3Hauerme "0". Yncnosoe
3HaueHue napaMeTpa nokasbisaeT
NpUMEpHbIA yron nosopota.) Mpu
NONOXNTENbHBIX 3HAYEHMSX napameTpa
("+") BEPXHEE NONOXKEHNE «CTOM> UMbl
UP onyckaetcs (Hanpasnerue C)

Tpy oTpULIATENBHbIX 3HAYEHNUSX
napameTpa ("-") BepxHee nonoxexue
«cTon» urnbl UP nogHuMaeTes
(Hanpasnetve D)

[10 OKOHYaHNM YCTAHOBKM HAXMUTE
kHonKy (D um (2), YToGbl 3anoMHUTL
M3MEHEHHOE 3HAYEHMe (ECNM BbIKIIOUUTL
MaLLHY [0 BbINONHEHS 3TOM onepauun,
napameTpbl He N3MEHATCS).

Io 3aBepLUeHM onepaLnm OTKNIUNTE
matmty ot ceti (OFF). HopmanbHyto
paboTy MOXHO MPOU3BOANTb, BHOBb
BKM104MB MaLLnHy B ceTb (ON).
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R E S ANTTAE /
PEDALDRUCK UND -HUB /
PRESSION ET COURSE DE LA PEDALE /
PRESION DE PEDAL Y RECORRIDO DE PEDAL /

LA PRESSIONE DEL PEDALE E LA CORSA DEL PEDALE/
PEDAL BASINCI VE PEDAL HAREKET MESAFESI AYRI /
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AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch

plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine

verursachte Unfélle zu verhiiten.

(1) Einstellen des zum Niederdriicken des
Pedals nach vorn erforderlichen Drucks

1) Wird die Pedaldruck-Einstellfeder

@ auf der tieferen Seite eingehéangt,

nimmt der Pedaldruck ab. Wird sie

auf der héheren Seite eingehéngt,

nimmt der Pedaldruck zu.

Einstellen des zum Niederdriicken des

Pedals nach hinten erforderlichen Drucks

Durch Hineindrehen der

Rickwaértsdruck-Regulierschraube

(2 erhéht sich der Druck, wéhrend

er sich durch Herausdrehen

verringert.

(3) Einstellen des Pedalhubs

1) Der Pedalhub verringert sich, wenn

die Verbindungsstange (3 in das
linke Loch @ eingeftihrt wird.

@
1

=

AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfille zu verhiiten.

(1) Installieren der Verbindungsstange
1) Das Pedal 3 in Pfeilrichtung nach
rechts oder links schieben, so daB
Motorsteuerhebel (1) und Verbindungs-
stange () in einer Ebene liegen.
Einstellen der Pedalneigung
Die Pedalneigung kann durch
Veréndern der Lange der Verbin-
dungsstange beliebig eingestellt
werden.
2) Die Klemmschraube @) Iésen, und
die Lénge der Verbindungsstange
() einstellen.
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AAVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

(1) Réglage de résistance de la
partie avant de la pédale

1) Lorsque le ressort de pression de
pédale (D est accroché au c6té
inférieur, la pression de la pédale
diminue. Lorsqu'’il est accroché au
c6té supérieur, la pression de la
pédale augmente.

(2) Réglage de la résistance de la
partie arriére de la pédale

1) La pression augmente lorsqu'on
visse la vis de réglage de pression
arriére (2) ; elle diminue lorsqu'on
dévisse la vis.

(3) Réglage de la course de la pédale

1) La course de la pédale diminue
lorsque la tige de connexion 3 est
insérée dans I'orifice gauche @.

ZC&AVERHSSEMENT:

Couper I’alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

(1) Fixation de la tige d’accouple-
ment de la pédale

1) Déplacer la pédale (3 vers la droite
ou la gauche dans le sens des fleches
sur la figure de maniére que le levier
de commande du moteur (D) et la tige d’
accouplement (2) soient droits.

(2) Réglage de I'inclinaison de la pédale

1) Il est possible de régler libre-
ment l'inclinaison de la pédale en
changeant la longueur de la tige d’
accouplement.

2) Desserrer la vis de réglage @
et régler la longueur de la tige d’
accouplement 2.



AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

(1) Modo de ajustar la presion
requerida para presionar la parte
delantera del pedal

1) Cuando el muelle ) de presién

del pedal estd enganchado al lado

inferior, disminuira la presion del
pedal, y cuando esta enganchado
al lado superior, aumentara la
presion del pedal.

Modo de ajustar la presién

requerida para presionar la parte

posterior del pedal

1) La presién aumenta a medida que
usted gire hacia la izquierda el
tornillo @ regulador de presion, y
disminuye si usted tira el tornillo
hacia fuera.

(3) Modo de ajustar el recorrido de pedal

1) La carrera del pedal disminuye
cuando se inserta la biela 3 en el
agujero izquierdo @.

@

-

AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

(1) Modo de instalar la biela

1) Mueva el pedal 3 hacia la derecha
o hacia la izquierda como se ilustra
con las flechas de modo que la
palanca (D) de control de motor y la
biela (2) queden en recto.

(2) Modo de ajustar el angulo de
pedal

1) Lainclinaciéon de pedal se puede
ajustar libremente cambiando la
longitud de la biela.

2) Afloje el tornillo de ajuste @), y
ajuste la longitud de la biela 2.

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

(1) Regolazione della pressione necessaria
per premere la parte anteriore del pedale

1) Se la molla (@ di pressione del
pedale & agganciata alla parte
inferiore, la pressione del pedale
diminuira, e quando agganciata
alla parte superiore, la pressione
del pedale aumentera.

(2) Regolazione della pressione necessaria
per premere la parte posteriore del pedale

1) La pressione aumenta avvitando la
vite di regolazione della pressione
inversa (2), e diminuisce svitando
la vite.

(3) Regolazione della corsa del pedale
La corsa del pedale diminuisce
quando si inserisce il tirante a
snodo (3 nel foro sinistro @).

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.
(1) Installazione del tirante a snodo
1) Spostare il pedale (3 verso destra
0 verso sinistra come indicato dalle
frecce in modo che sia la leva
di comando del motore (D che il
tirante (2) siano in posizione diritta.
Regolazione dell’angolo del
pedale
L'inclinazione del pedale puo essere
facilmente regolata modificando la
lunghezza del tirante.
2) Allentare la vite di regolazione @), e
regolare la lunghezza del tirante 2.

@
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/A\UYARI:

Makinenin aniden ¢aligmasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma
odncesi makinenin salterini KAPATIN.

(1) Pedalin 6n tarafina basmak
icin gerekli olan basincin
ayarlanmasi

1) Pedal baski yayl (D asagdiya dogru
egildigi zaman pedal basinci azalir,
yukari dogru egildigi zaman pedal
basinci artar.

(2) Pedalin arka tarafina basmak
icin gerekli olan basincin
ayarlanmasi

1) Geri basma regtilatér vidasini 2
iceriye dogru aldiginiz takdirde
basing artar ve disariya dogru
aldiginiz takdirde basing azalir.

(3) Pedal hareket mesafesinin ayarlanmasi

1) Baglanti kolunu 3 sol delige @
takinca pedal stroku azalir.

/A\UYARI:

Makinenin aniden ¢aligmasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tirli calisma
oncesi makinenin salterini KAPATIN.

(1) irtibat milinin takilmasi

1) Pedali 3 oklarla gésterilen sekilde
saga veya sola dogru alin ve motor
kontrol kolu (O ile irtibat milinin 2)
diiz durmasini saglayin.

(2) Pedal acisinin ayarlanmasi

1) Pedal egimi, irtibat milinin
uzunlugunu degistirmek suretiyle
serbestce ayarlanabilir.

2) Ayar vidasini @) gevsetin ve irtibat
milinin 2) uzunlugunu ayarlayin.

— 26—

{8l / £/ Hohere Seite / Cété supérieur /
Lado superior / Parte superiore /

Alt taraf / BepxHsis cTopoHa

Al / T / Tiefere Seite / C6té inférieur /
Lado inferior / Parte inferiore /

Ust taraf / HuxHss cTopoHa

Aﬂpenynpemneﬁue:

BbIkniounTe aneKTponuTaHue nepea
Ha4yanoM paboTbl, 4TO6bI NPeAOTBPATUTD
HecyacTHbIe CNyYau, BbI3BaHHbIE
He0XXMAaHHBIM 3anyCKOM LUBEIHOM
MaLUMHBI.

(1) PerynupoBku aaBnenus, TpebyemMoro
NS HAXaTusa nepeaHeil YacTu nepanu

1) Korpa npuxumHas npy>xuHa nesant
(DUENUTCS 3a HUXKHIOK CTOPOHY,
[JaBfeHe Nefany YMeHbLIMTCS, a Koraa
OHa 3aLennTCs 3a BEPXHIOIO CTOPOHY,
[aBneH1e neaani yBenuuuTes.

(2) PerynupoBku aaBneHus Tpebyemoro
ANA HAXaTuA 3aaHeil YacTu nepanu

1) [laBneHvie yBenuumnBaeTcs, Koraa
Bbl noBopaumBaeTe peBepcuBHbIi
OMyCKAOLLMIACS PEryNMPYIOLLMA BUHT
2 BOBHYTPb, 1 YMEHbLUAETCS, KOrAa
NOBOPAYMBAETE JTOT BUHT BOBHE.

(3) Perynuposka xoa nepanu
Xon nepanu ymeHbluaeTcs, koraa Bol
BCTaBNSETE COEAMHUTENbHBIA LITOK (3) B
ieBoe 0TBEPCTHE (@).

Aﬂpenynpemgeme:

BbikniounTe anekTponuTaHue nepes
Ha4yanoM paboTbl, 4TO6bI NPeAOTBPATUTD
HecyacTHbIe Cyyau, Bbi3BaHHble
HEeOXWAaHHbIM 3anyCKOM LUBEAHO
MaLUnHbI.
(1) YcTaHOBKa COEAMHUTENBHOIO LITOKA
1)  CasuHbTe nefanb (3) BNPaBO Unu BNEBO,
KaK nokasaHo CTpeskamm TaK, YTo6b!
pblyar ynpasnexus anekTpomoTopoM (1) v
COBAMHUTENbHBI LWTOK (2) BbINPSMUIUCE.
(2) Perynuposka yrna nepanu
1) Yron HaknoHa neganv MOXeT 6biTb
CBOGO/HO OTPErynMpOBaH C MOMOLLIbIO
M3MEHEHNS! ANMHbI COBAMHUTENBHOTO LUTOKA.
OcnabbTe perynMpoBoYHblil BUHT @) 1
OTPerynupyiATe ANUHY COEAMHNTENBHOMO
wroka (2.
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18. N5 )UIRIE/
BARIRIE /
PEDALBEDIENUNG /

UTILISATION DE LA PEDALE/

OPERACION DE PEDAL /

FUNZIONAMENTO DEL PEDALE /

PEDALIN CALISMASI /
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Die Bedienung des Pedals erfolgt in

den folgenden vier Stufen : 1)

1)

2)

3)

4)

Wird das Pedal leicht nach vorn
niedergedrtickt, l4uft die Maschine
mit niedriger Geschwindigkeit. 2)
Wird das Pedal weiter nach vorn
niedergedrtickt, I&uft die Maschine
mit hoher Geschwindigkeit. @

(Wird der Schalter ftir

automatisches Rickwértsndhen
betétigt, 1auft die Maschine nach
AbschluB des Riickwdartsndhens

mit hoher Geschwindigkeit.) 3)
Wird das Pedal auf die
Ausgangsstellung zurtickgestellt,

bleibt die Maschine stehen (mit der
Nadel in Hoch- oder Tiefstellung). © | 4)
Wird das Pedal ganz nach hinten
niedergedrtickt, schneidet die
Maschine den Faden ab. ® *
Bei Verwendung des Auto-

Lifters (AK-Vorrichtung)

befinden sich ein oder mehr
Bedienungstasten zwischen der
Ndhmaschinen-Stopptaste und der
Fadenabschneidetaste.

Durch leichtes Niederdrticken des
Pedals nach hinten @ wird der
N&ahfuBB angehoben, und durch
vollstdndiges Niederdrticken

des Pedals nach hinten wird der
Fadenabschneider betétigt. Wenn

Sie den Né&hbetrieb starten, wahrend
der NahfuB mit dem Auto-Lifter
angehoben ist, und Sie den hinteren
Teil des Pedals niederdrticken, .
senkt sich nur der NahfuB.

Wird das Pedal wéhrend des
automatischen Riickwértsndhens

am Nahtanfang auf die

Neutralstellung zurtickgestellt, bleibt ' -
die Maschine nach Ausflihrung des
Ruckwértsndhens stehen.

Die Maschine fiihrt normales
Fadenabschneiden aus, selbst

wenn das Pedal unmittelbar .
nach dem Ndhen mit hoher oder
niedriger Geschwindigkeit nach
hinten niedergedrtickt wird.

Die Maschine fiihrt vollstdndiges
Fadenabschneiden aus,

selbst wenn das Pedal

unmittelbar nach Beginn des
Fadenabschneidevorgangs auf die
Neutralstellung zurtickgestellt wird.

La pédale comporte quatre positions :

Lorsqu’on enfonce légérement I
avant de la pédale, la machine
tourne a petite vitesse.
Lorsqu’on enfonce davantage I’
avant de la pédale, la machine
tourne a grande vitesse. @

(Si I'exécution automatique de
points arriére a été activée, la
machine tourne a grande vitesse
apres avoir exécuté les points
arriére.)

Lorsqu’on rameéne la pédale sur sa
position initiale, la machine s’arréte
(avec son aiguille remontée ou
abaissée). ©

Lorsqu’on enfonce complétement I
arriere de la pédale, le coupe-fil est
actionné. ®

Lorsque le releveur automatique
(dispositif AK) est utilisé, une touche
d’opération supplémentaire est
disponible entre la touche d’arrét
de la machine a coudre et la touche
de coupe du fil. Lorsqu’on enfonce
légérement I'arriere de la pédale, le
pied presseur remonte. ©

Si I'on enfonce davantage I'arriére de
la pédale, la machine coupe les fils.
Lorsqu'on commence la couture
alors que le pied presseur a

été relevé a l'aide du releveur
automatique et que I'on appuie

sur l'arriére de la pédale, le pied
presseur s'abaisse seulement.

Si I'on raméne la pédale au neutre
durant I'exécution automatique

de points arriére au début de la
couture, la machine termine les
points arriére, puis s’arréte.

La machine coupe les fils
normalement méme si I'on enfonce
I'arriere de la pédale juste apres
une couture a grande ou a petite
vitesse.

La machine termine la coupe des
fils méme si 'on ramene la pédale
au neutre juste apres le début de
la coupe des fils.



El pedal se opera en los cuatro
pasos siguientes :

1)

3)

4)

La maquina funciona a baja
velocidad cuando usted presiona
ligeramente la parte delantera del
pedal.

La maquina funciona a alta
velocidad cuando usted presiona
mas la parte delantera del pedal. @
(Si se ha presionado el dispositivo
inverso automatico, la maquina
funciona a alta velocidad después
que completa el pespunte de
transporte inverso).

La maquina se para (con su aguja
arriba o abajo) cuando usted
repone la posicion original de los
pernos del pedal. ©

La maquina corta los hilos cuando
usted presiona completamente la
parte posterior del pedal. €
Cuando se utiliza el elevador
automatico (dispositivo AK), se
provee un interruptor de operacion
adicional entre el interruptor de
parada de la maquina de cosery el
interruptor de corte de hilo.

El prensatelas sube cuando

usted presiona ligeramente la
parte posterior del pedal ©), y si
usted presiona aun mas la parte
posterior, se actua el cortahilo.
Cuando el cosido se inicia en el
estado en que el prensatelas se ha
elevado con el elevador automatico
y se presiona la parte posterior del
pedal, desciende el prensatelas
solamente.

Si usted repone el pedal a su
posicion neutral durante el
pespunte de transporte inverso
automatico al inicio de la costura,
la maquina se para después que
completa el pespunte de transporte
inverso.

La maquina ejecutara el corte

de hilo normal aunque usted
presione la parte posterior del
pedal inmediatamente después de
cosido a alta o baja velocidad.

La maquina ejecutara
completamente el corte de hilo
aunque usted reponga el pedal a
su posicion neutral inmediatamente
después que la maquina ha
comenzado la accion de corte de
hilo.

Il funzionamento del pedale € a
seguenti 4 posizioni :

1)

La macchina funziona a bassa
velocita di cucitura quando la parte
anteriore del pedale viene premuta
leggermente.

La macchina funziona ad alta
velocita di cucitura quando la parte
anteriore del pedale viene premuta
Iteriormente. @& (Se I'affrancatura
automatica é stata impostata, la
macchina gira ad alta velocita
dopo aver completato I'affrancatura
automatica.)

La macchina si arresta (con I'ago
in posizione sollevata o abbassata)
quando il pedale viene riportato
alla sua posizione di partenza. ©
La macchina provvede al taglio del
filo quando la parte posteriore del
pedale viene premuta a fondo. €
Quando l'alzapiedino automatico
(dispositivo AK) e utilizzato, un altro
interruttore operativo € previsto

tra l'interruttore di arresto della
macchina per cucire e l'interruttore
di taglio del filo. Il piedino
premistoffa si solleva quando la
parte posteriore del pedale viene
premuta leggermente ©), e se la
parte posteriore viene premuta
ulteriormente, il rasafilo si attiva.
Quando si inizia la cucitura dallo
stato in cui il piedino premistoffa

¢ stato sollevato con I'alzapiedino
automatico e viene premuta

la parte posteriore del pedale,
soltanto il piedino premistoffa si
abbassa.

Se il pedale viene riportato alla
sua posizione di partenza durante
I'affrancatura automatica all’inizio
cucitura, la macchina si arresta
dopo aver completato I'affrancatura
automatica.

L’operazione di taglio del filo ha
luogo regolarmente anche se la
parte posteriore del pedale viene
premuta subito dopo la cucitura a
alta o bassa velocita.

L’operazione di taglio del filo ha
luogo completamente anche se

il pedale viene riportato alla sua
posizione di partenza subito dopo
che la macchina ha iniziato I’
operazione di taglio del filo.
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Pedal, asagida anlatilan dort
kademede caligir:

1)

2)

3)

4)

Pedalin én tarafina hafifce
bastiginiz zaman, makine dugtik
dikis devrinde calisir.

Pedalin én tarafina biraz daha
bastiginiz zaman, makine yliksek
dikis devrinde caligir. @

(Otomatik geri dikis énceden
ayarlanmisg ise; makine geri dikis
islemini tamamladiktan sonra
yuksek devirde calisir.)

Pedali orijinal konumuna
getirdiginiz zaman makine (ignesi
yukarida veya asagida olarak)
durur. ©
Pedalin arka tarafina tam olarak
bastiginiz zaman, makine iplikleri
keser. ®
Otomatik kaldirici (AK cihazi)
kullanildiginda, dikis makinesi
durdurma diigmesiyle iplik kesme
digmesi arasinda bir kumanda
digmesi daha saglanir. Pedalin
arka tarafina hafifce basildigi
zaman () baski ayagi yukari kalkar
ve pedalin arka tarafina biraz daha
kuvvetli basildigi zaman baski
ayagd tekrar asagdi iner.

Daha sonra iplik keskisi ¢aligtirihr
ve baski ayagi tekrar yukari kalkar.
Dikise baglandigi sirada otomatik
kaldirici eger baski ayagini yukari
kaldirmigsa ve pedalin arka
tarafina bastiysaniz, sadece baski
ayad asag iner.

Otomatik geri dikis sirasinda dikis
basladigi zaman pedali tekrar bos
konuma getirirseniz, makine geri
dikis islemini tamamladiktan sonra
durur.

Yiksek veya dustk hizda dikis
isleminden hemen sonra pedalin
arka tarafina bassaniz dahi,
makine normal iplik kesme islemini
yerine getirir.

Makine iplik kesme islemine
bagladiktan hemen sonra pedali
orijinal konumuna getirseniz dabhi,
makine iplik kesme iglemini normal
sekilde tamamlar.

Mepansb ucnonb3yeTca cneayowmuMu
YeTblpbMs cnoco6amu:

1)

2)

LLIBeitHas MawnHa paboTaeT ¢ HU3KOM
CKOPOCTY LLKTBS, KOrAa Bl cnerka
HaXXMMaeTe nepeaHiolo YacTb nesamm @®).
LLIBeiHas mawnHa paboTaeT C BbICOKOM
CKOPOCTbHO LUNTBS, KOrAa Bel aanee
HaXVUMaeTe NepeaHioo YacTb negan A).
(Ecrm 61510 NpeaBapuTensHO
YCTaHOBNEHO aBTOMATUYECKOE LUNTbE C
06paTHOA noAayen, MalmHa paboTaeT

C BbICOKOW CKOPOCTbHO NOCAE TOTO, KakK
3aKaHUMBAETCS LIMTbE C 06paTHOM
nofave.)

LLIBeiiHas MalumHa ocTaHaBMBaeTCs

(C rnoiA BBEPXY WK BHM3Y), KOrAd

Bl BO3BpaLLaeTe neaans B ee
nepBoHaYanbHoe nonoxenue ©.
LLiBeitHas MalumHa 06pe3aeT HUTKY, Koraa
Bbl NONHOCTbI0 HAXMAETe Ha 3aAHI0
yacTb negamv ).

Korpa ucnons3yeTcs aBToMaTU4eCKuit
nofbeMHK (yeTpoiicTBo AK), eLue ouH
pabouuii BbIKIo4aTeNb yCTaHaBMBAETCS
MEXAY BbIKNIOaTENEM LUBEAHON MaLLMHbI 1
BbIKNKO4aTENEM 06PE3KI HUTOK.
TMpwxuMHas nanka noAHMMAaeTes,

Kkorfa Bel cnerka HaxkumaeTe Ha
3a/iHI00 YacTb negan (), v ecnv Bbl

B JlarnbHeLeM HaXUMaeTe Ha 3aJHI0K
4acTb, MPOUCXOAMT 06pe3ka HuTKW. Ecin
Bbl HAYMHAETE LWNTb U3 COCTOSIHUS, Y
KOTOPOM HaXXMMHas nanka NoaHsTa
aBTOMOABEMHIUKOM, TO NPU HaXaTM

Ha 3a[HI0l0 YacTb Nejanv nanka Nilb
onycTuTCs.

Ecnv Bbl Bo3BpaLuaeTe nepans K

€€ HelTPasbHOMY MOSIOXKEHUHO,

KOrjia HauMHaEeTCst aBTOMATUYECKoe
LMTbe ¢ 06paTHON NofaYeid, MaLMHa
0CTaHaB/MBAETCS NOCNe TOro, Kak oHa
3aBepLUaeT WKUTbe ¢ 06paTHO noaaqen.
LLIBeiHas MaLnHa BbINOMHUT HOPMANLHO
06pe3Ky HATKK, faxe ecnu Bbl HaxveTe
Ha 3a[HI00 4acTb nefany HeMeAneHHo
MPY BbICOKOW MNM HU3KOW CKOPOCTM
LUMTbS.

LLIseiHas MalnHa NONHOCTbHO BbINOMHUT
06pe3Ky HUTKKM faxe ecnv Bbl BepHeTe
nefanb B HEMTPasbHOE NONOXEHNe
HEMEAEHHO Nocne TOro Kak LuBeiHas
MalLMHa Ha4ana o6pesKy HUTKK.
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19. §HEE DR /
MLt FIRERBIK R /

NADEL-GREIFER-BEZIEHUNG /
RELATION ENTRE L’AIGUILLE ET LE CROCHET /
RELACION DE AGUJA A GANCHO /
RELAZIONE FASE AGO-CROCHET/
iGNE - CAGANOZ BAGLANTISI /
3ABUCUMOCTb MrJibl OT YESTHOKA

:“ = ,
A/EEE'\ :

=YV DRBDEEIC LD AFDIE
BZE<Ieh. ERZEID, E—%
DEEHIEFT o fc & ZEERLTH

517> TLIEE L,
HERPRDESICEDEET,

1) ETHEZOUCHEZR R
(L. HERETEDRLOZ

WDHET,

2) HEDSEZERDET.

e @ DOZIR (OB #HDBEZ]
R ®. DAFDEEZIRC) =

FHETXYIL @ DT®ICED
B, #HERELEDHRU O ZifF
SHITET,

3) £ @ DEMIBZRHET,

S3ADEIHRUZEDDH. (&
FHEZIEEETHUTEHE @
W E2HBE TR (DB &t D5
AR ®. DA $DBEZIER ©)
EEHETNXSILE D RRKICEH

bEEI,
4)

h 0.04~0.1 mm (B%)

[CEDKRDICLUTELEDHRL 3

B HHH TS,
(ER) JEEHIRTEDE. EDR|
FEBEHET, TEEDLIED
EBEULET,
- DDL-9000B-DS # 1 FD#E(&

RPE (RS/%) ZERALTLE
Yo RO, TeDmBEZE HE
RA<LIEEV. Z2OmBEHIFHFIIC 2

EEpbFd,

22890206

22890404 ( 3—0Ov/\ElF)
GER) RPE ( RSAE) BRF,

METHOEEEAHS. HIEPHEL

TROEFEEEEDIEEED G D &

IOT. EHNICERETOTL

EELN,

(;3%) DDL-9000B-MS, DS D¢t
B QREEDOR. ZRPREZ(ICL
WEHBDET, 51 XTI
E. AR UTEERLTLEEL,

CORECTERIL ® Zit @ D
FRDICEDE, #HEEDTEX

ATHILEGN K ZINES, F
KERIRZ RBHITIRIE.

THIZUNTT J7 WL P AU B RIS

D

2)

3)

4)

G, iRE IR
LRI HEE R E
Bz (D,

PEE T

EEHF @ By 2 2% (DB £ -
Z2 B, DA £ : ZIZk ©)
YUEEFF B 3 1 T i,
RIFIT B @ B4 15 2 18
2.

RIENER @ MY B
RS 3 AR B B2, 1n)
e T s /e, TEE
@ EFr g, %12k (DB
i RZZk ®, DA A
212 ©) XHEETFF T 4 Jm i
® M T i,

FEHRET, HHERL @ Xt
HEVLE @ 1D, SRIEHEL
- FIE R 1V 18] B IR B > 0.04
~ 0.1 mm( k%)), ®EHFE
B 5 3 A EAR ] 2 WR 22

(FER) BES/NE, SR

HERRLR. BT KAYIE, Skt
%3 DDL-9000B-DS &f
e, EERA RP ER (T
AERR ). EIRET, &k AU

%52, ERINESRT

THRS.
HOMXMRESH 2 #.
22890206

22890404 ( [EETHHO )

(iF=) RPIER ( FhEk ) B

MABHLL, HE AR
REHBEMEF TR , BLLF
EHTEA.
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/A\ WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

Die Synchronisierung zwischen Nadel

und Greifer folgendermaBen einstellen :

1) Die Nadelstange durch Drehen
des Handrads auf ihre Tiefstellung
absenken, und die Feststellschrau-
be () I6sen.

2) Einstellen der Nadelstangenhéhe
Die Markierungslinie (flir eine DB-
Nadel : Markierungslinie ®), fur
eine DA-Nadel : Markierungslinie
©) der Nadelstange (2 auf die
Unterkante der unteren Nadelstan-
genbuchse (3 ausrichten, dann die
Feststellschraube (1) anziehen.

3) Einstellen der Greiferposition @

Die drei Greifer-Befestigungs-
schrauben lésen, das Handrad in
normaler Drehrichtung drehen, und
die Markierungslinie (ftir DB-Nadel:
Markierungslinie ®), flir DA-Nadel:
Markierungslinie ©) an der sich
hebenden Nadelstange (2) auf die
Unterkante der unteren Nadelstan-
genbuchse (3@ ausrichten.

4) In diesem Zustand die Greiferblatt-
spitze (® auf die Mitte der Nadel @
ausrichten. Einen Abstand von 0,04
mm bis 0,1 mm (Bezugswert) zwi-
schen Nadel und Greifer erzeugen,
und dann die drei Greifer-Befesti-
gungsschrauben fest anziehen.

(Vorsicht) Falls der Abstand zwi-
schen der Greiferblattspitze
und der Nadel kleiner als der
Sollwert ist, wird die Greifer-
blattspitze beschédigt. Falls der
Abstand gréBer ist, kommt es zu
Stichauslassen.

Ein RP-Greifer (Trockengreifer)
wird als Greifer des Typs DDL-
9000B-DS verwendet. Beim
Auswechseln ist ein Teil mit der
unten angegebenen Teile-Nr. zu
verwenden. Die nach Gebieten
klassifizierten Greifer besitzen
zwei verschiedene Teilenummern.
22890206

22890404 (Fur Europa)

(Vorsicht) Reinigen Sie den RP-Grei-
fer (Trockengreifer) regelméBig,
da er Faden- oder Stoffabfille
aufrollt, wodurch Ausfall der
Maschine oder fehlerhaftes N&dh-
en verursacht werden kénnen.

(Vorsicht) Weil die Nadelstange 2
der Modelle DDL-9000B-MS und
DS schwarz ist, sind die eingra-
vierten Linien manchmal schwer
zu erkennen. Erhellen Sie den Ar-
beitsbereich durch eine Leuchte
oder eine andere Methode.
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AAVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

Régler la relation entre I'aiguille et le
crochet de la maniére suivante :

1)

2)

3)

Tourner le volant pour abaisser la
barre a aiguille au maximum, puis
desserrer la vis de fixation (D.
Réglage de la hauteur de la barre
a aiguille

Faire coincider le trait de repere
(pour une aiguille DB : ®), pour
une aiguille DA : ©) de la barre a
aiguille 2) avec le bas de la bague
inférieure de la barre a aiguille 3,
puis resserrer la vis de fixation (.
Réglage de la position du crochet @
Desserrer les trois vis de fixation
du crochet, tourner le volant dans
le sens de rotation normal et
aligner le trait de repére (pour une
aiguille DB : trait de repére ®), pour
une aiguille DA : trait de repére

(D) de la barre a aiguille dans son
mouvement ascendant (2) sur le
bas de la bague inférieure de barre
a aiguille 3.

Dans cette condition, aligner la
pointe de la lame du crochet &) sur
I'axe de l'aiguille @. Régler ensuite
le jeu entre l'aiguille et le crochet
pour qu'il soit compris entre 0,04

et 0,1 mm (valeur de référence),
puis serrer a fond les trois vis de
fixation du crochet.

(Attention) Si le jeu entre la pointe

de la lame du crochet et I'aiguille
est inférieur a la valeur spé-
cifiée, la pointe de la lame du
crochet sera endommagée. S’il
est supérieur, il y aura des sauts
de points.

+ Le crochet RP (crochet sec) est

utilisé pour le type DDL-9000B-
DS. Lors du remplacement,
utiliser les numéros de piéce
indiqués ci-dessous. Il existe
deux numéros de piéce de cro-
chet selon les régions.22890206
22890206

22890404 (Pour I'Europe)

(Attention) Nettoyer périodiquement

le crochet RP (crochet sec) car il
ramasse des fragments de fil ou
de tissu et ceci peut entrainer
une défaillance de la machine
ou une couture incorrecte.

(Attention) Etant donné que la barre a

aiguille (2) de la DDL-9000B-MS et
du DS est de couleur noire, il peut
étre difficile de distinguer les traits
gravés. Eclairer le poste de travail a
I’aide d’une lampe ou autre moyen.



/A\AVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

Ajuste la temporizacion entre la aguja

y el gancho del modo siguiente :

1) Gire el volante para bajar la barra
de aguja al punto mas bajo de su
recorrido, y afloje el tornillo (D.

2) Modo de ajustar la altura de la
barra de aguja
Alinee la linea (para aguja DB :
linea ®), para aguja DA : linea ©)
demarcadora en la barra 2) con
el extremo inferior del buje 3, y
luego apriete el tornillo (.

3) Modo de ajustar la posicién del
gancho @

Afloje los tres tornillos de fijacion
del gancho, gire el volante en
direccion normal y alinee la linea
demarcadora (para aguja DB: linea
demarcadora B); para aguja DA:
linea demarcadora (©) grabada so-
bre la barra de agujas ascendente
(2 con el extremo inferior del buje
inferior @ de la barra de agujas.

4) En este estado, alinee el filo de la
hoja (® del gancho con el centro
de la aguja @. Proporcione una
separacion de 0,04 mm a 0,1 mm
(valor de referencia) entre la aguja
y el gancho, luego apriete firme-
mente los tres tornillos de fijacion
del gancho.

(Precauciodn) Si la separacién entre

la punta de la hoja del gancho y

la aguja es menor que el valor

especificado, la punta de la hoja
del gancho se daiara. Sila se-
paracién es mayor, se producira
salto de puntada.

El gancho RP (gancho seco)

se usa para el gancho de DDL-

9000B-DS.

Cuando haga reemplazamiento,

use el No. de pieza que se des-

cribe a continuacion.

Existen dos tipos de nimeros

de piezas para los ganchos,

clasificados segtin la region.

22890206

22890404 (Para Europa)

(Precaucion) Limpie periédicamente
el gancho RP (gancho seco)
porque en el gancho se enrollan
desperdicios de hilo o de tela
causando darios resultando en
un cosido defectuoso.

(Precaucion) Como la barra de agujas
(2) de DDL-9000B-MS y DS es de
color negro, algunas veces es
dificil ver las lineas grabadas.
Asegurese de que haya suficiente
luz en el area de trabajo.

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

Regolare la relazione fase ago-crochet

come segue :

1) Girare il volantino per portare la
barra ago al punto piu basso della
sua corsa, ed allentare la vite di
fissaggio .

2) Regolazione dell’altezza della

barra ago

Allineare la linea di riferimento (per

un ago DB : ®), per un ago DA :

©) sulla barra ago (2 all’estremita
inferiore della bussola inferiore
della barra ago 3, stringere quindi

la vite di fissaggio (D.

Regolazione della posizione del

crochet @

Allentare le tre viti di fissaggio

del crochet, girare il volantino

nel normale senso di rotazione e

allineare la linea di riferimento (Per

un ago DB : linea di riferimento ®),

Per un ago DA : linea di riferimento

(D) sulla barra ago ascendente 2)

all'estremita inferiore della bussola

inferiore della barra ago 3.

4) In questo stato, allineare la punta
della lama del crochet (5) al centro
dell'ago @. Lasciare una distanza
da 0,04 mm a 0,1 mm (valore di
riferimento) tra I'ago e il crochet,
quindi stringere saldamente le tre
viti di fissaggio del crochet.

(Attenzione) Se il gioco tra la punta
della lama del crochet e I’'ago &
piu piccolo del valore speci-
ficato, la punta della lama del
crochet sara danneggiata. Seil
gioco é piu grande, ne risulte-
ranno i salti di punto.

Il crochet RP (crochet secco) é
usato per il crochet della DDL-
9000B-DS. Quando si sostituisce
il crochet, usare il No. di parte
indicato qui sotto. Ci sono due
generi di No. di parte dei crochet
classificati per zone.

22890206

22890404 (Per Europa)

(Attenzione) Pulire periodicamente il
crochet RP (crochet secco) dato
che il crochet arrotola polvere di
filo o polvere di tessuto e il gua-
sto della macchina o la cucitura
difettosa sara causato.

(Attenzione) Poiché la barra (2) dell'ago
della DDL-9000B-MS e DS é di co-
lore nero, a volte é difficile vedere
le linee incise. llluminare I'area di
lavoro usando una lampada o con
altro metodo.

@

/A\UYARI:

Makinenin aniden ¢aligmasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma
dncesi makinenin salterini KAPATIN.

igne ile caganoz arasindaki

zamanlamayi, asagida anlatilan sekilde

ayarlayin:

1) igne milini hareket mesafesinin en
alt noktasina getirmek igin volan
kasnagdi cevirin ve tespit vidasini
@ gevsetin.

2) igne mili yliksekliginin ayarlanmasi
isaret cizgisiyle hizaya getirin (DB
igne icin: isaret ¢izgisi ®. DA igne
icin: I§ne mili ) tizerindeki isaret
cizgisini ©), igne mili alt burcunun
(@ taban ytizeyi ile ayni hizaya
getirin ve tespit vidasini D sikin.

3) Gaganoz @ konumunun
ayarlanmasi. Kancanin l¢ adet
setuskur vidasini gevsetin, kasnagi
normal déndlirtin ve ylikselen igne
mili @ Gzerindeki isaret gizgisini
(DB igne i¢in: isaret ¢izgisi ®), DA
igne icin: isaret gizgisi @) igne
mili alt kovaninin 3 alt ucu ile
hizalayin.

4) Bu durumdayken, kanca bigak
noktasini (& igne @ merkeziyle
hizalayin. igne ile kanca arasinda
0,04 mm ile 0,1 mm (referans
deger) bir bosluk birakin, ardindan
lic adet kanca setuskur vidasi ile
sikica tespit edin.

(Dikkat) Caganozun bicak agzi ile
igne arasindaki mesafe belirtilen
degerden daha kiiciik oldugu
takdirde, caganozun bicak agzi
hasar goriir. Mesafe Teknik
Ozellik degerinden fazla olursa,
dikis atlatmaya yol acar.
DDL-9000B-DS tipi icin kullanilan
RP ¢aganoz (kuru ¢aganoz).
Degistirirken, asagida belirtilen
parca numaralarini kullanin.
Bolgelere gére siniflandirilan
kancalarda iki tip Parca
Numarasi vardir.

22890206
22890404 (Avrupa icin)

(Dikkat) Caganoza iplik artiklar veya
kumas havlan sarlacag icin,
makinenin arizalanmasina veya
hatali dikiglere yol agmamak
amaciyla caganozun sik ve
diizenli araliklarla temizlenmesi
sarttir.

(Dikkat) DDL-9000B-MS igne mili
ve DS (2) siyah oldugu igin,
kabartma cizgileri gé6rmek bazen
zordur. Lamba yakarak ya da
bagka bir yéntemle calisma
alanini aydinlatin.
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Anpenynpe)meﬁue:

BbikniounTe aneKTponuTanne nepea
Hayanom paboTbl, 4To6bI NPeaoTBPaTUTL
HecyacTHbIe Clyy4au, Bbi3BaHHbIE
HEeoXWAaHHbIM 3anyCKOM LIBEAHO
MaLUnHbI.

OTperynupyitTe CUHXPOHN3ALMIO MEXAY Urioii

11 YENHOKOM, CreaytoLLMM 06pa3oM:

1) oBepH1TE MAxXOBUK K UrOMbHULIE BHU3 K
€amOoi HU3KOM TOUKE ee X0Aa u ocnabbTe
YCTaHOBOUHbIA BUHT (D).

2)  OtperynupyiiTe BbICOTY UrOMbHMLbI.
CosMecTuTe pucky (ans urn DB:
pucka @), ans urnbl DA: pucka ©) Ha
UroIbHILIE (2) C HUXKHIM KOHLIOM HUKHEi
BTYNIKW UroNbHULbI (3), 3aTeM 3aTsHuTe
YCTaHOBOYHbIA BUHT (1.

3)  OTperynupyiTe NonoXeHue YenHoka @.
OcnabbTe TpK YCTAHOBOYHbIX BUHTA
UeslHoKa, NepeBeAnTe MaxoBuK B PEXMM
HOPMaJTbHOTO BPALLEHMS 1 BbIPOBHSIATE
TMHWLO OTMETKM (Ans urnbl DB — nnHus
0TMeTKN B), Anst urnbl DA — HIS
0TMeTKM (D)) Ha MOAHMMAIOLLEMCS!
urnoBoauTene (2) ¢ HUXHUM Kpaem
HWXHeit BTYKu urnosoautens (3.

4) B 3TOM NONOXEHUM YCTaHOBUTE HOCUK
yenHoka (5) Ha ypoBHe LeHTpa UrMbl @).
O6ecneybTe 3a30p 0T 0.04 10 0.1 MM
(cnpaBoYHas BEMUMHA) MEXAY UTTON 1
UeSTHOKOM, 3aTeM HafieXXHo 3aTaHuTe Tpu
YCTAHOBOYHbIX BUHTA YeNHOKa.

(Mpenynpexaexune) Ecnn 3a3op Mexay
0CTpUEM Ne3BUS YeNHOKa W Urnoi
SIBNIAETCSA MeHbLLE YCTaHOBNEHHOI
BEJMYNHbI, OCTPUE NEe3BUS YENHOKa
6yneT nospexaeHo. Ecnu 3asop Gyaet
6onbLunM, CTEXOK GyAeT nponyLyeH.

* YenHok 13 apMMpoBaHHOr0 NNacTUka
(cyxoii yenHoK) ucnonb3ylotcsa ans
yenxoka DDL-9000B-DS tunos.

IMpu 3aMeHe Ucnonb3yiiTe YacTy
onucaHHble HuXe. UMeetcs

nBa BU/1a HOMEPOB YesHOKOB,
KnaccunLMpoBaHHbIX NO perMoHaM.
obnactam.

22890206

22890404 ([ns Esponbi)

(MpeaynpexpeHxue) Mepuoanyecku
YUCTUTE YENHOK U3 apMUPOBAHHOIO
nnacTuka (Cyxoi YenHoK), TaK Kak
YesHOK CKaTblBaeT OTX0Abl OT HUTOK UAM
0TX0/bl TKaHM, N 3TO MOXET BbI3BaTb
0TKa3 WBeNHO MaLMHbI NnKn AedeKTbl
WNTDS.

(MpenocTtepexeHnue) MockonbKy UronbHuLa

(2) DDL-9000B-MS u DS yepHoro

uBeTa, MHOrAa TPYAHO pasrnsaeTb
BbIrpaBuUpoBaHHble NMHMKM. O6ecneybTe
XopoLuee ocBelyeHne Ha paboyeM MecTe
WnK pewwmTe 3Ty Npobnemy apyrum
cnoco6om.
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20. Dy FFEHRUEL /

B F BhEE /

ANTIPP-RUCKWARTSNAHMECHANISMUS /
MECANISME DE COUTURE ARRIERE A COMMANDE PAR SIMPLE PRESSION /

MECANISMO DE PESPUNTE DE TRANSPORTE INVERSO TIPO SIMPLE-TACTO /
PULSANTE INVERSIONE TRASPORTO /

TEK DOKUNMALI ILERI GERI ZIG-ZAG BUTONU /

MEXAHW3M LLUUTbA C OBPATHOM NOJAYEN, BKJTOYAIOLLUMICA NMPY OJHOM

NMPUKOCHOBEHUH

AAvFUN—QZBBIF =2
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2)
3)

Sobald der Schalthebel (1

gedrtickt wird, fihrt die Maschine
Ruckwaértsndhen aus.

Sobald der Schalthebel losgelassen
wird, setzt die Maschine den normalen
Nahbetrieb fort.

AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

[Einstellen der Schalterposition]
1) Die Feststellschraube (2 I6sen,
und den Schalter zum Einstellen
der H6he anheben oder absenken.
Der Schalter (1) kann durch Drehen
in zwei Positionen eingesetzt werden.
3) Wenn der Schalter () noch weiter
abgesenkt werden soll, die Fest-
stellschraube (3) auf der Rlickseite
des Maschinenkopfes I6sen, und
die Schalter-Montageplatte @
absenken.

2
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Lorsqu’on appuie sur le levier inverseur
@, la machine exécute les points
arriere.

Lorsqu’on relache le levier inverseur, la
couture reprend en avant.

AVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

[Réglage de la position du commutateur]
1) Desserrer la vis de fixation 2 et
régler la hauteur du commutateur
en le déplagant vers le haut ou le
bas.

On peut utiliser le commutateur
sur deux positions en le tournant.
Pour abaisser la position du
commutateur (1), desserrer la vis
de fixation (3) située a I'arriére de
la téte de la machine et abaisser le
socle du commutateur @).

)

@



Tan pronto como se acciona la pala (O
del interruptor, la maquina de coser eje-
cuta el pespunte de transporte inverso.
La méquina de coser reanuda el pespunte
de transporte normal en el momento en
que se deja libre la palanca del interruptor.

AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

[Para ajustar la posicion del interruptor]

1) Afloje el tornillo @ y mueva el
mismo interruptor hacia arriba y
hacia abajo para ajustar la altura.

2) Elinterruptor (D) se puede usar en
dos posiciones girandolo.

3) Ademas, cuando usted quiera
bajar la posicion del interruptor
(), afloje el tornillo 3 ubicado en
la parte posterior del cabezal de
la maquina y baje la base @ del
interruptor.

Premendo la leva di commutazione del
movimento (1), la macchina realizza I
affrancatura.

La macchina riprende il normale tipo
di cucitura non appena la leva di
commutazione viene rilasciata.

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.
[Regolazione della posizione dell'interruttore]
1) Allentare la vite di fissaggio 2), e
spostare l'interruttore stesso su e
giu per regolare I'altezza.

2) L'interruttore ) puo essere usato
in due posizioni girandolo.

3) Inoltre, quando si desidera
abbassare la posizione dell’
interruttore (D), allentare la vite di
fissaggio 3 posta nel retro della
testa della macchina ed abbassare
la base dell'interruttore @).

Dugmeye (D basin, makine aniden ileri
geri zig-zag seklinde ¢alismaya baglar.
lleri dogru dikis dikmek igin, diigme
kolunu birakin.

/A\UYARL:

Makinenin aniden g¢alismasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
6nlemek icin, her tiirlii caisma
6ncesi makinenin salterini KAPATIN.

[Anahtar konumunun ayarlanmasi]

1) Tespit vidasini 2) gevsetin ve
yuksekligi ayarlamak icin anahtarin
kendisini yukari veya asag alin.

2) 4) Anahtar @, gevrilmek suretiyle
iki konumda kullanilabilir.

3) Buna ek olarak anahtarin O
konumunu asag almak istediginiz
zaman; makine kafasinin arka
tarafina yerlestirilmis olan tespit
vidasini (3) gevsetin ve anahtar
tabanini @ asagi kaydirin.
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Korpa HaxMeTe pbluar nepekntoyarens

(@, WweeiiHas MaLLMHA BbINONHUT LUIMTbE C
06paTHoiA noAayen.

LLIBeitHas MalLnHa Bo306HOBUT HOpManbHy0
nopauy, Koraa oTnycTuTe pblyar
nepeksoyaTens.

Aﬂpenynpemgeuue:

BbikniounTe aneKkTponuTaHue nepen
Hayanom paboTbl, 4To6bI NPeaoTBPaTUTL
HecYacTHble CNyy4aH, BbI3BaHHbIE
HeOoXnAaHHbIM 3anycKOM LWBeHOM
MaLUWHbI.
[PerynupoBka nonoxexus nepexknioyatens]
1) OcnabbTe yCTAHOBOUHbIN BUHT (2)
11 NepemelLLaiiTe nepeknoyaTenb
HEnocpeACTBEHHO BBEPX U BHI3, YTOObI
perynupoBarb BbICOTY.
2) TMosopauvsas nepentoyarens (1), MOXHO
1CMONb30BATb €ro B AABYX MONOXEHUSX.
Kpome Toro, koraa Bel xenaete
onycTuTb nepexntoyarens (1), ocnabbte
YCTaHOBOYHb I BUHT (3) pacnonoXeHHblil
no3aau rofoBHON YacT MaLLMHbI 1
onycTuTe nepekmtodaTenb (@) HUXe.
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FTvavRa4yF (Bl5ED) / EMEFX ( HIME )
Zusatzschalter (getrennt erhiltlich) /

Commutateur en option (disponible séparément) /
Interruptor opcional (disponible por separado) /
Interruttore facoltativo (separatamente disponibile) /
istege baglh anahtar (ayrica temin edilebilir) /
[lononHnTenbHbIN (pacnonararowuiica OTAENLHO) NepeknioyaTenb
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Bei Verwendung des Zusatzschalters
(23632656) (1) kénnen die folgenden
Funktionen durch Antippbedienung
ausgefuihrt werden.

1. Nadel-hoch/tief-Kompensationsné-
hen
... Bei jedem Drticken des Schal-
ters wird Nadel-hoch/tief-Kompen-
sationsnéhen ausgefihrt.

2. Rickwarts-Kompensationsnéhen
... Bei jedem Drticken des Schal-
ters wird Riickwartsndhen mit nied-
riger Geschwindigkeit ausgefthrt.
(Dies ist nur wirksam, wenn ein
KonstantmaB-Nahmuster an der
Tafel gewdhlt wird.)

3. Funktion zur einmaligen Annullie-
rung des Ruickwértsndhens am
Nahende ... Durch Driicken des
Schalters kann der nachste auto-
matische Ruckwértsndhvorgang
am Néhende nur einmal annulliert
werden.

4. Fadenabschneidefunktion ... Durch
Drticken des Schalters wird Faden-
abschneiden ausgefuhrt.

5. NéhfuB-Liftfunktion ... Durch
Driicken des Schalters kann auto-
matische NahfuBliftung ausgeftihrt
werden.

6. Ein-Stich-Kompensationsnéhen ...
Bei jedem Drticken des Schalters
wird Ein-Stich-Kompensationsna-
hen ausgefihrt.

* Bei Verwendung des
Zusatzschalters muss die
Funktion am Schaltkasten
eingestellt werden.

Einzelheiten dazu sind der
Gebrauchsanleitung des
Schaltkastens zu entnehmen.

/A\ WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

[AnschluB des Zusatzschalters]

Die Kabelstifte des Zusatzschalters

in die Buchsen @ und 3 des

vom Maschinenkopf kommenden
4P-Steckers (D einflihren. (Es gibt
keine Polaritéat.)

Der Stift 148t sich nur in einer Richtung
einflihren. Den Stift so einflihren, daB
der Vorsprung @ oben liegt.
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Les opérations suivantes peuvent étre

exécutées par simple pression sur le

commutateur en option (23632656) (1.

1. Compensation de points par le

relevage/abaissement de I'aiguille
... Achaque pression sur le
commutateur, une compensation
de points par le relevage/abaisse-
ment de l'aiguille est exécutée.

2. Compensation de points arriere
... Achaque pression sur le com-
mutateur, des points arriére sont
exécutés a petite vitesse.

(Activé uniquement si une confi-

guration de couture de dimen-

sions constantes est sélectionnée
sur le panneau.)

Annulation unique de I'exécu-

tion de points arriere a la fin de

la couture ... Lorsqu’on appuie

sur le commutateur, I'exécution

suivante de points arriére a la fin
de la couture est annulée.

4. Fonction de coupe du fil ... Lors-
qu’on appuie sur le commutateur,
la coupe du fil est exécutée.

5. Fonction de relevage du presseur
... Lorsqu’on appuie sur cet inter-
rupteur, le relevage automatique
du presseur est possible.

6. Compensation d’un point ... A
chaque pression sur le commuta-
teur, une compensation d’un point
est exécutée.

*  Lors de l'utilisation de
l'interrupteur en option, il est
nécessaire de paramétrer
la fonction avec la boite
de commande. Pour plus
d'informations, consulter le
manuel d'utilisation de la boite
de commande.

«

AVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

[Raccordement du commutateur en
option]

Connecter le cordon du commutateur
en option dans les bornes 2 et 3 du
connecteur a 4 broches (1) venant de
la téte de la machine. (Il n’y a pas de
polarité.)

La broche doit étre introduite dans un
sens particulier. L'introduire avec le
détrompeur @ en haut.



Las siguientes funciones se ejecutan

mediante la operacion a simple tacto

usando el interruptor () (23632656).

1. Pespunte de compensacion de
aguja arriba/abajo
... Cada vez que se pulsa el inte-
rruptor, se ejecuta el pespunte de
compensacion de aguja arriba/abajo.

2. Pespunte de compensacion inversa
... Cada vez que se pulsa el inte-
rruptor el interruptor, se ejecuta el
pespunte de transporte inverso a
baja velocidad.

(Es efectivo solamente cuando
en el panel se ha seleccionado el
patron de pespunte de dimension
constante.)

3. Funcidn para cancelar una vez el
pespunte de transporte inverso al
fin de cosido
... Cuando se pulsa el interruptor,
el pespunte de transporte invertido
automatico al fin de cosido solamente
se puede cancelar una vez.

4. Funcion de corte de hilo

... Cuando se pulsa el interruptor,
se puede ejecutar el corte de hilo.

5. Funcidn de elevacion de prensate-
las
... Cuando se pulsa el interruptor,
se puede ejecutar la elevacion
automatica de prensatelas.

6. Pespunte de compensacion de una
puntada
... Cada vez que se pulsa el inte-
rruptor, se ejecuta el pespunte de
compensacion de una puntada.

* Cuando se utiliza el interruptor
opcional, es necesario fijar la
funcién con la caja de control.
Para los detalles, consulte el
Manual de Instrucciones de la
caja de control.

/A\AVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

[Conexién del interruptor opcional]
Inserte el cable del interruptor opcional
en @y @ del conector 4P (D) que
viene desde el cabezal de la maquina.
(No hay polaridad.)

La patilla tiene la funcién de direccionar
la insercion. Insértela con la porcion
saliente (@) hacia arriba.

Le seguenti funzioni possono essere
realizzate facilmente con un semplice
tocco tramite I'interruttore facoltativo
(23632656) (V.

1. Cucitura di compensazione con
I’ago in posizione sollevata/ab-
bassata ... Qgni volta che questo
interruttore viene premuto, la
cucitura di compensazione con I’
ago in posizione sollevata/abbas-
sata e effettuata.

2. Cucitura di compensazione per
I'inversione ... Qgni volta che
questo interruttore viene premuto,
I'affrancatura é effettuata a bassa
volocita.

(E valido solo quando un modello
di cucitura a dimensione costante
e selezionato sul pannello.)

3. Funzione per cancellare una volta
I'affrancatura alla fine cucitura
... Quando linterruttore viene
premuto, soltanto la prossima
affrancatura automatica alla fine
cucitura puo essere cancellata
una volta.

4. Funzione di taglio del filo ...
Quando l'interruttore viene pre-
muto, il taglio del filo e effettuato.

5. Funzione di sollevamento del
piedino ... Quando l'interruttore
viene premuto, sollevamento au-
tomatico del piedino puo essere
effettuato.

6. Cucitura di compensazione
con un punto ... Qgni volta che
questo interruttore viene premuto,
la cucitura di compensazione con
un punto é effettuata.

* Quando si usa l'interruttore
optional, &€ necessario impostare
la funzione con la centralina di
controllo. Per ulteriori dettagli,
consultare il Manuale d'Istruzioni
per la centralina di controllo.

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.
[Collegamento dell’interruttore
facoltativo]

Inserire il filo dell'interruttore facoltativo
in @ e (3 del connettore 4P (1) che
viene dalla testa della macchina. (Non
c’e polarita.)

La spina ha la direzione di inserimento.
Inserirla con la parte sporgente @) volta
verso l'alto.

iistege bagh anahtar (ayrica temin

edilebilir)

Asagdida belirtilen iglevler, istege

bagl tek adimda dikis anahtarindan

(23632656) (1 yararlanilarak gergek-

lestirilebilirler.

1. igne yukari/agag telafi dikisi...
Dligmeye her basilisinda, igne
yukari/agag teléfi dikisi gergekles-
tirilir.

2. Geri telafi dikisi..... Dugmeye her
basilisinda, dlstik devirde zigzag
dikis gergeklestirilir. (Panelde
sadece sabit boyutlu dikis ¢esidi
seciliyken etkilidir.)

3. Dikis sonunda bir kere zigzag dikis-
ten sonra iglevin iptali.... Digmeye
basildiginda,, dikis sonunda uygu-
lanacak bir sonraki zigzag dikis bir
kereye mahsus olmak lizere iptal
edilebilir.

4. Iplik kesme islevi... Diigmeye
basildigi zaman, iplik kesme islemi
gerceklestirilir.

5. Baski ayadi kaldirma iglevi... Dug-
meye basildigi zaman, baski ayagi
otomatik kaldirma islevi gercekles-
tirilir.

6. Tek dikislik telafi dikisi... Digmeye
her basiliginda, bir dikislik telafi
dikisi gerceklestirilir.

* Segime bagh diigmeyi
kullanirken, bu fonksiyonu
kontrol kutusu ile ayarlamak
sarttir. Ayrintilar icin kontrol
kutusu Kullanim Talimatlari
Kilavuzuna bakiniz.

/A\UYARI:

Makinenin aniden ¢aligmasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
6nlemek icin, her tiirlii cahisma
6ncesi makinenin salterini KAPATIN.

[Opsiyonel anahtar baglantisi]
Opsiyonel anahtar kablosunu, makine
kafasindan gelen 4P konektdriinde

(@ gérilen @ ve 3 noktalarina takin.
(Burada kutup yoktur.)

Pimin takis yondi bellidir. Pimi, ¢ikintil
kismi @) yukari dogru bakacak sekilde
takin.
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CnepytoLme chyHKLMM MOTYT BbITb
BbINONHEHBI OHAM HAXKATWEM, UCTIONb3YS
JONONHUTENbHBIA NepekntoyaTens (23632656)

.

. KomneHcvpytoLee WwnTbe ¢ urnoi,
HaxoAsLLecs HaBepXy/BHH3Y...
Kaxaplit pas, koraa nepeknoyaresb
HaXaT, BbINONHSETCS KOMMNEHCUpYHoLLee
LUMTbE C WrIION, HAXOAALLENCS HaBepxy/
BHM3Y.

3ajHee KOMMEHCHPYIOLLEE LNTHE. ..
Kaxablit pa3, koraa nepekoyareslb
HaXar, LWNTbe ¢ 06paTHON Nodayei
BbINOMHSETCS Ha HU3KON CKOPOCTH. (JTO
3(EKTUBHO TONBKO, KOTAa LUBEIAHbIA
WaGIOoH C NOCTOSHHbIMM pa3mMepami
BbIGPaH Ha NynbTe ynpasnexns.)
OyHKLMS pa30BOI OTMEHBI LWNTbS € 06-
paTHoIA nojayeit B KoHue WuTbs... Korpa
nepekioYaTesb Haxar, cneaytouiee
aBTOMATMYECKOE LINTbe C 06paTHOM
nofayen B KOHLE LWMTbS MOXET ObITb
OTMEHEHO TONbKO OAHAXAbI.

OyHKUMS 06PE3KN HUTKMY...

Korpa nepexnto4atenb Haxar, BbINonHs-
€Tcsi 06peska HUTKM.

OyHKUNS NOAHATAS MPYXKUMHON NAMNKAN...
Korgza nepexntoyatens Haxar, aBToMa-
TUYECKMIA NOABEM NPYXKMMHON NanKi
MO>XET ObITb BbINOMHEH.
KomneHcupytoLLee LnTbe OHUM CTEX-
KOM...

Kaxablit pa3, koraa nepeksoyareslb
HaXar, BbINOMHSETCS KOMMNEHCUpYtoLLee
LUMTbE OFHUM CTEXKOM.

* Tpu ucnonb3oBaHUK ONUNOHHOIO
nepeknioyatens Heo6xoauMo
YCTaHOBUTDb (PYHKLIMIO C NOMOLLbIO
6noka ynpaenenusi. bonee noapo6HO

o

I

Ea

o

2

cM. PykoBOACTBO K 670Ky ynpaBneHus.

Aﬂpenynpemneﬂue:

BbikniounTe anekTponuTaHue nepes
HayanoM paboTbl, 4TOGLI NPeAOTBPATUTL
HecyacTHble Cnyy4au, Bbi3BaHHbIE
HE0XM/aHHbIM 3anyCKOM LUBEIHO
MalLMHbI.

[MoaknioueHne AONONHUTENLHOMO
nepeknioyatens)

BcTasbTe LWHYP AONONHUTENBHOMO
nepekntoyatens B ) u 3) pasvema 4P (1)
UZYyLLMIA OT FONOBHOM YacTy MaLLnHbl. (Be3
noaspHOCTH.)

lMonoxeHwe WwudTa onpesensetcs
HarpasneHuem BCTaBky. BetasbTe ero
BblatoLLeiicst acTbto (@) BBEPX.
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21. 94 )\—{UBDEE (DDL-9000B- AA -WB, -0B) /
PRI ERYIEE (DDL-9000B-AA-WB, -0B) /
EINSTELLEN DER WISCHERPOSITION (DDL-9000B-AA-WB, -0B) /
REGLAGE DE LA POSITION DU TIRE-FIL (DDL-9000B-AA-WB, -0B) /
PARA AJUSTAR LA POSICION DEL RETIRAHILO (DDL-9000B-AA-WB, -0B) /
REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE DELLO SCARTAFILO (DDL-9000B-AA-WB, -0B) /
TOKATLAMA KONUMUNUN AYARLANMASI (DDL-9000B-AA-WB, -0B) /
PETYJIMPOBKA NONOXXEHWSI OBTUPOYHOI O YCTPOWCTBA (DDL-9000B-AA-WB, -0B)
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AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

Die Position des Wischers (6

AAVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

TR AR B 4 A A A JEL R R R k£

Régler la position du tire-fil ® en

entsprechend der Dicke des zu

fonction de I'épaisseur du tissu cousu.

® DBEZREELTIIEE0, I ® ME. A r Dick
1) 3HEEFEOEEGSEICE D R s ek ndhenden Materials einstellen. 1) Tourner le volant dans le sens de
. R Jn 6,1 t 1) Das Handrad in normaler rotation normal pour amener le
s o5 _
btlézajﬁ_@AEIXU,m O=7 B %15 O S HERLLR (1 21 15 @ Drehrichtung drehen, um den point de repére blanc ) du volant
LOAR @ [CEDEFT. m N weiBen Markierungspunkt face au point de repére (2 du bras
— DS (D | 2)  AEHREAT Y E AL i
2) TAIIN—DFEEBEEHEIEETD o @ auf dem Handrad auf den de la machine.
BEEN 1 mmICEDLDICUL O EE B AREE 1mm, Markierungspunkt @ am 2) Régler de maniére & ménager un
E 1B - TS Maschinenarm auszurichten. espace de 1 mm entre la partie plate
TA ) —HS5— @ T. TA)— FHHIS&T?HED TEHEZ&H @’ 2) Die Eiqstellung so vornehmen, d_u ti_re-fil etla parti«_e Iatéra’le del’
® =T &S (D) —EER RIGIT B 2R @, dass ein Abstand von 1 mm aiguille. Serrer la vis de réglage du
o - — e . == Ik 4 . v zwischen der Abflachung des tire-fil 3) de maniére a ce que le tire-
UL® ?%ﬁ@tl \E/Eb?fﬁ'o Iﬁ%ﬁﬂﬂ%%ﬁﬁi Iﬁﬁj Wischers und der Seitenflache fil (6 soit pressé et immobilisé par le
* DA N—ZFEIHEDHEWVEE W& BN S (OFF) $k2k der Nadel besteht. Die collier du tire-fil @.
ETEFIETTDAIN—FEE FFahfE. BT DLAE Bam e R e Wischereinstellschraube 3 © *  Lorsqu'il est inutile d'utiliser le
OFF&ELTL L, BED s Ny n anziehen, so dass der Wischer tire-fil, procéder comme suit pour
)\37‘;4%@%‘6};‘%‘23%; (> ?(i&?li‘iﬁh{’lfo ( frj FLARAFE von dgr Wis9herhﬂlse (@ gedruickt le désAactiver. Ce’paramétrage ’
4w FERTEREEE BEYIRE) und fixiert wird. peut étre executé sans couper |
o . N — * Wenn der Wischer nicht alimentation. (Fonction de touche
N AAvF G E2BEED LD FE2PHEALE. BR bendtigt wird, schalten Sie unique.) (
[TEYT, RRDEDDEEEERTE Ak, AR RE T E R, den Wischerbetrieb nach 1) Maintenir la touche &) enfoncée
T—RICKEDET, 2 Y - T Lo dem folgenden Verfahren ab. pendant 2 secondes. Le mode de
2) AYVFDERIFAAYVF ) PR @ SUPK ® fEEE Diese Einstellung kann bei paramétrage de fonction s’affiche.
AAVF QFEBFRAVvF ® Loy g
T.BENO. E&M 0o ,=9 No.E WEj‘]D [T eingeschalteter Stromversorgung | 2) Utiliser la touche () ou (® pour
»ox c=en i °13) HFE ® B Q0 ik E durchgeflihrt werden. modifier le numéro de parametre E
3) AT @ RITERA v F (Einstellfunktion mit Tastendruck) A M B
S N o o V‘]@Fl&%ﬁﬂ N o X a_D_'r'
T, RENEFZan—arr & an=arr. 1) Die Taste ® 2 Sekunden 3) Utiliser la touche @ ou (0 pour
ot ot o e : . ) ®oup
\L/?f_g‘—o o 4) LR [EEE R AE IR, lang gedrtickt halten. Die commuter le paramétrage de F de
4) BEORERSIRENRDIIES(E. W B). Anzeige wechselt auf den “an " sur DFF

AAvF @ ZEBLTIEEL,

CER) R v FOEET LREHGE

EENET,

(ER)BRTHAXOZR EE

HRWE.
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2)

3)

4)

Funktionseinstellmodus.

Die Einstellungs-Nr. E mit der Taste
@ oder ® auf }f (F dndern.

Die Einstellung von F mit der Taste
® oder @ von , gy “ auf,, DFF “
andern.

Um zum normalen N&hzustand
zurtickzukehren, die Taste &
drticken.

(Vorsicht) Durch Driicken der Taste

(® wird die vorgenommene
Einstellung bestitigt.

4) Appuyer sur la touche B pour
revenir en couture normale.

(Attention) Lorsqu’on appuie sur
la touche (), le paramétrage est
validé.



AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

Ajuste la posicidn del retirahilos &) de

acuerdo con el espesor del material a

coser.

1) Gire el volante en la direccion
normal de rotacion para alinear
el punto ) demarcador blanco
en el volante con el punto @
demarcador en el brazo de la
maquina de coser.

2) Haga el ajuste de modo que exista

una separacion de 1 mm entre

la seccion plana del retirahilos y

la superficie lateral de la aguja.

Apriete el tornillo de ajuste 3

del retirahilos de modo que el

retirahilos (6) quede presionado y

fijo por el collarin @ del retirahilos.

Cuando no se necesite el

retirahilos, desactive la operacion

del retirahilos de acuerdo con

el siguiente procedimiento. Este

ajuste puede hacerse cuando se

enciende la maquina. (Funcion de

ajuste de un toque.)

1) Pulse y mantenga pulsado el
interruptor (® durante 2 segundos.
El display cambiard al modo de
ajuste de funciones.

2) Cambie el ajustede Ea 4 F
mediante el interruptor @) o
interruptor (®.

3) Cambie el ajustede Fde “ppn " a

“ DFF ” mediante el interruptor (9

o el interruptor (0.
4) Para volver al estado de cosido
normal, pulse el interruptor .
(Precaucién) Cuando se pulsa el
interruptor (8, se confirma el
ajuste efectuado.

*

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare l'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

Regolare la posizione dello scartafilo &

a seconda dello spessore del materiale

da cucire.

1) Girare il volantino nel normale
senso di rotazione per allineare il
punto di riferimento bianco (D sul
volantino al punto di riferimento 2
sul braccio della macchina.

2) Regolare in modo che una distanza
di 1 mm sia lasciata tra la parte
piatta dello scartafilo e la faccia
laterale dell'ago. Stringere la vite
di regolazione 3 dello scartafilo
in modo che lo scartafilo ® venga
premuto e fissato dal collare @
dello scartafilo.

* Quando non c'e alcuna necessita
di utilizzare lo scartafilo, impostare
il funzionamento dello scartafilo
su OFF secondo la seguente
procedura. Questa impostazione
puo essere effettuata mentre si
attiva l'alimentazione. (La funzione
di impostazione con un semplice
tocco)

1) Tenere premuto l'interruttore &
per 2 secondi. Il display cambiera
al modo di impostazione della
funzione.

2) Cambiare l'impostazione No. E a
H ,P utilizzando l'interruttore @) o
l'interruttore (®.

3) Cambiare l'impostazione di F
da"gn"a" DFF " utilizzando
l'interruttore (9 o l'interruttore (0.

4) Al fine di tornare allo stato di
cucitura normale, premere
l'interruttore (5.

(Attenzione) Quando l'interruttore
(® é premuto, I'impostazione
effettuata sara confermata.

2mm

/A\UYARI:

Makinenin aniden ¢aligmasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma
dncesi makinenin salterini KAPATIN.

Tokatlayici & konumunu, dikilen

malzemenin kalinligina gére ayarlayin.

1) Volan kasnagi normal dénus
yénuinde gevirerek, volan kasnak
lizerindeki beyaz gdmme isaret
noktasi (D ile makine kolundaki
ibreyi @ ayni hizaya getirin.

2) Tokatlayicinin diiz kismi ile
ignenin yan ytizt arasinda 1 mm
bosluk kalacak sekilde ayarlayin.
Tokatlayici bilezigi @ tokatlayicinin
(® uzerine bastirip sabitleyecek
sekilde tokatlayici ayar vidasini 3
sikin.

*  Tokatlayicly kullanmaya gerek
yoksa, tokatlayicinin ¢calisma
halini asagidaki prosedur uyarinca
KAPALI konuma getirin. Gi¢
salteri AGCIK konumdayken bu ayar
yapilabilir. (Tek dokunusta ayar
fonksiyonu.)

1) Dugmeyi ® 2 saniye basili tutun.
Ekran gériiniimdi, fonksiyon ayar
moduna geger.

2) (@ dugmesini ya da (8 digmesini
kullanarak ayar numarasi E’yi
H P sekiinde degistirin.

3) (@ digmesini ya da @0 dtigmesini
kullanarak, F ayarini " ppy ” iken”
aF F 7 olacak sekilde degistirin.

4) Normal dikis haline dénmek icin
dugmeye ® basin.

(Dikkat) Digmeye (5 basildiginda
ayarlara onay verilir.
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Aﬂpe.qynpemneuue:

BblIKniouMTe 3NeKTpONMUTaHNe nepea
HayanoM paboTbl, 4To6bI NPeAoTBPaTUTDL
HecyacTHbIe CNyYau, BbI3BaHHbIE
HeoXMAAHHbIM 3anyCKOM LUBEHHON
MallMHBI.

OTperynupyiite NON0OXeHWe rpsiseCbEMHMKA
(6) B COOTBETCTBUM C TONLLMHOI
NpOLUMBAEMOro MaTepuana.

1) TloBepHUTE MaxoBUK B HOPMANbHOE
Hanpasnexue BpaLLeHms, YTobb!
BbIPOBHSITb NOJIOXKEHME Genoit MeTkn (D
Ha MaxoBuKe ¢ METKOi (2) Ha KOHCOMM
MaLLKHbI.

2)  Otperynupyiite TaK, 4To6bl

obecneymnBancs 3a3op B 1 MM Mexay

NOCKO HaCTbIO rPA3ECHEMHIKE 1

60KOBOI NOBEPXHOCTLIO M Mbl. 3aTAHNTE

PErynMpOBOYHbIA BUHT rPSA3ECHEMHMKA

(3, TaK YTOGbI rPsI3eCbEMHHK (6)

NpVAABNMBANCS 1 MKCMpoBancs ¢

MOMOLLbHO KOSTbLIA rPA3ECHEMHIKA (@).

Korpa HeT Heo6X0AMMOCTM CTONb30BATL

06TMPOYHOE YCTPOICTBO, OTKIOUNTE

06TUPOYHOE YCTPOCTBO CREAYIOLLM
06pa3oM. Ty perynupoBKy

MOXHO CAAENaThb NMPU BKIOUYEHHOM

anexkTponuTanim. (OyHKLMS perynpoBki

OfHUM HaxaTvem.)

1) Haxwmaiite nepexntodatens (&)

B TeueHme 2 cekyHa. [ucnnen

NEPEKNIUUTCS B PEXIM (YHKLIMOHANBHOM

PerynupoBKHy.

MomersiiTe ycraHosky Ne E Ha ,F' ,

1Cnonb3ys nepexnoyatens @) uim

nepekstoyatent (8).

3) Tomensiite yctaHosky Fc“ pypq "Ha
aF F ', venonsays nepexniouatens @
un nepexntoarens (0.

4)  Yt06bl BO3BPATUTLCS K COCTOSHUIO
06bIYHOTO LUNTbS, HAXKMUTE
nepekntoyatent (5.

(MpenocTtepexenue) Koraa Haxar
nepekniovarens (5), GyaeT
NOATBEPK/AEH PEXMM PerynmpoBKy.

*
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22. EEXRICDWVWT/
Bl7E 7]/
GEGENMESSER /
COUTEAU FIXE /
CONTRACUCHILLA/
CONTRO-LAMA /
SABIT BICAK /

3ABUCUMOCTb UrJibl OT YEJIHOKA

/N\EE:

SV VDTEDEEICKDAFDIE

SZfE< e, ERZID,. E—%

DEEGHIEE > e & #FEELTH

SITEFE>TLEELY,

A ADYPNEDNEBELEoleEEF. B

BICEEXADOZOBDKDICH

TEL. EULEOMFTLZEL,

1) BEEXRZEZZEDERD IS
LOHE®AOICKEEISED &
PTIDRDODADEREIHNAXBE
PRITEEDEERLDERLLED
ECB

2) E®@AFBEICEETDERLLKE
DET,

GEB) BEARERTELT DL
&, BOBVNTEELTIREL,

St
A TR

ATHILEGNBIZINES, B
KiERREZ RERITERE.

DIJIARI, R a0 © & B

AARFEEFOT R E ] D, KA

IEHH 20T

D) I E TJ 0 22 0 B AR I
MENH ® s, Pk
K HAR R B IRC,

2) HZE @ I sigAss.

(&) HHERE TR EEH

ERiE.

@ BXX
® $tiD

@ %37
® HLETHL

@ Schwingmesser
(® Nadelmitte

(@ Couteau mobile
(® Axe de l'aiguille

AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

Falls das Messer stumpf geworden
ist, das Gegenmesser (1) sofort
nachschérfen, wie in Abb. © gezeigt,
und wieder korrekt einbauen.
1) Wird die Montageposition des
Gegenmessers von seiner
Normalstellung aus in Richtung
® verschoben, wird die Ldnge
des nach dem Fadenabschneiden
verbleibenden Fadens
entsprechend verléngert.
Wird die Montageposition in Richtung
verschoben, wird die Lénge des
Fadens entsprechend verkurzt.
(Vorsicht) Beim Schérfen der
Messerklinge muB3 das Messer
mit besonderer Sorgfalt
behandelt werden.

2

-37-—

@ Cuchilla mévil
(® Centro de aguja

(@ Coltello mobile
(® Centro dell’ago

@ Hareketli bigak
® ignenin ortasi

(@ MepeMeLyatowwmiicst HOX
(o UeHTp nrnbl

ZCXAVERHSSEMENT:

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

Si le couteau ne coupe pas le fil
nettement, ré-aiguiser immédiatement
le couteau fixe 1) comme illustré

dans la Fig. © et le remettre en place

correctement.

1) Sil'on déplace la position de
montage du couteau fixe dans le
sens (A par rapport a la position de
montage standard, la longueur du
fil aprés la coupe du fil augmente d’
autant.

2) Sil'on déplace la position de
montage dans le sens ®), la
longueur du fil diminue d’autant.

(Attention) Lorsqu’on aiguise la
lame du couteau, faire trés
attention lors de la manipulation
du couteau.



[DDL-9000B-SS, -DS, -M A ]

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

Si la cuchilla no corta bien el hilo

por falta de filo, vuelva a afilar la

contracuchilla (D) tal como se ilustra en

la Fig. © y reinstélela debidamente.

1) Sila posicién de montaje de la
contracuchilla se mueve en la
direccion @) desde la posicion de
montaje estandar, la longitud de
hilo después de cortado el hilo
aumentara en proporcionalmente.

2) Sila posicién de montaje se mueve
en la direccion ®), la longitud de
hilo disminuird proporcionalmente.

(Precaucién) Cuando se vuelva a
afilar la hoja de la cuchilla, hay
que poner sumo cuido en el
mano de la cuchilla.

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

Quando il coltello non é piu tagliente,
riaffilare la contro-lama (1) come
illustrato nel dettaglio ©), e rimontarla
in modo appropriato.

1) Se la posizione di montaggio della
contro-lama viene spostata nel
senso (@ rispetto alla posizione
di montaggio standard, di
conseguenza, la lunghezza del
filo rimanente dopo il taglio del filo
sara aumentata.

2) Se la posizione di montaggio
viene spostata nel senso ®), di
conseguenza, la lunghezza del filo
sara diminuita.

(Attenzione) Quando si riaffila la
lama del coltello, prestare molta
attenzione sul maneggio del
coltello.

[DDL-9000B-SH]

/A\UYARI:

Makinenin aniden ¢aligmasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma
6ncesi makinenin salterini KAPATIN.

Bicak eger ipligi iyi kesmezse, sayag
bigagini @ Sek. ©’de gériildugu gibi
hemen bileyin ve dlizgtin bigcimde
tekrar yerine takin.

1) Sabit bigagin takildigi konum;
standart konumdan ® yéntine
dogru alindigi zaman, iplik kesme
isleminden sonra ignede kalan iplik
miktari da buna gére artar.

2) Takma konumu (® y6nline dogru
alindigi takdirde, iplik boyu da
buna bagh olarak kisalir.

(Dikkat) Bigak agzi bilenirken,
bigagin tutus sekline ve agisina
cok 6zen gosterilmelidir.
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Aﬂpenynpemneﬁue:

BbIkniouuTe anekTponuTanue nepen
HavyanoMm paboTbl, 4TO6bI NPeAOTBPATUTD
HecYacTHbIe Cyyau, Bbi3BaHHbIE
He0XMAaHHBIM 3anyCKOM LUBEIiHOM
MaLUKHbI.
Ecnn HoX He PEXEeT HUTb PEe3KO, HeMELNEeHHO
NOBTOPHO 3aTo4ynTe I'IpOTVIBOI'IOJ'IO)KHbIIZ HOX
(@ kak nokasaHo Ha puc. (C) v npasunbHO
YCTaHOBHTE €ro Ha MeCTo.
1) CIM NO3MLMS KOHTPHOXA CMeLLEHa
B HanpasJieHun (A) OT CTaHAAPTHOMO
MONOXEHMS, ANMHA HUTKM Nocne 06pesky
6yneT COOTBETCTBEHHO yBENMYEHA.
2)  Ecim no3nums KOHTPHOXa CMeLLeHa
B HanpasneHu (B) 0T CTaHAAPTHOTO
NOJNOXXEHNs, ANUHA HUTKK nocne OGpeSKM
6YZET COOTBETCTBEHHO YMEHbLLEHA.
(NMpenynpexpaenue) Korpa 6yaeTe cHoBa
3aTaunBaTh Ne3BME KOHTPHOXKA, HYXHO
NposBAATL OCTOPOXHOCTb NpK paboTe ¢
HUM.
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23. EOEDF S LIEE /

& RIS E AR AR /
HOHE UND NEIGUNG DES
TRANSPORTEURS /

HAUTEUR ET INCLINAISON DE LA GRIFFE
D’ENTRAINEMENT /

ALTURA E INCLINACION DEL DENTADO DE
TRANSPORTE /

ALTEZZA E INCLINAZIONE DELLA GRIFFA
DI TRASPORTO /

HERXD B /

HEER T /

Werksseitig eingebauter Transporteur /

Griffe d'entrainement a la sortie d'usine /

Dentado de transporte al momento de la entrega /

Griffa di trasporto al momento della consegna /

Cikis aninda transport diglisi / [luratens TkaHu npu nogaqe Tkam

KEHED AEDZ RIS /

KFAEEERNZ AT /

Position des in die Transportstangen-Schwingwelle eingravierten Markierungspunkts /
Position du point de repeére de I'arbre de culbuteur de barre d'entrainement /
Posicién de punto demarcador grabado del eje de balancin de la barra de transporte /
Posizione del punto di riferimento inciso dell'albero oscillante della barra di trasporto /
Besleme mili kilbutér safti kabartma isaretinin konumu /

[MonoxeHune BbIrpaBMpPOBAHHON TOUEUHON METKI HA OCK Ka4aroLLEerocs Bana ans

TRANSPORT DiSLISININ YUKSEKLIGI VE

EGiMi /

BbICOTA N YroJ1 HAKJIOHA 3AXXUMA NMOAAYA

S-=x .
A/EE,E .

SV VDTEDEHICLDIARDIE
EEp<rey. BRED, E—%
DEEEHIEF > &EERLTH
ST TLREEL,

(1) EDEFEDOEEE
BEXDEFIF. SR EELIDODWL
BlFA D olc&E. 9000B-A S,
9000B-MA (& 0.8mm. 9000B-SH

F1.2mm TY, ®xbhEaTFE. T

PEMICEDE AL TS,

(FE) ETXbA#E O ORmKRUK
EEbA# G 0zIRAEE. Gl
(1E%ER) THABULTLEZL,

(2) EDESETOIEEDHRE

1) E™XDE#HO DIEHRL @
RUKEZEDA#HQ DlEsH1a
U @ Z#EHFET,

2) O.@mMHDHZE RS A)\—T*
DIEICKD. EDOEDET &
BENZEDDFET,

3) ZFHOLEAEEEDE ® DIE
TEOBERBERZESRLTCLE
YRR

¥ AREHEIREE | KEXDE#H G
DA RIFFARDE D EDZHR
®@ [CEIN. E™MEDEH
O CEOESIZFAELET,

4) %, wdHrRUiELoMb
ERDFAFTLL RN (kR
UC@.@F #@0.0ZBUMIT
TREE TR I TLIZEW),

GER)

1. EXDEDEETZE—FO#MEITT
REITDHEEDESIHEDD
FTOTHTEADOMTHEL
TLREEL,

2. HDRABMBICK D TEFEDE
DEENMNBHITFNDZEHGD
FI. COBFEKFEDE @ D
HRL 0z 3HEEIEZR
BLTLIEEWL,

3. EDEOFERIFEBEREC KD
TlRrRIb1=Zy FEFHT DA
BEMDHDFEITDT. FEULTLKE
AN

/N\iEE:

ATHEEGNRIEINES B
KiER R Z RERTERE.

(1) EHRFEENRER
it A oF w0 B B4 AR L T
BB 00 &, 9000B- A S,9000B-MA
& 0.8mm, 9000B-SH J& 1.2mm,
MR T EE, ERETFEMER
HE@%EE@E%
(FE) X FLTHEEEH O
Z) S FK R EER Q) B

RAEE, BEEMN (BEAR
m) #ATIRE.

(2) EHRFEEHRMREEE

D ¥k bR R D B e R
22 () P BOoKF-A53% R B 1Y
222 @),

2)  FBZ TSN (D), @ W7 4,

T AT DAAE SR AR 2 1 AR

KT &K 5 B 05 1) RO AL 35 B

® S JrE’Hé%, 2 BER,

X FRIfE BT 7K P A% 1 R
@) IR 20 5, AR 3 45 AR 1) 3% A
FHZL ®, @, AEHALT
L3R Rl (D PR IR i
WG, TEEEMT SE EH
PAR IR 22 (T 2B ),
@ WER T O, @ BIRET
PEATHY S 52 ),

(FE)

1. R A A— MR E R
FRRRE  ER TS EWR
ST, BTUE—E A Mme
SRR,

2LMRARMUEZR, E/
FHREHUE RS, FIFH
KFEERET @ BIEEIE L2
®, FEEHRFTREIHULE.

VABERTHNE BN E MM
B, BARAXESI%EE
HERI T AE, EEEE ML
B

3)

; |_n

4)

noAabema puratens TkaHu

AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unflle zu verhiiten.

(1) Standardwert der Transporteurhéhe
Standardhéhe des Transporteurs bei
gréBter Anhebung uber die Oberfldche der
Stichplatte:

9000B-AS und 9000B-MA: 0,8 mm

9000B-SH: 1,2 mm

Die Transporteurh6he geméaB dem jewei-

ligen Prozess und Stoff einstellen.

(Vorsicht) Die Richtung des in die

Transportstangen-Antriebswelle (D

eingravierten Markierungspunkts

und des in die Transportstangen-

Schwingwelle (3) eingravierten

Markierungspunkts auf der rechten

Seite (Bedienerseite) einstellen.

Einstellen der H6he und Neigung

des Transporteurs

Die Befestigungsschraube (2) der

Transportstangen-Antriebswelle (1D

und die Befestigungsschraube @) der

Transportstangen-Schwingwelle 3)

I6sen.

2) Hoéhe und Neigung des Transporteurs
kénnen durch Drehen der Wellen D
und (2) mit einem Schraubendreher
gedndert werden.

3) Die Beziehung zwischen der Dreh-

richtung der jeweiligen Welle und der

Neigung der Transportstange (®) ist

aus der obigen Abbildung ersichtlich.

Standard-Lieferzustand: Der in die

Transportstangen-Schwingwelle

(3 eingravierte Markierungspunkt

wird auf die eingravierte Markie-

rungslinie ® und (@ des jeweiligen

Transporteurs ausgerichtet, und die

Ho6he des Transporteurs wird mit der

Transportstangen-Antriebswelle (1D

eingestellt.

4) Nach der Einstellung die Befesti-
gungsschrauben wieder festziehen.
(Die Befestigungsschrauben (2 und
(@ anziehen, wéhrend die Wellen (1)
und @ zur Handradseite gedrtickt
werden.)

(Vorslcht)

@

-
-

*

AVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

(1) Valeur standard de la hauteur de la
griffe d'entrainement

Hauteur standard de la griffe d'entraine-

ment lorsque celle-ci est remontée au

maximum depuis le dessus de la plaque a

aiguille :

9000B-AS et 9000B-MA : 0,8 mm

9000B-SH : 1,2 mm

Régler la hauteur de la griffe d'entraine-

ment en fonction des opérations et des

tissus.

(Attention) Régler les sens du point

repére gravé sur I’axe d’entraine-

ment de la barre d’entrainement

@ et le point repeére gravé sur I’

axe du culbuteur de la barre d’

entrainement (3) a droite (c6té

opérateur).

Réglage de la hauteur et de l'inclinai-

son de la griffe d'entrainement

1) Desserrer la vis de fixation (2 de
I'arbre de commande de barre
d'entrainement (D) et la vis de fixation
@ de l'arbre de culbuteur de barre
d'entrainement (3.

2) Pour régler la hauteur et l'inclinaison
de la griffe d'entrainement, tourner
les deux arbres (1) et (2) avec un
tournevis.

3) Pour la relation entre le sens de rota-
tion de chaque arbre et l'inclinaison
de la barre d'entrainement (6), voir la
figure ci-dessus.

*  Etat standard a la sortie d'usine : Le

point de repere de l'arbre de culbuteur

de barre d'entrainement 3) est réglé
sur le trait de repére (® et 9 de la grif-
fe d'entrainement de chaque type et la
hauteur de la griffe d'entrainement est
réglée avec |'arbre de commande de

barre d'entrainement (1.

Apres le réglage, serrer a fond les vis

de fixation. (Serrer les vis de fixation

(2 et @ de fagon que les arbres (O

et (3 soient poussés contre le c6té

volant.)

=

. Falls die Neigung des Transporteurs nur (Attentlon)

mit einer Welle eingestellt wird, dndert
sich die Héhe des Transporteurs.
Daher sollte die Einstellung mit beiden
Wellen vorgenommen werden.

2. Je nach der Einstellposition der Welle
kann sich die Bewegungsposition des
Transporteurs verlagern.

In diesem Fall die Feststellschraube

(® des Transportschwingwellenarms
(@ l6sen und die Bewegungsposition
einstellen.

3. Je nach der Einstellung der Héhe
und Neigung des Transporteurs
kann der Transporteur mit der
Fadenabschneidereinheit in Beriih-
rung kommen. Lassen Sie daher
Sorgfalt walten.

— 390 -

. Sil'on régle I'inclinaison de la griffe
d’entrainement avec un seul axe, la
hauteur de la griffe d’entrainement
change. Régler I'inclinaison avec
les deux axes.

2. Il se peut que la position de mou-
vement de la griffe d’entrainement
soit déplacée, ceci dépendant de la
position de I’axe. Desserrer alors la
vis de fixation (5 du bras de I'arbre
du culbuteur d’entrainement (7) et
régler la position de mouvement.

3. Le réglage de la hauteur ou de I'in-
clinaison de la griffe d'entrainement
peut provoquer la collision de la
griffe d'entrainement avec le coupe-
fil. Faire attention.
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AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

(1) Valor estandar de la altura del den-
tado de transporte

Altura estandar del dentado de transporte

cuando se eleva lo maximo desde la

superficie superior de la placa de agujas:

9000B-AS y 9000B-MA: 0,8 mm

9000B-SH: 1,2 mm

Ajuste la altura del dentado de transporte

de acuerdo con los procesos y materiales

utilizados.

(Precaucion) Ajuste las direcciones
del punto demarcador grabado
del eje impulsor (1) de la barra de
transporte y el punto demarcador

grabado del eje de balancin 3 de
la barra de transporte en el lado
derecho (lado del operador).

(2) Ajuste de altura e inclinacion del
dentado de transporte

1) Afloje el tornillo de fijacién (2 del eje
impulsor ) de la barra de transporte
y el tornillo de fijacion @ del eje de
balancin 3 de la barra de transporte.

2) Laaltura e inclinacion del dentado de
transporte cambiara al girar ambos ejes,
@y @), con un destornillador.

3) Encuando a la relacién entre la

direccidn de rotacion de cada eje e

inclinacion de la barra de transporte ),

vea la figura de arriba.

Ajuste estandar a la entrega: El punto

demarcador grabado del eje de ba-

lancin 3 de la barra de transporte se
ajusta a la linea demarcadora grabada
®y (© del dentado de transporte de
cada tipo, y la altura del dentado de
transporte se ajusta con el eje impulsor

(D del dentado de transporte.

4) Después del ajuste, apriete firmemente los
tomillos de fijacidn. (Apriete los tomnillos de
fijacion @)y @) en el estado en que los ejes
Dy @ sean empujados contra el lado del
volante.)

(Precauciones)

1. Sila inclinacion del dentado de
transporte se ajusta solamente con
un eje, cambia la altura del dentado
de transporte.

Cercidrese de ajustarla con ambos
ejes.

2. La posicién de movimiento del
dentado de transporte se puede
desplazar dependiendo de la posi-
cion de ajuste del eje. Ahora, afloje
el tornillo ® en el brazo () del eje
del balancin y ajuste la posicién de
movimiento.

3. Es posible que el dentado de
transporte interfiera con la unidad
cortahilos debido al ajuste de altura
o inclinacién del dentado de trans-
porte. Por lo tanto, tenga cuidado al
hacer el ajuste.

b
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A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

(1) Valore standard dell'altezza della
griffa di trasporto

Altezza standard della griffa di trasporto,

quando la griffa di trasporto € sollevata il

piu possibile in alto dalla superficie supe-

riore della placca ago :

9000B-AS e 9000B-MA : 0,8 mm

9000B-SH : 1,2 mm

Regolare I'altezza della griffa di trasporto

secondo il processo e il materiale.

(Attenzione) Regolare le direzioni

del puntino di riferimento inciso

dell'albero di azionamento (1) della

barra di trasporto e del puntino di

riferimento inciso dell'albero oscil-

lante (3 della barra di trasporto sul
lato destro (lato operatore).

Regolazione dell'altezza e inclina-

zione della griffa di trasporto

1)  Allentare la vite di fissaggio (2 nell'albero
di movimentazione della barra di traspor-
to (D e la vite di fissaggio @) nell'albero
oscillante della barra di trasporto 3.

2) L'altezza e inclinazione della griffa
di trasporto cambieranno girando
ambedue gli alberi 1 e (2) con un
cacciavite.

3) Per quanto riguarda la relazione tra il
senso di rotazione di ciascun albero e
linclinazione della barra di trasporto ),
consultare la figura indicata qui sopra.

* Stato standard della consegna : Per
ciascun tipo di macchina, il punto di
riferimento inciso dell'albero oscillante
della barra di trasporto 3 é regolato
alla linea di riferimento (8 e (9 della
griffa di trasporto e l'altezza della
griffa di trasporto viene regolata con
I'albero di movimentazione della barra
di trasporto (.

4) Al termine della regolazione, stringere
saldamente le viti di fissaggio.
(Stringere le viti di fissaggio @ e @
spingendo gli alberi M e 3 contro il
lato del volantino.)

(Attenzione)

1. Se linclinazione della griffa di
trasporto viene regolata soltanto
con un albero, I'altezza della griffa
di trasporto cambia. Aver cura di
regolarla con ambedue gli alberi.

2. La posizione di movimentazione
della griffa di trasporto potrebbe
essere spostata dipendendo dalla
posizione di regolazione dell’albero.
Allora, allentare la vite di fissaggio
® nel braccio dell’albero oscillante
di trasporto (7) e regolare la posizio-
ne di movimentazione.

3. La griffa di trasporto potrebbe
ostacolare l'unita rasafilo secondo
la regolazione dell'altezza o
inclinazione della griffa di trasporto.
Percio, fare attenzione.

)
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/A\UYAR:

Makinenin aniden ¢alismasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma
oéncesi makinenin salterini KAPATIN.

(1) Transport dislisinin standart yiik-
seklik degeri
Transport diglisinin standart yliksek-
ligi, bogaz plakasinin Ust ylzeyinden
itibaren en yukari kaldirildigi yuksek-
liktir:
9000B-A\S ve 9000B-MA: 0,8 mm
9000B-SH: 1,2 mm
Transport dislisi yliksekligini isleme
ve malzemelere gére ayarlayin.
(Dikkat) Besleme ¢ubugu hareket
milindeki () kabartma isaretin yo6-
niinii ve besleme ¢ubugu kiilbiitér
milindeki 3 isaret noktasini saga
(operatér tarafi) ayarlayin.
(2) Transport dislisinin yiiksekligini ve
egimini ayarlamak
Besleme mili tahrik saftindaki
setuskur vidasini 2) ve besleme mili
kilbutér saftindaki 3 setuskur vidasi-
ni @ gevsetin.
@ ve @ saftlarinin her ikisini de bir
tornavidayla cevirerek transport digli-
sinin yuksekligi ve egimi degistirilir.
3) Her bir saftin dénus yoénui ile besleme
milinin & egimi arasindaki iligki igin
yukaridaki sekle bakiniz.
Standart teslim sekli: Besleme mili
kilbutér saftinin 3) kabartmall nokta

-

n

*

bartma isaret ¢gizgisine (® ve (@ gére

ayarlanmistir ve transport diglisinin

yliksekligi de besleme mili tahrik
saftina (D gére ayarlanmisgtir.

Ayar yaptiktan sonra setuskur vida-

larini iyice sikin. (2 ve @) setuskur

vidalarini sikarken, D ve 3 saftlarini
kasnak tarafina dogru bastirin.)

(Dikkat)

1. Transport diglisinin egimi sadece
bir safttan yararlanarak yapilirsa,
transport disli yiiksekligi degisir.
Ayar isleminin her iki safttan yarar-
lanilarak yapildigindan kesinlikle
emin olun.

2. Transport diglisinin hareket ko-
numu, yapilan ayarlanan saftlarin
konumuna bagh olarak degisiklik
gosterebilir. Boyle bir durumda,
transport salin saft kolunun () tes-
pit vidasini &) gevsetin ve hareket
konumunu ayarlayin.

3. Transport diglisi, ylikseklik ya da
egim ayarina bagh olarak iplik
kesiciye engel olabilir. Bu konuda
dikkatli olun.

K
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/4¢— 9000B- A S,9000B-MA : 0.8mm

9000B-SH : 1.2mm

Aﬂpenynpe)meuue:

BblkniounTe aneKkTponuTaHue nepea
HayanoM paboTbl, 4To6bI NPeAoTBPaTUTDL
HecYacTHble Cryyau, BbI3BaHHbIe
HeoXMAaHHbIM 3anyCKOM LUBEHHOM
MaLLMHBI.

(1) CraHpapTHOE 3HaYeHue BbICOTbI
[BUraTens TKaHu
CTaHaapTHOE 3HaueHue BbICOTbl ABUraTe-
NSt TKaHW B KpaitHeM BEPXHEM NONOXEHNM
OTHOCUTENBHO MrONbHOW NNACTUHKM
COCTaBNsIET:
- anst 9000B-AS 1 9000B-MA - 0.8 MM,
- anst 9000B-SH - 1.2 mm.
OTperynupyiiTe BbICOTY ABUraTENs TKaHy B
COOTBETCTBIM C MPOLIECCOM 11 MaTepuanom.
(MpenocTepesxenue) OTperynupyiite
HanpaBneHue BbIrpaBUPOBaHHON METKN
NPMBOAHOr0 Bana nojatoLLeid nnaHKk1
¥ BbIrpaBUPOBaHHOM METKM OCH
KnanaHHOro KOpoMbicna nopatoLLei
nnaHku (3) Ha NpaBoii CTOPOHE (CTOPOHa
oneparopa).
(2) PerynupoBka BbICOTbI ¥ HaknoHa ABUra-
Tens TKaHu
1) OcnabbTe yCTAHOBOYHbIA BUHT (2)
BefylUero Bana asuratens TkaHu (D u
YCTaHOBOYHbIA BUHT (4) KavatoLuerocs
Bana gsuratens Tkaqn (3.
2) BbicoTa v HaknoH ABuraTens Tkaxu 6y gyt
MEHATLCS MPU NOBOPOTE 060X BasOB
1 (2) C NOMOLLbIO OTBEPTKM.
3) CooTBeTCTBME MEX[Y HANpaBieHem
BpaLUEHNs KaXA0r0 Bana v HakoHOM
ZBuraTens TkaHy (8) NokasaHo Ha Bblwen-
pUBEAEHHOM PUCYHKE.
HopmanbHoe cocTosiH1e noaauy:
BbIrpaBMPOBaHHAs TO4EYHas MeTKa
KavaroLLerocs Bana ABuraTens TkaHm
(3) ycTaHoBNEHA Ha BbIrpaBUPOBAHHON
TNMHelHon oTMeTKe (8) 1 (9) aBuraTens
TKaHW KaXKAOr0 TUMa, a BbICOTa ABUraTe-
NSt TKaHW YCTaHOBNEHA BEYLLMM BafloM
nsuratens Tkanu (1.
4)  Tlocne perynMpoBKM HAAeXHO 3aTsH!Te
BUHTbI, (3aTsirnBaiiTe yCTaHOBOUHbIE BUH-
Tbl (2) 1 (4) B TAKOM NONOXEH!M, KOraa
Banbl (D 1 (3) BLITANKMBAIOTCS B CTOPOHY
0T MaxoBuKa.)
(MpeaynpexpeHxue)

1. Ecnu yron HaknoHa 3axuma nopaiu
OTperynupoBaH TONbKO Ansi OAHO
0CH, BbICOTA 3a)KMMa MOAAYN N3MEHNT-
cs. Y6eauTechb, YTO OTperynupoBani
ero ans o6eux oceil.

2. TMonoxeHue nepeMeLyeHUs 3axuma
noAayn MoXeT GbiTb U3MEHEHO B
3aBMCMMOCTM OT PerynnpoBKM Nono-
MeHus ocu. B aTo Bpems ocnabbTe
YCTaHOBOYHBI BUHT (5) Ha pblyare ocy
KnanaHHoro Kopombicna nogayu 7) u
OTperynupyiite nonoxexue nepeme-
LWeHHs.

3. Mpw perynupoBke BbICOTbI U
HaKNoHa ABUraTens TKaH! OH
MOXET BOWTH B CONPUKOCHOBEHHE C
HUTeoGpe3aTenem, NoaTomy 6yabTe
OCTOPOXHI.
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24. EODYA=ZVT/
EmAEE /

STEUERUNG DES TRANSPORTEURS /
SYNCHRONISATION DE LA GRIFFE D'ENTRAINEMENT /
TEMPORIZACION DEL DENTADO DE TRASPORTE /

MODO DE AJUSTAR LA TEMPORIZACION DE

TRANSPORTE /

BESLEME SURESININ AYARLANMASI /
PETYJIMPOBKA BPEMEHW NOJAYM TKAHU

=,
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AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfille zu verhiiten.

Die Stg_uerung des Transporteurs kann
durch Andern der Stoppposition des

Vertikaltransportexzenters (D eingestellt

werden. Das Einstellverfahren ist wie

folgt.

1) Den Ndhmaschinenkopf neigen,
und zwei Befestigungsschrauben

(2 im Vertikaltransportexzenter (D

I6sen.

2) Den Vertikaltransportexzenter (D
drehen, um die Steuerung des
Transporteurs zu verstellen. Den
gewtlinschten Skalenstrich 3) am

Transportstangen-Antriebsarm auf

die eingravierte Markierungslinie
@ an der Transportantriebswelle
ausrichten.

« Den Vertikaltransportexzenter 1)

in Richtung ( + ) drehen

— Der Transportzeitpunkt
verspdtet sich gegentber der
Nadelbewegung.

+ Den Vertikaltransportexzenter 1)

in Richtung (—) drehen

— Der Transportzeitpunkt
verfriiht sich gegentber der
Nadelbewegung.

* Standardwert der eingravierten

Markierungslinie auf dem
Transportexzenter

Position der Skala (3) im
Standardzustand :

9000B-AS und 9000B-MA:
Eingravierte Markierungslinie @
9000B-SH: Eingravierte
Markierungslinie &) (+20°)
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AAVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer
I'opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

Il est possible de régler la
synchronisation de la griffe d’
entrainement en changeant la position
d’arrét de la came d’entrainement
vertical (1. La procédure de réglage
est indiquée ci-dessous.

1) Incliner la téte de machine a
coudre et desserrer les deux
vis de réglage (2 sur la came d’
entrainement vertical (.

2) Tourner la came d’entrainement
vertical (O pour modifier la
synchronisation de la griffe d’
entrainement. Aligner la gradation
(3 du bras d’entrainement de
la barre d’entrainement sur le
trait repére @) graveé sur I'axe d’
entrainement.

+ Tourner la came d’entrainement
vertical (D) dans le sens ( +)

— La phase d'entrainement
est retardée par rapport au
mouvement de l'aiguille.

+ Tourner la came d’entrainement
vertical (D) dans le sens (—)

— La phase d'entrainement
est avancée par rapport au
mouvement de l'aiguille.

* Valeur standard du trait de

repére de la came excentrique

d'entrainement

Position de la graduation 3 a

I'état standard :

9000B-AS et 9000B-MA : Trait de

repére @)

9000B-SH : Trait de repére (&) (+20°)



AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

La temporizacién del dentado de
transporte se puede ajustar cambiando
la posicién de parada de la leva D) de
transporte vertical.

1) Incline el cabezal de la maquina
de coser y afloje los dos tornillos
de fijacion @ en la leva (D) de
transporte vertical.

2) Gire laleva (D de transporte

vertical para cambiar la

temporizacién del dentado de
transporte. Alinee la graduacion
® en el brazo impulsor de la
barra de transporte con la linea
demarcadora grabada @) en el eje
impulsor de transporte.

+ Gire la leva (D de transporte
vertical en la direccion de (+)
— La sincronizacion de transporte
es retardada con respecto al

movimiento de la aguja.

+ Gire la leva (D de transporte

vertical en la direccion de (-)

— La sincronizacion de transporte
es adelantada con respecto al
movimiento de la aguja.

Valor estandar de la linea

demarcadora grabada en la leva

excéntrica de transporte

Posicién de la graduacion 3 en el

estado estandar:

9000B- A Sy 9000B-MA: Linea

demarcadora grabada @)

9000B-SH : Linea demarcadora
grabada ® (+20°)

*

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.
Il tempismo della griffa di trasporto
puo essere regolato cambiando la
posizione di arresto della camma di
trasporto verticale (1. La procedura
di regolazione & come descritta di
seguito.
1) Inclinare la testa della macchina
per cucire e allentare le due viti
di fissaggio () nella camma di
trasporto verticale (D.
2) Girare la camma di trasporto
verticale ) per modificare il
tempismo della griffa di trasporto.
Allineare la graduazione @) sul
braccio di azionamento della barra
di trasporto alla linea di riferimento
incisa (@) sull'albero di azionamento
del trasporto.
+ Girare la camma di trasporto
verticale (D) nella direzione di (+).
—La sincronizzazione del
trasporto viene ritardata contro il
movimento dell’ago.
+ Girare la camma di trasporto
verticale (D nella direzione di ().
—La sincronizzazione del trasporto
viene anticipata contro il
movimento dell’ago.
Valore standard della linea
di riferimento incisa sul cam
eccentrico di trasporto
Posizione della graduazione 3
nello stato standard :
9000B-AS e 9000B-MA : Linea di
riferimento incisa @
9000B-SH : Linea di riferimento
incisa (® (+20°)

*

DDL-9000B-AS
DDL-9000B-MA

/A\UYARL:

Makinenin aniden calismasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma
odncesi makinenin salterini KAPATIN.

Dikey besleme kaminin (D durus
konumu degistirilerek transport
dislisinin zamanlamasi ayarlanabilir.
Ayar prosedtirt asagida tarif edilmigtir.
1) Dikis makinesi kafasini yatirin,
duisey besleme kamindaki (@) iki
adet tespit vidasini (2) gevsetin.

2) Transport diglisinin zamanlamasini

degistirmek igin, dlisey besleme

kamini (D gevirin. Besleme gubugu
hareket cubugu Uzerindeki skalayi
®), besleme hareket mili tizerindeki
isaret gizgisiyle @) hizalayin.

Dusey besleme kolunu @ ( +)

yénuinde gevirin.

—Besleme zamani, ignenin

hareketine kiyasla geride kalir.

Dusey besleme kolunu @ (—)

yéniinde gevirin.

—Besleme zamanli, ignenin

hareketine kiyasla ileride kalir.

* Eksantrik besleme kami
tizerindeki kabartma isaret
cizgisinin standart degeri
ibrenin 3 standart haldeki
konumui:
9000B-AS ve 9000B-MA:
Kabartma isaret gizgisi @
9000B-SH: Kabartma isaret gizgisi
® (+20°)
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DDL-9000B-SH

Anpenynpe)meﬁue:

BblkniounTe anekTponuTaHue nepea
Hayanom paboTbl, 4To6bI NPEAOTBPATUTL
HecyacTHbIe Cyyau, BbI3BaHHbIe
HeOoXMAaHHLIM 3anyCKOM LBeiHOM
MaLUnHbI.

CHXpOHM3aUNs ynopa ANs UBMEHEHUs!
CKOPOCTY NOAA4N MOXET BbITb
OTperynupoBaHa C NOMOLLbHO U3MEHeHNs
MO3MLMK OCTaHOBA BEPTMKANBHOIO Kynadka
MexaHuama asuratens Tkanm (D. Mpoueaypa
PErynupoBKM OnucaHa Hxe

1) HaknoHuTe ronosky LWBERHON MaLLMHbI

11 OTKPYTUTE 2 YCTAHOBOUHbIX BUHTA (2)

Ha BEPTUKANBHOM Kyfauke Mexarusma

peuratens Tkaxu (D.

lMoBepHUTE BEPTUKANbHIN KyNa4oK

MexaHuama asuratens Tkaxu (D, 4To6el

M3MEHNTb CMHXPOHM3ALVIO ynopa

NS U3MEHEHNS CKOPOCTY NOAAYM.

CoBMmecTuTe rpadympoky (3 Ha

Be/lyLLEM pbluare noAaloLLeit nnaxkm ¢

BbIrPaBMPOBAHHOI MapKepHON NuHen (@)

Ha NPUBOJHOM Bane NoAauy.

+ [loBepHuUTE BEpTUKaNbHbIA Kynaiok
MexaHuama asuratens Tkain (D B
HanpasneHum (+).

— [lopaya TkaHn oTCTaeT 0T
[LBVDKEHUS UrfIbl.

+ [loBepHuUTE BEpTUKaNbHbIA Kynayok
MexaHuama asuratens Tkain (D B
HanpasneHum (-).

— [Toaaya TkaHu onepexaet
ABVKEHNE UMbl
* CTaHpapTHOE NONoXeHne

BbIrPaBUPOBAHHOM NMHEHHO

OTMETKM Ha IKCLIEHTPUKOBOM Kynauke

nBUraTens TKau

MonoxeHue fenenus (3) B HopManbHOM

COCTOSHMM:

-anst 9000B-A\S 1 9000B-MA -

BbIrPaBIUPOBAHHAS JMHeliHast 0TMeTka (@)

- Anst 9000B-SH - BbirpaBMpoBaHHas

NuHeiHas otMeTKa (8 (+20°)
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25. kb D DEERREEE /
ERRIRERA /

FADENSPANNUNGS-FREIGABEMECHANISMUS /

MECANISME D’ANNULATION DE LIBERATION DE TENSION DU FIL /
MECANISMO RELAJADOR DE TENSION DE HILO /

MECCANISMO DI RILASCIO DEL RILASCIO DELLA TENSIONE DEL FILO /
iPLIK TANSIYONU BIRAKMA AYIRMA MEKANIZMASI /

PA3MbIKAOLLMA MEXAHU3M YMEHbLUEHWUA YPE3MEPHOI O HATS)KEHUA HUTKK

VAN
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AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

Der Fadenspannungs-
Freigabemechanismus sorgt daftir, daB
die Nadelfadenspannung beim N&hen
nicht nachldBt, selbst wenn der NahfuB
wéhrend des Ndhens angehoben

wird. (Selbst wenn der NahfuB3 an

einer dicken Uberlappungsstelle durch

den Knielifter geringfligig angehoben
wird, kann dieser Mechanismus eine

Verénderung der Fadenspannung

verhtiten.)

(1) Freigabeverfahren

1) Die Kappe im Maschinenkopf
entfernen, und die
Fadenspannungsfreigabe-
Umschaltschraube (1) mit einem
Inbusschltissel I6sen.

2) Die Schraube (1) an der Oberseite
der Fadenspannungsfreigabe-
Umschaltplatte (2) befestigen.

Die Fadenspannungsscheibe
6ffnet sich selbst bei Anhebung
des Né&hfuBes nicht, und

die Nadelfadenspannung

wird nicht gelockert. (Die
Fadenspannungsscheibe 6ffnet
sich nur beim Fadenabschneiden.)

(Vorsicht) Die Schraube (1

darf nur an der oberen

oder unteren Position der

Fadenspannungsfreigabe-

Umschaltplatte angebracht

werden.

Die Schraube wurde werksseitig

vor dem Versand an der unteren

Position angebracht.

* Im Falle einer Maschine mit
Wischer ist die Wischereinheit
zum Einstellen zu entfernen
(zwei Befestigungsschrauben).
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ZCXAVERHSSEMENT:

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

Avec le mécanisme d’annulation de
libération de tension du fil, la couture
est exécutée sans diminution de
tension du fil d’aiguille, méme lorsqu’
on reléve le pied presseur pendant la
couture.

(Ce mécanisme maintient la tension du

fil, méme lorsqu’on souléve légerement

le pied presseur avec la genouillere sur
une partie ou plusieurs épaisseurs de
tissu sont superposées.)

(1) Comment annuler la libération
de tension du fil

1) Retirer le chapeau de la téte de
la machine et desserrer la vis
de commutation de libération de
tension du fil O a I'aide d’une clé
hexagonale.

2) Fixer la vis @ en haut du secteur
de commutation de libération de
tension du fil 2.

Le disque de tension ne s’ouvre
pas lorsqu’on reléve le pied
presseur et la tension du fil d’
aiguille est maintenue.

(Le disque de tension ne s’ouvre
que lors de la coupe du fil.)

(Attention) Ne pas utiliser la vis 0
sur une autre position que le
haut ou le bas du secteur de
commutation de libération du fil.

* Ala sortie d’usine, la vis se
trouve en bas du secteur de
commutation.

* Dans le cas d'une machine avec
tire-fil, retirer le tire-fil (deux vis
de fixation) pour le réglage.



AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

Mediante el mecanismo relajador de
tension del hilo, el cosido se puede
ejecutar sin aflojar la tension del hilo
de aguja aun cuando esté elevado el
prensatelas durante el cosido.

(Aun cuando el prensatelas esté

ligeramente elevado en la seccion

gruesa superpuesta por el elevador de
rodilla, este mecanismo puede evitar
que se cambie la tensidn del hilo.)

(1) Modo de relajar el hilo

1) Quite la tapa en el cabezal de la
maquina y afloje el tornillo (D de
cambio de relajacion de tension del
hilo usando una llave hexagonal.

2) Fije el tornillo M en la parte
superior de la placa (2) de cambio
de relajacion del hilo.

El disco tensor de hilo no sube
aun cuando esté elevado el
prensatelas, y no se relaja la
tensidn del hilo de aguja.

(El disco tensor de hilo sube
solamente cuando se ejecuta el
corte de hilo.)

(Precaucion) No use el tornillo @) en
ninguna posicién que no se a la
posicion superior o inferior de
la placa de cambio de relajacion
de hilo.

* El tornillo ha sido fijado en la
fabrica a la posicién inferior al
tiempo de la entrega.

* En el caso de la maquina equipada
con retirahilos, retire la unidad
retirahilos (dos tornillos de
fijacion) para hacer el ajuste.

(A

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

Per mezzo del meccanismo di rilascio

del rilascio della tensione del filo, la

cucitura puo essere effettuata senza
allentare la tensione del filo dell’ago
anche quando il piedino premistoffa &
sollevato durante la cucitura.

(Anche quando il piedino premistoffa

e leggermente sollevato alla sezione

sovrapposta spessa tramite I’

alzapiedino a ginocchio, questo

meccanismo puo evitare che la
tensione del filo cambi.)

(1) Modalita di rilascio

1) Rimuovere il tappo nella testa
della macchina e allentare la vite
di commutazione del rilascio della
tensione del filo (1) usando una
chiave esagonale.

2) Fissare la vite @) sulla cima della
piastra di commutazione del
rilascio della tensione del filo 2).

Il disco di tensione del filo non si
solleva anche quando il piedino
premistoffa e sollevato, e la
tensione del filo dell’ago non viene
allentata. (Il disco di tensione del
filo si solleva solo quando il taglio
del filo viene eseguito.)

(Attenzione) Non usare la vite D) a
nessuna altra posizione tranne
la cima o il fondo della piastra di
commutazione del rilascio della
tensione del filo.

* Lavite é stata posizionata in
fabbrica al fondo nel momento
della consegna.

* In caso della macchina con lo
scartafilo, rimuovere I'unita
scartafilo (due viti di fissaggio)
per regolare.

/A\UYARI:

Makinenin aniden ¢aligmasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma
dncesi makinenin salterini KAPATIN.

iplik tansiyonu birakma ayirma
mekanizmasindan yararlanmak
suretiyle, dikis sirasinda baski ayagi
kaldirilsa dahi igne iplik tansiyonunun
dlsmesine yol agmadan dikisi dikmek
mumkdndur. (Kalin Gst Gste dikis
kisimlarinda dizlik ayak kaldirmadan
yararlanilarak baski ayagi hafifce
kaldirilsa dahi, bu mekanizma iplik
tansiyonunun degismesini engeller.)
(1) Nasil birakihr
1) Makine kafasindaki kapagi ¢ikartin
ve bir Allen anahtar kullanarak
iplik tansiyonu birakma degistirme
vidasini () gevsetin.
Viday D Iplik gerginligini azaltma
degisiklik plakasinin () tizerine
takin.
Baski ayagi kaldirilsa dahi iplik
tansiyon diski hareket etmez ve
igne ipliginin tansiyonu diigmez.
(Iplik tansiyon diski, sadece iplik
kesme islemi uygulandigi zaman
kalkar.)
(Dikkat)
iplik tansiyonu birakma
degistirme plakasinda bulunan
vidayi (D, kesinlikle en iist ve en
alt konumlari disinda kalan bir
noktaya ayarlamayin.
* Vida, fabrika tesliminde en alt
konuma ayarlanmistir.
* Makinede silici olmasi halinde,
ayar yapmak icin tokatlayici
tinitesi (iki setuskur) cikarin.

n
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Aﬂpenynpem.qeﬁue:

BbikniounTe anekTponuTaHue nepes
HayanoM paboTbl, 4To6bI NPeAoTBPaTUTD
HecyacTHbIe Cly4au, Bbi3BaHHbIe
HeoXMAaHHbIM 3aNyCKOM LUBEHHON
MaLUNHbI.
MocpeACTBOM pasMbIKaOLLEro MexaHn3Ma
YMEHbLUEHMSH YDE3MEPHOTO HATSIKEHUS HUTKM
MOXHO LUMTb 683 YMEHBLUEHNUS HATSKEHNS
UronbHO HUTKK, AAXeE KOTAa MPUKUMHas
nanka noAHATa B TEYEHNE LUMTbS.
(Haxe Koraa npuXxuMHas nanka HeMHoro
noAHATa KONEHONOALEMHNKOM MpK paboTe
C TOICTbIM MATEPUaNoM BHAXMECT, 3TOT
MEXaHU3M MOXKET MPeAoTBPaTUTb Ype3MEpHOe
HaTSKEHNe HUTKM 1 U3MEHUTb €ro.)
(1) Kak yMeHbMTb
CHUMUMTE KOANAYOK B rONOBHOIA YacTy
MaLLMHbI ¥ 0CNabbTe BUHT NEPEKNoUeHMs!
ocnabneHust HaTsKeHUs HUTKK (D),
1CMONb3y$ LIECTUTPAHHbIA FraguHbIi KIHOY.
2)  3achukeupyiite BUHT (1) Ha BepLUMHE
NAACcTUHbI NEPEKIoYeHns ocnabneHuns
HaTsHKeHNs HUTkN ().
HWTeHaTSXHbII AMCK He NOAHUMETCS,
LaXKe Korja NpuxxuMHas nanka nopHsTa,
1 HaTSXKEHNE MrONbHOW HUTKM He
0cnabneHo. (HUTeHaTsKHbIA Anck
NOAHUMETCS TONbKO TOMAa, Koraa 6yAeT
BbINONHEHa 06pe3ka HUTKK.)
(NMpeaynpexaexue) He ncnonb3yiite BUHT
(D B NO6OM APYroM NONOXeHUM, Yem
B BEPXHEM MIU HWXKHEM MOMNOXEHUM
NNacTUHbI NepexnioyeHns ocnabneHus
4Ype3MepHOro HaTSKEHNS HUTKM.

*  BUHT 6bIn YCTaHOBNEH B HIKHEM
NONOXeEHUN Ha 3aBOAE Nepea
nocTaBKoW U3penus.

* B cny4ae MawwmHb! ¢ rpsi3eCbeMHUKOM
ANS perynupoBKu yaanute
rpA3ecbeMHMK (ABa YCTaHOBOYHbIX
BUHTA).
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26. MEHWZ EIF/
MEEMEFA /

MIKROLIFTMECHANISMUS DES NAHFUSSES /
MECANISME DE RELEVAGE MICROMETRIQUE DU PIED PRESSEUR /
MECANISMO MICRO-ELEVADOR DEL PRENSATELAS /

MECCANISMO DI MICRO-SOLLEVAMENTO DEL PIEDINO PREMISTOFFA /
BASKI AYAGININ MiKRO AYAK KALDIRMA MEKANIZMASI /

MUKPOMOABLEMHbIA MEXAHWU3M NMPUXXUMHOW JIANKK
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(EE ) MEERREFANETE
FAR, EIRERZ O S ERE
BILbLELIH_L 9mm HILE,
WMEEMREF AR ST
HIREREE 2RSS,

WEMZ LIFEE () [40056622] (FlI5ED) /

HMEEMMRFEE (A1) (40056622) ( HM )/

NéhfuB-Mikrolifter (Baugr.) [40056622] (getrennt erhiltlich) /
Reléve-presseur micrométrique (ensemble) [40056622]

(vendu séparément) /

Micro-elevador del prensatelas[40056622] (Disponible por separado) /

Micro-sollevatore del piedino premistoffa (asm.) [40056622]

(Separatamente disponibile) /

Baski ayagi mikro-kaldirma grubu [40056622] (Ayrica temin edilebilir)/

MukponoabeMHbI MeXaHU3M NPUXUMHON nanku (c6opka). [40056622]

(NMpurobpeTaeTca oTAENbLHO)

DDL-9000B [CI3MEHZ EITH#
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[CERE T DI5EF. TEREDWME
R ETRE (Fl5tm ) BMENTY,

MEMR _LITRBBNER

ES m %
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B
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AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

Beim N&hen von Samt oder dhnlichen
flauschigen Stoffen, kann Stoffschlupf
oder Beschadigung des Nahguts mit
Hilfe der Schraube () fur N&hfuB-
Mikrolliftung reduziert werden.

Den Né&hfuB absenken, und den
Zustand herstellen, in dem der
Transporteur unter der Stichplatte liegt.

Die Schraube (D) ftir NahfuB-Mikrohub bei

geldster Mutter (2) allmahlich anziehen,

die Position des NahfuBes fein einstellen,

bis sie mit dem Stoff libereinstimmt, und

die Mutter (2) anziehen.

(Vorsicht) Wenn der NahfuB-
Mikroliftmechanismus nicht
benutzt wird, ist die Hohe der
Schraube () so einzustellen,
daB sie um etwa 9 mm lber
die Ndhmaschine ragt. Wird
die Ndhmaschine bei aktiviertem
Mikroliftmechanismus betrieben,
wird keine ausreichende
Transportkraft erhalten.

Das Modell DDL-9000B ist
standardmé&Big mit dem N&ahfuB-
Mikrohubmechanismus ausgestattet.
Bei hdufigem Gebrauch ist jedoch die
Verwendung der Mikrohubvorrichtung
(getrennt erhéltlich), die ohne
Werkzeuge eingestellt werden kann,
zweckmdaBig.

AAVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

Lorsqu’on utilise un tissu pelucheux
comme le velours, on peut réduire le
glissement du tissu ou les dommages
au tissu en utilisant la vis @) pour
le relevage micrométrique du pied
presseur. Abaisser le pied presseur
et positionner la griffe d'entrainement
plus bas que la plaque a aiguille.
Serrer progressivement la vis () pour
le micro-levage du pied presseur avec
I'écrou (2) desserré, régler finement la
position du pied presseur en fonction
du tissu et le fixer avec I'écrou (2).
(Attention) Lorsque le mécanisme
de relevage micrométrique du
tissu n’est pas utilisé, régler la
hauteur de la vis (D) de sorte qu’
elle soit supérieure d’environ
9 mm a la machine a coudre.
Si I'on utilise la machine avec
le mécanisme de relevage
micrométrique activé, la force d’
entrainement sera insuffisante.

Pour la DDL-9000B, le mécanisme

de micro-levage de pied presseur
équipe la machine en standard. Si son
utilisation est fréquente, il sera toutefois
plus commode d'utiliser le dispositif de
micro-levage (disponible séparément)
qui peut étre réglé sans outil.

No. % 5 A HE Piéces du reléve-presseur

1 23611106 ERIRFHF 1 | Bauteile des NahfuB-Mikrolifters micrométrique

2 |23610504 P 1 Nr. | Teile-Nr. Beschreibung | Stickzahl || N° | N° de piéce Description Qté

3 23610652 iR 1 1 |23611106 Handlifter 1 1 23611106 Releveur manuel | 1

4 |D5119206K0K | #43RIR 2 2 |23610504 Anschlagplatte 1 2 23610504 Socle de butée 1

5 23610702 EREE 1 3 |23610652 Anschlagschraube | 1 3 23610652 Vis de butée 1

6 |SL6053592TN | H43kEEEIEIg L 1 4 |D5119206KO0K |Hiilse 2 4 |D5119206K0K | Entretoise 2
5 |23610702 Mutter 1 5 |23610702 Ecrou 1
6 |SL6053592TN |Befestigungsschraube 1 6 |SL6053592TN  |Vis de fixation 1
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AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

Cuando cosa material de terciopelo

0 semejante que esté fofo, el

deslizamiento del material o el dafio

en el material se reduce usando el

tornillo (O para el micro-elevador del

prensatelas.

Apriete gradualmente el tornillo @ para

una micro-elevacion del prensatelas

en el estado en que la tuerca 2)

esté aflojada, ajuste el prensatelas

a la posicion en que esté elevada a

precision hasta que coincida con el

material, y fijela con la tuerca .

(Precaucion) Cuando no se use el
micro-elevador del prensatelas,
ajuste la altura del tornillo O
de modo que sea mas alta en
aproximadamente 9 mm que
la maquina de coser. Sila
maquina de coser se opera en el
estado en que esté operativo el
mecanismo micro-elevador, no se
puede obtener suficiente fuerza.

#19 mMm/%9mm /
9 mm circa /Approx. 9 mm /
Etwa 9 mm /9 mm environ /
L Yaklasik 9 mm / [pu6n. 9 Mm
/

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

Quando si procede alla cucitura di velluto
o qualcosa di simile che e coperto di
peluria, lo slitamento del materiale o
danni al materiale vengono ridotti usando
la vite (D per il micro-sollevamento del
piedino premistoffa. Abbassare il piedino
premistoffa e provvedere che la griffa di
trasporto sia piu bassa della placca ago.
Stringere gradualmente la vite M
per il micro-sollevamento del piedino
premistoffa nello stato in cui il dado
() sia allentato, regolare finemente la
posizione del piedino premistoffa finché
la posizione si accordi con il materiale,
e fissarla con il dado (2.
(Attenzione) Quando il meccanismo
di micro-sollevamento non
é usato, regolare I'altezza
della vite ) in modo che essa
sia circa 9 mm piu alta della
macchina per cucire.
Se la macchina per cucire viene
azionata nello stato in cui il
meccanismo di micro-sollevamento
sta lavorando, la sufficiente forza di
trasporto non puo essere ottenuta.

22908552

AUYARI:

Makinenin aniden ¢aligmasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
odnlemek icin, her tiirlii calisma
dncesi makinenin salterini KAPATIN.

Kadife veya benzeri tuyll kumaslar
dikilirken, baski ayagi mikro kaldirma
mekanizmasinin ayar vidasindan (O
yararlanarak kaymasi saglanmadigi
takdirde, kumas hasar gériir.

Baski ayagini asagi indirin ve transport

diglisi bogaz plakasindan asagida

olacak sekilde tespit edin. Somun 2

gevsetilmis durumdayken baski ayagi

mikro kaldirma vidasini (1) kademeli
olarak yavasca sikin ve baski ayagina
kumasgin durumuna uygun olarak
hassas bicimde ayarlayin.

(Dikkat) Baski ayagi mikro-kaldirma
mekanizmasi kullaniimadigi
zaman; vidanin (D) yiiksekligini;
dikis makinesinden yaklasik
9 mm yukarida olacak sekilde
ayarlayin. Dikis makinesi mikro
ayak kaldirma mekanizmasi

calisir durumdayken kullanilirsa,

yeterli transport glici elde
edilemez.

BX EFhL EESEERER) / EMRAOR (VIkRRERYE) /

Aﬂpenynpe)meﬁwe:

BbikniounTe aneKTponuTanue nepea
Hayanom paboTbl, 4TOGbI NPeAOTBPATUTD
HecyacTHbIe Clyy4au, Bbi3BaHHbIe
HEOXXMAAHHBIM 3aNyCKOM LUBEHHON
MalLMHbI.

Mpy wTbe 6apxata unu noAo6HOro
BOPCUCTOr0 Matepuana, 4tobbl CHU3NTL
BEPOSITHOCTb NMPOCKANb3bIBaHNS N
NOBPEXAEHMS TaKoro MaTepuana ucnonbayiite
BUHT (1) ANS MUKPONOABEMA NMPUXXUMHOM
nanku.
OnycTuTe HAKUMHYIO fanky U yCTaHOBUTE
NOOXeHHe, B KOTOPOM ABUraTeNb TKaHM
6y[eT HaX0AUTBCS HUXKE UTOSbHOM NAACTUHK.
MocTenexHo 3aTsaHMTe BUHT (D) AN
MMKPOMOABbEMA MPUXKUMHOI Nanku B
COCTOSIHUM, MK KOTOPOM raitka (2) ocnabnexa,
TOYHO OTPEryMPYATE NONOXKEHNE MPUXKIMHOM
nanku, 4To6bl OHO COOTBETCTBOBANO
Matepuany 1 3aduKkcupyiTe ero raikoi (2).
(NMpeaynpexnetue) Korpa
MUKPONOAbEMHbI MEXaHU3M
NPVXUMHOI Nanku He UCNoONb3yeTcs,
OTperynupyiite BbicoTy BUHTa (1) Tak,
4TO06bI OH ObIN NPUGNM3NTENBHO Ha 9 MM
BbllUe WBEIHOM MawmHbl. Ecnn weeiiHas
MaluKHa ucnonb3yeTcs ¢ paboTatowwum
MUKPOMOABEMHbIM MEXaHU3MOM,
[OCTaTOYHaA CUNa noaaym He MOXET
6bITb JOCTUTHYTA.
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Handlifternocken (am verwendeten Maschinenkopf montiert) /

Came du releveur manuel (montée sur la téte de la machine)

Leva del elevador manual (se usa montada en el cabezal de la maquina) /

Cam sollevatore manuale (montato sulla testa della macchina é usato) /

Elle ayak kaldirma kami (kullanilan makine kafasinin lizerine takilir)

Kynayok py4Horo nogbemMHoro npucnocobnenus (ucnonbayetcs, 6yay4n yCTaHOBNEHHbIM Ha FONIOBHOM YaCTH MaLUNHbI)

El mecanismo micro-elevador de
prensatelas se provee como estandar
para el Modelo DDL-9000B. Este
dispositivo, con todo, se puede
ajustar sin usar herramientas. Es
conveniente cuando se quiera ajustar
frecuentemente este dispositivo.

Componentes del micro-elevador de
prensatelas

B1521555000

B EFUN—1tHRL (ERRRERER) / EHRAFEERL (L RKEY )/
Handlifter-Feststellschraube (am verwendeten Maschinenkopf montiert) /

Vis de fixation du releveur manuel (montée sur la téte de la machine) /
Tornillo del elevador manual (se usa montado en el cabezal de la maquina) /

Vite di fissaggio sollevatore manuale (montata sulla testa della macchina é usata) /

Elle ayak kaldirma tespit vidasi (kullanilan makine kafasinin iizerine takilir)

YCTaHOBOYHbII BUHT Py4HOr0 NOALEMHO0 Npucnocobnenus (Mcnonb3ayeTcs, Gyay4n yCTaHOBAEHHBIM Ha FONIOBHOM YacTH MallMHbI)

DDL-9000B é dotata del meccanismo
di micro-sollevamento del piedino
premistoffa come standard. Questo
dispositivo, tuttavia, permette di
regolare senza usare atrezzi. E
conveniente quando si desidera
regolare frequentemente.

Componenti micro-sollevatore del
piedino premistoffa

DDL-9000B ‘da, baski ayagi mikro-
kaldirma mekanizmasi standart olarak
sunulmaktadir. Cok sik kullanildig
zaman, takima gerek duyulmadan elle
ayarlanabilen mikro-ayak kaldirma
cihazinin (ayrica temin edilmektedir)
kullaniimasi, daha fazla kolaylik saglar.

Baski ayagi mikro-kaldirma parcalari

[ins DDL-9000B MUKPONOABLEMHbI MEXaHN3M
I'IpVI)KI/IMHOﬁ Nanku NoCcTaBNAeTCa Kak
CTaHAAPTHbIA KOMNOHEHT. KorAa oH Yacto
1enonb3yeTes yAo6HO, 0AHAKO, UCMoNb30BaTb
MMKPOMOAbEMHOE YCTPOICTBO (MpuobpeTaeTcs
OT/ENbHO), KOTOPOE MOXHO PErynupoBaTb, He
CMONb3YS UHCTPYMEHTbI.

KOMHOHeHTbIMMKpOHOAbeMHOrO
MeXxaHu3Ma anMMMHOﬁﬂaHKM

Ne | Yactb No Onvcaxve Konnsecrso

1 123611106 |PydHoe nogbemHoe 1
npucnocoonexme

2 |23610504 |CtonopHoe 1

0CHOBaHWe

23610652 | CTONOpHbII BUHT

No. | Parca No. Tanimlama Adet
1 /23611106 Elle ayak kaldirma | 1
2 123610504 Takoz taban 1
3 23610652 Takoz vida 1
4 |D5119206KOK  |Burg 2
5 123610702 Somun 1
6 |SL6053592TN | Tespit vidasi 1

D5119206KO0K | KonbLio

No.| N°de pieza Descripcion Can- | |No. No.parte Descrizione Qta
tidad |71 23611106 Sollevatore manuale | 1
1 123611106 Elevador manual 1 2 23610504 Base di bloccaggio | 1
2 |23610504 Base de retén 1 3 |23610652 Vite di bloccaggio | 1
3 23610652 Tornillo de retén 1 4 |D5119206K0K | Collare 2
4 |D5119206K0K  |Collarin 2 5 23610702 Dado 1
5 23610702 Dado 1 6 |SL6053592TN | Vite di fissaggio 1
6 |SL6053592TN | Tornillo 1
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23610702 |[laiika

[ BES BIE- NS
alan|=

SL6053592TN | YCTaHOBOUHbIA BUHT




27. AVFUAREVDFE | BENTE /
NAHEN MIT VERDICHTUNGSSTICHEN /
EXECUTION DE POINTS CONDENSES /
COSIDO DE PUNTADAS CONDENSADAS /
CUCITURA DEI PUNTI DI INFITTIMENTO /
YOGUN iLMEK DiKiSi /

YACTbIE CTEXXKH

VAN §

SV VDOFRERDEHICKLDIAEDIE
S%EBE< e, BREZID. E—%
DEEHIEF > E&ERLTH
ST TLREEL,
BRPICZAAMVvF O FFEDL
N— @ ZRIETDEICLD., EiX
DhEYFORVERIZZEZ DED
TEFI,

1) TvEEL, EEDVYL /A
K@ DIEHRAL @ = 3 @igH
TL S,
WEDY L /A RQZEXKHA
BICATA RFAEL. @l
DEIVFVIARTDIARE G
[Cabt. lEHR L@ TEE
LTLEEL,
PHIREE (FBFR) ICT2BAIE
WEDY L/ A RO EXREH®
FAEICASA RS, E$HRaU
@ &Ny RXHE BE RIUHE
[CEMTDMUBTCETELTLE
=0

2)

3)

ATHEEONRIBINES &
KERRZ RERTERE.

TESERIH, #RAETT R @ 8 &
TEAR AT @, ATLVR S E A ]
DS U

D) EREIZEZINL, TR 3 AE

KHIR Q) Y 2R @.
16 7 3k 77 16 ¥ Sl B {1

W @, ik @ Bzzdom

WEERIEM AL ® X537, A
Ja 2 IR 22 @ SEATRE E.

FEBE AWPARES (BRI,
T [ 3k T 1) @ 3 S L
R @, TEREERZ @

HLRESCHE B® AL b 1 AH 4%
i 0L B AT

2)

3)

AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfille zu verhiiten.

Durch Betétigen des Schalters (1) oder
des Ruckwaértstransport-Steuerhebels
(2 wéhrend des Nahvorgangs ist es
mdglich, die Stichlange der normalen
Transportteilung zu dndern.

1) Den Maschinenkopf neigen, und
drei Befestigungsschrauben @) des
Ruickwdrtstransportmagneten 3
I6sen.

2) Die Ruickwértstransport-Magnet-
spule @ in Pfeilrichtung schieben,
um die Einstellung so vorzuneh-
men, dass die Mitte der Schraube
@ auf die eingravierte Markie-
rungslinie (& ausgerichtet ist,
welche die Verdichtungsstichlange
reprasentiert. Dann die Magnet-
spule mit den Feststellschrauben
@ sichern.

3) Um die Stichldnge auf die anfang-
liche Einstellung zurtickzustellen
(Ruicksetzung), die Rlckwaérts-
transport-Magnetspule 3 in Rich-
tung des Pfeils ® schieben, bis sie
mit der Endfldche des Schlitzes in
der Bettstrebe B () in Bertihrung
kommt. Dann die Magnetspule
mit den Feststellschrauben @) an
dieser Position sichern.
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AVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

Il est possible de régler la longueur des
points du pas d'entrainement normal
en actionnant le commutateur (1) ou le
levier de commande d'entrainement
arriére (2) pendant la couture.

1) Incliner la téte de machine, et des-
serrer les trois vis de fixation @) de la
solenoide d’entrainement arriére (3.

2) Faire coulisser la solenoide d’
entrainement arriére (3) dans le
sens de la fleche de maniére a
ce que le centre de la vis Fig. @
soit aligné sur le trait-repére gravé
® qui représente la longueur du
point de condensation. Puis fixer la
solenoide avec les vis de serrage

3) Pour rétablir le paramétrage initial
(réinitialisation) de la longueur de
point, faire coulisser la solenoide
(3 dans le sens de la fleche ®
jusqu’a ce gu’elle soit en contact
avec la surface de I'extrémité de la
fente dans le montant du plateau B
(®. Puis, fixer la solenoide a cette
position avec les vis de serrage @.



| $8L\5E / ST /
Néhrichtung / Sens de couture /
| Direccion de cosido /
Senso di cucitura/
Dikis yonii /

| Hanpasnenue nogauu
|

I

|

|

VT UREE/ G5t /
Verdichtungsstich / Puntada condensada /
Points condensés / Punto di infittimento /

Yogun ilmek / YacTble CTEXKM

Aﬂpenvnpemgeme:

BblIKniounTe anekTponuTaumne nepea
Hayanom paboTbl, 4TO6bI NPEAOTBPATUTL
HecyacTHbIe CNyyau, BbI3BaHHbIe
HEeOXnAaHHbIM 3aNyCKOM LIBEAHON
MallMHbI.

MO>HO BO BPEMS! LUINTbS U3MEHUTD ANMHY
CTEXXKa HOPMALHOTO Lara noaayv
nepexoyarenem (1) Unm pbidarom o6paTHoi
nogau ).

Makine kafasini devirin ve geri 1) HaknoHuTe ronosKy MalLmHbI, v 0cniabbTe TP

AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

A AVVERTIMENTO : AUYARI:

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

E possibile cambiare la lunghezza del
punto relativa al passo del trasporto
normale azionando l'interruttore (1) normal besleme adiminin ilmek
o la leva di controllo del trasporto ad uzunlugu degistirilebilir.
inversione (2) durante la cucitura. 1)

Makinenin aniden ¢alismasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma
oncesi makinenin salterini KAPATIN.

Es posible modificar durante el cosido
la longitud de puntada del paso de
transporte normal mediante la opera-
cién del interruptor (O o palanca de
control (2 de transporte invertido.

Dikis sirasinda dligmeyi (D ya da geri
besleme kontrol kolunu (2) calistirarak

A
&
=)
'\
=
&
=
)
m

1) Incline el cabezal de la maquina, y 1) Inclinare la testa della macchina L " . KDENEXHbIX BUHTA (&) CONEHOAA. OBDATHOM
afloje los tres tornillos de fijacion @) e allentare le tre viti di fissaggio s;ijisz(%oéirl(;gﬁn @ U tespit nznalm ©) ® ha oop
del solenoide de transporte inverso (3. del solenoide (3 di trasporto . oL : i
2) Deslice el solenoide %e transport? i??verso ® P 2) Geri besleme solenoidini (3 ok 2) Mepemectute gﬂeHomu OBparHoi
- ae de ! : . ) P i noaaqn Tkaxu (3) B HanpasneHu
inverso 3 en la direccion de la 2) Fare scorrere il solenoide 3 yoniinde kaydirin; vidanin @ - CTgeﬂKM s perympogm TaK
flecha para hacer el ajuste de dell'inversione del trasporto merkezini, yogun ilmek uzunlugunu 4TOGbI LEHTP BHHTA @) COBMEOTHNCS
modo que el centro del tornillo @ nel senso della freccia per temsil eden kabartma isaret c Bbll’p:BMp(F))BaHHOﬁ MapKEpHO/
se alinee con la linea demarcadora regolare in modo che il centro gizgisiyle (® hizalayin. Ardindan fMHVEH (5), NPEACTABNSIOLLETO
grabada (8 que representa la lon- della vite @) sia allineato alla tespit vidalariyla @ solenoidi [UMHy CTeSKa KoMMeHcaL, 3aTem
gitud de la puntada de condensa- linea di riferimento incisa () che sabitleyin. 5 3aKPENVTE CONEHOME C NOMOLLbI0
cién. Luego, fije el solenoide con rappresenta la lunghezza del punto | 3) lImek uzunlugunu baglangig YCTAHOBOUHbIX BUHTOB @),
los tornillos de fijacion @. dell'infittimento. Fissare quindi il ayarina déndtrmek (sifirlamak) 3 UroBbl BO3BPATUTE ANMHY CTEXKA
3) Para que la longitud de puntada solenoide con le viti di fissaggio @). igin, geri besleme solenoidini 3 HA3a/ K NepBOHAYANLHOM YCTAHOBKE
vuelva a su ajuste inicial (reposi- 3) Per rimettere la lunghezza del ok @ yéntinde kaydirin, yatak (4TOBbI MPON3BECTI COPOC),

cioén), deslice el solenoide de trans-
porte inverso 3 en la direccion

de la flecha ® hasta que entre en
contacto con la cara extrema de

la ranura en el puntal B 6 de la
base. Luego, fije el solenoide en
esa posicion con los tornillos de
fijacion @.

punto all'impostazione iniziale

(per ripristinare), fare scorrere il
solenoide (3 dell'inversione del
trasporto nel senso della freccia &
finché esso non venga a contatto
con la faccia dell'estremita della
fenditura nel montante B () della
base della macchina. Quindi,
fissare il solenoide in quella
posizione con le viti di fissaggio @.
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destegindeki B ® kesigin ug
yuziine temas edene kadar
kaydirmaya devam edin. Ardindan
tespit vidalariyla @) solenoidi o
konumda sabitleyin.

nepemeLlaiTe coneHons o6paTHoii
nofayv TkaHu (3) B HanpaBneHm
cTpenku @), noka oH He AOCTUIHET
TOPLIEBOI NOBEPXHOCTLIO pa3pesa

B MOANOPKE NNaTopMbl (LUIBEAHON
maLmHbl) B 8. 3aTeM 3akpenute
coneHonp, B 3TOM NO3uLNN C
NOMOLLbO YCTAHOBOYHbIX BUHTOB ().



28. FEbZRFHHE (DDL-9000B-S A\, -MA) /
TS EE M (DDL-9000B-S A\, -M A ) /
TRANSPORTUMWANDLUNGS-FEDERMECHANISMUS (DDL-9000B-S/\, -MA\) /
MECANISME DE RESSORT DE CONVERSION D'ENTRAINEMENT (DDL-9000B-S/\, -MA\) /
MECANISMO DEL MUELLE DE CONVERSION DE TRANSPORTE (DDL-9000B-S/\, -M/\) /
MECCANISMO DI MOLLA DI CONVERSIONE DEL TRASPORTO (DDL-9000B-S/\, -MA\) /
BESLEME DEGiSiM YAYl MEKANiZMASI (DDL-9000B-S/\, -MA\) /
MPY>XUHHbIA MEXAHWU3M U3MEHEHUA HAMPABJIEHWSA MOJAYM (DDL-9000B-S/\, -MA\)

VAN $

SV VDOTREDITENIC L BEHERS

<lesh, BEZYID, E—50OER

DLEFE>BZEHELTHS5IToT

<EEEL.

BEEHR UEWVICHBWVT, IE - B0k

WBERZEA 3DV EED AL

RENTOZBETDEICKDK

FNCHIET DI ENTEFT,

XD IFMIEICDWVWTIE, HERERR

E No.51. 52, 53 DiIRLEWLY

/A RIALAZVIHIEDBMEIC

TbErd, ARAEDFHFMICOWL

Tld. BEBOX HlOERIRFHHAEZ

(8C-920) #TETEL,

1) BOBICHLODEKDICHEWN
B EWVNES. EOFEEIF
RENFIESHRU @ ZfESDH. ©
Z®AMICATA REE. @
TEELTLEEWL,

2) HLOBICHUL @ DL DITHEWN
BARIHIEWVEE. XDHEEHE
REFIESHRA LU @ ZEESH. O
Z®AMICATA REE. @
TEELTLEEL,

ATHILEDNNESNES, T
KRR REHTERE.

B Sh SN, a0k Ik A R4 1 4k
WA -2, AT Lhd i Ak A
W E N © AT REIHE,
x ARBWHMIIE FEHTI

™2
P —]

BEIZ E No.51, 52, 53 HIEI4
BB ERSHREHE. HXIEHM
RIAERE BFSREXESEN
{EAIRAEE (sc-920).

D IR BT iR 4
Q) MBFEM AR — B 4Eim i, i
FERS IR AT I T L I
B2 @, 15 ® FIaEsh @,
RIE T @ #HATIE E.

2) HBA-FMH TR RS
@ TBFEM R — B 4Emhsf, i
FERS IR AT IR T I
Be2 @, 15 ® FIaEsh @,
RIE T @ #HATIE E.

AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfille zu verhiiten.

Falls bei automatischem
Ruckwértsnéhen die Vorwarts- und
Ruickwdrtsstiche nicht tibereinstimmen,
kann eine Grobkorrektur durch
Einstellen des Transporteinstellfederha
kens (1) vorgenommen werden.

*  Um eine Feinkorrektur
vorzunehmen, ist die
Korrektur der Magnetspule fiir
Riickwértsnédhen durch Justieren
der Funktionseinstellungen
Nr. 51, 52 und 53 notwendig.
Siehe die Bedienungsanleitung
des Schaltkastens (SC-920)
fiir Einzelheiten zum
Einstellverfahren.

1) Falls die Stiche nicht mit dem
Sollziel tibereinstimmen, wie bei 3
gezeigt, die Befestigungsschraube
(2 des Transporteinstellfederh
akens I6sen, (D in Richtung ®
schieben, und mit den Schrauben
() sichern.

2) Falls die Stiche nicht mit dem
Sollziel tibereinstimmen, wie bei @)
gezeigt, die Befestigungsschraube
(2 des Transporteinstellfederh
akens I6sen, (D in Richtung
schieben, und mit den Schrauben
() sichern.
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AAVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

En exécution de points arriere
automatique, dans le cas ou les points
avant et arriere ne coincident pas, il est
possible de corriger approximativement
en réglant le crochet a ressort de
réglage de I'entrainement (D.

* Pour affiner la correction, il faut
corriger la synchronisation du
solénoide d’entrainement d’
exécution de points arriére en
paramétrant les Paramétres de
Fonction Nos. 51, 52 et 53. Pour
plus de détails sur la procédure
de paramétrage, voir le Mode d’
Emploi de la boite de commande
(SC-920).

1) Au cas ou le point ne coincide pas
avec la cible comme indiqué dans
(3), desserrer la vis de fixation du
crochet a ressort de réglage de I
entrainement (), faire glisser @
dans le sens (A et immobiliser
avec les vis ().

2) Au cas ou le point ne coincide pas
avec la cible comme indiqué dans
@), desserrer la vis de fixation du
crochet a ressort de réglage de I’
entrainement (), faire glisser O
dans le sens (B et immobiliser
avec les vis (2.



BUREVAR / BT /

Richtung des Riickwértsndhens /

Sens de I'exécution de points arriére /
Direccion de costura de transporte inverso /
Direzione di affrancatura /

Geri beslemeli dikiste dikis yonii /
Hanpaenetve WwTbs npu 06paTHOi NoAaye TKaHn

|/E/

Kiirzer / Plus court/
Mas corta /Piu corto /
Daha kisa / Kopoue

#&U\31E / ST /
Néhrichtung /

Sens de couture /
Direccién de cosido /
Senso di cucitura/
Dikis yonii /
Hanpasnenue nogauu

=/E/

Kiirzer / Plus court/
Més corta / Piu corto /

Direccién de cosido /
Senso di cucitura /
Dikig yonii /
Hanpaenenue nogauu

m/E/

Kiirzer / Plus court/

Daha kisa / Kopoye

Daha kisa / Kopoye

AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

En la costura inversa automatica, en

caso de que las puntadas de avance e

inversa no concuerden, puede hacerse

una correccion aproximada mediante
el ajuste del gancho () del muelle de
ajuste del transporte.

*  Para hacer una correccion
fina, es necesario corregir la
temporizacion del solenoide
de la costura de transporte
inverso mediante el ajuste
de la fijacion de funciones
Nos. 51, 52 y 53. Para los
detalles del procedimiento de
ajuste, consulte el Manual de
instrucciones de la caja de
control (SC-920).

1) En caso de que la puntada difiera
del objetivo que se muestra en 3),
afloje los tornillos de fijacion @
del gancho del muelle de ajuste
del transporte, deslice el gancho
@ en direccion @), y fijelo con los
tornillos (2.

2) En caso de que la puntada difiera
objetivo que se muestra en @),
afloje los tornillos de fijacion @
del gancho del muelle de ajuste
del transporte, deslice el gancho
@ en direccion ®), y fijelo con los
tornillos (2.

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.
Nell'affrancatura automatica, nel

caso in cui i punti in avanti non

corrispondono ai punti indietro, una

correzione approssimativa puo essere
effettuata regolando il gancio (D della
molla di regolazione del trasporto.

*  Per fare una correzione fine,
€ necessario effettuare la
correzione del tempismo del
solenoide dell'affrancatura
regolando le impostazioni
della funzione No. 51, 52 e 53.
Fare riferimento al Manuale
d'Istruzioni per la centralina di
controllo (SC-920) per ulteriori
dettagli sulla procedura di
regolazione.

1) Nel caso in cui il punto non
corrisponde all'obiettivo come
mostrato in (3), allentare la vite di
fissaggio (2) del gancio della molla
di regolazione del trasporto, fare
scorrere (1) nella direzione @ e
fissare usando le viti 2).

2) Nel caso in cui il punto non
corrisponde all'obiettivo come
mostrato in @), allentare la vite di
fissaggio 2) del gancio della molla
di regolazione del trasporto, fare
scorrere (1) nella direzione ®) e
fissare usando le viti 2).

K&\ / ST /
Néhrichtung /
Sens de couture /

Més corta / Piu corto /

RURVAE / BlgET 8/

Richtung des Riickwartsnahens /

Sens de I'exécution de points arriére /
Direccion de costura de transporte inverso /
Direzione di affrancatura /

Geri beslemeli dikiste dikis yonii /
Hanpasnenue WwuTbs Npu 06paTHO NoAaYe TKaHU

a1

Kiirzer / Plus court/
Mas corta / Piu corto /
Daha kisa / Kopoue

/A\UYARI:

Makinenin aniden ¢alismasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma
oncesi makinenin salterini KAPATIN.

Otomatik geri beslemeli dikiste, ileri
ve geri ilmekler birbirine uymazsa,
besleme ayari yayl ¢caganozu
ayarlayarak kaba bir dlizeltme
yapilabilir.

* Hassas diizeltme yapmak igin
51, 52 ve 53 numarali Fonksiyon
Ayarlarini diizenleyerek geri
beslemeli ilmek solenoid
zamanlamasinin diizeltilmesi
gereklidir. Ayar prosediiriin
ayrintilari igin, kontrol kutusu
(SC-920) Kullanim Kilavuzuna
bakiniz.

1) iimeklerin 3'te gésterilen hedefe
uymamasi halinde besleme ayari
yayl caganoz sabitleme vidasini 2)
gevsetin, 1'i A yéniinde kaydirip
vidalarla (2) sabitleyin.

2) ilmeklerin @'te gésterilen hedefe
uymamasi halinde, besleme ayari
yayl caganoz sabitleme vidasini 2)
gevsetin, 'i ® yoéntinde kaydirip
vidalarla (2) sabitleyin.
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Aﬂpenvnpemgeme:

BbikniounTe aneKTponuTaHne nepea
Hayanom paboTbl, 4To6bI NPEAOTBPATUTL
HecyacTHbIe CIyy4au, Bbi3BaHHbIe
HEeOXWAaHHbIM 3anyCKOM LUBEeHOM
MaLUnHbI.

[pu aBTOMATU4ECKOM NPOKNAABIBAHUM CTPOUKA

np¥ 06PaTHOM NPOABIXKEHNN [iETanu, B Clly4ae,

€C/W HanpaBfeHHble Briepéna v o6paTHble

CTEXKM He COrNacoBLIBAIOTCS, NPUBAM3NTENbHAS

KOPPEeKLIS MOXET BbITb CAENaHa, C OMOLLbIO

PeryaMpOBKIA MPY>XXMHHOTO KPIOYKa HACcTPOIAKY

nogaun (1.

*  [Ins BbINONHEHMS TOYHOI KOpPeKLMH,
KOPpeKLnM CUHXPOHM3aLMK coneHouaa
WKTbA ¢ 06paTHOI nopayei
TKaH1 He06X0AUMa perynupoBKa
(yHKUMOHanbHOI ycTaHoBKM Ne 51,

52 1 53. O6paluaiiTech K MHCTPYKLMK
no aKcnnyatauuu 6noka ynpasnexus
(SC-920) pns BbIACHEHMs noapobHoOCTelH
10 NoBOAY NPoLEAypbI PErympoBKM.

1) Bcnydae, ecnm CTeXOK He COOTBETCTBYIOT
LIeNeBOMY 3Ha4EHMI0, Kak MoKa3aHo B
(3), OTKPYTUTE BUHT, yAEPXKUBAIOLLMIA
MPY>XUHHbIA KPIOYOK HACTPOIKM Mopaym (2),
nnasHo nepeastbTe (1) B HanpasneHuu A, u
3aKpenuTe, CTIoNb3yst BUHTE! (2).

2)  Bcnyyae, ecnm CTEXOK He COOTBETCTBYIOT
LieNeBOMY 3HAUEHMI0, Kak MoKa3aHo B
(@), OTKPYTUTE BUHT, yAEPXUBAIOLLMIA
MIPYXKMHHBIA KPKOYOK HACTPOViKY Moaum (2),
nnasHo nepeasbTe (1) B HanpasneHun ®),
1 3aKPENUTE €0, UCTIONb3YS BUHTbI (2).
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29. BFAN/ RFE/
PFLEGE /
ENTRETIEN /

CUIDADO Y
MANTENIMIENTO /

CURA/
BAKIM /
yxoa

= .
A/EE .

SV VDABDIEEIC KL DEHZE
pilicsh. EBEZYID. E—5OD
EEEDIEFE > B ZERELTHS
ToTLREELY,
AR CERELEHIC. ROBF
ANFERT>TLEEL,
(1) BAAIY VI HEDER
SHERRE O DELmISHEERE
DLEARE TIRRDOBICWVN DB =R
HBUTTEL. (Ml (4. f5m]
SROCE)
@) =
1) #@PEAQPiHR® Z45
LFEI,
2) EDE @ PRUINDIZY h®BF
[CRELREIDZEPDSHL
TSUPHETROBRVTTIEL,
BEHEAL. REVT—2%ED
PHIVFHETENZRERD,
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AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

Fuhren Sie die folgenden

Wartungsarbeiten tdglich durch, um

die Lebensdauer Ihrer Maschine zu

verldngern. .

(1) Uberprifen der Olmenge im
Greiferdltank.

Vergewissern Sie sich, dass das

obere Ende der Olstandanzeigers

(1 zwischen der oberen und unteren

eingravierten Markierungslinie des

Olstand-Schauglases liegt.

(Einzelheiten dazu unter 4.

SCHMIERUNG.)

(2) Reinigen

1) Nadel @), N&hfuB 3 und
Stichplatte @ entfernen.

2) Den am Transporteur & und
der Fadenabschneidereinheit (6)
haftenden Staub mit einer weichen
Burste oder einem Tuch entfernen.

3) Den Maschinenkopf neigen, um
den an der Spulenkapsel und
dergleichen haftenden Schmutz mit
einem weichen Tuch abzuwischen
und sicherzustellen, dass keine
Kratzer vorhanden sind. Mit einem
Tuch Staub und ausgelaufenes
Greiferdl in der Wanne in der Nahe
des Greifers auswischen.
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AAVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

Pour prolonger la durée d'utilisation
de la machine, effectuer I'entretien ci-
dessous tous les jours.
(1) Vérification de la quantité d'huile
dans le réservoir d'huile du
crochet.
S'assurer que le haut de la tige
indicatrice de quantité d'huile O
se trouve entre le trait de repére
supérieur et le trait de repere
inférieur du hublot de contréle de
quantité d'huile.
Pour plus d'informations, voir 4.
LUBRIFICATION.)
Nettoyage
Retirer I'aiguille (2), le pied presseur
@3 et la plaque a aiguille @.
Enlever la poussiére collée sur
la griffe d'entrainement ® et le
coupe-fil 6 avec une brosse douce
ou un chiffon doux.
3) Basculer la téte de la machine
en arriere et essuyer la saleté de
la boite a canette, etc. avec un
chiffon doux et s'assurer qu'il n'y
a pas de rayures. Nettoyer avec
un chiffon la poussiére et I'huile de
crochet dans le couvercle inférieur
prés du crochet.

2
1)

)



AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

Realice el mantenimiento indicado a
continuacion todos los dias, para una
vida util mas larga de su maquina.

(1) Confirmacién de la cantidad de
aceite en el tanque de aceite del
gancho.

Confirme que el tope de la varilla

indicadora (1) de cantidad de

aceite se encuentre entre la linea

demarcadora grabada superior y la

linea demarcadora inferior de la mirilla
indicadora de cantidad de aceite.

Para mayores detalles, consulte la

seccion 4. LUBRICACION.

(2) Limpieza

1) Retire la aguja (2, prensatelas @y
placa de agujas @.

2) Elimine el polvo adherido al
dentado de transporte ® y unidad
cortahilos (6) con una escobilla
suave o pafio.

3) Incline el cabezal de la maquina y
limpie la suciedad del portabobinas
y similar con un pafo suave,

y confirme que no presenten
rasgufios. Limpie con el pafio el
polvo y el aceite del gancho que
se haya drenado en la cubierta
inferior cerca del gancho.

@

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare l'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

ffettuare la manutenzione sottostante
ogni giorno per l'uso duraturo della
macchina.
(1) Controllo della quantita di
olio nel serbatoio dell'olio del
crochet
Controllare che I'estremita
dell'asta di indicazione della
quantita di olio D sia tra la linea
di riferimento incisa superiore e la
linea di riferimento incisa inferiore
dell'indicatore visivo della quantita
di olio.
(Per ulteriori dettagli, consultare "4.
LUBRIFICAZIONE".)
(2) Pulizia
1) Rimuovere l'ago (2), il piedino
premistoffa 3 e la placca ago @.
Rimuovere la polvere aderita alla
griffa di trasporto ® e all'unita
rasafilo (6 con una spazzola o un
panno morbido.
Inclinare la testa della macchina ed
eliminare la sporcizia della capsula
della bobina e cose simili con un
panno morbido e controllare che
non ci siano graffi. Eliminare con
un panno anche la polvere e I'clio
del crochet scaricato nel coperchio
inferiore in prossimita del crochet.

)

/A\UYARI:

Makinenin aniden calismasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma

odncesi makinenin salterini KAPATIN.

Makinenizin émrdintin uzun olmasi igin

asagida belirtilen bakimlari yapiniz.

(1) Kanca yag deposundaki yag
miktarinin kontroli.
Yag gosterge gubugunun () Ust
kisminin, yag gdstergesindeki
kabartma Ust isaret ¢izgisi ile
kabartma alt igaret gizgisi arasinda
oldugunu kontrol edin. (Detaylar
icin 4. YAGLAMA bashgina
bakiniz.)

(2) Temizlik

1) Igneyi @, baski ayagini 3@ ve
bogaz plakasini @ gikarin.

2) Transport diglisinin ® ve iplik
kesici tnitenin () lzerine yapisan
tozu yumusak bir firca ya da bezle
temizleyin.

3) Makine kafasini devirin ve bobin
yuvasi gibi parcalar tizerindeki
tozu yumusak bir bezle silin ve
higbir ¢izik olmadigini kontrol edin.
Kancanin yakinindaki alt kapaga
sizan kanca yagini ve tozlari
yumusak bir bezle silin.
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Aﬂpenynpem.qeﬁue:

BbIKnouMTe 3NEKTPONMUTaHNE Nepea
HayanoM paboTbl, 4To6bI NpeAoTBPaTUTD
HecYacTHbIe CNyYau, BbI3BaHHbIE
He0XMAaHHbIM 3anyCKOM LUBEHHON
MallMHBI.

[ins Toro, 4To6bI BaLLA MALLMHA CRY>XKNA
[07IbLLE, BbIMONHSAATE €XEeAHEBHO
NPUBELEHHbIE HXKE Npasuna no ee
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COAepXXaHuH.

U

2
1

MoaRepXaHue HYXHOro KONMYeCTBa
Macna B YenHoke

CrnepuTe 3a TeM, YT0ObI BEpXyLUKA
CTEPXHS MHAnKaTopa Macna (D
HaXxoAMNach Mexay BEPXHEH 1 HUXKHei
BbIrPaBUPOBAHHBIMU NMHEHbIMM
0TMETKaMM OKHa MHANKALMK Macna.
(MoppobHee cM. 4. CMA3KA.)

YucTka

CHumuTe urny (2), HOXUMHYI0 nanky 3)
and MrosibHyto NAacTHKy @).

Ynanute nbiib ¢ ABUraTens Tkaxn & u
HUTeo6pe3atens (6) MArkoi KUCTOUKOI
UK TKaHbHO.

OTKMHbTE rONOBKY MaLLIMHbI U BbITPUTE
rpsi3b C Konnayka LUnymbku Msrkoi
TKaHbt0, Y6eAUTECH B OTCYTCTBUM
LiapanuH. BbITpuTe MArkoil TKaHbto Mbifb
1 Macrno ¢ YesHoKa, CKOMMBLUEECS NOA
KPbILLKOW BO3NE YENHOKa.
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+ All rights reserved throughout the world.

« Alle Rechte weltweit vorbehalten.

+ Tous droits réservés partout dans le monde.

+ Reservados todos derechos en el mundo entero.

« Tutti i diritti sono riservati in tutto il mondo.

- BT, FREARH. BHABNNE.

« Dilinya genelinde tiim haklari saklidir.

+ Bce npasa yaepxaHbl BCEM MUPE.

COHBDEVGICOVTRBEERNG DX UIc SBERDDIRFEEX [EHBHEZEMICBHLGDE L EEL.
¥ OIEHIAZE IR DD FELFLEETIENGDET.

Please do not hesitate to contact our distributors or agents in your area for further information when necessary.
* The description covered in this instruction manual is subject to change for improvement of the
commodity without notice.

Bitte wenden Sie sich an unsere Handler oder Vertreter in lhrer Néhe, wenn Sie weitere Informationen bendtigen.
* Anderungen der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Beschreibungen, die der Verbesserung des
Produktes dienen, bleiben vorbehalten.

Pour plus d’information, n’hésitez pas a consulter nos distributeurs ou agents dans votre région.
* Les spécifications données dans le présent Manuel d’utilisation sont sujettes a modification sans préavis.

Sirvase ponerse en contacto con nuestros distribuidores o agentes en su drea siempre que necesite alguna

informacion mas detallada.

* La descripcion que se de en este manual de instrucciones esta sujeta a cambio sin previo aviso por
razones de mejora de la mercancia.

Per ulteriore informazione, si prega di non esitare a mettersi in contatto con nostri distributori o agenti vostra
area quando necessario.
* Le descrizioni contenute in questo manuale d’ istruzioni sono soggette a modifiche senza alcun preavviso.

XPAT= S U AR B Z 4L, 3 i A AR 2w T T 0[]
¥ KMERARPRTHABERRMREZE, FITHMEIA.

Gerektigi takdirde daha fazla ve ayrintili bilgi edinmek icin; Ittfen distributérlerimize ve bayilerimize

bagvurmaktan ¢ekinmeyin.

* Bu kullanma kilavuzunun kapsami icinde yer alan bilgileri, tirlindeki gelismelere bagh olarak ve 6n
uyariya gerek kalmaksizin degistirme hakkimiz sakhdir.

MoxanyiicTa, CBSKUTECH C HALLMMM PACTIPOCTPAHNUTENAMM MW TOPrOBbIMM areHTaMi B BaLLEM PErVIOHE ANs NONyYeHns AanbHeiLuei

MHOpMALMK, KOrAa 3TO HEOOXOAMMO.

* OnucaHue, BXofsilLee B aHHYI0 MHCTPYKLIMIO, MOXET GbITb M3MEHEHO NPON3BOAMTENEM NPU YCOBEPLUEHCTBOBaHUM
npou3BoAMMOii NPoAYKUMK Ge3 yBeJoMneHns noTpeGuTenei.
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