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1. 章节：章节：章节：章节：导论导论导论导论 

1.1 信息介绍信息介绍信息介绍信息介绍 

1.1.1. 一般介绍一般介绍一般介绍一般介绍 

为了避免错误操作而造成的危险和损失，请您务必在安装和使用DE-VX4100系列过程 

控制器前，仔细阅读此操作手册。本书只介绍了如何正确使用DE-VX4100系列过程控 

制系统，并不涉及此系统的应用范围。由于系统连接的复杂性和多样性，即使是专业

人员，也请您在使用控制器之前认真阅读本手册。 

注意： 

• 此说明不涉及用户工艺技术流程。 

• 为了避免错误操作所带来的损失，请您慎重操作此系统。 

• 务必让专业人士操作此过程控制系统。 

1.1.2. CE一致性一致性一致性一致性 

DE-VX 4100系列过程控制系统符合统一标准所制定的规格和方针。为了保证系统的正 

常运行，请您注意以下几点： 

• 用户有责任遵守本系统应用，安装和运行的规格和方针 

• 请务必让专业人士安装此系统。 

• 请务必依照操作手册中的指示操作。 

• 请不要自行修理此系统。 

• 由于错误操作而造成的损失，demig过程控制器有限公司不承担任何责任。 

1.1.3. 安装说明安装说明安装说明安装说明 

检查您的过程控制系统是否在运输过程中受损。如有受损，请不要安装或使用设备。

安装设备时，请用户参照章节"服务和技术文档"。 
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1.1.4. 操作手册结构操作手册结构操作手册结构操作手册结构 

此操作手册依照过程控制系统的操作界面分段。一个章节对应一个主菜单功能。在文

章中我们给出安全提示符号如下： 

 

相关信息由"注意"显示。如果此信息与安全有关，则用以下符号表示： 

 

1.1.5. 安全警示符号安全警示符号安全警示符号安全警示符号 

以下是过程控制系统中的安全警示符号 

!
注意!错误的设备连接能够干扰或损坏设备，造成设备质量下降，甚

至造成人员伤亡和环境污染。没有在设备上标注的端口可以参考相应

资料。（使用说明和PIN口分配文档） 

 

安全接地端口 (最小横截面积 6mm²!) 

1.1.6. 申明申明申明申明 

在这里，我们不排除使用说明有误的可能。在这里，我们不排除使用说明有误的可能。在这里，我们不排除使用说明有误的可能。在这里，我们不排除使用说明有误的可能。demig过程控制器有限公司对此不承担法过程控制器有限公司对此不承担法过程控制器有限公司对此不承担法过程控制器有限公司对此不承担法

律责任，包括说明上的遗漏，印刷错误和由此导致或将要导致的损失。本公司随时欢律责任，包括说明上的遗漏，印刷错误和由此导致或将要导致的损失。本公司随时欢律责任，包括说明上的遗漏，印刷错误和由此导致或将要导致的损失。本公司随时欢律责任，包括说明上的遗漏，印刷错误和由此导致或将要导致的损失。本公司随时欢

迎您的意见和建议。迎您的意见和建议。迎您的意见和建议。迎您的意见和建议。 

版权所有！版权所有！版权所有！版权所有！ 

 !   
 
注注注注    意意意意: 
 

 

 !   
 
警警警警    告告告告::::  
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1.2 控制系统简介控制系统简介控制系统简介控制系统简介 

1.2.1. 系统概述系统概述系统概述系统概述 

DE-VX 4100系列过程控制系统是demig过程控制器有限公司多年经验积累的结晶。它 

结合了控制技术和工艺流程技术，并重点研究了任务的可行性和可适配性。 

用户可以通过外部PC配置过程控制器，然后再将配置数据通过通讯端口写入到DE-      

VX 4100中。 

DE-

VX4100系列同样也配有内部PLC。通过与系统其他模块之间的内部连接，内部PLC可

以完全取代外部PLC。除了内部PLC过程控制器中还建有其他模块，如内部信号与状

态的逻辑连接。通过各个模块之间的相互连接，控制器中所有进程都可通过由PLC生

成的算法实现。 

 

为了配置相关功能模块，如：数字或模拟输入/输出端、内部PLC、系统结构和程序编

译等，本公司还将为用户提供相关的配置软件。具体操作可以参考"配置软件的介绍和

使用"。过程控制器的技术数据详见章节"服务与技术文档"。 

1.2.2. 程序结构程序结构程序结构程序结构 

系统的工艺程序来源于DE-VX 4100系统结构中的不同部分。这些灵活的程序可以描述 

成以下几点： 

为了实现某项功能，用户可以在"Load"菜单下(EFGH 

4.4)调出相应的工艺程序工艺程序工艺程序工艺程序。其中工艺程序由处理程序处理程序处理程序处理程序和参数块参数块参数块参数块组成。 

处理程序处理程序处理程序处理程序 
由具体的程序段 ("加热", "冷却"等) 和针对此程序段的进程数据 

(额定值, 程序段时间等)组成。 

参数块参数块参数块参数块 适用于程序中所有程序段的有效数据。(如带宽, 临界值等) 

如想建立工艺程序，首先要建立相应的处理程序和参数块。 

 
 

 IJKL
 

 
 

 MNKL
 

 
 

 IJKO
 

 
 

 MNKO
 

 

运算单元 
 

PLC 

 DE-VX 4100  
 

 

控制路径控制路径控制路径控制路径 

(过程系统) 

过程变量再处理
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处理程序和参数块必须独立编辑并且各自存档。在建立工艺程序时，处理程序和参数

块可以任意组合。也就是说，同样的处理程序可以和不同的参数块组合成不同的工艺

程序。 

工艺程序是处理程序和参数块的简单组合。工艺程序是处理程序和参数块的简单组合。工艺程序是处理程序和参数块的简单组合。工艺程序是处理程序和参数块的简单组合。 

1.3 过程控制系统使用概述过程控制系统使用概述过程控制系统使用概述过程控制系统使用概述 

DE-VX 4100系列过程控制系统配有多功能菜单。用户既可以通过系统自带的轻触键盘 

也可以通过外接PC键盘简单有效地操作此系统。同时，本产品还有集成鼠标和触摸屏

可供选择。 

DE-VX 4100过程控制系统主要用于要求高安全系数的环境中。DE-VX系列过程控制系 

统作为一个全自动的监视/调控系统必须要严格符合流程要求。目前DE-VX4100过程控 

制系统已具备了直观可视化窗口和用户对话模式。通过这些功能用户既可以对程序进

行监控 (EFGH3)，也可以得到某一进程和设备状况的警告和信息。这些功能可以由用 

户自由配置。 

1.3.1. 功能菜单功能菜单功能菜单功能菜单 

1.3.1.1. 菜单栏菜单栏菜单栏菜单栏 

通过屏幕下方的菜单栏，我们可以看到系统的主菜单及各级子菜单。 

通过方向键方向键方向键方向键和"E"键用户可以选定各级菜单。注意：菜单的选择也可以通过数字键直接

完成。 

在屏幕底栏系统会显示所选菜单的功能简介。 

1.3.1.2. 输入菜单输入菜单输入菜单输入菜单 

输入菜单的格式有很多种。根据功能不同，用户只需简单地标识所需选项或输入相应

的数值和文字。 

在输入菜单中，按"F4"键用户可以进入选择菜单。 

1.3.1.3. 选择菜单选择菜单选择菜单选择菜单  

在多个选项可供选择的情况下，系统会弹出一个选择窗口，通过方向键方向键方向键方向键和"E"键用户可

以选择所需选项。 

按"F4"键用户可以调出选择菜单。 

 

注注注注 意意意意: 

一般情况下，特殊功能的快捷键显示在菜单窗口的底部。 
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1.3.2. 状态栏状态栏状态栏状态栏  
不管系统现在正在运行哪个菜单功能，状态栏始终处于在屏幕上方，它包括三个子栏。 

第一栏，显示系统总状态第一栏，显示系统总状态第一栏，显示系统总状态第一栏，显示系统总状态 

 

COM1 COM2 

COM3 COM4 

串行接口串行接口串行接口串行接口(RS232, RS422) 

运行时显示为灰底绿字；故障时显示为红底黄字。 

DP 
分散外围设备分散外围设备分散外围设备分散外围设备 

正常连接运行时显示为灰底绿字；故障时显示为红底黄字。 

PB PBM 
Profi总线和主总线和主总线和主总线和主Profi总线总线总线总线 

正常连接运行时显示为灰底绿字；故障时显示为红底黄字。 

LPT 
打印机状态打印机状态打印机状态打印机状态(灰底黄字) 

只在打印时显示 

MAN 
手动操作手动操作手动操作手动操作 (红底黄字) 

只在手动设置进程参数时显示。 

Messages: 2 
当前信息提示当前信息提示当前信息提示当前信息提示(灰底黄字) 

显示当前信息提示个数。 

Alarms: 1 
当前警报当前警报当前警报当前警报(红底黄字) 

显示当前警报个数。 

第二栏，显示当前运行程序状态第二栏，显示当前运行程序状态第二栏，显示当前运行程序状态第二栏，显示当前运行程序状态 

 

第三栏，显示当前工艺程序信息第三栏，显示当前工艺程序信息第三栏，显示当前工艺程序信息第三栏，显示当前工艺程序信息 

 0000450A: Carburizing gearbox parts ( 24) 0000120C Standard 

 `a
 bcde`a

 

 fg
 hibcde

 

 dej
 bcdej

 

 `a
 klde`a

 

 `a
 mno`a

 

Active 001:26:14 000:42:18 ( 005:25:38 ) 0003 000:12:29 End DE-VX 4115 

depq
 1 

Active: rsbcdetuvw 

Stop: rsbcdexy 

depq
 2 zs End rsde{| 

}d~����j
 

 
 de�j�

 ����
 �de��vw

 ���
 

�d��
 devw
 ����
 

����
 ���de
 �����
 

����
 2 ��de��

 ����
 

����
 

���
 ��

 / 
��

 

���j��u� �¡zs 

18.05.06  10:49:33 COM1 COM2 COM3 COM4 DP PB PBM  LPT  MAN  Messages: 2  Alarms: 1 
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1.3.3. 警报和信息提示系统警报和信息提示系统警报和信息提示系统警报和信息提示系统 

考虑到工艺流程的安全性问题，我们在配置过程控制系统时，在系统中设置了一个警

报和信息提示系统。特定的设备状态和进程状态（如内部PLC）可以通过警报或信息

提示显示。产生的警报和信息提示的个数将在状态栏（第一栏）中显示。按"F3"键或

点击"Diagrams" - "Alarms"/ "Messages"菜单，用户可以查看警报和信息提示发生的 

日期及时间。这些文档在配置阶段中生成并且可以在"Startup" - 

"Texts"菜单下随时修改或补充。 

 

 

1.3.3.1. 警报显示警报显示警报显示警报显示 

警报功能与系统安全密切相关，因此必须保证警报能被用户接受(快捷键 "F4")。 

警报信号的显示方式可以表示为四种情况： 

情况情况情况情况1 有新的警报发生并且没有被用户接受 ：警报信号闪 

情况情况情况情况2 警报已经解除但是仍没有被用户接受 ：警报信号闪 

情况情况情况情况3 有警报发生并且已经被用户接受 ：警报信号转为红色 

情况情况情况情况4 警报已经解除并且已经被用户接受 ：警报信号不显示 

注注注注 意意意意: 

如果用户在使用"Alarms"/ 

"Messages"功能时需要另外输入密码，那么"F3"键只能调 
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1.3.3.2. 信息提示显示信息提示显示信息提示显示信息提示显示 

当有信息提示产生时，信息提示栏中会立即显示其发生日期和时间；当信息提示解除

时，信息提示信号不显示。信息提示不需要被接受。 

1.3.3.3. 警报警报警报警报/信息提示显示中的功能信息提示显示中的功能信息提示显示中的功能信息提示显示中的功能 

通过方向键可以选择警报警报警报警报或信息提示信息提示信息提示信息提示 

快捷键: 功能: 

ESC
 
退出警报/信息提示显示 

F4
 
接受警报 

F3
 
切换警报和信息提示列表 

E
 
显示帮助文档（如果帮助文档存在的话） 

F5
 
显示事件 (历史) 

F8
 
打印事件(在事件菜单中) 

事件事件事件事件 是一个存储器，存有一定数量的警报/信息提示数据。超过这个量时， 

旧的数据就会从存储器中自动清除。这些数据包含了错误识别和警报/

信息提示的开始和结束时间，事件中的警报/信息提示可以被打印。 

帮助文档帮助文档帮助文档帮助文档 警报/信息提示的附加信息。此功能可以显示出用户在警报发生时操作 

的第一个步骤。通过此功能可以避免设备的损坏。帮助文档由配置软

件建立并且可以在"Startup"—"Texts"菜单下随时修改或补充。 

 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

警报/信息提示功能与系统安全密切相关。对警报/信息提示功能的错误操作可能会

引起设备损坏，影响设备质量，甚至造成人员伤害和环境污染。为了避免这些损失

，务必请专业人士操作设备。 
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1.3.4. 内部信息内部信息内部信息内部信息 

用户可以通过与DE-VX 4100的对话来实现过程控制系统的强大功能。重要的系统信息 

都会在窗口中显示。用户需要注意的是，这些信息必须要由用户先选定"OK"栏再按"E"

键确认后才会消失。其他重要的信息也会针对特定时间在窗口中显示并且自动消失。 

例如：例如：例如：例如： 

 

在重新启动过程控制器之后显示。如，在电力不足时。 

 

在数据(如程序或测试文件)丢失或修改时显示。在这种情

况下，应该找专业人士处理。必要时可以与demig过程控

制器有限公司联系 

 

如果此设备没有被配置或配置被修改，

在启动过程控制器时，系统将显示信息

如左。建立系统参数详见章节5.7 

1.3.5. 键盘说明键盘说明键盘说明键盘说明 

1.3.5.1. 过程控制器轻触键盘过程控制器轻触键盘过程控制器轻触键盘过程控制器轻触键盘/外接外接外接外接PC键盘键盘键盘键盘 

轻触键盘 功能 PC键盘 

F1/?
 

帮助系统帮助系统帮助系统帮助系统 (²³´µ¶·¸¹º) "F1" 

F2
 

特殊功能键特殊功能键特殊功能键特殊功能键 (»¼½¾¿¶´ÀÁÂ) 

 ÃÄ.: 

• ÅÆ 

• ÇÈÉÊËÌÍÎ 

• ÇÈOK
Î

 

• ÏÐÑÒÓÔÕÖ× 

"F2" 

F3
 

警报警报警报警报/信息提示显示信息提示显示信息提示显示信息提示显示 (»¼ØÙ1.3.3) "F3" 

F4
 

特殊功能键特殊功能键特殊功能键特殊功能键 (»¼½¾¿¶´ÀÁÂ) 

 ÃÄ: 

• ÚÛÜÝ½¾ 

• 
ÕÞ

 

• ÏÐßàÓ 

"F4" 
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F5
 

特殊功能键特殊功能键特殊功能键特殊功能键 (»¼½¾¿¶´ÀÁÂ) 

 ÃÄ: 

• á²³âã/
ÁÂä³å²³æç 

• 
ÜÝèé ê²³ÉÊËèéë 

"F5" 

F6
 

特殊功能键特殊功能键特殊功能键特殊功能键 (»¼½¾¿¶´ÀÁÂ) 

 ÃÄ: 

• ÏÐßà¿¶ìíîïð²³ 

• 
ÜÝèé

: 
ê²³ñÊËèéë 

• á"Test"òó¿ôÐ 

"F6" 

F7
 

特殊功能键特殊功能键特殊功能键特殊功能键 (»¼½¾¿¶´ÀÁÂ) 

 ÃÄ: 

• 
ôõö÷øù

 

• úûüýþÒÿ� 

• �Í���� 

"F7" 

F8
 

特殊功能键特殊功能键特殊功能键特殊功能键 (»¼½¾¿¶´ÀÁÂ) 

 ÃÄ: 

• 
ÕÞÜÝ½¾¿���	

 

• áÌÍ½¾ñ
�ÈÉÊËÌÍÎ 

• á·¸�ñ��ÈÉÊË·¸¹º 

"F8" 

 

 

 

DE-VR 4110 

S1
 … 

S10
 

DE-VR 4115 

S1
 … 

S20
 

特殊功能键特殊功能键特殊功能键特殊功能键 
ö÷����������¶òó� 

 ÃÄ� 

• 
½¾òó¶��� 

• ���òó 

无对应键盘无对应键盘无对应键盘无对应键盘 

Shift
 

特殊功能键特殊功能键特殊功能键特殊功能键 ÏÐ 
"Shift" 

#...  

特殊功能键特殊功能键特殊功能键特殊功能键 (�ùDE-VR4110) ÏÐÈ������ú��À !òó。 
 

 

特殊功能键特殊功能键特殊功能键特殊功能键 (»¼½¾¿¶´ÀÁÂ), ÃÄ: Ó"ÏÐ� "Process View ", "Trend", "Process"# 

"Numerical" 

"page up" 

"page down" 

E
 

特殊功能键特殊功能键特殊功能键特殊功能键 ($¼½¾¿¶´ÀÁÂ) 

 ÃÄ: 

• 
Üîòó (

½¾
) 

• %îÌÍ&�Ü'( 

• )*ÈñÊËÌÍÎ 

 

"Enter" 
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ESC
 

特殊功能键特殊功能键特殊功能键特殊功能键 (;<=>?@ABCD) 

 EF: 

• GHIJ 

• KLMNO=> 

• PMESCQ 

• 
?RSTUVW

 (XY) 

"ESC" 

Shift
 + 

ESC
 

取消键取消键取消键取消键 Z[\]@IJ
 

Backspace 

HOME End  

设备图切换设备图切换设备图切换设备图切换 F^_`Nabcdefghijklmnopqr 

arrow up 
arrow down 

HOME End  

 

选择选择选择选择 和和和和 移动功能移动功能移动功能移动功能 stuv
 

arrow keys 

Shift
 + HOME  

Shift
 + End  

跳转功能跳转功能跳转功能跳转功能 PwMxycz{|yc}~ 

"Pos 1" 
"End" 

 ... 
9

 
数字键数字键数字键数字键 "0" - "9" 

Shift
 + 

 
空格键空格键空格键空格键 "Space" 

 

跳格键跳格键跳格键跳格键 "Tab" 

+ g -
Del  

特殊功能键特殊功能键特殊功能键特殊功能键 (;<=>?@ABCD) 

 EF: 

• ���� 

• 
Z[z���

 

"+", "-" 

Shift
 + 

-
Del  

删除键删除键删除键删除键 Z[uv|�@��
 

"Entf" 

A
 … 

Z
 

字母键字母键字母键字母键 (�� DE-VX 4115) IJ��S��
 

"A" - "Z" 
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1.3.5.2. 混合键盘的显示混合键盘的显示混合键盘的显示混合键盘的显示 

DE-VX 4115过程控制器带有字母键盘，但是对于DE-VX 4110过程控制器，如果没有 

外部PC键盘，文档和特殊符号的输入就要通过混合键盘来实现： 

F7
 

在操作系统时，用户需要经常输入文字，例如， "Login"功能 (输入用 

户名), "Programs"功能 (输入程序名) 和一些注释文档的输入。这时按 

"F7"键屏幕中将显示混合键盘。 

HOME End

 

通过方向键用户可以移动显示键盘上的光标。 

E
 

通过"E"键可以将选好的符号写入输入文档。 符号 ^ 表示在输入文档 

中的写入位置。 

 

键盘功能键盘功能键盘功能键盘功能: 

Shift 切换大小写 

(E)nter 确定输入并关闭键盘 

� 向左移动光标 

� 向右移动光标 

DEL 删除写入位置左侧的字符 

INS 切换添加键(!) 和覆盖键(^)  
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1.3.6. 帮助系统帮助系统帮助系统帮助系统 

按"F1/?"键，DE-VX4100过程控制器将显示帮助窗口，窗口内容涉及到用户正在使用 

的功能领域。 

 
调出帮助系统 

如果在主菜单中调用帮助系统，那么系统会在窗口中显示所选主菜单中的子菜单选项

及其功能说明。用户可以通过方向键选择主菜单。 

每一个帮助窗口都具有索引功能，其功能如下： 

• 过程控制系统的信息说明 

• 键盘说明(����1. 3.5.1) 

• 状态栏说明 (����1. 3.2) 

• 功能列表，在此表中用户可以直接选择所需的主菜单或子菜单的功能说明。 

 

1.3.6.1. 帮助系统的使用帮助系统的使用帮助系统的使用帮助系统的使用: 

以下操作适用于每一个帮助窗口： 

HOME End  

通过方向键用户可以选择需要说明的功能（子菜单）（选中菜单的背

景色变为蓝色）或者转到下一页。 

E
 
按"E"键，用户可以得到选定菜单（子菜单）的相关信息。 

F8
 
后退 

ESC
 
退出帮助功能 
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1.3.6.2. 帮助系统的附加功能帮助系统的附加功能帮助系统的附加功能帮助系统的附加功能: 

 

 

调出此窗口，用户可以看到控制器

软件的版本号和日期。 

引号中为系统的序列号，有此序列

号demig过程控制器有限公司的技术

人员才能针对此系统做故障分析。 

F2
 

 

用户可以看到系统存储器的使用率。 

C:\CFG\中存有配置文件； 

D:\PRG\中存有工艺程序； 

D:\DTA\中存有测试文件。 

 

1.3.7. 定义定义定义定义 

1.3.7.1. 程序程序程序程序 

处理程序处理程序处理程序处理程序 由预先配置的程序段组成的程序。(¯°±²4: "Programs") 

程序段程序段程序段程序段  
预先配置好的进程段 (如：开始程序, 加热,冷却)通过程序段，用户 

可以建立处理程序。 (¯°±² 4: " Programs ") 

参数块参数块参数块参数块 
程序参数 (如： 额定值，带宽，临界值和公差容限),可以被分配到 

各个处理程序，并且只在这些程序中有效。(¯°±² 4: "Parameters") 

程序参数程序参数程序参数程序参数 见参数块参数块参数块参数块 

工艺程序工艺程序工艺程序工艺程序 

 

工艺程序包括注释文档，外部调入程序的程序号，处理程序和参数

块。 (¯°±²4: "Process program")。工艺程序是一个完整的 

程序，可以 作为操作程序被系统载入(¯°±²3: "Load")。 

系统参数系统参数系统参数系统参数 
此类参数 (如额定值，带宽，临界值和公差容限)适用于所有工艺程 

序 (一般设置) (¯°±² 5: "System data")。 
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1.3.7.2. 显示显示显示显示 

数字显示数字显示数字显示数字显示  用数字描述当前选定的过程变量。(¯°±² 3: "Numerical") 

记录仪显示记录仪显示记录仪显示记录仪显示 显示记录仪对当前过程变量的描述（线性图表）。 

进程显示进程显示进程显示进程显示 
用图表（线性图）描述当前运行程序的过程变量，用数字描述当前

数值。(¯°±²3: "Process") 

设备图设备图设备图设备图 显示带有当前动态过程变量的设备图 (¯°±² 3: "Process view") 

测试测试测试测试 用图表（线性图）描述已完成并保存了的操作进程的过程变量。 

趋势显示趋势显示趋势显示趋势显示 以条形图描述当前过程变量的偏差(¯°±² 3: "Trend") 

警报警报警报警报 
程序运行中的重要事件，用户必须要接受警报信息  
(¯°±² 8: "Texts") 

信息提示信息提示信息提示信息提示 程序运行中次要的事件，待事件解决后自动消失 (¯°±² 8: "Texts") 

1.3.7.3. 参数参数参数参数 

显示参数显示参数显示参数显示参数 定义过程变量的数字显示。 (¯°±² 8: "Display parameters") 

记录仪参数记录仪参数记录仪参数记录仪参数 
定义记录器模块中和测试记录时的过程变量显示  

(¯°±² 8: "Recorder  parameters") 

过程变量参数过程变量参数过程变量参数过程变量参数 
定义在线性图("记录器显示", "进程显示")下方的过程变量的数字 

显示。(¯°±²8: "Process variables") 

设备图参数设备图参数设备图参数设备图参数 定义设备图中的过程变量显示 (¯°±²8: "Process view parameters") 

趋势显示参数趋势显示参数趋势显示参数趋势显示参数 定义过程变量的趋势显示(¯°±²8: "Trend parameters") 

显示选择参数显示选择参数显示选择参数显示选择参数 
决定显示哪种显示参数、趋势显示参数和过程变量。 
(¯°±²8: "Presentation") 

1.3.7.4. 其他定义其他定义其他定义其他定义/功能功能功能功能 

软键盘软键盘软键盘软键盘 
可以自由设置的菜单，通过此功能用户可以控制设备。 
(°±² 9: "Control") 

手动操作手动操作手动操作手动操作 通过此功能，用户可以手动干预当前进程 (°±² 6: "Manual") 

自动操作自动操作自动操作自动操作 将手动操作功能切回到自动操作功能 (°±² 6: "Automatic") 

补偿补偿补偿补偿 
通过此功能可以补偿已配置的实际值的模拟输入端。 (°±² 7: 

"Compensation") 

补偿补偿补偿补偿 (模块模块模块模块) 
通过此功能模拟输入端可以被独立补偿 
(°±² 7:"Compensation (card)") 

炉机动作程序控炉机动作程序控炉机动作程序控炉机动作程序控

制制制制 

可以连续进行过程处理。如真空闸门:  

开闸 > 打开前门 > 载入闸室 > 关闭前门 >  抽空闸室 > 打开里面的门 > 

退出闸室 > 关闭里面的门 > 在闸室建立压力均衡 > 开闸  
(°±² 2:"Step sequences") 
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2. 章节章节章节章节: Commands 

2.1 简介简介简介简介 

"Time displacement" 

通过此功能，用户可以实现程序的时间位移。 

"Start", "Stop", "Reset" 

通过这些功能，用户可以对工艺程序执行以下操作： 

• 开始 ("Start"), 

• 停止 ("Stop")  

• 复位 ("Reset")  

"System selection" 

强大的计算功率及功能齐全的软件可以让多个设备同时连接到过程控制器。为了创建

工艺程序或同时监控不同设备的运行情况，系统可以在不同设备之间的切换。这种切

换不会影响到其他并行的设备。 

"Operation" 

为了实现系统自动化，系统可以自动或通过人工操作调出已配置的操作流程。 

"Step sequences" 

通过手动操作显示已配置炉机动作程序控制的动态图。 

 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

本章节所提及的功能与系统安全密切相关。错误操作可能会引起设备故障，损坏，

影响设备配置质量，以及造成人员伤害和环境污染。为了避免这些危害，务必请专

业人士来对此控制系统进行操作。 



demig Prozessautomatisierung GmbH 

 

16  ••••  ³´³´³´³´: Commands µ¶·¸µ¶·¸µ¶·¸µ¶·¸ ¹º»¼½¾¹º»¼½¾¹º»¼½¾¹º»¼½¾DE-VX 4100
½¿½¿½¿½¿

 

2.2 菜单选择菜单选择菜单选择菜单选择 

 

浏览 

"Commands"

主菜单 

E
 
确定 

 

1
 

或直接通过快

捷键选择 

 

E
 
在"Commands"菜单中选择子菜单或通过快捷键直接选定： 

 

1
 

"Time displacement" 5
 

"System selection" 

2
 

"Start" 6
 

"Operation" 

3
 

"Stop" 7
 

"Step sequences" 

4
 

"Reset" 
  

 

注注注注 意意意意: 

用户可以通过PLC指令或用户权限锁定所有功能。 
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2.3 "Time displacement"功能功能功能功能 

利用这一功能，用户可以通过移动时间条来改变工艺程序的当前时间。 

图表中红色时间条所在的位置表示当前的程序运行时间；白色时间条所在的位置表示

位移后的时间。用户可以通过方向键移动白色时间条至所需时间点，然后按"E"键。此

时。系统将从选定的时间点处继续运行。下面的图表给出了进程时间条的相关信息。 

 

在功能栏中使光

标跳转到下一个

功能。 

 

向前或向后移动

一个步长 

+

-
Del  

设置步长大小（

以秒为单位） 

 

E
 
确定所选功能 

功能栏中符号的意义：功能栏中符号的意义：功能栏中符号的意义：功能栏中符号的意义： 

ESC 退出此功能 

POS 接收所选的时间位移 

< 后退一个步长 

<< 跳转到上一个程序段起点 

>> 跳转到下一个程序段起点 

> 前进一个步长 

+ 增大步长(以秒为单位) 

- 减小步长(以秒为单位) 
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2.4 "Start", "Stop", "Reset"功能功能功能功能 

"Start" 
开始运行已加载的工艺程序, 或者继续运行被中止的程序。 

同时在第二个状态栏中的“程序状态1”处显示 "ACTIVE" (ÀÁ1.3.2)Â 

"Stop" 中止正在运行的程序，同时在第二状态栏中“程序状态1”处显示"STOP" 

"Reset" 返回到程序开始。“程序状态1”处没有任何显示。 

2.5 "System selection"功能功能功能功能 

DE-VR 4100过程控制器实现了在同一个系统上分别配置不同设备的可能性。 

由于工艺程序和时间轴的不同，这些设备可以在同一时间内工作。设备间的切换可以

通过此菜单来实现。 

选定"System 

selection"菜单后，系统将弹出选择菜单，在菜单中用户可以选择在线设 备。 

HOME

End  

选择设备 

E
 
确定 

 

ESC
 
退出此功能 
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2.6 "Operation"功能功能功能功能 

对于一些特定的操作，如“点燃燃炉“、“开始加热“或“推送式炉间断渗碳的周末降温“等

一些必要的工作步骤可以根据系统配置由系统自动运行或用户手动操作逐步完成。选

择"Operation"菜单，系统将弹出一个选择菜单，菜单中列出了已配置的操作程序。 

 

HOME End  
选择操作程序 

E
 
确定 

 

ESC
 
退出此功能 

2.6.1. 操作程序的程序序列操作程序的程序序列操作程序的程序序列操作程序的程序序列 

依据系统配置，以下一系列行为是经常出现的： 

数据输入数据输入数据输入数据输入 行为: 需要输入 (ÃÄÅÆÇÈÉ) 

没有确认的标题和文档没有确认的标题和文档没有确认的标题和文档没有确认的标题和文档 行为: 不需要输入 

确认的文档确认的文档确认的文档确认的文档 行为: 选定"OK"栏确认 

等待条件（数值）等待条件（数值）等待条件（数值）等待条件（数值） 行为: 
不需要输入，在系统获得某一数值之后操作程序

将继续运行 (ÊËÌÍÎÏÐÑÒÓ) 

等待事件发生等待事件发生等待事件发生等待事件发生 行为: 
不需要输入，在某一事件发生后操作程序将继续

运行 (ÊËÌ"ÔÕ"Ö×ØÙ) 

2.6.2. 操作程序的运行和使用操作程序的运行和使用操作程序的运行和使用操作程序的运行和使用 

依据系统配置，操作程序的进程是由若干序列组成，有些序列可以自动运行，也就是

说其运行不需要用户的后期输入。对于其他序列，则需要用户在输入窗口中输入并确

认信息文档。如果没有这些步骤，程序将无法继续运行。 

在输入窗口中用户可以取消操作程序的后期运行，也可以将程序还原为标准模式（复

位）。 

在操作程序运行期间，那些已编辑的步骤以及信息文档将会在状态窗口和显示窗口中

以列表形式显示出来。 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

本章节所提及的功能与系统安全密切相关。错误操作可能会引起设备故障及损坏，

影响设备配置质量，以及造成人员伤害和环境污染。为了避免这些危害，务必请专

业人士来对此控制系统进行操作。 
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2.7 "Step sequences"功能功能功能功能 

对于某些设备，炉机动作程序控制有着控制过程的作用。在自动运行中用户可以观察

步序列并且可以通过手动操作对其进行控制。此功能的实现依赖于对设备的配置，因

此并不适用于所有应用条件。更多信息详见相应的设备文档。 

 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

本章节所提及的功能与安全密切相关。错误操作可能会引起设备故障，损坏，影响

设备配置质量，以及造成人员伤害和环境污染。为了避免这些危害，务必请专业人

士来对此控制系统进行操作。 
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3. 章节章节章节章节: Displays 

3.1 简介简介简介简介 

通过使用"Displays"菜单，用户可以选择用哪种形式来显示数据： 

"Recorder" 

显示所选过程变量的当前状态记录图。 

"Measurements" 

通过线性图表描述已完成并保存了的进程的过程变量。 

"Numerical" 

通过数字形式描述当前的过程变量。 

"Process  View" 

在设备图中描述过程变量。 

"Trend" 

通过条状图描述过程变量趋势。 

"Process" 

用图表和数字描述当前工艺程序的过程变量。 

"Alarms" 

列出所有发生（或已发生）和接受（或未接受）的警报及帮助文档。 

"Messages" 

列出所有发生的信息提示及帮助文档。 

"Edit  Symbol Values" 

修改符号下的数值。 

 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

本章节所提及的功能与安全密切相关安全密切相关安全密切相关安全密切相关。错误操作可能会引起设备故障，损坏，影响

设备配置质量，以及造成人员伤害和环境污染。为了避免这些危害，务必请专业人

士来对此控制系统进行操作。 
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3.2 菜单选择菜单选择菜单选择菜单选择 

 

浏览 

"Displays" 

主菜单 

E
 
确定 

 

2
 

或直接通过

快捷键选择 

 

E
 
在"Displays"菜单中选择子菜单，或者用快捷键直接选定： 

 

1
 

"Recorder" 6
 

"Process" 

2
 

"Measurement" 7
 

"Alarms" 

3
 

"Numerical" 8
 

"Messages" 

4
 

"Process view" 9
 

"Edit symbol values" 

5
 

"Trend"   

 

注注注注 意意意意: 

用户可以通过PLC指令或用户权限锁定所有功能。 
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3.3 线性图表功能线性图表功能线性图表功能线性图表功能 

此章节提及的功能，同时适用于"Recorder"和"Measurement"菜单功能。 

3.3.1. 坐标坐标坐标坐标 

如果用户要在不同领域中测试数据，那么在描述变量时也需要用户选择正确的坐标轴

。通过此功能，用户可以切换Y轴坐标变量。当前显示的坐标轴变量由一个箭头标识，

相应坐标轴的颜色与箭头颜色相同。 

3.3.2. 放大功能放大功能放大功能放大功能 
通过此功能，用户可以放大线性表中的任意部分。放大的部分可以通过在线打印机打

印并可作为质量标准 (ôõö 3.3.4)÷选定"Zoom ON"菜单后，系统会在线性图表的原 

点处显示一个十字游标，此游标可以通过方向键自由移动。操作步骤为：首先，用户

应该把游标移动到所需放大领域的左下角，按"E"键确定后，再次移动游标至区域的右

上角，然后按"E" 键确定。此时所选区域将被放大，并且坐标轴标度也会作相应调整。 

 

 

选择"Zoom Off"菜单可以取消放大功能。 

3.3.3. 硬拷贝硬拷贝硬拷贝硬拷贝 

为了使测试文件能够成为质量标准以供日后参考，用户可以通过硬拷贝将测试文件线

性图打印出来。 

选定此功能后，系统会弹出一个选择窗口。在窗口中用户可以最多选择4种不同的坐标

轴变量，这些坐标轴变量可以和过程变量一起打印出来。在选择窗口中，用户可以先

把光标移到所需的坐标轴变量旁然后按"F4"键标识(此操作的相关预调整可以在 

"Startup" - "Recorder parameters"菜单下完成)。 

注注注注 意意意意: 

用户可以随时使用放大功能，放大的区域可以为用户显示更详细的信息，放大的最

小单位为10秒。(X轴为时间轴) 
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坐标轴的颜色与其所对应的过程变量的颜色相符。(øøøø"Startup" - "Recorder 

parameters")如果没有坐标轴变量被标识，那么系统将打印当前显示的坐标轴变量。如

果所选择的坐标轴变量超过了4个，系统将弹出报错窗口。如果按"F4"键标识坐标轴变

量后面的第二栏，所标识的变量将以对数形式表示。 

 

3.3.4. 表格表格表格表格 

通过此功能，用户可以将所有的记录数据以表格的形式打印出来 

3.4 "Recorder"功能功能功能功能 

DE-VR 

4100过程控制系统内置8个独立的记录仪，每一个记录仪可以显示并保存8个不同的测

试变量。通过"Recorder"功能，系统可以把当前的过程变量用线性图表示出来。用户

可以根据不同的显示模式来选择记录仪。(可以在配置中任意命名并 且在"Startup" - 

"Recorder parameters"菜单下配置)。如果在配置中没有定义记录仪， 

那么系统将不会显示选择列表。 

 

 

 
 ! 
注注注注 意意意意: 

参数块的选择会影响到测试数据的记录。过程变量是否被记录由配置决定 
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点击"Recorder"菜单，系统将弹出一个选择窗口，在窗口中用户可以选择一个已配置

的记录仪。记录仪名称的右边为当前测试的名称。如果此时没有测试数据被记录，也

就是说，系统此时没有运行任何程序，窗口中将显示"------------"。 

通过方向键和通过方向键和通过方向键和通过方向键和 E
 

键，用户可以选择所需记录仪。键，用户可以选择所需记录仪。键，用户可以选择所需记录仪。键，用户可以选择所需记录仪。 

通过对测试数据的评估，系统可以建立一个图表来表示当前进程。 

其他功能我们将在后面的章节中介绍。 

 

功能栏中符号功能栏中符号功能栏中符号功能栏中符号的意义的意义的意义的意义: 

ESC 退出 

Scale 选择Y轴变量(���	 3.3.1) 

Zoom ON 启动放大功能(���	 3.3.2) 

Zoom OFF 取消放大功能(���	 3.3.2) 
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3.5 "Measurements"功能功能功能功能 

"Measurements"功能以线性图表的方式描述已经完成和保存的测试数据。  

 

选定"Measurements"菜单后，系统会弹出一个

选择窗口，在这个窗口中用户可以选择其中一个

或所有的记录仪。 

选定所需的记录仪后，系统将再次弹出一个选择菜单，菜单中列出了过程控制器中所

有的或记录仪专有的测试文件。在下方的窗口中系统会显示所选测试文件的相关信息

，包括测试的开始和结束时间以及当时运行的工艺程序名称。 

 

测试文件命名方式： 

• 前两个数字表示记录年份 

• 接下来两个数字表示记录月份 

• 再下来两个数字表示记录日期 

• 最后两位数字表示当天的测试次数。 

文件扩展名由字母"ST"和数字1到8组成。 

选定测试文件后，系统将显示其线性图。图表信息包括：文件名称，记录的开始和结

束时间以及在记录时当时正在运行的工艺程序名称。其它功能我们将在下一章中说明

。 
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功能栏中符号的意义功能栏中符号的意义功能栏中符号的意义功能栏中符号的意义: 

ESC 取消 

Scale 选择Y轴坐标变量(���	 3.3.1) 

Zoom ON 启动放大功能(���	 3.3.2) 

Zoom OFF 取消放大功能(���	 3.3.2) 

Hardcopy 打印测试图表(���	 3.3.3) 

List 以列表的形式打印测试文件中的过程变量 (���	 3.3.4) 
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3.6 "Numerical"功能功能功能功能 

通过此功能，系统可以把当前的过程变量以表格的形式显示出来，并每秒更新数据。

选择此菜单用户可以切换数字显示。(参数定义可以在 "Startup" - "Display 

parameters" 菜单下进行) 

 

 

按"F8"键用户可以手动编辑显示文件(��	 

8.3.1)，此时系统将弹出一个选择菜单，在菜单中系统将列出所有可以手动编辑的文档

。 

3.7 "Process view"功能功能功能功能 

通过此功能过程变量可以直接显示在系统图上。这样用户就可以通过系统图实时观察

系统动态元素及设备状态。如：直接找出警报发生环节，显示阀门和开关的状态图表

。系统可以最多保存8个系统图。 

注注注注 意意意意: 

在用户没有选择其他的显示形式之前，系统将默认数字显示为基本显示形式。 

通过 
 
键用户可以切换显示形式 

顺序为：Numerical → Process view → Trend → Process 
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用户可以通过 
HOME End  

键切换系统图。 

 

3.8 "Trend"功能功能功能功能 

通过此功能系统将显示过程变量的趋势(在条状图中显示实际值与额定值的偏差)。此外

过程变量以绝对值 

(数字显示)的方式显示，并且实时更新。系统通过数据条颜色的改变来表示实际值是否

超出上下限偏差带宽(由绿转红)。用户可以在 "Startup" - "Trend parameters" 

菜单下定义显示哪些变量。系统可以同时显示5个不同的变量趋势。 

通过 
HOME End  

显示其它趋势栏（最多8个）。 
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3.9 "Process"功能功能功能功能 

通过此功能系统可以用线性图表描述总工艺程序的过程变量 (额定值)的运行情况， 

同时用数字形式描述当前过程变量（最多8个数值）。坐标轴变量可以在"Startup" - 

"Process variables"菜单下定义。系统也可以显示单个程序段的控制流程 。 

 

3.10 "Alarms"功能功能功能功能 

在过程控制系统的配置过程中，用户可以通过配置软件解决系统的安全技术问题。比

如当系统处于某些特定的设备状态或进程状态时，如内部PLC的某一状态，过程控制

器将调出警报或信息提示系统。发生的警报/信息提示个数将在第一状态栏中(���	 

1.3.2)显示。按"F3"键或选择此菜单用户可以查看警报/信息提示的发生日期及时间。一

般情况下，警报文档在配置阶段中生成并可以在"Startup" - 

"Texts"菜单下随时更改或补充。详见章节1.3.3. 

 

3.11 "Messages"功能功能功能功能 

此功能与警报功能类似。信息提示是不重要的安全信息，所以不需要被用户接受。选

择此菜单或在警报显示窗口中按"F3"键，系统将调出信息提示列表。详见章节1.3.3. 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

警报功能与安全密切相关安全密切相关安全密切相关安全密切相关。错误操作可能会引起设备故障，损坏，影响设备配置质

量，以及造成人员伤害和环境污染。为了避免这些危害，务必请专业人士来对此控

制系统进行操作。 
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3.12 "Edit symbol values"功能功能功能功能 

在配置过程控制器时用户一般用符号来表示过程变量。通过此功能，用户可以修改那

些允许修改的符号下的数值。前提是：系统要先切换到数字显示模式(��� 3.4) 

。选定此功能后，系统将弹出一个选择窗口，窗口中显示了所有允许修改的符号名。

这些数值也可以在"Startup" - "Display parameters"菜单下更改。  

HOME End  
选择需要修改的符号名 

E
 

确定所选符号并打开其编辑窗口 

 ESC
 

取消 

 

选定所需符号后系统将打开编辑窗口，在此窗口中用户可以通过轻触键盘输入新数据

。按"OK"确定输入， 按"ESC"取消操作。 

 

 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

本章节所提及的功能与安全密切相关安全密切相关安全密切相关安全密切相关。错误操作可能会引起设备故障，损坏，影响设备配

置质量，以及造成人员伤害和环境污染。为了避免这些危害，务必请专业人士来对此控制

系统进行操作。 
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4. 章节章节章节章节: Programs 

4.1 简介简介简介简介 

"Program" 

新建或修改处理程序。 

"Load" 

将工艺程序载入到工作寄存器中并立即运行。 

"Test" 

在线性图表中显示当前处理程序的斜坡段数据。 

"Parameters" 

新建或修改参数块。 

"Process programs" 

将处理程序和参数块组合为工艺程序。 

"Delete" 

删除处理程序。 

"Print" 

打印处理程序 

"Diffusion Automatic" 特殊功能特殊功能特殊功能特殊功能 (选项选项选项选项) 

系统配置中的特殊功能，其目的是为了能够自动生成碳势控制的处理程序。 

 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

本章节所提及的功能与安全密切相关。错误操作可能会引起设备故障，损坏，影响

设备配置质量，以及造成人员伤害和环境污染。为了避免这些危害，务必请专业人

士来对此控制系统进行操作。 
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4.2 菜单选择菜单选择菜单选择菜单选择 

 

浏览 

"Programs"主

菜单 

E
 
确定 

 

3
 

或直接通过快

捷键选定 

 

E
 
在菜单"Programs"中选择子菜单,或者通过快捷键直接选定： 

 

1
 

"Program" 5
 

"Process programs" 

2
 

"Load" 6
 

"Delete" 

3
 

"Test" 7
 

"Print" 

4
 

"Parameters" 
 

 

 

注 意注 意注 意注 意: 

������PLC�������������� 
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4.3 "Program"功能功能功能功能 

通过此功能，用户可以新建或修改由事先配置好的程序段所组成的处理程序。用户只

需输入一些必要的变量。与进程相关的一些基础调整（如：监控和安全功能）已经在

系统配置时完成，不需要再做任何处理。这样就避免了错误或不合逻辑的输入操作的

产生。 

 

选定"Program" 菜单后，系统将弹出程序名称的输入栏。直接按"E"键，系统将弹出一 

个选择菜单，菜单中列出了所有可修改的处理程序。在输入程序名称之后选"OK"，一

个新的处理程序就建成了。 (注：按"F7"键弹出混合键盘) 

不管用户是要新建还是要载入一个程序，当系统确认程序名称之后，都需要选择一个

斜坡段设定值发生器，通过这个斜坡段设定值发生器系统才能编辑处理程序。最多可

以配置8个斜坡段设定值发生器。 

4.3.1. 处理程序程序段的编辑处理程序程序段的编辑处理程序程序段的编辑处理程序程序段的编辑 

在载入或新建一个处理程序之后，系统会弹出两个窗口。上方的窗口显示处理程序中

已有的程序段顺序并且等待新输入。下方的窗口将显示所选程序段的当前数据。 

 

HOME End  
选择所要输入的程序段. 

E
 

打开所选程序段的输入窗口. 

注 意注 意注 意注 意: 

������������"��"���(��� 10). 
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选定程序段之后系统将弹出一个输入栏并在输入栏中逐个询问已配置的变量的设定值

。用户可以通过键盘输入数值。同时在窗口底栏系统将显示其临界值并且监视当前输

入。 

只有在所有变量都询问完之后，系统才会接受新数据，否则将无法进行系统的逻辑检

验。 

4.3.2. 处理程序中特殊功能的输入举例处理程序中特殊功能的输入举例处理程序中特殊功能的输入举例处理程序中特殊功能的输入举例 

根据DE-VR4100设备和系统配置，每一个程序段都可以被独立分配到功能和参数中。 

这表示，在编辑期间，除了时间和设定值的输入之外，系统还将询问其它对过程控制

器有影响的信息。在下面的例子中，系统询问催化燃烧是否应该被监控 

 

4.3.3. 处理程序中程序段的插入和删除处理程序中程序段的插入和删除处理程序中程序段的插入和删除处理程序中程序段的插入和删除 

在新建和修改处理程序时，程序段的插入或删除是必不可少的。为了避免造成人员、

设备和炉料的损失，用户可以在系统配置阶段针对程序段而建立一个顺序控制器，这

样就可以避免不合逻辑的程序的生成。在这里用户只能插入系统允许使用的程序段。 
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-
Del  

删除选定程序段. 注意：注意：注意：注意： 没有安全提示没有安全提示没有安全提示没有安全提示! 

+
 

在选定的程序段后面插入另一程序段，同时还弹出程序列表可供选择。 

HOME End  
在程序列表中选择想要的程序段。 

E
 

确定 

ESC
 

取消操作 

4.3.4. 处理程序的简单编辑处理程序的简单编辑处理程序的简单编辑处理程序的简单编辑 

a) 当用户想要建立的新程序与系统的某一原有程序相似时，用户可以先调出这个原有

程序，在对其进行相应更改后，以新的名称保存在控制器中。 

b) 对处理程序的简单编辑可以通过"Program"菜单和"F5"键实现，通过此菜单，用户

可以标识，拷贝，删除和插入任意一段程序段。 

HOME End  
浏览程序段 

F5
 
调出编辑菜单 

HOME End  
在编辑菜单中选择功能 

 E
 
确定功能 

编辑菜单中的功能说明编辑菜单中的功能说明编辑菜单中的功能说明编辑菜单中的功能说明 

1. Mark 

用户可以通过方向键和此菜单标识所需的程序段。被标识程序段的背景色改为

蓝色。按"E"键确定选项，在新调出的选择菜单中，用户可以编辑所选程序段：

如重新标识，拷贝，剪切，删除。 

2. Copy 

选定此功能并按"E"键，用户可以把之前所标识的程序段拷贝到剪切板中。剪切

板中的程序段可以通过粘贴功能再编辑。 

3. Cut 

选定此功能并按"E"键，用户可以将标识的程序段从处理程序中剪切到剪切板中

。剪切板中的程序段可以通过粘贴功能再编辑。 

4. Paste 

选定此功能并按"E"键，用户可以将剪切板中的内容粘贴到工艺程序中，并粘贴

到当前选定的程序段后面。 

5. Delete 

选定此功能并按"E"键 可以删除处理程序中所标识的程序段。 
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c) 程序段可以通过功能键"F4"直接更改。此时，系统将弹出一个选择菜单，在菜单中

显示了所有可供选择的程序段类型。 

HOME End  
浏览程序段 

F4
 

调出程序段类型列表 

HOME End  
浏览程序段类型 

 

E
 

确定 

为了保证处理程序能够正常运行，建议用户重新设定新建程序段的额定值。 

F6
 

通过此快捷键可以直接切换到"Test" 

功能(6784.5)，立刻检验所做的修改是否正确。 

F7
 
通过此快捷键可以拷贝所选的程序段并且直接粘贴。 

4.3.5. 保存输入和取消编辑保存输入和取消编辑保存输入和取消编辑保存输入和取消编辑 

4.3.5.1. 保存输入保存输入保存输入保存输入 

在编辑处理程序时，用户可以切换不同的输入窗口，这些窗口的出现，模式和内容都

取决于各自的系统配置。在输入窗口中用户可以保存输入数值。 

输入窗口的底栏显示： "F2 = Store" 

按"F2"键，系统将弹出窗口如左： 

 

选择"Continue work" 系统跳回到先前编辑位置。选择"Actually 

Store"后系统会询问斜坡段设定值发生器和处理程序的名称。此时系统将显示在开始

编辑时用户输入的名称，但是此名称可以修改(按"F7"键调出混合键盘)。如果内存中已

经存在相同名称的程序，系统将询问是否覆盖。 

4.3.5.2. 取消编辑取消编辑取消编辑取消编辑 

按"ESC"键用户可以随时取消操作。在执行前，系统会有安全提示。 

 

 
 ! 
注 意注 意注 意注 意: 

�������������� 
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4.4 "Load"功能功能功能功能 

通过此功能，系统将把工艺程序从数据存储器载入到控制系统的工作存储器中并且立

即运行。 

选择"Load"菜单后，用户可以看到一个输入窗口。不输入任何数据直接按"E"键可以打

开一个选择菜单，在菜单中系统显示了所有的工艺程序。屏幕下方显示每一个选定的

工艺程序的注释文档和程序号。 

HOME End  
浏览 

E
 

确定所选的工艺程序 

 

ESC
 

取消 

系统在确认一个工艺程序后将显示其注释文档，程序号(针对 BCD-Selection)，处理程 

序名称和程序参数块名称。如果这些文档(处理程序, 

参数块)不存在或者有误，系统会弹出一个错误警告。此时应该通过"Process 

Program" 功能立即修改工艺程序 (FGH 4.7)! 

 

 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

在工作存储器中的工艺程序载入功能与安全密切相关。错误操作可能会引起设备故

障，损坏，影响设备配置质量，以及造成人员伤害和环境污染。为了避免这些危害

，务必请专业人士来对此控制系统进行操作。 
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4.5 "Test"功能功能功能功能 

通过此功能，系统可以用图表或数字描述某个在处理程序中建立的设定值通道的斜坡

段数据进程。 

在执行"Test"功能时，需要用户选择一个处理程序 (VWX 4.4). 

系统会以线性图表的形式描述此处理程序，并具有以下几个功能： 

"ESC" 取消 

"Scale" 选择坐标轴变量 (YVWX3.3.1) 

"Function" 逐段测试程序段(YVWX4.5.1) 

"Zoom on" 启动放大功能 (YVWX3.3.3) 

"Zoom off" 取消放大功能 

4.5.1. "Function"功能功能功能功能 

除了用线性图描述设定值之外，对程序段的功能的控制也是很重要的。通过此功能，

用户可以得到每一个程序段的信息。 

选择"Function"菜单，第一个程序段将被一个白色的方框框起来，然后系统会在图形

下方显示这个程序段的相关信息。 

 

通过  键用户可以选择程序段。通过

ESC
 键退出此功能。关于其他功能详 

见章节3.3.3。 

Z[\]^
_`Z[\Z[\abcdef

Z[\gahij Z[\kl
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4.6 "Parameters"功能功能功能功能 

通过此功能可以新建或修改处理程序的参数块。此功能涉及了工艺程序的通用数据，

如，带宽和设定值。 

4.6.1. 参数参数参数参数块编辑块编辑块编辑块编辑 

在执行"Parameters"功能时，需要用户输入参数文件的名称(按"F7"键调出混合键盘), 

或者载入一个已有的参数块。 

随后系统将弹出两个窗口，左边窗口显示在系统配置时设定的参数，右边是选定参数

的数值输入窗口。参数的临界值会显示在窗口底栏并监控当前输入。输入完毕后跳回

左边的窗口。 

HOME

End  

在左边的窗口中选择参数 

E
 
确定需要设置的参数 

 
ESC

 

取消输入操作并且返回到

左边窗口. 

用户可以通过快捷键"F2"或选择左边窗口中的"Store?"保存刚刚输入的数值 (mno 

4.3.5.1) 

 

4.7 "Process programs"功能功能功能功能 

通过此功能可以将处理程序和参数块结合为工艺程序。 

4.7.1. 工艺程序编辑工艺程序编辑工艺程序编辑工艺程序编辑 

执行"Process Programs" 功能时，需要用户输入工艺程序的文件名 (按"F7"键调出混 

合键盘), 或者载入已有的工艺程序。 

 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

������������������������������������������������

���������������������������������� 
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随后系统将弹出一个窗口，在窗口中需要用户输入： 

• 工艺程序的注释文档(通过混合键盘) 

• 针对外部程序调用的程序号 (如： 通过 BCD-开关). 此输入并不是必须的。 

• 输入已有的处理程序 ( 按"F4"键显示选择窗口), 或者通过"F5"键编辑新的处理程 

序。 (见章节4.3). 

• 输入已有的参数块(按"F4"键显示选择窗口), 或者通过"F5"键编辑新的参数块。  
(}~�4.6). 

 

工艺程序可以通过选择"OK"栏或通过按"F2"键 (����"OK"�) 保存。(�}~�4.3.5.1). 

用户可以通过选择"ESC"栏或者按"ESC"键(直接跳到"ESC"栏)取消操作。取消时没有

安全提示！ 

 

4.8 "Delete"功能功能功能功能 

通过此功能用户可以删除内存中的文件。文件类型包括：处理程序，参数块和工艺程

序。 

在选择"Delete"菜单后，系统将弹出一个窗口。在此窗口中用户可以选定需要删除的 

文件类型。选定后，系统会再次弹出一个选择菜单，在这个菜单中用户可以选择需要

删除的文件。 

HOME End  
选择需要删除的文件类型 

E
 
确定 

 ESC
 

取消操作 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

������������������������������������������������

������������������������������������ 
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HOME

End  

选择需要删除的文件 

F4
 
标识需要删除的文件 

F8
 
标识所有文件 

F2
 
显示安全提示窗口 

 

ESC
 
取消操作 

按"F2"键后，系统将弹出一个安全提示窗口。用户必须在一个新的选择菜单中选定 

"delete?"选项。随后系统又将弹出一个窗口，在这个窗口中用户可以选择是逐个还是

整体删除文件。 

4.9 "Print"功能功能功能功能 

通过此功能，用户可以打印过程控制器中的所有处理程序。 

选择"Print"菜单后，系统会弹出一个选择窗口，窗口中显示了现存的所有处理程序。 

HOME End  
选择处理程序 

F4
 
标识需要打印的处理程序 

F8
 
标识所有的处理程序 

F2
 
开始打印 

 

ESC
 

取消操作 

 
 ! 
注 意注 意注 意注 意: 

������������������������! (���� 12.4) 

���������������� 
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4.10 "Diffusion Automatic" (选项选项选项选项)特殊功能特殊功能特殊功能特殊功能 

如果在控制系统配置中编入了此功能块，那么系统就可实现自动碳势编程。 

4.10.1. 系统参数块系统参数块系统参数块系统参数块 

首先应该设定系统参数中的载气体组合。( ¡¢5.7) 

 

在第9个系统参数块中 (CO-Block) 用户必须指出CO-基值, 氨气部分和载气体组和 

。如果载气体是混合气体，需要用户给出每一部分气体的比值。用户可以按"F4"键选

择气体并按"E"键确定。选定OK栏系统将退出子菜单，此时选择左侧窗口中的 

"Store?" 栏，刚刚所输入的数值便会保存在系统参数中。 

4.10.2. 自动扩散程序的设定自动扩散程序的设定自动扩散程序的设定自动扩散程序的设定 

首先在子菜单"Program"下建立一个新的处理程序。 ( ¡¢ 4.3). 

然后输入程序段"Preparation of the 

furnace"（燃炉准备）。例如为了开始扩散将燃炉预热到所需温度。除此之外，程序

段的编辑与平常无异。需要注意的是，在这个程序段中用户应始终选择“without 

diffusion autom“ 
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下面的例子表示将燃炉预热到920°C ： 

 

编辑完程序段后，用户可以选择下一个程序段并且设定所有设定值为0。注意：此时要

选择"with diffusion autom"! 

 

 

现在可以像平常一样，添加任意一段关于处理炉内炉料的程序段。下面的例子表示：

在运行完扩散程序后的冷却程序段 

 
 ! 
注 意注 意注 意注 意: 

���������0������������������� 
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随后这些程序会被系统保存。 

4.10.3. 自动扩散参数的设定自动扩散参数的设定自动扩散参数的设定自动扩散参数的设定 

如果想实现自动扩散，处理程序还需要一个专业的程序参数块。参数块的编辑和一般

参数的输入（如带宽输入）一样 ( ¡¢4-6)。在编号为0的程序参数栏(C-level)中输入 

所需的碳势值。 

 

在例子中使用了碳势参数标准值。当输入数值时，必须要编制炉料组合。这可以通过

用户"手动"处理和输入每一部分的重量比来实现。此外用户需要预编辑普通的24合金
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钢，此合金钢可以通过按方向键和"F4"键在窗口中被选定。按"OK"栏确定设定。按 

"Store?"栏可以保存此程序参数。 

现在需要把上面建好的处理程序和程序参数块结合起来，建立一个新的工艺程序。 
( ¡¢ 4.7) 

4.10.4. 启动自动扩散启动自动扩散启动自动扩散启动自动扩散 

当新建的工艺程序载入时，系统将显示如下所示的温度设定值走向图。(进程显示,  ¡¢ 3-7): 

 

选择"Commands"菜单下的"Start"功能(£ ¡¢ 2.4)，系统开始运行自动计算碳势。 

计算过程显示在系统屏幕上方。 

计算结束后，系统显示进程走向图。如下图所示： 

 

现在控制系统所需的程序已经确立，进程开始运行。 
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4.10.5. 在自动建立的处理程序中实现手动修改在自动建立的处理程序中实现手动修改在自动建立的处理程序中实现手动修改在自动建立的处理程序中实现手动修改 

自动建立的程序可以通过"Auxiliary programs" - "Current handling 

program"菜单调出 并且以新的名称保存。这时就可以实现对其的手动修改。 ( ¡¢ 

5.3) 

4.10.6. 扩散记录仪扩散记录仪扩散记录仪扩散记录仪 

扩散记录仪与一般的连续记录仪不同。如果过程控制器中配有此功能块，那么系统将

通过扩散记录仪记录层深碳势(LAYER_C_LEVEL)。记录仪记录了材料中不同深度的

碳含量。通过此功能，用户可以看到渗碳工艺的当前状态图表并且可以将此图表作为

日后热处理工艺的质量标准。 
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5. 章节章节章节章节: Auxiliary programs 

5.1 简介简介简介简介 

"Current handling program" 

修改当前处理程序(修改立即生效)。 

"Current parameters" 

修改当前参数块(修改立即生效)。 

"Print" 

打印文件。如，处理程序，参数，测试数据和事件（警报和信息提示）等。 

"Delete" 

删除文件。如，处理程序，参数，测试数据和事件（警报和信息提示）等。 

"System data" 

编辑与程序本身无关的，在配置过程中被定义的系统参数(如：极值，限幅器)。 

"Login" 

用户登录。 

"Time" 

设置系统时间和日期。 

"Settings" 

系统的一般设置(如：屏保，系统语言和接口协议)。 

"Backup/ Restore" 

数据备份 (备份到外部存储器)和数据修复(通过外部存储器)。 

 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

本章节所提及的功能与安全密切相关安全密切相关安全密切相关安全密切相关。对其错误操作可能会引起设备损坏，影响设

备质量，甚至造成人员伤害和环境污染。为了避免这些损失，务必要专业人士操作

仪器。 
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5.2 菜单选择菜单选择菜单选择菜单选择 

 

浏览 

"Auxiliary 
programs" 

主菜单 

E
 
确定 

 

4
 

或直接通过

快捷键确定 

 

E
 
在"Auxiliary programs"菜单中选择或直接通过快捷键选择： 

 

1
 

"Current handling program" 6
 

"Login" 

2
 

"Current parameters" 7
 

"Time" 

3
 

"Print" 8
 

"Settings" 

4
 

"Delete" 9
 

"Backup/ Restore" 

5
 

"System data"  
 

 

注注注注 意意意意: 

用户可以通过PLC指令或用户权限锁定所有功能。 
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5.3 "Current handling program"功能功能功能功能 

通过此功能，用户可以对当前载入的处理程序进行实时修改。也就是说，此功能直接 

影响和干预当前进程。所做的修改将被当前进程接受并立即执行，同时也可以保存起 

来用于以后的工艺流程。新的数据可以保存在原来的文件中，也可以重新命名并保存 

在新文件中。 

选定"Current handling 

program"菜单和斜坡段设定值发生器后(如果系统配置了多个斜坡段设定值发生器)，

系统将打开两个窗口。上面窗口显示了所选斜坡段设定值发生器的程序段的当前序列

，下面窗口列出刚刚选定的程序段的数据。 

对数据的输入或修改与新建一个处理程序的方法相同。(±²³4.3.1) 

 

5.3.1. 激活修改激活修改激活修改激活修改 

为了激活对当前处理程序的修改，因此用户需要做以下步骤： 

a) 保存修改保存修改保存修改保存修改 

修改完程序后，按"F2"键，此时系统将弹出一个选择窗口： 

 

选择"Continue work"系统返回到上一步编辑功能。 

选择"Actually store"系统将保存所作的修改。 

b) 激活修改激活修改激活修改激活修改 

在选定"Actually 

store"菜单后，系统弹出询问窗口：是否接受对当前处理程序的上述修改。 

 

选择"Accept data"系统将接受对当前处理程序的修改。 

选择"Abort"，取消操作并不保存修改数据不保存修改数据不保存修改数据不保存修改数据。 

5.3.2. 保存修改保存修改保存修改保存修改 

修改的数据被当前处理程序接受后，就被保存在系统内存中。新的数据可以保存在文

件中，也可以重新命名保存在新文件中。(´±²³4.3.5.1) 

5.3.3. 取消修改取消修改取消修改取消修改 

按"ESC"键取消输入，在执行此功能之前，系统会有安全提示。 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

本章节所提及的功能与安全密切相关安全密切相关安全密切相关安全密切相关。错误输入可能会引起设备损坏，影响设备质量

，甚至造成人员伤害和环境污染。为了避免这些损失，务必要专业人士操作仪器。 
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5.4 "Current parameters"功能功能功能功能 

通过此功能，用户可以对当前参数块进行实时修改。也就是说，此功能直接影响和干 

预当前进程。所做的修改将被当前进程接受并立即执行，同时也可以保存起来用于以 

后的工艺流程。新的数据可以保存在原来的文件中，也可以重新命名保存在新文件 

中。 

选定"Current 

parameters"菜单后系统将弹出两个菜单窗口。在左面窗口中系统将显示 

当前的程序参数列表，在右面窗口中系统将显示所标识参数的数据。 

数据的输入或修改与新建一个参数块的方法相同。(ÂÃÄ 4.6) 

 

如何激活和保存修改，以及如何取消修改请参看章节5.3.1。 

5.5 "Print"功能功能功能功能" 

选择此功能，系统可以通过在线打印机打印系统存有的所有文件、数据以及事件（警

报和信息提示）。 

选定"Print"菜单后系统将弹出一个选择菜单，用户可以在此菜单中选择需要打印的文

件。打印机的设置详见章节5.10。 

End HOME  
选择文件 

E
 
确定 

 ESC
 

取消操作 

通过"Abort printing"选项，用户可以取消当前选定的打印任务。 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

本章节所提及的功能与安全密切相关安全密切相关安全密切相关安全密切相关。错误输入可能会引起设备损坏，影响设备质量

，甚至造成人员伤害和环境污染。为了避免这些损失，务必要专业人士操作仪器。 

 
 ! 
注注注注 意意意意: 

先前的输入数据将永久删除。 
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5.5.1. 数据打印数据打印数据打印数据打印 

在选定"Data files"菜单之后，系统将弹出一个新的选择窗口，通过此窗口，用户可以 

选择需要打印的数据类型。 

End

HOME  

选择数据类型 

E
 
确定数据类型 

 

ESC
 

取消操作并且返回上一级选择菜单

。 

在选定数据类型之后系统会弹出另一个选择窗口，在此窗口中系统列出了内存中属于

此类型的所有文件，用户可以从中选择需要打印的文件。下面例子表示系统将打印某

一工艺程序。 

End HOME  
选择需要打印的工艺程序 

F4
 
标识需要打印的工艺程序 

F8
 
标识所有工艺程序 

F2
 
开始打印 

 ESC
 

取消操作并返回到上一级选择菜单 

在选定“开始打印“任务之后，用户还必须在下一个弹出的窗口中选定"Print?"项确定打

印文件。在打印处理程序之前，系统还会询问：是否打印功能信息 

(程序段的逐步控制)。 

5.5.2. 事件打印事件打印事件打印事件打印 

在选择打印事件时，系统会弹出一个选择窗口，在窗口中系统给出以下的几种选择： 

Print all events 打印所有事件 

Print events not yet printed 打印所有未打印过的事件 

Mark events as Printed 
打印至当前时间。也就是说，再次执行打印任务

时，新发生的事件将单独打印。 

在选定前两个功能时，系统会询问：是否现在打印事件。确定后系统将打印事件。并

且警报和信息提示会分别打印。如果某事件已被打印过，系统会在历史显示中（通过"

F3"和"F5"）标识此事件。 
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5.6 "Delete"功能功能功能功能 

通过此功能，用户可以删除内存中的所有文件、数据以及事件（警报和信息提示）。 

选定"Delete"菜单后，系统将弹出一个选择窗口，在此窗口中用户可以选择所要删除

的文件。 

End HOME  
选择文件 

E
 
确定 

 ESC
 

取消操作 

5.6.1. 数据删除数据删除数据删除数据删除 

选定"Data files"菜单后，系统将弹出一个新的选择窗口，在此窗口中用户可以选择想 

删除的数据类型。 

 

End

HOME  

选择数据类型 

E
 
确定 

 
ESC

 

取消操作并且返回到上一级选择菜

单。 

在选定文件类型之后系统会弹出另一个选择窗口，在此窗口中，系统将给出内存中属

于此类型的所有文件，用户可以从中选择需要删除的文件。下面例子表示系统将删除

工艺程序。 

 

 

 

 

 

 
 ! 
注注注注 意意意意: 

建议用户在删除文件前，先把文件保存在外部存储器中!(ÒÓÔ-4) 

执行此命令后，文件执行此命令后，文件执行此命令后，文件执行此命令后，文件将被永久删除！将被永久删除！将被永久删除！将被永久删除！ 
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End HOME  
选择需要删除的工艺程序 

F4
 

标识需要删除的程序 

F8
 

标识所有程序 

F2
 

开始删除 

 
ESC

 

取消操作并返回到上一级选

择菜单 

在选定“开始删除“任务之后，用户还必须在下一个弹出的窗口中选定"dalete?"项，确

定删除文件。为了安全起见，用户既可以逐个删除，也可以整体删除所选文件。 

5.6.2. 事件删除事件删除事件删除事件删除 

通过此功能可以将事件从历史记录中删除。注意：没有安全提示！注意：没有安全提示！注意：没有安全提示！注意：没有安全提示！ 

5.7 "System data"功能功能功能功能 

通过此功能用户可以编辑一些适用于所有工艺程序的参数。这些参数在系统配置过程 

中就已经被设置好。参数包括系统的安全功能，如：温度和气压的限制，控制器参数 

以及临界值的设定。 

选定"System 

data"菜单后，系统将弹出两个窗口，在左边的窗口中系统列出了已配置的系统参数，

而右面的窗口显示了所标识参数的相关信息。用户可以在右栏中输入新的系统参数数

值并且按"E"键确定。系统会在窗口底栏显示临界值并且监控当前输入。 

End HOME  
选择参数 

E
 

确定所选参数并且

可以输入数据。 

F2
 

保存，光标跳到"St

ore?"栏 

 
ESC

 
取消操作 

 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

对系统参数的编辑功能与安全密切相关安全密切相关安全密切相关安全密切相关。错误的输入可能会引起设备损坏，影响设

备质量，甚至造成人员伤害和环境污染。为了避免这些损失，务必要专业人士操作

仪器。 
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5.8 "Login"功能功能功能功能 

在维修和切换用户时，用户可以通过此功能登录系统。这样保证了系统能够被专业管

理并且避免了未经允许的工作人员非法操作此过程控制系统，如：进入"Startup"菜单

并修改文档。用户可以随时按"F7"键调出此功能。用户、用户组和密码的设置详见章

节8.11。 

 

F4
 
从选择菜单中选择用户 

 
E

 
确定 

在选择完用户之后，需要用户输入相应的密码。数字、字母不限，长达32位并且不区

分大小写。用户和密码的设定详见章节8.11。如果输入错误，系统将显示错误信息。

按"E"键确认信息并且返回登录窗口，登录次数不限。 

 

5.9 "Time"功能功能功能功能 

通过此功能用户可以设置系统的时间和日期。正确的时间和日期对记录和测试数据有

着重大的意义。测试数据将保存在测试文件中，而测试文件的名称将由系统自动分配

并且与测试日期相关。(ïðñòóôõö÷ø3.3.2). 

HOME End

 

移动光标位置 

 
E

 
确定 

通过轻触键盘的数字键用户可以输入系统的时间和日期。 

 

 
 ! 
注注注注 意意意意: 

为了避免产生不必要的误会，请不要在运行记录和测试功能时更改系统时间。 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

对登录功能与安全密切相关安全密切相关安全密切相关安全密切相关。错误的输入可能会引起设备损坏，影响设备质量，甚

至造成人员伤害和环境污染。为了避免这些损失，务必要专业人士操作仪器。 

注注注注 意意意意: 

为了防止系统非法运行，用户应该在退出系统时"注销"。方法：先调出登录窗口，

再按"ESC"键退出登录窗口。这时，如果用户想启动系统其他功能，就只能通过"Lo

gin"功能重新登录系统。 
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5.10 "Settings"功能功能功能功能 

通过此功能，用户可以实现系统的一般设置。选定"Settings"菜单可以得到以下窗口

： 

 

功能介绍：功能介绍：功能介绍：功能介绍： 

Screen saver 
激活此功能后（按"F4"键）如果系统在给定的"Delay"时间内没

有键盘操作，系统进入屏保状态。 

Delay 输入屏保的等待时间，以秒为单位。 

Locale 

关于当地语言模式的设置。（具有哪些特殊字符？时间和日期

的表示方式是什么？小数点的表示方法？）如：de_DE.ISO885

9-15针对德国。 ���	
�����12.3.1� 

Text file/Help file 
设置菜单语言和帮助文档语言。按"F4"键系统将弹出选择菜单

。 ��������12.3.2�更改后需要重新启动系统。 

Counter inputs 
激活此功能后（按"F4"键）一块数字输入卡中将有四个端口被

配置为计数器输入端。更改后需要重新启动系统。 

Keyboard 
按"F4"键显示键盘布局选择菜单(���������12.3.3).更改

后需要重新启动系统。 

Message events 
按"F4"键系统将保存所有警报和信息提示。更改后需要重新启

动系统。 

Text encoding 

文本文档和帮助文档中应用的编码、字体和字符集。如：ISO8

859-

15文件针对西欧国家。按"F4"键显示选择菜单。 ����������
12.3.2�更改后需要重新启动系统。 

Time zone 
过程控制器的时间，包括夏令时的切换。UTC(非当地时间)将预

先给定并用于连接prosys/2。 
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Configuration 
encoding  

配置中的文本编码。针对西欧国家的CP850文件将预先给定并

且同样适用于4008。 

Printer port 选择并口打印机或USB接口打印机，dev/Ipt0为并口打印机。 

Printer type 
按"F4"键系统将显示打印机的选择菜单。更改后需要重新启动

系统。(打印机类型列表详见章节8.10)。 

Paper format A4(欧洲标准)或信纸信纸信纸信纸（美国标准） 

Profibus address 只用于辅Profi总线 

Interfaces 

COM-Port(主)/ (辅), GID, UID, JBus-地址, Profibus地址, 协议, 

比特率, 信号交换, 

调制解调器等接口参数只能在与设备制造厂商和demig过程控制

器有限公司协商之后才能修改！ 

以上设置将通过选定"OK"栏，如有必要重新启动系统实现。选择"ESC"栏取消输入并

且系统设置没有没有没有没有任何改变。 

5.11 "Backup/ Restore"功能功能功能功能 

 

通过此功能，用户既可以将程序-、参数-、配置-

、测试文件以及管理日志备份到外部存储器中（如软盘），又可以从外部存储器中将

数据重新恢复到过程控制器内存中。 

选定"Backup/ 

Restore"菜单后，系统将询问是保存数据还是恢复数据。在下面的菜单中，用户可以

选择所需文件类型。 

End HOME  
选择文件类型 

E
 
确定 

 ESC
 

返回到上一步 

在执行"Save 

data"功能时，用户须在下一个窗口中选择需要备份的数据；在执行"Restore 

data"功能时，系统会先询问是否有软盘插入。如果已经插入软盘，系统将弹出一个选

择窗口，窗口中列出了软盘中存有的所有数据。 

 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

这个功能只考虑内部要求并且该功能需要额外配置和硬件安装。 
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End HOME  
选择需要备份的文件 

F4
 
标识需要备份的文件 

F8
 
标识所有文件 

F2
 
开始备份数据 

 
ESC

 
取消操作并返回到上一步选择菜单 

在备份任务开始时，系统会显示任务进度栏。如果在保存过程中存储器已满，系统将

弹出一个错误警报。插入另一块存储器后备份任务将继续运行。 

如果存储器中已存有相同文件，系统将询问是否覆盖原文件。 

若拷贝成功，系统会显示相关提示。 

 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

本章节所提及的功能与安全密切相关。错误输入可能会引起设备损坏，影响设备质量

，甚至造成人员伤害和环境污染。为了避免这些损失，务必要专业人士操作仪器。 
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6. 章节章节章节章节: Manual 

6.1 简介简介简介简介 

通过"Manuel"菜单，系统可以显示当前过程变量并且允许用户手动干预。 

依据系统配置以下值都属于过程变量，如：实际值、水平段设定值、斜坡段设定值、

临界值、控制变量、过程控制器参数、设定值发生器、测试转换器和一些其他的过程

变量(如大气气氛)。 

选择"Automatic"菜单，系统将切换回自动运行。 

在安装分散外围设备(DP)时，通过"DP 

adresses"功能用户可以输入新模块的序列号。 通过"DP 

status"功能用户可以读取模块的当前运行状态。 

"Manual" 

手动干预过程变量 

"Automatic" 

结束手动干预功能，系统开始自动运行。 

"DP adresses" 

修改模块序列号。 

"DP status" 

读取模块运行状态 

 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

本章节所提及的功能与安全密切相关安全密切相关安全密切相关安全密切相关。对其错误操作可能会引起设备损坏，影响设

备质量，甚至造成人员伤害和环境污染。为了避免这些损失，务必要专业人士操作

仪器。 
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6.2 菜单选择菜单选择菜单选择菜单选择 

 

浏览 

"Manual" 

主菜单 

E
 
确定 

 

5
 

或直接通过

快捷键确定 

 

E
 
在菜单"Manual"中选择或通过快捷键直接选择： 

 

1
 

"Manual" 3
 

"DP adresses" 

2
 

"Automatic" 4
 

"DP status" 

 

注注注注 意意意意: 

用户可以通过PLC指令或用户权限锁定所有功能。 
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6.3 "Manual"功能功能功能功能 

通过此功能，用户可以人工干预当前进程。也就是说，用户可以更改当前运行的工艺

程序的过程变量并且更改立即有效。同时在屏幕上方的状态栏中显示"MAN"(=手动操

作)(89:;1.3.2)。此信号将在系统切回到自动功能时消失。 

在选定"Manuel"功能后，系统将弹出一个选择窗口，在窗口中系统列出了所有的过程

变量。一些用户无权修改或者没有被配置的过程变量显示为灰色并且不能被选择。 

End HOME  
选择过程变量 

E
 
确定 

 

ESC
 

取消操作 

下面两部分给出了手动干预的两个例子。 

6.3.1. 例例例例1: 手动干预过程变量手动干预过程变量手动干预过程变量手动干预过程变量"Set point of ramp" 

在选定"Set point of 

ramp"之后，系统将显示在系统配置过程中设定的斜坡段设定值通道的列表 

。在右边的窗口中系统显示了斜坡段设定值通道所对应的进程数据，如：控制轨迹和

当前设定值。在这个例子中只有一个斜坡段设定值通道被配置。 

 

通过选择斜坡段设定值通道，用户可以激活右边的窗口。在这个窗口中用户可以通过

方向键选择过程变量。如果要实现干预，还要完成以下两个步骤： 
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1. 完成过程变量的输入完成过程变量的输入完成过程变量的输入完成过程变量的输入 

 

通过方向键用户可以选择所要更改的数值，并且通过数字键输入新的设定值。只有

当所有的过程变量数据都被赋予新值并且输入窗口关闭时，系统才会接受新的输入

数据。按"ESC"键用户可以取消输入并且不对原数值做任何更改。 

2. 标识并激活手动输入数据标识并激活手动输入数据标识并激活手动输入数据标识并激活手动输入数据 

修改完数值后，用户必须通过标识所修改的数值来激活手动操作。用户须先将光标

移动到刚刚修改的数据名称前然后按"F4"键标识。在所有需要修改的选项都被标识

后，按"F2"键使光标跳转到上一个输入栏，再按"E"键。此时系统将接受手动操作

并且立即生效。此时在屏幕上方的状态栏中显示"MAN"。经过人工干预而改变的 

数值，其背景色为蓝色。 

 

6.3.2. 例例例例 2: 手动干预过程变量手动干预过程变量手动干预过程变量手动干预过程变量 "Controller" 

在选定"Controller"菜单后，系统弹出"Controller"选择窗口，在此窗口中系统列出了在

系统配置过程中设定的控制器区块。通过方向键选择一个控制器区块，这时系统将在

右方自动弹出一个输入窗口，在窗口中系统显示了相应的进程数据，如：实际值，设

定值和控制变量。 

手动操作步骤，如数据的输入和标识详见上一章节。 

在手动干预控制器进程数据时的安全功能在手动干预控制器进程数据时的安全功能在手动干预控制器进程数据时的安全功能在手动干预控制器进程数据时的安全功能: 

按"E"键，用户可以标识和选定菜单栏并且启动手动干预。 

在选择"Controller"菜单中，用户可以选择并手动干预其他控制器。在此期间，先前的

手动干预依然运行。 

按"ESC"键用户可以退出选择菜单"Controller"并取消手动干预，过程变量返回到原始

值(相关于进程和程序)！ 

 

注 意注 意注 意注 意: 

当过程变量允许修改时，对输入的标识和激活才生效。其设置可以通过系统配

置（如内部PLC）实现。当一个工艺程序已被载入但是还没有开始运行时，设定

值发生器并没有被激活。这时就算用户已完成数据输入，手动操作也没有因此

而生效，新的数据也不会被系统接受。同样，在进程运行期间，如果一个原先

运行的过程变量忽然停止运行，这时手动操作也无效。 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

本章节所提及的功能与安全密切相关安全密切相关安全密切相关安全密切相关。错误输入可能会引起设备损坏，影响设备质量

，甚至造成人员伤害和环境污染。为了避免这些损失，务必要专业人士操作仪器。 

注 意注 意注 意注 意: 

为了安全起见，建议用户先确认一下输入数值，检查一下是否有需要更改的地

方，然后再通过标识所修改的数值激活手动操作。同时要注意：在标识数值前

不要退出菜单，否则系统将不会接受刚刚修改的数值 
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6.4 "Automatic"功能功能功能功能 

通过执行此功能，经过手动操作的过程变量值将返回到原数值。当用户选择 

"Automatic"菜单时，此功能立即有效。并且状态栏中"MAN"信号消失。 

 

6.5 "DP adresses"功能功能功能功能 

通过此功能，用户可以新建，更改和读取已安装的分散外围设备的地址。 

通讯总线模块的个数、类型及其扩展都将在系统配置过程中被确定。 

在选定"DP 

adresses"后，系统将列出已安装的外围设备的主模块（通讯总线模块）名 称。 

End HOME  
选择模块组 

E
 
确定 

 
ESC

 
取消操作 

在选定"OK"栏之后，系统将接受此更改。为了使更改生效，用户必须在更改后重新启

动系统。 

每个主模块的名称都是在系统配置过程中分配的并且都包括一个数字的或模拟的扩展

模块。在一个主模块上最多可以连接5个这样的扩展模块。需要注意的是：一个模块组

中最多可控制4个数字模块和2个模拟模块。 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

本章节所提及的功能与安全密切相关安全密切相关安全密切相关安全密切相关。错误输入可能会引起设备损坏，影响设备质量

，甚至造成人员伤害和环境污染。为了避免这些损失，务必要专业人士操作仪器。 
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6.5.1. 分散模块地址的读取和更改分散模块地址的读取和更改分散模块地址的读取和更改分散模块地址的读取和更改 

选定一个分散模块组（通过名称选择），系统将显示这个组中所安装模块的配置名称 

和序列号。在第一栏中系统给出了通信总线模块的名称和序列号。这些模块用于与过 

程控制系统DE-VR 4100的通讯。下面一栏中列出与通讯总线模块相连的扩展模块的 

名称和序列号。主模块以及扩展模块的名称都是在过程控制系统的配置过程中定义 

的，不能通过过程控制器修改。 

 

 

用户可以通过方向键选择所需模块的

序列号并且可以通过数字键盘更改此

序列号。 

左边的窗口表示这个模块组中配置了

三个数字模块和一个模拟模块。 

序列号有8位，前两位表示模块类型 

10****** = 通讯总线模块 

20****** = 数字输入-/ 输出模块 

30****** = 模拟输入-/ 输出模块 

 

选定"OK"栏，系统可以接受输入并且返回到上一级选择菜单。选定"ESC"栏取消输入

且不保存任何修改。 

 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

本章节所提及的功能与安全密切相关安全密切相关安全密切相关安全密切相关。错误输入可能会引起设备损坏，影响设备质量

，甚至造成人员伤害和环境污染。为了避免这些损失，务必要专业人士操作仪器。 

 
 ! 
注注注注 意意意意: 

更换一个主模块时，通常只改变其中一个序列数字后就可以重新启动系统。 

注注注注 意意意意: 

每个模块都明确拥有自己的序列号，并且序列号只能被分配一次! 
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6.6 "DP status"功能功能功能功能 

通过此功能，系统可以显示分散外围设备的安装模块的工作状态。 

选定"DP status"菜单后系统会弹出一个列表，在列表中系统给出了每组中主模块的名 

称及其相应的模拟/数字输入/输出模块。 

 

如果模块名称显示为黑色，则表示模块正常工作。如果通讯总线模块的名称显示为红

色，则表示过程控制器和对应主模块之间的通讯出错，或主模块和对应扩展模块之间

的通讯出错。因此也不会显示对应的输入/输出模块的状态。在这种情况下，用户应该

检查连接和序列号是否正确。如果此时模块仍无法正常工作，则说明模块本身有问题

，用户需要更换一个新模块。这时请与demig过程控制器有限公司或设备厂商联系。 

按"E"键退出此窗口。 





demig Prozessautomatisierung GmbH 

 

cdefcdefcdefcdef
 ghijklghijklghijklghijklDE-VX 4100

kmkmkmkm
 nononono: Compensation  ••••  69 

7. 章节章节章节章节: Compensation 

7.1 简介简介简介简介 

一些负面因素，如：温度浮动，设备老化以及数据转换器和抑噪电路产生的误差，对

实际测量值的大小都有着很大的影响。如果这些数据被过程控制器接受并且运行，那

将会对影响整个工艺过程的工作质量。 

因此，用户需要根据维护计划使用这个菜单定期的对系统进行误差补偿。 

用户需要注意测试探头的特征属性（如：非线性）。补偿可以通过两个测试值的输入

来实现。这两个值通过外部已校准的测试仪表在某一测量点测量得到。测试值之间的

最小间隔应该是测试范围的一半。通过输入这两个测量值，系统可以依据它们和系统

先前测试值的差异自动生成一个算法。通过这个算法，系统可以补偿日后的所有测试

值。 

更多相关信息请参看附件1。 

"Compensation" 

补偿整个输入模块。 

"Compensation (card)" 

补偿模块中的每个输入和输出端口。 

"Compensation (dp)" 

补偿分散模块中的每个输入和输出端口。 

"C-level (steel) compensation" 

通过纯铁箔片补偿碳势控制器。 

 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

������������������������������������������������

���������������������������������������������� 



demig Prozessautomatisierung GmbH 

 

70  ••••  pqpqpqpq: Compensation rsturstursturstu vwxyz{vwxyz{vwxyz{vwxyz{DE-VX 4100
z|z|z|z|

 

7.2 菜单选择菜单选择菜单选择菜单选择 

 

浏览 

"Compensation 

functions"主菜

单 

E
 
确定 

 

6
 

或直接通过快捷

键确定 

 

E
 
在 "Compensation"菜单下选择，或者直接通过快捷键选择： 

 

1
 

"Compensation" 3
 

"C-level (steel) compensation " 

2
 

"Compemsation (card)" 4
 

"Compensation (dp)" 

 

7.3 "Compensation"功能功能功能功能 

在系统配置中，许多模拟输入变量都可以通过补偿模块（实际值发生器）连接到测试

值。此时测试值就可以作为系统的实际值。 

通过此功能，用户就可以很简单的补偿已配置实际值发生器的模拟输入端口。 

注 意注 意注 意注 意: 

������PLC�������������� 
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点击"Compensation 

(card)"菜单也可以实现类似补偿。通过此功能，用户可以完成每个模拟输入端口的补

偿。 

在多数情况下，我们会在同一个测试点安装多个传感器并且不断地监视传感器之间的

测量值偏差。通过此方法，用户可以及时发现传感器故障(如：热电偶元件的损坏)且避

免了它所带来的负面影响。 

由于传感器而带来的误差，用户可以根据上述功能通过一个已配置的补偿模块（实际

值发生器）补偿传感器组的总数值并且抵消传感器之间的误差。这样就避免了由于误

差而引起的传感器监控警报，同时也不会影响到传感器的非线性响应，只是增大了或

加强了传感器的特性。 

7.3.1. 实际值发生器的补偿实际值发生器的补偿实际值发生器的补偿实际值发生器的补偿 

选定"Compensation"菜单后，系统会显示一个已配置实际值发生器的选择列表。在中

间的窗口中系统显示了可执行的功能；在右面的窗口中，系统将显示当前模拟测试值

。此时测试值被系统接收并且已经转换为数字形式。 

 

通过方向键，用户可以在选择列表中选择所需的实际值发生器并按"E"键确定。按"ESC

"键或者选择主菜单"End"，可以取消操作。 

 

通过输入两个不同的测试值用户可以实现补偿功能。这两个测试值可以通过校准仪器

在每一个传感器上测试出来。 

如想补偿point 1 ，用户应该在"Select function"窗口中选择point 1选项。如果此时系统 

处于测试范围最小值，那么系统会马上获得此测试值。在选定point 1之后，需要用 

户输入校准仪器的实际值。此时用户可以对偏移因子进行补偿。 

point 2的补偿与point 1的补偿类似，只不过在补偿point 2时系统应该处于测试范围的 

最大值。为了获得高精度，这两个测试点之间的间隔应该是总范围的50%。此时用户

可以对放大因子进行补偿。通过"Factory settings"功能，补偿数据将恢复为出厂设定 

值。其他相关信息请参看章节12.1。 

注 意注 意注 意注 意: 

�������point 2����������������point 1���� 

��point 1�point 2������������������ 
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7.4 "Compensation (card)"/ 

"Compensation (dp)"功能功能功能功能 

过程控制器中所有输入/输出卡或分散外围设备的输入端的出厂补偿都是在实验室条件

下进行的。理想的环境（如温度）以及精确的没有误差的液体测试仪都是补偿的基础

条件。但是在实际情况中，这种条件是不能被满足的。不同的温度浮动和有误差的液

体测试仪都会影响测试结果。也就是说，用户必须补偿模拟信号输入以适应不同的环

境。 

在模拟输入并没有在"Compensation"功能下连接到实际值发生器的情况下(见上一章

节)，为了使更多的输入能在同一个流程中完成，每一个独立的模拟输入都必须在 

"Compensation (card)"和"Compensation 

(dp)"功能下被单独补偿。同样，这个补偿也 

可以通过输入两个不同的测试值实现。这两个测试值可以通过校准仪器在每一个传感

器上测试出来。 

在补偿第一个测试值时，系统应该处于测试范围的最小值；补偿第二个测试值时，系

统处于测试范围最大值（间隔大于50%）。通过"Factory Settings"功能，补偿数据将 

恢复为出厂设定值。 

 

步骤步骤步骤步骤: 

1. 在"Selection of cards"菜单中选择卡 

通过模拟输入卡读取模拟输入点并且把它转换成数字信息。 

2. 在"Selection of channel"菜单中选择通道 

每个卡包含8个可以被自由连接的模拟输入端。 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

������������������������������������������������

������������������������������������� 



demig Prozessautomatisierung GmbH 

 

}~��}~��}~��}~��
 ������������������������DE-VX 4100

��������
 ��������: Compensation  ••••  73 

3. 在 "Select function"菜单中补偿point 1/ 2 

输入两个测试值。 

 

7.5 "C-level (steel) compensation"功能功能功能功能 

此功能借助钢箔定碳或比较方法得到碳势补偿的计算方法。 

步骤步骤步骤步骤: 

1. 在燃炉中放置探针 

2. 经过放置时间后，取出探针并且执行如下操作： 

a. 通过方向键选择要补偿的碳势计算块并按"E"键确定。(如果存在多个控制区域并

且多种测试方法时，系统会显示多个计算块) 

 

b. 选择"Freeze"功能并且当系统显示所需数值已被冷冻时，按"E"键确定。此时，

系统将保存这个未经修改的钢箔碳势。为了可以继续进行下面的修改功能，用

户可以在点击冷冻后退出菜单。 

 

3. 分析从炉内取出的探针并且计算钢箔碳势。 

4. 选择“C-level (steel) compensation”菜单和所要补偿的碳势计算块，然后选择 

"Correction"功能并且在新弹出的窗口中输入刚刚计算出的探针的钢箔碳势。 

注 意注 意注 意注 意: 

冷冻功能对碳势调控没有任何影响。他只是对补偿的原始数据作了一个缓冲

。用户应该注意的是：为了使保存的原始数据与取出的探针相匹配，用户应

该在数据冷冻时取出探针。 

注 意注 意注 意注 意: 

如有可能，用户应该补偿所有的碳势计算块。 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

������������������������������������������������

������������������������������������� 
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窗口中的第一个数值是上一次补偿的碳势值。在这里，用户也可以输入新的碳势值。

而后面括号中的碳势值则为从未经过补偿的碳势的原始值。这个值只是一个信息，如

果括号内外的数值不一样，则用户就可以知道以前此系统已作过碳势补偿。 

 

按"OK"键退出输入窗口并开始补偿；按"ESC"取消补

偿操作。 

 

补偿结束后，用户可以点击选择列表中的"End"菜单退出此功能。 

注 意注 意注 意注 意: 

���������������������“Freeze”����������������������
���� 
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8. 章节章节章节章节: Startup 

8.1 简介简介简介简介 

通过此菜单，用户可以设置系统的基本参数，其中一些参数可以在总系统运行时一次

性配置。 

"Display parameters" 

新建或编辑过程变量数字显示的定义文件 

"Recorder parameters" 

定义在测试记录时和在记录仪模块中的参数的显示形式。 

"Diagram parameters" 

新建或编辑动态系统图中过程变量的显示定义文件。 

"Trend parameters" 

新建或编辑过程变量趋势图的显示定义文件。 

"Process variables" 

新建和编辑线性图中过程变量的显示和坐标轴标度的定义文件，以及确定线性图中所

要显示的过程变量。 

"Texts" 

编辑警告和信息提示文档以及用户文档(帮助文档) 

"Presentation" 

针对当前显示模块，编辑参数定义文档"Display parameters", "Trend parameters"和 

"Process variables" 

"Printer" 

针对不同菜单下的打印功能，用户可以通过此菜单选择打印机类型。 

"Code" 

设置或编辑过程控制系统的用户权限。 

"Softkeys" 

设置或编辑功能，这些功能可以通过选择菜单栏启动。 ����9.3� 
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8.2 菜单选择菜单选择菜单选择菜单选择 

 

浏览 

"Startup"主

菜单 

E
 
确定 

 

7
 

或直接通过

快捷键确定 

 

E
 
可以在"Startup"菜单下选择，也可以通过快捷键直接选择 ： 

 

1
 

"Display parameters" 6
 

"Texts" 

2
 

"Recorder parameters" 7
 

"Presentation" 

3
 

"Diagram parameters" 8
 

"Printer" 

4
 

"Trend parameters" 9
 

"Code" 

5
 

"Process variables 
 

"Softkeys" 

 

注注注注 意意意意: 

用户可以通过PLC指令或用户权限锁定所有功能。 
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8.3 "Display parameters"功能功能功能功能 

通过此功能用户可以新建或编辑定义文件，在这些文件中系统确定了哪些过程变量应

该用数字形式显示。 

在选定"Display parameters"菜单后，需要用户载入一个现有的显示参数文件，或建立 

一个新文件(按"F7"键调出混合键盘)。在大多数情况下只需要一个文件。 

(标准名称为4001) 

8.3.1. 编辑显示参数编辑显示参数编辑显示参数编辑显示参数 

在显示参数文件被载入后系统将弹出选择菜单，在菜单中系统将列出所有的显示变量

。其显示顺序与数字进程图中显示的顺序一致。在显示变量的后面系统还给出了与其

相对应的颜色代码。 

HOME End

 

移动光标 

F4
 

显示选择菜单并且标

识选项 

F2
 
保存 

 ESC
 

取消操作并且不做任

何保存 

在下面的9个选择栏中，用户可以手动更改所标识的数字显示的显示变量。(见章节3.4)

。第一个选择栏为8个用户组的扩展权限，如果没有用户组被选择，那么这些扩展权限

将适用于所有用户组。 

按"F2"键用户可以保存显示参数文件。文件可以重新命名保存在新文件中，也可以直

接覆盖原文件。 

按"ESC"键用户可随时取消操作。此时所有没被保存的数据都会丢失。在取消前系统会

给出安全提示。 

8.3.1.1. 编辑显示变量编辑显示变量编辑显示变量编辑显示变量 

要想修改现有的显示变量，用户可以先选择所要修改的显示参数，然后按"F4"键系统

将弹出一个显示变量的选择窗口。在这个窗口中用户可以选择所需变量然后按"E"键确

定。 

选择"+"键用户可以在数字显示中添加新的显示变量。此时系统将再次弹出显示变量的

选择窗口。新变量将添加在所标识变量的后面。 

先通过方向键选定所需变量然后再按"-"键，用户可以删除所选变量。 

在删除前没有安全提示。 
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8.3.1.2. 颜色分配颜色分配颜色分配颜色分配 (Color code) 

 

用户可以在"颜色"栏中输入颜色代码或按"F4"键在弹出的颜色选择窗口中选择颜色来定

义数字显示中的变量颜色。 

 

8.4 "Recorder parameters"功能功能功能功能 
通过此功能，用户可以决定在程序运行时哪种过程变量应该被记录到测试文件中。系

统可以支配最多8个记录仪模块(如"PROCESS", "DIFF")。这些记录器模块可以通过系 

统PLC逐个激活或一起激活。每一个记录器模块可以定义最多8个过程变量，这些过程

变量在模块激活时被系统记录。 

对于每一个过程变量，用户都要确定在打印时是否打印相应的坐标轴变量。为了更准

确的显示记录结果，建议用户在一个记录器模块中最多选择四个坐标轴变量。 

End HOME  
选择记录模块 

E
 

确定 

 ESC
 

取消 

注注注注 意意意意: 

为了用户可以在数字显示中更好的观察变量，建议用户对在同一个模块中的变量使

用同一种颜色。为了分开各模块，用户应该在模块间插入空白行，这一点可以通过

定义一个颜色代码为黑色的变量来实现。 
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8.4.1. 记录仪参数编辑记录仪参数编辑记录仪参数编辑记录仪参数编辑 

记录仪模块中的数据确定了以下几点：一、在系统配置过程中设定的过程变量是否显

示在记录仪模块中；二、在记录仪显示模块以及测试文件中用什么颜色表示过程变量

。通过这些设置，过程变量可以在"Measurements"菜单下打印出来。 

载入记录仪模块后，系统会在输入菜单中列出所有的变量。这些变量包括：过程变量

的符号，相应的颜色代码和坐标轴变量标志。 

对参数文档的处理可以参看章节8.3.1.1。 

HOME End

 

移动光标 

F4
 

标识选项并打开选择窗口 

F2
 
保存 

 ESC
 
取消操作 

用户可以在颜色代码后面的3个选择栏中分配变量属性。第一栏表示过程变量的坐标轴

变量是否打印出来；第二栏表示过程变量是否用对数表示；通过标识第三栏，系统会

将过程变量作为坐标图中的X轴变量。第三栏的设置同样应用于记录仪模块中的其他过

程变量(如：在碳势记录中，渗透深度可作为X轴变量，并以mm为单位)。如果X轴没有

被明确指定，那么系统将默认时间为X轴变量。 

按"F2"键系统将保存记录仪参数文件。按"ESC"键取消操作，所有未保存的输入值都将

丢失，在删除前，系统会给出安全提示。 

8.5 "Diagram parameters"功能功能功能功能  
通过此功能，用户可以新建或编辑文件。在这些文件中用户可以确定在系统图中过程

变量的显示参数。这些显示参数说明了其显示方式（类型和大小），位置和显示的颜

色。系统图可以通过外部制图软件绘制(PCX)，并且通过配置传给过程控制系统。 

在选定"Diagram parameters"菜单后，系统会弹出一个选择菜单，菜单中给出系统所 

有的系统图名称。选定系统图之后，系统会弹出一个新的窗口，在这个窗口中，用户

可以设置显示参数。 
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8.5.1. 系统图中显示参数的编辑系统图中显示参数的编辑系统图中显示参数的编辑系统图中显示参数的编辑 

 

通过方向键用户可以移动光标，按"F4"键系统将弹出选择窗口。在窗口中用户可以选

择功能和符号、编辑系统图还可以确定元件的位置。按"ESC"键取消操作并退出此功能 

按"+"键，用户可以插入新元件，新元件被插入到当前标识位的后面。按"-"键可以删除 

所标识元件。按"F2"键，用户可以保存更改。 

 

在上面窗口的第一栏中，用户可以选择系统图中

显示内容。 

点击第一栏并按"F4"键，系统将弹出一个选择窗

口(如左)，在此窗口中，用户可以选择所需的显

示方式。 

关于每个选项的意义参看章节 8.5.1.1。 

在第二栏中按"F4"键，系统将弹出一个选择菜单。菜单中显示所有在系统图功能中用

到的符号和它们所用的表示类型。 

第三和第四栏表示元件左上角的XY轴坐标(即元件起点位置)。为了确定元件位置，用

户可以直接在窗口中输入坐标值，也可以先按"F4"键切换到系统图，然后通过方向键

在系统图中确定元件位置。在系统图中再按"F4"键，用户可以通过方向键确定元件的

大小（即元件终点位置）。通过"+"和"-"键用户可以增大或减小光标移动的单位步长。 

通过"E"键用户可以保存元件起点和终点的位置并且返回到编辑菜单。为了测试所建元

件的功能，用户可以键入"F5"键自动运行元件，或"F6"键手动分段运行元件（通过方向

键）。按"ESC"键系统立即返回到编辑菜单并且不保存任何更改。 

第五和第六栏显示元件终点的XY轴坐标。如果用户已经在系统图上确定了X轴和Y轴的

终点坐标，那么系统将自动填写此栏。 

通过改变第七、八、九栏中的数值，用户可以切换元件的颜色。第一栏表示字体颜色

，第二栏是背景颜色，第三栏是根据系统图功能而设的边框颜色(��� 8.3.1.2)。在编 

辑此功能时，用户务必要注意边框颜色的选择，防止边框与标识领域混合在一起。请

务必注意在选择菜单底栏显示的信息！ 

最后一栏针对1/1995前的系统，表示字体的大小写。 
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8.5.1.1. 系统图功能说明系统图功能说明系统图功能说明系统图功能说明 

1. Numerical output 

在系统图中显示设定的数字输出（包括所选信号单位）。 

2. Trend display 

在系统图中显示趋势显示（包括数值和所选信号单位）。 

3. Signal lamp 

在系统图中显示信号灯，此指示灯用两种颜色表示不同状态。 

4. Field marking 

用两个不同的颜色填充系统图中的选定区域。 

5. Numerical 

在系统图中显示数字（包括单位和二进制值）。 

6. Numerical without unit 

在系统图中显示数字（不包括单位和二进制值）。 

7. Trend horizontal 

在系统图中显示趋势显示(水平)。 

8. Trend vertical 

在系统图中显示趋势显示(垂直)。 

9. Signal lamp (16) 

在系统图中显示有16种状态颜色的信号灯。其当前状态颜色由指示灯信号确定。 

10. Field marking (16)  

可以由15种不同的颜色填充选定区域。其当前状态颜色可以由区域标识信号确定 

8.6 "Trend parameters"功能功能功能功能 

通过此功能用户可以新建并编辑文件。此类文件包括了过程变量趋势图(见章节 3.6). 

在选定"Trend parameters"后，用户需要载入一个现存文件或建立一个新文件。操作 

完毕后系统将弹出"Edit Trend Data" 窗口，在这个窗口中，用户可以定义趋势参数。 

 

在这个窗口中，每个趋势参数都有6个参量需要定义(可以通过滚动屏幕显示)。用户可

以通过方向键移动光标，并且通过"F4"键调出每个参数对应的选择菜单。按"+"键用户

可以在选定的选项后面建立新的选项，按"-"键删除选定的选项，并且在删除前没有任 

何安全提示。输入的数据可以通过"F2"键保存，如果用户键入"ESC"键，那么系统将取

消操作并不保存任何数值。在执行操作前系统会有安全提示。 
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8.6.1. 趋势参数编辑趋势参数编辑趋势参数编辑趋势参数编辑 

在第一个参数栏中，用户可以选择所要显示趋势的设定值。按"F4"键系统将弹出一个

选择菜单，菜单中显示了所有已配置的变量。在第二栏中，用户可以选择与设定值相

匹配的实际值。在随后的两栏中，用户可以选择警报文档。此警报文档只有在实际值

超出上下限偏差带宽时被激活。在第五栏中，用户可以选择额定值用什么颜色显示 

(��� 8.3.1.2)。在最后一栏中，系统给出了实际值的偏离范围(+/- 相对于额定值)。 

趋势显示的设置如下图所示： 

 

8.7 "Process variables"功能功能功能功能 

通过此功能用户可以新建和编辑文件，在此类文件中用户既可以确定哪些过程变量将

会在线性图下方以数字的方式显示(��� 3.7)，也可以定义线性图中可切换的坐标轴变 

量。此外，系统还会显示对程序段的控制步骤（数字控制变量）。 

在选定"Process 

variables"菜单后系统将弹出一个选择窗口，在窗口中用户可以选择是 

要编辑过程变量还是要定义坐标轴变量。 

8.7.1. 定义过程变量定义过程变量定义过程变量定义过程变量 

在选定"Process 

variables"之后，需要用户载入一个现存过程变量文档，或建立一个新 

文档。随后系统将弹出一个窗口，在这个窗口中用户可以选择所需的变量并且决定变

量用什么颜色显示。 

HOME End

 

移动光标 

F4
 
弹出选择菜单 

F2
 
保存 

 E
 
确定 
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ESC
 
取消操作并且不做任何保存 

把光标移到窗口的第一栏并且按"F4"键系统会弹出一个选择菜单。菜单中系统会显示 

所有已配置的变量。在第二栏中，用户可以选择在进程显示中用什么颜色表示所选变 

量。(� ¡¢��� 8.3.1.2). 按"+"键，用户可以在列表中添加新变量，新变量插在所 

选变量的后面；按"-"键，用户可以删除已有变量，且在删除前没有任何安全提示。 

8.7.2. 定义显示参数定义显示参数定义显示参数定义显示参数 "Scaling" 

通过此参数用户可以打开或关闭线性图(£��� 3.7)中所显示的额定值的坐标轴变量。 

选定"Scaling"菜单后系统将弹出一个窗口，用户必须在此窗口中选择一个已配置的阶

跃定值器。选定后(此例中我们选择"Ramp set 

point"斜坡段设定值发生器)系统将弹出一个新的窗口，在这个窗口中系统列出了针对

所选的斜坡段设定值发生器而配置的所有变量。 

HOME

End  

移动光标 

F4
 

（取消）标识并且弹出选

择菜单 

F2
 
光标跳转到"OK"栏并保存 

E
 
确定  

ESC
 

光标跳转到"ESC"栏并取消

操作。没有安全提示。 

在第一栏中，用户可以按"F4"键标识需要在线性图中显示坐标轴变量的变量。在下一

栏中，用户可以选择坐标轴变量颜色。标识最后一栏线性图将以对数形式显示。 

选定"OK"栏确定输入之后，系统将返回到斜坡段设定值发生器的选择窗口。在此窗口

中选定 "Store?"系统将保存修改。 

选定"ESC"栏或按"ESC"键，用户可以取消操作并退出此功能。在取消操作前没有任何

安全提示。 
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8.8 "Texts"功能功能功能功能 

通过此功能，用户可以编辑或补充在系统配置时建立的警告和信息提示文本。此外，

操作文本也可以通过此功能建立（最多4行，每行最多50个字符）。操作文本可以记录

第一步操作时的系统状态以及后续的相关信息。此文档只在警报/信息提示启动时显示

给用户。警告和信息提示文本由8个文本块组成，并且每个文本块最多可存有128个文

本，每个文本最多40个字符。选定"Texts"菜单后，系统显示功能列表如下： 

HOME End  
功能选择 

E
 
确定 

 
ESC

 
取消 

 

8.8.1. 警告和信息提示文档的编辑警告和信息提示文档的编辑警告和信息提示文档的编辑警告和信息提示文档的编辑 
选定"Edit alarm texts"菜单后，系统会弹出"Process text component"选择菜单，在菜 

单中系统显示所有信息提示块(ML0 - ML7)和警告块(AL0 - AL7) 。 

HOME End  
选择文本块 

E
 
确定 

ESC
 

取消操作并且返回到主菜单。

没有任何安全提示！ 

括号中的符号意义如下： 

 

( --- ):  在配置时没有给出此文本块。 

因此不能输入。 

(    0):  文本块存在，但是是空文件。 

可以输入 

(025):  文本中已存有25行，并且 

可以继续输入。 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

对警告和信息提示文档以及用户文档的编辑功能与安全密切相关。文档错误可能会

引起设备故障，损坏，影响设备配置质量，以及造成人员伤害和环境污染。为了避

免这些危害，务必请专业人士来对此控制系统进行操作
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8.8.1.1. 警告警告警告警告/信息提示块文本编辑信息提示块文本编辑信息提示块文本编辑信息提示块文本编辑 

HOME End

 

移动光标 

F2
 
保存 

F7
 

调出混合键盘 

 

ESC
 

取消操作并且不接受

新输入数据 

在这个窗口中，用户可以输入并编辑警告和信息提示的相应文本内容。在窗口底栏中

系统显示对应的警告和信息提示号。例中符号表示：在警告文本块0（AL0）中的第0

行，此行中有32个字符(包括空格)。也就是说，此文本在警报块AL_0.0发生(仅通过PL

C配置)时显示(通过按"F3"键) (¾¿ÀÁ3.8)。 

通过"F2"键用户可以保存输入并且退出编辑窗口。通过"ESC"键取消操作并且不保存任

何输入。在取消操作前，系统会给出安全提示。 

8.8.2. 操作文本编辑操作文本编辑操作文本编辑操作文本编辑 

选定 "Edit user messages"菜单后系统会弹出一个选择菜单。在此菜单中用户可以从 

254个帮助文档中选出需要编辑的一个。i 

HOME End

 

移动光标 

E
 
确定需要编辑的号码. 

 

ESC
 
退出此功能 

如果号码的显示为白色，则表示在此号码下已有一个操作文本。 
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8.8.2.1. 操作文本编辑操作文本编辑操作文本编辑操作文本编辑 

在选定一个操作文本号码后系统会打开一个编辑窗口，在此窗口中用户可以输入帮助

文本内容(最多4行，每行最多50个字符)。 

 

窗口底栏显示了操作文本号

码、光标所在位置的行数和

字符数。 

按"F7"键系统将调出混合键盘。为了更方便的编辑操作文本建议用户在过程控制系统

上接入外部PC键盘。 

按"ESC"键系统将接受输入并且退出编辑窗口。此时，输入被自动保存。 

8.8.3. 删除操作文本删除操作文本删除操作文本删除操作文本 

用户可以通过"Delete user messages"菜单删除已有的操作文本。点击此菜单后系统 

将显示一个选择菜单，在菜单中系统列出了所有的操作文本。通过方向键用户可以选 

择想要删除的文本并且通过"E"键确定。在删除前系统会询问：是否要删除此文本。如

果 是，选定"OK"栏。反之按"ESC"键。 

8.8.4. 分配操作文本分配操作文本分配操作文本分配操作文本 

通过此功能用户可以把操作文本分配给警告/信息提示。选定"Configure user 

messages"菜单后系统将弹出一个选择菜单，在菜单中用户可以选择所需的警告/信息

提示块。 

 

用户可以通过方向键在左边的窗口中选择所需的警报/信息提示号。右边的窗口显示了

所选警报所对应的警报文本。右下方的窗口显示了所选警报原有的操作文本。数字“0”

表示：在这个警报号下没有分配操作文本。 

选定警告/信息提示号码之后，用户就可以分配操作文本了。用户可以直接输入操作文

本号码；也可以按"F4"键在选择菜单中选择需要分配的操作文本。 
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选择"OK"栏，系统将接受当前显示的操作文本并且关闭此窗口。 

选择"ESC"栏，系统将关闭此窗口但是不接受任何修改。 

选择"UP"和"DOWN"栏，用户可以向上或向下滚动操作文本选项。 

在系统接受操作文本后，用户可以通过"F2"键保存更改(光标跳到"OK"栏)。按"ESC"键

，系统将返回到警报块选择菜单并且不做任何修改。没有任何安全提示没有任何安全提示没有任何安全提示没有任何安全提示。 

8.9 "Presentation"功能功能功能功能 

通过此功能，用户可以确定系统将使用哪一种显示方式显示数据。在这里，用户可以

选择"Display parameters"，"Trend parameters"和"Process 

variables"范围下的所有 文件。但前提是：这些文件已经在"Startup"菜单下被建立。 

8.9.1. 选择参数文件选择参数文件选择参数文件选择参数文件 

选定"Presentation"菜单之后，系统将弹出一个选择窗口。在此窗口中，用户可以定义

所有的显示参数。 

HOME End  
选择显示类型 

F4
 

调出选择菜单 

F2
 
跳到"OK"栏并保存 

E
 
确定 

 

ESC
 
取消操作，跳到"ESC"栏。 

(4001.*)是标准数据并在出厂时已被设定。当更改结束时，用户可以按"OK"栏保存更改

。相反，按"ESC"栏，用户可以取消操作并且不做任何修改。在取消操作前，没有任何

安全提示。 
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8.10 "Printer"功能功能功能功能 

为了能在不同的菜单下实现打印功能，用户可以通过此功能确定在线打印机型号。 

选定"Printer"菜单后系统将弹出一个选择菜单，在菜单中系统给出了可以连接的打印

机型号。 

 

HOME End  
选择所需打印机 

F4
 

标识所需打印机 

E
 
跳到"OK"栏并保存 

ESC
 

取消操作并且不做任何更改。没有安全提示。 
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用户可以在列表中选择打印机（滚动屏幕可以显示所有的打印机型号）并且按"F4"键

标识。（注意：只能标识一个打印机）按"E"键，光标会跳到"OK"栏；再按"E"键系统

将保存修改。按"ESC"键取消操作。在取消操作前没有任何安全提示。 

此功能也可以在"Auxiliary programs" - "Settings"菜单下执行。 

8.11 "Code"功能功能功能功能 

通过此功能用户可以新建或编辑系统用户权限。鉴于工作分配、培训程度以及安全因

素，用户应该分配功能和菜单项到每一个用户。此功能极大限度地避免了非法的操作

或输入。通过建立所谓的"用户组"，系统可以根据不同的用户权限分配不同的功能。(

如：第一组："System attendant"；第二组："Master"；第三组："User"等) 

选定"Code"菜单后，需要用户输入其用户名和密码。此功能也可以在"Auxiliary 

programs" - "Login"菜单下实现。 

8.11.1. 用户管理功能用户管理功能用户管理功能用户管理功能 

如果用户以管理员的身份进入系统，此时系统将弹出选择菜单，在菜单中系统显示如

下功能，这些功能可以通过方向键选择并且通过"E"键确定。 

 

Create user ÜÝÞßàáâãä
 

Delete user åæÞß
 

Assign user group çÞßèéêëìÞßí
 

Change code îïÞßâã
 

Create group ÜÝðñÞßí
 

Delete group åæÞßí
 

Configurate access rights òóÞßíôõ ö÷øùúû
 

Conf. access rights òóÞßíôõ ö÷øüýû
 

Store þÿ��
 

 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

本章节所提及的功能与安全密切相关。错误操作可能会引起设备故障，损坏，影响

设备配置质量，以及造成人员伤害和环境污染。为了避免这些危害，务必请专业人

士来对此控制系统进行操作 
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8.11.2. 新建用户新建用户新建用户新建用户 

为了避免用户名冲突，系统会先搜集现有的用户名。这些用户名会在随后打开的输入

窗口中显示。 

 

为了建立新用户，首先应该在"Enter user name"栏中输入新的用户名，(按"F7"键调出 

混合键盘)，再在" Enter user code"栏中输入用户密码(数字、字母不限，长达32位并 

且不区分大小写)。为了避免输入失误，必须在下一栏中再次输入用户密码。操作完成 

后选定"OK"栏确认。此时，新用户已建立并且系统显示提示："User created"。如果要 

取消操作，请选"ESC"。 

8.11.3. 删除用户删除用户删除用户删除用户 

通过此功能，系统将永久删除所选用户及其用户权限。选定"Delete user"菜单后系统 

将弹出选择窗口。窗口中列出了系统中的所有用户。 

 

F4
 

打开用户的选择窗口 

E
 
确定所选用户 

"OK" 删除所选用户 

"ESC" 取消操作并且不做任何更改 

此时，被选定的用户将被永久删除，并且在此之前没有任何安全提示并且在此之前没有任何安全提示并且在此之前没有任何安全提示并且在此之前没有任何安全提示。 



demig Prozessautomatisierung GmbH 

 

���������������� �	
���	
���	
���	
��DE-VX 4100
��������

 ��������: Startup  ••••  91 

8.11.4. 分配到用户组分配到用户组分配到用户组分配到用户组 

用户要想获得用户权限，就必须要先分配到相应的用户组中。 

选定此菜单后，系统将弹出一个选择窗口。在这个窗口中，用户可以选择需要分配的

用户。确定选项后系统又弹出一个选择窗口，在这个窗口中用户可以选择所需的用户

组。 

 

F4
 

打开用户组的选择菜单 

或者直接键入所需用户组的号码 

选"OK"栏确定输入；选"ESC"栏取消操作，并且在取消操作之前没有任何安全提示。并且在取消操作之前没有任何安全提示。并且在取消操作之前没有任何安全提示。并且在取消操作之前没有任何安全提示。 

 

8.11.5. 更改用户密码更改用户密码更改用户密码更改用户密码 

通过此功能用户可以修改用户密码。选定"Change code"菜单后，系统会弹出一个选择 

菜单，在此菜单中，用户可以选择需要修改密码的用户。随后，系统将打开一个新窗 

口。 

 

在窗口中，用户需要先输入原密码，然后再输入

新密码。为了避免输入失误，需要用户输入两遍

新密码。 

选择"OK"栏更改密码，选择"ESC"栏取消操作并

且不做任何更改。 

8.11.6. 新建用户组新建用户组新建用户组新建用户组 

通过此功能，用户可以建立8个不同权限的用户组，并且明确定义每个用户组的名称。

所有用户都将被分配到这些用户组中(��� 8,11.4)。新建的用户组可以使用系统的所有 

功能和菜单。如果想限制用户权限，必须通过"Configure rights"和"Configure block 

rights"菜单定义。 

选定"Create group"菜单后，系统将弹出一个输入窗口，在窗口中系统显示已有的用户 

组。 

 
 ! 
注注注注 意意意意: 

如果某一用户没有被分配，那么系统会将此用户自动分配到("0")用户组。 
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用户可以在蓝框中输入新建用户组

的名称(按"F7"键可以调出混合键盘

)。选"OK"栏确定建立新的用户组

；选"ESC"栏取消操作并且不做任

何保存。没有任何安全提示！没有任何安全提示！没有任何安全提示！没有任何安全提示！ 

8.11.7. 删除用户组删除用户组删除用户组删除用户组 

通过此功能用户可以永久删除所选的用户组及其用户权限。 

选定"Delete group"后，系统将弹出一个输入窗口。窗口上方给出了所有的用户组。 

 

按"F4"键系统将弹出一个选择菜单，

在此菜单中用户可以选择所要删除

的用户组。选择"OK"栏删除用户组

；选择"ESC"栏取消操作。在执行操

作前没有任何安全提示。如果用户

组已被成功删除，系统将弹出一个

删除成功的提示窗口。 

 

8.11.8. 设置用户组权限（针对菜单）设置用户组权限（针对菜单）设置用户组权限（针对菜单）设置用户组权限（针对菜单） 

通过此功能用户可以给用户组分配相应的功能和菜单。 

选定"Configurate access rights"菜单后，系统将弹出一个窗口，在此窗口中，系统列 

出了过程控制器中的所有功能。通过方向键和"F4"键用户可以标识任意功能。对于一

个新建立 的用户组，系统中的所有功能均被标识。 

 
 ! 
注注注注 意意意意: 

被删除的用户组中的用户，将被系统自动分配到("0")用户组。此时建议用户重新分

配这些用户。 
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如果一个主菜单被标识，那么此主菜单下的子菜单也都被标识。 

可以单独标识主菜单下的某个子菜单。 

没被标识的功能，无论是主菜单还是子菜单，在系统的菜单栏中都显示为灰色并且不

能被选择。通过移动光标可以滚动显示窗口。 

按"F2"键光标将跳到窗口下方，选择"OK"栏确定设置，选择"ESC"取消操作。在取消在取消在取消在取消

操作前没有任何安全提示。操作前没有任何安全提示。操作前没有任何安全提示。操作前没有任何安全提示。 

8.11.9. 设置用户组权限（针对参数）设置用户组权限（针对参数）设置用户组权限（针对参数）设置用户组权限（针对参数） 

通过此功能用户可以给用户组分配相应的参数。 

选定"Configurate block rights"菜单后，系统会弹出一个选择菜单。在此菜单中，用户 

可以选择所需的用户组。随后，系统将弹出一个新窗口，在这个窗口中，用户可以给

刚选好的用户组分配相应的参数块。对于一个新建用户组来说，所有的参数块均被标

识。每一个参数都有两个标识栏。左边的标识栏允许用户编辑菜单栏，通过右边的标

识栏可以切换到手动功能。 

Edit function 如果某一参数的此功能被阻挡，那么用户组将没有权限更改其数 

值。但是对"ramp set point block"类型模块来说，对此编辑功能的 

阻挡是无效的。此时要想阻挡对此模块的编辑功能，只有阻挡其

相应菜单功能。 

Manual function 如果某一参数的此功能被阻挡，那么用户组将不能通过"Manual" 

功能切换到此参数块的手动模式。 
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HOME End

 

移动光标 

F4
 

(取消)标识 

F2
 

保存 

 

ESC
 

取消操作并且没有任

何安全提示 

8.11.10. 保存保存保存保存 

通过此功能系统将保存用户在"Code"菜单下所作的修改。 

按"ESC"键，用户将退出用户管理。在此之前，系统给出安全提示 

在退出用户管理菜单后用户必须重新登陆。(� !5.8). 

 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

如果用户在退出用户管理菜单之前没有调用"Store"功能，那么所有未保存的输入数

据都会永久丢失！ 
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8.12 "Softkeys"功能功能功能功能 

通过此功能用户可以配置最多9个功能。这些功能可以通过对软键盘的选择，在 

"Control"菜单下被编辑。在某种程度上，我们也可以说，在此功能下配置的软键盘将

作为"Control"主菜单下的子菜单。 

选定"Softkeys"菜单后系统将弹出一个窗口，在窗口中系统显示了9行信息(每行对应每

一个软键盘) 以及每一个软键盘的3个输入栏。 

在第一栏中用户可以输入软键盘的名称。(按"F7"键调出混合键盘，最多11个字符)。 

在第二栏中用户可以输入相应软键盘的功能简介。(最多29个字符). 

在第三栏中用户可以从符号选择菜单中（按"F4"键调出选择菜单）选择一个位符号。

通过键入软键盘，这个被分配的位符号将被保存到系统内存中。 

 

按"F2"键用户可以保存输入，此时光标将跳转到"OK"栏，再按"E"键确认保存。如果想

令更改有效，用户必须重新启动系统。此时，系统将弹出询问窗口。 

按"ESC"键光标将跳转到"ESC"栏。再按"E"键将取消操作。在取消操作之前没有任何在取消操作之前没有任何在取消操作之前没有任何在取消操作之前没有任何

安全提示安全提示安全提示安全提示。 

 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

此功能直接影响程序设备的运行，并且与安全密切相关。错误定义软键盘可能会引

起设备故障，损坏，影响设备配置质量，以及造成人员伤害和环境污染。为了避免

这些危害，务必请专业人士来对此控制系统进行操作 
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9. 章节章节章节章节: Control 

9.1 简介简介简介简介 

通过此菜单，用户可以切换通过"Softkeys"功能配置的位符号。这些符号被内部或外

部PLC评估并且可以在设备中运行。 

在"Startup" - "Softkeys"菜单下，用户可以最多配置9个软键盘。 

也就是说，那些对设备和进程有着直接影响的、可以手动操作并与程序无关的进程和

功能都可以在系统中运行。 

9.2 菜单选择菜单选择菜单选择菜单选择 

 

浏览"Control"主

菜单 

E
 
确定 

 

8
 

或直接通过快捷

键确定 

 

E
 
选择软键盘 
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9.3 已配置软键盘的选择已配置软键盘的选择已配置软键盘的选择已配置软键盘的选择 

用户可以通过此功能手动干预当前进程。用户可以选择一个已配置的软键盘并改变已

配置的二进制变量的状态。通过此方法用户可以激活并运行设备中的某些功能（例如

循环工作，切换阀门）。 

通过方向键用户可以选择最多9个软键盘，并按键"E"确定。在屏幕底栏用户可以获得

所选软键盘的功能简介。这些简介可以在"Startup" - "Softkeys"菜单下配置。 
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10.  章节章节章节章节: Programming 

10.1 简介简介简介简介 

与"Programs" - 

"Program"菜单下的程序的符号编辑方法不同，在这个菜单中需要用户手动建立和更

改处理程序。也就是说，设定值、斜坡段时间和控制步骤等都需要用户输 入数值。 

 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

此功能与安全密切相关安全密切相关安全密切相关安全密切相关。非法用户的错误操作可能会干扰设备运行，引起设备损坏

，影响设备质量，甚至造成人员伤害和环境污染。为了避免这些损失，务必要专业

人士操作系统。 
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10.2 菜单选择菜单选择菜单选择菜单选择 

 

浏览 

"Programming" 

主菜单 

E
 
确定 

 

9
 

或直接通过快捷

键选择 

 

E
 
选择"Programming"下的子菜单或者直接通过快捷键选择 

1
 

"Programming"  
 

注注注注 意意意意: 

个别功能可以通过用户权限锁定。 
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10.3 "Programming"功能功能功能功能 

通过此功能用户可以新建或修改处理程序，所有进程相关的参数都需要用户手动输 

入。一些在"Programs" - "Program"菜单下建立的程序也可以通过此功能修改。 

选定"Programming"菜单后，需要用户新建一个程序或载入原有程序。(在这里以载入

原有程序为例)。 

HOME End  
选择程序 

E
 

确定所选程序 

 
ESC

 
取消操作 

随后用户将选择在系统配置时设定的斜坡段设定值发生器，针对斜坡段设定值发生器

用户可以新建和更改处理程序。 

10.3.1. 斜坡段数据的新建和修改斜坡段数据的新建和修改斜坡段数据的新建和修改斜坡段数据的新建和修改 

选定一个处理程序后系统将弹出一个窗口，窗口中列出了所选处理程序的程序段。 

 

在此窗口中用户可以输入或修改所有程序设定值。如果有多个输入值可供选择，这些

值都会在屏幕上显示。用户可以通过移动光标来滚动屏幕。 

 

按"+"键可以在程序段中插入空白行(一个新的程序段)。此行将插入到选定行的下方，

用户可以在空白行中输入信息。按"-

"键用户可以删除程序段中的选定行。在删除前没有安全提示！没有安全提示！没有安全提示！没有安全提示！ 

注注注注 意意意意: 

在窗口底栏系统会显示用户选定的程序段的记录。这样大大简化了数据的输入，尤

其在控制步骤操作时。 



demig Prozessautomatisierung GmbH 

 

102  ••••  <=<=<=<=: Programming >?@A>?@A>?@A>?@A BCDEFGBCDEFGBCDEFGBCDEFGDE-VX 4100
FHFHFHFH

 

按"F2"键用户可以保存更改(IJK4.3.5.1)。 

按"ESC"键用户可以随时取消操作。在取消前系统会给出安全提示。 

关于处理程序的简单编辑请参看章节4.3.4。 

 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

本章节涉及功能与安全密切相关安全密切相关安全密切相关安全密切相关。错误的输入可能会干扰设备运行，引起设备损坏

，影响设备质量，甚至造成人员伤害和环境污染。为了避免这些损失，务必要专业

人士操作系统。 
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11. 章节章节章节章节: 服务和技术文档服务和技术文档服务和技术文档服务和技术文档 

11.1 简介简介简介简介 

 

本章节内容包括： 

• 怎样进行系统维修； 

• 在扩展设备时，怎样在系统中装入或取出卡； 

• 怎样处理控制系统故障； 

• 怎样更换和升级过程控制器软件。 

同时，本章节还给出了过程控制器的技术文档。 

 

11.2 一般系统维护一般系统维护一般系统维护一般系统维护 

11.2.1. 缓冲存储器的维护缓冲存储器的维护缓冲存储器的维护缓冲存储器的维护 

在系统中安装一块蓄电池或锂电池，就可以避免在忽然断电时的系统数据流失。由于

电池的使用寿命有限，建议用户一定要在两年内更换电池。DE-VX 4100系列过程控制 

器使用了型号为SL 360S 1,9AH (3,6V)的专业型锂电池。用户可以通过demig过程控制 

器有限公司订购电池，部件号为 370090。 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

本章节所提及的服务文档与安全密切相关。对其错误操作可能会引起设备损坏，影

响设备质量，甚至造成人员伤害和环境污染。为了避免这些损失，务必要专业人士

操作仪器。 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

为了避免处理程序和测试数据记录的丢失，建议用户在对系统进行硬件处理之前先

备份系统数据。 
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11.2.1.1. 电源中电池的更换电源中电池的更换电源中电池的更换电源中电池的更换 

 

   gh 

ijk
 +5V 

   

ilm
 

   no 

ijpqrst
 

 

操作步骤： 

1. 数据备份 uvwxyz{|}~�����
.����������������������wxy������

 

2. 保持系统处于通电状态。 

3. 拿下位于电源线路过滤器下半部的电池盒的塑料螺丝(向左半圈)。 

4. 取出旧电池 

5. 安装新电池 (注意极性, 先是负极!) 

6. 重新装上塑料螺丝 (向右半圈) 

 

11.2.2. 轻触键盘和屏幕的清洁和保养轻触键盘和屏幕的清洁和保养轻触键盘和屏幕的清洁和保养轻触键盘和屏幕的清洁和保养 

轻触键盘和屏幕的表面都有一层塑料保护膜(根据DIN 40050 保护等级IP65).。所以用 

户可以直接用潮湿的抹布或通用的中性清洁剂（玻璃清洁剂）擦拭表面。 

 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 务必要注意务必要注意务必要注意务必要注意:::: 

• 清洁时不要太湿 

• 不要用具有腐蚀性的清洁剂 

• 不要用利器划轻触键盘 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

本章节所提及的内容与安全密切相关。对其错误操作可能会引起设备损坏，影响设

备质量，甚至造成人员伤害和环境污染。为了避免这些损失，务必要专业人士操作

仪器。 
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11.3 卡卡卡卡/ 电源电源电源电源 

11.3.1. 型号及在设备中的位置型号及在设备中的位置型号及在设备中的位置型号及在设备中的位置 

DE-VX 4100系列过程控制器的灵活性不仅仅体现在系统配置和操作软件方面，还体 

现在硬件设备扩展方面。这些扩展卡之间可以任意组合，同样卡的位置也是无关紧要 

的 ，可以通过总线设定。只有电源和通讯信号板的位置是固定的。 

11.3.2. 更换卡更换卡更换卡更换卡 

处于以下几种情况时，卡需要更换 

• 原卡损坏时； 

• 需要附加卡时，如，系统扩展时，实现现代化、自动化时。 

卡需要用户从系统后面插入并固定。技术人员可以根据以下几个步骤自行更换卡。 

1. 断开过程控制器电源 (直接拔出插头) ，等电源灯熄灭。 

 

2. 拧下卡的螺丝。 

3. 取出卡。 (如必要也要拔掉连接器) 

4. 更换卡。更换卡时需要用户注意：要在译码器上输入原卡的号码。 

5. 顺着插槽把卡插进去，直到卡与总线咬合。不要倾斜放入也不要使蛮力。 

6. 将控制器重新接入电源，观察电源灯状态，如果电源灯不亮，用户应该立刻断开系

统电源并且察看新换的卡是否短路。如果此时还不是很清楚，请与相关设备制造厂

商或demig 过程控制器有限公司联系。 

 

11.3.3. 电源电源电源电源 

电源的作用就是为过程控制器提供工作电压。它是一个可插拔系统并且损坏时需要全

部更换。电源的更换步骤与卡的更换步骤是一样的，只不过更换电源时要拔掉地线。 

(±²³´µ¶·¸¹º). 

 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

在更换电源时用户应注意千万不要拔掉电池的电源线，否则系统中的所有程序和测

试文件都会丢失！ 

 
 ! 
注 意注 意注 意注 意: 

其余操作必须遵照生产厂家的指示进行其余操作必须遵照生产厂家的指示进行其余操作必须遵照生产厂家的指示进行其余操作必须遵照生产厂家的指示进行!!!!    

 
 ! 
注 意注 意注 意注 意: 

如果在通电中插入或拔出卡，瞬间的电压高峰可能会烧坏电子元件。 
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11.3.4. 故障故障故障故障 

硬件故障的例子很多。下面的表格中例举了从系统完全失效到过程参数显示有误等所

有可能遇到的系统故障及其解决方法。 

11.3.4.1. 故障及措施故障及措施故障及措施故障及措施 

故障表现 检查 解决措施 

系统完全失效 

检查系统后面的电源灯是

否正常。如果电源灯不亮

，再检查供电系统是否正

常。 

如果电源灯还不亮，请用户断

开过程控制器电源并及时与相

关设备制造厂商或demig过程

控制器有限公司联系。 

系统正常工作但是显

示屏为黑屏 

轻轻敲一下显示屏，看此

时是否为屏保状态 

外接VGA显示器,在屏保时键

入"ESC"键。 

系统不工作并且显示

屏为黑屏 
检查系统供电 

先断开电源，随后再插上，察

看电源灯状态。如果此时系统

还不能正常工作，请及时与相

关设备制造厂商或demig过程

控制器有限公司联系。 

VGA显示器为黑屏, 

系统正常工作 
检查显示器供电 

先关闭显示器，随后再打开，

察看显示器状态。如果此时显

示器还不能正常工作，请及时

与相关设备制造厂商或demig

过程控制器有限公司联系。 

偶尔出现系统故障或

系统完全失效 

检查安全引线的连接，地

线，电源线路过滤器和配

电柜。 

重新连接地线，检查接触电

阻。如果此时系统仍不能正

常工作，请及时与相关设备

制造厂商或demig过程控制器

有限公司联系。 

数字输入/输出卡故障 

察看数字输入/输出卡的

外置电源。供应电压不应

小于18V。 

调整其供应电压为24V，检查

数字输入/输出卡工作状态，如

果此时仍不能正常工作，请用

户及时更换新卡。 

数字/模拟输入/输出卡

故障 
察看连接器位置是否正确 重新插入连接器 

控制器与其他系统的

连接出现故障。在控

制器状态栏中不显示

接口COM1, 2, 3 

或4。 

 

检查线路连接，检查系统

间的连接是否按照说明进

行，是否接触不良。 

如有必要更换电线、接口或已

损坏的调试解调器。如果此时

仍不能正常工作请用户及时与

相关设备制造厂商或demig过

程控制器有限公司联系。 
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故障表现 检查 解决措施 

LPT-端口连接有误 检查接口或线路连接。 

先关闭打印机，随后再打开，

在"Settings"菜单中检查打印机

设置。 

VGA或键盘连接有误 检查接口或线路连接。 关闭控制器，重新连接 

实际值显示为 "****" 检查热电偶、连线和极性 

如有必要更换热电偶元件 

或更换补偿电线 

或改变极性 

控制器显示白屏 
检查供电情况,轻轻敲打

显示屏 

先关闭系统，随后再打开。连

接外部VGA显示器。如果此时

仍不能正常工作，请及时与相

关设备制造厂商和demig过程

控制器有限公司联系。 

过程控制器升级时出

现故障 
显示屏底色为红色 

先关闭系统，随后再打开，在

系统启动时连按"ESC"键。 

PLC故障 
对输入/输出数据操作有

误。 

先关闭系统，随后再打开，在

系统启动时连按"ESC"键。并

且在显示菜单中键入"2" 

11.3.4.2. 特性特性特性特性 

8通道模拟输入卡(AD8)的连接器上包括一个或两个温度传感器，目的是测量接口温度

作为比较值。如果传感器损坏或者由于更换新的连接器而没有安装温度传感器时，接

口温度将自动被设定为40°C。 
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11.3.4.3. 厂商服务厂商服务厂商服务厂商服务 

demig过程控制器有限公司将在第一时间为客户提供全套的售后服务，解决用户遇到的

所有问题。 

a) 电话支持电话支持电话支持电话支持 

很多故障都是由于用户的错误设置和操作引起的。在这种情况下用户可以直接与本

公司技术人员通话来解决问题。本公司建议用户先复印使用说明中的故障报修表并

填写(ÏÐÑwww.demig.com)，然后把此表格以传真或电子邮件的方式发给我们的技

术人员。这样技术人员就可以通过表格中的信息缩小范围，快速的找出故障原因并

有效的排除故障。 

b) 电子邮件支持电子邮件支持电子邮件支持电子邮件支持 

电子邮件支持与上述的电话支持基本上是一样的，也需要用户发送一份故障报修表

。这样技术人员就可以快速地查明并排除故障。 

c) 维修和备用件提供维修和备用件提供维修和备用件提供维修和备用件提供 

在以上两种方法都不能解除故障时，就需要用户把整个控制器或个别组件（如卡、

电源等）寄回厂家。为了能够尽快排除故障，同样需要用户描述系统故障或填写故

障报修表。用户可以向本公司订购备用件并且可以根据自身需求决定送货时间，本

公司也可以根据用户需要在订货的同一天寄出所订购的备用件。如果用户没有特殊

要求，我们将在24小时后寄货。 

d) 支持设备租借和临时替换支持设备租借和临时替换支持设备租借和临时替换支持设备租借和临时替换 

根据协商，在设备维修期间本公司可以借给用户一台设备作为临时替换设备。由于

本公司与其他设备厂商及燃炉厂商合作密切，demig过程控制器有限公司也可以配

置和邮寄原先不是由本公司配置的过程控制器。为了重新配置替换设备，需要用户

事先备份原设备中的数据。在一般情况下我们将免费为您提供借出设备。 

e) 现场服务现场服务现场服务现场服务 

用户可以向demig过程控制器有限公司或设备厂商技术人员要求现场技术服务。 

11.3.4.4. 联系方式联系方式联系方式联系方式: 

电        话: +49 (0)271 77202-25 或 +49 (0)271 77202-29 

传        真: +49 (0)271 74704 

电子邮箱: Service@demig.de 

公司网页: www.demig.com 
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11.4 系统软件系统软件系统软件系统软件升级升级升级升级 

11.4.1. 必备物品必备物品必备物品必备物品:  

• 带有COM接口的PC或笔记本电脑 (RS 232, 最少三线制连接) 

• 串行线(RS 232) 

• 由demig过程控制器有限公司提供的升级文件（通过电子邮件）如文件名为 

200540de.tbz。有时系统升级需要多个文件，在这种情况下需要用户逐一运行。 

11.4.2. 升级步骤升级步骤升级步骤升级步骤: 

1. 首先要打开数据传输软件"Hyperterminal".如果桌面上没有此软件的快捷方式，可

以通过"程序程序程序程序" → "附件附件附件附件" → "通讯通讯通讯通讯" 找出上述软件。 

2. 打开软件后，用户首先应建立新连

接。输入新连接名称如"4115"，并

为该连接选择图标。选定后点击"

OK"确认。 

 

3. 在新弹出的窗口中用户可以选择所

需的数据传输串行接口(如COM1)

！选定后点击"OK"确认。 

 



demig Prozessautomatisierung GmbH 

 

110  ••••  »¼»¼»¼»¼: ½¾¿ÀÁÂÃ½¾¿ÀÁÂÃ½¾¿ÀÁÂÃ½¾¿ÀÁÂÃ ÄÅÆÇÄÅÆÇÄÅÆÇÄÅÆÇ ÈÉÊËÌÍÈÉÊËÌÍÈÉÊËÌÍÈÉÊËÌÍDE-VX 4100
ÌÎÌÎÌÎÌÎ

 

4. 此时系统又弹出一个窗口，在此窗

口中用户可以更改所选接口 

(如COM1)的属性。更改后点击 

"OK"确定。 

 

5. 检查您的电脑是否已与4100过程控制器连接（零点调制解调器电缆，三芯，COM1

接口） 

6. 键入"Alt" + "X"离开4100中的过程控制器程序并且输入密码"7076"进入 

"Maintenance"主菜单。此菜单具有自动返回功能。如果系统长时间没有任何输入 

，过程控制系统将自动跳回到先前菜单并且重新启动控制器程序。 

7. 检查一下通讯端口是否为COM1，速度是否为115200。(点1和点2)。如果不是，请 

用户自行调节。调节后用户就可以执行数据传输了。 

8. 选择"Hyperterminal"软件中的菜

单项"传送传送传送传送" → "发送文件发送文件发送文件发送文件"，系统将 

弹出窗口如下。在此窗口中点击"

浏览浏览浏览浏览",从中找出升级文件。在协议

选项中选择"Zmodem"。 

 

9. 选择过程控制器"Maintenance"主菜单中的"receive update"子菜单。选定后点击 

"Yes"确认。 

10. 在Hyperterminal窗口中点击"发送发送发送发送"。 

11. 此时系统开始发送升级文件，用户可以通过过程控制器或Hyperterminal程序窗口监

视数据传输情况。此外Hyperterminal窗口还可以显示发送所剩时间。 
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12. 文件发送成功后选择过程控制器中"Maintenance"主菜单下的"install update" 子菜 

单。选定后点击„Yes“确认。此时升级文件被安装到过程控制器中。 

13. 升级后用户必须重新启动系统。双击"F1" 键，过程控制器将显示最新版本信息。 

11.5 零件订购号码零件订购号码零件订购号码零件订购号码 

11.5.1. 基本设备，配有基本设备，配有基本设备，配有基本设备，配有 10,4“或或或或15“ 显示屏显示屏显示屏显示屏 

部件号 产品名称 说明 

810 210 DE-VX 4110  10“显示屏，不带鼠标和触摸屏 

810 410 DE-VX 4110 Mouse 10“显示屏，配有鼠标 

810 610 DE-VX 4110 Mouse/ Touch 10“显示屏，配有鼠标和触摸屏 

810 510 DE-VX 4110 Touchscreen 10“显示，配有触摸屏 

810 310 DE-VX 4110 T 
配有终端，10“显示屏，不带鼠标和触

摸屏 

810 611 DE-VX 4110 T Mouse/ Touch 
配有终端，10“显示屏，配有鼠标和触

摸屏 

810 511 DE-VX 4110 T Mouse 配有终端，10“显示屏，配有鼠标 

810 511 DE-VX 4110 T Touchscreen 配有终端，10“显示屏，配有触摸屏 

810 215 DE-VX 4115 15“显示屏，不带鼠标和触摸屏  

810 415 DE-VX 4115 Mouse 15“ 显示屏，配有鼠标 

810 615 DE-VX 4115 Mouse/ Touch 15“ 显示屏，配有鼠标和触摸屏 

810 515 DE-VX 4115 Touchscreen 15“ 显示屏，配有触摸屏 
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810 315 DE-VX 4115 T 
配有终端，15“显示屏，不带鼠标和触

摸屏 

810 416 DE-VX 4115 T Mouse 配有终端， 15“ 显示屏，配有鼠标 

810 616 DE-VX 4115 T Mouse/ Touch 
配有终端， 15“显示屏，配有鼠标和 

触摸屏 

810 516 DE-VX 4115 T Touchscreen 配有终端， 15“ 显示屏，配有触摸屏 

11.5.2. 电源电源电源电源 

部件号 产品名称 说明 

601 011 Vero VP 80 (4110/4115) 电源 80 W 

370 090 锂电池 SL 360S 1,9AH 

11.5.3. 输入输入输入输入/输出卡输出卡输出卡输出卡 

部件号 产品名称 说明 

601 417 AD8 双传感器卡 8 通道模拟输入 

601 502 DA8 DC/DC卡 8 通道模拟输出，12 位 

601 508 DA96 卡 8 通道模拟输出, 10 位 

601 409 AD4/DA2 卡(组合式) 4 通道模拟输入/2 通道模拟输出 

601 413 AD4/DA2 卡，带有换向输出 与601409相似，带有一个换向输出。 

601 602 32通道光耦合卡 32 通道数字输入 

601 702 16通道继电器卡 16 通道数字输出 

601 707 32通道晶体管输出卡 32 通道数字输出 

601 608 24通道输入/ 16通道输出 24通道数字输入, 16 通道数字输出 

11.5.4. 输入输入输入输入/输出模块输出模块输出模块输出模块 

部件号 产品名称 说明 

602 916 数字组主模块 16 通道数字输入/输出 

602 918 模拟组主模块 4 通道模拟输入，2通道模拟输出 

602 917 数字扩展模块 16通道数字输入/输出 

602 919 模拟扩展模块 4通道模拟输入/2通道模拟输出  
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11.5.5. 通讯组件通讯组件通讯组件通讯组件 

部件号 产品名称 说明 

410 635 不带终端的CAN总线插头 连接组主模块 

410 636 配有终端的CAN总线插头 连接组主模块 

551 408 Profi总线轴向插头 带有可变换终端 

551 516 Profi总线90°插头 带有可变换终端 

602 600 带有Pt100的DP插头 模拟连接 DP 

602 618 DP连接电缆 连接 DP模块 

11.5.6. 连接器连接器连接器连接器 

部件号 产品名称 说明 

602 601 标准连接器  

602 612 AD4/DA2连接器 连接601 409 

602 604 AD4/DA2连接器配有换向输出 mA-换向输出 

602 605 AD4/DA2连接器配有换向输出 V-换向输出 

602 614 AD8/DS连接器 连接601 417 

11.5.7. 接口转换器接口转换器接口转换器接口转换器 

部件号 产品名称 说明 

550 810 Murr 光耦合器 针对601 602最长为5m  

550 820 Murr 继电器 针对601 702最长为5m 

550 830 Murr 晶体管 针对601 707最长为5m 

550 840 Murr 24通道输入/16通道输出 针对601 608最长为5m 
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11.6 技术文档技术文档技术文档技术文档 

11.6.1. 系统处理器配置系统处理器配置系统处理器配置系统处理器配置 

• 配有奔腾166 MMX工业处理器 

• 内部PLC, PLC程序最大长度为30.000条，1.000 位指令运行时间小于<0,5ms。 

11.6.1.1. 存储器存储器存储器存储器 

• 最大 256MB RAM (工作存储器) 

• 专为运行程序和配置存储器的256MB 闪存 

• 2 MB RAM (针对当前进程状态、工艺程序和测试数据记录的电池缓冲) 

11.6.1.2. 可选的大容量存储器可选的大容量存储器可选的大容量存储器可选的大容量存储器 

• 硅磁盘(存储卡 PCMCIA) 

• 软驱 

• 硬盘 

11.6.1.3. 接口接口接口接口 

• COM1 DIN-RS232，用于连接外置PLC 

• COM2 DIN-RS232 ,用于连接PC（配置时）、监控系统或调制解调器。 

• COM3 DIN-RS232/ RS422, RS485(直流分离) 可以通过印刷板上的8通道DIP开 

关切换(所有开关为„ON“时：RS422；所有开关为„OFF“时：RS232)。 

• COM4 DIN-RS232 

• 1个并行接口(Centronics接口)，用于连接打印机。  

• USB接口，用于外接键盘和打印机 

• 1个标准VGA接口 

• 总线系统。 

• 10个输入/输出卡(DE-VX 4110, DE-VX 4115) 

• 20个输入/输出卡(DE-VX 4115L) 

• 电源: 同时适用于110V 和 230V 交流电, 50 – 63 Hz 

• Profi总线-DP-辅接口 (可选) (EN 50 170/DIN 19245 部分 1), 9,6K位/s - 12M位/s, 

可自动识别比特率, EIA RS485 接口, DSUB-9接口连接, 电隔离。 

可输入并输出最多512 字节的数据。通过外部PC软件配置。 (必须独立设定) 
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• Profi总线-DP-主接口 (可选) (EN 50 170/DIN 19245 部分 

1)，用于连接最多125个 辅接口9,6K位/s - 12M位/s, 可自动识别比特率, EIA 

RS485 接口, DSUB-9接口连接, 电隔离。可输入并输出最多512 字节的数据。 

通过外部PC软件配置。 (必须独立设定) 

• 艾瑟网接口，TCP/IP 协议 

 

11.6.1.4. 显示屏显示屏显示屏显示屏 

DE-VX 4115: 

• 15" 平面直角彩色液晶显示屏 

• 1024 x 768 位分辨率, 65536 色 

DE-VX 4110: 

• 10,4" TFT 平面直角彩色液晶显示屏 

• 1024 x 768 位分辨率, 65536 色 

11.6.1.5. 附件附件附件附件 

• 轻触键盘(根据DIN 40050 保护等级 IP65) 

• 触摸屏 (可选) 

• 集成工业鼠标 (可选) 

• 外接PC键盘 

11.6.1.6. 安全安全安全安全 

• 使用双热电偶元件实现内部桥接监控 

• 通过远程和本地监控功能建立双重保险。 

• 供电故障监控 

 
 ! 
注 意注 意注 意注 意: 

DE-VX4110和DE-VX 4115控制系统的三个串行接口(COM1/ COM2/ COM4)及并行 

打印机接口(LPT1)是和系统内部相连的。 

但是其屏蔽层却是直流分离的。 

如果系统内部没有直流分离、屏蔽或是安全引线（地线）处理的话，DE-VX 4110 

和DE-VX 4115过程控制器在连接电子设备（如打印机、外部 PC）时很容易引起干 

扰。 
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11.6.2. 输入输入输入输入/输出卡输出卡输出卡输出卡 

11.6.2.1. 8通道模拟输入卡通道模拟输入卡通道模拟输入卡通道模拟输入卡 (AD8) 

• 所有模拟输入端口相互之间都被系统电隔离。 

• 可以测试直流电压和直流电流 

• 自由组合输入布局 

• 最小扫描时间 100ms 

• 在连接插头上有两个基准结测量。 

可配置输入端口: 0 - 100mV, 0 - 500mV, 0 - 2V, 0 - 10V, 0 - 20mA, 0 - 400Ω 

(2/3/4-线制技术) (在测量范围中的误差小于0,1%) 

对于以下热元件，工作状态对应以下元件温度对于以下热元件，工作状态对应以下元件温度对于以下热元件，工作状态对应以下元件温度对于以下热元件，工作状态对应以下元件温度: 

Cu-CuNi Typ U (-200 ... +600 °C) PtRh10-Pt Typ S (0 ... +1760 °C) 

Fe-CuNi Typ L (-200 ... +900 °C) PtRh30-PtRh6 Typ B (0 ... +1800 °C) 

NiCr-CuNi Typ E (0 ... +1000 °C) WRe3-WRe25 (0 ... +2400 °C) 

Ni-CrNi Typ K (-200 ... +1370 °C) WRe3-WRe26 (0 ... +2500 °C) 

PtRh-AuPdPt (-100 ... +1300 °C) NiCrSi-NiSi Typ N (-270 ... +1400 °C) 

PtRh13-Pt Typ R (0 ... +1740 °C) Pt 100 (-200 ... +800 °C) 

11.6.2.2. 8通道模拟输出卡通道模拟输出卡通道模拟输出卡通道模拟输出卡 - 10 位位位位 (DA8/96) 

• 所有模拟输出端口相互之间都被系统电隔离 

• 输出率与配置相关 (最小和100ms) 

• 集成本地监控功能 

• 输出: 0 - 10V 负载 ≥ 5kΩ, 0(4) - 20mA ≤ 1000Ω 

• 精度 10 位/ 0.04% 

11.6.2.3. 8通道模拟输出卡通道模拟输出卡通道模拟输出卡通道模拟输出卡 - 12 位位位位 (DA8) 

• 所有模拟输出端口相互之间都被系统电隔离 

• 输出率与配置相关 (最小和100ms) 

• 集成本地监控功能  

• 输出: 0 - 10V 负载 ≥ 5kΩ, 0(4) - 20mA ≤ 1000Ω 

• 精度: 12 位/ 0.025% 
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11.6.2.4. 模拟组合卡模拟组合卡模拟组合卡模拟组合卡 (AD4/DA2) 

输入端输入端输入端输入端: 

• 所有模拟输入端口相互之间都被系统电隔离。 

• 可以测试直流电压和直流电流 

• 自由组合输入布局 

• 最大扫描间隔. 120ms * (所占输入端口的数量) = 120ms 至 480ms 

• 在连接插头上有两个基准结测量 

可配置输入端口: 0 - 100mV, 0 - 500mV, 0 - 2V, 0 - 10V, 0 - 20mA, 0 - 400Ω 

(2/3/4-线制技术) (在测量范围中的误差小于0,1%) 

对于以下热元件，工作状态对应以下元件温度对于以下热元件，工作状态对应以下元件温度对于以下热元件，工作状态对应以下元件温度对于以下热元件，工作状态对应以下元件温度: 

Cu-CuNi Typ U (-200 ... +600 °C) PtRh10-Pt Typ S (0 ... +1760 °C) 

Fe-CuNi Typ L (-200 ... +900 °C) PtRh30-PtRh6 Typ B (0 ... +1800 °C) 

NiCr-CuNi Typ E (0 ... +1000 °C) WRe3-WRe25 (0 ... +2400 °C) 

Ni-CrNi Typ K (-200 ... +1370 °C) WRe3-WRe26 (0 ... +2500 °C) 

PtRh-AuPdPt (-100 ... +1300 °C) NiCrSi-NiSi Typ N (-270 ... +1400 °C) 

PtRh13-Pt Typ R (0 ... +1740 °C) Pt 100 (-200 ... +800 °C) 

输出端输出端输出端输出端: 

• 所有模拟输出端口相互之间都被系统电隔离 

• 输出率与配置相关 (最小和100ms) 

• 集成本地监控功能  

• 输出: 0 - 10V 负载 ≥ 5kΩ, 0(4) - 20mA ≤ 500Ω 

• 精度: 12 位/ 0.025% 

11.6.2.5. 带限位开关的模拟组合卡带限位开关的模拟组合卡带限位开关的模拟组合卡带限位开关的模拟组合卡 (AD4/DA2) 

输入端输入端输入端输入端: 

• 所有模拟输入端口相互之间都被系统电隔离。 

• 可以测试直流电压和直流电流 

• 自由组合输入布局 

• 最大扫描间隔. 120ms * (所占输入端口的数量) = 120ms 至 480ms 

• 在连接插头上有两个基准结测量 

可配置输入端口: 0 - 100mV, 0 - 500mV, 0 - 2V, 0 - 10V, 0 - 20mA, 0 - 400Ω 

(2/3/4-线制技术) (在测量范围中的误差小于0,1%) 
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对于以下热元件，工作状态对应以下元件温度对于以下热元件，工作状态对应以下元件温度对于以下热元件，工作状态对应以下元件温度对于以下热元件，工作状态对应以下元件温度: 

Cu-CuNi Typ U (-200 ... +600 °C) PtRh10-Pt Typ S (0 ... +1760 °C) 

Fe-CuNi Typ L (-200 ... +900 °C) PtRh30-PtRh6 Typ B (0 ... +1800 °C) 

NiCr-CuNi Typ E (0 ... +1000 °C) WRe3-WRe25 (0 ... +2400 °C) 

Ni-CrNi Typ K (-200 ... +1370 °C) WRe3-WRe26 (0 ... +2500 °C) 

PtRh-AuPdPt (-100 ... +1300 °C) NiCrSi-NiSi Typ N (-270 ... +1400 °C) 

PtRh13-Pt Typ R (0 ... +1740 °C) Pt 100 (-200 ... +800 °C) 

输出端输出端输出端输出端: 

• 所有模拟输出端口相互之间都被系统电隔离 

• 输出率与配置相关 (最小和100ms) 

• 集成本地监控功能  

• 输出: 0 - 10V 负载 ≥ 5kΩ, 0(4) - 20mA ≤ 500Ω 

• 精度: 12 位/ 0.025% 

限位开关输入端限位开关输入端限位开关输入端限位开关输入端: 

两个输入端 0 - 10V是模拟输出端的电压值，并且在内部相互比较。比较器的结果直接 

影响零电势继电器输出端。 

11.6.2.6. 32通道数字输入卡通道数字输入卡通道数字输入卡通道数字输入卡 (IN 32) 

• 所有数字输入端口相互之间都被系统电压通过光耦合器电隔离 

• 输入电压 0 - 30V (直流电), 15mA (逻辑 0 < 6V, 逻辑1 > 10V) 

• 每个输入的硬件消抖,最小信号长度为5ms，(信号长度允许上下浮动)。 

11.6.2.7. 32通道数字输出卡通道数字输出卡通道数字输出卡通道数字输出卡-晶体管晶体管晶体管晶体管(Out 32) 

• 所有数字输入端口相互之间都被系统电压通过光耦合器电隔离 

• 输出端口的最大功率为：（max. 24V/ max. 0,5A）12W 

• 输出晶体管的外部供应电压为24V 直流电 

• 所有输出端具有抗短路能力。 

• 最大电流消耗1A ，每个晶体管输出20mA 

• 集成本地监控功能 
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11.6.2.8. 16通道数字输出卡通道数字输出卡通道数字输出卡通道数字输出卡 - 继电器继电器继电器继电器 (Out 16) 

• 通过光耦合和继电器实现所有数字输出端口之间的双重电隔离。 

• 输出端口零电势 

• 输出端最大功率为（max. 65V/ max. 1A）60W 

• 输出继电器的外部供应电压为24V 直流电或 24V有效交流电 (+10% - 15%) 

• 最大电流消耗0,5A 

• 集成本地监控功能 

11.6.2.9. 24通道输入通道输入通道输入通道输入/ 16通道输出卡通道输出卡通道输出卡通道输出卡 (IN24/Out16) 

• 所有输入端口被系统电压通过光耦合器电隔离 

• 输入电压 0V - 30V (直流), 15mA (逻辑 0 < 6V, 逻辑1 > 10V) 

• 每个输入的硬件消抖,最小信号长度为200ms，(信号长度允许上下浮动)。 

• 每个输出都可以接0,5A负载 (所有输出端可以同时工作) 

• 所有输出端具有抗短路功能 

• 供应电压 18V 直流电 - 36V 直流电 

• 集成本地监控功能 

• 当供应电压小于16V时，输出端口无效。 

11.6.3. 安装与装配安装与装配安装与装配安装与装配 

• 工作环境温度 0...+45°C 

• 相对空气湿度0 - 90%，在+40°C时，低于3000m的气体不会液化   

• 电源电压 230V/115V 交流电 50Hz (-15%...+10%) 

• 仓库温度 -20...+60°C 

• 过压种类 III 

• 防污2级 

• 在配电柜中安装过程控制器时上下要各空出15cm。 

11.6.3.1. 干扰干扰干扰干扰 

为了避免干扰(电磁兼容性EMV) ，系统背面的设备屏蔽点应该与地线相连。(最小横截 

面积6 mm2,最好是麻花线) 
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11.6.4. 安装尺寸和外观尺寸安装尺寸和外观尺寸安装尺寸和外观尺寸安装尺寸和外观尺寸 

11.6.4.1. DE-VX 4110 
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m
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重量: 大约 6,6 kg 
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2
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m

51 mm

282 mm

384 mm

 

 

 

 
 ! 
注 意注 意注 意注 意: 

安装时上下各空出15cm! 
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11.6.4.2. DE-VX 4115 
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重量: 大约 8,8 kg 
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11.6.4.3. DE-VX 4115L 
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重量:大约10,3 kg 

 

 
 ! 
注 意注 意注 意注 意: 

安装时上下各空出15cm! 

 
 ! 
注 意注 意注 意注 意: 

安装时上下各空出15cm! 
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12. 章节章节章节章节: 附录附录附录附录 

12.1 关于补偿关于补偿关于补偿关于补偿 

12.1.1. 为什么要补偿为什么要补偿为什么要补偿为什么要补偿? 

模拟输入卡(如AD8卡)中含有一种电路。当模拟变量(如0-

20mA)转化为系统可读可写的数字变量时，这种电路可以通过线路容差和环境温度的

影响提供不同的数值。而在这个过程中，往往就会产生偏差：数据的偏移偏移偏移偏移(point 

1)和放大放大放大放大(point 2)。 

12.1.1.1. 范例范例范例范例1 – 放大放大放大放大 

所谓"放大放大放大放大"，就是指在相同的输入信号下输出信号的值却有所增大。 

下图显示了两条斜率不同的特征曲线。这两条曲线代表了同样的输入放大电路在不同

的AD卡中的特性。 

 

从图中我们不难看出，在输入信号相同的情况下(如，EW1和EW2点)特征曲线A的 

数字信号值要远大于特征曲线B。此时，所产生的误差(d1, 

d2)不但不能被忽视而且还要对其进行补偿。 
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12.1.1.2. 范例范例范例范例2 – 偏移偏移偏移偏移 

所谓"偏移偏移偏移偏移"，就是指在输入信号为0时，放大电路的输出信号却所有不同。也就是说，

当一个放大器的输入信号为0时，它的输出信号值不为0。 

下图中的曲线A为我们想要的特征曲线，即偏移量为0(当输入信号为0时，相应的输出

信号也为0)。特征曲线B与特征曲线A平行，只是起点不为0，这表示特征曲线B有偏移

但是它的放大系数与特征曲线A一致。在这种情况下只需要用户修改偏移量。 

至于特征曲线C则需要用户既要对偏移量进行补偿也要对放大量进行补偿。 

 

12.1.2. DE- VX 4100中的补偿中的补偿中的补偿中的补偿  

为了能够准确地处理模拟输入变量，DE-VX 4100过程控制器配有一套既针对偏移 

(point 1)又针对放大(point 

2)的组合补偿工艺。所谓的组合，也就是把用于计算放大偏差量的测量值和用于计算

偏移偏差量的测量值组合起来。(áâãä 7.3) 

 

12.1.2.1. 操作过程操作过程操作过程操作过程 

首先，要求用户在需要补偿的AD卡的模拟输入端上连接一个已校准的mA/mV传输器，

或者是在燃炉中加一个热电偶，如在进行温度补偿时。这样做的好处是，“理想“的温度

值可以被直接读取并且发送给过程控制器的“Compensation“菜单。而碳势计算的补偿

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

本章功能直接影响程序和设备的运行，且与安全密切相关。非法操作可能会引起设

备故障，损坏，影响设备配置质量，以及造成人员伤害和环境污染。为了避免这些

危害，务必请专业人士来对此控制系统进行操作。 
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就不能通过氧探头或二氧化碳分析仪的测量直接实现，而是通过“C-level (steel) 

compensation“菜单实现的。(ôõö÷12.1.3: „øù:úûüý“) 

选择选择选择选择"Restore factory settings"功能后系统将发生什么功能后系统将发生什么功能后系统将发生什么功能后系统将发生什么? 

如果选择了这个功能，系统中所有先前输入的补偿值将被全部删除。也就是说，偏移

量为0，放大量为1。此时系统中只有与硬件相关的处理属性起作用。 

建议用户在补偿前先运行建议用户在补偿前先运行建议用户在补偿前先运行建议用户在补偿前先运行"Restore factory settings"功能，以确保旧的补偿数据已彻功能，以确保旧的补偿数据已彻功能，以确保旧的补偿数据已彻功能，以确保旧的补偿数据已彻 

底从系统中删除底从系统中删除底从系统中删除底从系统中删除。。。。 

选择选择选择选择"Compensation"功能后系统将发生什么功能后系统将发生什么功能后系统将发生什么功能后系统将发生什么? 

选择此功能后，需要用户输入两个测量值： 

• 针对"偏移补偿"的测量值 ("point 1 补偿") 

• 针对"放大补偿"的测量值("point 2 补偿") 

要想实现补偿功能，用户必须做到以下几点： 

1. 为了补偿point 1，用户须在mA/ mV传输器上设置一个值，这个值相当于一个特定 

变量(如温度)。同时用户应该在低测量范围中选择一个值（大约为测量范围的 

25%）比如比如比如比如: 测量范围为0-20mA对应0-200°C，那么这个针对偏移补偿的测量值 

就应该为4mA(对应40°C)。 

 

2. 将这个值(40°C)作为第一个实际值输入给过程控制器。原来显示的值将被覆盖，按 

"E"键系统将确认输入。 

3. 为了补偿point 2，用户须在mA/ mV传输器上再设置一个值。这个值必须要比 point 

1大上测试范围的50%。(大约为测试范围的75%)。其他过程与point 1的操 

作过程相同。 

12.1.2.2. 补偿后过程控制器的计算补偿后过程控制器的计算补偿后过程控制器的计算补偿后过程控制器的计算 

过程控制器中配有一个表格。在这个表格中系统保存了特征曲线的所有特征属性(把输 

入信号值分配相应的处理信号值)。由此来调节非线性特征曲线的走向。 

在用户输入第一个额定值然后按"E"键确定并且完成补偿功能后，系统将根据原来显示 

的实际值和刚输入的额定值之间的差异计算出偏移值，并通过这个偏移值修改数据。 

但是特征曲线的斜率，也就是放大因子没有改变。 

注注注注 意意意意: 

模拟输入变量(mA)对应着传感器表中的测试变量(°C)。在这里需要用户注意，

传感器的特征曲线绝对不能为线性曲线否则将导致模拟输入变量的计算失误。 
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将输出列表中的每一个数值都减去计算出的偏移值。 
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通过整个补偿功能(point1和2均被补偿)，系统可以修正有偏移或放大现象的特征曲线

属性表中的数值 ： 

(表中数值表中数值表中数值表中数值) * 放大因子放大因子放大因子放大因子 + 偏移值偏移值偏移值偏移值 = 修正值修正值修正值修正值 

放大因子是根据额定曲线和实际曲线斜率之间的差异计算得出的。 

偏移值是根据实际值1和实际值2对应的输出信号之间的差异计算得出的。 

结论结论结论结论 对于一个新的模拟值（输入信号），用户首先需要知道表中的数值，还要计算 

出放大因子和偏移值，这样才能够计算出处理信号的修正值。 

12.1.3. 特性特性特性特性:碳势补偿碳势补偿碳势补偿碳势补偿 

在这一章节中，我们将详细说明如何实现炉内气氛的补偿。之所以把这个补偿单独拿

出来说明，主要是因为炉内气氛碳势的测量与温度不同，它只能通过间接的测试手段

计算出来。碳势补偿可以通过钢箔定碳(唯一直接的测试方法)实现。其他的气氛测试方

法，如：结露点测试、二氧化碳分析仪、氧探头和λ探头也可以用来计算炉内气氛。 

 

12.1.3.1. 例：钢箔定碳例：钢箔定碳例：钢箔定碳例：钢箔定碳 

用户可以通过这个方法直接测量炉内气氛碳势。把一个0.05mm厚的钢箔放入温度和碳温度和碳温度和碳温度和碳

势都为常数势都为常数势都为常数势都为常数的炉内气氛中15到20分钟。在此过程中用户要注意的是，箔片上不能生成

其他碳化物。所以炉内温度和碳势的选择是十分重要的。经过放置时间后，用户可以

从炉中取出箔片，同时必须通过过程控制器把当前碳势值冷冻起来。(ôõö÷6.5)通过

最后的分析(燃烧)或称重用户可以确定箔片中的碳含量。这个碳含量就是钢箔碳势，它

以%的形式表现并且是实现补偿必不可少的条件。  

当碳含量出现过饱和状态，也就是其数值远远超过了可能的范围时，则说明箔片探头

非正常工作，此时需要用户重新操作上述过程。人们会发现，计算出的钢箔碳势和过

程控制器中的钢箔碳势之间是有很大差异的。 

如果只有一个箔片供用户分析，在此建议用户取计算出的碳势值和过程控制器中显示

的未经修改的钢箔碳势值的中间值作为修正值。如： 

 计算出箔片上的钢箔碳势值为: 0,9% C 

 过程控制器中显示的未经修改的钢箔碳势值: 1,0% C 

⇒⇒⇒⇒ 建议修正值为建议修正值为建议修正值为建议修正值为: 0,95% C 

碳势的补偿必须处于某一个固定的状态下。也就是说，碳势值的补偿是在某一固定的

温度和某一固定的碳势下实现的。过程控制器内部的配有数学计算模块，通过这一功

能，修正值也可以转用在其他的碳势和温度条件下。 

 
 ! 
注注注注 意意意意: 

为了得到准确的测量结果和修正值，请用户务必严格遵守测试方法中的每一个测

试步骤。 
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12.1.3.2. 碳势的测量方法碳势的测量方法碳势的测量方法碳势的测量方法 

事实上，可以通过很多测量方法得到炉内气氛，但由于章幅有限，在此就不一一说明

了。如想得到更多信息，请参看资料： 

„Die Prozeßregelung beim Gasaufkohlen und Einsatzhärten“, AWT-expert committee 
5, working team 4 – Renningen-Malmsheim: expert publ. house, 1997; ISBN 3-8169-
1454-3 

上述功能以及得到碳势值的其他测量方法详见资料的第四章和第五章。 

12.1.3.3. mV-补偿补偿补偿补偿 

对AD8卡mV输入端口的补偿在"Compensation"或"Compensation (card)"菜单下实 

现。与炉内气氛的补偿不同。通过此功能用户可以补偿探针的线路及输出电压。当然 

测量误差和探针的设备老化不算在内。 
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12.2 控制参数的设置控制参数的设置控制参数的设置控制参数的设置 (PID) 

12.2.1. 控制回路中的控制回路中的控制回路中的控制回路中的DE- VX 4100 

下面逻辑图简单的说明了DE- VX 4100过程控制器中的控制技术模块。 

 

DE-VX 4100过程控制器中包括一个独立的控制回路。也就是说每一控制回路都可以根 

据配置配有各自的： 

• 设定值汇编功能, 

• 实际值监控功能, 

• 控制变量输出功能。 

对过程控制器的操作详见菜单"Program" - "Parameters"。 

 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

本章功能直接影响程序和设备的运行，且与安全密切相关。非法操作可能会引起设

备故障，损坏，影响设备配置质量，以及造成人员伤害和环境污染。为了避免这些

危害，务必请专业人士来对此控制系统进行操作。 
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12.2.2. 控制回路控制回路控制回路控制回路和和和和PID结构结构结构结构 

单个控制回路的结构如下： 

 

控制回路用于控制领域（如，炉内温度）。在动态行为中，控制回路部分依赖于不同

的条件。如：炉料与炉子的加热时间不同。 

为了得到最优化的控制效果，在设置控制参数(PID)时必须要考虑到控制回路系统的不

同属性，使系统的实际值(如，炉料温度)尽可能快的达到设定值。 

• 不存在过长的延迟时间， 

• 不会超过额定值， 

• 无浮动 

• 成本优化(避免不断的能源消耗)。 

注意注意注意注意 系统不可能实现上述的所有标准。在这种情况下，用户可以通过选择 

控制参数来决定哪一个标准是最重要的。过程控制器可以对比额定值 

和实际值并且不断调整使它们之间的差异为0。此功能运用了以下公 

式： 

 

12.2.2.1. 什么是什么是什么是什么是PID? 

如果想更准确的理解控制参数的设置，首先就要知道什么是过程控制系统的PID参数。 

PID控制器包括三个部分，这三个部分相互作用在便可达到所需的控制效果。详细说明

请参看下图：(不含计时器) 

P = 放大部分放大部分放大部分放大部分(Xp): 

影响输入变量u(t)和输出变量y(t)的放大倍数k。 

 

额定值(w) – 实际值 (x) = 控制容差 
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I = 积分部分积分部分积分部分积分部分(TN) 

影响控制容差的调整 

u(t)

a

t1 t

I
y(t)u(t)

y(t)

t1 t
 

D = 微分部分微分部分微分部分微分部分(TV) 

影响当输入变量u(t)改变时过程控制器对输出变量y(t)的反应速度。此外，D部分对额定

阶跃的调控也有微分效果。 

u(t)

a

t1 t

D
y(t)u(t)

y(t)

t1 t
 

现在把这三个部分组合起来，就可以得到当输入信号不规则变化时过程控制器输出信

号的曲线图： 

u(t)

a

t1 t

PID
y(t)u(t)

I-Anteil

y(t)

t1 t

D-Anteil

P-Anteil

 

当时间t趋近于无穷时，PID控制器的输出值不断增大，也就是说，过程控制器试 

图通过输出值(控制变量)的不断增大来调整(I-部分)实际值(如温度)使其达到给定的设定 

值。只有在过程控制器输入，也就是控制容差(控制容差= w-x)出现较低值时，控制变 

量才会变小。 

PID控制器试图将实际值调整到给定的设定值。有D部分的控制器对输入变化的反应要

比纯PI控制器快。所以，正确的设置I部分和D部分是十分重要的。 
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PID控制器的传输功能如下图所示： 

 

根据下面方程，可以计算出控制变量： 

]
)(

*)(*
1

)[(*)( ∫
−

+−+−=

dt

xwd
TVdtxw

TN
xwKpty  

在实践中，变量的确定也是十分重要的。 

Kp (=) P-部分 Xp ( ‰) = 1000 ‰ / Kp 

TN (=) I-部分 

TV (=) D-部分 

实践验证，关系式 
8...5

TN
TV =  是有效的。 

Xp (‰) 表示在不同的控制容差下系统的最大功率。如，加热器功率。 

12.2.3. 通过实验确定过程控制器参数通过实验确定过程控制器参数通过实验确定过程控制器参数通过实验确定过程控制器参数  

本章节将为大家介绍几种确定并优化过程控制器参数的方法，虽然不能保证所有的方

法都能达到预期的效果。问题在于：控制回路在动态行为中是不可知的，必须要通过

测试来分析。 

12.2.3.1. 操作操作操作操作 

1. 在测试过程中通过记录仪记录控制变量的走向。 

2. 在后面的工作点区域中给定一个控制变量(如工作点为80°C，那么在60°C前应该预

热) 

3. 给定一个高的设定值，这样就能生成100%的控制变量。(比如，给定温度设定值为

160°C。) 

 

4. 此时，实际值开始增加。当实际值高于先前设定的工作点时中断实验。(如当实际

值上升到100°C时中断实验，也就是说，现在用户可以输入一个较低的设定值了) 

5. 现在用户可以分析记录仪中的记录图表： 

注注注注 意意意意: 

错误的PID参数将导致无法生成100%的控制变量。所以在实验前需要用户检查

过程控制器中的PID参数是否正确。要求：P-部分(Xp) = 1、I-部分 (TN) = 0、 D-

部分 (TV) = 0 
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1. 画一条与时间轴平行的直线，这条线经过实验前设定的实际值(这里为60°C)。然后

在分析区域中再画一条直线，这条线经过上升的特征曲线。 
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2. 在实验起点处和刚刚画完的两个直线的交点处再画两条垂直线。两条垂直线之间的

时间段为时间"Tu" (大约12分钟)。 

 

3. 现在在上升曲线的直线上画一个直角三角形。两个直角边分别为"dx" (温度变化量) 

和"dt" (时间变化量)。 
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通过这两个值可以算出上升速度Vmax为： 

dt

dx
V =max  

此例中"dx" 为16°C、"dt" 为10分钟。可以得出Vmax为1.6°C/min。 

过程控制器参数Xp、TN和TV值可以通过下面的公式计算出来 

6

*2

%100*

**83,0 max

TU
TV

TUTN

hMessbereic

Xp
Xp

TUVXp

=

=

=

=

 

 

12.2.3.2. 控制块的进一步设置控制块的进一步设置控制块的进一步设置控制块的进一步设置 

在过程控制器的控制块中，用户不但可以设置PID参数，还可以设置其他参数。 

 

通过“dY“ 

用户可以暂时限制控制块的输出值(控制变量)。也就是说，当额定值跳动时，控制变量

并不是随之一起跳动而是慢慢地调整。“dY“值表示每秒钟控制变量的变化量(%)，也就

是每秒钟输出速率限制。如： 

dY = 10%: 为了达到额定值，要求控制块中的控制变量为100%。但是控制块不 

能马上给出100%的控制变量，而是以每秒钟10%的速度上升。也就 

是说，如果开始时控制变量为0%，那么经过10秒钟后控制块就可以 

给出100%的控制变量。这样就可以限制电子加热器的接通电流。 

0% 和100%时，控制变量没有任何限制设置 

通过“KF“和“KF2“的参数设置，用户可以配置级联调控。在这里用户就要决定使用哪一

种级联调控模型。模型I中只涉及级联因子KF，模型II中还涉及到KF2。 
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为了优化系统参数，要求用户做到以下几点： 

先优化从控制器中的PID参数，此时要先关闭主控制器。此时系统将显示KF=100%(模

块I)、KF=0%(模块II)。一般说来用户完全可以把从控制器设置为PI控制器 

（TV=0s）。这个参数应该根据额定值的最优调节控制设置。额定值的小幅度过界是

可 以忽略的。在优化完从控制器之后用户就可以设置PID参数了。在此，用户可以选 

择： 

KF=50% (模块模块模块模块 I)或者或者或者或者KF=50%并且并且并且并且KF2=100% (模块模块模块模块II) 

需要用户注意的是，主控制器的行动要比从控制器的行动缓慢。也就是说，主控制器

中的TN参数至少要是从控制器中参数的3倍。最后，用户可以优化级联参数。 

在实践中，级联参数的影响表现为： 

模型I: 当从控制器的实际值Xi大幅度过界时，减小KF的值将加快系统的控制 

器的反应。 

模型II: 当从控制器的实际值Xi大幅度过界时，增大KF的值将加快系统的控制 

器的反应。一般来说，KF2一般都保持为100% 不变。 
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12.3 语言设置语言设置语言设置语言设置 

12.3.1. 国家代码国家代码国家代码国家代码 

文件名文件名文件名文件名 语言语言语言语言 
DE-VR 400X 

编码编码编码编码 

DE-VX 41XX 

编码编码编码编码 

0007.txt 俄语 ISO 8859-5 CP 866 

0031.txt 荷兰语 ISO 8859-1/15 CP 850 

0033.txt 法语 ISO 8859-1/15 CP 850 

0034.txt 西班牙语(���� !) ISO 8859-1/15 CP 850 

0039.txt 意大利语 ISO 8859-1/15 CP 850 

0042.txt 捷克语 ISO 8859-2 CP 852 

0044.txt 英语 ISO 8859-1/15 CP 850/437 

0045.txt 丹麦语 ISO 8859-1/15 CP 865 

0046.txt 瑞典语 ISO 8859-1/15 CP 850 

0047.txt 挪威语 ISO 8859-1/15 尚未实现 

0049.txt 德语 ISO 8859-1/15 CP 850 

0055.txt 葡萄牙语 ISO 8859-1/15 CP 860 

0090.txt 土耳其语 ISO 8859-9 CP 857 

0934.txt 西班牙语("#$%!) ISO 8859-1/15 CP 850 
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12.4 外部数据备份外部数据备份外部数据备份外部数据备份 

为了防止过程控制器中的数据丢失，建议用户每隔一段时间就要给系统作一次数据备

份。数据备份可以通过三种方法实现。 

12.4.1. "prosys/2"过程监控系统过程监控系统过程监控系统过程监控系统  

prosys/2过程监控系统提供了很多功能，数据备份便是其中之一。这是防止数据丢失和

保护测试记录的最方便的方法。数据备份通过外部PC实现，在PC上连接调制解调器然

后再在窗口中点几下鼠标，所选的数据就从过程控制器传到外部PC中了。数据可以保

存在CD，软盘或用于存档的磁带旗志中 

12.4.2. 文件传输管理器文件传输管理器文件传输管理器文件传输管理器 (FTM)  

Windows操作系统自带这个配置软件。用户可以在demig过程控制器有限公司的公司网

页上登录并且下载“ConfigPlus“软件包的最新版本。先用串行接口(RS232)连接过程控

制器和PC，然后通过上述软件用户可以将过程控制器中的数据保存并恢复到外部PC中

。其操作方法可以参看软件的使用说明或帮助文档。 

12.4.3. "4001bkup"软件功能软件功能软件功能软件功能 

这个软件是DOS配置软件(免费)的一部分，DOS配置软件是过程控制器的可选配件。

通过这个软件用户可以读取并备份在过程控制器中存有的所有数据(配置数据"cfg"、程

序数据"prg"和测试数据"dta")。此外，还需要用户准备一台外部PC或笔记本电脑以及

一条9孔串行线(RS232)。用串行线连接外部PC和过程控制器(COM口)，此时用户可以

选择过程控制器中的"Auxiliary programs" - "Settings"菜单并且检查设置。 

 

如果窗口中的选项已被设置，则需要用户记下

这些设置并且修改左边窗口中显示的当前设置

值。选择"OK"栏系统将接受修改并且要求重新

启动系统。 

数据备份成功后，用户必须恢复系统中原来的数据备份成功后，用户必须恢复系统中原来的数据备份成功后，用户必须恢复系统中原来的数据备份成功后，用户必须恢复系统中原来的

设置值。设置值。设置值。设置值。 

由于"4001bkup"软件是基于dos操作系统的，所以此软件必须在dos窗口中打开。 

在此建议用户在硬盘中新建一个文件夹，并在此文件夹下再建立三个子文件夹用于保

存不同类型的数据。这三个子文件夹分别命名为："dta"、"cfg"和"prg"。配置文件的备

份与程序文件备份的操作相同。 

 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

本章功能直接影响程序和设备的运行，且与安全密切相关。非法操作可能会引起设

备故障，损坏，影响设备配置质量，以及造成人员伤害和环境污染。为了避免这些

危害，务必请专业人士来对此控制系统进行操作 
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12.4.3.1. 文件备份文件备份文件备份文件备份 

切换到"cfg"文件夹并且输入下面的命令行：  

 

确定输入后按"Enter"键，此时系统将载入程序并且自动连接PC和过程控制器。程序

载入后，用户应该点击"File"主菜单并且按"Enter"键确认。此时，系统将显示窗口如

下： 

 

在窗口中，用户可以通过方向键选择"save 

data"选项并且按"Enter"键确认。 

此时，系统将读取过程控制器中的所有数据（此过程需要一些时间），这些数据将在

一个新窗口中显示： 

 

在此窗口中，用户可以通过"F4"键标

识所需文件，或通过"F8"键标识所有

文件。按"F2"键系统开始向PC传送

数据，并按照程序开始时输入的路

径保存在PC中。 

如果文件夹中已经存有此文件，系统将询问：是否覆盖原文件。 

如果想备份程序或参数文件，则需要用户新建一个"prg"文件夹。切换到此文件夹并且 

输入上面提到的指令，只不过此时原指令中的"cfg" 应该换成"prg"，然后按"Enter"键 

确认。 

同样的方法也可用于"dta"测试文件。 
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12.4.3.2. 文件恢复文件恢复文件恢复文件恢复 

选择"restore data"菜单，用户可以将已备份的文件恢复到过程控制器中。"4001bkup" 

软件的调用详见章节1.4.3.1.。 

 

在建立连接并且启动程序后，选择"restore 

data" 菜单。 

在新打开的菜单中，用户可以按"F4"键标识需要恢复的文件，也可以按"F8"键标识所有

文件。按"F2"键系统开始向过程控制器传送文件。如果文件已存在，系统将询问：是

否覆盖原文件。 

用户可以重复使用此功能来恢复其他类型的文件。 

 

12.4.3.3. 删除文件删除文件删除文件删除文件 

选择"delete data"菜单，用户可以删除过程控制器中的文件。"4001bkup"软件的调用详 

见章节1.4.3.1.。 

 

在建立连接并且启动程序后，选择"delete 

data"菜单。 

在新打开的菜单中，用户可以按"F4"键标识需要删除的文件，也可以按"F8"键标识所有

文件。按"F2"键系统开始删除文件。在删除前，系统将弹出安全提示：是一次性删除

所有文件还是由用户逐一确定并删除文件。 

用户可以重复使用此功能来恢复其他类型的文件。 

 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

选定的文件将被永久删除！！ 

 
 !   

 
警警警警    告告告告::::  

 

被覆盖的文件将被永久删除! 
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12.5 过程控制系统中的文件结构过程控制系统中的文件结构过程控制系统中的文件结构过程控制系统中的文件结构  

系统软件及其相关配置以及与工艺相关的数据都保存在过程控制器中。所对应的文件

扩展名如下表所示： 

12.5.1. 与工艺相关的文件与工艺相关的文件与工艺相关的文件与工艺相关的文件 

扩展名 内容 

*.PRG 处理程序(56784: "Edit") 

*.PAR (程序)-参数 (56784: "Parameters") 

*.WP 工艺程序 (56784: "Process programs") 

12.5.2. 与操作相关的文件与操作相关的文件与操作相关的文件与操作相关的文件 

扩展名 内容 

*.NUM 数字型显示参数(56788: "Display parameters") 

*.PXD 动态系统图参数 (56788: "Process view parameters") 

*.BKP 趋势显示参数 (56788: "Trend parameters") 

*.PGZ 进程变量参数(56788: "Process variables") 

4001.YFC 坐标轴变量参数(56788: "Process variables") 

*.DID 显示参数 (56788: "Display") 

*.KEY 软键盘定义文件(56788: "Softkeys") 

*.PDA 记录器参数 (56788: "Recorder parameters") 

12.5.3. 记录文件记录文件记录文件记录文件 

扩展名 内容 

*.ST1 进程记录(测试文件) (56788: "Recorder parameters") 

*.DF1 测试文件的信息文档，包括测试的开始和结束时间等。 

12.5.4. 系统配置文件系统配置文件系统配置文件系统配置文件 

扩展名 内容 

*.AW8 用于配置模拟输入卡的指令表。 

*.AD8 通过AWL8.EXE编译的程序 

*.LS8 程序列表 

*.AWL PLC程序指令表 
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*.O 通过AWL.EXE 编译的PLC程序 

*.XRF 符号交叉引用表 

*.LST PLC程序中的程序列表 

*.MAP PLC程序中的符号列表 

*.SYM PLC和CONFIG中的符号  

*.PRJ 项目管理文件 

*.CFG 模块配置数据 

*.FMT 已定义的数据格式 

*.DAT 警报/信息提示文档(56788: "Texts") 

*.REL 符号汇编数据 

*.PCX, PC2-8 图片/图表文件 

*.COL 颜色转换功能中的颜色列表 

*.PCY 所有已编辑图片的列表 

*.PXD, PX2-8 元件数据 (图片中的符号) 

*.MSG 错误帮助文档 

*.ABL 操作程序 (源文件) (56782: "Operation") 

*.OBL 已编译的操作程序 

*.IBX 已编译并已连接的操作程序 

*.IBT 用于建立操作程序的程序序列 

*.SKD 步序列模块配置 

12.5.5. 特殊功能部件特殊功能部件特殊功能部件特殊功能部件 

如果系统对多个设备进行控制时，一些设备相关的文件名如下表所示： 

设备1.  设备2. … 设备8  

*.PRG *.PR2 ... *.PR8 

*.PAR *.PA2 ... *.PA8 

*.WP *.WP2 ... *.WP8 

*.PDA *.PD2 ... *.PD8 

*.ST1 *.ST2 ... *.ST8 

*.DF1 *.DF2 ... *.DF8 
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