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GENERAL OPERATIONAL PRECAUTIONS

WARNING! When using electric tools, basic safety
precautions should always be followed to reduce the
risk of fire, electric shock and personal injury, including
the following.

Read all these instructions before operating this product
and save these instructions.

For safe operations:

1.

2.

Keep work area clean. Cluttered areas and benches
invite injuries.

Consider work area environment. Do not expose
power tools to rain. Do not use power tools in
damp or wet locations. Keep work area well lit.
Do not use power tools where there is risk to
cause fire or explosion.

Guard against electric shock. Avoid body contact
with earthed or grounded surfaces. (e.g. pipes,
radiators, ranges, refrigerators).

Keep children away. Do not let visitors touch the
tool or extension cord. All visitors should be kept
away from work area.

Store idle tools. When not in use, tools should
be stored in a dry, high or locked up place, out
of reach of children.

Do not force the tool. It will do the job better and
safer at the rate for which it was intended.
Use the right tool. Do not force small tools or
attachments to do the job of a heavy duty tool.
Do not use tools for purposes not intended; for
example, do not use circular saw to cut tree limbs
or logs.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewelry, they can be caught in moving parts.
Rubber gloves and non-skid footwears are
recommended when working outdoors. Wear
protecting hair covering to contain long hair.
Use eye protection. Also use face or dust mask
if the cutting operation is dusty.

Connect dust extraction equipment.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities ensure these are
connected and properly used.

Do not abuse the cord. Never carry the tool by
the cord or yank it to disconnect it from the
receptacle. Keep the cord away from heat, oil and
sharp edges.

Secure work. Use clamps or a vise to hold the
work. It is safer than using your hand and it frees
both hands to operate tool.

Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

Maintain tools with care. Keep cutting tools sharp
and clean for better and safer performance. Follow
instructions for lubrication and changing
accessories. Inspect tool cords periodically and if
damaged, have it repaired by authorized service
center. Inspect extension cords periodically and
replace, if damaged. Keep handles dry, clean, and
free from oil and grease.

Disconnect tools. When not in use, before servicing,
and when changing accessories such as blades,
bits and cutters.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Remove adjusting keys and wrenches. Form the
habit of checking to see that keys and adjusting
wrenches are removed from the tool before turning
it on.

Avoid unintentional starting. Do not carry a
plugged-in tool with a finger on the switch. Ensure
switch is off when plugging in.

Use outdoor extension leads. When tool is used
outdoors, use only extension cords intended for
outdoor use.

Stay alert. Watch what you are doing. Use common
sense. Do not operate tool when you are tired.
Check damaged parts. Before further use of the
tool, a guard or other part that is damaged should
be carefully checked to determine that it will
operate properly and perform its intended function.
Check for alignment of moving parts, free running
of moving parts, breakage of parts, mounting and
any other conditions that may affect its operation.
A guard or other part that is damaged should be
properly repaired or replaced by an authorized
service center unless otherwise indicated in this
handling instructions. Have defective switches
replaced by an authorized service center. Do not
use the tool if the switch does not turn it on and
off.

Warning

The use of any accessory or attachment, other
than those recommended in this handling
instructions, may present a risk of personal injury.
Have your tool repaired by a qualified person.
This electric tool is in accordance with the relevant
safety requirements. Repairs should only be carried
out by qualified persons using original spare parts.
Otherwise this may result in considerable danger
to the user.

PRECAUTIONS ON USING RECIPROCATING
SAW

Prior to cutting into walls, ceillings or floors, ensure
there are no electric cables or conduits inside.



SPECIFICATIONS
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Voltage (by areas)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"u

Power Input 1010 W*

Capacity Mild Steel Pipe: 0.D. 130 mm
Vinyl Chloride Pipe: 0.D. 130 mm
Wood: Depth 300 mm
Mild Steel Plate: Thickness 19 mm

No-Load Speed 0 — 2800/min

Stroke 29 mm

Weight (without cord) 3.3 kg

* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

(1) Blade (NO. 103) .oceoerrririrereeeeereeeeese e 1
(2) Case .
(3) Hexagonal bar wrench .. 1
Standard accessories are subject to change without
notice.

OPTIONAL ACCESSORIES (sold separately)

(1) No. 1 Blade (12) No. 103 Blade
(2) No. 2 Blade (13) No. 104 Blade
(3) No. 3 Blade (14) No. 105 Blade
(4) No. 4 Blade (15) No. 106 Blade
(5) No. 5 Blade (16) No. 107 Blade
(6) No. 8 Blade (17) No. 108 Blade
(7) No. 9 Blade (18) No. 121 Blade

(8) No. 95 Blade
(9) No. 96 Blade
(10) No. 101 Blade
(11) No. 102 Blade

(19) No. 131 Blade
(20) No. 132 Blade
(21) Cut-off guide for pipe

O (1) - (9) : HCS Blades (HCS : Highspeed Carbon
Steel)

O (10) - (20) : BI-METAL Blades

Refer to Table 1, 2 and 3 for use of the blades.

Optional accessories are subject to change without notice.

APPLICATIONS

O Cutting pipe and angle steel.

O Cutting various lumbers.

O Cutting mild steel plates, aluminum plates, and
copper plates.

O Cutting synthetic resins, such as phenol resin and
vinyl chloride.

For details refer to the section entitled “SELECTION OF

BLADES”".

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirement specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.

If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. Mounting the blade
This unit employs a detachable mechanism that
enables mounting and removal of saw blades
without the use of a wrench or other tools.

(1) Turn on and off the switching trigger several times
so that the lever can jump out of the front cover
completely. Thereafter, turn off the switch and
unplug the power cord. (Fig. 1)

CAUTION
Be absolutely sure to keep the switch turned off
and the power cord unplugged to prevent any
accident.

(2) Push the lever in the direction of the arrow mark
shown in Fig. 2 marked on the lever. (Fig. 2)
(3) Insert the saw blade all the way into the small slit
of the plunger tip with the lever pushing. You can
mount this blade either in the upward or downward

direction. (Fig. 3, Fig. 4)

(4) When you release the lever, the spring force will
return the holder sleeve to the correct position
automatically. (Fig. 5)

(5) Pull the back of the saw blade two or three times
by hand and check that the blade is securely
mounted. When pulling the blade, you will know
it is properly mounted if it clicks and the lever
moves slightly. (Fig. 6)

CAUTION

When pulling the saw blade, be absolutely sure to
pull it from the back. Pulling other parts of the blade
will result in an injury.

5. Dismounting the blade

(1) Turn on and off the switching trigger several times
so that the lever can jump out of the front cover
completely. Thereafter, turn off the switch and
unplug the power cord. (Fig. 1)

CAUTION
Be absolutely sure to keep the switch turned off
and the power cord unplugged to prevent any
accident.
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(2) After you have pushed the lever in the direction
of the arrow mark shown in Fig. 2, turn the blade
so it faces downward. The blade should fall out by
itself. If the blade doesn’t fall out, pull it out by
hand.

CAUTION
Never touch the saw blade immediately after use.
The metal is hot and can easily burn your skin.

WHEN THE BLADE IS BROKEN

Even when the saw blade is broken and remains
inside the small slit of the plunger, it should fall
out if you push the lever in the direction of the
arrow mark, and face the blade downward. If it
doesn't fall out itself, take it out using the procedures
explained below.

(1) If a part of the broken saw blade is sticking out
of the small slit of the plunger, pull out the protruding
part and take the blade out.

(2) If the broken saw blade is hidden inside the small
slit, hook the broken blade using a tip of another
saw blade and take it out. (Fig. 7)

MAINTENANCE AND INSPECTION OF SAW BLADE
MOUNT

(1) After use, blow away sawdust, earth, sand, moisture,
etc., with air or brush them away with a brush, etc.,
to ensure that the blade mount can function
smoothly.

(2) As shown in Fig. 8, carry out lubrication around the
blade holder on a periodic basis by use of cutting
fluid, etc.

NOTE:

Continued use of the tool without cleaning and
lubricating the area where the saw blade is installed
can result in some slack movement of the lever due
to accumulated sawdust and chips. Under the
circumstances, pull a rubber cap provided on the
lever in the direction of an arrow mark as shown
in Fig. 9 and remove the rubber cap from the lever.
Then, clean up the inside of the blade holder with
air and the like and carry out sufficient lubrication.
The rubber cap can be fitted on if it is pressed firmly
onto the lever. At this time, make certain that there
exists no clearance between the blade holder and
the rubber cap, and furthermore ensure that the
saw-blade-installed area can function smoothly.

CAUTION:

Do not use any saw blade with a worn-out blade
hole. Otherwise, the saw blade can come off,
resulting in personal injury. (Fig. 10)

6. Adjusting the base

(1) Lift the front cover up as illustrated in Fig. 11.

(2) If a base setting screw is loosened with an attached
hexagonal bar wrench, you can adjust a base
installing position. (Fig. 12, Fig. 13)

(3) After adjusting the base installing position, tighten
the base setting screw with the attached hexagonal
bar wrench completely.

7. Adjusting the blade reciprocating speed
This unit has a built-in electronic control circuit that
makes it possible to adjust the variable speed of
the saw blade either both by pulling a switching
trigger or turning a dial. (Fig. 14)

(1) If you pull the trigger further in, the speed of the
blade accelerates. Begin cutting at a low speed to

ensure the accuracy of your target cut position.
Once you've obtained a sufficient cutting depth,
increase the cutting speed.

(2) On the dial scale, “5” is the maximum speed and
“1” the minimum. The high speed is generally
suitable for soft materials such as wood, and the
low speed is suitable for hard materials such as
metal. We recommend that you use the following
as a rough guide in selecting the suitable speed
for the materials you are cutting.

Example of materials Recommended
to be cut dial scale
Mild steel pipes /
cast-iron tubes / 2-4
L-shaped angle steel
Wood / wood with nails
driven in 5
Stainless steel 1-
Aluminum / brass / copper
Plaster board 4-5
Plastic / fiber board 1-

CAUTION

O When cutting at low speed (scale of 1 — 2), never
cut a wooden board more than 10 mm thick or a
mild steel plate more than 2 mm thick. The load
on the motor can result in overheating and damage.

O Although this unit employs a powerful motor,
prolonged use at a low speed will increase the load
unduly and may lead to overheating. Properly adjust
the saw blade to allow steady, smooth cutting
operation, avoiding any unreasonable use such as
sudden stops during cutting operation.

HOW TO USE

CAUTION

O Avoid carrying it plugged to the outlet with your
finger on the switch. A sudden startup can result
in an unexpected injury.

O Be careful not to let sawdust, earth, moisture, etc.,
enter the inside of the machine through the plunger
section during operation. If sawdust and the like
accumulate in the plunger section, always clean it
before use.

O Do not remove the front cover (refer to Fig. 1).
Be sure to hold the body from the top of the front
cover.

O During use, press the base against the material
while cutting.

Vibration can damage the saw blade if the base is
not pressed firmly against the workpiece.
Furthermore, a tip of the saw blade can sometimes
contact the inner wall of the pipe, damaging the
saw blade.

O Select a saw blade of the most appropriate length.
Ideally, the length protruding from the base of the
saw blade after subtracting the stroke quantity should
be larger than the material (see Fig. 15 and
Fig. 17).

If you cut a large pipe, large block of wood, etc.,
that exceeds the cutting capacity of a blade; there




is a risk that the blade may contact with the inner
wall of the pipe, wood, etc., resulting in damage.
(Fig. 16, Fig. 18)

O To maximize cutting efficiency for the materials you
are using and working conditions, adjust the speed
of the saw blade.

1. Cutting metallic materials

CAUTION

O Press the base firmly against the workpiece.

O Never apply any unreasonable force to the saw
blade when cutting. Doing so can easily break the
blade.

(1) Fasten a workpiece firmly before operation. (Fig. 19)

(2) When cutting metallic materials, use proper machine
oil (turbine oil, etc.). When not using liquid machine
oil, apply grease over the workpiece.

CAUTION
The service life of the saw blade will be drastically
shortened if you don’t use machine oil.

(3) Use the dial to adjust the speed of the saw blade
to suit your working conditions and materials.

2. Cutting lumber

(1) When cutting lumber, make sure that the workpiece
is fastened firmly before beginning. (Fig. 20)

(2) You can cut efficiently if the speed of the saw blade
is set to dial scale “5".

CAUTION

O Never apply any unreasonable force to the saw
blade when cutting. Also remember to press the
base against the lumber firmly.

3. Sawing curved lines
We recommend that you use the BI-METAL blade
mentioned in Table 2 (Page 9) for the saw blade
since it is tough and hardly breaks.

CAUTION
Delay the feed speed when cutting the material into
small circular arcs. An unreasonably fast feed may
break the blade.

4. Plunge cutting
With this tool, you can perform plunge cutting on
plywood panels and thin board materials. You can
carry out pocket cutting quite easily with the saw
blade installed in reverse as illustrated in Fig. 22,
Fig. 24, and Fig. 26. Use the saw blade that is as
short and thick as possible. We recommend for this
purpose that you use BI-METAL Blade No. 132
mentioned in Page 9, Table 2. Be sure to use
caution during the cutting operation and observe
the following procedures.

(1) Press the lower part (or the upper part) of the base
against the material. Pull the switch trigger while
keeping the tip of the saw blade apart from the
material. (Fig. 21, Fig. 22)

(2) Raise the handle slowly and cut in with the saw
blade little by little. (Fig. 23, Fig. 24)

(3) Hold the body firmly until the saw blade completely
cuts into the material. (Fig. 25, Fig. 26)

CAUTION

O Avoid plunge cutting for metallic materials. This can
easily damage the blade.

O Never pull the switch trigger while the tip of the
saw blade tip is pressed against the material. If you
do so, the blade can easily be damaged when it
collides with the material.
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O Make absolutely sure that you cut slowly while
holding the body firmly. If you apply any
unreasonable force to the saw blade during the
cutting operation, the blade can easily be damaged.

5. Cut off guide for cutting pipe (optional accessory)

Cutting Blade
Product application used Code No.
Cut-off Outer diameter
guide (L) |[75mm - 165mm No.9 321113
NOTE

Please refer to the cut off guide user’s manual for
details on how to use it correctly.

SELECTION OF BLADES

To ensure maximum operating efficiency and results, it
is very important to select the appropriate blade best
suited to the type and thickness of the material to be cut.
NOTE:

O Dimensions of the workpiece mentioned in the table
represent the dimensions when the mounting
position of the base is set nearest to the body of
the saber saw. Caution must be exercised since
dimensions of the workpiece will become smaller
if the base is mounted far away from the body of
the saber saw.

1. Selection of HCS blades
The blade number of HCS blades in Table 1 is
engraved in the vicinity of the mounting position
of each blade. Select appropriate blades by referring
to Tables 1 and 3 below.

Table 1: HCS blades

Blade U Thickness
No. ses (mm)
No. 1 | For cutting steel pipe less than 25_6
105 mm in diameter e
No. 2 | For cutting steel pipe less than 25_6
30 mm in diameter o
No. 3 | For cutting steel pipe less than
30 mm in diameter Below 3.5
No. 4 | For cutting and roughing lumber 50-70
No. 5 | For cutting and roughing lumber Below 30
No. 8 | For cutting vinyl chloride pipe less 25_15
than 105 mm in diameter o
For cutting and roughing lumber | Below 105
No. 9 | For cutting mild steel pipe less
than 165 mm in diameter when 25-6
used with cut off guide
No. 95| For cutting stainless steel pipe
less than 105 mm in diameter Below 2.5
No. 96| For cutting stainless steel pipe
less than 30 mm in diameter Below 2.5
NOTE

No. 1-No. 96 HCS blades are sold separately as optional
accessories.
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2.

Selection of BI-METAL blades

The BI-METAL blade numbers in Table 2 are
described on the packages of special accessories.
Select appropriate blades by referring to Table 2
and 3 below.

Table 2: BI-METAL blades

Material Material Thickness Blade No
to be cut quality (mm) )
Synthetic | Vinyl chloride, | 10-60 | No.1,2,4,
Acrylic resin, 101, 102, 103,
etc. 104, 131, 132
5-30 No. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108

MAINTENANCE AND INSPECTION

Blade U Thickness
No. ses (mm)
No. 101 | For cutting steel and stainless pipes 25-6
less than 60 mm in outer diameter ST
No. 102 | For cutting steel and stainless pipes 25-6
less than 130 mm in outer diameter ST
No. 103 | For cutting steel and stainless pipes 25-6
less than 60 mm in outer diameter o
No. 104 | For cutting steel and stainless pipes 25-6
less than 130 mm in outer diameter e
No. 105 | For cutting steel and stainless pipes 25-6
less than 60 mm in outer diameter ST
No. 106 | For cutting steel and stainless pipes 25-6
less than 130 mm in outer diameter S
No. 107 | For cutting steel and stainless pipes
less than 60 mm in outer diameter Below 3.5
No. 108 | For cutting steel and stainless pipes
less than 130 mm in outer diameter Below 3.5
No. 121 | For cutting and roughing lumber 300
No. 131 | All purposes —
No. 132 | All purposes —
NOTE

Nos. 101 - No. 132 BI-METAL blades are sold separately

as optional accessories.
3. Selection of blades for other materials

Table 3
Material Material Thickness Blade N
to be cut quality (mm) ade No.
Iron plate | Mild steel 25-19 |No.1,2,101,
plate 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Below 3.5 [ No. 3, 107,
108
Nonferrous| Aluminium, 5-20 No. 1, 2, 101,
metal Copper and 102, 103, 104,
Brass 105, 106, 131,
132
Below 5 |No. 3, 107,
108
Synthetic | Phenol resin, 10-50 |No.1,2,4,
resin Melamine 101, 102, 103,
resin, etc. 104, 131, 132
5-30 No. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108

1.

Inspecting the blade

Continued use of a dull or damaged blade will
result in reduced cutting efficiency and may cause
overloading of the motor. Replace the blade with
a new one as soon as excessive abrasion is noted.
Inspecting the mounting screws:

Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure

to do so could result in serious hazard.
Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or

water.

Inspecting the carbon brushes (Fig. 27)

The Motor employs carbon brushes which are
consumable parts. When they become worn to or
near the “wear limit”, it could result in motor trouble.
When an auto-stop carbon brush is equipped, the
motor will stop automatically.

At that time, replace both carbon brushes with new
ones which have the same carbon brush Numbers
shown in the figure. In addition, always keep carbon
brushes clean and ensure that they slide freely
within the brush holders.

Replacing carbon brushes:

Disassemble the brush caps with a slotted-head
screwdriver. The carbon brushes can then be easily
removed.



English

NOTE

Due to HITACHI’s continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

10
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PRECAUCIONES GENERALES PARA
OPERACION

iADVERTENCIA! Cuando utilice herramientas eléctricas,
tome las medidas de seguridad basicas para reducir
el riesgo de incendios, descargas eléctricas, y lesiones,
incluyendo lo siguiente. Lea todas estas instrucciones
antes de utilizar este producto y guardelas.

Para realizar operaciones seguras:

1.

Mantener el drea de trabajo limpia. Areas y bancos
de trabajo desordenados son causa de dafos
personales.

Considerar el medio ambiente del area de trabajo.
No exponer las herramientas eléctricas a la lluvia.
No usar herramientas eléctricas en lugares moja-
dos o humedos. Mantener el area de trabajo bien
iluminada.

No utilizar herramientas eléctricas cuando exista
el riesgo de incendios o de explosion.
Protegerse contra descargas eléctricas. Evitar el
contacto del cuerpo con las superficies puestas
a tierra. (p. ej., tubos, radiadores, hornos de
microondas, o refrigeradores.)

Mantener a los nifos alejados. No dejar que los
visitantes toquen las herramientas ni los cables
de extensién. Todos los visitantes deberan
mantenerse alejados del area de trabajo.
Guardar las herramientas que no se usen y
ponerlos en lugares secos, altos o cerrados, fuera
del alcance de los nifos.

No forzar las herramientas. Estas trabajaran mas
y con mayor seguridad cuando cumplan con las
especificaciones para las cuales fueron disefadas.
Usar las herramientas apropiadas. No forzar
pequenas herramientas o accesorios a realizar el
trabajo de herramientas de mayor potencia. No
utilizar herramientas para otros propdsitos para
los cuales no fueron disefadas, por ejemplo, no
utilizar sierras circulares para cortar ramas de
arboles o troncos.

Vestir apropiadamente. No ponerse ropas que
queden flojas ni tampoco joyas. Estas podrian
quedar atrapadas en las partes moviles de las
herramientas. Cuando trabaje en exteriores, se
recomienda el uso de guantes de goma y calzado
que no resbale.

Usar gafas de proteccion. Usar también mascarillas
contra el polvo si las condiciones de corte fuesen
polvorientas.

Conectar un equipo colector de polvo.

Si existen dispositivos para la conexion de equipos
de extraccion y recoleccion de polvo, cercidrese
de que éstos estén conectados adecuadamente,
y de utilizarlos en la forma correcta.

Cuidar del cable. Nunca lleve las herramientas
colgando del cable, tampoco tire del cable para
efectuar la desconexion de las herramientas.
Mantener el cable alejado del calor, aceite y bordes
agudos.

Asegurar la pieza de trabajo usando para ello
abrazaderas o un tornillo. Esto es mas seguro que
usar las manos, ademas, ambas manos quedan
libres para operar la herramienta.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

No extenderse excesivamente para efectuar un
trabajo. Mantener en todo momento un buen
balance y base de apoyo.

Mantener cuidadosamente las herramientas.
Tenerlas siempre limpias y afiladas para obtener
un mejor rendimiento y un funcionamiento mas
seguro. Seguir siempre las instrucciones para la
lubricacion y el cambio de accesorios. Inspeccionar
periédicamente los cables de las herramientas y
si estuviesen danados, hacer que los reparen
técnicos o expertos. Inspeccionar periédicamente
los cables de extension y cambiarlos si estuviesen
danados. Mantener los mangos secos, limpios, y
libres de aceite y grasa.

Desconectar las herramientas cuando no se usen,
antes de repararlas, y cuando se cambien
accesorios como por ejemplo, cuchillas, brocas,
cortadores, etc.

Quitar las cunas y las llaves de tuercas.
Acostumbrarse a comprobar si se han quitado las
cunas y las llaves de tuercas antes de poner las
harramientas en funcionamiento.

Evitar puestas en funcionamiento sin fin alguN®
No llevar las herramientas con los dedos en los
interruptores mientras que éstas estan conectadas.
Cuando se conecten las herramientas, cerciorarse
de que los interruptores estén en la posicion de
desconectados.

Para usos en exteriores usar cables de extension.
Cuando las herramientas vayan a ser usadas en
exteriores, usar solamente cables de extension
disefiados para tal propdésito.

Estar siempre alerta y poner atenciéon a lo que
se esta haciendo, usar el sentido comun y no
operar con la herramienta cuando esté cansado.
Comprobar las piezas danadas. Antes de seguir
con el funcionamiento de las herramientas, las
piezas que estén dahadas deberan comprobarse
cuidadosamente para determinar si pueden
funcionar apropiadamente y cumplir con la funcién
para las que fueron disefhadas. Comprobar el
alineamiento y agarrotamiento de piezas moviles,
rotura de piezas, montura, y cualquier otra
anomalia que pudiese afectar al rendimiento de
la herramienta. Cualquier pieza que estuviese
danada debera repararse apropiadamente o
cambiarse en un centro de reparaciones autorizado,
al menos que se indique lo contrario en este
manual de instrucciones. Procurar que los
interruptores defectuosos los cambie un centro de
reparaciones autorizado.

No usar las herramientas si sus interruptores no
funcionasen apropiadamente.

Advertencia

La utilizacion de cualquier accesorio o aditivo no
recomendado en este manual de instrucciones
puede conducir al riesgo de lesiones.

En caso de averia, haga que su herramienta sea
reparada por un técnico cualificado.

Esta herramienta eléctrica esta de acuerdo con los
requisitos de seguridad pertinentes. Las
reparaciones solamente deberan realizarlas
técnicos cualificados utilizando piezas de repuesto
originales. De lo contrario, el usuario podria
lesionarse.



PRECAUCIONES EN EL EMPLEO DE LA
SIERRA DE SABLE

Antes de cortar en paredes, techos o suelos, asegurarse
de que no hayan empotrados cables o conducciones
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eléctricas.
ESPECIFICACIONES
Voltaje (por areas)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"u
Acometida 1010 W*
Capacidad Tubo de acero dulce: D.E. 130 mm
Tubo de cloruro de vinilo: D.E. 130 mm

Madera:
Chapa de acero dulce:

Profundidad 300 mm
Espesor 19 mm

Velocidad de marcha en vacio 0 — 2800/min
Carrera 29 mm
Peso (sin cable) 3,3 kg

* Verificar indefectiblemente los datos de la placa de caracteristicas de la maquina, pues varian de acuerdo

al pais de destino.

ACCESORIOS ESTANDAR

ANTES DE LA PUESTA EN MARCHA

(1) Hoja (N°103)
(2) Caja
(3) Llave macho hexagonal .. |
Los accesorios estandar estdn sujetos a cambio sin
pviso aviso.

ACCESORIOS FACULTATIVOS
(de venta por separado)

(1) N2 1 Hoja (12) N2 103 Hoja
(2) N2 2 Hoja (13) N2 104 Hoja
(3) N° 3 Hoja (14) N° 105 Hoja
(4) N° 4 Hoja (15) N° 106 Hoja
(5) N2 5 Hoja (16) N2 107 Hoja
(6) N° 8 Hoja (17) N° 108 Hoja
(7) N2 9 Hoja (18) N2 121 Hoja
(8) N2 95 Hoja (19) N2 131 Hoja
(9) N2 96 Hoja (20) N2 132 Hoja
(10) N2 101 Hoja (21) Guia de cortes para tubos

(11) N2 102 Hoja

O (1) = (9) : Hojas HCS (HCS : Acero al carbono de
gran velocidad de corte) |

O (10) - (20) : Hojas BIMETALICAS

Para el uso de las hojas, consulte las tablas 1, 2 y 3.

Los accesorios facultativos estan sujetos a cambio sin

previos aviso.

APLICACIONES

O Corte de acero angular y de tubo

O Cortes de diversas maderas Uutiles

O Corte de placa de acero dulce, de aluminio y de
cobre.

O Corte de resina sintética, tal como resina de fenol
y cloruro de vinilo.

Para mas detalles dirigirse a la seccion titulada

“SELECCION DE HOJAS".

1. Alimentacion
Asegurarse de que la alimentacion de red que ha
de ser utilizada responda a las exigencias de
corriente especificadas en la placa de caracteristicas
del producto.

2. Interruptor de alimentacion
Asegurarse de que el interruptor de alimentacion
esté en la posicion OFF (desconectado). Si el enchufe
estd conectado en el receptdculo mientras el
interruptor de alimentacion estd en posicion ON
(conectado) las herramientas eléctricas empezaran
a funcionar inesperadamente, provocando un serio
accidente.

3. Cable de prolongacion
Cuando el area de trabajo estd alejada de la red
de acometida, usar un cable de prolongacién
suficiente grueso y potente. El cable de prolongacion
debe ser mantenido lo mas corto posible.

4. Montaje de la hoja
Esta unidad emplea un mecanismo desmontable
que permite montar y desmontar las hojas de sierra
sin necesidad de llave u otras herramientas.

(1) Conecte y desconecte el gatillo conmutador varias
veces de manera que la palanca del sujetador salte
completamente de la cubierta delantera.
Seguidamente, desconecte el interruptor y
desenchufe el cable de alimentacién. (Fig. 1)
PRECAUCION
Para evitar accidentes, asegurese de mantener el
interruptor desconectado y el cable de alimentacion
desenchufado.

(2) Empuje la palanca en la direccién de la flecha
indicada en la Fig. 2 y marcada en la misma. Si
gira el manguito del sujetador hasta la mitad
conseguira asegurarlo automaticamente. (Fig. 2)

(3) Inserte completamente la hoja de sierra en la
hendidura pequefa de la punta del émbolo mediante
el empuje de la palanca. Esta hoja puede montarse
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tanto en direccion ascendente como descendente.
(Fig. 3, Fig. 4)

(4) Cuando suelte la palanca, la fuerza del resorte hara
que el manguito del sujetador vuelva
automaticamente a la posicion correcta. No hay
necesidad de asegurar el manguito del sujetador
en este momento. (Fig. 5)

(5) Con la mano, tire de la hoja de sierra hacia atras
dos o tres veces y verifique que la hoja esté
firmemente instalada. Si al tirar de la hoja ésta
produce un chasquido y la palanca se mueve

ligeramente, significa que se encuentra
correctamente instalada. (Fig. 6)
PRECAUCION

Cuando tire de la hoja de sierra, asegurese de
hacerlo desde atrads. Si intenta tirar de la misma
desde alguna otra parte, podra sufrir lesiones.

5. Desmontaje de la hoja

(1) Conecte y desconecte el gatillo conmutador varias
veces de manera que la palanca salte completamente
de la cubierta delantera. Seguidamente, desconecte
el interruptor y desenchufe el cable de alimentacién.
(Fig. 1)

PRECAUCION
Para evitar accidentes, asegurese de mantener el
interruptor desconectado y el cable de alimentacion
desenchufado.

(2) Después de haber empujado la palanca en la
direccion de la flecha mostrada en la Fig. 2, gire
la hoja de manera que quede dirigida hacia abajo.
La hoja debe caer por su propio peso. Si la hoja
no cae, extraigala con la mano.

PRECAUCION

Nunca toque la hoja de sierra inmediatamente
después de haberla utilizado. El metal estara caliente
y podra guemarse.

CUANDO SE ROMPA LA HOJA

Aun cuando la hoja de sierra se rompa y permanezca
dentro de la pequena hendidura del émbolo, la
misma saldra si empuja la palanca en la direccion
de la flecha. Por lo tanto, dirija la hoja hacia abajo.
Si no sale por si misma, extraigala de la siguiente
manera.

(1) Si una parte de la hoja de sierra rota sobresale de
la pequena hendidura del émbolo, extraiga la parte
saliente y extraiga la hoja.

(2) Si la hoja de sierra rota se encuentra oculta dentro
de la pequena hendidura, enganche la hoja rota
utilizando la punta de otra hoja de sierra y extraigala.
(Fig. 7)

MANTENIMIENTO E INSPECCION DE LA MONTURA
DE LA HOJA DE SIERRA

(1) Después de utilizar la sierra, elimine el aserrin, el
polvo, la arena, la humedad, etc. con aire o con
un cepillo, etc. para asegurarse de que la montura
de la hoja funciona suavemente.

(2) Tal como se muestra en la Fig.8, lubrique
periodicamente alrededor del sujetador de la hoja
con lubricante para cuchillas.

NOTA:

Si utilizara la herramienta sin haber realizado la
limpieza y la lubricacion del area en que se instala
la hoja de sierra, el movimiento de la palanca
podria volverse lento debido a la acumulacion de
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particulas de polvo y aserrin. En tal caso, tire de
la tapa de goma provista en la palanca en la direccion
de la flecha tal como se muestra en la Fig. 9 y
extraiga la tapa de goma de la palanca. Luego,
limpie el interior del sujetador de la hoja con aire,
etc., y lubrique suficientemente.

Compruebe que la tapa de goma esté correctamente
instalada y que esté presionada firmemente sobre
la palanca. En este momento, asegurese de que no
haya ninguna holgura entre el sujetador de la hoja
y la tapa de goma, y compruebe que el area de
instalacion de la hoja de sierra pueda funcionar
suavemente.

PRECAUCION:

No utilice ninguna hoja de sierra con el orificio de
la hoja gastado. De lo contrario, la hoja podria
soltarse y provocar lesiones personales. (Fig.10)

6. Ajuste de la base

(1) Levante la cubierta hacia arriba, tal como se indica
en la Fig.11.

(2) Afloje el tornillo de ajuste de la base con la llave

de barra hexagonal suministrada para ajustar la

posicién de instalacion de la base. (Fig.12, Fig.13)

Después de ajustar la posicion de instalacién de

la base, apriete completamente el tornillo de ajuste

de la base con la llave de barra hexagonal.

7. Ajuste de la velocidad alternativa de la hoja
Esta unidad esta provista de un circuito de control
electrénico incorporado que hace posible controlar
la velocidad variable de la hoja de sierra tirando
del gatillo conmutador o bien girando un cuadrante.
(Fig. 12)

(1) Si continua tirando del gatillo, la velocidad de la
hoja aumentara. Comience el corte a baja velocidad
para asegurar con exactitud la posicion de corte
objetivo. Una vez que alcance una profundidad de
corte suficiente, aumente la velocidad de corte.

(3

(2) En la escala del cuadrante, “5” corresponde a la
velocidad maxima, y “1” a la minima. La velocidad
alta por lo general es adecuada para materiales
blandos como la madera, y la velocidad baja para
materiales duros, como el metal. Se recomienda
utilizar lo siguiente como guia aproximada al
seleccionar la velocidad adecuada para los materiales
que se estan cortando.

Ejemplo de materiales Escala recomendada
a cortar del cuadrante
Tubos de acero dulce /
tubos de hierro fundido / 2-4
Angulos de acero en L
Madera / madera clavada 5
Acero inoxidable
Aluminio / latén / cobre 2-
Carton-yeso 4-5
Plastico / 1-3
cartén de pasta de madera B
PRECAUCION

O A bajas velocidades de corte (escala de 1 - 2),
nunca corte una tabla de madera de un espesor
de mas de 10 mm o una chapa de acero dulce de
un espesor de mas de 2 mm. La carga aplicada al
motor podria producir recalentamientos y dafnos.



O Aunque esta unidad emplea un motor potente, el
uso prolongado a baja velocidad aumentara la carga
indebidamente y podria producir recalentamientos.
Ajuste la hoja de sierra correctamente para permitir
una operacién de corte suave y estable, y evitar
operaciones innecesarias como paros repentinos
durante la operacion de corte.

MODO DE EMPLEO

PRECAUCION

O Evite transportar la herramienta conectada al
tomacorriente con su dedo sobre el interruptor.
Podria arrancar imprevistamente y producir lesiones.

O Durante la operacion, tenga cuidado de no permitir
la infiltracién de aserrin, polvo, humedad, etc., a
través de la seccion del émbolo. Si llegara a haber
aserrin y otras impurezas acumulados en la seccién
del émbolo, limpielo antes del uso.

O No desmonte la cubierta delantera (consulte la Fig.1).
Asegurese de sujetar el cuerpo desde la parte
superior de la cubierta delantera.

O Mientras realiza el corte, presione la base contra
el material.

La hoja de sierra podria danarse debido a la vibracién
si la base no estd firmemente presionada contra la
pieza de trabajo.

Ademas, la punta de la hoja de sierra a veces puede
entrar en contacto con la pared interior del tubo,
y danarse la hoja de sierra.

O Seleccione una hoja de sierra del largo mas
apropiado. Lo ideal seria que el largo que sobresale
de la base de la hoja de sierra después de restar
la carrera sea mayor que el del material (consulte
las Fig. 15 y 17).

Si corte un tubo grande, una pieza de madera
grande, etc., que exceda la capacidad de corte de
la hoja, existiria el riesgo de que la misma no haga
contacto con la pared interior del tubo, madera,
etc., y podrian producirse danos. (Fig. 16, Fig. 18)

O Para aumentar al maximo la eficiencia de operacién
y de los materiales que estd usando, ajuste la
velocidad de la hoja de sierra.

1. Corte de materiales metalicos

PRECAUCION

O Presione la base firmemente contra la pieza de
trabajo.

O No aplique nunca ninguna fuerza indebida a la hoja
de sierra durante el corte. De lo contrario, la hoja
podrd romperse facilmente.

(1) Sujete firmemente una pieza de trabajo antes de
la operacién. (Fig. 19)

(2) Cuando corte materiales metalicos, utilice un aceite
para maquinas apropiado (aceite para turbinas, etc.).
Si no emplea aceite para maquinas liquido, aplique
grasa sobre la pieza de trabajo.

PRECAUCION
La vida de servicio de la hoja de sierra se acortara
de manera drastica si no utiliza aceite para maquinas.

(3) Utilice el cuadrante para ajustar la velocidad de la
hoja de sierra a los materiales y a otras condiciones
de trabajo.

2. Corte de madera

(1) Cuando corte madera, cerciorese de asegurar
firmemente la pieza de trabajo antes de comenzar.
(Fig. 20)
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(2) Podra cortar con eficiencia si ajusta la velocidad de
la hoja de sierra a “5” de la escala del cuadrante.

PRECAUCION

O No aplique nunca ninguna fuerza indebida a la hoja
de sierra durante el corte. Asimismo, no olvide de
presionar firmemente la base contra la madera.

3. Corte de lineas curvadas i
Recomendamos utilizar la hoja BIMETALICA
mencionada en la Tabla 2 (Pagina 15) debido a su
resistencia y a sus caracteristicas de robustez.

PRECAUCION
Disminuya la velocidad de alimentacidn cuando corte
material en pequefos arcos circulares, pues una
velocidad innecesariamente alta podria romper la
hoja.

4. Corte por penetracion

Con esta herramienta, podrad realizar cortes de

cavidad en madera laminada y en tablas de material

delgado. El corte de cavidad se puede realizar con
toda facilidad con la hoja de sierra instalada en
sentido inverso, tal como se observa en las Figs.

22, 24, y 26. Utilice una hoja de sierra lo mas corta

y gruesa posible. Para este fin, se recomienda la

hoja BIMETALICA N2 132 mencionada en la Tabla

2 de la pagina 15. Asegurese de prestar atencion

durante la operacién de corte y de proceder de la

siguiente manera.

Presione la parte inferior (o la parte superior) de

la base contra el material. Tire del gatillo mientras

mantiene la punta de la hoja de sierra separada del

material. (Fig. 21, Fig. 22)

Levante el mango lentamente y corte con la hoja

de sierra poco a poco. (Fig. 23, Fig. 24)

(3) Sujete el cuerpo firmemente hasta que la hoja de
sierra penetre completamente dentro del material
(Fig. 25, Fig. 26)

PRECAUCION

O Evite el corte por penetracion de materiales
metdlicos, pues se danara la hoja.

O No tire nunca del gatillo conmutador mientras la
punta de la hoja de sierra estd presionada contra
el material. De hacerlo, la hoja podria danarse al
chocar contra el material.

O Asegurese de cortar lentamente mientras sostiene
el cuerpo con firmeza. Si aplica una fuerza irracional
a la hoja de sierra durante la operacién de corte,
la hoja quedarad danada.

5. Guia de corte para tubos (accesorio facultativo)

4l

(2

Aplicacion Hoja No. de
Producto de corte empleada| modelo
Guia de |Didmetro exterior
corte (L) |75mm - 165mm No.9 321113
NOTA

Con respecto a los detalles sobre el manejo correcto
de la guia de corte, consulte el manual de
instrucciones de la misma.
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SELECCION DE HOJAS

Tabla 2: Hojas BIMETALICAS

Para asegurar una maxima eficiencia operativa y buenos I;I—.de Usos Espesor
- : - ojas (mm)
resultados, es muy importante seleccionar la hoja
apropiada y mas adecuada al tipo y al espesor del N2 101 | Para cortar tubos de acero y
material a cortar. de acero inoxidable de menosde | 2,5-6
NOTA 60 mm de didmetro exterior
O Las dimensiones de la pieza de trabajo mencionadas Ne 102 | Para cortar tubos de acero y
en la tabla se refieren a aquellas que se obtienen de acero inoxidable de menos de | 2,5-6
cuando la posicion de montaje de la base esta 130 mm de didmetro exterior
ajustada cerca del cuerpo de la sierra de sable. S
Preste atencion a este punto, ya que las dimensiones N2103 | Para cortar tubos de acero y
de la pieza de trabajo podrian resultar menores si de acero inoxidable de menos de | 2,56-6
montara la base alejada del cuerpo de la sierra de 60 mm de diametro exterior
sable. N 104 | Para cortar tubos de aceroy
1. Seleccion de las hojas HCS de acero inoxidable de menosde | 2,5-6
El namero de hoja de las hojas HCS de la Tabla 130 mm de diametro exterior
1 se e_ncuentra grabad_o cerca de_ la posicién _de N2 105 | Para cortar tubos de acero y
montaje de cada hoja. Seleccione las hojas de acero inoxidable de menos de | 2,5-6
apropiadas refiriéndose a las Tablas 1 y 3 de abajo. 60 mm de didmetro exterior
Tabla 1: Hojas HCS Ne 106 |Para cortar tubos de aceroy
de acero inoxidable de menosde | 2,5-6
. Grosor 130 mm de didmetro exterior
Hoja Usos (mm) -
N© 107 | Para cortar tubos de aceroy .
Ne1 | Para cortar tubos de acero de de acero inoxidable de menos de | Inferior
menos de 105 mm. de didmetro. 25-6 60 mm de didmetro exterior a35
N2 | Para cortar tubos de acero de N¢ 108 | Para cortar tubos de acero y Inferi
menos de 30 mm. de diametro. 25-6 de acero inoxidable de menos de ”aegr'gr
N©3 | Para cortar tubos de acero menos . 130 mm de didmetro exterior '
de 30 mm. de diametro. Bajo 3,5 N2 121 | Para cortar y desbastar madera 300
N2 4 | Para cortar y desbastar madera util.| 50 - 70 N°131 | Para todo —
Ne5 | Para cortar y desbastar madera util.| Bajo 30 N¢ 132 |Para todo —
N°8 | Para cortar tubos de cloruro vinilo 25_15 NOTA
de menos de 105 mm. de didametro.| “ Las hojas BIMETALICAS N° 101 — N° 132 se venden
Para cortar y desbastar madera Util.| Bajo 105| Separadamente como accesorios opcionales.
N°9 | Para cortar tubos de acero dulce 3. Seleccion de las hojas para otros materiales
menos de 165 mm de diéme’tro 25-6 Tabla 3
cuando se emplee con la guia de '
corte. Material Calidad del | Espesor | o\ -
Ne95 | Para cortar tubos de acero a cortar material (mm) e hoja
inoxidable menos de 105 mm de Bajo 2,5 Chapade |Chapade 2,6-19 [ N21,2, 101,
diametro. hierro acero dulce 102, 103, 104,
N°96 | Para cortar tubos de acero 105, 106, 131,
inoxidable menos de 30 mm de Bajo 2,5 132
diametro. Inferior | N3, 107,
a35 |108
NOTA Metales no | Aluminio, 5-20 |N21,2, 101,
Las hojas N® 1 - N2 96 se venden separadamente como ferrosos cobre y latén 102, 103, 104,
accesorios opcionales. i 105, 106, 131,
2. Seleccion de las hojas BIMETALICAS 132
Los niumeros de las hojas BIMETALICAS de la Tabla " 5
2 estan indicados en los paquetes de los accesorios Inferior | N°3, 107,
especiales. Seleccione las hojas apropiadas as 108
consultando las Tablas 2 y 3 de abajo. Resina Resina fendlica,| 10-50 | N°1, 2, 4,
sintética resina 101, 102, 103,
melaminica, 104, 131, 132
ete. 5-30 [N°3,5,8,
105, 106, 107,
108




Material Calidad del | Espesor Ne de hoij
a cortar material (mm) e hoja
Resina Cloruro de 10-60 |N°1,2,4,
sintética vinilo, resina 101, 102, 103,
acrilica, etc. 104, 131, 132
5-30 |N°3,5,8,
105, 106, 107,
108

MANTENIMIENTO E INSPECCION

1.

Inspeccionar la cuchilla

El uso continuo de una cuchilla desgastada y dafada
podria resultar deficiencia de corte y ademas
causando un recalentamiento al motor. Reemplazar
la cuchilla por una nueva tan pronto como se note
un excesivo desgaste.

2. Inspeccionar los tornillos de montaje:

Regularmente inspeccionar todos los tornillos de
montaje y asegurarse de que estén apretados
firmemente. Si cualquier tornillo estuviera suelto,
volver a apretarlo inmediatamente. El no hacer esto
provocaria un riesgo serio.

3. Mantenimiento de motor:

La unidad de bobinado del motor es el verdadero
“corazén” de las herramientas eléctricas. Prestar el
mayor cuidado y asegurarse de que el bobinado
no se dane y/o se humedezca con aceite o agua.

4. Inspeccion de escobillas de carbon: (Fig. 27)

El motor emplea escobillas de carbén que son
partes consumibles. Cuando se gastan o estan cerca
del “limite de desgaste” pueden causar problemas
al motor. Al equiparse la escobilla de carbdén de
parada automatica, el. motor se detendra
automaticamente en ese momento hay que proceder
a cambiar ambas escobillas de carbon por la nuevas,
que tienen los mismos numeros de escobillas de
carbon como se muestra en la figura. Ademas
siempre hay que mantener las escobillas de carbén
limpias y asegurarse de que se muevan libremente
en sus portaescobillas.

5. Reemplazar el carbon de contacto:

Quitar la capsula de carbén con un destornillador
con cabeza pequena. El carbdon de contacto se deja
luego se quita con facilidad.

OBSERVACION

Debido al programa continuo de investigaciéon y
desarrollo de HITACHI estas especificaciones estan
sujetas a cambio sin previo aviso.

Espanol
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