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一、目的 

1． 介绍双组份型胶粘剂的使用方法 

2． 为了避免双组份胶粘剂在应用过程中的错误使用导致粘合异常。 

二、范围 

适用于盾科双组份胶粘剂的使用 

三、操作程序 

1. 材料准备 

1.1 胶枪涂装工具：混合胶嘴、推杆、胶枪 

 

 

 

 

 

  

1.2 环氧双组份胶粘剂 

1.3 辅助用品：橡胶手套，清洁布，酒精棉等 

2. 组装 

 

 

 

 

 

 

①  用食指或拇指.将胶枪侧面金属拨杆往上推,并保持。 

②  推杆有凹凸面的朝下，然后将推杆推进胶枪里。 

③  将双组份胶筒按图示卡进胶枪内。 

④  将胶枪上盖扣住胶筒。 

3. 涂胶 

3.1 胶枪涂胶 

 

 

 

 

 

 

①  将胶筒盖逆时针旋 90°拧开 

②  扣动胶枪扳手，挤出胶水，至 A,B 管胶水同时挤出为止（关键步骤）。 

③  将胶嘴套于胶筒头部，旋转 90°卡紧，扣动胶枪扳手，挤出 3-5cm 长度的胶水，舍弃。 

④  将表面经打磨、脱脂等处理后的基材放置平面，扣动胶枪扳手，可以以“田”字型上胶， 

（上完胶可以用硬度适中的塑料板材，将胶面刮匀） 
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    3.2 手动混胶 

    3.2.1 混胶前准备按 3.1 图 2 步骤处理 

3.2.2 准备干净无油的一次性纸杯、铝箔纸等开口小容器，将胶水挤入小容器，用干净无油的竹棒

或惰性塑料将两组分胶水混均。  

3.2.3 搅拌时间 1~3 分钟为宜，具体根据混合量而定。 

3.2.4 搅拌过程尽可能部分型号胶水会有气泡产生，必要时可进行真空排气泡。 

3.2.5 搅拌环境建议在湿度不大于 80%的环境中进行。 

3.2.6 大剂量搅拌，总量应控制在 2 升以内，搅拌过程会产生热，注意避免过热，导致缩短使用有

效时间。  

4. 粘合 

4.1 粘合面积 1 cm2 以内在上完胶后直接贴合即可。 

    4.2 粘合面积 20 cm2 以内的上完胶后，可于粘胶面平行微微小角度旋转，并在垂直方向施加一定

的力，使得两个贴合面尽可能的完全贴合。 

4.3 粘合面积 20cm2 以上的，具体根据实际可操作方式粘合，或咨询盾科技术人员，获取粘合方案。 

5. 固化 

5.1 常温固化 

常温（25℃）固化一般在 24~72 小时,具体以各产品说明书为准，固化环境应当在干燥通风的环

境中进行；固化时间随温度的升高而缩短，反之则增加固化时间。 

5.2 热固化 

5.2.1 热固化可采用烘箱，热源光照等方式进行。 

5.2.2 热固化应在 93℃及以下进行，固化时间以产品说明书为准。 

5.2.3 高熔点、低热膨胀系数的基材粘合适宜采用热固化。 

5.3 混合固化 

5.3.1 混合固化以采用：2~4h（常温固化）+2~6h（热固化）的模式进行固化。 

5.3.2 混合固化以适用固化周期比较长的产品，如 B-4x 系列 

5.3.3 粘合面比较光滑、两基材热膨胀系数差异比较大的粘合组可采用混合模式固化。 

四、注意事项 

4.1 若粘合产品出现长时间不固化，原因可能是混合不均匀，A/B 组分混合比错误。 

4.2 胶筒在多次使用后，在挤胶时胶筒出胶口只有一个出口流出胶液，请检查胶液出口是否堵塞，

并及时清理已固化的胶液 

4.3 如果没有胶枪，手动挤胶时，请勿将混合嘴套于胶筒上，以免压力过大，出胶不均匀、胶筒尾

部出胶等不良现象产生。 

4.2 具体固化时间以各型号胶粘剂的固化时间为准,本文固化时间作参考。 

五、相关文件 

《 RELTEK  B—XX 使用说明书 》 

六、声明 

本文最终解释权归宁波盾科新材料有限公司，不得以任何形式翻抄。 

 

 

    


