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£ D8 Fixations quart de tour DZUS® PANEX
Selms  Goujons - Taille 4

392

Matériaux et finitions [H]Types de téte - Ouverture par outil
Goujons : Acier zingué plus
chromaté ou chromé

Couvercle anneau : ABS, noir ,
....................................................... gz
—13 3mm No. 2 Phillips
m g8 Hexagonale
: —Lz
T T

2 2 £oES
T T T T T
L L L
4] i) =D

f43 :

Bombée fendu Hexagonale Phillips

N

@Types de téte - Ouverture manuelle

Rilette Anneau
N, e

R | ()

14
; 13-{t==t
T B
1) D
Note de montage Couvercle d'anneau en option

Couvercle d'anneau:

Une rondelle de retenue doit &tre
placée sous la téte de goujon pour
étre au niveau de la surface

Référence rondelle de retenue
D8-324-100-040 (voir page 397)

Référence couvercle anneau
D8-4-B-000

Préparation de panneau pour goujon

§5.00%"

Autres options disponibles. Pour plus
d’informations sur les différents modéles, les
références, l'installation et les

WI spécifications, consultez D Z U S) S Outh c oo

ﬂ: www.southco.com/D8 Dimensions en millimetres sauf indications contraires CONNECT - CREATE - INNOVATE




D8 Fixations quart de tour DZUS® PANEX

Sélection de goujon - Taille 4

Slamu| °

|E| Type de téte <

|K| Longueur

Fendue
Hexagonale
Ailette
Anneau
Phillips

~N R N -

Inscrivez le chiffre obtenu dans le
tableau ci-dessous

D8 - 314 -

- [F]
L»E Finitions

170 Chromé
190 Zingué
191 Zingué, noir

Tableau des longueurs de goujons
C D

Gamme Gamme
d'épaisseurs d'épaisseurs I,Gal_nme l,Gal_nme l,Gal_nme
ETM pour: ETM pour: d'épaisseurs d'épaisseurs d'épaisseurs
ETM pour: ETM pour: ETM pour:
gggg:gggg: ggggig?gg: D8-334-200-190 | D8-334-100-300 | D8-334-110-190

Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.

1.0 1.9 1.5 24 ~ ~ ~ ~ ~ ~ 08 8
2.0 29 2.5 3.4 ~ ~ ~ ~ ~ ~ 09 9
3.0 39 3.5 44 ~ ~ 0.7 1.6 1.7 2.6 10 10
4.0 49 45 5.4 ~ ~ 17 2.6 2.7 3.6 n 11
5.0 59 5.5 6.4 1.5 2.4 2.7 3.6 3.7 4.6 12 12
6.0 6.9 6.5 74 2.5 34 3.7 4.6 47 5.6 13 13
7.0 7.9 7.5 8.4 3.5 44 4.7 5.6 5.7 6.6 14 14
8.0 8.9 8.5 9.4 4.5 5.4 5.7 6.6 6.7 1.6 15 15
9.0 9.9 9.5 10.4 5.5 6.4 6.7 1.6 1.7 8.6 16 16
10.0 10.9 10.5 114 6.5 14 1.7 8.6 8.7 9.6 17 17
11.0 11.9 11.5 124 7.5 8.4 8.7 9.6 9.7 10.6 18 18
12.0 12.9 12.5 13.4 8.5 9.4 9.7 10.6 10.7 11.6 19 19
13.0 13.9 13.5 14.4 9.5 10.4 10.7 11.6 11.7 12.6 20 20
14.0 14.9 14.5 15.4 10.5 114 117 12.6 12.7 13.6 21 21
15.0 15.9 15.5 16.4 11.5 124 12.7 13.6 13.7 14.6 22 22
16.0 16.9 16.5 174 12.5 13.4 13.7 14.6 14.7 15.6 23 23
17.0 179 17.5 184 13.5 14.4 14.7 15.6 15.7 16.6 24 24
18.0 18.9 18.5 194 14.5 154 15.7 16.6 16.7 17.6 25 25
19.0 19.9 19.5 20.4 15.5 16.4 16.7 17.6) 177 18.6 26 26
20.0 20.9 20.5 21.4 16.5 174 17.7 18.6 18.7 19.6 21 27
21.0 219 215 224 17.5 18.4 18.7 19.6 19.7 20.6 28 28
22.0 22.9 22.5 23.4 18.5 194 19.7 20.6 20.7 21.6 29 29
23.0 239 23.5 24.4 19.5 20.4 20.7 216 217 22.6 30 30

pzus southco

CONNECT - CREATE - INNOVATE Dimensions en millimetres sauf indications contraires

Sélection des références

Sélection du systéeme
de fixation:

1. Sélectionnez le réceptacle
Choisissez un réceptacle sur les

pages 394-396

2. Sélectionnez la rondelle de
retenue et les accessoires

dans la page 397 et notez les
valeurs d'ajustement

3. Spécifiez la longueur
du goujon

Calculez |

‘épaisseur totale du

matériau (ETM) en utilisant la

formule donnée pour le réceptacle
sélectionné. Déterminez la gamme
des épaisseurs ETM en utilisant
le tableau sélection de longueurs
(a gauche) en utilisant la colonne
(A, B, C, D ou E) donnée pour le

réceptacle sélectionné.

4, Complétez la référence

du goujon

en spécifiant le type de téte [H]

la longueur de goujon |K| etle
matériau [M]

Exemple :

Pour réceptacle a riveter D8-334-

400-190, utilisez la colonne A

Pour une épaisseur ETM de 5,2 mm,

K=12

Avec un goujon a téte fendue, la
référence compléte est ainsi : D8-

314-112-190

Un exemple complet se trouve en

Autres options disponibles. Pour plus
d’informations sur les différents modéles, les
références, l'installation et les

INFO I
CLIC

TN

spécifications, consultez

www.southco.com/D8



;.3- o™ g Fisations quart de tour DZUS® PANEX

j’g

Réceptacles - Taille 4

Matériaux et finitions

Ariveter

Joint P~
Acier, zingué par immersion 34 J P
....................................................... .y 2 2
Note de montage 83 fous l\
Installez avec des rivets @ 3 B (T 1
....................................................... @ \\ >, 18
| — |
L. 28 — P —F L F
Référence - - '
Voir tableau e e e
....................................................... 20,00 ETM=P + ETM=P+F  ETM=P+F+0.50
Notes : Joint comprimé (Valeur d'ajustement
- i 08,00 de rondelle de retenue)
Utilisez la colonne adéquate dans le : .
tableau de longueurs de goujons en T pC | Y <
g . gou) ' /! ! ! ' Référence Colonne sélection de goujon
page 393 pour choisir votre longueur 036
de goujon : D8-334-400-121 A
Matériaux et finitions A souder
. Bverr s g ] Joint P—||=~
Acier, zingué par immersion p6.4 i I
g ..... p ................................. I‘——-—S.S 20 2 trous j
T =\
; 2 OHEDHC )
Y/ 1'8
— 28 — |
rgr P—»‘l«- i F -i| F
Référence ETM M - LETM
Voir tableau ETM=P + ETM=P+F  ETM=P+F+0.50
"""""""""""""""""""""""""""" Joint comprimé (Valeur d'ajustement
Notes 08,00 de rondelle de retenue)

Utilisez la colonne adéquate dans le
tableau de longueurs de goujons en

page 393 pour choisir votre longueur
de goujon

——‘

Colonne sélection de goujon
A

Référence
D8-334-500-121

Matériaux et finitions
Acier, zingué par immersion

Référence
Voir tableau

Utilisez la colonne adéquate dans le
tableau de longueurs de goujons en
page 393 pour choisir votre longueur
de goujon

Autres options disponibles. Pour plus
d’informations sur les différents modéles, les
références, l'installation et les

spécifications, consultez
INFO
CLIC

www.southco.com/D8

Montage latéral

12.7

ETM

12

Dimensions en millimetres sauf indications contraires

o |‘1—8’| v_133.3

ETM="P + 1.90
2 trous

Référence Colonne sélection de goujon
D8-334-310-121 B
Dpzus southco
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D8 Fixations quart de tour DZUS® PANEX

Réceptacles - Taille 4

. &
¢ ¥

'

A agrafe

——r1 |

Joint P |~
_ p |
] =\
Pt~ o A e
TMT ETM - l"ETM
ETM=P+F+ ETIM=P+F EIM=P+F+0.70

Joint comprimé

Matériaux et finitions
Acier, zingué par immersion

12.00 Min. Référence
1000Ma Voir tableau
Epaisseurchdssis
0.70 to 2.50 Notes g
Utilisez la colonne adéquate dans le
tableau de longueurs de goujons en
‘ Référence Colonne sélection de goujon page 393 pour choisir votre longueur
B8.00 -+ 0.2 Min. D8-334-300-121 B de goujon
Montage avant Joint P~ Matériaux et finitions
‘ Acier zingué et acier inoxydable
o 05 \ .......................................................
93 —— 115
'I__,.(_x
4 2\
/R i
12.8 .y
L
\ )
1 &=
P—s |<-
™1 ™T -~ [~ETM
ETM=P+ ETM =P ETM=P+1.0
Joint comprimé (Comprend la
rondelle de retenue)
N Montage Référence
Voir tableau
Note
950401 Utilisez la colonne adéquate dans le
' tableau de longueurs de goujons en
page 393 pour choisir votre longueur
Appuyer et Position :
\ Quer installée de goujon
Epmsseur chassis l’/ .......................................................
0.7-25—"
Référence Colonne sélection de goujon Autres options disponibles. Pour plus
D8-334-200-190 C d'informations sur les différents modeéles, les
références, l'installation et les
® ® spécifications, consultez
Dzus souchco EAl
L www.southco.com/D8

CONNECT - CREATE - INNOVATE

Dimensions en millimetres sauf indications contraires
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D8 Fixations quart de tour DZUS® PANEX

Réceptacles - Taille 4

Matériaux et finitions
Laiton et acier zingué

Note de montage
Enfoncez le réceptacle au niveau
du chassis

Le réceptacle représenté est
installé au niveau du chassis.

Pour supprimer l'intervalle entre

le chassis et le panneau extérieur,
installez a une profondeur =
|'8paisseur de la rondelle de retenue
sélectionnée. Cette profondeur doit
étre ajoutée a I'épaisseur ETM.

Référence
Voir tableau

Utilisez la colonne adéquate dans le
tableau de longueurs de goujons en
page 393 pour choisir votre longueur
de goujon

A sertir par pression. Montage a I'avant

Installation
solide

Panneau
) extérieur
| I —
Rondelle
——==de retenue

’——Tﬂ 12,0078

4.50 Min.

Joint P =

’\

/

P—+ -|..

ETM ETM he LETM

ETM=P + ETM=P ETM=P +0.50
Joint comprimé (Valeur d'ajustement de
rondelle de retenue)

Installation en
aveugle

Panneau
. extérieur
=
Rondelle
——== (e retenue
§12.007;

7]
14.0 Min.
1]

<

Référence Colonne sélection de goujon

D8-334-100-300 D

Matériaux et finitions
Acier zingué et acier inoxydable

Pour utilisation avec des aciers bas
carbone, de 'aluminum et de I'acier
inoxydable en condition recuite de
dureté RB85 ou inférieure

Voir page 543 pour les indications
de montage

Référence
Voir tableau

Utilisez la colonne adéquate dans le
tableau de longueurs de goujons en
page 393 pour choisir votre longueur
de goujon

Autres options disponibles. Pour plus
d’informations sur les différents modéles, les
références, l'installation et les

spécifications, consultez
INFO I
CUC Y www.southco.com/D8

Le bord du trou doit étre a angle
vif de ce c6té. Ne pas chanfreiner.
1.30 Epaisseur
minimum+du chassis

= =

. —— 7,00 700

Dimensions en millimetres sauf indications contraires

Joint P||~

P~ ~|~—F ~|l—F Hi—F
ETM ETM ~| [~ETM

ETM=P+F+ ETM=P+F ETM=P+F+0.50
Joint comprimé (Valeur d'ajustement
de rondelle de retenue)

Colonne sélection de
goujon

D8-334-110-190 E

pzus southco

CONNECT - CREATE - INNOVATE

Référence




D8 Fixations quart de tour DZUS® PANEX "
Rondelles de retenue - Accessoires - Taille 4 .

Rondelle de retenue montée par pression Rondelle de retenue plastique Mateériaux et finitions
montée par pression Voir tableau
) s 0s P 00
— —+-

Référence Matériau Valeur d'ajustement Référence

) , Voir tableau
M"“te;ls:t’ié’lzgss“’“' D8-324-100-040 Polyéthylene haute densité, noir Iolus dans lo caloul | soreeeereesees e
d'épaisseur ETM
Montée par pression D8-324-101-200 Acier inoxydable

Ressort de maintien (doit tre fixé avec la rondelle de retenue en acier)

f H |
I |
AN
1
Avec ressort de maintien Sans ressort de maintien

Rondelle de retenue en acier

X
Référence H X Min. X Max.
D8-324-200-200 48 14 44
Autres options disponibles. Pour plus
D8-324-201-200 20 5 16 d’informations sur les différents modéles, les

références, l'installation et les

DZUS) S outhc OO m spécifications, consultez

CONNECT - CREATE - INNOVATE Dimensions en millimetres sauf indications contraires www.southco.com/D8

TN
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D8 Fixations quart de tour DZUS® PANEX

Goujons - Taille 6

Matériaux et finitions

Goujons : Acier zingué et chromaté
ou chromé, et acier inoxydable

Clé : Acier zingué et chromaté
Couvercle anneau : ABS, noir

Clé inviolable :
Référence: D8-316-007-969

Note de montage

Couvercle d'anneau : Une rondelle
de retenue doit étre placée sous la
téte de goujon pour étre au niveau

Référence rondelle de retenue
D8-326-100-040 (voir page 403)

Autres options disponibles. Pour plus
d’informations sur les différents modéles, les
références, l'installation et les
spécifications, consultez

CLIC \ www.southco.com/D8

IETypes de tétes - Ouverture par outil

Bombée fendue Hexagonale
12 D\~ 12
&
Hexagonal
—{—21 L

¥ T3
L
D

IETypes de téte - Ouverture manuelle

Ailette
p173 U
9
Il- D

Couvercle d'anneau en option

Référence couvercle anneau
D8-6-B-000

Préparation du panneau pour goujon

Trou pour
goujon
Q 700 :JO.ZO

Dimensions en millimetres sauf indications contraires

g12

No. 3 Phillips

21

pzus southco
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D8 Fixations quart de tour DZUS® PANEX

Sélection de goujon - Taille 6

A~

f Ny
S iak

399

|E|Typedetéte: |E| Finitions

1 Fendue 170 Chromé

2 Hexagonale 190 Zingué

3 Ailette 191 Zingué, noir

4 Anneau (goujon standard 08 - 316 - IEI IE 200 Acier inoxydable
seulement) (Fendue

6 Inviolable Hexagonale

7 Philips Phillips)

K| -
|\|E| Longueur

Inscrivez le chiffre obtenu dans

le tableau ci-dessous

Tableau longueurs de goujons
C D

Gamme Gamme
d'énai d'épaisseurs Gamme Gamme Gamme
paisseurs ETM pour - e c s
ETM pour : : d'épaisseurs d'épaisseurs d'épaisseurs
D8-336-300-121 ETM pour: ETM pour : ETM pour:

D8-336-400-121

D8-336-500-121 D8-336-110-190

D8-336-310-121
D8-336-330-121

D8-336-200-190 | D8-336-100-300

Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.

~ ~ 15 2.4 ~ ~ ~ ~ ~ ~ 09 9
2.5 3.4 2.5 3.4 ~ ~ ~ ~ ~ ~ 10 10
35 4.4 3.5 44 ~ ~ ~ ~ ~ ~ 11 11
4.5 5.4 4.5 54 ~ ~ 0.7 1.6 17 2.6 12 12
5.5 6.4 5.5 6.4 ~ ~ L7 2.6 2.7 3.6 13 13
6.5 74 6.5 14 ~ ~ 2.7 3.6 3.7 4.6 14 14
75 8.4 75 8.4 ~ ~ 37 4.6 47 5.6 15 15
8.5 9.4 8.5 9.4 0.8 1.7 4.7 5.6 5.7 6.6 16 16
9.5 104 9.5 104 1.8 2.7 5.7 6.6 6.7 76 17 17
10.5 11.4 10.5 11.4 2.8 3.7 6.7 7.6 11 8.6 18 18
115 124 11.5 124 3.8 4.7 77 8.6 8.7 9.6 19 19
12.5 134 125 134 48 5.7 8.7 9.6 9.7 10.6 20 20
135 14.4 13.5 144 5.8 6.7 9.7 10.6 10.7 11.6 2 21
14.5 154 14.5 154 6.8 17 10.7 11.6 11.7 12.6 22 22
155 16.4 15,5 16.4 78 8.7 11.7 12.6 127 136 23 23
16.5 174 16.5 174 838 9.7 12.7 13.6 137 14.6 24 24
17.5 184 17.5 184 9.8 10.7 137 14.6 147 156 25 25
18.5 194 185 194 10.8 11.7 14.7 15.6 157 16.6 26 26
19.5 20.4 19.5 20.4 11.8 127 157 16.6 16.7 176 21 27
20.5 21.4 20.5 214 128 137 16.7 176 177 18.6 28 28
215 224 21.5 224 138 147 177 18.6 187 19.6 29 29
22.5 23.4 22.5 234 14.8 157 187 19.6 19.7 20.6 30 30

pzus southco

CONNECT - CREATE - INNOVATE Dimensions en millimetres sauf indications contraires

Sélection de référence

Pour sélectionner une
fixation correcte:

1. Sélectionnez le réceptacle

Choisissez un réceptacle sur les
pages 400-402

2. Sélectionnez la rondelle de
retenue et les accessoires

en page 403 et notez les valeurs
d‘ajustement

3. Spécifiez la longueur

du goujon

Calculez I'épaisseur totale du
matériau (ETM) en utilisant la
formule donnée pour le réceptacle
sélectionné. Déterminez la gamme
des épaisseurs ETM en utilisant le
tableau sélection de longueurs de
goujons (a gauche) en utilisant la
colonne (A, B, C, D ou E) donnée
pour le réceptacle sélectionné.

4, Complétez la référence du
goujon

en spécifiant le type de téte |E|

la longueur de goujon |K| et le
matériau [M]

Exemple:

Pour réceptacle a riveter D8-336-
400-121 utilisez la colonne A

Pour une épaisseur ETM de 5,2 mm,
K=12

Avec un goujon a téte fendue, la
référence complete est ainsi :
D8-316-112-190

Un exemple complet se trouve en
page 377.

Autres options disponibles. Pour plus
d’informations sur les différents modéles, les
références, l'installation et les

spécifications, consultez
INFO I
CLC Y www.southco.com/D8

TN




# ﬁ D8 Fixations quart de tour DZUS® PANEX
F\\“h\ . QT w, Réceptacles - Taille 6

s . R . Joint [
Matériaux et finitions Ariveter I P I
Acier, zingué par immersion et acier p33
. — 25  — 2t
inoxydable [ ] fous ’\
Note de montage 2
Installez avec des rivets @ 3 L —
—1 83 I~— R [ ~|~—F H~—F
Référence ETM EM =1 [~ET
, ETM=P+F ETM=P+F ETM=P+F+050
Voir tableau Joint comprimé (Valeur d'ajustement
Note """""""""""""""""""""""" de rondelle de retenue)
ilisez la col g | 70 Col élection d
Utilisez la colonne adéquate 'dans e L eg 100~ Référence olonne sélection de
tableau de longueurs de goujons en . ! |. !\__( . goujon
page 399 pour choisir votre longueur T ' Acier D8-336-400-121 ,
de goujon p360 Acier inoxydable | D8-336-400-200
Matériaux et finitions A souder ,
o . 6.3 Joint P |~
Acier, zingué par immersion |— 25 —-| /—2 trous - P -
....................................................... e [
12 -
: 20 ’\
A\ J
e
— 83 |~— — 33 — | —
ez P—n| ~—F ~—F Hi~—F
Référence - - L
Voir tabl ETM ETM ~| [~ETM
Sl ETM=P +F ETM=P+F ETM=P+F+0.50
Notes Joint comprimé (Valeur d'ajustement
B ’ de rondelle de retenue)
Utilisez la colonne adéquate dans le —| #1100 |~—
tableau de longueurs de goujons en é é
page 399 pour choisir votre longueur Référence Colonne sélection de goujon
de goujon D8-336-500-121 A
Matériaux et finitions Montage latéral
Acier, zingué par immersion p
....................................................... i
g ETM
Référence ETM=P -+ 1.90
Voir tableau 23 2 trous
Notes
Utilisez la colonne adéquate dans le
tableau de longueurs de goujons en
page 399 pour choisir votre longueur
de goujon
Référence Colonne sélection de goujon

Autres options disponibles. Pour plus
d’informations sur les différents modéles, les D8-336-310-121 B
références, l'installation et les

WI spécifications, consultez D Z U S) S outh c OQ

cLic www.southco.com/D8 Dimensions en millimetres sauf indications contraires CONNECT - CREATE - INNOVATE
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D8 Fixations quart de tour DZUS® PANEX

Réceptacles - Taille 6

X

A agrafe

l— 25
158

9.3 —<——| .
P

===l

25 gﬂ(
Ty U
14.00 Min. 11.00 Max.
Epaisseur chassis
0.70t0 3.20

JoiIt P«
[\ —\
/
ETM ETM -~ ~ETM
ETM=P+F + ETM=P+F ETM=P+F+0.8

Joint comprimé

Matériaux et finitions
Acier, zingué par immersion

Référence
Voir tableau

Utilisez la colonne adéquate dans le
tableau de longueurs de goujons en

(Valeur d'ajustement
de rondelle de retenue)

Joint comprimé

Utilisez |a colonne adéquate dans le

. Référence Colonne sélection de goujon page 399 pour choisir votre longueur
f 11.00 Min. D8-336-300-121 B de goujon
A agrafe - Mini Joint - P~ Matériaux et finitions
. Acier, zingué par immersion et acier - g
!——!7 T an inoxydable
12.3
TS =
. Jr (4D
-+ QQ I |
P—sfj+ ~||~—F ~|~—F .-.|£_F
13.10 Win. 3.00 Max. ETM=P FETM ETM=P FETM ETM -»P FETMO 70 B
; Acci =P+F+ =P+ =P+F+0. .
otz Joit compriné die
Notes
» Colonne sélection de Utilisez la colonne adéquate dans le
. LT goujon tableau de longueurs de goujons en
A 11.00 Min. Acier D8-336-330-121 page 399 pour choisir votre longueur
B .
Acier inorydable | D8-336-330-200 e
Montage avant _JO'J"‘ b P~ Matériaux et finitions
i — Acierzingué o acir inorydable
- a4 P ’\
&J '
05 K
165 ' 13 6
/ rer
Référence
P—sf= ~|—F ~—F Voir tableau
” S —
ETM=P+F+ EM=P+F  ETM=P+F+0.50

Appuyer et
ourner

14+0.2

.
0.07-3.20
Position installée

DZUS

CONNECT - CREATE - INNOVATE

southco

Position
installée

Référence Colonne sélection de goujon
D8-336-200-190 C

Dimensions en millimetres sauf indications contraires

tableau de longueurs de goujons en
page 399 pour choisir votre longueur
de goujon

Autres options disponibles. Pour plus
d'informations sur les différents modeéles, les
références, l'installation et les

spécifications, consultez
INFO
CLIC

L3

www.southco.com/D8



D8 Fixations quart de tour DZUS® PANEX

Réceptacles - Taille 6

Matériaux et finitions
Laiton et acier zingué

Note de montage

Enfoncez le réceptacle au niveau
du chassis

Le réceptacle représenté est
installé au niveau du chassis.
Pour supprimer l'intervalle entre
le chassis et le panneau extérieur,
installez a une profondeur =

I'épaisseur de la rondelle de retenue ~ solide

sélectionnée. Cette profondeur doit
étre ajoutée a I'épaisseur ETM.

Référence
Voir tableau

Utilisez la colonne adéquate dans le

A sertir par pression - Montage a I'avant

Side view Top view

Installation Panneau
, extérieur
S —
Rondelle
—=""de retenue

’——Ta 15.0 34

5.0 Min.

Joint Ps||=
- l P .
> —\
/
P_>'|¢ |
ETM ETM - L
ETM=P + ETM =P ETM =P + 0.50

(Valeur d'ajustement de
rondelle de retenue)

Joint comprimé

Installation en Va Panneau
aveugle , extérieur
g = =
Rondelle
de retenue

tableau de IongueL!r§ de goujons en Référence Colonne sélection de goujon
page 399 pour choisir votre longueur D8-336-100-300 D

de goujon

Matériaux et finitions A sertir par pression - Auto-sertissable

Acier zingué et acier inoxydable .

....................................................... Vue latérale Vue d'en haut Joint P->| |<—

Note de montage 6135 | \ '

Voir page 543 pour les indications >

de montage

Référence
Voir tableau

Utilisez la colonne adéquate dans le
tableau de longueurs de goujons en

page 399 pour choisir votre longueur
de goujon

Autres options disponibles. Pour plus
d’informations sur les différents modéles, les
références, l'installation et les

spécifications, consultez
INFO I
CLC Y www.southco.com/D8

’— 16.3 —-I
g

Le bord du trou doit étre a angle
vif de ce c6té. Ne pas chanfreiner.

1.30 Epaisseur
minimum du chassis

0

)

—— <—ﬂ 10.0 :]0.08

Dimensions en millimetres sauf indications contraires

K

ETM ETM -~ ~ETM
ETM=P+F ETIM=P+F ETM=P+F+0.50

(Valeur d'ajustement
de rondelle de retenue)

Joint comprimé

Référence Colonne sélection de goujon
D8-336-110-190 E

pzus southco
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D8 Fixations quart de tour DZUS® PANEX 03
Rondelles de retenue et accessoires - Taille 6

Rondelle de Rondelle de retenue Rondelle en cuvette Ressort éjecteur Mateériaux et finitions
retenue en acier  plastique montée par Voir tableau

inoxydable montée pression Accessmres """""""""""""""""
par pression

05 d54 05 Lorsqu'on utilise la version éjection,
-~ .

i

' g1l 43 Max. {} ajouter 2 a I'épaisseur ETM
. @ Notes
#1762
L L La rondelle de retenue en cuvette
35 _’I 24.13

g14 n'est disponible que pour les tétes

a empreintes d'outils (fendues,
Ensemble ressort éjecteur et rondelle cuvette LS (. .
Phillips, hexagonales, inviolables)

(doit étre fixé avec la rondelle de retenue en acier inoxydable) ...l
L'ensemble comprend le ressort,

>

Yo .
] 1 la rondelle cuvette et le goujon
< L commandés séparément, expédiés
en vrac
g l -g .......................................................
Référence
Type Référence Matériau Valeur d'ajustement Vil e
MO“te[flg:trigl:zss'O”' D8-326-100-040 Polyéthylene haute densits, noir nclus dans lecaledd | T
d'épaisseur ETM
Montée par pression D8-326-101-200 Acier inoxydable
Rondelle en cuvette D8-376-001-049 Thermoplastique, noir Ajouter 1.00
Ressort éjecteur D4-EHF5-3-950QA Acier inoxydable Ajouter 1.00

Ressort de maintien (doit tre fixé avec la rondelle de retenue en acier)

| H |
i
g12

T g0.5

Avec ressort de maintien Sans ressort de maintien

Rondelle de retenue en acier

X
Référence H X Min. X Max.
D8-326-200-200 48 13 44 Autres options disponibles. Pour plus
D8-326-201-200 25 5 21 d'informations sur les différents modeéles, les

références, l'installation et les

DZUS) s outhc o@ m spécifications, consultez

CONNECT - CREATE - INNOVATE Dimensions en millimetres sauf indications contraires www.southco.com/D8

TN




M o[, D8 Fixations quart de tour DZUS® PANEX
'“:g‘f!! "+ Goujons - Taille 9

Matériaux et finitions [H]Types de tétes - Ouverture par outil
Goujons : Acier zingué et chromaté
o chrome ....................................... Bomhée fendu Hexagonale Phillips
— 018 018 018
m —}—2.1 ;le:lanfma' No. 3 Phillips
- T 43 f& 43 E =43
L L 3 L
1] )
g9
10
IETypes de téte - Ouverture manuelle
Ailette Anneau
& b4
s N o E—
12 B3 .

Préparation du panneau pour goujon

Trou pour goujon
10.00 "2

Autres options disponibles. Pour plus
d’informations sur les différents modéles, les
références, l'installation et les

m spécifications, consultez D Z U S® S O u t h c o@

L www.southco.com/D8 Dimensions en millimetres sauf indications contraires CONNECT - CREATE - INNOVATE




D8 Fixations quart de tour DZUS® PANEX

Sélection de goujon - Taille 9

n

“g-“hu L

405

|E| Type de téte «————

Fendue
Hexagonale
Ailette
Anneau
Phillips

~N R N -

D8 -

319

—>|K| Longueur
Inscrivez le chiffre obtenu dans

le tableau

ci-dessous

Finitions
170 Chromé
190 Zingué
191 Zingué, noir

Tableau deslongueurs de goujons

Gamme d'épaisseurs ETM pour :

D8-339-400-121

D8-339-500-121 Gamme d'épaisseurs ETM pour :

D8-339-300-121 D8-339-200-190

D8-339-301-121

D8-339-305-121
Min. Max. Min. Max.
3.0 39 ~ ~ " 11
4.0 49 ~ ~ 12 12
5.0 59 ~ ~ 13 13
6.0 6.9 ~ ~ 14 14
7.0 79 ~ ~ 15 15
8.0 8.9 ~ ~ 16 16
9.0 9.9 ~ ~ 17 17
10.0 10.9 ~ ~ 18 18
11.0 11.9 ~ ~ 19 19
12.0 12.9 ~ ~ 20 20
13.0 13.9 ~ ~ 21 21
14.0 14.9 2.5 34 22 22
15.0 15.9 3.5 44 23 23
16.0 16.9 45 5.4 24 24
17.0 17.9 5.5 6.4 25 25
18.0 18.9 6.5 14 26 26
19.0 19.9 15 8.4 21 27
20.0 20.9 8.5 9.4 28 28
21.0 21.9 9.5 10.4 29 29
22.0 22.9 10.5 114 30 30

Dpzus southco

CONNECT - CREATE - INNOVATE

Dimensions en millimetres sauf indications contraires

Sélection des références

Sélection du systéme
de fixation:
1. Sélectionnez le réceptacle

Choisissez un réceptacle en pages
406 - 408

2. Sélectionnez la rondelle de
retenue et les accessoires

en page 409 et notez les valeurs
d'ajustement

3. Spécifiez |a longueur

du goujon

Calculez I'épaisseur totale du
matériau (ETM) en utilisant la
formule donnée pour le réceptacle
sélectionné. Déterminez la gamme
des épaisseurs ETM en utilisant le
tableau sélection de longueurs de
goujons (a gauche) en utilisant la
colonne (A ou B) correspondant au
réceptacle sélectionné.

4, Complétez la référence du
goujon

en spécifiant le type de téte |E|

la longueur de goujon |K| et le
matériau [M]

Exemple: Pour réceptacle a riveter
D8-339-400-121 utilisez la colonne
A. Pour une épaisseur ETM de 5,2
mm, K= 13.

Avec un goujon a téte fendue,

la référence compléte est ainsi :
D8-319-113-190 Un exemple
complet se trouve en page 377.

L'acier inoxydable peut nécessiter
une quantité de commande mini-
mum supérieure. Contactez Southco
pour plus de détails.

Autres options disponibles. Pour plus
d'informations sur les différents modeéles, les
références, l'installation et les

spécifications, consultez
INFO I
[CLIC Y yww.southco.com/D8

X
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D8 Fixations quart de tour DZUS® PANEX

Réceptacles - Taille 9

Matériaux et finitions
Acier, zingué par immersion

Note de montage
Installez avec des rivets @ 3

Ariveter

033 _Joint P~||~
30 Deux trous \ P
> —\
, &/ 25
40  — | —
ETM ETM - LETM
ETM=P+F+ ETM=P +F ETM=P +F+1.00

(Valeur d'ajustement
de rondelle de retenue)

Joint comprimé

Référence - 300 =]
Voir tableau
....................................................... 4 14.00 L
Note - ] N -
N ) T ) | =
Utilisez la colonne adéquate dans !
le tableau de longueurs de goujons #3.60
en page 405 pour choisir votre Référence Colonne sélection de goujon
longueur de goujon D8-339-400-121 A
Matériaux et finitions A souder
Acier, zingué par immersion
76.3 Joint Pl
10 30 Deux trous 1 \ P M
_. 15.; | /ﬂ\ | [ T
| I @ I 25
— 40 — K
P—»}« ->1<—F i F -il F
ETM ETM - LETM
ETM=P+F+ ETM=P +F ETM=P+F+1
Référence Joint comprimé
Voir tableau
Note
Utilisez la colonne adéquate dans
le tableau de longueurs de goujons
o o —— |——
en page 405 pour choisir votre , 14 .
= =

longueur de goujon

Autres options disponibles. Pour plus
d’informations sur les différents modéles, les
références, l'installation et les
spécifications, consultez

INFO |
CLIC Y www.southco.com/D8

Dimensions en millimetres sauf indications contraires

Colonne sélection de goujon
A

Référence
D8-339-500-121

pzus southco
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D8 Fixations quart de tour DZUS® PANEX <3>,
Réceptacles - Taille 9 %'\

i

Montage latéral Mateériaux et finitions
Acier, zingué par immersion
167 P .......................................................
[ — R}
I [ = <
} (o )
18*.6 = ETM
J 16 ETM=P+3.70 m
Référence
Voir tableau
Note
Utilisez la colonne adéquate dans
le tableau de longueurs de goujons
Référence Colonne sélection de goujon en page 405 pour choisir votre
D8-339-305-121 A longueur de goujon
A agrafe Joint Pov|= Matériaux et finitions

Acier, zingué par immersion

\ P
oy b N O

e P
1 v P~ ~i—F ~—F ~'1£—F

ETM ETM | ~ETM

ETM=P+F+ ETM=P+F ETM=P+F+210
Joint comprimé

18.00 Min. 13.00 Mat. Référence
‘]/El Epaisseur L
de chassis Note
N Utilisez la colonne adéquate dans
le tableau de longueurs de goujons
I en page 405 pour choisir votre

longueur de goujon

—— |

‘anai " Colonne sélection de

[F] Gamme dﬂep:_nsseurs de A ;
chassis goujon
07-32 D8-339-300-121 107 A Autres options disponibles. Pour plus
3.2-55 D8-339-301-121 11.3 d'informations sur les différents modéles, les

références, l'installation et les

DZUS) S outhc OO m spécifications, consultez

CONNECT - CREATE - INNOVATE Dimensions en millimetres sauf indications contraires Bl \ www.southco.com/D8




(X2 D8 Fixations quart de tour DZUS® PANEX
L)

Réceptacles - Taille 9

Mateériaux et finitions Montage avant
Acier zingué

....................................................... 166 | -J0|nt P-»_q—
! e \
N\ \
T
i

) |-

21 R ol
08 | |
T T
ETM ETM ~| [~Emm
ETM=P + ETM=P ETM = P + 1.80

Joint comprimé

17.00%02

paciy

Appuyer et tourner Position installée

0.7-32
Epaisseur de chassis

Référence
Voir tableau

Utilisez la colonne adéquate dans
le tableau de longueurs de goujons
en page 405 pour choisir votre
longueur de goujon

Autres options disponibles. Pour plus Type Référence Colonne sélection de goujon

d'informations sur les différents modéles, les Montage avant D8-339-200-190 B
références, l'installation et les

spécifications, consultez ® th ®
N N T DZus SO0ucnco
L Y www.southco.com/D8 Dimensions en millimetres sauf indications contraires CONNECT - CREATE - INNOVATE

%
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D8 Fixations quart de tour DZUS® PANEX s
Rondelles de retenue et accessoires - Taille 9 .

Rondelle de retenue plastique montée Rondelle de retenue en acier montée Mateériaux et finitions
par pression par pression Voir tableau

Référence Matériau Valeur d'ajustement
Montée par pression, Plastique D8-329-101-040 Nylon 6/6 noir Inclus dans le calcul
Montée par pression D8-329-101-200 Acier inoxydable d'épaisseur ETM

Ressort de maintien (doit tre fixé avec la rondelle de retenue en acier)

| H |
-
g18

b

—l— 038

Avec ressort de maintien Sans ressort de maintien

\ Rondelle de retenue en acier
N x
références, l'installation et les

DZUS) S outhc OO m spécifications, consultez

CONNECT - CREATE - INNOVATE Dimensions en millimetres sauf indications contraires www.southco.com/D8

TN

Référence
D8-329-200-200 48 7 43 d'informations sur les différents modeéles, les

Autres options disponibles. Pour plus




___Guide de montage

= pour les produits a sertir SOUTHCO®

Installation par sertissage pour les fixations captives
SOUTHCO® suivantes:

¢ Vis captives
e Réceptacles pour fixations quart de tour
e Réceptacles pour vis a filetage rapide

Quand elles sont serties par pression dans un trou correctement
préparé, les fixations captives déplacent le matériau du panneau
dans la rainure de retenue. Ce matériau assure alors la rétention de la
fixation sur le panneau.
Avant I'installation Installation correcte

Insert Insert
Panneau

La réussite du montage des produits a sertir par pression dépend
des facteurs suivants:

Matériau :

La dureté du matériau du panneau ne doit pas étre supérieure aux
recommandations de SOUTHCO®. Si le panneau est trop dur, la fixation
ne pourra pas étre montée correctement.

Trous de montage:

Les trous de montage peuvent étre percés, poingonnés ou moulés.

e Bord du trou: le bord supérieur du trou doit étre vif, mais
Insert sans cassures. Ne

Partie du matériau . .
qui pénétre dans  PaS le chanfreiner ni

i la rainure ['ébavurer.
. " Pannea  Trous poingonnés: utilisez un
Trou de montage poingon-matrice a jeu faible pour

minimiser la tombée de découpe

et I'angle de rupture.

e Diametre du trou: mesurez le
diametre du trou sur la surface
du panneau du c6té o la fixation
sera installée. Le diamétre doit
étre conforme aux spécifications
SOUTHCO® pour le produit

considéré.

- Sile trou est trop grand, une quantité insuffisante de matériau
migrera dans la rainure de retenue et |a fixation risquera de ne
pas étre maintenue correctement en place.

- Sile trou est trop petit, la fixation ne pourra pas y pénétrer
correctement et le montage risquera d'étre difficile et peu solide.

e Distance entre le trou et le bord du panneau: la distance minimale
recommandée est égale a 1,5 fois le diamétre du trou de montage,
sauf indication contraire.

Tombée
de découpe

(Coté poingon
du panneau

Epaisseur
du matériau

Coté matrice
du panneau

soucthco

CONNECT - CREATE - INNOVATE

¢ Pions plongeurs
e Ecrous captifs
e Inserts filetés

- Une installation trop proche du bord provoquera la migration du
matériau en sens contraire et, par conséquent, la déformation du
bord du panneau. Pour une installation plus proche du bord, il
pourra étre nécessaire de bloquer le bord du panneau en place.

Diamétre du trou
de montage

Bord du Panneau
panneau\*I rT.Il - |

Axe du trou de montage

1.5x @ Min.

Epaisseur du panneau:
L'épaisseur du panneau au niveau du trou de montage doit &tre égale
ou supérieure aux recommandations minimales publiées par Southco.
Si le matériau est trop mince, le panneau risque de se déformer et/ou
la fixation d'étre endommagée.
L'installation est rapide et simple si vous suivez les conseils
suivants:
Méthode de montage : Utilisez |a force recommandée si indiquée et une
enclume appropriée.
- utilisez une presse a action parallele quelconque
- utilisez un poingon de diameétre supérieur a la téte de la fixation
Force de montage: Pour que I'installation soit correcte, la force exercée
doit &tre adéquate et uniformément répartie. La qualité de I'installation
ne dépend pas de la profondeur de sertissage de la fixation dans le
panneau.
- Southco recommande de ne pas utiliser de marteau. En effet,
la force de frappe ne permet pas la répartition de force uniforme
nécessaire alamigration correcte du matériau dans larainure de
retenue de la fixation.
- La force d'installation varie d'une application a 'autre, en
fonction des criteres mentionnés plus haut.
- Dans le cas de pieces ne comportant pas de collet pour limiter la
pénétration, exercez une pression jusqu'a ce que le bord de
la partie moletée soit tout juste visible.

A quel moment installer:
[l est recommandé de procéder au montage une fois que le panneau a
été soumis a un placage ou a une finition.
Le diametre du trou doit étre conforme aux
spécifications avant la réalisation de la
finition ou du placage.

- Ne pas installer les fixations en
exercant une force excessive. Cela
porterait atteinte a I'intégrité du
matériau et réduirait la capacité de
rétention.

Installation avec
une force excessive
Insert
Panneau

Cette partie du matériau
s'est séparée du reste
du panneau





