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PARA ASEGURAR EL EMPLEO SEGURO Y CORRECTO

® Para asegurar el empleo seguro y correcto de su trazador, lea detenidamente este manual antes de utilizarlo.

® Después de leer este manual, consérvelo al alcance de su mano para consultarlo répidamente cuando sea
necesario.

® No permita que nifios pequefios toquen el trazador.

® Lo que sigue describe los puntos importantes para un funcionamiento seguro. Asegurese de respetarlos estrictamente.

Convenciones utilizadas en este manual

Para asegurar un empleo seguro y preciso del trazador asi como para prevenir dafos a la persona y al equipo,
las precauciones de seguridad brindadas en este manual estan clasificadas en las tres categoria que se

describen a continuacion. Asegurese de comprender completamente las diferencias entre cada una de las
categorias antes de leer el manual.

Esta categorfa brinda informacién que, si se ignora, es

A PELIG RO altamente probable que ocasione dafos fatales o serios

al operador.

Esta categoria brinda informacién que, si se ignora,

A ADVERTENCIA es probable que ocasione dafios fatales o serios al

operador.

A P R ECAU C I O’ N Esta categoria brinda informacion que, si se ignora, puede

ocasionar dafios serios al operador o dafios al trazador.

Descripcion de los simbolos de seguridad

El simbolo A indica informacion que requiere atencion

A especial (incluyendo advertencias). El punto especifico
que requiere atencién esta descrito por una ilustracion
o texto dentro o cerca del simbolo A

El simbolo ® indica una accién que esté prohibida. Tal
accion prohibida se describe por una ilustracion o texto
dentro o cerca del simbolo ®

o El simbolo 0 indica una accion que debe realizarse. Tal

accion imperativa se describe por una ilustracion o texto
dentro o cerca del simbolo o




Precauciones de seguridad
/\ ADVERTENCIA

No toque los rodillos o piezas méviles tales como
el carro cuando esta en progreso el corte o el
trazado.

® Tal accion puede ocasionar dafios.

No tocar

Asegurese de conectar a tierra el terminal de
tierra.

® Si el trazador no se conecta a tierra, el operador puede
sufrir un choque eléctrico si ocurre una fuga de corriente.

Conecte a tierra el trazador

Mantenga sus manos, cabello, etc., lejos de los
rodillos o piezas méviles tal como el carro aun si el
trazador esta detenido, ya que puede comenzar a
moverse repentinamente cuando recibe datos.

® Tal accién puede ocasionar dafios.

Mantenga distancia

No desarme, repare, o remodele el trazador.

® Tal accion puede causar choque eléctrico o peligro de
incendio debido a la fuga de corriente.

® EI contacto con las piezas de alta tensiéon que estan
dentro del trazador puede causar choque eléctrico.

® Si el trazador necesita reparaciones, contacte a su
representante de ventas o a su
proveedor de Graphtec mas cercano.

£

No desarmar

No conecte el trazador a una tension que no sea la

nominal.

® La utilizacion de una tension de alimentacion distinta
puede ocasionar choque eléctrico o peligro de incendio
debido a la fuga de corriente.

Prohibido

No utilice el trazador en un lugar dénde pueda
estar expuesto al agua, lluvia o nieve.

® Tales lugares pueden causar un choque eléctrico o un
peligro de incendio debido a la fuga de corriente.

)

Evite el agua

Atencién de
choque eléctrico

Si el trazador genera humo, sobrecalentamiento,
emite un olor extrano, o funciona de otro modo
anormal, no continue utilizandolo. Apaguelo

y desconecte el cable de alimentaciéon del
tomacorriente eléctrico.

® La utilizacion del trazador en tal condicion puede
ocasionar peligro de incendio o choque eléctrico.

® Después de confirmar que no emite mas humo, contacte
a su representante de ventas o su proveedor Graphtec
mas cercano para realizar las reparaciones.

® Nunca intente realizar usted mismo las reparaciones. El
trabajo de reparacion realizado por personal inexperto es
extremadamente peligroso.

Prohibido

No permita que el polvo o residuos metalicos se
adhieran al enchufe de alimentacién.

® Un enchufe de alimentacién sucio puede ocasionar
choque eléctrico o peligro de incendio debido a la fuga
de corriente.

O

Prohibido

Atencion de
choque eléctrico




Precauciones de seguridad

/\ ADVERTENCIA

No utilice el cable de alimentacion si esta dainado.

® La utilizacion de un cable dafiado puede ocasionar
choque eléctrico o peligro de incendio debido a la fuga
de corriente.

® Sustituya el cable de alimentacién con uno nuevo.

Desconectar el cable
de alimentacion del
tomacorriente

Tenga cuidado cuando manipule la hoja de corte.

® Si toca la navaja con su mano desnuda puede ocasionarle
dafos.

® No toque la hoja de corte mientras que el corte esté en
progreso.

No tocar

Precauciones de seguridad

/\ PRECAUCION

No utilice o almacene el trazador en un lugar
expuesto a la luz solar directa o a la corriente
de aire directa de un acondicionador de aire o
calentador.

® Tales lugares pueden perjudicar el desempefio del
trazador.

Prohibido

No utilice el trazador en un lugar excesivamente
polvoriento o himedo.

® Tales lugares pueden perjudicar el desempefio del
trazador.

Prohibido

No coloque ningtin recipiente que contenga agua
u otro fluido sobre el trazador.

® El fluido que penetre dentro del trazador puede causar
un choque eléctrico o un peligro de incendio debido a la

fuga de corriente.

Q /A

) Atencioén de
Eviteelagua  cpoque eléctrico

No utilice el trazador en un lugar sometido a
vibracién mecanica o ruido eléctrico excesivos.

® La utilizacion en tales lugares pueden perjudicar el
desempefio del trazador.

Prohibido

Cuando desconecte el cable de alimentaciéon o el
cable de la interfase, no hale del cable.

® Tal accion danara al cable, ocasionando un peligro de
incendio o choque eléctrico.

Prohibido

Si se introduce agua o materia extrana en el
trazador, detenga su utilizacion. Apaguelo

y desconecte el cable de alimentacion del
tomacorriente eléctrico.

® La utilizacién del trazador en tal condicion puede
ocasionar choque eléctrico o peligro de incendio debido a
la fuga de corriente.

® Contacte a su representante de ventas o a su proveedor
Graphtec mas cercano para las reparaciones.

Desconectar el cable
de alimentacion del
tomacorriente




Precauciones de seguridad
/\ PRECAUCION

No intente lubricar los mecanismos del trazador
de corte.

® Tal accion puede ocasionar averias.

Prohibido

No limpie el trazador utilizando solventes volatiles
tales como diluyente o benceno.

® Tal accion puede perjudicar el desempefio del trazador.

Prohibido

Proporcione suficiente espacio alrededor del
trazador de manera que no golpee ningun objeto
cercano durante el corte o trazado.

® Tal contacto puede ocasionar la desalineacion en el corte
o trazado.

No tocar

Cuando utilice iluminacion de interiores tal como
lamparas fluorescentes u otras lamparas eléctricas,
proporcione una distancia de por lo menos un
metro entre el trazador y la fuente de luz.

® La proximidad de tal fuente de luz puede causar el

mal funcionamiento del detector e impedir la deteccion
adecuada del tamafio del material.

Cuando utilice el cortador, tenga cuidado de no
extender la navaja mas de lo necesario.

® Una navaja extendida en exceso dafara la estera de
corte y afectara adversamente la calidad del corte.

\ lﬂﬂl»

Mueva lentamente el carro de pluma cuando
lo mueva manualmente con el fin de cargar el
material o por otras razones.

® Su movimiento rapido puede dafar al trazador.

Precauciones especiales sobre la manipulacion de cuchillas

Con este pléter se utilizan cuchillas de cortadora afiladas. Manipule las cuchillas de la cortadora con

cuidado para evitar lesiones corporales.

Cuchillas de la cortadora

Las cuchillas de la cortadora estan muy afiladas. Tenga cuidado de no cortarse los dedos u otras partes
del cuerpo al manipular la cuchilla de la cortadora o una pluma de corte. Vuelva a colocar rapidamente
las cuchillas usadas en la funda de la cortadora suministrada. Una vez que se llene la funda por completo,

deseche las cuchillas usadas junto con la funda.

Plumas de corte

La punta del cuter es una cuchilla afilada. Asegurese de no extenderla demasiado. Asimismo, cuando no
utilice la pluma de corte, asegurese de que la cuchilla esté totalmente replegada.




Después de encender el pléter

Durante la activacion del ploter, asegurese de respetar las siguientes precauciones. Es posible que el carro de
la plumay el material cargado se muevan repentinamente durante la operacion de corte, durante e inmediata-
mente después del ajuste de las funciones del pléter. Mantenga las manos, el cabello, la ropa y demas objetos
alejados del carro de la pluma, de los rodillos y del material cargado. Para evitar lesiones y la obtencion de
resultados de baja calidad, tenga cuidado de no permitir que las manos, el cabello, la ropa u otros objetos
extrafios se enreden en el carro de la pluma o el material cargado mientras el pldter esta en funcionamiento.

Etiqueta de precaucion del equipo

Las siguientes etiquetas de aviso estan aplicadas en la maquina. Asegurese de respetar todas las
precauciones que figuran en la etiqueta.
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A\ CAUTION

During a cutting or plotting operation, do not touch

the writingpanel or moving parts such as the carriage.
Keep hands, hair, clothing and other objects out of the
vicinity of the toolcarriage, grit rollers and loaded media.

A\ ACHTUNG A\ ATENCION
| AATTENTION | A ATTENZIONE |

Notas sobre del soporte

Asegurese de utilizar unicamente el soporte disefiado para la serie FC8600 con el pléter de la serie FC8600.
La utilizacion de un soporte diferente podria provocar fallas de funcionamiento en el pléter o lesiones
corporales.




Gracias por haber elegido un pléter Graphtec de la serie FC8600. Los pléters de la serie FC8600 emplean
un sistema digital de servo drive para obtener un corte de alta velocidad y precision. Ademas de cortar
peliculas marcadas y otros materiales, el pléter de la serie FC8600 también puede utilizarse como trazador
de graficos. Para garantizar una gran calidad en el corte y una productividad éptima, asegurese de leer
este Manual de usuario detenidamente antes de utilizar la unidad.

Este producto es fabricado y vendido segun el acordado de la licencia de Gerber Scientific International,
Inc's U.S Patentado No.5,537,135 y sus ejemplares extranjeros.

Notas acerca de este manual

(1) Queda prohibida la reproduccion, el almacenamiento en un sistema de recuperacion o la transmision
de cualquier forma o mediante cualquier medio de esta publicacion sin el permiso previo por escrito de
Graphtec Corporation.

(2) Las especificaciones del producto y demas informacion contenida en este manual estan sujetos a cambios
sin previo aviso.

(3) Pese a que se han realizado esfuerzos para ofrecer informacion completa y precisa, péngase en contacto
con el representante de ventas o el proveedor de Graphtec mas cercano si encuentra informacion poco
clara o incorrecta o si desea realizar otros comentarios 0 sugerencias.

(4) A pesar de las estipulaciones contenidas en el parrafo anterior, Graphtec Corporation no asumira ninguna
responsabilidad por los dafios provocados por la utilizacion de la informacion contenida en este manual o
por el uso del producto.

Marcas comerciales registradas

Todos los nombres de compafiias, marcas, logotipos y productos que aparecen en este manual son marcas
comerciales o0 marcas comerciales registradas de sus respectivas compafiias.

Derechos de autor

Los derechos de autor de este Manual de usuario pertenecen a Graphtec Corporation.
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Capitulo 1: Montaje y conexion

En este capitulo se describe el procedimiento de montaje y conexién del pléter a la
computadora.
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'# Comprobacion del contenido

Compruebe que se encuentran presentes todos los accesorios estandar que se muestran a continuacién. En caso de
que falte alguno, pongase en contacto con un representante de ventas o con el distribuidor de Graphtec mas cercano.

Cable de alimentacion de ca

1

Cable USB (3 metros de longitud)

DVD

e Manual de usuario (pdf)
e Controlador de Windows/software del complemento de Macin-
tosh

Manual de configuracion, TO ENSURE SAFE AND

CORRECT USE, Manual de la hoja de corte
1 de cada uno

Soporte de la cortadora (PHP33-CBO9N-HS
]

)

Lapiz de punta de fibra de base acuosa (KF700-BK)

Cuchillas de la cortadora
"

&

J

Ve

Adaptador de punta de fibra de base acuosa (PHP31-
FIBER)
]

e Embolo/Herramienta de ajuste de altura

Soporte del material (Enclosure)

1

e Soporte de materiales x 2
® Rodillo de sujecion x 2
e Tornillos de cabezas cilindricas ranuradas (M5) x 4

&

L e | lave Allen (para M5) x 1

Soporte
1

e Base x 2
e Barra lateral del soporte x 2
e Barra central x 1

Cesta de tela

1

e Cesta de tela

e Soportes x 2

e Tubos de la cesta (cortos) x 4

e Tubos de la cesta (largos) x 3

e Tornillos de cabezas cilindricas ranuradas (M5) x 4
\_® Juntas x 4
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yA Nomenclatura

Vista frontal

Interruptor de alimentacion

Guia de posicién del rodillo de arrastre

Tabla de corte

Ranura de corte

Interruptor de alimentacion
Panel de control
Rodillos de presion

Rodillos de arrastre

Sensores de material

Carro de la pluma

Soporte de la pluma

%

Rodillo de presion
Unidad de corte transversal
Carro de la pluma

Soporte de la pluma

Soporte

Estacion de lapices
(opcional)

se utiliza para encender y apagar el pléter.

se utiliza para acceder a varias funciones del ploter.

son rodillos que presionan el soporte contra los rodillos de arrastre. (El
ndmero puede variar en funcion del modelo.)

son rodillos metalicos que disponen de una superficie similar a la de una
carpeta que alimentan el soporte hacia delante y hacia atras.

el sensor frontal se utiliza para detectar el borde principal del soporte. El
sensor posterior se utiliza para detectar el borde posterior del soporte.
mueve la pluma de corte o el lapiz de ploteo a través del soporte durante el
corte o el ploteo.

sujeta la pluma de corte o el lapiz de ploteo y la desplaza hacia arriba 0 abajo.

Estacion de lapices (instalada unicamente en modelos con 2 lapices)

el segundo lapiz se monta aqui. (opcion instalada de forma predeterminada)
se utiliza para que el ploter sea mas portétil y para liberar espacio en el
contador.

Guia de posicion del rodillo de arrastre

Tabla de corte

Ranura de corte
Unidad de corte transversal

son adhesivos situados en la parte frontal del riel Y y en la parte posterior
de la cubierta superior que muestran la posicion de cada rodillo de
arrastre. Utilice estas marcas de alineacion como ayuda a la hora de
localizar los rodillos de presion.

la cuchilla de la cortadora se mueve sobre esta tabla, lo cual impide que se
desgaste la cortadora.

se utiliza al efectuar cortes transversales.

se utiliza para llevar a cabo cortes transversales de soporte para eliminar la
longitud del corte del rodillo.
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Vista posterior

Palanca de cambio de fuerza del rodillo de presion

Bloqueo del material —

Palanca de ajuste del material

I

Toma de
alimentacion de ca

ﬂ

I||||> N
>
ey
\ Soporte de materiales
Rodillos de
sujecion

Palanca de ajuste
del material

Interfaz USB

Interfaz RS-232C

Interfaz de red

se utiliza para elevar o bajar los rodillos de presion durante la carga o
descarga del material.

Palanca de cambio de fuerza del rodillo de presion

Toma de alimentacion de ca
Soporte de materiales

Rodillos de sujecion
Bloqueo del soporte

Conector de la interfaz USB

Conector de interfaz de red

Conector de interfaz RS-232C

se utiliza para alternar entre las tres fuerzas disponibles del rodillo de
presion (Los rodillos de presion externos soélo disponen de dos ajustes de
fuerza, fuerte y media).

es una toma a la que se conecta el cable de alimentacion.

se utiliza para transportar el soporte del rodillo y garantizar una rotacion
adecuada.

en estos rodillos se coloca un rollo de soporte.

se utiliza para impedir que los rodillos de sujecion roten cuando se ha
colocado el rodillo del soporte sobre ellos. El bloqueo del material impide
que éste se salga del rodillo.

se utiliza para conectar el pléter a la computadora mediante un cable de
interfaz USB.

Se utiliza para conectar el ploter a la computadora mediante un cable de
interfaz de red.

se utiliza para conectar el pléter a la computadora mediante un cable de
interfaz RS-232C.




£1 Montaje

Monte el soporte.

El soporte esta compuesto por las siguientes piezas.

Barra lateral del Base x 2 Barra central x 1 Llave Allen Tornillo de cabeza
soporte x 2 (Cercamiento) (para tornillos M5) x 1 cilindrica ranurada
(M5) x 20
—_—) e

Soporte de materiales x 2
(Cercamiento)

material x 2
(Cercamiento)

Palanca de ajuste del

@@

Carga frontal y carga posterior

Es necesario definir los ajustes de carga desde el panel de control
del pléter en funcion de la direcciéon de colocacion.

La carga posterior viene configurada de fabrica de forma
predeterminada.

Se recomienda utilizar la opcion de carga posterior.

Si desea cargar el material desde la parte frontal, también puede
utilizar la opcion de carga frontal.

Utilice el pléter con espacio suficiente en la parte posterior en este
caso.

Asimismo, tenga en cuenta que no es posible realizar un corte
continuo con la opciéon de corte transversal.

1-5

Complemento

Para carga frontal, cambiar los pardmetros desde
el panel de control del plotter. (CIFEZ



Montaje del soporte

La direccion de montaje es diferente para los modelos de montaje frontal y los de montaje posterior.

<Carga frontal>

<Carga posterior>
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Barra lateral
del soporte

Tornillo {f
de cabeza % .
cilindrica AL

ranurada

=

Laterales del
soporte

v Pagina siguiente
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base en cada una de las barras laterales del soporte con cuatro
tornillos de cabeza cilindrica ranurada mediante una llave Allen.

de cabeza  [[cc
cilindrica ranurada ?

Monte los laterales izquierdo y derecho del material. Fije una

Complemento

Arme el soporte de modo que la longitud frontal
y posterior de la base sea la misma para los
laterales izquierdo y derecho del soporte.

Tornillo

N

Apriete ligeramente la barra central a los laterales izquierdo
y derecho del soporte mediante cuatro tornillos de cabeza
cilindrica ranurada (dos en cada lado) con una llave Allen.

Base
Barra lateral
del soporte
o
o
a7
Barra central
Tornillo
de cabeza

. \% cilindrica
\% ranurada




Para montar el pléter en el soporte, inserte las clavijas de

posicionamiento del soporte en los orificios de posicionamiento

situados en la parte inferior del ploter. Ajustelas mediante cuatro

tornillos de cabeza cilindrica ranurada (dos en cada lado) con
una llave Allen. La direccion de montaje del ploter de corte es
diferente para los modelos de montaje frontal y los de montaje

posterior.

Tornillo -
de cabeza K(
cilindrica é

ranurada

Orificio de la clavija
de posicionamiento

Tornillo
de cabeza
Cilindricaé

ranurada B

Clavija de
posicionamiento

Topes de las ruedecillas

Coloque un de soporte de materiales en los laterales izquierdo
y derecho del soporte mediante dos tornillos de cabeza cilin

<Carga frontal>

drica ranurada con una llave Allen. Monte los soportes de

materiales de modo que cada uno sobresalga directamente por

encima de la base mas larga.

cilindrica
ranurada

Soporte de materiales

Laterales del soporte

Apriete los tornillos de cabeza cilindrica ranurada en el paso 2.

1-8
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Complemento

® Compruebe que se hayan apretado todos los
tornillos utilizados para la sujecion. Es posible
que no se alimente correctamente el material
aunque uno de los tornillos esté flojo.

® Al instalar el pléter, asegurese de que no haya
ningun objeto en las inmediaciones. Deje un
espacio de al menos 300 mm alrededor del
pléter.

<Carga posterior>




Montaje de los rodillos de sujecion

Introduzca los rodillos de sujecion en las ranuras del soporte de materiales.

<Carga frontal> <Carga posterior>

Rodillos de

Rodillos de o
sujecion

sujecion 0 N

Colocacion de la cesta FC8600

La cesta se conecta directamente al pléter.
La cesta esta compuesta por las siguientes piezas.

Cesta x 1, tubos de la cesta (largos) x 3, tubos de la cesta (cortos) x 4, juntas x 4, montajes x 2, tornillos de
cabeza cilindrica ranurada x 4. Utilice una llave Allen para montar la cesta.
Asegurese de utilizar la cesta para cortar materiales de eje largo de mas de 2 metro.

Cesta de tela Tubo de la cesta (largo) x 3

f

Tornillo de cabeza
cilindrica ranurada

(M5) x 4
Tubo de la cesta (corto) x 4
s
@ Junta x 4

Soporte x 2
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Inserte los tubos (largos) de la cesta en ambos extremos y en
el centro de la cesta. Coloque las juntas en el extremo de los
2 tubos externos de la cesta.

Tubo de la cesta (largo)

Cesta de tela
Junta

Inserte los 2 tubos (cortos) de la cesta en el montaje desde
el extremo sin tapa. Monte dos juegos como se indica a
continuacion.

Tubo de la cesta (corto)

A 4 Pdgina siguiente
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Conecte los tubos (cortos) de la cesta a las juntas insertadas
en los tubos (largos) de la cesta en el extremo de la cesta
instalada en el paso 1. La posicion de montaje de la tuberia
(larga) de la cesta central depende de la direccion de carga.
Insertar dos tubos de cesta (largo) en los encajes delanteros.

Para carga
frontal

Cesta de tela

Tubo de la cesta (largo)

Fije la pieza montada en el paso 3 al soporte (Fondo del
Soporte de materiales) mediante los tornillos de cabeza
cilindrica ranurada (x 2). EI montaje se completara mediante la
separacion de la cesta de la parte frontal y posterior de la barra

central.
Barra central
Tornillo
de cabeza cilindrica
L

ranurada //\

Tornillo

de cabeza
cilindrica
ranurada
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’/§ Conexioén a la computadora

Conecte el pléter a la computadora mediante el cable de interfaz. Utilice el puerto USB, el puerto de red
(LAN) o el puerto RS-232C para conectar el pléter a la computadora. Seleccione el puerto en funcion
de la especificacion del software que desee utilizar y de la disponibilidad del puerto de interfaz de la

computadora.

En funcidn del puerto que se utilice, utilice el cable USB, el cable de red (LAN) (a la venta por separado) o

el cable RS-232C (a la venta por separado) para establecer la conexidn. Utilice los cables especificados por

Graphtec que coincidan con la computadora con la que desee establecer la conexion.

Compruebe que interruptor de alimentacion esté desconectado

(con el lado “()” presionado).

Conecte el pléter a la computadora mediante el cable de
interfaz.

Conexidn a través de la interfaz USB

AP fao
sl [) s,

| 1Y

—

1]

Pagina siguiente
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Computadora

Complemento

Consulte la seccion “Ajuste de la interfaz”
(I para obtener informacion acerca de
cémo ajustar la interfaz.

Cable USB (suministrado)



Conexioén a través de la interfaz LAN

Computadora

Concentrador de red

Cable de red (LAN)
(a la venta por separado)

B 7\
ococcEl] $Y

IIf

AT
Yo

i}

\ Computadora

Cable RS-232C
(a la venta por separado)

E 5
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Capitulo 2: Preparacion para el corte

En este capitulo se describen los preparativos necesarios para iniciar el proceso
de corte.
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B Preparacion de la pluma de corte

En este capitulo se describen las estructuras y tipos de plumas de corte.

Nomenclatura de las plumas de corte

El ploter corta con una cuchilla instalada en un émbolo de la cortadora. Existen dos tipos de émbolo de
cortadora para ajustarse al diametro de la cuchilla que vaya a instalarse (el émbolo de cortadora de 0,9
mm se suministra como accesorio estandar). Asegurese de instalar la cuchilla en el émbolo de cortadora
correspondiente.

Cuchilla de la cortadora  Embolo .
/\PRECAUCION

\({{ % Para evitar lesiones, manipule las cuchillas con
/ \ cuidado.

Tapa del émbolo Mando de ajuste de la
(azul: para cuchillas de 0,9 mm de diametro) longitud de la cuchilla
(rojo: para cuchillas de 1,5 mm de diametro)

Estructura de la pluma de corte

Pluma de corte de 0,9 mm de diametro Pluma de corte de 1,5 mm de diametro

I Mando de ajuste de la I Mando de ajuste de la
longitud de la cuchilla longitud de la cuchilla
(rojo) (azul)

_ Embolo -— Embolo

Cuchilla de 1,5 mm
—— Cuchilla de 0,9 mm / — de diametro

de diametro - Ballesta

@@

Ajuste de la longitud de Ila cuchilla

0

La longitud de la cuchilla debe ajustarse para realizar un corte 6ptimo. Realice algunos cortes de prueba 'y
ajuste la longitud adecuada de la cuchilla.

/\PRECAUCION

@ Para evitar lesiones, manipule las cuchillas con cuidado.

® Demasiada exposicion del limite de corte puede danar la cuchilla de corte y/o la mantilla de corte. Mantener la longitud de la cuchilla, mas
corta que el grosor del material que se corta.

Complemento

® Consulte “Realizacion de pruebas de corte” (IZFXEYA. para obtener informacién acerca de las pruebas de corte.

® Consulte “Ajuste manual de la longitud de la cuchilla” m para obtener informacién acerca del método de ajuste manual de la longitud
de la cuchilla.

® Consulte “Ajuste automatico de la longitud de la cuchilla” @m para obtener informacién acerca del método de ajuste automatico de la
longitud de la cuchilla.

Para ajustar la longitud de la cuchilla, gire el mando de ajuste de la longitud de la cuchilla. Gire el mando en
la direccion “A” para extender la cuchilla o en la direccién “B” para retraerla. Cuando el mando se gira una
unidad de escala, la cuchilla se mueve aproximadamente 0,1 mm. Con un giro completo del mando, la cuchilla
se mueve aproximadamente 0,5 mm.
La cuchilla se mueve
aproximadamente 0,1 mm
al girar el mando una
unidad de escala




Aplicacion y funciones de las cuchillas

Las distintas cuchillas presentan varias funciones. Seleccione la cuchilla adecuada al material que se
disponga a cortar.

Consulte el manual de la hoja de corte.

/\PRECAUCION

Para evitar lesiones, manipule las cuchillas con
cuidado.



»2 Conexion de una pluma

Instale una pluma (pluma de corte, pluma de pléter) en el pléter.

Conexiéon de una pluma

Cuando instale la pluma en el soporte de la pluma, empujela hasta el fondo del soporte hasta que la pestafia
entre en contacto con la parte superior del soporte y, a continuacion, apriete firmemente el tornillo. Para evitar
lesiones, evite tocar la pluma inmediatamente después de encender el pléter de corte o cuando ésta se
encuentre en movimiento. El procedimiento se explica con una pluma de corte como ejemplo.

Afloje el tornillo del soporte de la pluma.

Mientras presiona el soporte de la pluma hacia arriba, empuje
la pluma hasta el fondo del soporte hasta que sus pestanas
entren en contacto con la parte superior del soporte.

Parte superior
del

soporte de la
pluma

Pestaha

ara corte parcial
(parte posterior)

Para corte total
(parte frontal)

Pdgina siguiente
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/\PRECAUCION

Cuando empuje el soporte de la pluma con los
dedos, la punta de la cuchilla podria sobresalir.
Procure no cortarse los dedos.

Complemento

® La posicion frontal de la pluma se utiliza para
corte total principalmente y la posterior, para
corte parcial.

® Corte total significa que el soporte se corta
completamente.

©® Corte parcial significa que sélo se corta la
pelicula de estampacion y que la hoja de control
se deja sin cortar.

® Consulte el apartado “;Qué es un pléter de
corte?” en el Manual de configuracién para
obtener informacion acerca de la estructura de
la pelicula de estampacion.




3

Asegurese de que el soporte de la pluma encaja en la pestaha
de la pluma y, a continuacion, apriete el tornillo.

Pestana




3 Carga del material (papel o
pelicula de estampacion)

Con la serie FC8600, se pueden utilizar tanto el soporte de rodillo
como el de hoja. Cargue el soporte segun las instrucciones
proporcionadas para cada tipo.

(2. Carga del material de rodillo (carga posterior “DETRAS SET”)
(2. Carga del material de rodillo (carga frontal “DELANTE SET”)
(IZ%EA. Carga del soporte de hoja

Carga del material de rodillo (carga posterior “DETRAS SET”)

Baje el palanca de ajuste del material del material para subir los
rodillos de presién.

Rodillo de presion

Coloque el rodillo de sujecién del soporte en el soporte de
materiales de rodillo. Cargue el material en el pléter segun las
indicaciones. Pase el borde principal por detras del pléter de
modo que sobresalga por delante.

Pagina siguiente
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Presione el material del soporte para ajustarlo y, a continuacion,
tire del borde principal hacia fuera de la parte frontal del pléter
de modo que cubra completamente el sensor de sensor de
material.

Bloqueo del
material

Sensor de
material

Coloque el material y los rodillos de presion de modo que se
ajusten al ancho del soporte.

[FC8600-60/75]

Con FC8600-60/75, usar dos rodillos de empuje para presionar ambos bordes

de cada material.

\\\ Rodillo de presién

Rodillo de presién

Sensor de
Rodillo de material

arrastre

[FC8600-100/130/160]

Si el ancho del material es de 160 a 540 mm

Coloque los dos rodillos de presién de la derecha, mirando el pléter desde
la parte frontal, de modo que queden en los bordes del material. Asegurese
de que ambos rodillos de presion quedan colocados sobre los rodillos de

arrastre. Mueva los rodillos de presion que no se utilicen a la posicion de

\\\ Rodillo de presion

espera.

Rodillo de presion

Material /\

Rodillo de
arrastre

Sensor de |
material

Pdgina siguiente
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Complemento

® El material siempre debe colocarse por encima
del sensor de material.

® Consulte “Alineacién de los rodillos de presién”
(TP para obtener informacion acerca de
la colocacion de los rodillos de presion.

Complemento

® El material siempre debe colocarse por encima
del sensor de material.

® Consulte “Alineacion de los rodillos de presion”
(CTzPEE\. para obtener informacién acerca de
la colocacion de los rodillos de presion.

® Consulte “Modo de espera del rodillo de
presion” ([JzP%EN para obtener informacion
sobre la posicién de espera.



Si el ancho del material supera los 540 mm

Coloque los tres rodillos de presion de la derecha, mirando el ploter desde

la parte frontal, de modo que los rodillos de presion izquierdo y derecho
queden en los bordes del material y el rodillo de presion central quede en el
centro. Asegurese de que ambos rodillos de presion quedan colocados sobre
los rodillos de arrastre. Mueva los rodillos de presion que no se utilicen a la

posicion de espera.

Si desea utilizar los cuatro rodillos de presiéon del modelo FC8600-160,
coloque los dos rodillos de presion exteriores en los bordes del material y los
otros dos en medio y asegurese de que su separacion coincida y de que cada

uno de ellos quede colocado por encima de un rodillo de arrastre.

Complemento

©® El material siempre debe colocarse por encima
del sensor de material.

® Consulte “Alineacion de los rodillos de presién”
(T2ZEFE\. para obtener informacion acerca de
la colocacion de los rodillos de presion.

® Consulte “Modo de espera del rodillo de
presion” ([JP%EN para obtener informacion
sobre la posicién de espera.

Rodillo de presion

Rodillo de presion

Rodillo de presion

Rodillo d
OCorrecta arrasire

Tire del tensor del material para asegurarse de que no quedan
holguras en la ruta de transmision y, a continuacion, levante el
palanca de ajuste del material para bajar los rodillos de presién.
Libere (baje) el bloqueo del material.

2-8

Bloqueo del
material




Carga del material de rodillo (carga frontal “DELANTE SET”)

Baje el palanca de ajuste del material del material para subir los
rodillos de presion.

Palanca de ajuste
del material

Coloque el rodillo de sujecion del soporte en el soporte de
materiales de rodillo. Cargue el material en el ploter segun las
indicaciones. Pase el borde principal por delante del pléter de
modo que sobresalga por detras.

W P4gina siguiente
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Presione el bloqueo del material para ajustarlo y, a continuacion,
tire del borde principal hacia fuera de la parte frontal del pléter
de modo que cubra completamente el sensor de sensor de
material.

Blogueo del
material

T

Levantado ™~

Coloque el material y los rodillos de presién de modo que se
ajusten al ancho del soporte. (Consulte el paso 4 del apartado
sobre la carga posterior)

Tire del tensor del soporte para asegurarse de que no quedan
holguras en la ruta de transmisién y, a continuacion, levante el
palanca de ajuste del material para bajar los rodillos de presién.
Libere (baje) el bloqueo del material.

Bloqueo del
| material
Q)
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Carga del soporte de hoja

Baje el palanca de ajuste del material del material para subir los

rodillos de presion.

Rodillo de presién

2 m
QLI
/
i

S
S

N 0/ ¥_— Palanca de ajuste del material
’,

Pase el borde principal de la hoja por detras del pléter de

JQQ .....
ol

modo que sobresalga por delante y asegurese de que cubre
completamente el sensor de material.

Sensor de
I material

<O

v Pdgina siguiente
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3

Coloque el material y los rodillos de presion de modo que se
ajusten al ancho del material.

Si el ancho del material es de 100 a 160 mm

Coloque los dos rodillos de la derecha de modo que queden por encima del

rodillo de arrastre largo del borde derecho del pléter, mirando el ploter desde Complemento
la parte frontal. Coloque el material de modo que el borde izquierdo quede ® El material debe presentar una longitud minima
de 125 mm.

alineado con el borde izquierdo del rodillo de arrastre y, a continuacion,

coloque los rodillos de presion sobre ambos bordes. Mueva los rodillos de ® El material siempre debe colocarse por encima

- " S del sensor de material.
presion que no se utilicen a la posiciéon de espera.

® Consulte “Alineacion de los rodillos de presion”

(T2PEEM. para obtener informacién acerca de
Rodillo de presion la colocacion de los rodillos de presion.

Punto de origen

Sensor de

material <

Material
Rodillo de arrastre

® Consulte “Modo de espera del rodillo de

presion” (JEPXEN. para obtener informacion
sobre la posicion de espera.

Si el ancho del material es de 160 a 540 mm o si supera los 540 mm

Consulte el paso 4 del apartado sobre la carga posterior.

Tire del tensor del material para asegurarse de que no quedan
holguras en la ruta de transmisién y, a continuacion, levante el
palanca de ajuste del material para bajar los rodillos de presién.
Si alinea el borde derecho de la hoja con las guias del plato,
podra cargar la hoja de modo que quede recta.

Alineacién con

/ estos

orificios

Material

2-12



4 Alineacion de los rodillos de
presion

En este apartado se describe el método de alineacion de los rodillos de presion.

Modo de espera del rodillo de presion
Con los modelos FC8600-100/130/160, la cantidad de rodillos de presion necesarios para sujetar el material
varia en funcién del ancho del material cargado.

Asegurese de mover los rodillos de presion que no se utilicen a la posicion de espera para que no influyan en
la operacion de corte o trazado.

Posicion de espera

Alineacion del rodillo de presion

Coloque los rodillos izquierdo y derecho de modo que se ajuste al ancho del material. Ajuste los rodillos de
presion de modo que queden por encima del material y de los rodillos de arrastre. La colocacion de los rodillos

de presion en el area que indican los adhesivos de posicion de los rodillos de arrastre garantiza que queden
por encima de los rodillos de arrastre.

Rodillo de presion Adhesivo de
posicién de los rodillos

X Incorrecta X Incorrecta
<>

>
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/\PRECAUCION

Para mover los rodillos de presién, el rodillo de sujecién del soporte debe encontrarse bajado.

Alimentacion de materiales de eje largo (2 metros como minimo)

Coloque los rodillos de presion de modo que se adentren 15 mm como minimo en los bordes del material.

Rodillo de presion

\/\
\/\

15 mm 15 mm

Material

Cambio de la fuerza de sujecion

La fuerza de sujecion del rodillo de presion debe ajustarse al ancho y al tipo de material cargado.

Cambio entre los ajustes fuerte y débil

Utilice la palanca de cambio de fuerza de sujecion del rodillo de presion que se encuentra en la parte posterior
de cada rodillo de presién para modificar su fuerza sujecion.

Levante la palanca para reducir la fuerza de sujecion (ajuste débil) y bajela para aumentar dicho valor (ajuste
fuerte).

Complemento

La fuerza de sujecion débil es el ajuste de
sujecion de la parte interna para cortar peliculas
muy delgadas como, por ejemplo, una pelicula
para anuncios, con 3 o mas rodillos de presion.

/\PRECAUCION

La fuerza de sujecion débil no puede ajustarse

Fuerza de Fuerza de Fuerza de
sujecion Débil sujecion Media sujecion Fuerte

para los rodillos del final.
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Asignaciones de fuerza de sujecion

Utilice el ajuste fuerte o medio para los rodillos de presion utilizados para sujetar los bordes del material. Utilice
siempre el ajuste mas débil para los rodillos de presion situados entre ambos rodillos de los extremos.

&% %

Si se utilizan dos rodillos de presion

O Correcta

Media Media
Incorrecta =% o > " A
Media  Débil Fuerte Débil Débil Débil

También para el ajuste
inverso de los rodillos
derecho e izquierdo

Si se utilizan tres rodillos de presion

OCorrecta S SSS
Fuerte Media Fuerte Media Media

X Todas las demas
Incorrecta

Si se utilizan cuatro rodillos de presion

O Correcta

Media Débil Media

.«1;@’«0 ,41»%]’»'
Media Media

ﬁ ﬁ %

Media Débil  Débil

X Todas las demas
Incorrecta

,41%§é
Media

SIS,

Fuerte Media Media Fuerte

ST 2
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=1 Encendido de la alimentacion

Encendido de la alimentacion del ploéter.
O Operacion

Compruebe que interruptor de alimentacion esté desconectado

(con el lado “()" presionado).

Conecte un extremo del cable de alimentacion de ca suministrado a
la toma de alimentacién de ca del modelo FC8600 y el otro extremo
a un tomacorriente del voltaje de alimentacion nominal.

Para encender el modelo FC8600, presione el lado “I” del
interruptor. El indicador POWER del panel de control se enciende.

Sino se cargd el material, se mostrara el nimero de versién del firmware
Complemento

seguido de un mensaje que le solicitara que cargue el material.
@ Esta pantalla se describe como la “pantalla

ELEGIR 1:Condition No.o 1 : ,
ROLIN-1 DFETR&S SFT -.| HF. | predeterminada” en este documento.
II CORGUE MATERIAL! I EJ USUF‘!RID i ® Permite realizar ajustes como, por ejemplo, la
I 2WISTA velocidad inicial de alimentacion del material y
£ E:Hrﬂ% % E I0M Mo. las condiciones de la comunicacion.

Palanca de ajuste del material levantado Palanca de ajuste del material bajado
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Funcionamiento del panel de
control

En este apartado se explica la funcion de los indicadores y las teclas del panel de control.

Indicador USER 1 Indicador USER 2 Tecla [1] Tecla [2] Tecla[CROSS  Tecla [MENU] Indicador MENU Tecla [STOP]

\

CUT]

| N )
& USER1 USER2 O L _7 /CROSS w R \ - N z ol
2 D D OFM [ORIGIN]
") 7
3 q D COPY
/ FAST CONDITION ‘ ;
4 ENTER
Co mY/avh
, / { ’ \ Tecla [COPY]
Pantalla (LCD) Tecla [3] Tecla [4] Tecla  Tecla POSITION Tecla Tecla [ENTER]
[FAST] (A, V, <, ») [CONDITION]

Teclas de control

Teclas POSITION (A,

STOP

vV, <4 ») Permiten realizar las funciones siguientes en funcion de la operacion.
Mover el carro de la pluma 'y el material. Se recorrera la distancia
especificada (consulte “Ajuste de la distancia del movimiento por pasos”
(¥R ) si se presionan una vez y el movimiento seré continuo si se
mantienen presionados. Se selecciona el ment cuando A, ¥V, € 0 » se
muestran en el menu de la pantalla.

El carro de la pluma o el material se moveran mas rapidamente si presiona
simultaneamente con la tecla [POSITION]. Funciona como una tecla de menu cuando se
muestra “F” en la pantalla.

Permite cortar el material después de finalizar el corte.

La operacion de corte se detendra inmediatamente si la tecla [STOP] se presiona
durante el proceso de corte.

Para restablecer el material, puede presionar la tecla [STOP] durante el corte después
de cambiar el material.

Permite establecer la posicion actual como un punto de origen.

El pldter se reinicia al presionar las teclas [ENTER] y [ORIGIN] simultaneamente en la
primera pantalla del modo MENU (pantalla MENU).

Se emite la copia de los datos de la memoria intermedia.

Teclas de menu

Permite cambiar al modo MENU. El indicador MENU se ilumina en el modo MENU.

Si se pulsa una vez, se ajustara el modo MENU, y si se pulsa de nuevo, dicho modo se
desactivara.

En el modo MENU se pueden ajustar distintas funciones.

Los datos recibidos mientras el modo MENU se encuentra ajustado se almacenan en la
memoria intermedia de datos.

Permite visualizar la pantalla de ajuste de las condiciones de la pluma.

Seleccione el numero de menu que desea visualizar en la pantalla.

Permite definir los ajustes.

El ploter se reinicia al presionar la tecla ORIGIN y esta tecla simultaneamente en la
primera pantalla del modo MENU (pantalla MENU).

Al presionar la tecla [ENTER] en el estado LISTO, se muestra el area de corte actual.

Indicador

Indicador MENU
Indicador USER 1, 2...

El indicador verde se enciende mientras el modo MENU se encuentra ajustado.
Se enciende el indicador correspondiente al usuario seleccionado.

El indicador se enciende cuando la prioridad de usuario se encuentra ajustada en
“BOTONERA/POR PC”. El indicador parpadea cuando el ajuste es “BOTONERA”.
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Lectura de la pantalla (LCD)

En la pantalla del panel de control se mostrara la informacion que refleja el estado.

El nombre del botén y la funciéon correspondiente se muestra en la pantalla cuando se asigna una funcion al
botdn del panel de control. El nombre del botén se mostraréa al revés cuando el botdn se accione.

En la pantalla predeterminada se muestran los elementos que se indican a continuacion.

Condicion de la pluma que se utiliza actualmente

Palanca de ajuste del material Palanca de ajuste del material Visualizacion de la condicion del ajuste
levantado basjado
ELEGIR ‘ v | B Comando: HP-GL/GP-GL
RO =1 DETRAS SFT H E E m [m Tamano del paso: 0,1 mm/50 pm/25 pm/10 pm
| — | P Rotar/espejo: Rotar 90 grados/reflejar
|I CARGUE MATERIAL! I @ Prioridad: prioridad manual/prioridad de programa
E E Clasificacion: se muestra cuando la clasificacion esté activada
: CONDICION Mo, H m Prealimentacién:  se muestra cuando la alimentacion automatica
e \-___- del material se encuentra activada
Nombre del botén correspondiente del Condicion establecida del material
panel de control (estado LISTO: se mostrara “LISTO” al cargar el material)

(el boton vélido se muestra al revés)

1:Condition Moo 1
CEE2+A S36 Fl4
ELIJa UsSarIn
VISTA
INICIO
CONDICTION Ho.

Visualizacion de la pantalla predeterminada

Al presionar la tecla [MENU] o la tecla [CONDITION], se muestra la pantalla de ajuste de las condiciones
correspondientes.

[MENU] [CONDITION]
= - Cuando se presiona
. FITooLBaRMsESREAEIMEDIA
Cuando se presiona FadL Cnnd1t1gn Mo, 1 13 la tecla [CONDITION]
la tecla [MENU] EE 1 . - - .

. T Laar =FPLUMA : CEESU+E mientras se visualiza la
mientras se visualiza T ElVELOCTDAD: 38 cnes pantalla CONDITION,
la pantalla MENU, miFRESL. : 14 vuelve a la pantalla
vuelve a la pantalla FEO CORTE el EEE]|  predeterminada.
predeterminada. Pantalla de menu Pantalla CONDITION

Pantalla de menu que se muestra al utilizar los botones

El nimero de pagina se muestra en la esquina superior derecha de la pantalla si existen demasiados ajustes o
selecciones que requieren varias paginas para mostrarse.
Presione la tecla POSITION (A V) para pasar a otra pagina.

Tecla POSITION (<)

ﬁ Numero de pagina

AJUSTE HﬂﬁTEE InL \1-3

FREALIM
FRE-ALIMENT. AUTO.
LONGITUDR DE PAGIMNA
CARGA INEICIﬁL

ITecIa POSITION (A V)
N

AJUSTE MATERIAL (23

VELDC., CARGE ) .
FRES.CORTE TREMSW. Numero de pagina
ELEGIR ROLLOD

MOTO ﬁF‘n

Ejemplo de cambio de péagina y botén de operacioén
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El icono del botdn de operacion correspondiente se muestra en la pantalla para cambiar los valores de ajuste.
DISTAMCIA MARCA

E |‘-‘|L I HEHN IEWTD EJE
EIAHTERIOR

ElEHTERIOR

Aumente o disminuya el valor de ajuste
mediante la tecla POSITION (A V).
Seleccione la unidad de cambio
mediante la tecla [FAST].

Seleccione el ajuste
mediante las teclas
numéricas (1, 2, 3, 4) o las
teclas POSITION (A V «p).

Ejemplo de pantalla para cambiar los valores de ajuste

Contenido de la operacion desde la pantalla de menu

EITooL ERRMSERREREIMEDIA

Pantalla de menu

El contenido de la operacion y los ajustes que se muestran en la pantalla MENU con la tecla [MENU] son los
siguientes:

[1] (TOOL): Realice el ajuste de operacion de la pluma.

[2] (ARMS): Realice los ajustes y la operacion para colocar la pluma y el material, como la exploracion
automatica de las marcas de registro mediante ARMS.

[3] (AREA): Realice los ajustes de area, ampliacion, rotacion, inversion, etc., para realizar el corte.
[4] (MEDIA): Realice el ajuste de la condicion del material.
[A] (I/F): Realice los ajustes de la condicion para crear una interfaz con la computadora de control.

[ V] (ADV): Realice los ajustes de las condiciones de funcionamiento basico del pléter, como el idioma de la
pantalla, la unidad de medida, el sensor, etc.

[ 4] (TEST): Realiza la operacion necesaria para el mantenimiento como, por ejemplo, la prueba de
autodiagndstico o la impresion de la lista de ajustes de condiciones.

Se cerrara la pantalla MENU y volveré a la pantalla predeterminada.

(XA Consulte el apartado “Arbol del ment” para obtener una lista con las descripciones de todos
los ajustes.

Contenido de la operacion desde la tecla CONDITION

A 1.3 A 2.0 A D3
plCordition Moo 1 WG CELERACION - WiSOERECORTE
=FLUMA 0 CEESU+E =FATRON CORTE LINEﬁ =IO JUSTE DISTANCIA.
CVELOCIDAD: 38 cmss NS IGHACION PLUMA KIFLERSA IMICIAL
CIFRESI. - 14 EIEMULACION TAMGEMTE EIRJUSTE CUCHILLA

T b J T
FPEU CORTE =] [AET=lE] FPEU CORTE =] [AETalE] FPEU CORTE =] [AETalE]

Pantalla CONDITION (1-3)

Las condiciones de la pluma se ajustan en las pantallas de configuracion que se muestran al presionar la tecla
[CONDITION].
Se pueden guardar hasta ocho ajustes de CONDITION con ajustes distintos numerados del 1 al 8.

CONDITION: permite cerrar la pantalla CONDITION y volver a la pantalla predeterminada.

(ZXFFA\. Consulte el apartado “Arbol del ment” para obtener una lista con las descripciones de todos
los ajustes.
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Configuracion del método de
alimentacion

4

El método de alimentacion del material cargado se encuentra ajustado.

(JIZZX A\ Carga del material de rodillo (carga posterior “DETRAS SET”)
(2. Carga del material de rodillo (carga frontal “DELANTE SET”)

Si el material ya se encuentra cargado, se mostrara el menu

. . . PRECAUCION
ELEGIR. Seleccione el tipo de material adecuado para el A -
) Libere el bloqueo del material antes de
material cargado. seleccionar ELEGIR.
ROLLO-1 DETREAS SET ROLLO-1 DELAMTE SET : . - .
ROLLO-Z DETRAS SET ROLLO-Z DELAMTE SET ® La informacion de carga utilizada anteriormente
HO.JA HO.JA se mostrara primero en la pantalla de seleccion
de carga posterior o carga frontal.
® Se ajustara en el modo de carga posterior en el
<Carga posterior> <Carga frontal> . o
ajuste inicial.
Compruebe que el bloqueo del material no esté activado y presione ELEGIR. ® El pardmetro de ment CONTINUAR se muestra

cuando el palanca de ajuste del material del

ARER DE CORTAR

material se levanta y vuelve a bajar después de

Bl | material . . .
oqueo del materia cargar el material, lo que permite seleccionar

UM MOMEMTO S / N los ajustes anteriores.
K \e
:" Baj e Si se presiona la tecla [4] para
seleccionar CONTINUAR
ELEGIR

ROLLO-1 DETRAS SET
ROLLO-2 DETREAS SET
HOTA

COMTINUAR

La funcion CONTINUAR permite el uso
continuo del area de trazado, la posicion del
lapiz y la posicién de origen especificadas
antes de bajar el palanca de ajuste del material
del material. Si el material actual es del mismo
tamafo que el ultimo material cargado, el
pléter no detectara los bordes del material.

Si selecciona ROLLO-1 DETRAS SET (ROLLO-1 DELANTE SET)
mediante la tecla [1]

Seleccione esta opcién si cargd un soporte de rodillo y desea iniciar el corte
o trazado desde el borde principal. Se detectan el ancho y el borde principal
del soporte de rodillo. El carro de la pluma se desplaza al punto de origen

después de ejecutar la rutina de inicializacion.

Pdgina siguiente
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Si selecciona ROLLO-2 DETRAS SET (ROLLO-2 DELANTE SET)

mediante la tecla [2]

Seleccione esta opcion si cargd un soporte de rodillo y desea iniciar el corte o
trazado desde un punto alejado del borde principal. Sélo se detecta el ancho

del soporte de rodillo.

Si presiona la tecla [3] para seleccionar HOJA

Seleccione esta opciodn si cargé una hoja de corte. Se detectan el borde

principal, el borde posterior y el ancho de la hoja.

Después de detectar el material, el pléter estara preparado para
recibir datos de corte o trazado. Este estado se conoce como

el “estado LISTO” de la pantalla predeterminada. Si los ajustes
de interfaz y de comando no estan configurados, realicelos
antes de enviar los datos. Si los ajustes estan configurados,

se realizara el ajuste de la pluma. Sl los ajustes de lapiz estan
configurados, el pléter estara listo para iniciar el corte. Envie los
datos de corte o trazado desde el software de aplicacion.

1:Condition No. 1
CEE9+A S3E Fil4
ELIJa USUaRIO
VISTA
INICIO
CONDICION Mo,

Para cambiar el método de carga

La direccion de colocacion del soporte de rodillo se modifica para cambiar el

método de carga.

El ajuste predeterminado es el de carga posterior.

Presione la tecla [MENU] en la pantalla predeterminada.

}Se mostrara la pantalla MENU.
1 EE = ERIE =EREE 4 MEE

Presione la tecla [4] (MEDIA).

P> Se mostrara la pantalla de AJUSTE MATERIAL (1/3).

AJUSTE MATERIAL 1.3

PREALIM
PRE-ALIMENT. RUTO.
LOMGITUDR DLE PREINA
CARGA IE{CIHL

Pdgina siguiente
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Presione la tecla POSITION (V). )

P>Se mostraré la pantalla de AJUSTE MATERIAL (2/3). GO
AJUSTE EﬁTEHIﬁL 2.3

VELOWC. CARGA
PRES. CORTE TRAMS.
ELEGIE ROLLD

MO0 |’-‘|F"n

Presione la tecla [3] (ELEGIR ROLLO).

P>Se muestra la pantalla de modificacion del ajuste ELEGIR ROLLO.

ELEGIR ROLLO

Presione la tecla [1] (FRONTAL) o la tecla [2] (TRASERO).

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

P> Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla de AJUSTE MATERIAL (2/3).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla de AJUSTE MATERIAL (2/3)
sin aplicar los cambios en los ajustes.



Prealimentacion del material
(papel o pelicula de estampacion)

La funcién PREALIMENTACION se utiliza para impedir que el material cargado resbale. Para ello, avanza
automaticamente el material la longitud especificada e imprime en éste marcas de rodillo de arrastre. Esta
funcion también se puede utilizar para aclimatar grandes longitudes de material al entorno operativo con el
fin de minimizar la expansién y contraccion del material, y de garantizar la estabilidad de las operaciones
de alimentacion.

(JIZEEM. Prealimentacién automatica al recibir datos de corte
(I Prealimentacion automatica al colocar el material (Carga inicial)
(IZEEM. Ajuste de la velocidad de alimentacion para la prealimentacion

Presione la tecla [MENU] en el estado LISTO.

}Se mostrara la pantalla MENU.
fTooL FlarMsSEIaREAEIMEDIR

Presione la tecla [4] (MEDIA).

P> Se mostrara la pantalla de AJUSTE MATERIAL (1/3).
AJUSTE MATERIAL 1.3

FREALIM
FRE-ALIMENT. AUTO.
LOMGITUDR DE PRGINA
CARGA IHEICIHL

Presione la tecla [1] (PREALIM).

Complemento
p>Se muestra la pantalla de ajuste PREALIMENTACION. Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
LONGITUD TE volverd a la pantalla de AJUSTE MATERIAL (1/3)
ALIMEMTACION sin aplicar los cambios en los ajustes.

@. 188

POSITION

Presione la tecla POSITION (A V) y seleccione el 0.0
P

ajuste.

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER].

P> Se iniciara la prealimentacion y volvera a la pantalla de AJUSTE MATERIAL
(1/3).

Presione la tecla [MENU].

P \Volvera a la pantalla predeterminada.
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Seleccion de la condicion de Ia
pluma

Es posible definir las condiciones de la pluma en 8 ajustes comprendidos entre 1 y 8. Entonces, podra
cambiar entre ocho ajustes predefinidos distintos para distintos materiales mediante la modificaciéon de
este ajuste.

Presione la tecla [CONDITION] en la pantalla predeterminada.

Complemento

P>Se mostrara la pantalla de ajuste CONDITION (1/3). ® El nombre del material asignado en “Cutting
&) 1.3 Plotter Controller” se muestra como el nombre
[llCondition Mo, 1 de CONDITION No.
=FPLOMA - CEESU+E ) .
EUELOCIDAD 28 cmeos ® El ajuste CONDITION No. también puede
RIFFEST. : 14 modificarse desde el estado LISTO. Consulte
FEO CORTE NE NEEE “Cambio del nimero de CONDICION”
P36

Presione la tecla [1].

Complemento
P> Se mostrara la pantalla de seleccién de los nimeros de CONDITION. Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
T rondition Ho. 2 volvera a la pantalla CONDITION sin aplicar los

cambios en los ajustes.
condition Mo
CEASQU+E 53

¥
:Cn:-nditicuh Mo,

Presione la tecla POSITION (A V) y seleccione el ajuste

(Condition No.). 0.0
L)

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

P> Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla CONDITION (1/3).

Presione la tecla [CONDITION].

pVolvera a la pantalla predeterminada.

2-24



Configuracion de la condicion de la pluma

En este apartado se describe la configuracion de ajustes de pluma, velocidad, fuerza, aceleracion y nimero
de pluma.

Antes de cortar el material, deben especificarse las siguientes cuatro condiciones del lapiz de corte.

e PRESION

e VELOCIDAD
e ACELERACION
e DESPLAZAMIENTO

Condiciones de 6ptimas para cada tipo de material
Consulte el manual de la hoja de corte.

Numeros de pieza de las cuchillas, tipos de cuchillas mostradas y valores de DESPLAZAMIENTO PLUMA
Consulte el manual de la hoja de corte.

Condiciones de referencia del lapiz para lapices de ploteo

Tipo de lapiz N.° de pieza Presion R e Aceleracion
(cm/s)
Lapiz de punta de fibra de base acuosa | Serie KF700 10 ~ 12 30 4
Lapiz con base de aceite KB700-BK 25 ~ 28 60 4

Para prolongar la vida del 1&piz, ajuste PRESION en el valor mas bajo y ajuste el valor de VELOCIDAD después
de la comprobacion para confirmar la ausencia de lineas tenues u otros problemas durante el trazado.

/\PRECAUCION

Si corta material reflectante de alta intensidad

La hoja de control utilizada para el material reflectante de alta intensidad es muy suave, por lo que requerira un refuerzo. Para reforzar la hoja de
control, adhiera un material en su reverso, en la posicion del rodillo de arrastre.
(Grado de rigidez recomendado del material adherente: equivalente a la hoja de corte de Nakagawa Chemical, Inc.)

Mejora de la separacion del material

Se recomienda tener en cuenta los aspectos siguientes para mejorar la separacion de peliculas de estampacion en color.
® Seleccione la cuchilla adecuada para la aplicacion

Consulte el manual de la hoja de corte.

@ Utilice cuchillas que no estén gastadas.
Si la cuchilla esta gastada, el corte no sera limpio y resultara dificil separar el resultado.

@ Configure los ajustes de longitud de la cuchilla y de PRESION hasta que sélo aparezcan rastros de la cuchilla en la hoja de control.
Especifique un valor de PRESION lo méas bajo posible, pero que siga permitiendo la aparicién de rastros tenues en la hoja de control.

@ Ajustes VELOCIDAD y ACELERACION en los valores mas bajos posibles.

@ Separe los resultados del corte justo después de finalizar el corte.
Si deja que transcurra algun tiempo, el adhesivo de los bordes del corte provocara que los bordes se peguen.

@ Seleccione un material que resulte facil de separar.
Tipos de pelicula recomendados: 3M Scotchcal Electro Cut, 3M Scotchcal Master Cut
Separacion se refiere a la eliminacion de las areas de deseadas de vinilo del fondo después de cortar el material.

Complemento

@ La calidad disminuira, pero el tiempo del corte se reducira cuando los valores de los ajustes de velocidad y aceleracion sean mas altos.
Especialmente con materiales de gran tamafo, es posible que no se consiga una buena calidad de corte si se hace vibrar el material. Reduzca
los valores de los ajustes de velocidad y aceleracion en este caso.

® La calidad mejorard, pero el tiempo del corte aumentara cuando los valores de los ajustes de velocidad y aceleracién sean mas bajos.
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Configuracion de la pluma

Ajuste el tipo y del valor de desplazamiento de la pluma que se utilizard en cada numero de condicién de la
pluma.

Presione la tecla [CONDITION] en la pantalla predeterminada.

p>Se mostrara la pantalla de ajuste CONDITION (1/3).

] 1.3
lCondition Mo, 1
=FLUME 0 CEESU+E
EVELOCIDAD : 38 cmrss
LIFEESI.: 14

¥
FEU CORTE  ElfE] [AEI=TE]

Presione la tecla [2] (PLUMA).

Complemento
p>Se mostrara la pantalla de ajuste PLUMA. Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
1:Ccondition Ho. 1 volvera a la pantalla CONDITION sin aplicar los
FLUMA ELESFL. cambios en los ajustes.

Presione la tecla [1].

P> Se mostrara la pantalla de seleccién de los nimeros de CONDICION No..

CIIIH-I:-ICIEIE Mo

dition MWo. 1

7]
[OaNTERIOR

* La visualizacion puede variar en funcion del numero de condicion

seleccionado.

Presione la tecla POSITION (A V) y seleccione el nimero de

condicién (CONDICION No.). 0.0
«*®

Compruebe el ajuste y presione la tecla 5 POSITION («)
(ANTERIOR).

P> Se realizara el ajuste de Condition No. y volvera a mostrarse .OO

la pantalla PLUMA.

Pdgina siguiente
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Presione la tecla POSITION (A V) y coloque la pluma.
\_/

@ PGSITIONO

EIDESFL. P

1:Condition No. 1
FLUMA

Presione la tecla [3] (DESPL.).

p>Se muestra la pantalla de ajuste DESPLAZAMIENTO.

1:Condition HNo. 1
PLUMA EIESPL.

n
CEESU

* La visualizacion puede variar en funcién del nimero de condicién

seleccionado.

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

GPOS"IDNO

valor de ajuste.

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

p>Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla CONDITION (1/3).

Presione la tecla [CONDITION].

p\Volvera a la pantalla predeterminada.
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Complemento
Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),

volvera a la pantalla CONDITION sin aplicar los
cambios en los ajustes.

Complemento

@ Definicion de desplazamiento

Esta opcién permite ajustar la diferencia entre
la punta de la cuchilla en el émbolo y el centro
del émbolo. Existen valores de ajuste estandar
para cada tipo de cuchilla. Se realizara un
ajuste preciso con los valores estandar en esta
operacion. (El ajuste se realizara con el valor
estandar 0).

No es necesario ajustar el desplazamiento

si selecciond “Lapiz”, “Estarcido” o “Puntero
luminoso” en la configuracién de la pluma.

® Directrices para establecer el desplazamiento
Consulte el manual de la hoja de corte.
® Directrices para establecer el estarcido

Material de la Rango Valor de
cuchilla/pluma de ajuste ajuste para
(intervalos) OTROS
Estarcido 1~99 —

® Para regresar y continuar con los ajustes de
otro numero de condicién de la pluma, presione
la tecla [1] para volver al paso 3.



Configuracion de la velocidad

Ajuste la velocidad de la pluma que se utilizara en cada nimero de condicion. (Rango de ajuste: de 1 a 10
(en incrementos de 1 cm/s), de 10 a 105 (en incrementos de 5 cm/s))

Presione la tecla [CONDITION] en la pantalla predeterminada.

p>Se mostrara la pantalla de ajuste CONDITION (1/3).

] 1.3
lCondition Mo, 1
=FLUME 0 CEESU+E
EVELOCIDAD : 38 cmrss
LIFEESI.: 14

¥
FEU CORTE  ElfE] [AEI=TE]

Presione la tecla [3] (VELOCIDAD). COMDISIento

P>Se muestra la pantalla de ajuste VELOCIDAD. Si presiona la tecla [4] (CANCEL), volvera a la
pantalla CONDITION (1/3) sin aplicar los cambios

fcown, [ 2 [1] 2
[WVELDC. [ 5 S8

OCONDICION,
veLoc. BRERND

en los ajustes.

ol

* La visualizacion puede variar en funcion del nimero de la condicion de

pluma que seleccione.

Presione la tecla POSITION (<« ») y seleccione el niumero de

condicién de la pluma (CONDICION No.). .Q.
(-

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el T

0.0 Directrices para establecer la velocidad

valor de ajuste.

Consulte “Configuracién de la condicién de la
pluma” (IR, .
Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

P> Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla CONDITION (1/3).

Presione la tecla [CONDITION].

PpVolvera a la pantalla predeterminada.
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Configuracion de la presion

Ajuste la fuerza de corte que se utilizara en cada nimero de condicién. (Rango de ajuste: de 1 a 48)

Presione la tecla [CONDITION] en la pantalla predeterminada.

p>Se mostrara la pantalla de ajuste CONDITION (1/3).

n 1.3
lCondition Mo, 1
=PLUME 0 CEESU+E
EVELOCIDAD: 38 cms s
LIPREST.: 14

¥
FRU CORTE  RIE] [AEETE]

Presione la tecla [4] (PRESL.). Complemento

P>Se muestra la pantalla de ajuste PRESION. Si presiona la tecla [4] (CANCEL), volvera a la

(oI o 2 =] 4 pantalla CONDITION (1/3) sin aplicar los cambios
EESI . 12 12|1z2|417 en los ajustes.

@cONDIC IﬁIIIRHR IHBC::{
FRESI. EﬁBﬁJD

* La visualizacion puede variar en funcion del numero de condicion

seleccionado.

Presione la tecla POSITION (<« ») y seleccione el niumero de
Complemento

Directrices para establecer la fuerza

condicién (CONDICION No.). .Q.
()

Consulte “Configuracion de la condicion de la

pluma” (IFEFR. .

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

0

valor de ajuste.

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

P>Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla CONDITION (1/3).

Presione la tecla [CONDITION].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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Configuracion de la aceleracion

Ajuste la aceleracion de la pluma que se utilizara en cada niimero de condicion de la pluma. (Rango de

ajuste:de 1 a 8)

Presione la tecla [CONDITION] en la pantalla predeterminada.

P> Se mostrara la pantalla de ajuste CONDITION (1/3).

] 1.2
il Condition Mo, 1
=FLUME 0 CEESU+E
EVELOCIDAD : 38 cmss
LIFEESI.: 14

¥
FRU CORTE  ElE] [EEE]

Presione la tecla POSITION (V). —
p>Se mostrara la pantalla de ajuste CONDITION (2/3). Gmmwo
«*

] 2.3
MIOCELERACION: 4
EFATREOM CORTE LIMERA
SIS IGHNACION PLUMA
CIEMULACION TAMGEMTE

¥
FRU CORTE  RIE] [AEETE]

Presione la tecla [1] (ACELERACION).

p>Se muestra la pantalla de ajuste ACELERACION.

A R HEIDEHEHE
== -+ EIEIE EIERE

uchDI%IRDRr}Brén.
ACEL. EﬁBﬁJD

* La visualizacion puede variar en funcion del numero de la condicion de

pluma que seleccione.

Presione la tecla POSITION (<« ») y seleccione el nimero de

condicion de la pluma (CONDICION No.). .Q’
(-

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

=)

valor de ajuste.

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

P> Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla CONDITION (2/3).

Presione la tecla [CONDITION].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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Complemento

Si presiona la tecla [4] (CANCEL), volvera a la
pantalla CONDITION (2/3) sin aplicar los cambios
en los ajustes.

Complemento
Directrices para establecer la aceleracion

Consulte “Configuracion de la condicion de la

I ERBIP2-25\




Ajuste manual de la longitud de la cuchilla

El corte 6ptimo no se conseguira a menos que la longitud de la cuchilla se ajuste de acuerdo con el
material y la cuchilla utilizados. Para realizar ajustes adicionales, lleve a cabo una prueba de corte después
de ajustar la longitud de la cuchilla manualmente.

/\PRECAUCION
@ Para evitar lesiones, manipule las cuchillas con cuidado.
® Es posible que la cuchilla de la cortadora o la tabla de corte se estropeen si la cuchilla se extiende demasiado. Asegurese de que el ajuste de

longitud de la cuchilla es inferior al espesor del material.

Complemento

@ Consulte “Realizacion de pruebas de corte” (J]ZE¥P), para obtener informacion acerca de las pruebas de corte.

@ Consulte “Ajuste de la longitud de la cuchilla (ajuste de altura automatico)” ((zE¥T), para obtener informacion acerca del método de ajuste

de longitud con ajuste de altura automatico.

Alinee la punta de la cuchilla con la punta de la pluma de corte
y haga que entre en contacto con la superficie del material.

Cuchaﬁ

Material ——

) . Complemento
Extienda la cuchilla poco a poco hasta alcanzar el espesor del ® Para ajustar la longitud de Ia cuchilla, gire el
material. La longitud optima de la cuchilla es inferior a la suma mando de ajuste de la longitud de la cuchilla.

] . . ire ol hacia | h
del espesor de la pelicula y la hoja de control, pero superior al Gire el mando hacia la derecha para extender
la cuchilla o hacia la izquierda para retraerla.

espesor de la pelicula. Intente cortar la pelicula y ajustarla para Si el mando se gira una unidad de escala, la
que se corte ligeramente la hoja de control. Si la hoja de control cuchilla se movera aproximadamente 0,1 mm.
se corta completamente, reduzca la longitud de la cuchilla. De La cuchilla se mueve

aproximadamente 0,1 mm al girar el

lo contrario, aumente dicho valor. .
mando una unidad de escala

Longitud 6ptima de la cuchilla
Pelicula

\

Hojade 2
control

Ancho de la pelicula

Yy

A

@ Directrices para establecer la longitud de
la cuchilla Consulte “Configuracién de la
condicién de la pluma” (CIZE¥2), para obtener
informacion acerca del espesor del material.
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Configuracion del nimero de pluma

Coloque la pluma que se utilizara en cada numero de condicién de la pluma. (Rango de ajuste: de 1 a 3)

Presione la tecla [CONDITION] en la pantalla predeterminada.

p>Se mostrara la pantalla de ajuste CONDITION (1/3).

] 1.3
lCondition Mo, 1
=FLUME 0 CEESU+E
EVELOCIDAD : 38 cmrss
LIFEESI.: 14

¥
FEU CORTE  ElfE] [AEI=TE]

Presione la tecla POSITION (V).

p>Se mostrara la pantalla de ajuste CONDITION (2/3).

A 2.3
WMICCELERACION: 4
EFATRON CORTE LIMERA
EINSIGHACION PLUMA
CIEMULACION TANGENTE

L4
FRU CORTE  EN=] [dMETS[E]

Presione la tecla [3] (ASIGNACION PLUMA).

P>Se mostrara la pantalla de ajuste ASIGNACION PLUMA.

[E R EEIDERREE
(PLUMa  EWLa]a|afa]a]a

@ CONDICION Ha.
PLUMA  EN1 Bz

* La visualizacion puede variar en funcion la pluma que instale.

2

GPOS"IDNO

Presione la tecla POSITION (<« ») y seleccione el niumero de

condicién de la pluma (CONDICION No.).

Pdgina siguiente

2-32

)
¢-9

Complemento

Si presiona la tecla [4] (CANCEL), volvera a la
pantalla CONDITION (2/3) sin aplicar los cambios
en los ajustes.

Complemento
® Numero de pluma y posicién de instalacion

Para corte parcial (parte posterior)

00

Para corte total (parte frontal)
PLUMA 1: Si utiliza la pluma instalada en la posicién

posterior del soporte de la pluma

PLUMA 2: Si utiliza la pluma instalada en la estacion
de lapices con la opcién de dos lapices

ET A FEEEEREE
FLUMA  ENL]1[1]a]1]1]1
EI COMDICION Mo
FLUME  E1 Ez E=

EEET  EICANCEL |

PLUMA 3: Si utiliza la pluma instalada en la posicién
delantera del soporte de la pluma

® Métodos de instalacién de la pluma

Consulte “Conexion de una pluma” (TEW
e 2Asignacion de lapiz (intercambio de lapices)

WP 145K




Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

P>Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla CONDITION (2/3).

Presione la tecla [CONDITION].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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[l| Realizacion de pruebas de corte

El corte de prueba puede realizarse después de configurar los ajustes de la pluma, y de velocidad, fuerza
y aceleracion para asegurarse de que las condiciones de corte seleccionadas producen realmente los
resultados de corte deseados. Compruebe el alcance del corte de la cuchilla en el material y como se
cortan las esquinas. Si los resultados del corte no son satisfactorios, configure los distintos ajustes y
repita el corte de prueba hasta que consiga los ajustes 6ptimos.

Prueba de corte

Para realizar la prueba de corte, decida si prefiere realizar un Unico corte con el valor ajustado o tres cortes
con el valor ajustado y una variacién de 1 de dicho valor, en funcién de las condiciones.

Para realizar un corte con el valor ajustado

Cargue el material para realizar el corte de prueba en el pléter.

Presione la tecla [CONDITION] en la pantalla predeterminada.

p>Se mostrara la pantalla CONDITION (1/3).

4] 1.2
ilCondition Moo 1
EPLOME 0 CEES+E
EIVELOCIDAD: 38 cmss
EIFFEESI.: 14

¥
FEJ CORTE  Kll=] [d[s[=la]

Presione la tecla POSITION (<«) (PRU CORTE). Complemento

un_nuﬁ Si presiona la tecla [4] (CANCEL), volvera a la

PARA MOWVER CABEZAL
Y PULSE EMTER
CF‘!HCEL

Presione la tecla POSITION (A V¥ «») para desplazar el carro
de la pluma a la ubicacion en la que desea realizar el corte de

prueba. .Q’
Presione la tecla [ENTER]. «® )
/\PRECAUCION
p>Se cortara un patrén de prueba de corte. Al presionar la tecla [ENTER] el carro de la pluma

comienza a moverse, por lo que procure no

Presione la tecla [ENTER] cuando finalice la operacién. cortarse los dedos.

P>Se mostrara la pantalla CONDITION (1/3).

Presione la tecla [CONDITION].

PpVolvera a la pantalla predeterminada.
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Para realizar tres cortes con el valor ajustado y una variacion de =1 de dicho
valor

Cargue el material para realizar el corte de prueba en el pléter.

Presione la tecla [CONDITION] en la pantalla predeterminada.

p>Se mostrara la pantalla CONDITION (1/3).

n 1.3
lCondition Mo, 1
=PLUME - CEESU+E
EVELOCIDAD : 38 cmss
LIPRESI.: 14

¥
FEU CORTE  KNE] [AMETS[E]

Presione la tecla POSITION (») (PRU CORTE). Complemento

P> Se mostrara la pantalla PRUEBA CORTE. Si presiona la tecla [4] (CANCEL), volvera a la
FEL “ORTE pantalla CONDITION (1/3).

FRESI.
PESFL. FLUMA

CAMCEL

Presione la tecla POSITION (A ¥V «» ) para desplazar el carro
de la pluma a la ubicacion en la que desea realizar el corte de

prueba. ...
Presione la tecla [1] (PRESL.). -
/\PRECAUCION
p>Se cortaran tres patrones de prueba de corte con el ajuste de PRESION Al presionar la tecla [1] (PRESI.) el carro de la
actual en el centro, y cada valor de PRESION aumentado o reducido en 1. pluma comienza a moverse, por lo que procure no

cortarse los dedos.

Presione la tecla [ENTER] cuando finalice la operacién.

PpVolvera a la pantalla del ment PRUEBA CORTE.

Presione la tecla [2] (DESPL. PLUMA).

/\PRECAUCION
p>Se cortaran tres patrones de prueba de corte con el ajuste de Al presionar la tecla [2] (DESPL. PLUMA) el carro
DESPLAZAMIENTO PLUMA actual en el centro, y cada valor de de la pluma comienza a moverse, por lo que
DESPLAZAMIENTO PLUMA aumentado o reducido en 1. procure no cortarse los dedos.

Presione la tecla [ENTER] cuando finalice la operacién.

PpVolvera a la pantalla del ment PRUEBA CORTE.

Presione la tecla [CONDITION].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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Comprobacion de los resultados de la prueba de corte

Compruebe los resultados de la prueba de corte y configure el ajuste 6ptimo. Repita la prueba de corte y el
ajuste hasta que consiga un corte 6ptimo.

Ajuste del desplazamiento

Compruebe las esquinas de los triangulos y rectangulos. Consulte
Complemento

“Configuracion de la pluma” (IR v ajuste el valor de
desplazamiento si la esquina no se corta o si corta demasiado. Comprobacién del desplazamiento

Compruebe que el valor de desplazamiento esté
ajustado correctamente segun las indicaciones
siguientes.

& -

A Ajuste insuficiente. Aumente el valor

del desplazamiento.

Valor de desplazamiento 6ptimo.

X -~
A Demasiado ajuste. Disminuya el valor

del desplazamiento.

Ajuste para corte parcial

Complemento
Despegue el area del triangulo y ajustela de modo que se corte Consulte “Ajuste de la longitud de la cuchilla”
ligeramente la hoja de control. (EEE. y “Configuracion de la fuerza”
Si la hoja de control se corta completamente, significa que el (Z25\ v realice los ajustes.

ajuste de PRESION es demasiado alto o que la punta de la cuchilla
se extendié demasiado. Si la hoja de control muestra sélo unos
pocos rastros de la cuchilla, significa que el ajuste de PRESION

es demasiado bajo o que la punta de la cuchilla no se extendio
suficientemente.

Ajuste para corte total

Ajuste el material de modo que se corte completamente. )
Si el material no se corta completamente, significa que el ajuste de PRESION es demasiado bajo o que la
punta de la cuchilla no se extendi¢ suficientemente.

Consulte “Ajuste de la longitud de la cuchilla” (JIZZ% . v “Configuracion de la fuerza” (CIZEEZA. v realice los
ajustes.

Ajuste con el lapiz de ploteo

Ajuste ERESION de modo que no se obtengan lineas tenues. Para prolongar la vida atil del l1apiz, configure
PRESION en el ajuste mas bajo que impide procesar lineas tenues. Consulte “Configuracion de la fuerza”

(IR para ajustar PRESION.

Ajuste de la longitud de la cuchilla (ajuste de altura automatico)

El corte de prueba debe realizarse varias veces para confirmar el ajuste 6ptimo de longitud de la cuchilla. No
obstante, si utiliza la funcion de ajuste de longitud de la cuchilla, podra ajustar facilmente la longitud optima.

Cargue el material para realizar el corte de prueba en el pléter.
Complemento

Se puede ajustar solamente la pluma de corte
fijada en el Soporte 1 (parte posterior).

Pdgina siguiente
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Presione la tecla POSITION (A V¥ «») para desplazar el carro

de la pluma a la ubicacion en la que desea realizar el ajuste de

longitud de la cuchilla.

.Posmon .

Presione la tecla [CONDITION] en la pantalla predeterminada.

P> Se mostrara la pantalla CONDITION (1/3).

] 1-3
ilCondition Mo, 1
EPLUME 0 CEE9U+A
EVELOCTIDAD : 38 cmes
LIPREST.: 14

¥
FRU CORTE  RIE] [AEETE]

Presione la tecla POSITION (A).

P>Se mostrara la pantalla de ajuste CONDITION (3/3).

A 33
ilSOBRECORTE
EAJUSTE DISTAMNCIA.
EIFLUERZA INICIAL
IO JUSTE CUCHILLA

L4
FEU CORTE  KN=] [dMTS[E]

Presione la tecla [4] (AJUSTE CUCHILLA).

Grosmnno

-

p>Se mostrara un mensaje que le solicitara que gire el mando de ajuste de

longitud de la cuchilla.

i EE

B GIRAR POMO CUCH.

IZ6 PARA ACORTAR

LAaMA CUCH. Y PULS.
TECLA ENTER!

FEU CORTE

Siguiendo las instrucciones, gire el mando de ajuste de

longitud de la cuchilla hacia la izquierda para retraer la cuchilla

completamente.

Cuchilla ﬁ

Presione la tecla [ENTER].

P> Se mostrara la pantalla AJUSTE CUCHILLA.

T=EA. BEmm H=A. B&mm
ALCANZADA LONG.
OEJETIVO

AJUSTE CUCHILLA
VERIF.

FIM

Pdgina siguiente
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Complemento

Consulte “Estructura de la pluma de corte”

(I para obtener informacién acerca del
ajuste de longitud de la cuchilla.



Presione la tecla [1] (AJUSTE CUCHILLA).

p>Se muestra la pantalla AJUSTE CUCHILLA.

T—lT-i A rere. LI—id  FAAr.re.

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

b=

Compruebe los ajustes y presione la tecla POSITION («)

valor de ajuste.

(ANTERIOR). .Q
P>Se configurara el AJUSTE CUCHILLA y volvera a mostrarse la @O
pantalla de AJUSTE CUCHILLA.

Presione la tecla [2] (VERIF.).

P> Se muestra la distancia y la direccion de giro del mando de ajuste.

T=E. 3Emm H=A. S&mm
GIEE EL BOTON
APPROSSIMAT IVMAMENTE
SEMT. ANTIHORARIO
AJUSTE CUCHILLA
VERIF.

FIH

Gire el mando de ajuste de longitud de la cuchilla y ajuste la
longitud de la cuchilla.

[2] Al presionar la tecla [2] (VERIF.), aparece la longitud actual
de la cuchilla. Ajuste la longitud hasta que coincida con el
espesor del material.

Presione la tecla [3] (FIN).

P> Se completara el ajuste y volvera a la pantalla CONDITION (3/3).

Presione la tecla [CONDITION].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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Complemento
“T” es el valor de destino de la longitud de la

cuchilla 'y “H”, el valor actual de la altura de la
cuchilla.

/\PRECAUCION

Segun el material que se cargue, la cuchilla
podria hundirse en él, lo que impediria una
medicion precisa.



Capitulo 3: Operaciones basicas

En este capitulo se describen los métodos basicos para operar el pléter en forma

manual.

Todas las operaciones descritas en este capitulo se inician desde el estado LISTO
(con el material colocado) como condicidn general. Lleve a cabo la operacion
descrita en este capitulo después de ajustar el pléter en estado LISTO segtin se

indica en el capitulo anterior.



YN Levantar o bajar la pluma

Esta funcion permite levantar o bajar la pluma (lapiz).

Presione la tecla [MENU].

P> Se muestra la pantalla MENU.
1 EE = ERIE =EREE 4 MEE

i
LJdar

T

Presione la tecla [1] (TOOL).

P> Se mostrara la pantalla de AJUSTE PLUMA.

AJUSTE E#UHH 1.3

FLUMA AREIBA-AEAJO
FLUMA OFFSET RINT.
TAMAKD DE PASO
FUERZA EF OFFSET

Se levantara o bajara la pluma cada vez que se presione la
tecla [1] (PLUMA ARRIBA/ABAJO).

Presione la tecla [MENU].

PVolvera a la pantalla predeterminada.

1:Condition Ho. 1
CEa9U+E S26 Fild
ELIJA USUARIO
WISTA
INICIO
COMDICION Mo,




Mueva el carro de la pluma y el
material

2

El carro de la pluma y el material pueden moverse manualmente mediante la tecla POSITION.
Esta tecla también puede mover el carro de la pluma y el material hasta el origen o moverlos una
determinada distancia para separarlos.

Movimientos manuales de manera continua

Pueden moverse manualmente de manera continua cuando se muestra el mensaje “LISTO” en la pantalla o
cuando se muestra la tecla POSITION (A V «p).

Mantenga presionada la tecla POSITION (A V <»). L)

Complemento
p>El carro de la pluma o el material continuaran moviéndose en la ‘ Si se presionan las teclas [FAST] y POSITION a
direccion de la tecla POSITION presionada. la vez, el carro de la pluma se movera mas rapido.

El area de corte y la posicion de herramienta aparecen en el
LCD.

Suelte la tecla POSITION (A V «»).

p>Se detendra el movimiento del carro de la pluma o del material.

Movimiento en pasos de manera manual

Pueden moverse manualmente en pasos cuando se muestra el mensaje “LISTO” en la pantalla o cuando se
muestra la tecla POSITION (A V «»).

Presione la tecla POSITION (A V «» ) una vez. S,

Complemento
PEl carro de la pluma o el material se moveran en la direccién de - ® Se moverd en pasos cada vez que se presione

la tecla POSITION presionada en el paso 1. la tecla POSITION (A V¥ <«b).

® Es posible cambiar la distancia correspondiente
al movimiento de los pasos. Consulte “Ajuste
de la distancia del movimiento por pasos”

W P3-4 ¢
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Ajuste de la distancia del movimiento por pasos

Presione la tecla [MENU].

P> Se muestra la pantalla MENU.
1 =l = ERIE = ERER < GEE

. E
LJdar

T

Presione la tecla POSITION (V) (ADV). —
}Se mostrara la pantalla de ajuste AVANCE (1/3). O""”‘“"O
«*

AVANCE 1.3
n

MOWIMIENTO PASO
SELECCION DE IDIOMA
UNIDADL DE MEDIDA
SENSOR IﬁE MATERIAL

Presione la tecla [1] (MOVIMIENTO PASO).

P> Se mostrara la pantalla MOVIMIENTO PASO.

MOWIMIENTO PASO

1. B

Presione la tecla [1] (1.0mm) o la tecla [2] (0.1mm).

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

p>El ajuste se establecera y se regresara a la pantalla de ajuste AVANCE (1/3).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.

Complemento

El valor elegido en este paso sera la distancia del
movimiento correspondiente al movimiento por
pasos.

Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla de ajuste AVANCE (1/3) sin
cambiar los ajustes.




Alejar el carro de la pluma

Es posible mover el carro de la pluma 100 mm hacia la parte superior derecha. Resulta mas facil confirmar los
resultados del corte si lleva a cabo esta operacion una vez completado el corte.

<Para carga posterior/material de rodillo>

=

Posicion de espera del

800 mm (hasta la carro de la pluma
parte superior del
area de corte si
ésta es inferior a
800 mm)

® Posicion del carro del lapiz antes
de alejarlo

Hasta la parte inferior del area de corte
(punto de origen del equipo)

<Para la hoja>

Hasta la parte H

superior del
area de corte
maxima

\
ol
[ ] H\Y‘Iﬁ =)

Parte inferior del area de
operacion

Presione la tecla [2] (VISTA) durante el estado LISTO.
Complemento

P>Se apartara el carro de la pluma. El carro de la pluma se alejara hacia la parte
superior derecha si se realiza la misma operacién

de manera continua.

Para mover el carro de la pluma hasta el punto de origen, realice lo siguiente:

Presione la tecla [3] (INICIO) durante el estado LISTO.

pEl carro de la pluma se moveréa hasta el punto de origen.
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Cambio del nimero de CONDICION

Para cambiar el nimero de CONDICION, realice lo siguiente:

Presione la tecla [ENTER] durante el estado LISTO.

P> Se mostrara la pantalla de seleccion de los nimeros de CONDICION.

CONDICION Mo.
1Mo, 1] Atlo.
EMa. 2 7 [ [=]
EHa. = EHo.
ElHao. 4 AHo.
EREATUSTAR

0 =1

Mientra presionando la tecla [ENTER], presione la tecla [1] Complemento

(N2 1), [2] (N.2 2), [3] (N.2 3), [4] (N.2 4), [A] (N.2 5), [V] (N.2 6),
(€] (N27) o [»] (N.28).

Volvera a ajustarse en este estado cuando se
encienda la alimentacién al presionar la tecla
[ORIGIN] (REAJUSTAR).

Posion
p>Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla predeterminada. .‘.

Consulte la seccion “Ajuste de los valores

predeterminados” (CHZEE. .

Ajuste de los valores predeterminados

Para moverse hasta la misma posicion que después de activar la alimentacion, realice lo siguiente.

Presione la tecla [ENTER] durante el estado LISTO.

P> Se mostrara la pantalla de seleccion de los nimeros de CONDICION.

CONDICION Mo.
1Mo, ] Ao, 5
BHo. 2 EHHo. &
EMa. 2 EHo. T
ElHo. 4 AHo. &
EREATUSTAR

Mientra presionando la tecla [ENTERY], presione la tecla
[ORIGIN].

p>Se realizara la inicializacion y se mostrara la pantalla ELEGIR.



£1 Ajuste del punto de origen

El punto de origen es el punto donde se inicia el corte. Puede ajustarse en cualquier ubicacion.

<Para hoja/carga posterior>
Complemento

Para los modelos de carga frontal, gire la
ilustracion anterior 180 grados.

G

Punto de
origen nuevo

|

Punto de origen
original

Presione la tecla POSITION (A ¥V «») durante el estado LISTO
para mover la pluma hasta el nuevo punto de origen.
U
@

p>Se ajustara un nuevo punto de origen y se mostrara el mensaje “NUEVO
PUNTO ORIGEN ESTA FIJADO!” durante unos segundos en la pantalla.

Presione la tecla [ORIGIN].

1:Condition No. 1
P-@aqll+m S 2R F-4d

MUEYD PUNTO ORIGEM
ESTa FIJADO !

INICIO
COMDICTION Mo




Al ajustar la rotacion de los ejes de coordenadas

Si se mueve el punto de origen mientras se rotan los ejes de coordenadas, el punto de origen se movera del
modo indicado a continuacion.

Complemento

Consulte la seccién “Ajuste de la direccion de corte” ((gERI),. para obtener informacién acerca de la rotacion de los ejes de coordenadas.

<Para hoja/carga posterior>

Complemento

Para los modelos de carga frontal, gire la ilus-
tracién anterior 180 grados.

Punto de origen original
[ )

Punto de origen

nuevo
°

.

—|

I

I

Al rotar los ejes de coordenadas después de ajustar el punto de origen

El punto de origen se inicializara del modo indicado a continuacion si se rotan las coordenadas después de
mover el punto de origen. No cambiara la distancia “a”, pero se inicializara la distancia “b”.

<Para hoja/carga posterior>

:l_‘
. ABC | a |
‘7’ Punto de origen (;[ <_>@ 0
— b nuevo e
Punto de origen original lll . I i Punto de origen original (>

Antes del ajuste Después del ajuste

Complemento

@ Para los modelos de carga frontal, gire la ilustracién anterior 180 grados.

@ Para utilizar el movimiento del punto de origen y la rotacién de los ejes de coordenadas a la vez, gire siempre los ejes de coordenadas en
primer lugar y, a continuacion, mueva el punto de origen.

® El valor de coordenadas que se muestra luego de ajustar el nuevo punto de origen es la distancia desde el nuevo punto de origen.

3-8




Ajuste del punto de origen cuando HP-GL esta ajustado

Ajuste el punto de origen en la parte inferior izquierda o en el centro del area de corte si el COMANDO esta
establecido en HP-GL.
No habréa ningun ajuste si el COMANDO se establece en GP-GL.

Complemento

Consulte la seccién “Configuracion de los controles desde la computadora” (ZN2EEBEA. para obtener informacion acerca del ajuste de COM-
MAND.

Presione la tecla [MENU].

P> Se muestra la pantalla MENU.
Rl T 0oL ElaRrMsSEJRREAETMEDIA

Presione la tecla POSITION (4A) (I/F).

p>Se mostrara la pantalla INTERFASE (1/3).

IHTEEFﬁEﬁE 1-3

COMANTO

FUNTO DE ORIGEM
MODELC EMULATO
TAMAMOD IfﬁE PRS0

Presione la tecla [2] (PUNTO DE ORIGEN).

P> Se mostrara la pantalla de ajuste PUNTO DE ORIGEN.

HF -GL
FUNTO DE ORIGEN
THF. 1ZGUIERDG

Presione la tecla [1] (INF. IZQUIERDO) o la tecla [2] (CENTRO).

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET). Complemento

pEl ajuste se establecera y se regresara a la pantalla INTERFASE (1/3). Si presiona la tecla POSITION [«] (CANCEL),
volvera a la pantalla INTERFASE (1/3) sin aplicar
los cambios en los ajustes.

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.



8 Ajuste de la direccion de corte

Rote los ejes de coordenadas para cambiar la direccion de corte.

<Para hoja/carga posterior> <Para carga frontal>

| g =
Ajustes de rotacion de los ejes

de coordenadas activados Ajustes de rotacion de los ejes

de coordenadas desactivados

Ajustes de rotacion de los ejes Ajustes de rotacion de los ejes
de coordenadas desactivados de coordenadas activados
v |l | |
G 15 : D
l—~ X A
[ y=l== [TI—=lEa

Presione la tecla [MENU].

p>Se muestra la pantalla MENU.

e T 0oL HarmsE AREARIMEDIA

Presione la tecla [3] (AREA).

P Aparece la pantalla de ajuste del PARAMETROS AREA (1/2).

F‘l’-‘lRﬁMETEﬂDS AREA 1.2

ExPANLIE
ESCALA
ROTAR
ESFEJO

Presione la tecla [3] (ROTAR).

P> Se mostrara la pantalla ROTAR.
ROTAR

51
Ol

Presione la tecla [1] (SI) o [2] (NO).

Pdgina siguiente
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Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET). Y T

P> Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla del parametro AREA (1/2). Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volveré a la pantalla del PARAMETROS AREA
(1/2) sin aplicar los cambios en los ajustes.

Presione la tecla [MENU].

P\Volvera a la pantalla predeterminada.
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=) Detencion del corte

El corte se detendra si presiona la tecla [STOP]. Mientras éste permanece detenido, se muestra el menu
de seleccidn de operacion en la pantalla del panel de control. Es posible seleccionar si desea continuar o

detener la operacion.

También es posible cambiar o volver a colocar el material mientras el corte se encuentra detenido.

Interrupcion y reanudacion del corte

Presione la tecla [STOP].

PEl corte se detendra y se mostrara la siguiente pantalla.

TREABAJO IMTERRUMPIDO

COMTINUAR TRABAJO
CAMCELAR TRABAJO

Lleve a cabo las operaciones necesarias, como cambiar el
material.

Presione la tecla [1] (CONTINUAR TRABAJO).

PEl corte se iniciara y se reanudara la operacion.

1:Condition No. 1
CEE9+A S3E Fil4d

FURC TOMARDO

MEMLI
COMDICION
FRUSH

3-12

Complemento

No se produce ningun efecto en la seleccion del
tipo de material al mover el palanca de ajuste

del material hacia arriba y abajo con el corte
interrumpido. También es posible cambiar o volver
a colocar el material.

Complemento

Si presiona la tecla [2] (CANCELAR TRABAJO),
se detendra el corte.

Consulte la seccion “Detencion del corte”
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Detencion del corte

Presione la tecla [STOP].

p>Se detendra el corte y se mostrara la siguiente pantalla.

TREAEAJO INTERELUMPIIO

COMT INUAR TRAERJO
CAMCELAR TRABAJO

Presione la tecla [2] (CANCELAR TRABAJO).

Complemento
P>Se mostrara la siguiente pantalla. @ Se reanudara el corte si presiona la tecla [1]
LIMFIAR MEM. ELFFER (CONTINUAR TRABAJO).
CAMCELAR ERNVIO . . ”
LE DOTOS DESDE @ Consulte la seccion “Interrupcion y reanudacion
EL P del corte” ((ZRER, -
LIMFPIAR
CAMCELAR
Presione la tecla [1] (LIMPIAR).
[11( ) Complemento
P> Se mostrara la siguiente pantalla, se borrara la memoria intermedia y volvera Si presiona la tecla [2] (CANCELAR), volvera a la
a la pantalla predeterminada. pantalla de detencién de la operacién sin eliminar

la memoria intermedia.

LIMFIRANDO MEM. EUF.
LM MOMENTO

¥

LIMFIEZA IE EUFFEE
TERMIMNADO!

¥

1:Condition No.o 1
CEA9U+A S36 Fil4

ISTO
ELIJA USUARIO
VISTA
INICIO

COMDICTION Mo
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Corte de la hoja de rodillo
(corte transversal)

La operacion de corte del material se denomina corte transversal.

Es posible realizar cortes en cualquier ubicacion de manera manual o realizar cortes automaticamente una
vez completado el corte. La fuerza que ejerce la cuchilla al realizar el corte transversal recibe el nombre de
fuerza de corte transversal y es posible ajustarla.

/\PRECAUCION

No coloque las manos en lugares hacia los que se pueda mover la cuchilla. De lo contrario, podria sufrir lesiones.

Referencia
® El corte transversal podra realizarse solamente si el material de rodillo se carga con el ajuste de carga posterior. No es posible realizar un

corte transversal si el material se carga con el ajuste de carga frontal o si especifica el ajuste HOJA.

® Limpie de manera periddica la ranura con un hisopo o elemento similar. Si se acumula polvo o suciedad en la ranura de corte, la cortadora no
funcionara correctamente.

@ Retire el material si se encuentra sobre el sensor del material una vez realizado el corte transversal. En caso de que no lo retire, se
determinara que no se ha realizado el corte correctamente y se volvera a efectuar el corte transversal.

@ Active el “ajuste del sensor del rodillo de presién” y el “ajuste del sensor de material” de la configuracién basica. No es posible llevar a cabo el
corte transversal si esta opcién esta desactivada.

Ancho del corte

El rango del movimiento de la cuchilla para los cortes transversales es de 87 mm hacia fuera del rodillo
de presion situado completamente a la izquierda y de 37 mm hacia fuera del rodillo de presion situado
completamente a la derecha. Coloque el material dentro de esta area.

Complemento

J

Sustituya la unidad del corte transversal por lo

| ﬂ siguiente a modo de guia.

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ® Pelicula posterior de papel: material de

.

1.000 mm de ancho, aproximadamente
3.000 hojas (CTO1H)

® Pelicula posterior de plastico: material de
$L4§7mm 37m"LJ« 1.000 mm de ancho, aproximadamente
3.000 hojas (CTO1H)
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Corte transversal manual

Corte a través en la posicion del carro de herramienta.

Es posible cortar el material de rodillo en la posicion deseada mediante el corte transversal después de mover
el material manualmente mediante la tecla POSITION (A V).

/\PRECAUCION

No coloque las manos en lugares hacia los que se pueda mover la cuchilla. De lo contrario, podria sufrir lesiones.

Presione la tecla [CROSS CUT] durante el estado LISTO.

P> Se mostrara la pantalla CORTE TRANSVERSAL.
REALIZAR CORTE?

CUT
CAMCEL

Presione la tecla [1] (CUT).

Complemento
D El material se cortara transversalmente.

Si presiona la tecla [2] (CANCEL), volvera a la
pantalla predeterminada sin el corte transversal.
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Corte transversal automatico

Se realizara el corte transversal de manera automatica después del corte si éste se realizé mediante el
software proporcionado. Consulte la guia del usuario correspondiente al software suministrado para obtener
mas informacion.

Se realizara un corte transversal con tiempo de espera o el comando SEPARADOR aunque el comando
CORTE TRANSVERSAL no se haya recibido al activar el modo AP. A la posicién de corte transversal se le
afiadira “ESPACIO TRASERQO” detrés del area de corte. Consulte la guia del usuario correspondiente al
“Cutting Plotter Controller” para obtener mas informacion.

Consulte “Modo Apparel (AP)” (J[ZZ®%h. para obtener mas informacion acerca de los ajustes de espacio
trasero y del modo Apparel (AP).

/\PRECAUCION

No coloque las manos en lugares hacia los que se pueda mover la cuchilla mientras se encuentra cortando. De lo contrario, podria sufrir lesio-
nes.
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Ajuste de la fuerza del corte transversal

De este modo se ajustara la fuerza de la cuchilla para los cortes transversales.

La gama de ajuste de la fuerza del corte transversal estd comprendida entre 1y 48. Cuanto mayor sea el valor,
mayor seré la fuerza. El ajuste predeterminado de la fuerza es de 30.

Reduzca el valor si el material es fino y auméntelo si es grueso.

Presione la tecla [MENU].

P> Se muestra la pantalla MENU.
I TooL FlaRMSERREARIMEDIA

Presione la tecla [4] (MEDIA).

P> Se muestra la pantalla de AJUSTE MATERIAL (1/3).

AJUSTE MATERIAL 1.3

PREALIM
FRE-ALIMENT. RUTO.
LOMGITUR DE PREINA
CARGA INEI'CIHL

Presione la tecla POSITION (V). —
p>Se muestra la pantalla de AJUSTE MATERIAL (2/3). G"“‘"”"O
)

AJUSTE MATERIAL 2.3

VELOC. CARRGA
FRES. CORTE TREAKNSV.
ELEGIRE ROLLO

MO ﬁF‘n

Presione la tecla [2] (PRES. CORTE TRANSV.). Complemento

P> Se mostrara la pantalla de ajuste PRESION CORTE TRANSVERSAL. Reduzca el valor de la fuerza del corte transversal

si el material es fino y auméntelo si es grueso.

FRES. CORTE TERKNSV.

- Gama de valores de la fuerza del corte
transversal: 1-48

- Valor predeterminado: 30

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

valor de ajuste. 0.0
«®
Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET). Complemento
P> Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla de AJUSTE MATERIAL (2/3). Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),

volvera a la pantalla de AJUSTE MATERIAL (2/3)
sin aplicar los cambios en los valores de ajuste.

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.

3-17



3-18



Capitulo 4: Funciones practicas

En este capitulo se describen las funciones practicas del ploéter.
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Y} Ajustes para el corte

Es posible configurar algunos ajustes como, por ejemplo, el ancho del corte, la longitud de la pagina, los

modos de espejo, ampliado, reducido, etc.

Configuracion del area de corte

El punto de origen se establecera en la parte inferior izquierda de
AREA después de configurar dicha opcioén. Es posible establecer
el punto de origen en el centro si se ha seleccionado HP-GL.
Mueva el punto de origen para cambiar la posicion de corte.
<Para hoja/carga posterior>

El corte sdlo se realizara
en este area.

Posicion
superior
derecha

[ 2
—|

G Corte de imagen

[ ] ==

L

Complemento

Complemento

® Consulte “Ajuste del punto de origen”
(NZEEA. para obtener informacion acerca del
desplazamiento del punto de origen.

@ Consulte “Ajuste del punto de origen cuando
HP-GL esta ajustado” (KR, para obtener
informacion acerca de la configuracion del
punto de origen con el comando HP-GL.

Para los modelos de carga frontal, gire la ilustracién anterior 180 grados.

Presione la tecla [MENU] en el estado LISTO.

p>Se muestra la pantalla MENU.

Presione la tecla [3] (AREA).

P> Se muestra la pantalla de ajuste PARAMETROS AREA (1/2).

FARAMETEDS ARER 1.2

n
EXPANDIE
ESCALA
ROTAR
ESPE.JO

Pdgina siguiente
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Complemento

Consulte “Funcionamiento del panel de control”
(WP.2-17°Q para obtener informacién acerca del
estado LISTO.



Presione la tecla POSITION (V). )

P Aparece la pantalla de ajuste PARAMETROS AREA (2/2). 0.0

FARAMETEDS ARER 2.2
ARERA

Presione la tecla [1] (AREA).

P> Aparece la pantalla de ajuste INFERIOR IZQUIERDA.

COLOCAR IMF. IZDA

w=+E. BEEmm
Y=+E, BEEmm
FOR DEFECTO

SET EICANCEL

Presione la tecla POSITION (A ¥V «») y mueva el carro de la

. PDSITION.

herramienta hasta la parte inferior izquierda de AREA.

Presione la tecla [ENTER] (SET) cuando el carro de la
herramienta se encuentre en la posicién correcta.

P> Se establecera el ajuste y aparecera la pantalla SUPERIOR DERECHA.

COLOCAR SUP. DZHA

A=+T30. BEBmm
r'=+5E0 . BEEmm
FOR DEFECTO

SET ENCAHCEL

Presione la tecla POSITION (A V¥V «») y mueva el carro de la
herramienta hasta la parte superior derecha de AREA. ."
«*®

Presione la tecla [ENTER] (SET) cuando el carro de la
herramienta se encuentre en la posicion correcta.

p>Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla del parametro AREA (2/2).

Presione la tecla [MENU].

P Volvera a la pantalla predeterminada.

Complemento

® El valor de las coordenadas que se indica aqui
corresponde a la distancia entre el punto de
origen y el carro de la pluma.

® Presione la tecla [1] (POR DEFECTO) si no va
a modificar el area de corte.

Complemento

Si presiona la tecla [4] (CANCEL), volvera a la
pantalla del parametro AREA (2/2) sin aplicar los
cambios en los ajustes.



Configuracion del ancho de corte

Ajuste el ancho del corte. Es posible establecerlo para cortar el area que queda fuera de los rodillos de
presion o para no cortar en los extremos del soporte.

El ajuste predeterminado es el extremo interno de los rodillos de presién. Puede establecerse en un maximo
de 10 mm en la parte exterior (valor positivo) o de 10 mm en la parte interior (valor negativo) respecto de la
posicion predeterminada. El ancho aumentara si el valor se ajusta en positivo y disminuira si éste se ajusta
en negativo. El ajuste afectara a ambos extremos, de modo que el cambio total del ancho doblara el valor
establecido.

/\PRECAUCION

No configure el ajuste “CONTROL INICIAL DE POSICION DE CUCHILLA” de las funciones especiales en “EXTERIOR” si el valor de
configuracion es superior a 8 mm. La cuchilla podria dafarse con el movimiento del carro fuera del material en estas condiciones.

Complemento

® Si este valor se establece en positivo, podra cortar por encima de la posicion de los rodillos de presion, aunque los rodillos de presion pasaran
por el corte y es posible que se produzca una alimentacién incorrecta, segun el material.

® Ajuste el ancho del area de corte y, a continuacion, envie los datos de corte al pléter. Si se cambia el ancho del area de corte, se borraran los
datos de corte de la memoria intermedia.

Presione la tecla [MENU] en el estado LISTO.
Complemento

P>Se muestra la pantalla MENU. Consulte “Funcionamiento del panel de control”
MA para obtener informacién acerca del
estado LISTO.

Presione la tecla [3] (AREA).

P>Se muestra la pantalla de ajuste PARAMETROS AREA (1/2).
FARAMETREOS AREA 1.2

ExPANL IR
ESCALA
REOTAR
ESFEJO

Presione la tecla [1] (EXPANDIR).

P Aparece la pantalla de ajuste LIMITE EXPADIR.
LIM. ERPANDIE

n
FOR _DEFECTO
¥

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

Complemento
valor de ajuste.

-10 mm.

(}.O El intervalo de ajuste se encuentra entre +10 y
posimion

Pdgina siguiente
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Compruebe el valor de ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

Complemento
p>Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla del parametro AREA (1/2). Si presiona la tecla [POSITION] (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla del parametro AREA (1/2) sin
Presione la tecla [MENU] aplicar los cambios en los ajustes.

pVolvera a la pantalla predeterminada.

Configuracion de la longitud de la pagina

Se establecera una longitud de 1 pagina si se utiliza el soporte del rodillo.
De la parte de los datos de corte que exceda la longitud de pagina establecida, sélo se cortara la que quepa
en la longitud de péagina establecida. El resto no se cortara.

Referencia
® El ajuste de longitud de pagina predeterminado es 2 m. Compruebe el ajuste de longitud de pagina cuando corte paginas largas.

® El modelo FC8600 garantiza un corte preciso en paginas de hasta 15 m de longitud (depende del soporte especificado por Graphtec y de las
condiciones de ajuste).

- Utilice la cesta.

- Utilice una pelicula base de plastico de 3 m para el soporte.

- Ajuste la velocidad en 30 o menos y la calidad en 4 0 menos.

- Alimente la cantidad que va a utilizar antes de realizar el corte.

- Deje el material en el entorno donde vaya a utilizarlo si hay una gran variacién de temperatura y humedad.

- Ajuste ambos rodillos de presién a 15 mm como minimo en el interior del borde del material.

@ Ajuste la tension lateral del material uniformemente cuando coloque la pelicula adhesiva de color o el material de grabacién para realizar
cortes de gran longitud. De lo contrario, el material podria sobresalir de los rodillos durante la realizacién del corte.

@ Extraiga la cantidad a utilizar antes de realizar el corte cuando utilice el soporte de rollo.

® Para reducir el movimiento del material, alimente previamente hasta la longitud total a cortar (consulte “Prealimentacion del material (papel
o pelicula de estampacion)” (ZIZF2%), ). Asimismo, puede llevarse a cabo la prealimentacién en forma automatica cuando se reciben
datos (consulte “Prealimentacién automatica al recibir datos de corte” (ZIZE®M ) o cuando se carga el material (consulte “Prealimentacion
automatica al colocar el material (Carga Inicial)” (IR ).

* La prealimentacion estabilizara la alimentacién gracias a la aclimatacion del material y la eliminacién de holguras.
® El ajuste se mantendra incluso si se desconecta la alimentacion.

Presione la tecla [MENU].

p>Se muestra la pantalla MENU.

Presione la tecla [4] (MEDIA).

P>Se muestra la pantalla de AJUSTE MATERIAL (1/3).

AJUSTE EﬁTEE IAL 1.3

PREALIM
PRE-ALIMENT. RUTO.
LOMGITUDR DLE PRGIMNA
CARGA IHEICIHL

Pdgina siguiente
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Presione la tecla [3] (LONGITUD DE PAGINA).

}Aparece la pantalla de ajuste LONGITUD DE PAGINA.

LOMGITUD DE PRGEINA

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

Gposmuuo

Complemento

valor de ajuste. ® Para cambiar los digitos de los ajustes, puede

pulsar la tecla [FAST].

® La gama de ajuste estd comprendida entre los
20.0 cmy los 5,000.0 cm.

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET). Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla de AJUSTE MATERIAL (1/3)
sin aplicar los cambios en los ajustes.

P> Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla de AJUSTE MATERIAL (1/3).

Presione la tecla [MENU].

PpVolvera a la pantalla predeterminada.

Configuracion del modo espejo

Existe una funcion que permite reflejar el corte mediante la inversiéon del punto de origen y los ejes de
coordenadas.
Active el ajuste ESPEJO para establecer el modo de espejo.

Referencia

El ajuste de espejo se mantendra incluso si se desconecta la alimentacion.

<Para hoja/carga posterior>

\

<Para carga frontal>

<

Modo ESPEJO
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Modo ESPEJO

activado desactivado
Modo ESPEJO Modo ESPEJO
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Presione la tecla [MENU].

p>Se muestra la pantalla MENU.
fTooL FlarMsElaREAEIMEDID

Presione la tecla [3] (AREA).

P> Se muestra la pantalla de ajuste PARAMETROS AREA (1/2).

F‘ﬁEﬁl“IETEﬂDS ARER 1.2

EXPANDIE
ESCALA
ROTAR
ESFEJO

Presione la tecla [4] (ESPEJO).

P> Aparece la pantalla de ajuste ESPEJO.
ESPE.JO

51
O

Presione la tecla [1] (SI). Complemento

Presione la tecla [2] (NO) para desactivar el ajuste

Espejo.
Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).
J yp [ I ) Complemento
P>Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla del PARAMETROS AREA Si presiona la tecla POSITION («) (CANCEL),
(1/2). volvera a la pantalla del PARAMETROS AREA

(1/2) sin aplicar los cambios en los ajustes.
Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.



Configuracion de la escala de ampliacion o reduccion

Permite ampliar o reducir el corte.
La proporcion de ampliacion o reduccion de los datos de corte cambiaré segun los ajustes.

Complemento

Se mantendran los ajustes de la escala de ampliacion o reduccién aunque se desactive la alimentacion.

Presione la tecla [MENU].

p>Se muestra la pantalla MENU.
1 =l = ERIE = ERER < GEE

Presione la tecla [3] (AREA).

p>Se muestra la pantalla de ajuste PARAMETROS AREA (1/2).

F‘l’-‘lRﬁMETEﬂDS AREA 1.2

ExPANLIE
ESCALA
ROTAR
ESFEJO

Presione la tecla [2] (ESCALA).

P> Se muestra la pantalla de ajuste ESCALA.
ESCALA

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el
Complemento

valor de ajuste.

1/2,1,2, 3, 4,5, 6, 7y 8 (multiplicaciones).

<}.O Los valores que se pueden ajustar son 1/8, 1/4,

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

Complemento
P> Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla del PARAMETROS AREA Si presiona la tecla POSITION («) (CANCEL),
(1/2). volverd a la pantalla del PARAMETROS AREA

(1/2) sin aplicar los cambios en los ajustes.
Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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»J Copia (Corte duplicado)

La funcién para cortar numeros especificos de datos de corte almacenados en la memoria intermedia se
llama COPY (Copia).

Complemento

® No envie nuevos datos al plotter mientras se esté realizando la copia. Se borraran los datos de corte de la memoria intermedia.

@ Se borraran los datos de corte anteriores y se almacenaran los datos nuevos como datos de corte si se envian nuevos datos antes de
transcurridos 10 segundos o mas a partir del momento en que se termina de efectuar el corte.

@® No se pueden copiar datos si ocupan mas de 1,6 MB, porque no es posible almacenarlos en la memoria intermedia del plotter.

® La memoria intermedia que puede utilizarse para la copia disminuira si activa la clasificacion de datos. Desactive la clasificacion de datos si
necesita copiar cortes con muchos datos. Consulte “Clasificacién de datos de corte” (IR

para obtener informacién sobre la clasificacion
de datos.

® Cuando se corte con la funcion de copia, se debe vigilar que no quede fuera de los medios.

® Si los datos de corte originales que se deben copiar comienzan separados del punto de origen, el corte copiado también comenzara separado
del punto de origen. Para evitar el desperdicio de espacio, cree los datos de corte cerca del punto de origen.
® Los datos de las marcas de registro de alineacion solo se pueden copiar una vez.

® Si se baja la palanca de grupo antes de terminar el corte, la copia no sera operativa.

Cuando el modo de cambio de medios esta desactivado

La copia se lleva a cabo en el siguiente orden.
<Para carga trasera/hoja>

Complemento

Segunda copia Cuarta copia
| |

Espacio de
copia -
I I

Para el modelo de carga delantera, girar esta
imagen 180 grados.

Espacio
de copia

.

Punto de | \ \ V
origen :
Vo

Copiar punto  Primera  Tercera —0
de origen copia copia

C

Primer corte

Se copiara en el siguiente orden si esta establecido el parametro MIRROR.

<Para carga trasera/hoja>

) Copiar punto de origen
Primer corte /

Complemento

Primera copia Tercera copia

Para el modelo de carga delantera, girar esta
/. /

imagen 180 grados.

Punto de —
origen

Espacio
de copia

L

| |
Espa”c%
de copia

\ \

Segunda copia Cuarta copia

_H
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Se copiara en el siguiente orden si esta establecido el parametro COORDINATE AXES ROTATION.

<Para carga trasera/hoja>

Punto de origen de copia Primera Segunda Tercera Cuarta

Primer corte copia  copia copia copia

\ | | | |

Punto de §
o:igen §/ / \ /

T

ni{ni{nin

|
T

t

Espacio
de
copia

\ Espacio \ D

de copia

‘ \ |1
Quinta copia  Sexta copia ‘ T o

U L

Cree un dato que desee copiar.

}Los datos de corte se almacenan en la memoria intermedia.

Presione la tecla POSITION (A ¥V «») y mueva el carro de la
herramienta a la posicion de copia. .'.
@

Presione la tecla [COPY].

p>Se muestra la pantalla MODO COPIA.

MODO CORPIA
MO0 COPIA DENEIEDID

M. DE COPIAS:L
AJUSTES MODO COPIA

Presione la tecla [1] (MODO COPIA DE MEDIO) (Modo de
cambio de media).

P> Se muestra la pantalla MODO CAMBIO MATER.

MOTN COPTE
HDDD COFIA DE MEDIO

Presione la tecla [1] (NO).

p>Confirme la configuracién y vuelva a la pantalla COPY MODE (Modo de
copia).

Pagina siguiente
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Complemento

Para el modelo de carga delantera, girar esta
imagen 180 grados.

Complemento

@ Al establecer el intervalo de copia, establezca
el parametro “MODO COPIA DE MEDIO” como
OFF.

® Se muestra el mensaje “SIN DATOS PARA
COPIAR EN LA MEMORIA BUF” (No hay datos
para copiar en la memoria intermedia) si no hay
datos en la memoria intermedia. Envie los datos
de corte.

ERROR

SIN DIATOS PARA
COFIAR EM LA
MEMORIA EUF.

E S T

@ Si se envian demasiados datos desde la
memoria intermedia, se mostrara el mensaje
"MODO DE COPIA MEMORIA BUF. LLENA!"
(1 copia en la memoria intermedia de modo de
copia).

1: lf'“nr‘nr!'ii"inr‘u M. 1

il EFROFR

DDD DE COFPIA
FMEMDRIn BUF. LLEMNA!
JECOHF IRMAR

ECOHNDICION Ha.

® Si los datos que deben copiarse son mayores
que el area de corte, se mostrara el mensaje
"AREA VALIDA DE CORTE MUY PEQUENA
MONTE-MATERIAL MAS GRANDE" (No se
puede copiar; el area valida es demasiado
pequena).

-

[SE=EEE] ERROR

BREA VALIDA DE CORTE
MUY PEGRIENA MOWTE-
MATERIAL MAS GRANDE
ECONF IRHAR
AU LD UM MO




Presione la tecla [2] (N. DE COPIAS).

p>Se muestra la pantalla de configuracion NUMERO DE COPIAS.

|'|'|I'|T"\|I'l ¢~ OD T M

M. DE COFIAS
n

Presione la tecla POSITION (A V) e incremente o disminuya el
valor del parametro. L )

POSITION O

Confirme la configuracién y presione la tecla [POSITION] («)
(ANTERIOR).

)

P> Se seleccionara la cantidad de copias y se volvera a la pantalla . O
de modo COPY

y

Pulsar la tecla [3] (AJUSTES MODO COPIA). (El parametro
esta activado, solo cuando el modo sustitucién de material esta
desactivado.
p>Se muestra la pantalla del parametro MODO COPIA.

AJUSTES WMODOD COPIA

ESP.COPIA &« :28. Bm
ESP.COPIA Y :28. Brm
CORTE CRUZ. MO

ESP. C.CRLUEZ.

QS.EImm

Pulsar la tecla [1] (ESP. COPIA).
p>Se muestra la pantalla del parametro ESPACIO DE COPIA X.

p>Para definir ESPACIO DE COPIA Y, pulsar la tecla [2] en el paso 10 de
arriba. ESPACIO DE COPIA'Y, se puede definir como en ESPACIO DE
COPIA X.

ESF.CORIA X 3 ESF.CORIA Y% 3

A W n 1
W 1 W M
Hi. 006 1 Hi. 8606 1

Presione la tecla POSITION (A V) e incremente o disminuya el

Opasmow O

Confirme la configuracion y presione la tecla POSITION («)
(ANTERIOR). )

p>Se seleccionara la cantidad de copias y se volvera a la pantalla .OO
MODO COPIA.

valor del parametro.

Pagina siguiente
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Complemento

® La cantidad de copias puede configurarse de 1
a 100, hasta el méaximo que entre en los medios
colocados en laimpresora.

® El valor inicial de la cantidad de copias siempre
es 1.

Complemento

Se muestra el mensaje "AREA VALIDA DE

CORTE MUY PEQUENA MONTE-MATERIAL
MAS GRANDE" (No se puede copiar, el area de

corte es demasiado pequena) si el area de corte
es mas pequena que los datos de copia. Expanda
el érea de corte o coloque medios que sean lo
suficientemente grandes para la copia.

Complemento

® El intervalo de copia puede configurarse con
MODO COPIA DE MEDIO desactivado.

® El espacio de copia puede configurarse de 20.0
mm a 50.0 mm.

@ Esta configuracién se mantiene incluso después
de apagar la energia.

Complemento

Los datos de corte se almacenan aunque se
cambien los medios. Puede copiarse muchas
veces hasta que se borre la memoria intermedia.
Puede volver a copiarse después de cambiar los
medios presionando la tecla [COPY].



En la pantalla del parametro MODO COPIA, pulsar la tecla [3]
(CORTE CRUZ.).

p>Se muestra la pantalla del parametro CORTE TRANSVERSAL.

ATSTES MOmN CrRTa
g[CORTE CRUZ.
[ |1[H0

1

Cuando se pulsa [1], queda seleccionado "NO". Cuando se
pulsa [2], queda seleccionado "SI".

Pulsar la tecla [ENTRAR] para determinar el parametro o pulsar
la tecla [ €] para cancelar el parametro.

En la pantalla del parametro MODO COPIA, pulsar la tecla [4]
(ESP. C.CRUZ.).

P> Se muestra la pantalla del parametro ESPACIO DE CORTE TRANSVERSAL.

ESF.C. CRUZ. 3

ﬂ nm

E!%?Mm 1

(|31, pec 1
[eMTERIOR —

Aumentar o disminuir el valor del parametro, con las teclas

POSITION (A V). OQO
«®

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER] (SET).

P> Se mostrara "COPY" en la pantalla y se copiara tanto como se especifique.
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Complemento

® Los digitos de los parametros se pueden
cambiar pulsando la tecla [RAPIDO].

@ El rango definible es entre 5.0 mm y 999.0 mm.

Complemento

Los datos de corte se almacenan aunque se
cambien los medios. Puede copiarse muchas
veces hasta que se borre la memoria intermedia.
Puede volver a copiarse después de cambiar los
medios presionando la tecla [COPY].



Cuando el modo de cambio de medios esta activado

El mensaje Media Switch (Cambio de medios) aparece siempre que se agregue un corte tinico en modo
Media Switch. Si se elige cambiar los medios, se detectaran los medios instantdneamente y se pasara al

area de copia (corte).

Pueden hacerse copias de cambio de medios, hasta el niimero de copia configurado (nimero designado).

Cree un dato que desee copiar.

}Los datos de corte se almacenan en la memoria intermedia.

Presione la tecla [COPY].

P Se muestra la pantalla MODO COPIA.
MO0 CORIA

MODO COFIA DENEJED IO

M. DE COPIAS:1
AJUSTES MODO COPIA

Presione la tecla [1] (MODO COPIA DE MEDIO).

P> Se muestra la pantalla MODO CAMBIO MATER.

MOTA CHPTE

MODO COPIA DE MEDIO

Presione la tecla [2] (SI).

p>Confirme la configuracion y vuelva a la pantalla MODO COPIA.

Presione la tecla [2] (N. DE COPIAS).

p>Se muestra la pantalla de configuracion NUMERO DE COPIAS.

kT w =0 )

N. TE COFIAS
n

Pagina siguiente
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Complemento
® Si se activa MODO COPIA DE MEDIO se

mostrara el mensaje CAMBIAR MATERIAL
después de todos los cortes.

| MO0 COPIA

MODO COPIA
CAMEIAR MATERIAL !

ElCANCELER COPIA

ES_LKIQELHQEI—

Si se presiona la tecla POSITION ()
(CANCELAR COPIA), se suspendera la copia y
se volvera a la pantalla predeterminada.

® Al cambiar los medios, la seleccién de
medios se elegira a partir de la opcién que se
selecciond antes de copiar.

® Si no hay datos en la memoria intermedia, se
mostrara el mensaje "SIN DATOS PARA COPIA
EN LA MEMORIA BUE." (No hay datos para
copiar en la memoria intermedia).Envie los
datos de corte.

(A= ERROF:
SIM DATOS PARA
BE| COPIGR EM LA Fi
2| MEMORIA BUF.
21 IECONF IRMAR

BCORP L ION MO,

@ Si se envian demasiados datos desde la
memoria intermedia, se mostrara el mensaje
“MODO DE COPIA MEMORIA BUF. LLENA!”
(Una copia en la memoria intermedia de modo
de copia).

1:Cmmditinn Nl 1

ERROR

MODD LE COPIA
EMEMORIA BUF. LLEMA!
JECOHF IRMAR

ECONDICION Ho.

Complemento

Volvera a la pantalla MODO COPIA sin cambiar
la configuracion si se presiona la tecla POSITION
(<) (CANCEL).

Complemento

La cantidad de copias puede configurarse de 1 a
100.



Presione la tecla POSITION (A V) e incremente o disminuya el

Gposmow O

Confirme la configuracion y presione la tecla [POSITION] («)
(ANTERIOR). )

p>Se seleccionara la cantidad de copias y se volvera a la pantalla .@
COPY MODE.

valor del parametro.

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER] (SET).

}La copia de los datos restaurados en buffer se inician una vez. Cuando los
datos no se han copiado completos, aparece “MODO COPIA CAMBIAR
MATERIAL!”

| MODO COFIA

HMODD COFIA
CAMEIAR MATERIAL !

ClcaMCELBR COPIA

w

Cambie los medios.

pEI plotter comienza una copia inmediatamente después de cambiar l0s
medios.

Se repetira la cantidad de copias especificada para esta
operacion. En caso de suspension, presione la tecla POSITION

(<) (CANCEL). -
)
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Complemento

Se muestra el mensaje "AREA VALIDA DE CORTE

MUY PEQUENA MONTE-MATERIAL MAS
GRANDE" si el area de corte es mas pequeha

que los datos de copia. Expanda el area de corte
o coloque medios que sean lo suficientemente
grandes para la copia.

MUY PEGILUENA FMONTE-
MATERIAL MAS GREANDE
[FCOHF IRMAR

UMD L LM 0.

Complemento

Los datos de corte se almacenan aunque se
cambien los medios. Puede copiarse muchas
veces hasta que se borre la memoria intermedia.
Puede volver a copiarse después de cambiar los
medios presionando la tecla [COPY].



Cuando el modo sustitucion de material esta desactivado, y corte
transversal esta activado

El corte se repite las veces especificadas, usando los datos de corte guardados en la memoria de buffer, y
el material se corta transversalmente cuando se desplaza en la direccion de alimentacién del material.

Complemento

@ El corte transversal no se realiza en el caso de material con carga frontal y de hoja.

@ Cuando reflejar o rotacién estan activados, no se pueden copiar los datos de escaneado de la marca de registro.

Copiar se realiza como sigue.

Segunda copia Cuarta copia

| |

Espacio|de
copia
|

I

Espacio
de
copia

|
o
Punto de /
origen | A

] \ I
Copiar | Primera Tercera
, punto de copia copia
Primer

origen .
corte Espacio *,Q
de corte

transversal ~ El material se corta transversalmente en esta posicion.

|

(

Cuando reflejar esta activado, copiar se realiza en el orden siguiente.
No se pueden copiar los datos de escaneado de la marca de registro.

Copiar punto de
origen

Primera Tercera  Segunda
copia copia

c\opia

Origin point x/ / \

\

Espacio ||
de corte
Espacio transversal I
de corte ||| Espacio D
transversal de copia
Espacio de corte =+~ Espacio — —

transversal de copia

El material se corta transversalmente en esta posicion.
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Cuando estan activados los valores de coordenadas de rotacion, copiar se realiza en el orden siguiente.

No se pueden copiar los datos de escaneado de la marca de registro.

Copiar punto de
origen

Primera Tercera Segunda
copia copia copia
| | \

AN

I} |

nlinlin

Origin point -

¥

Espacio ||
de corte
Espacio transversal L
de corte ||| Espacio D
transversal de copia
|| Espacio

Espacio de corte ~+

transversal de copia

El material se corta transversalmente en esta posicion.

Cortar los datos que desea copiar.

p>Los datos de corte se guardan en la memoria de buffer.

Desplazar el carro de herramienta a la posicion de copiar, con

las teclas POSITION (A ¥ <»). .Q.
@

Presione la tecla [COPY].

P Se muestra la pantalla MODO COPIA.

MO0 COPIA
MO0 COFIA DE MEDIO

tHO
M. DE COPIAS:1
AJUSTES MODO COPIA

Presione la tecla [1] (MODO COPIA DE MEDIO) (Modo de
cambio de media).

P> Se muestra la pantalla MODO CAMBIO MATER.

MOTA CHPTE
MODO COPIA DE MEDIO

Presione la tecla [1] (NO).

P> Confirme la configuracion y vuelva a la pantalla COPY MODE (Modo de copia).

Pagina siguiente
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Complemento

@ Al establecer el intervalo de copia, establezca
el parametro “MODO COPIA DE MEDIO” como
OFF.

® Se muestra el mensaje “SIN DATOS PARA
COPIAR EN LA MEMORIA BUF” (No hay datos
para copiar en la memoria intermedia) si no hay
datos en la memoria intermedia. Envie los datos
de corte.

[F=EEEE ERROR

SIHN DATOS PARA
me| CoPIeR EN Le | @
2y MEMORIA EUF.
31 [BCOHF IRMAR
BCORP L ION MO,

® Si se envian demasiados datos desde la
memoria intermedia, se mostrara el mensaje
"MODO DE COPIA MEMORIA BUF. LLENA!"
(1 copia en la memoria intermedia de modo de
copia).
1:Crnditinn Nl 1
2sl=s]E5k] ERFOR
MODO DE COFIA

lMEMORIA EBUF. LLEMA!
(|ECONF IRMAR

ECONDICION Ho.

® Si los datos que deben copiarse son mayores
que el area de corte, se mostrara el mensaje
"AREA VALIDA DE CORTE MUY PEQUENA
MONTE-MATERIAL MAS GRANDE" (No se
puede copiar; el area valida es demasiado
pequena).

MUY PEGUEMA MOMTE-
MATERIAL MAS GRANDE
ECONF IRMAR
[@COMI L UM MO .




Presione la tecla [2] (N. DE COPIAS).

p>Se muestra la pantalla de configuracion NUMERO DE COPIAS.

|'|'|I'|T"\|I'l ¢~ OD T M

M. DE COFIAS
n

Presione la tecla POSITION (A V) e incremente o disminuya el
valor del parametro. L )

POSITION O

Confirme la configuracién y presione la tecla [POSITION] («)
(ANTERIOR).

)

P> Se seleccionara la cantidad de copias y se volvera a la pantalla . O
de modo COPY

y

Pulsar la tecla [3] (AJUSTES MODO COPIA). (El parametro
esta activado, solo cuando el modo sustitucién de material esta
desactivado.
p>Se muestra la pantalla del parametro MODO COPIA.

AJUSTES WMODOD COPIA

ESP.COPIA &« :28. Bm
ESP.COPIA Y :28. Brm
CORTE CRUZ. MO

ESP. C.CRLUEZ.

QS.EImm

Pulsar la tecla [1] (ESP. COPIA).
P>Se muestra la pantalla del parametro ESPACIO DE COPIA X.

p>Para definir ESPACIO DE COPIA Y, pulsar la tecla [2] en el paso 10 de
arriba. ESPACIO DE COPIA'Y, se puede definir como en ESPACIO DE
COPIA X.

ESF.CORIA X 3 ESF.CORIA Y% 3

A W n 1
W 1 W M
Hi. 006 1 Hi. 8606 1

Presione la tecla POSITION (A V) e incremente o disminuya el

Opasmow O

Confirme la configuracion y presione la tecla POSITION («)
(ANTERIOR). )

p>Se seleccionara la cantidad de copias y se volvera a la pantalla .OO
MODO COPIA.

valor del parametro.

Pagina siguiente
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Complemento
® El limite maximo de copias es 100.

® El valor inicial de la cantidad de copias siempre
es 1.

Complemento

Se muestra el mensaje "AREA VALIDA DE

CORTE MUY PEQUENA MONTE-MATERIAL
MAS GRANDE" (No se puede copiar, el area de

corte es demasiado pequena) si el area de corte
es mas pequena que los datos de copia. Expanda
el érea de corte o coloque medios que sean lo
suficientemente grandes para la copia.

Complemento

® El intervalo de copia puede configurarse con
MODO COPIA DE MEDIO desactivado.

® El espacio de copia puede configurarse de 20.0
mm a 50.0 mm.

@ Esta configuracién se mantiene incluso después
de apagar la energia.

Complemento

Los datos de corte se almacenan aunque se
cambien los medios. Puede copiarse muchas
veces hasta que se borre la memoria intermedia.
Puede volver a copiarse después de cambiar los
medios presionando la tecla [COPY].



Pulsar la tecla [3] (CORTE CRUZ.).

P>Se muestra la pantalla del parametro CORTE TRANSVERSAL.

ATHSTES MODO CARPTA

E'|ElANTERIOR

Cuando se pulsa [1], queda seleccionado "NO". Cuando se
pulsa [2], queda seleccionado "SI"

p>Pulsar [2] para seleccionar "Activado’ y pulsar la tecla [ENTRAR]
para determinar el parametro.

En la pantalla del parametro MODO COPIA, pulsar la tecla [4]
(ESP. C. CRUZ).

P> Se muestra la pantalla del parametro ESPACIO DE CORTE TRANSVERSAL.

AJESP, C. CRUZ. 3
ﬂ m
@ i
Hi. @06 1
[eNTERIOR —

Aumentar o disminuir el valor del parametro, con las teclas

POSITION (A V). OQO
@

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER] (SET).

p>Se mostrara "COPY" en la pantalla y se copiara tanto como se especifique.
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Complemento
® Los digitos de los parametros se pueden

cambiar pulsando la tecla [RAPIDO].

® El rango definible es entre 5.0 mm y 999.0 mm.

Complemento

Los datos de corte se almacenan aunque se
cambien los medios. Puede copiarse muchas
veces hasta que se borre la memoria intermedia.
Puede volver a copiarse después de cambiar los
medios presionando la tecla [COPY].



£1 Configuracion doble

El modelo FC8600 puede guardar dos grupos de ajustes ;
independientes. Esta funcion se denomina configuracion doble. /\PRECAUCION

La configuracién doble permite cambiar rapidamente entre los
distintos ajustes.

Se pueden almacenar dos grupos de ajustes favoritos por
separado si hay dos operadores o dos ajustes distintos para
medios de almacenamiento diferentes, lo que permite cambiar de
ajustes rapidamente al cambiar de material.

Si se selecciona USER, se lleva a cabo la configuracion doble.
Los ajustes USER 1 y USER 2 se encuentran disponibles en
USER.

Es posible definir la PRIORIDAD USUARIO para cada usuario. En
PRIORIDAD USUARIO, se puede especificar que el autor de los
ajustes sea el usuario que tiene la computadora conectada, ya
sea mediante al presionar determiandas teclas o desde “Cutting
Plotter Controller” y presionar determinadas teclas.

Si se cambia el usuario, se borraran los datos de
corte.

Seleccion del usuario

Presione la tecla [1] (ELIJA USUARIO) en la pantalla
Complemento

predeterminada. o i
El nombre de usuario asignado en “Cutting

p>Se muestra la pantalla USER. Plotter Controller” se muestra como el nombre de
usuario.

1:User Mool
BOTOHERA- POR PO

ELIJA USURRIO
PRIORIDADR USUARIO

Presione la tecla [1] (ELIJA USURARIO).

P> Se muestra la pantalla ELIJA USUARIO.

1 -llear- MHa 4

ELIJr-\ USURRIO

Presione la tecla [1] (User No. 1) o la tecla [2] (User No. 2). Complemento

p>Se seleccionara el usuario y volvera a mostrarse la pantalla USUARIO. Si presiona la tecla («) (ANTERIOR), volvera a
la pantalla USER sin aplicar los cambios en los
ajustes.

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET). (S s

P> Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla predeterminada. Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a mostrarse la pantalla predeterminada sin
aplicar los cambios en los ajustes.
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Configuracion de la prioridad de usuario

Presione la tecla [1] (ELIJA USUARIO) en la pantalla
predeterminada.

p>Se muestra la pantalla USER.

1:User Ho.il
BOTOMERA.- POR PO

ELIJA USURRIO
PRIORIDAD USUARIO

Presione la tecla [2] (PRIORIDAD USUARIO).

P Se muestra la pantalla PRIORIDAD USUARIO.

1 -llcarm Ma A

FRIORIDAL USUSRIO
BOTOMERA
EEOTOMERA. POR PO
[eNTERIOR

Presione la tecla [1] (BOTONERA) o la tecla [2] (BOTONERA/
POR PC).

P>Se seleccionara el ajuste PRIORIDAD USUARIO y volvera a mostrarse la
pantalla USER.

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

P>Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla predeterminada.
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Complemento

® El ajuste “BOTONERA” admite sdlo ajustes
mediante teclas. No se admiten los ajustes
desde el controlador. El indicador luminoso de
USERT1 o 2 parpadeara.

@ El ajuste “‘BOTONERA/POR PC” puede
configurarse al presionar teclas y el controlador.

Se iluminara el indicador luminoso de USER1 o
2.

Complemento

Si presiona la tecla («€) (ANTERIOR), volvera a
la pantalla USER sin aplicar los cambios en los
ajustes.

Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a mostrarse la pantalla predeterminada sin
aplicar los cambios en los ajustes.




7§ Modo Apparel (AP)

El modo Apparel (AP) es una funcion que permite utilizar el modelo FC8600 junto con CAD para material

textil. Esta funcidn se habilita al activar el modo Apparel. Desactive esta funcion para otros usos.

Cuando el modo Apparel esta activado, si no se recibe el comando de control en el tiempo especificado,
se considerara que se superod el tiempo limite y se realizara el corte transversal del soporte. También se
realizara un corte transversal si se recibe el comando separador. La posicion de corte transversal sera
“espacio trasero” (nombre del elemento: ESPACIO TRASERO) anadido detras del area de corte. También se

puede definir un comando separador para GP-GL y HP-GL.

Cambio al modo Apparel

Presione la tecla [MENU].

p>Se muestra la pantalla MENU.
flTooL FlarmsEaREAEIMEDIR

Presione la tecla [4] (MEDIA).

p>Se muestra la pantalla de AJUSTE MATERIAL (1/3).

AJUSTE MATERIAL 1.3

FEEALIM
PRE-ALIMENT. AUTO.
LOMGITUR DE PRGIMNA
CARGA IHEICIHL

Presione la tecla POSITION (V).

P>Se muestra la pantalla de AJUSTE MATERIAL (2/3).

AJUSTE EﬁTEE IAL 2.3

VELOWC. CARGA
PRES. CORTE TRAMS.
ELEGIE ROLLD

MO0 |’-‘|F"n

Presione la tecla [4] (MODO AP).

P Se muestra la pantalla MODO AP.

1]
ZTIME OUT  Bsec.
SEFARADOR

Pdgina siguiente
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Oposmono

Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volverd a la pantalla de AJUSTE MATERIAL (2/3)

sin aplicar los cambios en los ajustes.



Presione la tecla [1] (MODO AP).

P>Se muestra la pantalla de cambio a MODO AP.
MOTan AR

MODO AF
ST
v Eor [KISNTERTOR

Presione la tecla [1] (SI) o la tecla [2] (NO).

p>Se seleccionara MODO AP y volvera a la pantalla MODO AP.

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

P>Se establecers el ajuste y volvera a la pantalla de AJUSTE MATERIAL (2/3).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.

Complemento

® Se ajustara en el modo para material textil
cuando se active el modo Apparel (AP). Utilicelo
con este modo desactivado en los demas
casos.

® Cuando este modo esta activado, pueden
ajustarse las opciones TIME OUT, SEPARADOR
y ESPACIO TRASERO.

Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (ANTERIOR),
volvera a la pantalla MODO AP sin aplicar los
cambios en los ajustes.

Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a mostrarse la pantalla predeterminada sin
aplicar los cambios en los ajustes.

Configuracion del tiempo limite

Para activar el MODO AP, realice los pasos 1 a 6 de “Cambio al
modo Apparel” (M. .

P> Se activara MODO AP y volvera a la pantalla MODO AP.

MODO aF
51

TIME OUT  @=sec.

SEFARATOR

GP-GLL-]1 EHP-GLL-]

ESPAC TRAS T.Hmn

Presione la tecla [2] (TIME OUT).

P> Se muestra la pantalla de ajuste TIME OUT.

[¥] [-1
ESF|EleMTER IOR

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

=)

valor de ajuste.

Compruebe los ajustes y presione la tecla POSITION [«]

(ANTERIOR). .QO
p>Se seleccionara el tiempo limite y volvera a mostrarse la O

pantalla MODO AP.

Pagina siguiente
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Complemento

Se se puede ajustar el TIME OUT si MODO AP
esta desactivado.

Complemento

® Un vez finalizado el corte, se realiza
automaticamente el corte transversal luego
de transcurrido el tiempo especificado como
limite. No se realizara el corte transversal
automaticamente si el ajuste es “0”.

® Los valores que pueden ajustarse son 0, 1, 2, 3,
5, 10, 20, 30, 60 6 120 segundos.




Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

P>Se establecers el ajuste y volvera a la pantalla de AJUSTE MATERIAL (2/3).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.

Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volverd a la pantalla de AJUSTE MATERIAL
(2/3) sin aplicar los cambios en los ajustes.

Configuracion del separador

Para activar el modo MODO AP, realice los pasos 1 a 6 de
“Cambio al modo Apparel” (IZE0. .

P>Se activara MODO AP y volver4 a la pantalla MODO AP,

MODO AP

51
TIME OUT  Hsec.
SEFARADOR

GP-GLL-]1 EMHP-GLL-]
ESPAS TRAS T.8mm

Presione la tecla [3] (GP-GL) o la tecla [4] (HP-GL).

P>Se muestra la pantalla de ajuste SEPARADOR.

i
ESE [ElAHTERIOR

Presione la tecla POSITION (A V) y seleccione el valor de

SEPARADOR. G’O
«®

Compruebe el ajuste y presione la tecla POSITION (<€)

(ANTERIOR). O

P> Se seleccionara el separador y volvera a la pantalla MODO AP. O

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

P>Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla de AJUSTE MATERIAL (2/3).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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Complemento

No puede ajustarse el SEPARADOR si MODO AP
estd desactivado.

Complemento

Si se recibe el comando ajustado como
separador, se realizara el corte transversal.

El separador puede seleccionarse entre F, JO, H o
FS para GP-GL.

El separador puede seleccionarse entre AF, AH,
PG, NR, SP, IP, SC, IW, PS, DF o IN para HP-GL.

“” indica que no se selecciond ningun separador.

Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla de AJUSTE MATERIAL

(2/3) sin aplicar los cambios en los ajustes.




Configuracion del espacio trasero

Para activar el modo MODO AP, realice los pasos 1 a 6 de
Complemento

“Cambio al modo Apparel” (IZZ5. .
PP No se puede ajustar ESPACIO TRASERO si

P>Se activara MODO AP y volver4 a la pantalla MODO AP, MODO AP esta desactivado.
MO0 AR
51
TIME OUT (5T
SEPARAIO

=
GP-GLL-]1 EMHP-GLL-]
ESFaS TRAS T.Hmm

2
Presione la tecla POSITION (») (ESPAC TRAS). O.
. -
P> Se muestra la pantalla de ajuste ESPACIO TRASERO.
[ Do T T =]
ESPRAC TRuﬁS
¥
ElRHTERIOR

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el Complemento

valor de aIUSte' Ommo El intervalo de ajuste se encuentra entre 7,0 y 30,0
P m
Compruebe el ajuste y presione la tecla POSITION (<)
(ANTERIOR). .QO
P> Se seleccionaran los ajustes de SEPARADOR y volvera a la D)
pantalla MODO AP.
Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).
P ! yp [ 1 ) Complemento
P>Se establecera el ajuste y volverd a la pantalla de AJUSTE MATERIAL (2/3). Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),

volvera a la pantalla de AJUSTE MATERIAL

(2/3) sin aplicar los cambios en los ajustes.

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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=) Corte de paneles

Para evitar las desviaciones de extension, utilice la longitud de particidon durante el corte.

Complemento

® Cuando la opcidn de cuartilla de particion esté activada, la maquina comenzara dividiendo la longitud de particion y continuara cortando hasta
que aparezca una de las siguientes pausas de datos. Cuando la primera area particionada esté terminada, la maquina pasara a la siguiente
area y repetira este proceso hasta que se hayan cortado todas las areas.

@ Pausas de datos:
(1) No se envian datos durante un par de segundos después de terminar el corte. (Interrupcién)
(2) Se configura un comando relacionado con la colocacién de material. (comandos GP-GL: F, SO; comandos HP-GL: AF, AH, PG)
(3) HP-GL: SPO, NR, GP-GL: JO.
(4) Cuando aparecen las pausas de datos (2) y (3), la tarea de ese comando comenzaré cuando haya terminado el corte decuartilla de particion.

® El corte de cuartilla de particién continuara para cada conjunto de datos cuando un comando causa una pausa de datos, aunque se envien
varios conjuntos de datos antes de que termine el corte (aunque haya varios conjuntos de datos de cuartilla de particion en la memoria
intermedia del plotter).

@ Cuando la cuartilla de particion y la transferencia automatica de medios estan activadas al mismo tiempo, la maquina ignorara la configuracién
de longitud de trasferencia automatica de medios y continuara trabajando con la prioridad de longitud de particion méas los comandos de un
par de minutos atras (con huellas).

® Cuando la cuartilla de particion esté activada y las marcas de registro no se veran, no se podran cambiar las copias, el punto de origen, la
carga inicial y el area de corte no pueden cambiarse.

@ La cuadrilla de particién no puede efectuarse cuando un archivo de datos hace que la memoria intermedia esté llena. Asegurese de enviar
siempre datos que no superen el tamafo de la memoria intermedia.

Referencia

Esta configuracion se guardara aunque se apague la energia.

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

}Se muestra la pantalla MENU.

Presione la tecla [4] (MEDIA).

P> Se muestra la pantalla AJUSTE MATERIAL (1/3).
AJUSTE EﬁTEEIﬁL 1.3

PREALIM
FRE-ALIMENT. RUTO.
LOMGITUR DE PREINA
CARGA INEI'CIHL

Presione la tecla POSITION (A).

P> Se muestra la pantalla AJUSTE MATERIAL (3/3). O”S""’"O
AJUSTE I‘éﬁTEE IAL  3-3
CORTE DE FAMEL

y

¥

Pdgina siguiente 4-25




Presione la tecla [1] (CORTE DE PANEL).

P>Se muestra la pantalla CORTE DE PANEL.
CORTE DE PAMEL

HO
DIVIDIR LONGITUD
188, Bom

Presione la tecla [1] (NO).

p>Se muestra la pantalla de configuracion CORTE DE PANEL.

CMARTE TFE PAkFl

CORTE LE PAMEL
fsI

EiRm
ElAHTERIOR

Presione la tecla [1] (SI) o la tecla [2] (NO).

P> Confirme la configuracion y vuelva a la pantalla DIVIDIR LONGITUD.

Presione la tecla [2] (DIVIDIR LONGITUD).

p>Se muestra la pantalla de configuracion DIVIDIR LONGITUD.

DIVIDIR LEHGITLII:'

Presione la tecla POSITION (A V) e incremente o disminuya el

valor del parametro. O'O
«®
Compruebe el ajuste y presione la tecla POSITION (<€)
(ANTERIOR). .QO
P> Confirme la configuracion y vuelva a la pantalla DIVIDIR -
LONGITUD.

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER] (SET).

P> Confirme la configuracion y vuelva a la pantalla AJUSTE MATERIAL (3/3).

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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Complemento

® Presione la tecla [FAST] para cambiar los
digitos de configuracién.

® La longitud de particién puede configurarse de
1.0 a2 2000.0 cm.

Complemento

Se volvera a la pantalla de configuracién AJUSTE
MATERIAL (2/2) sin cambiar los parametros si se
presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL).



Capitulo 5: ARMS (Advanced
Registration Mark Sensing
System)

ARMS (Advanced Registration Mark Sensing System) es una funcidon que permite
analizar la marca de registro grabada en el material mediante sensores.

La inclinacion de los ejes y la distancia pueden ajustarse en 2PUNTOS o 3PUNTOS.
El ajuste de desviacion de dos ejes puede realizarse ademas del ajuste de los ejes
(inclinacidn) y el ajuste de distancia con 4PUNTOS.

El ajuste de la posicidon de impresion a través de ARMS permite un corte preciso de
los bordes de las imagenes ploteadas con otro pléter o volver a cortar el material.
La conexion con el software de aplicacion del equipo permite realizar el ajuste

de varias marcas de registro o el ajuste de area del segmento. Consulte las guias
de operaciones del software de aplicacion para obtener informacién acerca de

la funcién de ajuste de las marcas de registro en conexion con el software de
aplicacion.

En este capitulo se describe brevemente la funcion ARMS (Advanced Registration
Mark Sensing System) ademas de su configuracion y funcionamiento en el panel
de control.
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/B Introduccion de ARMS

ARMS (Advanced Registration Mark Sensing System) analizara la marca de registro (linea de referencia)
grabada en los materiales mediante sensores.

La precision de analisis de la marca de registro es de 0,3 mm si se analiza la marca de registro
especificada por el ploter mediante la pluma suministrada y el papel de alta calidad.

Preste atencion cuando analice la marca de registro.

(5. Forma (patrén) de la marca de registro

(JIFFER. Intervalo de analisis necesario para detectar la marca de registro
(JIZEZA. Colocacion del material y la marca de registro

(I Posicion del punto de origen y la marca de registro

(. Materiales con los que no se puede detectar la marca de registro

Complemento

@ Realizacion del andlisis automatico de la marca de registro con el ajuste del pisapapeles (consulte “Ajuste del pisapapeles” (2§25, )
activado. El material podria levantarse y no analizar la marca de registro correctamente si este ajuste se encuentra desactivado.

® Cuando esta activada la conexion de division, la funcion ARMS no esta operativa.

Forma (patréon) de la marca de registro

A continuacion se indican los 2 tipos de formas (patrones) de la
marca de registro que puede analizar el pléter.

TIPO DE MARCA 1

Complemento
El tipo TIPO DE MARCA 1 se utiliza cuando no se desea que la @ La figura de la izquierda corresponde al ajuste
marca de registro se incluya en el area de corte. El area de corte 4PUNTOS. El nimero de la marca de registro
se reduce para el area de la marca de registro del material. sera diferente para los ajustes 2PUNTOS y

3PUNTOS, pero su forma sera la misma.
TIPO DE MARCA 1

@® Consulte “Configuracion de la forma (patrén) de
g la marca de registro” (IR para cambiar
8 la forma (patrén) de la marca de registro.
o
o o
g =)
38
Lo
o =
5 3
=1
o)
o
3 _‘ ’_
)
X
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TIPO DE MARCA 2

El tipo TIPO DE MARCA 2 se utiliza cuando se desea utilizar

el area maxima posible del material como area de corte. La
marca de registro se encuentra dentro del &rea de corte, por lo
que debera ajustar la DISTANCIA MARCA para que la imagen

ploteada no se interprete por error como una marca de registro.

Tampoco podré realizar el corte cerca de la marca de registro.
TIPO DE MARCA 2

)
@
8
O~
=]
3 &
L
D =
53
3
o
Q.
o
5
s L |
o}
X
v
Complemento

Complemento

@ La figura de la izquierda corresponde al ajuste
4PUNTOS. El nimero de marca de registro
variara para los ajustes 2PUNTOS y 3PUNTOS,
pero la forma de la marca de registro sera la
misma.

® Consulte “Configuracion de la forma (patrén) de

la marca de registro” (JIZFE<I\ para cambiar
la forma (patrén) de la marca de registro.

® Consulte “Configuracion de la distancia de la
marca” (%P, para ajustar la DISTANCIA
MARCA.

® Cree la marca de registro como datos de ploteado mediante el software de aplic:
aplicacion no se pueden utilizar.

® Cree la marca de registro de acuerdo con las siguientes condiciones.

e El grosor de la linea es entre 0,3y 1,0 mm.

acion. Las marcas de registro generadas por el software de

» El tamafio de la marca de registro es entre 5 y 20 mm (consulte “Configuracion del tamafio de la marca de registro” (CIZEEREN. ).

e Utilice el patrén 1 o el patrén 2 para la forma de la marca de registro.
* Cree la marca de registro con una linea simple y especifique el grosor de la
doble.

linea segun sea necesario. No se puede utilizar una linea

Intervalo de analisis necesario para detectar la marca de registro

[elIa1BW [op UQIOBIUSWIE 8P UQID08lI(]

A continuacion se indica el intervalo de movimiento del carro de la pluma y el material que se requiere para

analizar la marca de registro.

Para el ajuste BPUNTOS

Para el ajuste 4PUNTOS

TIPO DE MARCA 1 TIPO DE MARCA 2 TIPO DE MARCA 1 TIPO DE MARCA 2
O a 9 ) a a
a e Q y 8-t g g ST . . a1
0. o) o) il Nl
O~ © O~ o ®© ©
o} VA 3 o} V] ‘A
Q. Q Q
(0] D (0]
2 2 2
3 3 3
(0] 0] [©]
= = =
@ & 8 S
i SV bra i S <)
* g o & g © 7 7
3 3 3
} 5 - p 5 SHeaste) o H— X
e e e ]
a=6mm| o a=6mm| © a=6mm | o a=6mm Y
Area de anélisis del registro Area de anélisis del registro Area de anélisis del registro Area de anélisis del registro

El area necesaria para analizar la marca de registro cuando se
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ajusta la distancia de la marca es la siguiente:




[BlIS]BW [9p UQIOBIUSWI[R 8P U108l

Para el ajuste 3PUNTOS

TIPO DE MARCA 1

TIPO DE MARCA 2

a

t

-a

-
~ia

!

. a-te

@®©

a=6mm |

Area de andlisis del registro

Complemento

[elIa1BW [op UQIOBIUSWIE 8P UQID08lI(]

a:6mm|

Area de andlisis del registro

Para el ajuste 4PUNTOS

TIPO DE MARCA 1

TIPO DE MARCA 2

Area de anélisis del registro

= = p @~
g ate |8

o 24

O (o} ©

> o} VA /4 /AN
Q Q

0] ®

o o

3 3

[ ]

= =

2Ll g

S ; SV p-a

Q Q

o e 7

3 3 B

5 i 5 4 X
< <

® a=6mm | ® a=6mm | Y

Area de anélisis del registro

@ Consulte “Configuracion de la forma (patron) de la marca de registro” (ZJzE, para cambiar la forma (patron) de la marca de registro.

® Consulte “Configuracion de la distancia de la marca” (X%, para ajustar la distancia de la marca.

@ Si se plotea algun otro dato dentro del area de analisis del registro, podria detectarse por error como una marca de registro. Ajuste “DISTANCIA
MARCA” de modo que pueda analizarse la marca de registro correctamente. (Consulte “Configuracion de la distancia de la marca” (EER, )

@ Limpie cualquier particula de suciedad o sustancia extrana del material. Cualquier particula de suciedad o sustancia extrafa podria

escanearse por error como una marca de registro.

@ Plotee la marca de registro con un contraste facil de analizar como, por ejemplo, lineas negras sobre un fondo blanco. Ajuste el nivel de

analisis del sensor si necesita utilizar un material de color o brillante. (Consulte “Ajuste del nivel del sensor’ (II[ZEEE). )

Colocacion del material y la marca de registro

Para analizar la marca de registro, coléquela lejos del borde del material.
Grabe la marca de registro como se indica a continuacion para el soporte de hoja.

[elI81BL [9p UQIoBIUSWIIE 8P UQID08lI]

TIPO DE MARCA 1

52

Rodillo de presion
xtremo izquierdo

/?odillo de

presion
extremo
derecho

gl

[elI1BU 9P UQIoBIUSWIIE 8P UQID08lI(]

TIPO DE MARCA 2

Unidad: mm

A
Y]

Rodillo de presion

xtremo izquierdo |
.
| LA

Rodillo de
presion
extremo
derecho

15

g_%j

Grabe la marca de registro a al menos 110 mm del extremo del material como se muestra a continuacion para

el soporte de rodillo.

[BlI81BUI [9p UQIoBIUSWIIE 8P UQIDD8lI(]

TIPO DE MARCA 1

110

odillo de presion
xtremo izquierdo

/Rodillo de
L presion

extremo
derecho

2

[els1eW [9p UoIoBIUSWIE 8P UQI0oali(]

o
IN

TIPO DE MARCA 2

Unidad: mm

110

odillo de presion
mo izquierdo

Rodillo de
presion
extremo
derecho




Posicion del punto de origen y la marca de registro

A continuaciéon se muestra el punto de origen después de analizar la marca de registro.
TIPO DE MARCA 1 TIPO DE MARCA 2

L -

Punto de origen

\
R

Punto de origen

y—

[BlI]BW 9P UQIOBIUSWIE 8P UQID08II(]
[BLISJBW 9P UQIOBIUSWIIE 8P UQID08II(]

Complemento

La cantidad de desplazamiento respecto de la marca de registro sera el punto de origen del corte si se ajusta el desplazamiento del registro.
(Consulte “Configuracion del desplazamiento entre los puntos de origen de la marca de registro y del corte” M)

La condicién por la que se genera el desplazamiento se explica, por ejemplo, con la creacion de la marca de
registro y los datos de corte mediante un software de aplicacion del equipo.

Imprima en el soporte de hoja mediante una impresora y coloque dicho soporte en el pldter de corte. Envie los
datos de corte del equipo al pléter de corte.

Asimismo, analice la marca de registro en el soporte de hoja con el ploter de corte y determine el punto de
origen del ploter.

Soporte de hoja impreso
colocado en el ploter

Punto de origen de la marca de registro

x] ; Origen de los datos de corte
-~ * El borde punteado no se graba.

[euslew |ap ugloeluswlie sp ugliodalld

El punto de origen del ploter se establecera como el punto de origen de la marca de registro como se explico
anteriormente. Dicho punto diferiréa del punto de origen de los datos de corte. La diferencia entre estos dos
puntos de origen se conoce como desplazamiento.
Para realizar el corte correctamente, debe configurar el valor de desplazamiento en el pldter de corte. Dispone
de los siguientes métodos para calcular el desplazamiento.
@® | os datos de corte se comprueban en el equipo y se calcula la distancia entre el punto de origen de los
datos de corte y el punto de origen de la marca de registro.

Materiales con los que no se puede detectar la marca de registro

Es posible que experimente las siguientes dificultades al analizar la marca de registro en funcion de las
condiciones del material.
® Material transparente
La marca de registro no se puede analizar porque la superficie de la matriz de corte también se lee.
® | a marca de registro no es una linea negra sobre un fondo blanco
La sensibilidad del sensor se basa en la marca de registro grabada en negro sobre un fondo blanco.
Resulta mas dificil analizar una marca de registro sobre un fondo de color o grabada en colores que no sea
el color negro. Ajuste el nivel de sensibilidad del sensor (Consulte “Ajuste del nivel del sensor” (JIZEEEN. )
® Trazado y material defectuosos
Es posible que no se analice la marca de registro si la superficie esta sucia o doblada o si las lineas no
son nitidas.
® Material grueso
La marca de registro sélo se puede analizar en materiales con un grosor de 0,3 mm o inferior.

Complemento

Utilice la funcién de ajuste de los ejes si no puede realizar el analisis automético de la marca de registro. (Consulte “Ajuste manual de la
posicion” (IR )




»J Configuracion y ajustes de ARMS

En esta seccion se describen la configuracion y los ajustes necesarios para analizar correctamente la
marca de registro con ARMS.

(JIZEEA. Configuracion de cantidades y del modo ESCANEO MARCA
(JIZEEA. Configuracion de la forma (patrén) de la marca de registro
(IEEEA. Configuracién del tamafio de la marca de registro

(IEERA. Configuracién de la distancia de la marca

(JIEHIA. Configuracién de ajuste de distancia entre las marcas de registro
(ISR Configuracion del desplazamiento entre los puntos de origen de la marca de registro y del corte
Ajuste del nivel del sensor

(JIEEEA. Ajuste manual del nivel del sensor (valor umbral)

(. Prueba del sensor de marcas de registro

(IR, Configuracion de la velocidad de analisis de la marca de registro
(I Ajuste de la posicién de analisis de la marca de registro

Complemento

Ademas de los puntos anteriores, consulte también la informacién relacionada con el pisapapeles (“Ajuste del pisapapeles” (V22N ).

Configuracion de cantidades y del modo ESCANEO MARCA

Ajuste el modo ESCANEO MARCA en ARMS para realizar el andlisis automatico de la marca de registro.

Complemento

Entre los modos de ESCANEO MARCA, se encuentran “ALINEAMIENTO EJE” y “NO” ademas de “ARMS”. Para activar el modo “NO”, selec-
cione “NO” en los siguientes procedimientos. Consulte “Ajuste manual de la posiciéon” (%W para obtener informacion acerca del modo
“ALINEAMIENTO EJE”.

Ajuste las cantidades de marcas de registro cuando el modo ESCANEO MARCA esté ajustado en ARMS.
Seleccione una cantidad en PUNTOS entre 2PUNTOS, 3PUNTOS o0 4PUNTOS. La posicion de las marcas de
registro con cada opcion sera la siguiente.

2PUNTOS
9 o
3 =
8 g
8¢ g ¢
3 g 32
e Do
= 3 g =
>3 e g
2 [ 5
o o
=)
_),( 3 _),(
3PUNTOS Y Y
O o
g3 5 S
3 & 36
2 5L
= 3 =3
S 2 g
& &
S g
X X




4PUNTOS

9 9
3 J \_ 3
o) I}
Q. Q.
Q O Q O
=) =)
S a S a
3 0 S 0
SR L
o = o =
5 3 5 3
=3 =
) I
Q. _I |7 Q.
e} [eN
3 3
X X

Y—, Y—,

Si se utilizan mas marcas de registro, aumentaré la precision para hacer coincidir la imagen impresa con el corte. No
obstante, si se incluyen demasiadas marcas de registro, la deteccion tardara mas tiempo y se reduciré el area de corte.

1 Ajuste de un eje (deteccidon con la opciéon 2PUNTOS)
Detectara la inclinacion de la impresion a partir de 2 marcas de

registro y el corte se realizara segun la inclinacion de la impresion. Complemento
Area imprimible @ La marca de registro de alineacién no puede
9 & utilizarse.
@ )
8_ 8 ® El drea de corte depende del ajuste de
& S % s DISTANCIA MARCA y de los ajustes.
o o
3 0 3 0
2 o 2 o
o = o =
5 2 5 3
=2 =2
) )
Q Q
e} o
o} 3
X X

Y—, Y-—,
2 Ajuste de 2 ejes (deteccidn con la opcion 3PUNTOS)
Detectara la inclinacion vertical y horizontal a partir de 3 marcas

de registro y el corte se realizard segun la inclinacion de la Complemento
|mpre8|én. @ La distancia entre las marcas de registro se
La precision de la posicion de impresion y de corte sera superior a puede ajustar.

la del ajuste de 1 gje.
® La marca de registro de alineacién se puede

Area imprimible
utilizar.
g @ ® El drea de corte depende del ajuste de
a 8; a 8: DISTANCIA MARCA y de los ajustes.
@ 2 o >
38 38
SR 8o
o = O =
5 2 5 3
2 2
o] oY)
(@) o
o o
=} 3
X X

Y
4 Ajuste de cuatro ejes (deteccion con la opcion 4PUNTOS)
Detectara la inclinacion vertical izquierda y derecha y la

inclinacion horizontal superior e inferior de la impresion a partir de Complemento
4 marcas de registro y el corte se realizara segun la inclinacion de @ La distancia entre las marcas de registro se
la impresion. puede ajustar.

La precision de la posicion de impresion y de corte sera superior a

la del ajuste de ? ejes ® La marca de registro de alineacién se puede

Area imprimible utilizar.
o ﬁg\ @ El area de corte depende del ajuste de
3 7 @ DISTANCIA MARCA y de los ajustes.
Q o
(@} PN
o o o
g S o >
3 g 3 0
()
&2 s 2
= 3 =
o g = 5
g S
X X
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Marca de registro de alineacion
Funcion que permite cortar la impresion de manera continua con el mismo disefio alineado mediante un
complemento de lllustrator. Resulta adecuada para cortar muchas cantidades de adhesivos o similares.

[elIa1ewW |9p UoIOBIUSWIE 8P UQIDo8lI(]

Presione la tecla [MENU].

p>Se muestra la pantalla MENU.
pTOoLERRMSERRESEIMEDIA

Presione la tecla [2] (ARMS).

P> Se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS (1/4).
ﬁJUSTESEﬁEHS

LECT. AUTO MARCAS
LECT. HMAHU MARCAS
MODO LECTURA MARCH
DISTﬁNCIﬂﬁ MARCA

1.4

Presione la tecla [3] (MODO ESCANEO MARCA).

P Aparece la pantalla MODO ESCANEO MARCA.
MOLO ESCAMED MARCA

MODO LECTURA MARCAS

MO
HUMERD DE PUMTOS
2PUNTOS

Pdgina siguiente

Complemento
® No puede ajustarse en el pléter.

@® Configurar esta activado solo desde las
aplicaciones soportadas.



Presione la tecla [1] (MODO LECTURA MARCAS).

P> Aparece la pantalla de ajuste MODO LECTURA MARCAS.

MODO LECTURA MARCH

BaLINEAMIENTO EJE
[&MTERIOR

Presione la tecla [1] (NO), la tecla [2] (ARMS) o la tecla [3]
(ALINEAMIENTO EJE).

Complemento

Si presiona la tecla POSITION («) (ANTERIOR),
volvera a la pantalla de ajuste MODO ESCANEO
MARCA sin aplicar los cambios en los ajustes.

P> Se selecciona el ajuste MODO LECTURA MARCAS vy vuelve a la pantalla de
ajuste MODO ESCANEO MARCA.

Presione la tecla [2] (NUMERO DE PUNTOS).

P> Aparece la pantalla de ajuste NUMERO DE PUNTOS.

Presione la tecla [1] (2PUNTOS), la tecla [2] (3PUNTOS) o la
tecla [3] (4PUNTOS).

Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (ANTERIOR),
volvera a la pantalla de ajuste MODO ESCANEO
MARCA sin aplicar los cambios en los ajustes.

P> Se selecciona el ajuste NUMERO DE PUNTOS y vuelve a la pantalla de
ajuste MODO ESCANEO MARCA.

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

Complemento
p>Se establecera el ajuste y volvera a mostrarse la pantalla de AJUSTES ARMS Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
(1/4). volvera a la pantalla de AJUSTES ARMS (1/4) sin

aplicar cambios en los ajustes.
Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.

Configuracion de la forma (patrén) de la marca de registro

Predefina la forma (patrén) de las marcas de registro que desea
analizar.

Presione la tecla [MENU].

p>Se muestra la pantalla MENU.
pTOoLERRMSERRESEIMEDIA

Pdgina siguiente



Presione la tecla [2] (ARMS).

p>Se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS (1/4).

ﬁJUSTESuﬁHNS 1-4

LECT. AUTO MARCAS
LECT. MAMU MARCAS
MODO LECTURA MARCA
DISTﬁHCIﬂﬁ MARCA

Presione la tecla POSITION (V).

P> Se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS (2/4).

ﬁJUSTESuﬁEHS 24

TIFO DE MARCA
AJUSTE DISTAMCIA.
TAMAND  MARCA
DESF".DRIEEIH IEL EJE

Presione la tecla [1] (TIPO DE MARCA).

P> Aparece la pantalla de ajuste TIPO DE MARCA.

TIFO IE MARCA

TIPO 1

2

Oposmouo

Presione la tecla [1] (TIPO 1) o la tecla [2] (TIPO 2).

TIPO DE MARCA 1

I

[eLleW [9p UoloR
-Juswife ap uoIoo8IIq

e

[els1ewW [9p uoIoe
-JUswile 8p uQIvo8lI(

TIPO DE MARCA 2

Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla de AJUSTES ARMS (2/4) sin

aplicar los cambios en los ajustes.

Complemento

Los tipos de ajustes TIPO DE MARCA que el
pléter puede detectar son los dos que se indican
en las ilustraciones debajo a la izquierda.

]

]

X

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

P> Se establecera el ajuste y volvera a mostrarse la pantalla de AJUSTES ARMS

(2/4).

Presione la tecla [MENU].

p\Volvera a la pantalla predeterminada.
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Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla de AJUSTES ARMS (2/4) sin
aplicar los cambios en los ajustes.



Configuracion del tamaiio de la marca de registro

Predefina el tamafio de las marcas de registro que desee analizar.

El tamafo de la marca de registro puede ajustarse entre 5 mm y 20 mm.

Un tamafo de marca de registro mayor resulta mas adecuado si existe una diferencia en la impresion o si el
material se coloca inclinado. No obstante, el area de corte se reduce al aumentar el tamafio de la marca de
registro.

9 9
= =
) )
@] @]
Q. Q.
a O a O
© 2 [
a o
3 o 3 o
2o L o
e 3 e 3
SR SR
3 3
=3 =3
) )
Q. Q.
o o
=} X =} X
Y—, Y—,

Cuando se detecte una marca de registro, comenzara por la marca de registro inferior izquierda y buscara

la siguiente en direccion horizontal y vertical. Si la impresion se encuentra inclinada, como se muestra a la
izquierda, las marcas de registro cortas se situaran fuera del area de deteccion.

Si las marcas de registro son de gran tamafio, como se muestra a la derecha, se detectaran incluso si la
impresion se encuentra inclinada.

La deteccion resultara mas facil con tamafios de marcas de registro superiores si los datos de corte largos se
utilizan en la direccion de alimentacion del material.

Presione la tecla [MENU].

pSe muestra la pantalla MENU.
fTooL FlarMsElaREAEIMEDID

Presione la tecla [2] (ARMS).

P> Se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS (1/4).
AJUSTES ARMS 1.4

LECT. AUTO MARCAS
LECT. MAMNU MARCAS
MODO LECTURA MARCA
DISTﬁHCIﬂﬁ MARCA

Presione la tecla POSITION (V). )
p>Se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS (2/4). 0.0

AJUSTES ARMS 24

TIFO LE MARCA
AJUSTE DISTAMCIA.
TAMAMD  MARCA
DESF".DRIEEIN IEL EJE

Pdgina siguiente
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Presione la tecla [3] (TAMANO MARCA).

}Aparece la pantalla de ajuste TAMANO MARCA.

TAMAND MARCA

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

GPOS"IDNO

Compruebe los ajustes y presione la tecla [ENTER] (SET).

valor de ajuste.

p>Se establecera el ajuste y volvera a mostrarse la pantalla de AJUSTES ARMS
(2/4).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.

Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla de AJUSTES ARMS (2/4) sin
aplicar los cambios en los ajustes.

Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla de AJUSTES ARMS (2/4) sin
aplicar los cambios en los ajustes.

Configuracion de la distancia de la marca

La distancia de la marca se ajusta para que no realice la deteccion de la ubicacién donde no se encuentren

marcas de registro.

Esta opcién permite analizar las marcas de registro mas rapidamente y evita las fallas de funcionamiento

ocasionadas por suciedad en el material.

Puede grabar un comentario (TIPO 1) o los datos de corte (TIPO 2) en el area en la que no se detecta una

marca de registro.

Referencia

@ Especifique la distancia entre las marcas de registro en la direccién de movimiento del material para el eje X y la distancia entre las marcas de
registro en la direccién de movimiento del bloque de la pluma para el eje Y (véase a continuacion).

TIPO DE MARCA 1 TIPO DE MARCA 2
= o
2 =} A!uste gsta a =3 Ajuste esta
32 distancia en 32 distanciaen | _
% o DISTANCIA % o DISTANCIA
5 3 MARCA X = MARCA X
= =)
& g
S X (3 X
- || > U |
v Ty
Ajuste esta distancia en Ajuste esta distancia en
DISTANCIA MARCA Y DISTANCIA MARCA Y

@ La deteccion se inicia a partir de la posicion del tamafo de marca de registro antes de la distancia especificada.

@ La omision de la distancia entre las marcas de registro no se realizaré hasta que se detecte la marca de registro siguiente si la marca de

distancia esta ajustada en 0 mm.

@ El valor de Y se ignorara si el ajuste es 2PUNTOS.

@ Introduzca un valor inferior a la longitud del material en DISTANCIA MARCA X. El material se caera si el ajuste es mayor.
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Presione la tecla [MENU].

}Se muestra la pantalla MENU.
fTooL FlarMsSEIaREAEIMEDIR

. E
L1 r

T

Presione la tecla [2] (ARMS).

P> Se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS (1/4).

ﬁJUSTESE?EHS

LECT. AUTO MARCAS
LECT. MAHU MARCAS
MODD LECTURA MARCA

DISTﬁHC%? MARCA

14

Presione la tecla [4] (DISTANCIA MARCA).

P> Aparece la pantalla de ajuste DISTANCIA MARCA.

DPISTRNCIA MARCH

A=+E, Bmm
Y=+E. Bmm

Presione la tecla [1] (X).

}Aparece la pantalla de ajuste EJE X.

DISTAMCIA MARCA

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

valor de ajuste.

b=

Compruebe el ajuste y presione la tecla POSITION («)

(ANTERIOR).

p>Se selecciona el ajuste DISTANCIA MARCA y vuelve a

aparecer la pantalla DISTANCIA MARCA.

Presione la tecla [2] (Y).

}Aparece la pantalla de ajuste EJE Y.

DISTAMCIA MARCA

Pagina siguiente
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Complemento

Para cambiar los digitos de los ajustes, puede
pulsar la tecla [FAST].

El intervalo de ajuste se encuentra entre 0,0 y
50000,0 mm.



Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

Complemento
valor de ajuste.

G.O Para cambiar los digitos de los ajustes, puede

pulsar la tecla [FAST].
El intervalo de ajuste se encuentra entre 0,0 y

50000,0 mm.

Compruebe el ajuste y presione la tecla POSITION («)
(ANTERIOR). -y
P> Se selecciona el ajuste DISTANCIA MARCA y vuelve a .QO

aparecer la pantalla DISTANCIA MARCA.
Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

P ! yp [ I ) Complemento

p>Se establecera el ajuste y volvera a mostrarse la pantalla de AJUSTES ARMS Si presiona la tecla POSITION («) (CANCEL),

(1/4). volverd a la pantalla de AJUSTES ARMS (1/4) sin

aplicar los cambios en los ajustes.

Presione la tecla [MENU].

Pp\Volvera a la pantalla predeterminada.

Configuracion de ajuste de distancia entre las marcas de registro

Se ajustara el corte si la distancia entre las marcas de registro difiere del valor original de los datos mediante la
proporcion calculada a partir de la diferencia. Esta operacion se denomina ajuste de distancia entre marcas de
registro.

Los tres modos que se indican a continuacion se encuentran disponibles para el ajuste entre las marcas de
registro.

User: el valor original de los datos junto a la distancia de las marcas de registro analizadas se introducen
manualmente para realizar el ajuste.

Usuario: si la distancia entre las marcas de registro se emite en factores de 5, 10 0 50 mm, ajuste la unidad
en “USUARIO” y la distancia entre las marcas de registro se ajustara automaticamente. Por ejemplo,
ajuste “USUARIO” en 5 mm vy, si la distancia entre las marcas de registro analizadas es de
312 mm, este valor se redondearé hasta el valor terminado en 5 mm mas proximo y el ajuste se
realizard de modo que la distancia ideal sea de 310 mm.

Standar: en funcion de los ajustes de la distancia entre las marcas de registro (consulte “Configuracion de la

distancia de la marca” (I ), se seleccionara automaticamente 5, 10 0 50 mm como la unidad.
Los valores de la distancia entre las marcas de registro analizadas se redondearan a las unidades

seleccionadas mas proximas, que se utilizaran como el valor original de los datos para realizar el
ajuste.

Presione la tecla [MENU].

}Se muestra la pantalla MENU.

21 el = ETEINE = EREE 4 G

Pdgina siguiente
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Presione la tecla [2] (ARMS).

p>Se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS (1/4).

ﬁJUSTESuﬁHNS 1-4

LECT. AUTO MARCAS
LECT. MAMU MARCAS
MODO LECTURA MARCA
DISTﬁHCIﬂﬁ MARCA

Presione la tecla POSITION (V).

P> Se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS (2/4).

ﬁJUSTESuﬁEHS 24

TIFO DE MARCA
AJUSTE DISTAMCIA.
TAMAND  MARCA
DESF".DRIEEIH IEL EJE

Presione la tecla [2] (AJUSTE DISTANCIA.).

P> Se muestra la pantalla de ajuste AJUSTE DISTANCIA.

AJUSTE DISTAMNCIA.

Presione la tecla [1] (MODO).

P> Aparece la pantalla de seleccién AJUSTE DISTANCIA.

AJUSTE DIGTANGIA.
1[LUSER

2

Oposmouo

Presione la tecla [1] (USER), la tecla [2] (USUARIO) o la tecla

[3] (STANDAR).

P> Se seleccionara el modo y volvera a la pantalla AJUSTE DISTANCIA.

Los procedimientos varian en funcién del modo seleccionado.

Si seleccionan los modos USER o STANDAR

Dirijase al paso 9.

Si selecciona el modo USUARIO

Presione la tecla [2] (USUARIO).

P> Aparece la pantalla de seleccion USUARIO.

Al SUaRRIO
5

Pdgina siguiente

Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla de AJUSTES ARMS (2/4) sin
aplicar los cambios en los ajustes.

Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (ANTERIOR),
volvera a la pantalla AJUSTE DISTANCIA sin
aplicar los cambios en los ajustes.



Presione la tecla [1] (5mm), la tecla [2] (10mm) o la tecla [3]
(50mm).

Complemento

Si presiona la tecla POSITION («) (ANTERIOR),
volvera a la pantalla AJUSTE DISTANCIA sin
aplicar los cambios en los ajustes.

p>Se selecciona el ajuste USUARIO y vuelve a aparecer la pantalla AJUSTE
DISTANCIA.

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

P>Se establecers el ajuste y volvera a mostrarse la pantalla de AJUSTES ARMS
(2/4).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.

Configuracion del desplazamiento entre los puntos de origen de la marca de registro y del corte

La distancia entre el punto de origen del corte y la marca de registro (PUNTO 1) se denomina desplazamiento
del origen del eje. El valor predeterminado de desplazamiento del origen del eje es 0,0 tanto para X como para
Y, pero puede ajustarse en un intervalo de -1000,0 mm a +1000,0 mm.

Corte del punto de origen

Desplazamiento X

\
\ 7 Marca de registro (punto 1)

—1

Desplazamiento Y

Presione la tecla [MENU].

[BlIS]BW |9P UQIOBJUSWI[E 8P UQIDdalI(

}Se muestra la pantalla MENU.
R T 0oL ElARMSEJRREAETMEDIA

Presione la tecla [2] (ARMS).

p>Se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS (1/4).
AJUSTES ARME 1.4

LECT. AUTO MARCAS
LECT. MAMNU MARCAS
MODO LECTURA MARCA
DISTﬁHCIﬂﬁ MARCA

Presione la tecla POSITION (V). —
P>Se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS (2/4). OO

AJUSTES ARMS 2.4

TIFO DE MARCH
AJUSTE DISTANCIA.
TAMAND MARCA
DESF".DRIEEIH IEL EJE

Pagina siguiente
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Presione la tecla [4] (DESP. ORIGEN DEL EJE).

P> Aparece la pantalla DESPLAZAMIENTO ORIGEN DEL EJE.

PESF.ORIGIN DEL EJE

A=+, Bmm
Y'=+@. Bmm

Presione la tecla [1] (X).
}Aparece la pantalla de ajuste EJE X.

IESP.ORIGIM DEL EJE

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

b=

Compruebe el ajuste y presione la tecla POSITION («)

(ANTERIOR). >
=)

valor de ajuste.

p>Se seleccionara el valor de desplazamiento y volvera a la
pantalla del modo DEPLAZAMIENTO ORIGEN DEL EJE.

Presione la tecla [2] (Y).

}Aparece la pantalla de ajuste EJE Y.

IESF.ORIGIN DEL EJE

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

O O
*®
Compruebe el ajuste y presione la tecla POSITION (<€)

(ANTERIOR). >
=)

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

valor de ajuste.

p>Se seleccionara el valor de desplazamiento y volvera a la
pantalla del modo DESPLAZAMIENTO ORIGEN DEL EJE.

P> Se establecera el ajuste y volvera a mostrarse la pantalla de AJUSTES ARMS
(2/4).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla de AJUSTES ARMS (2/4) sin
aplicar los cambios en los ajustes.

Complemento

® Para cambiar los digitos de los ajustes, puede
pulsar la tecla [FAST].

@ El intervalo de ajuste se encuentra entre
-1000,0 y +1000,0 mm.

Complemento
® Para cambiar los digitos de los ajustes, puede

pulsar la tecla [FAST].

@ El intervalo de ajuste se encuentra entre
-1000,0 y +1000,0 mm.

Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volverd a la pantalla de AJUSTES ARMS (2/4) sin
aplicar los cambios en los ajustes.



Ajuste del nivel del sensor

El nivel de andlisis (valor umbral entre el color de segundo plano del material y la marca de registro) del sensor
que analiza la marca de registro se ajusta automaticamente.

El sensor se ajusta para analizar la marca de registro grabada con lineas negras sobre el segundo plano
blanco. Vuelva a ajustar el nivel de analisis del sensor en funcion del color y del brillo del material.

Si resulta dificil ajustar el nivel en forma automatica debido a las caracteristicas de la superficie del material,
ajuste el nivel de analisis del sensor en forma manual.

Cargue el material con el patron de ajuste de nivel en el pléter.

Complemento

%—J. o ® Consulte “Carga del material (papel o pelicula
33 § de estampacion)” (JIZZ%. para ajustar el
% g e X material.
o o 3
- 3 2 v @ Utilice el material que se utilizara con una
@ linea del mismo ancho y color que la marca de
Patron de ajuste de nivel registro grabada para el patrén de ajuste de
nivel.

Presione la tecla [MENU].

}Se muestra la pantalla MENU.
fTooL FlarMsSEIaREAEIMEDIR

Presione la tecla [2] (ARMS).

P> Se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS (1/4).

ﬁJUSTESuﬁEHS 1-4

LECT. AUTO MARCAS
LECT. MAHU MARCAS
MODD LECTURA MARCA
DISTﬁHCIﬂﬁ MARCA

)

Presione la tecla POSITION (V) dos veces.

p>Se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS (3/4). O‘O

AJUSTES ARMS ard

fJ. OFFSET SEMSOR
AJ. MIVEL SEMSOR
AUTO SCAM MARCAS
F'ISHF'ﬁF‘EnLES

Presione la tecla [2] (AJ. NIVEL SENSOR). Complemento

}Aparece la pantalla AJUSTE NIVEL SENSOR. Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
Eﬁ‘] NIVEL SENGOR volvera a la pantalla de AJUSTES ARMS (3/4) sin

SCAMERR aplicar los cambios en los ajustes.
FOR DEFECTO

CAMNCE]L

Pdgina siguiente
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Presione la tecla [1] (SCANEAR).

Complemento
}Aparece el siguiente mensaje. Si presiona la tecla [2] (POR DEFECTO),
volvera a la pantalla de AJUSTES ARMS (3/4)
RLEIREE después de ajustar el nivel del sensor en el valor
TECLAS POSICION predeterminado.
FARA MOVER CABEZAL
Y PULSE EMTER
ElCANCEL
Presione la tecla POSITION (A ¥V «») y mueva el carro de
. o o Complemento
la pluma hacia el area para iniciar el analisis de la marca de Si presiona las teclas [FAST] y POSITION a
registro. ' la vez, el carro de la pluma se movera mas
hrea d Jisis de | g st .vosmrm. rapidamente.
rea de andlisis de la marca de registro ‘
o8
39
320
o O 5
— 3
45 R
@

Alinee la pluma con esta area

Compruebe la posicion de la pluma y, si es correcta, presione la

Complemento
tecla [ENTER]' ® Si presiona la tecla [4] (CANCEL), volvera a la
P>Se analiza la marca de registro y se ajusta el nivel del sensor. Cuando Ipantalla;e AJUSTES ARMS (3/4) sin aplicar
os cambios.

finalice el ajuste, volvera a aparecer la pantalla de AJUSTES ARMS (3/4).
® Es posible que el andlisis no se realice
correctamente aunque el ajuste se realice

Presione la tecla [MENU].

segun las condiciones del material. Consulte

“Ajuste manual de la posicion” (IR si la

pVolvera a la pantalla predeterminada.
deteccion no se completa correctamente.

Ajuste manual del nivel del sensor (valor umbral)

Se ajusta el nivel de analisis (valor umbral entre el color de segundo plano del material y la marca de registro)
del sensor que analiza la marca de registro.

El sensor se ajusta para analizar la marca de registro grabada con lineas negras sobre el segundo plano
blanco. Ajuste el nivel de analisis del sensor en funcién del color y del brillo del material.

(IZHEA. Ajuste del nivel del sensor

Presione la tecla [MENU].

p>Se muestra la pantalla MENU.
fTooL FlarMsElaREAEIMEDID

Presione la tecla [2] (ARMS).

p>Se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS (1/4).

AJUSTES ARMS 1-4

n
LECT. AUTO MARCAS
LECT. MAMU MARCAS
MODO LECTURA MARCA
DISTﬁHCIﬂﬁ MARCA

Pdgina siguiente
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Presione la tecla POSITION (4A). \_J

OPOS'"UNO

-

p>Se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS (4/4).

AJUSTES ARMS 4.4

HERRA. ALIMEAR EJE
DETEC. WELOC.
HIWVEL SEMSOR

TEST SEHESEIR ARMS

Presione la tecla [3] (NIVEL SENSOR).

P> Aparece la pantalla de ajuste NIVEL SENSOR.

HIVEL SEMSOR

T@
28

Presione la tecla [1] (X).

P Aparece la pantalla de ajuste NIVEL SENSOR X.

r.ITI =] o gl N [ iy | =]

MIVEL SEHSEIR

7]
OaNTERIOR

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

Gposmnno

-

.FOSIYION

-

valor de ajuste.

Compruebe el ajuste y presione la tecla POSITION («)
(ANTERIOR).

P>Se selecciona el ajuste NIVEL SENSOR y vuelve a aparecer la
pantalla de ajuste NIVEL SENSOR.

Presione la tecla [2] (Y).

P> Aparece la pantalla de ajuste NIVEL SENSOR Y.
HMIVEL SEMSOR

T@
a8

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

Ovosmou O

valor de ajuste.

Pdgina siguiente
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Complemento

® Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla de AJUSTES ARMS (4/4)
sin aplicar los cambios en los ajustes.

@ El nivel de deteccion definird el umbral que debe
establecerse y el porcentaje de diferencia en el
nivel de la sefal entre el color de segundo plano
del material y la marca de registro. De este
modo, el intervalo de ajuste sera de 1 a 100 (%).

® X define el nivel de deteccién de la marca de
registro cuando el desplazamiento se realiza en
la direccion X, Y define el nivel de deteccion de
la marca de registro cuando el desplazamiento
se realiza en la direccion Y.

Complemento

Ignorara las particulas de polvo y protuberancias
de la superficie del material, pero dificultara la
deteccion de la marca de registro si el valor de
“NIVEL SENSOR?” se ajusta en un nimero mayor.
Las particulas de polvo y las protuberancias de la
superficie del material podrian detectarse como
una marca de registro por error si el valor de
“NIVEL SENSOR?” se ajusta en un nimero menor.

Complemento

La gama de ajuste esta comprendida entre 30 y
90.

Complemento

La gama de ajuste esta comprendida entre 30 y
90.



Compruebe el ajuste y presione la tecla POSITION («)

(ANTERIOR). O

p>Se selecciona el ajuste NIVEL SENSOR y vuelve a aparecer la .@
pantalla de ajuste NIVEL SENSOR.

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER].

p>Se establecera el ajuste y volvera a mostrarse la pantalla de AJUSTES ARMS
(4/4).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.

Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla de AJUSTES ARMS (4/4) sin
aplicar los cambios en los ajustes.

Prueba del sensor de marcas de registro

Si aun se presenta una diferencia en el corte a pesar de haber
realizado un ajuste mediante la marca de registro, es posible
comprobar si existe un problema con la propia marca de registro o
con la aplicacién mediante la evaluacion de la posicion de la marca
de registro ploteada y detectada Unicamente con el ploter.

Imprima la marca de registro estandar del DVD de accesorios.

_ L M 1
1 M L _
TIPO DE MARCA 1 TIPO DE MARCA 2

Cargue el material impreso en el ploter.

Presione la tecla [MENU].

}Se mostrara la pantalla MENU.

Presione la tecla [2] (ARMS).

P> Se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS (1/4).

ﬁJUSTESuﬁEHS 1.4

LLECT. AUTO MARCAS
2L ECT. MANU MARCAS
MODO LECTURA MARCA
DISTﬁHCIﬂﬁ MARCA

Pdgina siguiente
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/\PRECAUCION

Este funcidn realiza un corte después que la
marca de registro se escanea. Si se utiliza una
pluma como cortador, podria danar el pléter.

Complemento

® Imprima “Prueba de Muestra 1” para comprobar
el ajuste TIPO DE MARCA 1y “Test Pattern 2”
para comprobar el ajuste TIPO DE MARCA 2.

@ La marca de registro estandar se encuentra
en la carpeta “ARMS Test Files” del DVD de
accesorios.

Marca de| Formato Nombre del

registro |del archivo archivo
TIPODE |pdf ARMStest_type1.pdf
MARCA 1 eps ARMStest_typel.eps
TIPO DE  |pdf ARMStest_type2.pdf
MARCA 2 eps ARMStest_type2.eps
Complemento

Consulte “Carga del material (papel o pelicula de
estampacion)” (CIZEE para cargar el material.




Presione la tecla POSITION (A).

p>Se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS (4/4).

AJUSTES ARMS 4.4

HEEREA. ALIMEARR EJE
DETEZ. WELOC.
HIVEL SEMSOR

TEST SENESEIE ARMS

Presione la tecla [4] (TEST SENSOR ARMS).

P> Se muestra la pantalla TEST SENSOR ARMS.

T STFS armMs & -d

TEST SEMSOR ARMS

Presione la tecla [1] (TIPO 1) o [2] (TIPO 2) en funcidn del tipo
de marca de registro que se disponga a utilizar.

p>Se muestra el siguiente mensaje.

ALCREE

FUMTO EJE 1
TECLAS POSICION
FPARE MOMVER CREEZAL
¥ PULSE ENTER
ElcatCEL

Presione la tecla POSITION (A V¥V «») para mover la pluma
hacia la posicién para iniciar el analisis de la marca de registro.

Posicion para iniciar el analisis de la marca de registro
TIPO DE MARCA 1 TIPO DE MARCA 2

Mueva la pluma dentro de
esta area

Mueva la pluma dentro de
esta area

Compruebe la posicién de la pluma y presione la tecla [ENTER].

p>El pléter analizara la marca de registro automaticamente y cortara el pico de
cada una.

Compruebe el resultado del corte.

P> Consulte “Ajuste de la posicion de analisis de la marca de registro”
(2, v realice el ajuste si la posicion de corte ha cambiado. Consulte
“Ajuste del nivel del sensor” (JEEEEM V realice el ajuste si no es posible
analizar la marca de registro.
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Complemento

Si presiona la tecla [3] (CANCEL), volvera a
mostrarse la pantalla de AJUSTE ARMS (4/4) sin
aplicar los cambios en los ajustes.

Complemento

Si presiona la tecla [4] (CANCEL), volvera a la
pantalla de AJUSTE PLUMA (4/4) sin aplicar los
cambios en los ajustes.

Complemento

Si la marca de registro no se analiza
correctamente, se mostrara el siguiente mensaje
de error. Presione la tecla [1] (ESCANEAR
OTRAVEZ) para volver a realizar el andlisis o [2]
(CANCEL) para abandonar la operacion.



Configuracion de la velocidad de analisis de la marca de registro

La velocidad del carro de la pluma y del material para analizar la marca de registro esta ajustada.

Es posible que no se analicen las marcas de registro o que la diferencia sea mayor si la velocidad es
demasiado alta, aunque el tiempo de corte aumenta si la velocidad es demasiado baja. Ajuste el valor segun
sus necesidades.

Por lo general, se ajusta en “NORMAL”, pero el analisis puede mejorar si se ajusta en “LENTA” en los casos en
que no es posible analizar las marcas de registro o en que la diferencia es demasiado grande.

Presione la tecla [MENU].

p>Se muestra la pantalla MENU.
1 EE = ERIE =EREE 4 MEE

Presione la tecla [2] (ARMS).

p>Se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS (1/4).
ﬁJUSTESuﬁEHS 1.4

LECT. AUTO MARCAS
LECT. MAMU MARCAS
MODO LECTURA MARCA
DISTﬁHCIﬂﬁ MARCA

Presione la tecla POSITION (A). \_J

P> Se muestra la pantalla de AJUSTE ARMS (4/4). OOO
AJUSTES ARMS .

HEREREA. ALIMEAR EJE
DETEC. WELOC.
NIVEL SEMSOR

TEST SEHESEIR ARMS

Presione la tecla [2] (DETEC. VELOC.).

P Aparece la pantalla de ajuste DETECCION VELOCIDAD.

DMETEC. WELDC.

LEHNTH
HORMAL

Presione la tecla [1] (LENTA) o la tecla [2] (NORMAL).

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER]. Complemento

P> Se establecera el ajuste y volvera a mostrarse la pantalla de AJUSTES ARMS Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),

(4/4). volvera a la pantalla de AJUSTES ARMS (4/4) sin
aplicar los cambios en los ajustes.

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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Ajuste de la posicion de analisis de la marca de registro

El sensor para analizar la marca de registro se situa alejado de la punta de la pluma (punta de la pluma). Por lo
tanto, se requiere ajustar los valores de coordenadas de la marca de registro analizada para que coincida con
la posicion de corte.

Si la marca de registro ya estd marcada en el material, analice la marca de registro, plotee otra marca de registro
en la misma posicion y calcule la diferencia entre ambas. Esta diferencia se introducira como un valor de ajuste.
Si no existe ninguna marca de registro en el material, plotee una marca de registro en primer lugar, analicela, plotee
otra marca de registro y calcule la diferencia entre ambas. Esta diferencia se introducira como un valor de ajuste.

Referencia

Existe una restriccion en la forma (estilo) de las marcas de registro que se pueden analizar. Consulte “Configuracion de la forma (patrén) de la

marca de registro” (IR -

Ajuste después de plotear la marca de registro para realizar el ajuste

En esta seccion se describen los pasos para plotear la marca de registro.

La marca de registro debe plotearse si no existe ninguna marca de registro en el material para ajustar la
posicion de andlisis de la marca de registro. A continuacion, proceda con los pasos de “Ajuste de la posicion
de la marca de registro”.

Referencia

Continte en el apartado “Configuracion de la deteccion automatica de la marca de registro” (JIzF#l),. sin plotear la marca de registro si ésta ya se
trazé en el material.

Cargue un material blanco.
Complemento

Consulte “Carga del material (papel o pelicula de

estampacion)” (ZIZZE. para cargar un material
blanco.

Coloque el rotulador (negro) al agua en el soporte de la pluma.
Complemento

Consulte “Conexién de una pluma’(IZE¥M para
obtener informacién acerca de la colocacion del

rotulador al agua.

Presione la tecla [MENU].

}Se muestra la pantalla MENU.
R T 0oL ElARMSEJRREAETMEDIA

Presione la tecla [2] (ARMS).

P> Se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS (1/4).

AJUSTES ARMS 1.4

LECT. AUTO MARCAS
LECT. MAHU MARCAS
MODD LECTURA MARCA
DISTﬁHCIﬂﬁ MARCA

Pdgina siguiente
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Presione la tecla POSITION (V) dos veces.

P> Se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS (3/4). 0.0

ﬁJUSTESE?HNS ard

fJ. OFFSET SEMSOR
AJ. MIVEL SEMSOR
AUTO SCAM MARCAS
PISﬁPﬁPE#ES

Presione la tecla [1] (AJ. OFFSET SENSOR). Complemento

P Aparece la pantalla de AJUSTE OFFSET SENSOR. Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
G8J. OFFSET SEMSOR volvera a la pantalla de AJUSTES ARMS (3/4) sin

FEUEEAR I'E MUESTREA aplicar los cambios en los ajustes.
SCAMERR
A=+E. Bmm
Y'=+E. Bmmn

Presione la tecla [1] (PRUEBA DE MUESTRA).

}Aparece el siguiente mensaje.

ALEaEE

TECLAS POSICION
PARA MOVER CREBEZAL
Y PULSE EMNTER
ElcanCEL

Presione la tecla POSITION (A ¥V «») y mueva el carro de la
pluma hacia la posicion para plotear la marca de registro (se

.POSITION .

imprimira la posicién cero).

Presione la tecla [ENTER]. Complemento

Si presiona la tecla [4] (CANCEL), volvera a la
pantalla AJUSTE OFFSET SENSOR sin plotear
los datos.

PSe plotea la marca de registro.

Compruebe que la pluma se encuentre en la posiciéon que se
indica en la imagen de la izquierda y presione la tecla [ENTER].

P>Se leera la marca de registro y, a continuacion, se plotearé la marca de
registro para realizar la comparacion. Después de plotear la marca de
registro, volvera a mostrarse la pantalla AJUSTE SENSOR OFFSET.

Valor de ajuste de distancia Y

Alinee la pluma con esta area

] |
39
g_ 33 %’ O | Valor de -1
% §\. § X g £l g ajuste de — =
o 3 a ‘ Y‘—I %_ §\_ S distan- X
@ =3 a cia X /
% ° Marca de registro \ J
Y

de comparacion .
P Marca de registro

de ajuste

Utilice la marca de registro analizada en el paso 9 para calcular
. ) ) ) Complemento
la distancia que debe moverse la marca de registro para realizar
| . | . La posicion de la marca de registro se calcula en el
a comparacion para que ambas marcas se solapen y registre centro de la linea.

el valor. A modo de ejemplo, en la ilustracién anterior, la marca
debe moverse en sentido negativo para ambos ejes X e Y, por

lo que ambos valores de ajuste seran negativos.
Pdgina siguiente 5.25



Presione la tecla [3] (X).

P Aparece la pantalla AJUSTE OFFSET SENSOR X.

" T NMCCCCT C-ChlChD

AJ. OFFSET SEMSOR

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el
valor de ajuste. Ajuste el valor de X calculado en el paso 11.

0

Compruebe el ajuste y presione la tecla POSITION («)
(ANTERIOR). )

p>Se selecciona el ajuste AJUSTE OFFSET SENSOR v vuelve a .@
aparecer la pantalla AJUSTE OFFSET SENSOR.
Presione la tecla [4] (Y).

P> Aparece la pantalla AJUSTE OFFSET SENSOR Y.

" T NMCCCCT CCRlIChD

AJ. OFFSET SEMSOR

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el
valor de ajuste. Ajuste el valor de Y calculado en el paso 11.

POSITION O

«*®
Compruebe el ajuste y presione la tecla POSITION («)
(ANTERIOR).
P>Se selecciona el ajuste OFFSET SENSOR y vuelve a la .POSWO

pantalla AJUSTE OFFSET SENSOR.

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

P>Se establecers el ajuste y volvera a mostrarse la pantalla de AJUSTES ARMS
(3/4).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla de AJUSTES ARMS (3/4) sin
aplicar el cambio en el ajuste.



Deteccion de la marca de registro para realizar el ajuste en el material y
especificacion del valor

En este apartado se describe el método para introducir el valor de ajuste, que es la diferencia entre la marca
de registro analizada en el material y la posicion de corte.

Complemento

Plotee la marca de registro antes de continuar con los pasos posteriores si no existe ninguna marca de registro grabada en el material. Consulte
“Ajuste despues de plotear la marca de registro para realizar el ajuste” ([IZEE22), para plotear marcas de registro.

Cargue el material con la marca de registro para realizar el
Complemento

aJUSte en el pIOter' Consulte “Carga del material (papel o pelicula de

estampacion)” (CIZZ&. para cargar el material.
Presione la tecla [MENU].

}Se muestra la pantalla MENU.
fTooL FlarMsElaREAEIMEDID

Presione la tecla [2] (ARMS).

P> Se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS (1/4).
ﬁJUSTESuﬁEHS 1.4

LECT. AUTO MARCAS
LECT. MAMNU MARCAS
MODO LECTURA MARCA
DISTﬁHCIﬂﬁ MARCA

Presione la tecla POSITION (V) dos veces.

)

P> Se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS (3/4). O‘O

AJUSTES ARMS ard

n
fJ. OFFSET SEMSOR
AJ. MIVEL SEMSOR
AUTO SCAM MARCAS
PISHF‘ﬁF"EﬂLES

Presione la tecla [1] (AJ. OFFSET SENSOR). Complemento

P Aparece la pantalla de ajuste AJUSTE OFFSET SENSOR. Si presiona la tecla POSITION («) (CANCEL),
volvera a la pantalla de AJUSTE ARMS (3/4) sin

AJ. OFFSET SEMSOR

FFRUEER DE MUESTREA aplicar los cambios en los ajustes.
SCAMEAR
A=+E. Bmnn
Y'=+E. Bmm

Pdgina siguiente 5-27



Presione la tecla [2] (SCANEAR).

}Aparece el siguiente mensaje.

ALCREE

TECLAS POSICION
PARE MOVER CREBEZAL
¥ PULSE ENTER
ElcatCEL

Presione la tecla POSITION (A ¥ «») y mueva el carro de
la pluma hacia el area para iniciar el analisis de la marca de

.POSITION .

registro.

Area de andlisis de la marca de registro

rovd

Alinee la pluma con esta area

[elsew
|ep uoloBUSLUIE
ap uoIoalIg

Compruebe la posicion de la pluma vy, si es correcta, presione la
tecla [ENTER].
pLa marca de registro para realizar la comparacion se plotea después de

analizar la marca de registro (véase a continuacion). Después de plotear la
marca de registro, volvera a la pantalla AJUSTE OFFSET SENSOR.

Valor de ajuste de distancia Y

|

——

X

X /
Marca de registro \ v ,_T

de comparacion Marca de registro
de ajuste

[elsew
|ep uoloBUSWIE

O | Valor de

§ ajustede
5. | distancia

]

o

]

Utilice la marca de registro analizada para realizar el ajuste,
para calcular la distancia que debe moverse la marca de
registro para realizar la comparacion para que ambas marcas
se solapen y registre el valor. A modo de ejemplo, en la
ilustracion anterior, la marca debe moverse en sentido negativo
para ambos ejes X e 'Y, por lo que ambos valores de ajuste

seran negativos.

Presione la tecla [3] (X).

P> Aparece la pantalla AJUSTE OFFSET SENSOR X.

" T NMCCCCT CCRlIChD

AJ. OFFSET SEMSOR

Pdgina siguiente
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Complemento

Si presiona las teclas [FAST] y POSITION a
la vez, el carro de la pluma se movera mas
rapidamente.

Complemento

Si presiona la tecla [4] (CANCEL), volvera a la
pantalla de AJUSTES ARMS (3/4) sin plotear los
datos.

Complemento

La posicion de la marca de registro se calcula en
el centro de la linea.



Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el
valor de ajuste. Ajuste el valor de X calculado en el paso 9.

POSITION O

Compruebe el ajuste y presione la tecla POSITION («)
(ANTERIOR).

) @

P> Se selecciona el ajuste AJUSTE OFFSET SENSOR y vuelve a . O
aparecer la pantalla AJUSTE OFFSET SENSOR.

y

Presione la tecla [4] (Y).

P> Aparece la pantalla AJUSTE OFFSET SENSOR V.

" T NMCCCCT CCRlIChD

AJ. OFFSET SEMSOR

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el
valor de ajuste. Ajuste el valor de Y calculado en el paso 9.

POSITION O

«*®
Compruebe el ajuste y presione la tecla POSITION («)
(ANTERIOR).
P> Se selecciona el ajuste OFFSET SENSOR y vuelve a la .Posmwo

pantalla AJUSTE OFFSET SENSOR.

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

P> Se establecera el ajuste y volvera a mostrarse la pantalla de AJUSTES ARMS
(3/4).

Presione la tecla [MENU].

p\Volvera a la pantalla predeterminada.
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Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla de AJUSTES ARMS (3/4) sin
aplicar el cambio en el ajuste.



Configuracion de la deteccion automatica de la marca de registro

Al activar la deteccion automatica de la marca de registro, se llevaran a cabo las siguientes operaciones.

Se debe configurar el modo de marca de registro como ARMS vy, durante el inicio de la lectura automatic

cuando la posicion actual de la herramienta esté cerca del primer punto (Punto 1), presionando la

tecla "ENTER" sin mover a la posiciéon de inicio de la herramienta, la marca de registro se recuperaréa

automaticamente.

* Se mostrara el mensaje "Please move the tool and press ENTER" (Mueva la herramienta y presione ENTER).

Presione la tecla "ENTER" a esa posicion de la herramienta 0 mueva la herramienta a una posicion cercana a la
posicion de inicio de deteccion de la marca de registro y presione la tecla "ENTER".

Complemento

Si la posicion actual de la herramienta esta separada de la primera marca de registro, la deteccién puede demorar mucho tiempo y pueden
producirse errores debidos a que no puede detectar nada.
Cuando este parametro esta desactivado, no se lleva a cabo la operaciéon antes descrita.

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

p>Se muestra la pantalla MENU.
pTOoLERRMSERRESEIMEDIA

Presione la tecla [2] (ARMS).

P> Se muestra la pantalla AJUSTES ARMS (1/4).
AJUSTES ARMS 1.4

LECT. AUTO MARCAS
LECT. HMAHU MARCAS
MODO LECTURA MARCH
DISTﬁNCIﬂﬁ MARCA

Presione la tecla POSITION (A) dos veces.

P> Se muestra la pantalla AJUSTES ARMS (3/4). GOO

AJUSTES ARMS 24

AJ. OFFSET SEMSOR
AJ. NIVEL SENSOR
AUTO SCAM MARCAS
F‘ISHF‘I’-\F"EELES

Presione la tecla [3] (AUTO SCAN MARCAS) .

p>Se muestra la pantalla de configuracion AUTO SCAN MARCAS..

AUTO SCAM MARCAS

HNO

Pdgina siguiente
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Presione la tecla [1] (SI) o la tecla [2] (NO).

Confirme la configuracion y presione la tecla [ENTER] (SET).

P> Se establecera la configuracion y se volvera a la pantalla de AJUSTES
ARMS (3/4).

AJUSTES ARMS 24

AJ. OFFSET SEMSOR
AJ. WIVEL SENSOR
AUTO SCAM MARCAS
F‘ISHF‘ﬁF‘EﬂLES

Presione la tecla [PAUSE/MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla de AJUSTES ARMS (3/4) sin
aplicar el cambio en el ajuste.



3 Configuracion de la posicion mediante
ARMS

En este apartado se describe el método de ajuste de la posiciéon desde el panel de control mediante ARMS.
Los siguientes 3 métodos se encuentran disponibles en funcion de la cantidad de marcas de registro
analizadas. En general, el ajuste resulta mas preciso si existen mas marcas de registro analizadas, aunque
el ajuste requerira mas tiempo.

(IR Ajuste con 2PUNTOS
(I3 Ajuste con 3PUNTOS
(IEERA. Ajuste con 4PUNTOS

(LR Ajuste automatico
(JIZEERA. Ajuste manual

Referencia

Realizacién del andlisis automético de la marca de registro con el ajuste del pisapapeles (consulte “Ajuste del pisapapeles” (ZIZ¥242h. ) activado.
El material podria levantarse y no analizar la marca de registro correctamente si este ajuste se encuentra desactivado.

Ajuste con 2PUNTOS

Con el ajuste 2PUNTOS, se analizaran 2 marcas de registro alineadas en la direccion de transporte del
material, donde ser realizara el ajuste con el célculo de la inclinacion del eje y la distancia entre las marcas de
registro. Este ajuste se denomina ajuste de un eje (ajuste de la inclinacion).

Si el material cargado esté inclinado como se muestra a continuacion, la posicion de la marca de registro
analizada cambiara respecto de la posicion donde deberia estar. La inclinacion y la distancia pueden ajustarse
mediante la comparacion de estos valores de coordenadas.

Posicion de la marca de registro original

Inclinacion

Diferencia en X \l
- o
- \ | - :
: | J\/ Segunda marca de registro

Diferencia en Y

[BlIS1BU [9P UQIOBIUSWIE 8P UQID08II(]

Primera marca de registro
X

Y—,

5-32



Cargue el material con las marcas de registro (2PUNTOS) BRI

p|0teadas' Consulte “Carga del material (papel o pelicula de

estampacion)” (2R para cargar el material.

Ajuste MODO ESCANEO MARCA en ARMS y PUNTOS en
2PUNTOS.
(JIEE. Configuracién de cantidades y del modo ESCANEO MARCA

Ajuste la forma y el tamafo de la marca de registro, la
Complemento

distancia de las marcas, el modo de ajuste de la distancia, el No es necesario configurar el ajuste DISTANGIA

desplazamiento, el pisapapeles, el nivel del sensor, el ajuste de MARCA cuando se realiza el ajuste manual.
la posicidn de analisis, etc., segun sea necesario.

(IEEM. Configuracion de la forma (patron) de la marca de registro

(JIZFSEA. Configuracion del tamafio de la marca de registro

(IZEER\. Configuracién de la distancia de la marca

(IEEIA. Configuracion de ajuste de distancia entre las marcas de registro

(JIZFE\. Configuracién del desplazamiento entre los puntos de origen de la marca de registro y del
corte

(IEEEA. Ajuste del nivel del sensor

(IEEEA. Ajuste manual del nivel del sensor (valor umbral)

(IX&2. Ajuste del pisapapeles

Presione la tecla [MENU].

p>Se muestra la pantalla MENU.
flTooL FlarmsEaREAEIMEDIR

Presione la tecla [2] (ARMS).

P Aparece la pantalla de AJUSTES ARMS.

AJUSTES ARMS 14

LECT. AUTO MARCAS
LECT. MAMU MARCAS
MODO LECTURA MARCA
DISTﬁHCIﬂﬁ MARCA

Los pasos diferiran de los que se indican en este apartado si el
desplazamiento a la marca de registro se realiza automatica o
manualmente para analizarla. Consulte el siguiente apartado.

(IR Ajuste automatico
(I3 Ajuste manual
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Ajuste con 3PUNTOS

Con el ajuste BPUNTOS, se analizaran tres marcas de registro como se muestra a continuacion y el ajuste se
realizara con el célculo de la inclinacion de los ejes X e Y y la distancia entre las marcas de registro (direccion
horizontal y vertical). Este ajuste se denomina ajuste de dos ejes (ajuste de la inclinacion).

Si el material cargado esté inclinado como se muestra a continuacion, la posicion de la marca de registro
analizada cambiara respecto de la posicion donde deberia estar. La inclinacion y la distancia pueden ajustarse
mediante la comparacion de estos valores de coordenadas.

Posicion de la marca de registro original

Inclmamon
Diferencia en X
‘ /
\ : !
‘ Segunda marca de registro

|
* > \

leerenC|a enyY

!

IN— — — —
| | !
| [
| ’ |
\
\
| Primera marca

d ist
e registro X

Inclmaaon
Diferencia en Y Tercera marca v

de registro
O Operacion

Cargue el material con las marcas de registro (3PUNTOS)

[els1eW [9p UoIOBIUSWIIE 8P UQIooali(]

Diferencia en ><

Posicion de la marca de registro original !

Complemento

ploteadas. Consulte “Carga del material (papel o pelicula de

estampacion)” (ZIZZE. para cargar el material.

Ajuste MODO ESCANEO MARCA en ARMS y PUNTOS en
2PUNTOS.
(IEEA. Configuracién de cantidades y del modo ESCANEO MARCA

Ajuste la forma y el tamafo de la marca de registro, la
Complemento

distancia de las marcas, el modo de ajuste de la distancia, el
No es necesario configurar el ajuste DISTANCIA

desplazamiento, el pisapapeles, el nivel del sensor, el ajuste de T AEER G S0 e el elves e

la posicion de analisis, etc., segun sea necesario.

(IEEM. Configuracion de la forma (patrén) de la marca de registro

(ISR Configuracion del tamafio de la marca de registro

(IEERA. Configuracion de la distancia de la marca

(I Configuracién de ajuste de distancia entre las marcas de registro

(JIZFE\. Configuracion del desplazamiento entre los puntos de origen de la marca de registro y del corte
(IEEEA. Ajuste del nivel del sensor

(IEEEA. Ajuste manual del nivel del sensor (valor umbral)

(&2 Ajuste del pisapapeles
Presione la tecla [MENU].

p>Se muestra la pantalla MENU.
fTooL FRrMSEIRREAEIMEDIR

Pdgina siguiente
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Presione la tecla [2] (ARMS).

P> Aparece la pantalla de AJUSTES ARMS.
ﬁJUSTESuﬁHNS 1.4

LECT. AUTO MARCAS
LECT. MAMU MARCAS
MODO LECTURA MARCA
DISTﬁHCIﬂﬁ MARCA

Los pasos diferiran de los que se indican en este apartado si el
desplazamiento a la marca de registro se realiza automatica o
manualmente para analizarla. Consulte el siguiente apartado.

(IR Ajuste automatico
(IR, Ajuste manual

Ajuste con 4PUNTOS

Con el ajuste 4PUNTOS, se analizaran 4 marcas de registro en las esquina y el ajuste se realizara con el
calculo de la inclinacion de los ejes X e Y y la distancia entre las marcas de registro. Se realizara el ajuste de
desviacion de dos ejes ademas del ajuste de dos ejes 2 (inclinacion) y el ajuste de distancia, de modo que el
ajuste sea mas preciso que con otros métodos.

o

_ r

) Imprimir ‘ fw Cortar
- D \} Yy D
L =1 L ]EE_I
Datos La imagen se imprime
inclinada y desviada

e

Corte con el ajuste 2PUNTOS de GRAPHTEC

----------- Corte con el ajuste TPUNTO general

Cargue el material con las marcas de registro (4PUNTOS)

Complemento

plOteadaS' Consulte “Carga del material (papel o pelicula de

estampacion)” (CIZZE. para cargar el material.

Ajuste MODO ESCANEO MARCA en ARMS y PUNTOS en
2PUNTOS.

(IEEI. Configuracién de cantidades y del modo ESCANEO MARCA

Pdgina siguiente
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Ajuste la forma y el tamafio de la marca de registro, la
Complemento

distancia de las marcas, el modo de ajuste de la distancia, el No es necesario configurar el ajuste DISTANCIA

desplazamiento, el pisapapeles, el nivel del sensor, el ajuste de MARCA cuando se realiza el ajuste manual.
la posicion de analisis, etc., segun sea necesario.

(I Configuracién de la forma (patrén) de la marca de registro

(ZIEEEA. Configuracién del tamafio de la marca de registro

(IEERA. Configuracién de la distancia de la marca

(IEEIA. Configuracion de ajuste de distancia entre las marcas de registro

(IZFER\. Configuracion del desplazamiento entre los puntos de origen de la marca de registro y del
corte

(JIZEEEA. Ajuste del nivel del sensor

(JIZEEA. Ajuste manual del nivel del sensor (valor umbral)

(&2 Ajuste del pisapapeles

Presione la tecla [MENU].

P> Se muestra la pantalla MENU.
1 =l = ERIHE =EREEE 4 GEIE

Presione la tecla [2] (ARMS).

P> Aparece la pantalla de AJUSTES ARMS.
ﬁJUSTESuﬁRHS 1.4

LECT. AUTO MARCAS
LECT. MAMU MARCAS
MODO LECTURA MARCA
DISTﬁHCIﬂﬁ MARCA

Los pasos diferiran de los que se indican en este apartado si el
desplazamiento a la marca de registro se realiza automatica o
manualmente para analizarla. Consulte el siguiente apartado.

(IR Ajuste automatico
(IR Ajuste manual

Ajuste automatico

En este apartado se describe la operacion de ajuste con la marca

de registro mediante el desplazamiento automético de la marca de Complemento
registro después de la configuracion del modo ARMS vy el ajuste Consulte “Ajuste manual” (IR si realiza el
PUNTOS. desplazamiento manualmente hacia la marca de

registro para llevar a cabo el andlisis.
O Operacion

Presione la tecla [1] (AUTO) en la pantalla de AJUSTES ARMS
(1/4).

Complemento

Presione la tecla [2] (ARMS) en la pantalla MENU
si no se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS.

P> Aparece el siguiente mensaje.

ALCREE

FUMTO EJE 1
TECLAS FOSICION
FARA MOVER CAEEZAL
Y FULSE ENTER
EICANCEL

Pdgina siguiente
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Presione la tecla POSITION (A ¥V «») y mueva el carro de
la pluma hacia el area para iniciar el analisis de la marca de

registro. )

Area de andlisis de la marca de registro ...
TIPO DE MARCA 1 TIPO DE MARCA 2

el punto de origen)

Punto 4 Punto 2 Y
AV I
Q.
o o
o=l
Punto 1 5 2 Punto4  Punto 2
(punto para establecer % L Punto 1
el punto de origen) E_)- % (punto para establecer
=}
D
@]
o
3

R

Modo de la pluma dentro
del area

N
2

Punto 3

Modo de la pluma dentroY
del area

[ela1_W [9p UOIoBIUSWIE 8P UQIDoalI(]

Y

Compruebe la posicidn de la pluma y, si es correcta, presione la
tecla [ENTER] (SET).
}Las marcas de registro se analizan automaticamente. Cuando finalice el

analisis, se mostrara automaticamente la pantalla de entrada de AJUSTE
DISTANCIA.

DISTAMCIA
FURTO 1-2 81888, Bmnmn

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

Oposmou O

valor de ajuste.

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

P> Finaliza el ajuste mediante el andlisis de la marca de registro y vuelve a
aparecer la pantalla predeterminada.

5-37

Complemento

La figura de la izquierda corresponde al ajuste
4PUNTOS. El tamafio y la posicion del area de
inicio de analisis del registro son los mismos que
con los ajustes 2PUNTOS o 3PUNTOS.

Complemento

@ Analice las marcas de registro de acuerdo con
el ajuste de DISTANCIA MARCA (consulte
“Configuracion de la distancia de la marca”

(WP 5-12N]
® Si presiona la tecla [4] (CANCEL), volvera a la

pantalla de AJUSTES ARMS (1/4) sin realizar
el andlisis.

Complemento

@ La distancia calculada se muestra en la linea
superior en la pantalla de entrada del AJUSTE
DISTANCIA. El valor introducido (inicialmente
el mismo que el valor calculado) se muestra
debajo.

@ Si el valor introducido no se modifica, se
considerara que no existe ninguna diferencia
entre la distancia calculada y la distancia de los
datos.

® Para cambiar los digitos de los ajustes, puede
pulsar la tecla [FAST].

Complemento

® Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla de AJUSTES ARMS (1/4)
sin aplicar cambios en los ajustes.

® Aparece la pantalla de entrada de distancia del
punto 3 si se selecciona el ajuste 3PUNTOS o
un ajuste superior, por lo que debera repetir los
pasos 4 y 5 para realizar el ajuste.

DISTAMCIA
PUMTO 1-3 21888, Bmn




Ajuste manual

En este apartado se describe la operacion de ajuste con la marca

de registro mediante el desplazamiento manual de la marca de Complemento
registro después de la configuraciéon del modo ARMS vy el ajuste Consulte “Ajuste automéatico” (IR si realiza
PUNTOS. el desplazamiento automéaticamente hacia la

marca de registro para llevar a cabo el andlisis.
O Operacion

Presione la tecla [2] (MANUAL) en la pantalla de AJUSTES
ARMS.

Complemento

Presione la tecla [2] (ARMS) en la pantalla MENU

}Aparece el siguiente mensaje. si no se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS.

ALCREE

FUMTO EJE 1
TECLAS POSTCION
PARA MOWVER CABEZAL

Presione la tecla POSITION (A ¥V «») y mueva el carro de
la pluma hacia el area para iniciar el analisis de la marca de

registro. ...
Area de inicio de andlisis de la )
marca de registro Complemento
TIPO DE MARCA 1 TIPO DE MARCA 2 La figura de la izquierda corresponde al ajuste

4PUNTOS. El tamafio y la posicién del area de
Punto 4 Punto 2 inicio de analisis del registro son los mismos que

\ / \ / con los ajustes 2PUNTOS o 3PUNTOS.

Punto 1 Punto 4 Punto 2
(punto para establecer Punto 1
el punto de origen) (punto para establecer

\ el punto de origen)
L

[eLslew
|ep uoloBUSLWIE
ap uoI0%8lIg

X Mumo 3& X
Punto 3 ‘ J

Modo de la pluma dentro Y Modo de la pluma dentro Y
del area del area

[elIs1ewW [9p UoIOBIUSWIE 8P UQIDoali(]

Compruebe la posicién de la pluma y, si es correcta, presione la
tecla [ENTER].

Complemento

Si presiona la tecla [4] (CANCEL), volvera a la
pantalla de AJUSTES ARMS (1/4) sin realizar el
andlisis.

P> Se analizan las marcas de registro. Aparece el siguiente mensaje cuando

finaliza.

ALCREE

FUMTO EJE 2
TECLAS POSICION
PAaRE MOVER CREEZAL
¥ PULSE ENTER
ElcanCEL

Pdgina siguiente
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Presione la tecla POSITION (A ¥V «») y mueva el carro de la
pluma hacia la siguiente area para iniciar el analisis de la marca

.Posmon .

TIPO DE MARCA 2

de registro.

Area de andlisis de la marca de registro

TIPO DE MARCA 1

Punto 4 Punto 2
Punto 1 Punto 4 Punto 2
Punto 1

(punto para establecer
el punto de origen)

N
H m

Modo de la pluma dentro Y—'
del area

(punto para establecer
el punto de origen)

Modo de la pluma dentro Y
del area

X

[elIs1eW [9p UoIOBIUSWIE 8P UQIDoalI(]
[elI81BU [9P UQIOBIUSWIE 8P UQID08II(]

Compruebe la posicion de la pluma y, si es correcta, presione la
tecla [ENTER].
p>Se analizan las marcas de registro. Cuando finaliza el anélisis, aparece un

mensaje para pasar a la siguiente posicion de la marca de registro. En tal

caso, repita los pasos 4 y 5 siguiendo el mensaje.

P> Se muestra la pantalla de entrada de ajuste DISTANCE cuando finaliza el

anélisis de la marca de registro.

DISTAMNCIA
PUMTO 1-2 @188E3. B

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

Oposmw O

valor de ajuste.

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

P> Finaliza el ajuste mediante el andlisis de la marca de registro y vuelve a
aparecer la pantalla predeterminada.
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X

|

Complemento

La figura de la izquierda corresponde al ajuste
4PUNTOS. El tamafo y la posicion del area de
inicio de analisis del registro son los mismos que
con los ajustes 2PUNTOS o 3PUNTOS.

Complemento

® Repita los pasos 4 y 5 si se muestra un
mensaje que le solicita que pase a la marca de
registro siguiente.

® Las veces que debera repetir los pasos 4 y
5 dependeran de la cantidad de marcas de
registro que se disponga a analizar. Siga las
instrucciones que se muestran en la pantalla.

@ Si presiona la tecla [4], se realizara el andlisis y
volvera a la pantalla de AJUSTES ARMS (1/4).

Complemento

@ La distancia calculada se muestra en la linea
superior en la pantalla de entrada del AJUSTE
DISTANCIA. El valor introducido (inicialmente
el mismo que el valor calculado) se muestra
debajo.

@ Si el valor introducido no se modifica, se
considerara que no existe ninguna diferencia entre
la distancia calculada y la distancia de los datos.

® Para cambiar los digitos de los ajustes, puede
pulsar la tecla [FAST].

Complemento

® Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a mostrarse la pantalla predeterminada
sin aplicar los cambios en los ajustes.

® Aparece la pantalla de entrada de distancia del
punto 3 si se selecciona el ajuste 3PUNTOS o
un ajuste superior, por lo que debera repetir los
pasos 6 y 7 para realizar el ajuste.

DISTANCIA
PUMTO 1-3 EI:LEIEIE. B
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Capitulo 6: Ajuste manual de la
posicion

En este capitulo se describe el método para ajustar manualmente la posicion del
material y la pluma, especificar la posicion de las marcas de registro (marcas de
ajuste) y ajustar la inclinacién de los ejes y la distancia.
Es posible aumentar la posicion para cortar el contorno de la imagen trazada con
otro ploéter o si es necesario volver a cortar el material mediante este método, si la
marca de registro no puede analizarse mediante ARMS.



Introduccion del ajuste manual de la
posicion

1

Con el ajuste manual de la posicidn, la inclinacion de los ejes se ajusta mediante las marcas de ajuste
2PUNTOS, 3PUNTOS o 4PUNTOS (marcas de registro o ripios) de manera estandar. También se puede
introducir la distancia entre todos los puntos para ajustar la distancia.

Utilice la lupa o el puntero luminoso como herramienta para relacionar los puntos.

Utilice el material con las impresiones (marcas de ajuste tales como ripios o marcas de registro)
necesarias para obtener los ejes XY y el punto de origen.

Configuracion del modo de analisis de marcas y nimero de marcas de ajuste

Para ejecutar la funcion ALINEAMIENTO EJE, ajuste MODO ESCANEO MARCA en “ALINEAMIENTO EJE”.
Seleccione el numero de marcas de registro (marcas de ajuste) entre 2PUNTOS, BPUNTOS o 4PUNTOS
cuando MODO ESCANEO MARCA esté ajustado en “ALINEAMIENTO EJE”. Coloque todas las marcas de

ajuste como se indica a continuacion.

2PUNTOS 3PUNTOS
l j | i')
= 2 1= I
0\: 0\:
Segundo punto Segundo punto
,...— Primer punto o ° |l Primer punto o
punto de origen *\ punto de origen

Tercer punto

4PUNTOS

=]

|
—=

Cuarto punto Segundo punto

. | Primer punto o

T\ punto de origen

Tercer punto

Consulte “Configuracién de cantidades y del modo ESCANEO MARCA” (M. para obtener
informacion acerca del funcionamiento.
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Y 4

»J Ajuste manual de la posicion

En este apartado se describe el método de ajuste manual de la posicion.

Complemento

@ El ajuste se borrara si se realizan las acciones siguientes después de configurarlo.

 Establecer un nuevo punto de origen.
* Volver a cargar el material.
 Establecer el modo de rotacion o de espejo. (Establezca el modo de rotacion o de espejo antes de ajustar los ejes)
El ajuste de los ejes se convertira de acuerdo con los ajustes de rotacion o espejo en este caso.
® Aparece el mensaje “ERROR DE EJE! FIJAR DE NUEVO” si la inclinacién del eje en el punto 1y en el punto 2, en el punto 1y en el punto 3,
en el punto 3y en el punto 4, o en el punto 2 y en el punto 4 es demasiado pronunciada. Vuelva a cargar el soporte de modo que no se incline
demasiado y vuelva a realizar el ajuste.

@ El ajuste del eje se borrara cuando el punto 1y el punto 2 se establezcan en el mismo punto.

Cargue el material con la marca de ajuste en el ploter.
Complemento

Compruebe que el rodillo de presion esté

@m Carga del material (papel o pelicula de firmemente colocado sobre el material dentro del
estampacién) rango de movimiento del material. Este ajuste

se basa en el supuesto de que el material esté
ligeramente inclinado. El material podria caerse si
su inclinacion es demasiado pronunciada.

Ajuste el pisapapeles segun sea necesario.

(&2 Ajuste del pisapapeles

Presione la tecla [MENU].

p>Se mostrara la pantalla MENU.

Presione la tecla [2] (ARMS).

P> Se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS (1/4).
AJUSTES ARMS 1.4

LECT. AUTO MARCAS
LECT. HMAHU MARCAS
MODO LECTURA MARCH
DISTﬁNCIﬂﬁ MARCA

Pdgina siguiente
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Presione la tecla POSITION (A). \_J

P> Se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS (4/4). OOO

AJUSTES ARMS 4.4

HEEREA. ALIMEARR EJE
DETEZ. WELOC.
HIVEL SEMSOR

TEST SENESEIE ARMS

Presione la tecla [1] (HERRAMIENTA PARA ALINEAR EJE).
Complemento
p>Se muestra la pantalla de seleccion de ajuste HERRAMIENTA PARA

ALINEAR EJE.

“loupe” ya no se vende.

HEERAMIENTA PARA
ALIMEAR EJE

LUFPA
PUMTERD LASER

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

P> Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla de AJUSTES ARMS (4/4).

Presione la tecla POSITION (V).

P> Se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS (1/4). G‘O

Presione la tecla [3] (MODO LECTURA MARCA).

P> Aparece la pantalla MODO ESCANEO MARCA.
MaLo LECTURA MARCA

MODO LECTURA MARCH

MO
HUMERED DE PUNTOS
ZFUNTOS

Presione la tecla [1] (MODO LECTURA MARCA).

P> Aparece la pantalla de ajuste MODO LECTURA MARCA.

MO0 LECTURA MARCA
[L[MO]

B armMs

B ALIMEAMIENTO EJE
Fl&HTERIOR

Presione la tecla [3] (ALINEAMIENTO EJE). Complemento

P> Se selecciona el modo ALINEAMIENTO EJE y vuelve a aparecer la pantalla Si presiona la tecla POSITION (<) (ANTERIOR),

MODO ESCANEO MARCA. volvera a aparecer la pantalla MODO ESCANEO

MARCA sin aplicar los cambios en los ajustes.

Presione la tecla [2] (NUMERO DE PUNTOS).

P> Aparece la pantalla de ajuste PUNTOS.

HUMERDO DE PUNTOS
ZPUNTOS
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Presione la tecla [1] (2PUNTOS), la tecla [2] (SPUNTOS) o la
tecla [3] (4PUNTOS).

p>Se selecciona el ajuste POINTS y vuelve a aparecer la pantalla MODO
ESCANEO MARCA.

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

p>Se establecera el ajuste y volvera a mostrarse la pantalla de ajuste ARMS
(1/4).

Presione la tecla [MENU].

P>Se muestra la pantalla de ajuste ARMS (1/4).
ﬁJUSTESEﬁEHS 1.4

L1LECT. AUTO MARCAS
2L ECT. MANU MARCAS
MODO LECTURA MARCH
DISTﬁNCIﬂﬁ MARCA

Presione la tecla [2] (LECT. MANU MARCAS).

}Aparece el siguiente mensaje.

ALCDEE

FUWTO EJE 1
TECLAS POSICION
FaRa MOVER CAEBEZAL
Y PULSE EMTER
ElcancEL

Presione la tecla POSITION (A ¥V «») y mueva la pluma
hasta la posicién de la marca de ajuste que se especifica en el
mensaje.

tecla [ENTER].

pUna vez que las marcas de ajuste estén especificadas, se mostrara la
pantalla de entrada a distancia.

DISTARNCIA
FURTO 1-2 EliElElg. B

Pdgina siguiente
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.Posmon .

Compruebe la posicién de la pluma y, si es correcta, presione la

Complemento
Los ajustes actuales apareceran al revés.

Si presiona la tecla POSITION (<) (ANTERIOR),
volverd a aparecer la pantalla MODO ESCANEO
MARCA sin aplicar los cambios en los ajustes.

Complemento

Si presiona la tecla POSITION («) (ANTERIOR),
volvera a aparecer la pantalla MODO ESCANEO
MARCA sin aplicar los cambios en los ajustes.

Complemento

Si presiona las teclas [FAST] y POSITION a
la vez, el carro de la pluma se movera mas
rapidamente.

Complemento

® Repita los pasos 14 y 15 si se muestra el
mensaje siguiente que le solicita que pase a la
marca de ajuste siguiente.

® El numero de repeticiones de los pasos 14 y
15 varia en funcién del nimero de marcas de
ajuste especificado. Siga las instrucciones del
mensaje que se muestra.

@ Si presiona la tecla [4] (CANCEL), volvera a la
pantalla de ajuste ARMS (1/4) sin realizar el
analisis.



Presione la tecla POSITION (A V) para establecer la distancia
Complemento

original de los datos. i i )
@ La distancia calculada se muestra en la linea

superior en la pantalla de entrada del ajuste
DISTANCIA. El valor introducido (inicialmente
el mismo que el valor calculado) se muestra
debajo.

@ Si el valor introducido no se modifica, se
considerara que no existe ninguna diferencia
entre la distancia calculada y la distancia de los
datos.

® Para cambiar los digitos de los ajustes, puede
pulsar la tecla [FAST].

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

Complemento
pVolvera a mostrarse la pantalla predeterminadas cuando todos los ajustes @ Si presiona la tecla POSITION (<)
de distancia estén configurados. (ANTERIOR), volvera a la pantalla

predeterminada sin aplicar los cambios en los
ajustes.

® Aparece la pantalla de entrada de distancia del
punto 3 si se selecciona el ajuste 3PUNTOS o
un ajuste superior, por lo que debera repetir los
pasos 9y 10 para realizar el ajuste.

DISTANCIA
PUMTO 1-3 B188E. Bmn
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Capitulo 7: Ajuste relacionado con la
calidad del corte

En ocasiones es posible que no se pueda efectuar el corte ideal, debido a que las lineas
se cruzan, las esquinas se deforman o quedan secciones sin cortar, a las caracteristicas
del material (el espesor, la dureza, etc.) o a la forma de las cuchillas. Ajuste la velocidad de
movimiento, la fuerza de la pluma y el método de control para evitar estos problemas.

En este capitulo se describe el ajuste de la calidad del corte.
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Para cortar la esquina de
materiales gruesos con precision

1

Perfil de la Emulacion tangente

La cuchilla debe estar orientada en la direccion del corte para cortar el material. La punta de la cuchilla

tiene la forma que se muestra en la ilustracion, de modo que esté orientada en la direccion del corte incluso
cuando se encuentre cortando lineas curvas o esquinas. La punta de la cuchilla se encuentra fuera del eje de
rotacion de la cuchilla (DESPLAZAMIENTO PLUMA). La cuchilla girara automaticamente y se orientara hacia la
direccioén de corte cuando se mueva el carro de la pluma, porque la cuchilla se ve forzada a moverse desde el
centro de rotacion y la punta de la cuchilla encuentra resistencia por parte del material.

| Carro de la pluma

Resistencia Cuchilla
desde el
material \_ » Direccién del movimiento

Material \ Eje de rotacion de la pluma
Desplaz-
amiento de la

Hoja de control  cortadora

Desplazamiento de la cortadora

La punta de la cuchilla se hunde en el material 0,3 mm o mas, lo cual dificulta su rotaciéon. Especialmente en
las esquinas en las que se encuentran dos lineas rectas, el corte se dificulta extremadamente debido a que la
cuchilla no puede rotar con suavidad.
La emulacion tangencial es un método de control que permite cortar de manera precisa las esquinas en las
que se juntan dos lineas rectas. (Consulte a continuacion)
Mediante la emulaciéon tangente, la cuchilla se adelanta para sobrecortar el material en las esquinas antes de
levantar la pluma. A continuacion, se bajara en la posicion situada ligeramente antes de la linea siguiente y
comenzaré a realizar el corte con un ligero sobrecorte.

Bajar la pluma

Sobrecorte (@Movimiento de la pluma
¥

I
(1Direccioén de la pluma
I

e . by

o _\_ Subir la pluma

Sobrecorte

Linea de corte original

®Direccion de la pluma

Existen 2 modos de emulacion tangente.

Modo 1: sobrecorta los puntos de inicio y finalizacion y en las esquinas de angulos agudos para eliminar
las secciones sin cortar. Ademas, la cuchilla se mueve por la superficie del material durante el
corte cuando se rota de manera significativa, lo que garantiza un corte preciso que no se ve
afectado por la dureza o espesor del material.

Modo 2: sobrecorta Unicamente los puntos de inicio y finalizacién. Ademas, la cuchilla girara en la
superficie del material para localizar unicamente la posicion del inicio del corte. El modo 2 utiliza
un control de la cortadora mas sencillo que el modo 1y la duracion del corte es inferior.

La longitud de los sobrecortes efectuados por la emulacion tangente pueden ajustarse individualmente para el
inicio y final de la linea.
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Ajuste de la Emulacion tangente

Es posible ajustar individualmente el modo de la emulacién tangente y la activacidon/desactivacion de cada
uno de los nimeros de control de la pluma (del 1 al 8).

Presione la tecla [CONDITION].

P> Se mostrara la pantalla de ajuste CONDITION (1/3).

] 1.2
il Condition Mo, 1
=FLUME 0 CEESU+E
EVELOCIDAD : 38 cmss
LIFEESI.: 14

¥
FRU CORTE  ElE] [EEE]

Presione la tecla POSITION (V).

POSITION

5.3 pantalla predeterminada sin aplicar los cambios

n
A ACELERACION: 4 en los ajustes.
EFATREON CORTE LIMER
EIAS TGNACTOM PLLUMA
GIEMULACION TAMGEMTE

¥
FRU CORTE  RIE] [AEETE]

GQO Complemento

P> Se mostrara la pantalla de ajuste CONDITION (2/3). Si presiona la tecla [CONDITION], volvera a la

Presione la tecla [4] (EMULACION TANGENTE).

p>Se mostrara la pantalla de ajuste EMULACION TANGENTE.

([ZOMT:. H23455?3

R
ECONDICION Ho.
i Hz
HO

Presione la tecla POSITION (<« ») y seleccione el numero de

CONDITION. .Q.
-

Presione la tecla [1] (MODO?1), la tecla [2] (MODO2), o la tecla
[3] (NO) y seleccione el modo.

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET). Complemento

p>Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla CONDITION (2/3). Si presiona la tecla [4] (CANCEL), volvera a la
pantalla CONDITION (2/3) sin aplicar los cambios
en los ajustes.

Presione la tecla [CONDITION].

pVolvera a la pantalla predeterminada.



Configuracion de la longitud del sobrecorte

Ajuste la longitud del sobrecorte mediante la emulacién tangente.

Presione la tecla [CONDITION].

p>Se mostrara la pantalla de ajuste CONDITION (1/3).

] 1.3
lCondition Mo, 1
=FLUME 0 CEESU+E
EVELOCIDAD : 38 cmrss
LIFEESI.: 14

¥
FEU CORTE  ElfE] [AEI=TE]

Presione la tecla POSITION (A).
(4) 0.0 Complemento
p>Se mostrara la pantalla de ajuste CONDITION (3/3). O Si presiona la tecla [CONDITION], volvera a la
A 23 pantalla predeterminada sin aplicar los cambios
lSOBRECORTE en los ajustes.

SAJUSTE DISTAMNCIA.
EIFLUERZA TNICIAL
SR JUSTE CUCHILLA

L4
FRU CORTE  EN=] [dMETS[E]

Presione la tecla [1] (SOBRECORTE). Complemento

p>Se mostrara la pantalla de ajuste SOBRECORTE. Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a mostrarse la pantalla CONDITION (3/3)

1:Condition HNo. 1

sin aplicar los cambios en los ajustes.

SOBRECORTE
INICIO B Bmm
FIMAL B, Bmm

Presione la tecla [1] CONDITION No.1.

p>Se mostrara la pantalla de seleccion de los nimeros de CONDITION.

CONDICION
]
M

Condition Mo, 1

7]
[OaMTERIOR

Presione la tecla POSITION (A V) y seleccione el numero de
CONDITION. o

*®
Compruebe el valor de ajuste y presione la tecla POSITION («)
(ANTERIOR). -
P>Se selecciona el ajuste CONDITION No. y vuelve a la pantalla .go
de ajuste SOBRECORTE.
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Presione la tecla [2] (INICIO).

p>Se mostrara la pantalla de ajuste de la longitud del sobrecorte de INICIO.

A Cmammld kA e R A
e—

INICIO

7]
[eNTERIOR

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

b=

Compruebe el valor de ajuste y presione la tecla POSITION («)
(ANTERIOR).

valor de ajuste.

pVolvera a la pantalla de ajuste de SOBRECORTE.

Presione la tecla [3] (FINAL).

p>Se mostrara la longitud del sobrecorte para la pantalla de ajuste FINAL.

A Cmammld kA e R A

FIMAL

¥}
EAHTERIOE

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

0

Compruebe el valor de ajuste y presione la tecla POSITION («)

(ANTERIOR). —
)

valor de ajuste.

p>Se selecciona el ajuste de longitud de sobrecorte FINAL y
vuelve a la pantalla de ajuste SOBRECORTE.

Repita los pasos 3 a 12 segun sea necesario para ajustar el
numero de CONDITION de la pluma multiple.

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

P> Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla CONDITION (3/3).

Presione la tecla [CONDITION].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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Complemento

La gama de ajuste esta comprendida entre los
0,0 mm y los 0,9 mm.

Complemento

La gama de ajuste esta comprendida entre los
0,0 mmy los 0,9 mm.

Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla CONDITION (3/3) sin aplicar
los cambios en los ajustes.



Ajuste de la fuerza inicial

El ajuste de la fuerza inicial es efectivo si se selecciona el modo tangencial.

El control tangencial se utiliza normalmente para cortar materiales gruesos. En peliculas gruesas, la
cuchilla de la cortadora necesita mas tiempo para penetrar completamente en el material, incluso cuando
se aplica la fuerza de corte necesaria. La operacion de corte se inicia antes de que la cuchilla de la
cortadora haya penetrado completamente en el material, lo que provoca que se dejen secciones sin cortar.
Al especificar la fuerza inicial, ésta se utiliza como fuerza de corte inmediatamente después de bajar

la pluma al seleccionar la emulacién tangente, lo que permite que la cuchilla penetre en el material
rapidamente. (Como ejemplo, si la fuerza de corte es de 25 y la fuerza inicial es de 4, la fuerza de corte
aplicada inmediatamente después de bajar la pluma sera de 29).

Presione la tecla [CONDITION].

p>Se mostrara la pantalla de ajuste CONDITION (1/3).

n 1.3
lCondition Mo, 1
=PLUME - CEESU+E
EVELOCIDAD : 38 cmss
BIFEESI.: 14

¥
FEU CORTE  Elf=] [d[=[=]a)

Presione la tecla POSITION (A ). \__/
OO Complemento
p>Se mostrara la pantalla de ajuste CONDITION (3/3). O Si presiona la tecla [CONDITION], volvera a la
A =3 pantalla.predetermmada sin aplicar los cambios
NSOBRECORTE en los ajustes.

EHJUSTE DISTAMCIA.
EIFUERZA ITNICIAL
LIAJUSTE CUCHILLA

¥
FRU CORTE  ElE] [EEE]

Presione la tecla [3] (FUERZA INICIAL).

P> Se mostrara la pantalla de ajuste FUERZA INICIAL.

[EEAEIEL B EEE
IFUERZ# | Ejs] &) & a

QACONDICION

rugeze FREETEs

Presione la tecla POSITION (<« ») y seleccione el numero de
CONDITION. -

POSITION .

)
Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el
. Complemento
valor de ajuste. L ) _ :
G O La gama de ajuste esta comprendida entre 0y 20.
Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).
Complemento
P> Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla CONDITION (3/3). Si presiona la tecla [4] (CANCEL), volveré a la

pantalla CONDITION (3/3) sin aplicar los cambios
en los ajustes.

Presione la tecla [CONDITION].

PVolvera a la pantalla predeterminada.



Ajuste de ALTURA PLUMA

Es posible que la punta de la pluma toque el material cuando la cuchilla se mueva en el estado normal de
la pluma levantada si se utiliza un material grueso como caucho con chorro de arena. En estos casos, se
selecciona el ajuste ALTURA PLUMA para levantar la pluma mas alto que con el estado normal de la pluma
levantada.

Deje el ajuste ALTURA PLUMA en el valor predeterminado (0) si utiliza un material de espesor normal.

Altura con el estado normal de Altura superior a la del
la pluma levantada

estado normal de la
pluma levantada con el
ajuste ALTURA PLUMA

O Operacion
Presione la tecla [MENU].

p>Se mostrara la pantalla de menu.

T 0oL FarmMsElAREARIMEDIA

Presione la tecla [1] (TOOL).

P> Se mostrara la pantalla de AJUSTE PLUMA (1/3).

AJUSTE FLUMA 1.3

n
FLUMA ARREIBA-ABAJO
FLUMA OFFSET AIWT.
TAMAHD DE PASO
FUERZA EE OFFSET

Presione la tecla POSITION (A). o)
P>Se mostrara la pantalla de AJUSTE PLUMA (3/3). OO
AJUSTE FLUMA P -

FLUMA SELECCIONADO
INICIO CUCHILLA
MOVER PLUMA ARRIEBA
ALTURA ELLIHH

Presione la tecla [4] (ALTURA PLUMA).

. ) Complemento
P>Se mostrara la pantalla del ajuste ALTURA PLUMA.

® La gama de ajuste estéd comprendida entre 0,0
ALTURA PLUMA y 5,0 mm.

@ Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla de AJUSTE PLUMA (3/3)
sin aplicar cambios en los ajustes.
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Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

valor de ajuste O’ O
«®

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

pEl ajuste se establecera y se regresara a la pantalla de AJUSTE PLUMA
(3/3).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla de AJUSTE PLUMA (3/3) sin
aplicar cambios en los ajustes.



»J Ajuste del Tamaiio de paso

Es posible que las lineas curvas no se corten facilmente si existen lineas muy cortas en la curva.

Se cortaran las unidades del valor especificado al utilizar la funcién TAMANO DE PASO, lo que permite
controlar las lineas cortas que disponen de determinada longitud y provoca que la cuchilla rote de manera
estable para obtener una mayor calidad en el corte.

La gama de ajuste de la opcion TAMANO DE PASO esta comprendida entre 0 y 20.

La longitud real de la opciéon TAMANO DE PASO es el valor de TAMANO DE PASO multiplicado por la
distancia establecida en la opcién “TAMANO DE PASO”.

(JIEEERA. “Configuracion del tamafo del paso (TAMANO DE PASO)”

Complemento

® Se mantendra el ajuste de TAMANO DE PASO aunque se desconecte la alimentacion.

® Es posible que la imagen cortada no tenga el aspecto deseado si el valor establecido es demasiado elevado. Se recomienda ajustar el
valor “1” para el uso normal.

Presione la tecla [MENU].

}Se muestra la pantalla MENU.
R T 0oL ElARMSEJRREAETMEDIA

Presione la tecla [1] (TOOL).

P> Se mostrara la pantalla de AJUSTE PLUMA (1/3).
AJUSTE ELLIHH 1.3

FLUMA AREIBA-AREAJO
FLUMA OFFSET RINT.
TAMAKD DE PASO
FLERZA IfﬁE OFFSET

Presione la tecla [3] (TAMANO DE PASO). Complemento

P> Se mostrara la pantalla de ajuste TAMANO DE PASO. La gama de ajuste estd comprendida entre 0y 20.

TAMAKD DE PASO

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

Oposmow O

valor de ajuste.
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Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET). Complemento

P>El ajuste se establecerd y se regresara a la pantalla de AJUSTE PLUMA Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
(1/3). volverd a la pantalla de AJUSTE PLUMA (1/3) sin
aplicar cambios en los ajustes.

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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£1 Ajuste del angulo de referencia

El modelo FC8600 analiza los datos del corte y controla el angulo de la punta de la cuchilla de la cortadora
si el cambio producido en los angulos de la esquina es grande.

El control del angulo se aplica si existe un cambio de angulo mayor que el angulo especificado como
referencia.

El tiempo necesario para realizar el corte se reduce mediante el ajuste de un valor elevado para el angulo
de referencia, ya que sélo se aplicara el control de la cuchilla cuando existen angulos con un gran cambio,
por lo que se reducira el tiempo necesario para efectuar el control de la cuchilla. Sin embargo, si se ajusta
un valor demasiado grande, no habra un control del angulo de la cuchilla suficiente y es posible que el
resultado del corte difiera del esperado. Ajuste el angulo de referencia seguin sus necesidades.

Complemento

El ajuste se mantendra aunque se desactive la alimentacion.

Presione la tecla [MENU].

}Se muestra la pantalla MENU.
fTooL FlarMsSEIaREAEIMEDIR

. E
L1 r

Presione la tecla [1] (TOOL).

P> Se mostrara la pantalla de AJUSTE PLUMA (1/3).

AJUSTE PLUMA 1.3

FLUMA AREIBA-REAJO
FLUMA OFFSET RIN.
TAMAND DE PASO
FUERZA IZﬁE OFFSET

Presione la tecla POSITION (V). —
P> Se mostrara la pantalla de AJUSTE PLUMA (2/3). GO

AJUSTE FLUMA 23

ANGULD DE OFFSET
CLASIFICANDO DATOS
VEL PLUMA ARE
PRIDRIDED DE COMI.

Presione la tecla [1] (ANGULO DE OFFSET).

p>Se mostrara la pantalla de ajuste ANGULO DE OFFSET.

AMGULD DE OFFSET

Pdgina siguiente
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Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

valor de ajuste.

0

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

pEl ajuste se establecera y se regresara a la pantalla de AJUSTE PLUMA

(2/3).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.

7-12

Complemento

La gama de ajuste esta comprendida entre 0y 60.

Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla de AJUSTE PLUMA (2/3) sin
aplicar cambios en los ajustes.



’8 Configuracion de ajuste distancia

El valor de AJUSTE DISTANCIA. corrige cualquier desviacion de la longitud del corte o de los segmentos
de la linea ploteada, lo que sucede en funcién del material que se utilice. El valor de AJUSTE DISTANCIA.
correspondiente a la desviacion se especifica como un porcentaje de la distancia total. Por ejemplo,

un ajuste de +0,05% establece una distancia de 2 m (2.000 mm) mediante 2.000 x 0,05% =1 mm, lo que
equivale a 2.001 mm. AJUSTE DISTANCIA. puede especificarse para cada niumero de CONDITION.

Complemento

Se mantendra el ajuste de AJUSTE DISTANCIA. aunque se desconecte la alimentacion.

Presione la tecla [CONDITION].

p>Se mostrara la pantalla de ajuste CONDITION (1/3).
1.3

&
il ondition Mo, 4
EPLUME 0 CEESU+A
EVELOCIDAD: 28 cms s
IFEESI.: 14

¥
FEU CORTE  KN=] [dMTS[E]

Presione la tecla POSITION (A).

POSITION

0.0 Complemento

P> Se mostrara la pantalla de ajuste CONDITION (3/3). © Si presiona la tecla [CONDITION], volvera a la
n 3.3 pantalla predeterminada sin aplicar los cambios
iSO ERECORTE en los ajustes.

EAJUSTE DISTAMCIA.
EIFUERZA INICIAL
giAJUSTE CUCHILLA

¥
FEU CORTE  Elf=] [d[=[=]a)

Presione la tecla [2] (AJUSTE DISTANCIA.).

p>Se muestra la pantalla de AJUSTE DISTANCIA.

COND.  |1)z|3]4|5]|e|T|E

DIST
@CONDICION
51 Ero

Presione la tecla POSITION (<« ») y seleccione el numero de

CONDITION. .Q’
-

Presione la tecla [1] (SI).

P AJUSTE DISTANCIA se activara y las teclas [3] (X) y [4] (Y) se habilitaran.

COND.  |1)2[3]4|5]e|7|E
DIST s

@CONDICION

Pdgina siguiente
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Presione la tecla [3] (X).

p>Se mostrara la pantalla de ajuste X AJUSTE DISTANCIA.

AJUSTE DISTAMCIA.

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

b=

Compruebe el valor de ajuste y presione la tecla POSITION («)
(ANTERIOR). )

P> Se establecera el ajuste X AJUSTE DISTANCIA. y volvera a la .@
pantalla AJUSTE DISTANCIA.

valor de ajuste.

Presione la tecla [4] (Y).

P> Se mostrara la pantalla de ajuste Y AJUSTE DISTANCIA.

AJUSTE DISTAMCIA.

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

valor de Y AJUSTE DISTANCIA. 0.0
«*®

Compruebe el valor de ajuste y presione la tecla POSITION («)
(ANTERIOR). )

P>Se establecera el ajuste Y AJUSTE DISTANCIA. y volvera a la .©
pantalla AJUSTE DISTANCIA.

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

P>Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla CONDITION (3/3).

Presione la tecla [CONDITION].

p\Volvera a la pantalla predeterminada.
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Complemento

El intervalo de ajuste correspondiente al valor de
ajuste estd comprendido entre -2,00% y +2,00%.

Complemento

la gama de ajuste correspondiente al valor de
ajuste estd comprendida entre -2,00% y +2,00%.

Complemento

Si presiona la tecla POSITION (V) (CANCEL),
volvera a la pantalla CONDITION (3/3) sin aplicar
los cambios en los ajustes.



=) Ajuste del patron de corte de linea

Las lineas pueden cortarse mediante lineas perforadas para impedir que se caigan las partes cortadas.
Existen 8 patrones diferentes de lineas perforadas que se pueden ajustar de 0 a 7 y la relacion de partes
cortadas y sin cortar varia en cada uno (la pluma se levanta o la fuerza se reduce para la siguiente longitud
cada 8 mm de corte). Las partes sin cortar seran mas cortas cuanto menor sea el valor, lo que facilita la
separacion de las partes cortadas.

@®Patréon 0: 0,15 mm @Patrén 1: 0,20 mm @®Patron 2: 0,25 mm @Patrén 3: 0,30 mm

®Patron 4: 0,35 mm @Patrén 5: 0,40 mm @Patron 6: 0,45 mm @Patrén 7: 0,50 mm

Ademas de los 8 patrones anteriores, existen los ajustes “NO”, que permiten cortar mediante una

linea continua, y “USER”, mediante el cual el usuario puede especificar un patrén personalizado. El
procesamiento de las partes sin cortar de las lineas perforadas se configura mediante los ajustes de
“MODO UP”. PATRON CORTE LINEA puede especificarse para cada nimero de CONDITION.

Complemento

® Normalmente, utilice esta opcién con el valor predeterminado NO. El corte se realizara mediante una linea continua.
@ Utilice el ajuste TOOLS para realizar el corte con lineas perforadas (cualquier ajuste distinto de NO).

@ No utilice el ajuste TOOL1 para realizar los cortes con lineas perforadas en lugar del corte normal de peliculas (corte parcial), ya que
afectara al corte normal y provocara rayas en la tabla de corte.

@ No se sustituira gratuitamente la tabla de corte si estd dafiada debido a cortes perforados mediante el ajuste PLUMA1.

Presione la tecla [CONDITION].

p>Se mostrara la pantalla de ajuste CONDITION (1/3).

n 1.3
ilCondition Mo,
EPLIMA - CBEI‘BLHEI
UELDCIDHE“SB css

¥
FRU CORTE  RIE] [AEETE]

Presione la tecla POSITION (V).
(v) OQO Complemento
P> Se mostrara la pantalla CONDITION (2/3). ‘ Si presiona la tecla [CONDITION], volvera a la
n 2.3 pantalla predeterminada sin aplicar los cambios
IACELERACTIOM : en los ajustes.

PATROM CORTE LIHEI’-“l
EIAS TGNACTOM PLLUMA
LIEMULACION TAMGEMTE

¥
FEL CORTE  Llf=] [A[=[=l=]
Presione la tecla [2] (PATRON CORTE LINEA).

p>Se establecera la pantalla de ajuste de PATRON CORTE LINEA.

1:Condition No. 1
TIFO Mo.= MO

Pdgina siguiente
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Presione la tecla [1].

P> Se mostrara la pantalla de seleccién de los nimeros de CONDITION.

cnn'mcmg Mo,

7]
[OaNTERIOR

Presione la tecla POSITION (A V) y seleccione el nimero de

CONDITION. 0.0
«*®

Compruebe el valor de ajuste y presione la tecla POSITION («)

(ANTERIOR). O
p>Se selecciona el ajuste CONDITION No. y vuelve a la pantalla .@

de ajuste PATRON CORTE LINEA.
Presione la tecla [2] (TIPO No.).

P> Se mostrara la pantalla de ajuste TIPO No. .

i

1:Cnn.—d-i-l-in|.-\. k1.~

TIPITIFO Mo
n

Presione la tecla POSITION (A V) y seleccione TYPE No. .

Omsmow O

Compruebe el valor de ajuste y presione la tecla POSITION («)

(ANTERIOR). O
p>Se selecciona el ajuste TYPE No. y vuelve a la pantalla de .OO
ajuste PATRON CORTE LINEA.
1:Condition No. 1
TIPO Moo = @
SCORTE L.=5.88mm
4PLUM ARE L.=8.15mm
MODO UF  FP.=AREIEBA
Presione la tecla POSITION (») (MODO UP). o
p>Se mostrara la pantalla de ajuste MODO UP. OO’

A sl kA e R A

FRESION IEER IEA

[¥]
OeMTERIOR

Presione la tecla POSITION (A V) y ajuste el MODO UP.

Gposmcw O

Pdgina siguiente
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Complemento

® CORTE L y ARRIBA L se mostraran cuando se
seleccione un numero correspondiente al ajuste
TYPE comprendido entre 0y 7. Asimismo,
podra ajustar el MODO UP.

® Si selecciona USER, se activara el ajuste de
todos.

@ Si selecciona NO, no se visualizara nada.

Complemento

la gama de ajuste esta comprendida entre 1y 48,
y “ARRIBA”.

Complemento

® El valor ajustado aqui correspondera a la fuerza
de corte de las partes sin cortar de las lineas
perforadas. La pluma se levantara cuando se
establezca el ajuste “ARRIBA”.

@ Por lo general, introduzca un valor mas bajo que
el de PRESION para realizar cortes parciales.



Compruebe el ajuste y presione la tecla POSITION («)

(ANTERIOR). >
)

PpVolvera a la pantalla del ajuste MODO UP PATRON CORTE
LINEA.

Si se selecciona el ajuste “USER” en el paso 8, presione las
teclas [3] (CORTE) y [4] (PLUM ARR) para ajustar la longitud
del corte y la longitud superior de la pluma. Siga los pasos 10 a
12 para realizar esta operacion.

CORTE L ARRIEA Lﬂ
ERETR
5. 166 Ha. 164
s|ElGNTERIOR — [5IEIEHTERIOR —

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET) en la
pantalla de ajuste PATRON CORTE LINEA.

P>Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla CONDITION (2/3).

Presione la tecla [CONDITION].

pVolveré a la pantalla predeterminada.

7-17

Complemento

® Si, en el paso 8, selecciona un nimero de TYPE
comprendido entre 0y 7, s6lo se mostrara
CORTE L y ARRIBA L y no sera posible realizar
el cambio. Omita este paso y continte.

® El intervalo de ajuste posible para CORTE L se
encuentra comprendido entre 0,1 mm y
100,0 mm.

® El intervalo de ajuste posible para ARRIBA L se
encuentra comprendido entre 0,1 mmy
10,0 mm.

® Es posible cambiar los digitos correspondientes
a los ajustes si se presiona la tecla [FAST].

Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla CONDITION (2/3) sin aplicar
los cambios en los ajustes.



Ajuste de ajuste inicial de la
direccion de la cuchilla

La direccion de la cuchilla se ajusta si se hace que ésta toque el material justo después de activarla o
después de ajustar la condicion de la pluma. Este procedimiento recibe el nombre de ajuste inicial de la
direccion de la cuchilla. Debido a que esta accion provoca que la cuchilla entre en contacto con el material,
la posicién en la que se realiza se determina de modo que no afecte a los cortes.

Este procedimiento se realizara 2 mm por debajo (2 mm hacia la direccion de alimentacién) del inicio del
corte si se selecciona “2mm ABAJO”.

Por el contrario, se realizara fuera del area de corte si se selecciona el ajuste “EXTERIOR”.

Rodillo de presion

Corte del punto de origen

Posicion del ajuste inicial
de la direccion de la

L 1 cuchilla (Establezca el

ajuste “2mm ABAJO”).

[elsew [op
uoloBIUBWIIE 8P UQIDD8lIC]

EXTERIOR

[ELISJBW |9P UQIOe
-JusWI[e 8p uoIooalI(

/A\ﬁ

2mm 2mm ABAJO

Presione la tecla [MENU].

p>Se muestra la pantalla MENU.
1 =l = ERIE = ERER < GEE

. E
LJdar

FY1-F L jaDv. L |TEST]

==

Presione la tecla [1] (TOOL).

p>Se mostrara la pantalla de AJUSTE PLUMA (1/3).

AJUSTE PLUMA 1.3

FLUMA AREIBA-ABAJO
FLUMA OFFSET AINT.
TAMAND DE PASO
FUERZA IﬁE OFFSET

Presione la tecla POSITION (4A).

P> Se mostrara la pantalla de AJUSTE PLUMA (3/3). OO
-
AJUSTE PLUMA 20

FLUMA SELECCTIONAIO
INICIO CUCHILLA
MOVER FLUMA ARREIEA
ALTUREA ELLINH

Pdgina siguiente
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Presione la tecla [2] (INICIO CUCHILLA).

P>Se mostrara la pantalla de ajuste INICIO CUCHILLA.

CONTREOL IMICIAL DE
POSICION DE CUCHILLA

EXTERIOR

Presione la tecla [1] (EXTERIOR) o la tecla [2] (2mm ABAJO).

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

D>El ajuste se establecera y se regresara a la pantalla de AJUSTE PLUMA
(3/3).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volverd a la pantalla de AJUSTE PLUMA (3/3) sin
aplicar cambios en los ajustes.



74 Ajustes de FUERZA DE OFFSET

Se realizara una ligera operacion de corte antes de la operacion de corte real para alinear la cuchilla en la
direccion de corte. Se requiere un ajuste de PRESION inferior en comparacién con la operacién de corte
normal, por lo que es posible ajustar un valor de PRESION inferior en FUERZA DE OFFSET.

El ajuste de FUERZA DE OFFSET se utiliza para controlar la rotacién de la cuchilla con la emulacién tangente
ademas de controlar la direccion de la cuchilla al principio de la operacion de corte.

Presione la tecla [MENU].

p>Se muestra la pantalla MENU.

21 el = ETEINE = EREE 4 G

Presione la tecla [1] (TOOL).

P> Se mostrara la pantalla de AJUSTE PLUMA (1/3).

AJUSTE PLUMA 1.3

FLUMA AREIBA-AEAJO
FLUMA OFFSET RINT.
TAMAKD DE PASO
FUERZA IﬁE OFFSET

Presione la tecla [4] (FUERZA DE OFFSET). Complemento

P> Se muestra la pantalla de ajuste FUERZA DE OFFSET. Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla de AJUSTE PLUMA (1/3) sin
aplicar cambios en los ajustes.

FLERZA DE OFFSET

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el
Complemento

valor de ajuste.

entre 1y 40.

0.0 La opcion FUERZA DE OFFSET puede ajustarse

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

Complemento
DEl ajuste se establecerd y se regresara a la pantalla de AJUSTE PLUMA Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
(1/3). volvera a la pantalla de AJUSTE PLUMA (1/3) sin

aplicar cambios en los ajustes. .

Presione la tecla [MENU].

P \Volvera a la pantalla predeterminada.
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Ajuste del pisapapeles

Mantenga el material pegado contra la superficie de corte mediante la activacion de la funcion PISAPAPELES
para evitar la reduccion de calidad debido al levantamiento del material durante el anélisis de las marcas de

registro.
Desactivela cuando necesite evitar que se corra la tinta debido a la funcion PISAPAPELES.

El pisapapeles esta localizado debajo del carro de la pluma. (No es posible visualizarlo desde el exterior).

Complemento

® Es posible que la marca de registro no se escanee correctamente si el pisapapeles esté ajustado en OFF.

® Limpie periédicamente el pisapapeles con un hisopo u objeto similar, ya que, de lo contrario, es posible que se manche el material si esta

sucio.

Presione la tecla [MENU].

}Se muestra la pantalla MENU.
fTooL FlarMsElaREAEIMEDID

Presione la tecla [2] (ARMS).

P> Se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS (1/4).
ﬁJUSTESEﬁRHS 1.4

LECT. AUTO MARCAS
LECT. MAHU MARCAS
MODO LECTURA MARCA
DISTﬁNCIﬂﬁ MARCA

Presione la tecla POSITION (V) dos veces. —
p>Se muestra la pantalla de AJUSTES ARMS (3/4). O”S""’"O
«*
AJUSTES ARME 24

AJ. OFFSET SEMSOR
AJ. NIVEL SENSOR
AUTO SCAM MARCAS
F‘ISHF‘I’-\F"EELES

Pdgina siguiente
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Presione la tecla [4] (PISAPAPELES).

p>Se mostrara la pantalla de ajuste PISAPAPELES.

FISAFAFELES

En
NI

Presione la tecla [1] (SI) o la tecla [2] (NO),

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

P> Se establecera el ajuste y volvera a mostrarse la pantalla de AJUSTES ARMS
(3/4).

Presione la tecla [MENU].

p\Volvera a la pantalla predeterminada.

7-22

Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla de AJUSTES ARMS (3/4) sin
aplicar los cambios en los ajustes.



Capitulo 8: Ajustes relacionados con
el tiempo de corte

El tiempo necesario para realizar el corte depende de la velocidad de movimiento
de la pluma y del soporte, y de la eficacia de la operacion.

Resulta mejor llevar a cabo el corte lenta y cuidadosamente para efectuarlo

de manera precisa, pero se necesita velocidad para mejorar la eficacia del
funcionamiento. Es necesario realizar el ajuste seguin sus necesidades, tomando
en consideracion las caracteristicas del soporte y de las plumas, asi como el
contenido de los datos de corte.

En este capitulo se describen los ajustes que afectan a la duracién del corte.
Ademas de este capitulo, existen ajustes que afectan a la duracion del corte en los
siguientes lugares.

2. Seleccién de la condicion de la pluma

(JIFEPRA\. Configuracién de la distancia de la marca



/N Clasificacion de los datos de corte

La eficacia del corte mejora si se clasifican los datos de corte para combinar el corte para reducir al
maximo el tiempo necesario para mover el soporte y cambiar la pluma.
Existen 2 tipos de clasificacion, la clasificacion del area y la de la pluma.

Clasificacion del area: los datos se clasifican para optimizar el movimiento del material en la
direccion de la alimentacion de éste. Se movera hasta las distintas posiciones
de corte con la pluma levantada, y resulta mas efectivo con los datos de corte
que se esta llevando a cabo.

Clasificacion de la pluma: Resulta mas efectiva para los datos que contienen partes que se deben cortar
con la cortadora y la parte ploteada mediante la pluma en forma alternativa.
Clasificara los datos para llevar a cabo el ploteo con la pluma colocada en el
material al final para optimizar el tiempo necesario para cambiar las plumas.
Sdlo es valida si se utiliza la opcién de dos 2 lapices.

Complemento

@ La clasificacion se iniciara después de almacenar todos los datos en la memoria intermedia, por lo que el corte tarda unos instantes en

realizarse.
® Es posible que la clasificaciéon no resulte efectiva para los datos creados de manera eficaz.

® Es posible que el proceso sea mas rapido si se desactiva la clasificacion en el pléter, si los datos ya se encuentran clasificados mediante el

software de la computadora.

Presione la tecla [MENU].

p>Se muestra la pantalla MENU.
pTOoLERRMSERRESEIMEDIA

Presione la tecla [1] (TOOL).

P> Se mostrara la pantalla de AJUSTE PLUMA (1/3).
AJUSTE PLUMA 1.3

FLUMA AREIBA-AEAJO
FLUMA OFFSET RINT.
TAMAKD DE PASO
FUERZA DﬂE OFFSET

Presione la tecla POSITION (V). —
P> Se mostrara la pantalla de AJUSTE PLUMA (2/3). Ommwo
P

AJUSTE ELLIHH 23

ANGULOD DE OFFSET
CLASIFICANDO DATOS
VEL FLUMA ARE
PEIDEIDEIJ DE CONI.

Pagina siguiente



Presione la tecla [2] (CLASIFICANDO DATOS).

p>Se mostrara la pantalla de ajuste CLASIFICANDO DATOS.

CLASIFICAMDO DATOS

Presione la tecla [1] (AREA).

P> Se mostrara la pantalla de ajuste CLASIFICANDO AREA.

DAETA SNRTTME

EE
CIEBNTERIOR

Presione la tecla [1] (SI) o [2] (NO).

P> Se selecciona el ajuste CLASIFICANDO AREA y vuelve a la pantalla
CLASIFICANDO DATOS.

Presione la tecla [2] (PLUMA).

P> Se mostrara la pantalla de ajuste CLASIFICANDO PLUMA.

CLASTETCANTIN TAaTNS

HEBNTERIOR

Presione la tecla [1] (SI) o [2] (NO).

p>Se selecciona el ajuste CLASIFICANDO PLUMA y vuelve a la pantalla
CLASIFICANDO DATOS.

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

DEl ajuste se establecerd y se regresard a la pantalla de AJUSTE PLUMA (2/3)

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (ANTERIOR),
volvera a la pantalla de AJUSTE PLUMA (2/3) sin
aplicar cambios en los ajustes.

Complemento

La marca [S] se visualiza en la parte derecha de
la pantalla al ajustar el MODO CLASIFICACION.
Consulte “Funcionamiento del panel de control”
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Prealimentacion automatica al
recibir datos de corte

2

Es posible alimentar y dar la vuelta a una cantidad especificada de materiales automaticamente cuando el
pléter recibe los datos de corte.

Se puede realizar automaticamente la prealimentacién para impedir el cambio del material. Asimismo,

el material de desenrollara del rodillo antes de realizar el corte cuando se vaya a utilizar un material
enrollado.

(IR “Prealimentacién del material (papel o pelicula de estampacion)”

“Prealimentacion automatica al colocar el material (Carga Inicial)”

(X% “Ajuste de la velocidad de alimentacién para la prealimentacién”

Complemento

@ Se mantendré el ajuste de PREALIMENTACION AUTOMATICO cuando se reciben datos de corte aunque se desconecte la alimentacion.

@ El ajuste de la longitud de PREALIMENTACION AUTOMATICO no esta vinculado con el ajuste de la longitud de la pagina. Cambie el
ajuste de la longitud de la pagina si desea que el area de corte sea larga.

Presione la tecla [MENU].

p>Se muestra la pantalla MENU.
1 EE = ERIE =EREE 4 MEE

Presione la tecla [4] (MEDIA).

P>Se muestra la pantalla de AJUSTE MATERIAL (1/3).

AJUSTE EﬁTEE IAL 1.-3

PREALIM
PRE-ALIMENT. AUTO.
LOMGITUDR DE PRGIMNA
CARGA IHEICIHL

Presione la tecla [2] (PRE-ALIMENT. AUTO.).

P>Se mostrara la pantalla PREALIMENTACION AUTOMATICO.
FEE-ALIMENT. AUTO.

MO
LONGITUD DE
1. HEm

Presione la tecla [1].

P>Se muestra la pantalla de ajuste PREALIMENTACION AUTOMATICO.

PRF-al TMFNT. allTn.
FRE-ALIMEMT. AUTO.
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Presione la tecla [1] (SI) o [2] (NO).

p>Se selecciona el ajuste PREALIMENTACION AUTOMATICO vy vuelve a la
pantalla PREALIMENTACION AUTOMATICO.

Presione la tecla [2] (LONGITUD DE PAGINA).

P> Aparece la pantalla de ajuste LONGITUD DE PAGINA.

FIJLONGITUDL DE

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

=4

valor de ajuste.

Compruebe el valor de ajuste y presione la tecla POSITION («)

(ANTERIOR). -
p>Se selecciona el ajuste LONGITUD DE PAGINA vy vuelve a la .©

pantalla PREALIMENTACION AUTOMATICO.

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER].

P>Se establecers el ajuste y volvera a la pantalla de AJUSTE MATERIAL (1/3).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (ANTERIOR),
volverd a la pantalla de AJUSTE MATERIAL sin
aplicar los cambios en los ajustes. Para cambiar
los digitos del ajuste, puede presionar la tecla
[FAST].

Complemento

La longitud de alimentacién puede ajustarse en
unidades de 0,1 m.

El intervalo de ajuste esta comprendido entre
0,5my 50,0 m.

Complemento
Si presiona la tecla POSITION (<) (ANTERIOR),

volverd a la pantalla de AJUSTE MATERIAL (1/3)
sin aplicar cambios en los ajustes.

Complemento

La marca [Pr] se visualiza en la parte derecha
de la pantalla al ajustar PREALIMENTACION
AUTOMATICO. Consulte “Funcionamiento del

panel de control” (TPEFA. .



Prealimentacion automatica al
colocar el material (Carga Inicial)

3

Puede ajustarse en alimentacion automatica y volver a la

longitud de la pagina cuando se cargue el material y se levante el
palanca de ajuste del material. Esta operacion es similar a la de
“prealimentacion” automatica para evitar que se levante el material.

Complemento

Se mantendra el ajuste de CARGA INICIAL
aunque se desconecte la alimentacion.

(2P¥RA. “Prealimentacién del material (papel o pelicula de estampacién)”
(LIZE28 “Prealimentacion automatica al recibir datos de corte”
“Ajuste de la velocidad de alimentacion para la prealimentacion”

Presione la tecla [MENU].

} Se muestra la pantalla MENU.

e T 0oL HarmsE AREARIMEDIA

. E
LJdar

FY1-F L jaDv. L |TEST]

Presione la tecla [4] (MEDIA).

P> Se muestra la pantalla de AJUSTE MATERIAL (1/3).

AJUSTE EﬁTEE InL 1.3

FREALIM
PEE-ALIMEMT. AUTO.
LOMGITUR DE PRGIMNA
CARGA IHEICIHL

Presione la tecla [4] (CARGA INICIAL).

P> Se mostrara la pantalla CARGA INCIAL.

CARGA IMICIAL

51
MOl

Ajuste el modo al presionar las teclas [1] (SI) o [2] (NO).

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER]. Complemento

P> Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla de AJUSTE MATERIAL (1/3). ) ) )
Si presiona la tecla POSITION (<), volvera a la

pantalla de AJUSTE MATERIAL (1/3) sin cambiar
los ajustes.

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.



4 Ajuste de la velocidad de
alimentacion para la prealimentacion

Aqui se ajustan la prealimentacion automatica cuando se reciben los datos de corte y la velocidad del
material para la prealimentacion en la operacion de alimentacion inicial.

Ajuste la velocidad de alimentacion en “LENTA” si cambia el material durante la prealimentacion si el éste
es pesado o esta resbaladizo. Por lo general, se ajusta en “NORMAL”".

(JIP®E\. “Prealimentacién del material (papel o pelicula de estampacion)”

“Prealimentacion automatica al colocar el material (Carga Inicial)”

“Prealimentacion automatica al recibir datos de corte”

Complemento

Se mantendra el ajuste de VELOCIDAD CARGA para la prealimentacion aunque se desconecte la alimentacion.

Presione la tecla [MENU].

p>Se muestra la pantalla MENU.
1 =l = ERIE = ERER < GEE

.
LJdar

T

Presione la tecla [4] (MEDIA).

p>Se muestra la pantalla de AJUSTE MATERIAL (1/3).
AJUSTE EﬁTEEIﬁL 1.3

PREALIM
PRE-ALIMENT. RUTO.
LOMGITUDR DLE PRGIMNA
CARGA IHEICIHL

Presione la tecla POSITION (V).

)

P>Se muestra la pantalla de AJUSTE MATERIAL (2/3). OO
«*®
AJUSTE EﬁTERIﬁL 2.3

VELOC. CARGA
FRES. CORTE TERHSV.
ELEGIE ROLLOD

MO AR

Presione la tecla [1] (VELOC. CARGA).

P> Se muestra la pantalla de ajuste VELOCIDAD CARGA.

VELOC. CARGA

LEMTA
HOREMAL
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Presione la tecla [1] (LENTA) o [2] (NORMAL).

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

P> Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla de AJUSTE MATERIAL (2/3).

Presione la tecla [MENU].

PVolvera a la pantalla predeterminada.

8-8

Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla de AJUSTE MATERIAL (2/3)
sin aplicar los cambios en los ajustes.



5 Ajuste de la velocidad de subida de
la pluma

VELOCIDAD PLUMA ARRIBA es la velocidad a la que se mueve la pluma al levantarse.

La duracidn total del corte se reduce si ajusta VELOCIDAD PLUMA ARRIBA en una velocidad rapida
aunque la velocidad de la pluma durante el corte (bajada) se ajuste en una velocidad baja en los materiales
dificiles de cortar (duros o pegajosos).

Complemento

Se mantendra el ajuste de VELOCIDAD PLUMA ARRIBA aunque se desconecte la alimentacion.

Presione la tecla [MENU].

}Se muestra la pantalla MENU.
R T 0oL ElARMSEJRREAETMEDIA

Presione la tecla [1] (TOOL).

P> Se mostrara la pantalla de AJUSTE PLUMA (1/3).
AJUSTE PLUMA 1.3

FLUMA AREIBA-AREAJO
FLUMA OFFSET RINT.
TAMAKD DE PASO
FLERZA IfﬁE OFFSET

Presione la tecla POSITION (V). —
p>Se mostrara la pantalla de AJUSTE PLUMA (2/3). OO

AJUSTE FLUMA 23

ANGULD DE OFFSET
CLASIFICAMDO DATOS
VEL PLUMA ARE
PEIDEIDEIJ DE COMI.

Presione la tecla [3] (VEL PLUMA ARR).

p>Se mostrara la pantalla de ajuste VELOCIDAD PLUMA ARRIBA.

YEL FLUMA ARE

n
alTo
7|
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Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

Gposmnno

valor de ajuste.

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

DEl ajuste se establecera y se regresara a la pantalla de AJUSTE PLUMA
(213).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.

8-10

Complemento
® Los valores que pueden ajustarse son AUTO,

10, 20, 30, 40, 50 y 60.

® La velocidad seré la misma al bajar la pluma
cuando se encuentre seleccionado AUTO.

Complemento
Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL), volvera

a la pantalla de AJUSTE PLUMA (2/3) sin aplicar
cambios en los ajustes.



Ajuste del movimiento de la pluma
hacia arriba

Cuando el pléter recibe un comando para mover la pluma que se encuentra levantada a varias
coordenadas desde la computadora de control, el ajuste “MIOVER PLUMA ARRIBA” decidira si se mueve
la pluma a cada una de las coordenadas siguiendo el orden en el que se han recibido o si se mueve
directamente hasta la ultima coordenada.

Existen dos ajustes para “MOVER PLUMA ARRIBA”.

ACTIVADO: si se reciben varias coordenadas de manera continua, se movera la pluma a cada una en
el orden en que se recibieron.

DEACTIVADO: si se reciben varias coordenadas de manera continua, la pluma se movera directamente
hasta la ultima coordenada recibida.

El tiempo de corte puede reducirse si se establece el ajuste “DEACTIVADO”, si el tiempo para mover la
pluma levantada es muy elevado.

Complemento

Se mantendra el ajuste de MOVER PLUMA ARRIBA aunque se desconecte la alimentacion.

Presione la tecla [MENU].

P> Se muestra la pantalla MENU.
1 =l = ERIE = ERER < GEE

. E
LJdar

Presione la tecla [1] (TOOL).

P> Se mostrara la pantalla de AJUSTE PLUMA (1/3).
AJUSTE ELLIHH 1.3

FLUMA AREIBA-REAJO
FLUMA OFFSET AIWT.
TAMAND DE PASO
FUERZA DEE OFFSET

Presione la tecla POSITION (A). o
p>Se mostrara la pantalla de AJUSTE PLUMA (3/3). GPOS"'D"O

AJUSTE PLUMA a3

n
FLUMA SELECCIONAIO
INICIO CUCHILLA
MOVER FLUMA ARRIEA
ALTURA ELLIHH

Presione la tecla [3] (MOVER PLUMA ARRIBA).

P> Se mostrara la pantalla de ajuste MOVER PLUMA ARRIBA.

MOWVIMIEMTO

FLUMA-AREIEBA SENSOR
ACTIVADO
DEACT IVADO
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Presione la tecla [1] (ACTIVADO) o [2] (DEACTIVADO).

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

pE ajuste se establecera y se regresara a la pantalla de AJUSTE PLUMA
(3/3).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.

8-12

Complemento
Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL), volvera

a la pantalla de AJUSTE PLUMA (3/3) sin aplicar
cambios en los ajustes.



Capitulo 9: Ajuste de la interfaz

En este capitulo se describen los ajustes relacionados con la interfaz.

9-1



'} Ajuste de la interfaz

En esta seccidn se describe como ajustar la interfaz.
El ploter dispone de interfaces USB, de red (LAN) y RS-232C, y estas interfaces se intercambian
automaticamente.

Interfaz USB

Para utilizar la interfaz USB, es necesario disponer de un controlador de pléter instalado en la computadora.
Consulte el Manual de configuracion para instalar el controlador del pléter.

Los ajustes del modo COMANDO y de los parametros TAMANO DE PASO (si el ajuste de COMANDO es GP-
GL) u ORIGEN (si el ajuste de COMANDO es HP-GL) se realizan en el ploter.

/\PRECAUCION

No se puede garantizar el funcionamiento en los siguientes casos:
@ Si el pléter se encuentra conectado a un concentrador USB o a un puerto de extension.

@ Si el pléter se encuentra conectado a una computadora modificada o fabricada por el usuario.

@ Si se utiliza un controlador distinto del suministrado como estandar.

No realice las siguientes acciones:
@ No conecte ni desconecte el cable USB durante la instalacion del controlador USB en la computadora.

® No conecte ni desconecte el cable USB mientras el pléter o la computadora estén realizando una rutina de inicializacion.
® No desconecte el cable USB antes de que transcurran 5 segundos desde su conexion.
@ No desconectar el cable durante la transferencia de datos.

@ No conecte varios pléters a una sola computadora mediante la interfaz USB.

Interfaz de red (LAN)

Para utilizar la interfaz de red (LAN), es necesario completar el ajuste de dispositivos como una computadora
y un concentrador de red y la computadora debe estar preparada para conectarse a la red. Asimismo,

es necesario desactivar o cambiar el ajuste de la funcion del cortafuegos temporalmente. Si se dispone a
desactivar la funcion del cortafuegos, desconecte la red de Internet.

(%M. Conexion con la red (LAN)

/\PRECAUCION

® Necesitaran cables de red (LAN) y un concentrador de red para efectuar la conexion a través de una red LAN. Estos elementos se venden por
separado.

@ Las estructuras del equipo de red y la necesidad de la funcién del encaminador dependen del entorno. Para ver una descripcion, consulte el
manual del equipo o péngase en contacto con el fabricante o el administrador de red.

® Ethernet es compatible con 10BASE-T/100BASE-TX. Compruebe el entorno de red.

Interfaz RS-232C

Para utilizar la interfaz RS-232C, es necesario especificar el modo COMANDO, el parametro TAMANO DE
PASO (si el ajuste de COMANDO es GP-GL) o el parametro ORIGEN (si el ajuste de COMANDO es HP-

GL) y las condiciones de la interfaz RS-232C. Es posible especificar los ajustes de la interfaz en el panel de
control del pléter. Ajuste las mismas condiciones de interfaz que las establecidas en el software a utilizar y en
el ploter. Si se ajustan de forma incorrecta, es posible que el pléter muestre un mensaje de error, no reciba
correctamente todos los datos transmitidos desde la computadora o que presente fallas de funcionamiento.
En tales casos, compruebe nuevamente las condiciones de la interfaz. (Consulte “Ajuste del punto de origen
cuando HP-GL esté ajustado @EEEM.”, “Configuracién del tamafio del paso (TAMANO DE PASO)” (IEEEA. v
“Configuracion del comando (COMANDO)” (IEEE. )

Conexién con la interfaz RS-232C
9-2



Menu de ajuste de la interfaz

El ajuste de la condicién de la interfaz sélo es necesario si el ploter estéa conectado mediante cables de red
(LAN) o de interfaz RS-232C.
No seré necesario si el ploter estéa conectado mediante un cable USB.

(IZEM. Conexién con la red (LAN)
Conexion con la interfaz RS-232C

Conexion con la red (LAN)

* Si se cambia el parametro de red (LAN), los parametros del plotter se restableceran.

Presione la tecla [MENU] en la pantalla predeterminada.

P> Se muestra la pantalla MENU.
2 jf=T=T8 = FTRI0E 3 AEIMEDIA

o E
Li1ar

Presione la tecla POSITION (A). L )
P> Se mostrara la pantalla de ajuste INTERFASE (1/3). Gmmo
()

IMTERFASE 1.3

COMANIO

FUNTO DE ORIGEM

MODELD EMULATO

TAMAND DE PASO

¥
Presione la tecla POSITION (V). )
P> Se mostrara la pantalla de ajuste INTERFASE (2/3). Gmmo
«®

IMTERFASE 2.3

R5-2320C

EEI

CDHQNDD n . n R II.; n

COMANDO ""

¥

Presione la tecla [2] (RED). Complemento
P> Se muestra la pantalla de ajuste RED. ® Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),

DHCF 51 volvera a la pantalla de ajuste INTERFASE (2/3)
2IF [192.168. BA. 11 sin aplicar cambios en los ajustes.
SHﬁSCﬁRﬁ SUERED ) )

255.255.255. @] @ Si se presiona la tecla POSITION (»), se

muestra direcciéon MAC.

DHCF: 51

4F‘L|EET|“-‘| ENTRﬁDﬁ -

QA

TIREC. MAC
PO BE: B0 : @8 06 : 66| 1
4 |gaMTERIOR
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Presione la tecla [1] (DHCP).

P>Se muestra la pantalla de ajuste DHCP.

DHCP ST

11

BN a1
P TER T0R

* Los elementos visualizados variaran en funcién del entorno de red.

Presione las teclas [1] (SI) o [2] (NO).

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

DEl ajuste se establecera y se volvera a la pantalla de ajuste INTERFASE
(213).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.

Si el ajuste DHCP esta desactivado

La red se ajustara manualmente.

Presione la tecla [2] (NO) en la pantalla de ajuste DHCP.

P> Se muestra la pantalla de ajuste RED.

DHCP MO
IP [192.4168. 8. 1]
MASCARA SUERED
[235.235.255. @]
FUEETA EMTREADA:
L 6. H. @, 6]

Presione la tecla [2] (IP).

P> Se mostrara la pantalla de ajuste DIRECCION IP.

IF:
n
ﬂ. 168, 8. 10|

|t [ [

Presione la tecla POSITION (<« ») y seleccione el valor que

)
¢-9

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya los
valores correspondientes a los digitos que desee

\ o/
aj ustar. Gmmwo
«*®
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desee ajustar.

Complemento

® El ajuste de DHCP depende de la estructura
del equipo de red y del entorno. Para ver una
descripcion, consulte el manual del equipo o
péngase en contacto con el administrador de
red.

® Si presiona la tecla POSITION (<)
(ANTERIOR), volvera a la pantalla de ajuste
RED sin aplicar los cambios en los ajustes.

Complemento

® El ajuste DHCP se establece en el primer
ajuste.

® Si DHCP esta ajustado en [NO], consulte “Si el
ajuste DHCP esté desactivado” (IZE . .

Complemento

Para cambiar los digitos de los ajustes, puede

pulsar la tecla [FAST].



Repita los pasos 3 a 5 y seleccione los 4 valores que desee
ajustar.

Compruebe el ajuste y presione la tecla [4] (ANTERIOR).

P>Se selecciona el ajuste DIRECCION IP y vuelve a la pantalla de ajuste RED.

Presione la tecla [3] (MASCARA SUBRED).

omplemento
P> Se muestra la pantalla de ajuste MASCARA SUBRED. 2 L
MESCARE SUERED Para cambiar los digitos de los ajustes, puede

pulsar la tecla [FAST].

n
:]%. 255.255. o)

L=} L [

Presione la tecla POSITION (<« ») y seleccione el valor que

desee ajustar. .Q.
(-

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya los

. . . Complemento
valores correspondientes a los digitos que desee ajustar.

Para cambiar los digitos de los ajustes, puede

G’{) presionar la tecla [FAST].

Repita los pasos 3 a 5 y seleccione los 4 valores que desee
ajustar.

Compruebe el ajuste y presione la tecla [4] (ANTERIOR).

p>Se selecciona el ajuste MASCARA SUBRED vy vuelve a la pantalla de ajuste
RED.

Presione la tecla [4] (PUERTA ENTRADA).

p>Se mostraré la pantalla de ajuste PUERTA ENTRADA.

PUERTn EMTRADE :
ﬂ?. a. a. af|

[ I=) —_ [

Presione la tecla POSITION (<«» ) y seleccione el valor que

)
&

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya los

desee ajustar.

valores correspondientes a los digitos que desee ajustar. Complemento

) El valor de los digitos que se pueden ajustar
OFOSWO cambiara cada vez que se presione la tecla

[FAST].
Repita los pasos 3 a 5 y seleccione los 4 valores que desee
ajustar.
Compruebe el ajuste y presione la tecla [4] (ANTERIOR).

p>Se selecciona el ajuste PUERTA ENTRADA y vuelve a la pantalla de ajuste
RED.
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Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

Complemento
pE ajuste se establecerd y se volvera a la pantalla de ajuste INTERFASE Para restablecer la maquina, cambiar los
(2/3). parametros.

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.

Conexion con la interfaz RS-232C

Es posible definir 4 ajustes diferentes para RS-232C, de 1 a 4, y pueden recuperarse de forma arbitraria.
Consulte “Cambio de los numeros de ajuste” (JJZEE. para obtener informacion sobre cémo recuperar los
ajustes de uso y “Cambio y aimacenamiento de los ajustes de la interfaz RS-232C” (JIZCE#A. para obtener
informacion sobre cémo cambiar y almacenar los ajustes.

Cambio de los numeros de ajuste

Presione la tecla [MENU] en la pantalla predeterminada.

pSe muestra la pantalla MENU.
fTooL FlarMsElaREAEIMEDID

Presione la tecla POSITION (A) (I/F). \_J
p>Se mostrara la pantalla de ajuste INTERFASE (1/3). OOO
INTERFHE&E 1.3
COMANIO
FUMTO DE ORIGEM
MODELO EMULAIO
TAMAND DE PASO0
¥|
Presione la tecla POSITION (V). )
P>Se mostrara la pantalla de ajuste INTERFASE (2/3). GPOSWO
«®
IMTERFASE 23
RS-2320C
REI
CDHHNDD n . n B II-; n
COMANTO "W
¥
Presione la tecla [1] (RS-232C). Complemento
p>Se mostrara la pantalla de ajuste RS-232C. Si presiona la tecla POSITION («) (CANCEL),

volverd a la pantalla de ajuste INTERFASE (2/3)
sin aplicar cambios en los ajustes.

RE-232C Mool

ERUDIOS 988

IATO 2 BIT

PARIDAT MADA

CAELE FIJO HAMDSHARE
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Presione la tecla POSITION (») (RS-232C). -y

p>Se mostrara la pantalla de seleccion de ajuste RS-232C. G .

y

EE‘ b T\ VN |

RS-232C MNo.
i

o 7]

HEOBNTERIOR

Presione la tecla POSITION (A V) y seleccione el numero de

los ajustes. X J

Compruebe el ajuste y presione la tecla POSITION («)

(ANTERIOR). .O

P ajuste se establecerd y volverd a la pantalla de ajuste
RS-232C (2/3).

Gi) 6

Cambio y almacenamiento de los ajustes de la interfaz RS-232C

Presione la tecla [MENU] en la pantalla predeterminada.

p>Se muestra la pantalla MENU.
1 EE = ERIE =EREE 4 MEE

Presione la tecla POSITION (4A) (I/F). X/
P> Se mostrara la pantalla de ajuste INTERFASE (1/3). Ogo

IHTEEFﬁEﬁE 1.3

COMANIO

FPUMNTO DE ORIGEM

MODELO EMULAIO

TAMAND DE PRS0

¥
Presione la tecla POSITION (V). )
P> Se mostrara la pantalla de ajuste INTERFASE (2/3). OPOWNO
«®

INTERFASE 2.3

RS5-2320C

RFEI

CDMHNDD n.n . II.; 1]
CDHHNDEIE"N"
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Presione la tecla [1] (RS-232C).

p>Se mostrara la pantalla de ajuste RS-232C.

RFS-232C Mool

BAUDICS 9o@a

IATO & BIT

PERIDAD NADA

CABLE FIJO HAMDSHAKE

Presione la tecla [1] (BAUDIOS).

p>Se mostrara la pantalla de ajuste BAUDIOS.

RS- k- A

=
CHERNTERIOR

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

Oposmw O

>
=

P> Se ajustara BAUDIOS y volvera a la pantalla de ajuste RS-232C O
(213).

valor de ajuste.

Compruebe el ajuste y presione la tecla POSITION («)
(ANTERIOR).

Presione la tecla [2] (DATO).

P> Aparece la pantalla de ajuste BIT DE DATOS.

FS=-2320 Nnoi
i[EIT TE DATOS
I

FIET BIT

¢ [HeNTERIOR <E

Presione las teclas [1] (8 BIT) o [2] (7 BIT).

P> Se ajustara BIT DE DATOS vy volvera a la pantalla de ajuste RS-232C (2/3).

Presione la tecla [3] (PARIDAD).

p>Se mostrara la pantalla de ajuste PARIDAD.

Presione la tecla [1] (NADA), [2] (PAR) o [3] (IMPAR).

p>Se ajustara PARIDAD y volvera a la pantalla de ajuste RS-232C.
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Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla de ajuste INTERFASE (2/3)
sin aplicar cambios en los ajustes.

Complemento

Seleccionar VELOCIDAD BAUD entre 19200,
9600, 4800, 2400, 1200, 600, 300.

Complemento

Haga coincidir el valor de ajuste de la aplicacion
que desee utilizar.

Complemento

® Haga coincidir el valor de ajuste de la aplicacién
que desee utilizar.

® Si presiona la tecla POSITION (<)
(ANTERIOR), volvera a la pantalla de ajuste
RS-232C sin aplicar los cambios en los ajustes.

Complemento

® Haga coincidir el valor de ajuste de la aplicacion
que desee utilizar.

® \/olvera a la pantalla de ajuste RS-232C si
presiona la tecla POSITION (<) (ANTERIOR).



Presione la tecla [4] (HANDSHAKE).

p>Se mostrara la pantalla de ajuste CABLE FIJO HANDSHAKE.

RS M ENDSHARE

W 4 |CABLE F1J0

EEF EHDHKD'F'F
Erd-Aclk

CAllgenTERIOR.  |JAKE

Presione la tecla [1] (CABLE FIJO), [2] (Xon/off) o [3] (Eng/
Ack).

P> Se seleccionara CABLE FIJO HANDSHAKE y volvera a la pantalla de ajuste
RS-232C.

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

DEl ajuste se establecera y se volvera a la pantalla de ajuste INTERFASE
(213).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.

9-9

Complemento

@ Haga coincidir el valor de ajuste de la aplicacién
que desee utilizar.

® Volvera a la pantalla de ajuste RS-232C si
presiona la tecla POSITION («) (ANTERIOR).

® El ajuste Eng/Ack sélo es valido si se establece
en HP-GL. Se ajustara en CABLE FIJO aunque
Eng/Ack se seleccione cuando esté GP-GL
establecido.
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Capitulo 10: Ajustes relacionados
con el entorno de
funcionamiento

En este capitulo se describen los ajustes relacionados con el entorno
de funcionamiento.
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Relacionados con la pantalla de menu

Configuracion del idioma de pantalla (SELECCION DE IDIOMA)

Esta funcion permite configurar el idioma que se utilizara en pantalla.
Puede seleccionar uno de los siete idiomas disponibles: inglés, japonés, aleman, francés, italiano, espafol o
portugués.

Presione la tecla [MENU] en la pantalla predeterminada.

}Se mostrara la pantalla MENU.

T 0oL FarmsEl AREARIMEDIA

Presione la tecla POSITION (V) (ADV). -
P>Se mostrara la pantalla de ajuste AVANCE (1/3). OPosmouO

AVAMCE 1.3

MOWIMIENTO PASO
SELECCION DE IDIOMA
UNIDADL DE MEDIDA
SENSOR EF MATERIAL

Presione la tecla [2] (SELECCION DE IDIOMA).

p>Se mostrara la pantalla SELECCION DE IDIOMA.
SELECCION DE IDIOMA
n

Presione la tecla POSITION (A V) y seleccione el idioma.

Oposmono

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

D>El ajuste se establecera y se regresara a la pantalla de ajuste AVANCE (1/3).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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Configuracion de la unidad de longitud de la pantalla (UNIDAD DE MEDIDA)

Esta funcion permite definir la unidad de la coordenadas que se mostraran en el panel de visualizacion en
metros o0 en pulgadas.

Presione la tecla [MENU] en la pantalla predeterminada.

p>Se mostrara la pantalla MENU.

EITooL FARMSERREREIMEDIA

. E
L1 r

T

Presione la tecla POSITION (V) (ADV).

P> Se mostrara la pantalla de ajuste AVANCE (1/3). G °°°°°°°° O
P J (113)
AVAMCE 1.3 «*®

MOWIMIENTO PASO
SELECCION DE IDIOMA
UNIDAD DE MEDIDA
SEMSOR IfﬁE MATERIAL

Presione la tecla [3] (UNIDAD DE MEDIDA).

P> Se mostrara la pantalla de ajuste UNIDAD DE MEDIDA.

UNIDADI DE MEDIDA

Presione la tecla [1] (METRICO) o [2] (PULGADA).

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

PEl ajuste se establecera y se regresara a la pantalla de ajuste AVANCE (1/3).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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Relacionados con el sensor

Activacion/desactivacion de los sensores del material (SENSOR DE
MATERIAL)

Esta funcion permite activar o desactivar los sensores del material que detectan el tamafio del material en la
direccion de alimentacion.

Presione la tecla [MENU] en la pantalla predeterminada.

}Se mostrara la pantalla MENU.

T 0oL HarmsEIAREARIMEDIA

. B
LA r

5T

Presione la tecla POSITION (V) (ADV). O
P>Se mostrara la pantalla de ajuste AVANCE (1/3). OPosmoNO

AVAMCE 1.3

MOWIMIENTO PASO
SELECCION DE IDIOMA
UNIDAD DE MEDIDA
SENSOR DﬂE MATERIAL

Presione la tecla [4] (SENSOR DE MATERIAL).

P> Se muestra la pantalla del ajuste SENSOR DE TAMANO DE MATERIAL.

SENSOR DE TAMAND
IE_MATERIAL
BCTIVADD
DEACT VAT

Presione la tecla [2] (DEACTIVADO) o [1] (ACTIVADO).
Complemento

Si se selecciona “DEACTIVADO?”, la opcion de
corte transversal no estara disponible. Defina el
ajuste de “AREA”.

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

DEl ajuste se establecera y se regresara a la pantalla de ajuste AVANCE (1/3).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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Activacion/desactivacion de los sensores de los rodillos de presion (SENSOR
DE RODILLO DE PRESION)

Esta funciéon permite activar o desactivar los sensores de los rodillos de presién que detectan el ancho del
material.

Presione la tecla [MENU] en la pantalla predeterminada.

p>Se mostrara la pantalla MENU.

EITooL FARMSERREREIMEDIA

. E
L1 r

Presione la tecla POSITION (V) (ADV). )
P> Se mostrara la pantalla de ajuste AVANCE (1/3). 0.0

AYAMNCE 1.3

MOWIMIENTO PASO

SELECCION DE IDIOMA

UNIDAD DE MEDIDA

SEMSOR DE MATEEIAL

¥

Presione la tecla POSITION (V). )
P> Se mostrara la pantalla de ajuste AVANCE (2/3). G.O

AVAMCE 2.3

SEMSORE RODILLOS
VELOCIDAD WENTILADOR
EiF PRRA OFERE. TECLA
ISHEIJLIEI:IEF‘LLIMI‘-W

Presione la tecla [1] (SENSOR RODILLOS).

P> Se muestra la pantalla del ajuste SENSOR DE RODILLO DE PRESION.

SEMSOR DE RODILLO
IE PRESION
ACTIVADO

DENTED DESACT IMADA
DEACT IVAID

Presione la tecla [1] (ACTIVADO), [2] (DENTRO DEACTIVADA)  gomplemento

o [3] (DEACTIVADO)- Si se selecciona DEACTIVADO, se desactivaran
todos los sensores. Si se selecciona DENTRO
DEACTIVADA, no se generara un error aunque
los rodillos de presion internos no se encuentren
en los rodillos de arrastre.

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).
Complemento

D>El ajuste se establecera y se regresara a la pantalla de ajuste AVANCE (2/3). @ El sensor de los rodillos de presion se utiliza

también para el corte transversal, por lo que
Presione la tecla [MENU]. no podra realizarse el corte transversal si se
selecciona DEACTIVADO.

pVolvera a la pantalla predeterminada. . L
® La posicién del sensor de inicio tampoco

se detectara, por lo que existe el riesgo de
confusion en funcién de los datos. Utilicelo con
el ajuste “AREA” configurado.
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Relacionados con el entorno del pléter

Configuracion de la potencia de succion del ventilador (VELOCIDAD
VENTILADOR)

Esta funcion permite establecer la fuerza de succion que se utilizara para fijar el material al ploter.
Es posible que la alimentacién no se realice correctamente si el material es delgado, por lo que debera reducir
la fuerza de succioén en este caso.

Presione la tecla [MENU] en la pantalla predeterminada.

}Se mostrara la pantalla MENU.

T 0oL FarmsEl AREARIMEDIA

Presione la tecla POSITION (V) (ADV). )
p>Se mostrara la pantalla de ajuste AVANCE (1/3). 0.0

AWYAMNCE 1.3

MOVIMIEWMTO PRS0

SELECCION DE IDLIOMA

UHIDAD DE MEDIDA

SEMSOR DE MATERIAL

¥

Presione la tecla POSITION (V). )
P> Se mostrara la pantalla de ajuste AVANCE (2/3). G.O

AVAMCE 2.3

SEMSORE RODILLOS
VELOCIDAD WENTILADOR
EiF PRRA OFERE. TECLA
ISHEIJLIEI:IEF‘LLIMI‘-W

Presione la tecla [2] (VELOCIDAD VENTILADOR).

P> Se muestra la pantalla del ajuste VELOCIDAD VENTILADOR.

VELOCIDARD WEMTILAROR

HOREMAL
EAJA

Presione la tecla [2] (BAJA) o [1] (NORMAL).

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

DEl ajuste se establecera y se regresara a la pantalla de ajuste AVANCE (2/3).

Presione la tecla [MENU].

p\Volvera a la pantalla predeterminada.
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Activacion/desactivacion del ajuste de pitido (BiP PARA OPERACION
TECLA)

Esta funcidon permite seleccionar si debe activarse o desactivarse el pitido que se emite al presionar una tecla
del panel de control.

Presione la tecla [MENU] en la pantalla predeterminada.

p>Se mostrara la pantalla MENU.

EITooL FARMSERREREIMEDIA

. E
L1 r

Presione la tecla POSITION (V) (ADV). )
P> Se mostrara la pantalla de ajuste AVANCE (1/3). G.O

AVAMCE 1.3

MOWIMIENTO FPASO

SELECCION DE IDIOMA

UNIDAD DE MEDIDA

SEMSORE DE MATERIAL

kd

Presione la tecla POSITION (V). )
P> Se mostrara la pantalla de ajuste AVANCE (2/3). O‘O

AVAMCE 23

SEMSOR RODILLOS
VELOCIDAD WENTILADOR
BiP PARA OPER. TECLA
CHEEUEEIEF‘LLIMﬁ

Presione la tecla [3] (BiP PARA OPER. TECLA).

P>Se muestra la pantalla del ajuste BiP PARA OPERACION TECLA.

BiF PARA OFERE. TECLA

En
NI

Presione la tecla [1] (SI) o [2] (NO).

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

DEl ajuste se establecera y se regresara a la pantalla de ajuste AVANCE (2/3).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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Capitulo 11: Configuracion de los
controles desde la
computadora

En este capitulo se describen los ajustes relacionados con los controles
desde la computadora.

111



Relacionados con el procesamiento de comandos

Configuracion del comando (COMANDO)

Existen dos tipos de comandos que el ploter se pueden utilizar: GP-GL y HP-GL. Seleccione el ajuste
correspondiente al software que utilice o ajustelo en AUTO.

Complemento

® La deteccion automatica del comando podria ser errénea en funcion de los datos. Mostrard un error o un funcionamiento incorrecto si se

comete un error. En ese caso, ajuste el comando antes de utilizar el sistema.
® Envie siempre los datos cuando el pléter se encuentre en el estado LISTO y esté ajustado el modo de deteccion automatica del comando.

® Una vez que los datos se corten con la deteccion automatica del comando, el sistema estara preparado para detectar automaticamente el
comando siguiente 10 segundos después de finalizar el corte. Envie los datos siguientes transcurridos 10 segundos del corte anterior si los
envia con un comando diferente.

Presione la tecla [MENU] en la pantalla predeterminada.

}Se mostrara la pantalla MENU.

T 0oL HarmsEIAREARIMEDIA

Presione la tecla POSITION (4) (I/F). X J

P>Se mostrara la pantalla de ajuste INTERFASE (1/3). GPOSWO
P J (1/3) :
IHTEEFHEHE 1.3
COMANTO

FUNTO DE ORIGEM
MODELC EMULATO
TAMANOD DﬂE PRS0

Presione la tecla [1] (COMANDO).

P> Se muestra la pantalla del ajuste COMANDO.
COMANINO

5P -GL
HF -GL
AUTO

Presione la tecla [1] (GP-GL), [2] (HP-GL) o [3] (AUTO).

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

DEl ajuste se establecera y volvera a la pantalla de ajuste INTERFASE (1/3).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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Prioridad de seleccion de la condicion de la pluma (PRIORIDAD DE
CONDICION)

Seleccione la prioridad del ajuste que ha creado mediante otro método cuando la condicién de la pluma esté
ajustada.

Si se selecciona MANUAL, se ignorara toda condicion de la pluma que se reciba desde la computadora y

so6lo se aceptaran el ajuste y la modificacion de la condicion de la pluma desde el panel de control. El ajuste
definido aqui se mantendra aunque se apague la alimentacion.

Por otro lado, si se selecciona PROGRAMA, se ajustara la condicion mas reciente de la pluma, ya sea desde el
panel de control o desde el software. Al apagar la alimentacion, se mantendran los valores ajustados desde el
panel de control y se borraran los valores ajustados desde el software.

Presione la tecla [MENU] en la pantalla predeterminada.

p>Se mostrara la pantalla MENU.

EITooL FARMSERREREIMEDIA

Presione la tecla [1] (TOOL).

P> Se mostrara la pantalla de AJUSTE PLUMA (1/3).

AJUSTE PLUMA 1.3

FLUMA AREIBA-REAJO
FLUMA OFFSET RINT.
TAMAKD DE PASO
FLERZA IfﬁE OFFSET

Presione la tecla POSITION (V). —
P> Se mostrara la pantalla de AJUSTE PLUMA (2/3). OO

AJUSTE FLUMA 23

ANGULD DE OFFSET
CLASIFICANDO DATOS
VEL PLUMA ARE
PRIDRIDED DE COMI.

Presione la tecla [4] (PRIORIDAD DE COND.).

p>Se muestra la pantalla del ajuste PRIORIDAD DE CONDICION.

FRIORIDAD DE COND.

MAMUAL
FROGEAMA

Presione la tecla [1] (MANUAL) o [2] (PROGRAMA).

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

pE ajuste se establecera y se regresara a la pantalla de AJUSTE PLUMA
(213).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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Activacion/desactivacion del comando de seleccion de lapiz
(SELECCION LAPI2)

Ajuste sobre el procedimiento a realizar cuando se recibe el comando de seleccion de lapiz (“J” en GP-GL y
“SP” en HP-GL). El comando de seleccion de lapiz se ignorara si se selecciona DEACTIVADO.

Presione la tecla [MENU] en la pantalla predeterminada.

}Se mostrara la pantalla MENU.

EiTooL HarmMsEAREREIMEDIR

Presione la tecla [1] (TOOL).

p>Se mostrara la pantalla de AJUSTE PLUMA (1/3).

AJUSTE PLUMA

1.3

FLUMA AREIBA-AREAJO

FLUMA OFFSET RINT.
TAMAKD DE PASO
FLERZA IfﬁE OFFSET

Presione la tecla POSITION (A).

p>Se mostrara la pantalla de AJUSTE PLUMA (3/3).

AJUSTE PLUMA

CIC

PLUMA SELECCIONAIO

INICIO CUCHILLA

MOVER FLUMA ARREIEA

ALTUREA ELLINH

Presione la tecla [1] (PLUMA SELECCIONADO).

P> Se muestra la pantalla de ajuste PLUMA SELECCIONADO.

ACTIVADO
DERCTIVADO

PLUMA SELECCTIONATO

Presione la tecla [1] (ACTIVADO) o la tecla [2] (DEACTIVADO).

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

Oposmuuo

pE ajuste se establecerd y se regresara a la pantalla de AJUSTE PLUMA

(313).

Presione la tecla [MENU].

PpVolvera a la pantalla predeterminada.

Complemento

Si presiona la tecla POSITION («) (CANCEL),
volvera a la pantalla de AJUSTE PLUMA (3/3) sin
aplicar cambios en los ajustes.




Relacionados con el comando GP-GL

Esta operacion solo puede modificarse si se habilita el comando GP-GL en el ajuste COMMAND.

Configuracion del tamafo del paso (TAMANO DE PASO)

Se puede modificar la distancia que debe recorrerse en un paso. Haga coincidir el valor de ajuste de la
aplicacion que desee utilizar.

Presione la tecla [MENU] en la pantalla predeterminada.

}Se mostrara la pantalla MENU.

T 0oL FarmsEl AREARIMEDIA

i E
LJdar

T

Presione la tecla POSITION (A) (I/F). . J
P>Se mostrara la pantalla de ajuste INTERFASE (1/3). OOO
INTERFASE 1.3
COMANIO

PUMTO DE ORIGEM
MODELC EMULAIO
TAMAMND IﬁE FRS0

Presione la tecla [4] (TAMANO DE PASO).

P> Se muestra la pantalla de ajuste TAMANO DE PASO.

TaM. PAas0
HAE i

Presione la tecla [1] (0,100 mm), [2] (0,050 mm), [3]
(0,025 mm) o [4] (0,010 mm).

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

DEl ajuste se establecera y volvera a la pantalla de ajuste INTERFASE (1/3).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.

11-5



Activacion/desactivacion de los comandos “:” y “;” (COMANDO “:”,“;”

Si la primera parte de los datos se pierde cuando se ajusta el comando GP-GL, es posible que estos

comandos estén mostrando el efecto contrario. En ese caso, ajuste los comandos

Presione la tecla [MENU] en la pantalla predeterminada.

p>Se mostrara la pantalla MENU.

EITooL FARMSERREREIMEDIA

Presione la tecla POSITION (A) (I/F).

P> Se mostrara la pantalla de ajuste INTERFASE (1/3).

INTERFASE

COMANDO

FURTO DE ORIGEM
MODELD EMULADO
TAEMAND IfﬁE FASO

1.3

Presione la tecla POSITION (V).

p>Se mostrara la pantalla de ajuste INTERFASE (2/3).

INTERFASE
RS-232C

RED

COMANDO ™", ;"
COMANDD _'h"

243

Presione la tecla [3] (COMANDO “”,“").

P>Se muestra la pantalla del ajuste COMANDO “:”,“;".

COMANDO "7,

ACTIVADO
DERCTIVADO

Gposmnno

2

Oposmuuo

Presione la tecla [1] (ACTIVADO) o [2] (DEACTIVADO).

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

DEl ajuste se establecera y volvera a la pantalla de ajuste INTERFASE (2/3).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.

“w,n

y ;" en DEACTIVADO.



Desplazamiento del lapiz levantado o bajado en respuesta al comando “W”

(COMANDO “W”)

Esta funciéon determina la operacion que se llevaré a cabo al recibir el comando “W” para el trazado de arcos.
El lapiz se desplazara a la posicion inicial especificada en estado levantado con el ajuste PLUMA ARRIBA,
independientemente de las condiciones del lapiz. El lapiz se desplazara sin cambiar su condicion hasta la
posicion inicial especificada en estado bajado con el ajuste PLUMA ABAJO.

Complemento

Solo es valido cuando la herramienta esta definida en cortador. Cuando esta definida como pluma, esta siempre se encuentra elevada.

Presione la tecla [MENU] en la pantalla predeterminada.

}Se mostrara la pantalla MENU.

BT 0oL FlarmsEI AREAEIMEDIA

Presione la tecla POSITION (A) (I/F). . J

P>Se mostrara la pantalla de ajuste INTERFASE (1/3). OOO

INTEREFASE 1-3

COMANTO

PUMTO DE ORIGEM
MODELC EMULAIO
TAMAND IﬁE PRS0

Presione la tecla POSITION (V). oy

P>Se mostrara la pantalla de ajuste INTERFASE (2/3). OWMO
P J (2/3) :
INTERFASE =P

Rg§-232¢
REL

COMANDD ":v,
COMANDD k"

Presione la tecla [4] (COMANDO “W”).

P> Se muestra la pantalla del ajuste COMANDO “W".
COMANTO "W

FLUMA ARAJO
PLUMA AREIEA

Presione la tecla [1] (PLUMA ABAJO) o [2] (PLUMA ARRIBA).

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

D>El ajuste se establecera y volvera a la pantalla de ajuste INTERFASE (2/3).

Presione la tecla [MENU].
P \Volvera a la pantalla predeterminada.
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Relacionados con el comando HP-GL

Estos elementos son validos Gnicamente si el comando HP-GL esta habilitado en COMMAND.

Respuesta de identificacion del modelo (MODELO EMULADO)

Esta funcion determina la operacién que se llevara a cabo al recibir el comando “Ol” que solicita la
identificacion del modelo. La respuesta sera 7550 si se ajusta en 7550; y 7568 si se ajusta en 7568.

Presione la tecla [MENU] en la pantalla predeterminada.

}Se mostrara la pantalla MENU.

T 0oL FarmsEl AREARIMEDIA

Presione la tecla POSITION (A) (I/F). X J
P>Se mostrara la pantalla de ajuste INTERFASE (1/3). OC)O
INTERFASE 1.3
COMANIO

PUMTO DE ORIGEM
MODELC EMULAIO
TAMAMND IﬁE FRS0

Presione la tecla [3] (MODELO EMULADO).

P> Se muestra la pantalla de ajuste MODELO EMULADO.

HF —GL
MODELD EMULADD
TS50
TSEE

Presione la tecla [1] (7550) o [2] (7586).

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

D>El ajuste se establecera y volvera a la pantalla de ajuste INTERFASE (1/3).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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Configuracion de la resolucién del comando de circulo (RESOLUCION
CIRCULO)

Esta funcion determina la resolucion para la recepcion del comando de circulo correspondiente al lapiz del
pléter. Seleccione el ajuste “AUTO” o el ajuste predeterminado “POR DEFECTQO”, que corresponde a 5 grados.

Presione la tecla [MENU] en la pantalla predeterminada.

p>Se mostrara la pantalla MENU.

EITooL FARMSERREREIMEDIA

. E
L1 r

T

Presione la tecla POSITION (A) (I/F). X J
p>Se mostrara la pantalla de ajuste INTERFASE (1/3). GOO

INTERFASE 1.3

COMANTO

FUNMTO DE ORIGEM

MODELD ERMULAIO

TAMAND DE PASO

kd

Presione la tecla POSITION (A). \_J
P> Se mostrara la pantalla de ajuste INTERFASE (3/3). OOO

INTERFASE 2.3
RESOLUCTIOM CIRCULOD

Presione la tecla [1] (RESOLUCION CIRCULO).

p>Se muestra la pantalla de ajuste RESOLUCION CIRCULO.
RESOLUCION CIRCULD

POR_DEFECTO

Presione la tecla [1] (POR DEFECTO) o [2] (AUTO).

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

DEl ajuste se establecera y volvera a la pantalla de ajuste INTERFASE (1/3).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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Capitulo 12: Mantenimiento

En este capitulo se describe el funcionamiento y se ofrece informacion
relacionada con el mantenimiento.
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y# Mantenimiento diario

Mantenimiento diario

Durante el funcionamiento diario del pléter, asegurese de respetar las siguientes precauciones:

(®No lubrique los mecanismos del pldter.

(@Limpie la carcasa del pléter con un pafio seco humedecido con un detergente neutro diluido con agua. No
utilice disolvente, bencina, alcohol o soluciones similares para limpiar las carcasas, ya que podrian danar el
acabado.

®Limpie la tabla de corte con un pafio seco. En el caso de manchas dificiles, utilice un pafio humedecido con
alcohol o con un detergente neutro diluido con agua.

(@Limpie los sensores de papel del pléter con un pafio seco humedecido con un detergente neutro diluido con
agua.

* No utilice disolvente, bencina, alcohol o soluciones similares para limpiar los sensores, ya que podrian

danarlos.

Almacenamiento del pléter

Cuando no utilice el pléter, asegurese de tener en cuenta las siguientes indicaciones:
(DRetire la pluma instalada en el soporte de la pluma.

(2Cubra el pléter con un pafio para protegerlo de las particulas de polvo y suciedad.

®No almacene el pléter en la luz solar directa ni en lugares sometidos a altas temperaturas.
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cortadora

2 Sustitucion de la cuchilla de Ia

Para sustituir la cuchilla de la cortadora, consulte el
grafico de la estructura del lapiz de corte.

Gire el mando de ajuste de la longitud de la cuchilla en la
direccion que indica la flecha para retraerla en el émbolo.
Una unidad de escala

aproximadamente 0,1

Escala
/)

4 Escala

Gire la tapa del émbolo en direccidn contraria a las agujas del
reloj para extraerla del émbolo.

Extraiga la cuchilla de la tapa del émbolo.

Extraiga una cuchilla nueva de su envoltorio. Inserte la nueva
cuchilla en el orificio provisto en la tapa del émbolo.

Con la cuchilla insertada en la tapa del émbolo, atornille el
émbolo por la parte superior.
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Complemento

Consulte “Estructura de la pluma de corte”

(IZEA. para obtener informacién acerca de la
estructura de la pluma de corte.



transversal

3 Sustitucion de la unidad de corte

Sustituya la unidad de corte transversal utilizada para cortar el
material después de realizar el corte.

Compruebe que interruptor de alimentacion esté desconectado
(con el lado “()" presionado).

Extraiga el tornillo que mantiene fija la unidad de corte
transversal y, a continuacion, retire dicha unidad.

Unidad de corte
transversal

Extraiga la cubierta protectora de la unidad de corte transversal
de recambio. Asegurese de extraer la cubierta protectora
mientras sujeta la parte de la unidad que se muestra en la
siguiente ilustracion.

Cubierta protectora \‘/\

Pdgina siguiente
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Complemento

Directrices para la sustitucion de la unidad de
corte transversal

® Pelicula posterior de papel: material de
1.000 mm de ancho, aproximadamente
3.000 hojas (CTO1H)

@ Pelicula posterior de plastico: soporte de
1.000 mm de ancho, aproximadamente
3.000 hojas (CTO1H)

/\PRECAUCION

La unidad de corte transversal utiliza una cuchilla

muy afilada. Procure no cortarse con la cuchilla.



muy afilada. Procure no cortarse con la cuchilla.

Unidad de corte
transversal

Coloque la unidad de corte transversal de recambio y apriete el .
4 _ N /\PRECAUCION
tornillo para mantenerla en su sitio. : - .
La unidad de corte transversal utiliza una cuchilla
||

12-5



/8 Limpiar la pluma de corte

Si deja restos de material y polvo de papel acumularse sobre las cuchillas, estas se pueden desafilar o

deteriorar.
Asegurese de limpiar con regularidad la pluma de corte y de eliminar los depoésitos acumulados.

/\ PRECAUCION

Para evitar lesiones, manipule las cuchillas con cuidado.

Por favor limpie el polvo de papel y los restos de material
acumulados en la cuchilla. Después de limpiarla, vuelva a
colocarla en su lugar. Gire la tapa del émbolo, saquelo y luego
limpie la zona por donde entra la cuchilla.

E Cuchilla de corte

5

\ Limpieza

Tapa del émbolo

Fije la tapa del émbolo.
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LY Cambiar el émbolo de corte

La punta del émbolo de corte se desgasta debido a la friccion con el material.
Cuando la punta del émbolo de corte se desgasta, disminuye la calidad del corte.
Cuando la punta de la tapa del émbolo se desgasta, le recomendamos cambiar el émbolo de corte.

i Tapa del émbolo

\ Punta
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Capitulo 13: Solucion de problemas

Consulte este capitulo si presiente que algo va mal o que el sistema no
funciona correctamente.

También se describen los ajustes del pléoter, la comprobacion de los
datos de corte y el método de creacion de patrones de prueba.
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N Solucion de problemas

Si el pléter no funciona después de encender la alimentacién

Problema

Causa Posible

Solucioén

*No se encienden los indicadores USER1

y USER2 del panel de control.

*No aparece ninguna indicacién en el
panel LCD.

No se recibe alimentacion.
O bien, el ploter presenta
algun defecto.

Compruebe que el cable de
alimentacién esté correctamente
conectado a la toma de alimentacion
de ca del pléter y al tomacorriente.
Compruebe que el tomacorriente
reciba alimentacion.

Si el problema persiste, péngase

en contacto con un representante
de ventas o con el distribuidor de
Graphtec mas cercano.

*El indicador USER1 o0 USER2 se
enciende, pero no funciona.

*No aparece ninguna indicacién en el
panel LCD.

El ploter presenta algun
defecto.

Pdngase en contacto con un
representante de ventas o con el
distribuidor de Graphtec mas cercano.

*E| indicador USER1 o0 USER2 se
enciende, pero no funciona.

*Se muestra el mensaje “Sum-Ck ROM
RAM ERR!!” en el panel LCD.

La memoria ROM o RAM
presenta algun defecto.

Pdngase en contacto con un
representante de ventas o con el
distribuidor de Graphtec mas cercano.
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Si no funciona correctamente

Problema

Causa Posible

Solucion

Referencia

El material se desnivela
durante la deteccion.

Es posible que se refleje
luz brillante en el sensor de
material.

Bloquee la luz si el ploter se

encuentra cerca de una ventana

y recibe luz solar directa. Aleje

toda luz fluorescente que pueda

encontrarse cerca del pléter.

Es posible que el sensor
de material presente algun
defecto.

Pdéngase en contacto con un
representante de ventas o con

el distribuidor de Graphtec mas

cercano. Ajuste el sensor de

material en DEACTIVADO para
utilizar el pléter temporalmente.

(RN Activacion/
desactivacion de los
sensores de material

El material se balancea.

Los rodillos de presién
no estan colocados
correctamente en los
rodillos de arrastre.

Compruebe la posicién de los
rodillos de presion.

(XA Carga del

material (pelicula o
papel)

Unos de los rodillos de
presioén sobresale del
material.

El borde anterior o el borde
posterior del material no
presenta un corte recto.

Corte el borde del material en
linea recta.

El carro de la pluma
golpea el lado izquierdo
del pléter y se muestra

el mensaje “ALARMA
POSICION” después de
seleccionar el tipo de
material. O bien, golpea
el lado derecho del ploter
y se muestra el mensaje
“ALARMA POSICION”.

Es posible que el sensor
del rodillo de presion
presente algun defecto si
golpea el lado izquierdo del
ploter.

Es posible que el sensor
interno presente algun
defecto si golpea el lado
derecho del pléter.

Pdngase en contacto con

un representante de ventas
o con el centro de atencién
telefénica de Graphtec mas
cercano. Ajuste el sensor

de los rodillos de presion en
DEACTIVADO para utilizar el
pléter temporalmente.

(R Activacion/
desactivacion de los

sensores de material

El pléter se detiene y
se muestra el mensaje
“ALARMA POSICION”
durante el proceso de
inicializacion o de corte.

El ajuste de CONDITION
del material no es valido.

Reduzca la velocidad o el valor

de ajuste de PRESION.

([JIP®IA,. Seleccion

de la condicion de la
pluma

El carro del lapiz no se
mueve al encontrar algun
obstaculo.

Mueva el objeto que impide la
operacion y encienda el pléter
después de apagarlo.

Se aplica fuerza externa al
carro del lapiz durante el
corte.

Mueva el objeto que impide la
operacion y encienda el pléter
después de apagarlo.

Las brozas del material
impiden el movimiento en
el area de operacion.

Mueva el objeto que impide la
operacion y encienda el pléter
después de apagarlo.

El pléter presenta algun
defecto.

Pdngase en contacto con un
representante de ventas o con

el centro de atencion telefénica

de Graphtec mas cercano.

El corte se realiza con
el punto de origen
desplazandose al centro
del material.

Los datos creados con el
punto de origen inferior
izquierdo se reciben cuando
el ploter se ajusta con el
punto de origen central.
(Con el comando HP-GL)

Restablezca el punto de origen

central en el software de

aplicacion o el punto de origen

inferior izquierdo en el ploter.

(RN Ajuste
del punto de origen
cuando HP-GL esta
ajustado

El material salta hacia
adelante.

Se seleccion un tipo de
material incorrecto.

Compruebe el tipo de material:

“HOJA”, “ROLLO-1 DETRAS
SET” 0 “ROLLO-2 DETRAS
SET”.

WP2-20 N

Configuracion del
método de alimentacion
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Problema

Causa Posible

Solucion

Referencia

Muestra un error de
comando.

Los datos enviados al
pléter no son correctos.

Compruebe los datos.

(IEESA. Mensajes

de error en el modo de
comando GP-GL
Mensajes
de error en el modo de
comando HP-GL

No es posible realizar
cortes que superen una
longitud determinada.

La longitud del corte supera
la longitud de la pagina
colocada en el pléter.

Presione la tecla [ENTER] y
compruebe el area de corte.
Haga coincidir este ajuste con
la longitud de pagina.

Configuracion de la
longitud de la pagina

Se producen demasiados
movimientos de ascenso
y descenso de la pluma.

La emulacion tangente se
ajusté en Sl.

Ajuste la emulacién tangente
en NO salvo que se disponga a
cortar un material grueso.

(IFZM. Ajuste de la

emulacion tangente

El corte se esta
realizando en el pie de
imprenta del rodillo de
arrastre.

Aumenté el ancho de corte.

Ajuste el ancho de corte en 0.

Configuracion del
ancho de corte

No es posible cambiar la
condicion de la pluma.

La clasificacion se ajusté
en Sl.

Por lo general, utilice el pléter con
la clasificacion ajustada en NO.

WPs-1

Clasificacioén de los
datos de corte

La condicion de la pluma
cambia.

La prioridad se ajusto en
PROGRAMA.

Cambie el ajuste de prioridad a
MANUAL.

(IIXEE. Prioridad

de seleccioén de la
condicion de la pluma

No se presiond la tecla
[ENTER] después de
cambiar el ajuste de
CONDICION DE PLUMA.

Compruebe nuevamente el
ajuste CONDICION DE PLUMA.

(IREEA,. Seleccion

de la condicion de la
pluma

El material se desplaza
inclinado.

El material se carga
inclinado.

Vuelva a cargar el material.

(2% Carga
del material (papel
o pelicula de
estampacion)

El material resbala.

Realice la prealimentacion una
vez y lleve a cabo la impresion
para impedir que resbale.

Prealimentacion del
material (papel o

pelicula)
No se convierte a la El material resbala. Reduzca la velocidad. (IIP¥IA,. Seleccién
longitud especificada Aumente la velocidad de la de la condicion de la
(ligero error de pluma. pluma
distancia). Realice la alimentacion. (NIP.2-23 Y

Prealimentacion

del material (papel

o pelicula de
estampacion)

Ajuste de la
velocidad de subida de
la pluma

El valor de ajuste de la
distancia no es correcto.

Realice el ajuste de la distancia.

Configuracion de
ajuste distancia

Se muestra el mensaje
“CARGUE MATERIAL’
aunque el material esté
colocado y el palanca
de ajuste del material
levantado.

El material es casi
transparente y el sensor
del material realiza un
reconocimiento erréneo
(esto puede suceder en
funcion del material).

No se pueden detectar los
materiales transparentes.
Ajuste el sensor del material en
DEACTIVADO y defina el area
de corte cuando utilice este tipo
de material.

AN Activacion/
desactivacion de los

sensores de material

Configuracion del area
de corte

El sensor del material no
funciona correctamente con
reflejos difusos intensos.

Cambie la posicién de la fuente
de luz.

Hagalo de modo que se evite el
reflejo de la luz solar.

Es posible que el
funcionamiento del sensor
del palanca de ajuste del
material no sea correcto.

Péngase en contacto con un
representante de ventas o con
el centro de atencién telefénica
de Graphtec mas cercano.
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Cuando las marcas de registro no se escanean correctamente.

Problema

Causa Posible

Solucion

Las marcas de registro no se
pueden escanear adecuadamente.
(error de escaneado)

Las lineas de la marca de registro
son delgadas.

Definir las lineas de la marca de
registroa 0,3y 1,0 mm.

Las marcas de registro son
irregulares.

Dibujar las lineas de la marca de
registro mas claramente.

Hay emborronados en el interior del
area de escaneado.

Eliminar los emborronados.

El material de corte esta flotando.

Presionar hacia abajo el material de
corte.

El color del material de corte no es
negro.

Ajustar el nivel de sensor. Si esto no
lo mejora, usar marcas de registro
negras.
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Si el resultado del corte es incorrecto

Problema

Causa

Solucion

eLas esquinas son redondeadas.
eLas esquinas son demasiado
pronunciadas.

La cuchilla y el ajuste de
OFFSET no coinciden.

Cambie el ajuste de OFFSET.

—Si son redondeadas: aumente el
valor de OFFSET

—Si son demasiado pronunciadas:
reduzca el valor de OFFSET

¢La linea de corte comienza curvada
hacia fuera.

La cuchilla montada en el material
de la pluma no gira suavemente.

Retire toda sustancia extrana del
interior del material.

eLa cuchilla salta y no corta
completamente lineas que deberian ser
continuas.

e as lineas de corte rectas parecen
balancearse.

La cuchilla se extendid
demasiado.

Ajuste la longitud de la cuchilla.

La velocidad de corte es
demasiado alta.

Reduzca el ajuste de velocidad.

eAumente la resolucion de las lineas
curvas.

El ajuste de resolucion del
software es demasiado bajo.

Modifique el ajuste de resolucion del
software.

El &ngulo de desplazamiento de la
cuchilla es demasiado pequefio.

Aumente el valor del angulo de
desplazamiento de la cuchilla.

°El material se curva en las esquinas.
L os caracteres de corte preciso se
desprenden.

La cuchilla se extendid
demasiado.

Ajuste la longitud de la cuchilla.

La cuchilla y el ajuste de
OFFSET no coinciden.

Cambie el ajuste de OFFSET.

La velocidad de corte es
demasiado alta.

Reduzca el ajuste de velocidad.

La cuchilla esta floja.

Sustituya la cuchilla.

El ajuste de ACELERACION
es demasiado alto.

Reduzca el ajuste de ACELERACION.

La hoja no rota.

Limpie el extremo del émbolo.
Sustituya el émbolo.

eLa cuchilla corta la hoja de control.

La cuchilla se extendié demasiado.

Ajuste la longitud de la cuchilla.

El ajuste de PRESION para
realizar el corte es demasiado alto.

Reduzca el ajuste de PRESION.

eLa cuchilla queda fuera del émbolo de
la pluma.

La cuchilla es demasiado pequefa
para el émbolo de la pluma.

Utilice una cuchilla que encaje
firmemente en el émbolo de la pluma.

*E| material se puede cortar, pero resulta
dificil separarlo posteriormente.

*No se puede retirar el material cortado
mediante la hoja retractil.

La hoja retractil no se adhiere
lo suficiente.

Cambiela por una hoja retractil mas
adherente.

El material se enreda durante
el proceso de corte.

Reduzca la longitud de la cuchilla.

Reduzca el ajuste de PRESION.

La limpieza del material cortado
se pospuso demasiado.

Separe rapidamente el material
cortado.

*El carro de la pluma emite un ruido
anormal durante el proceso de corte.
*El material se decolor6 al pasar la cuchilla.

Se rozo6 el material con la
punta del émbolo de la pluma.

Ajuste la longitud de la cuchilla 'y los
ajustes de PRESION para realizar el
corte.

e|_os resultados del corte varian respecto
del tamano especificado.

TAMANO DE PASO se ajusté
en un valor diferente en la
computadora y en el ploter.

Ajuste TAMANO DE PASO en el
mismo valor.

Se especificd la escala en la
computadora.

Compruebe si se especifico la escala.

*Se omiten o no pueden modificarse las
condiciones del corte seleccionadas
actualmente.

El parametro de ajuste de prioridad
se ajustd en PROGRAMA.

Cambie el ajuste de prioridad a
MANUAL.

No se presiond la tecla ENTER
después de cambiar los ajustes.

Compruebe la operacion.

| os caracteres o las lineas se deforman
durante el trazado del lapiz.

El ploter se encuentra ajustado
en el modo de corte.

Seleccione LAPIZ como la pluma en
el ajuste CONDITION.

*No se convierte a la longitud
especificada (ligero error de distancia).

El valor de ajuste de la
distancia no es correcto.

Realice el ajuste de la distancia.

eLos caracteres se deforman.
eLos trazos complejos se deforman.

El valor del ajuste TAMANO
DE PASO es demasiado alto.

Reduzca el valor del ajuste TAMANO
DE PASO.

| os dos extremos de los caracteres/
trazos no coinciden.

Los puntos de coordenadas se
especificaron incorrectamente.

Compruebe los datos de coordenadas
mediante el trazado con un lapiz.

El refuerzo del material es
demasiado flexible.

Cambie a un material con un refuerzo
mas resistente.

La rotacion de la cuchilla no
es uniforme.

Compruebe que no exista suciedad
en la cuchilla.

La hoja no rota.

Limpie el extremo del émbolo.
Sustituya el émbolo.
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Mensajes de error en el modo de comando GP-GL

Error
que se Pantalla LCD Causa Solucion
muestra
E02001 1:Canditinn Moo 1 El ploter recibié un comando que | Presione la tecla [ENTER].
B LR bReLC vy | 10 puede reconocer. B
COMF. FLOTER A GP-GL|3 | °*Se generd ruido al encender la | Realice la configuracion para con-
ECONF TRMAR computadora. trolar el ploter desde el menu del
COMDICION Mo, software.
*Se modifico la configuracion Restablezca los ajustes de la
del software relacionada con el interfaz del software.
dispositivo de salida.
*Se modificaron las condiciones Restablezca los ajustes de la
de la interfaz del pléter. interfaz del pldter.
E02004 1:Canditinn Moo 1 Se recibié un comando que Realice la configuracion para
DIIEEEIEEER nEETREID_S contiene parametros numéricos controlar el ploter desde el menu
SLUPERADO i | y que superaba el rango de del software.
ECONF IRMAR comando permitido.
COMDICTON Mo, *Se modificéd la configuracion del | Restablezca los ajustes de la in-
software relacionada con el dis- | terfaz del software.
positivo de salida.
*Se modificaron las condiciones Restablezca los ajustes de la
de la interfaz del pléter. interfaz del ploter.
E02005 1:Condition Mo. 1 Se produjo un error de recepcion | Realice la configuracion para

ERREORE_ GF-GL
EREOR I-0
Z |[SCONF IRMAR

SLMLL LU
CONDICION Mo,

de datos en la interfaz.

controlar el pléter desde el menu
del software.

*Se modificd la configuracién del
software relacionada con el dis-
positivo de salida.

Restablezca los ajustes de la in-
terfaz del software.

*Se modificaron las condiciones
de la interfaz del pléter.

Restablezca los ajustes de la
interfaz del ploter.
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Mensajes de error en el modo de comando HP-GL

Cuando se produce alguno de los errores de comando siguientes, casi siempre se debe a uno de los dos
motivos que se indican a continuacion.

1. Se modifico la configuracion relacionada con el dispositivo de salida en el software de aplicacion.

2. Se modificaron las condiciones de la interfaz del ploter.
Realice el procedimiento siguiente si uno de estos motivos fue la causa del problema.

1. Vuelva a configurar el dispositivo de salida del software de aplicacion en el pléter.

2. Vuelva a configurar las condiciones de la interfaz del ploter.

Error
que se Pantalla LCD Causa Solucion
muestra
E03001 A:Comditinn Mol 1 Se ejecutd una instruccién que no | Ejecute un comando reconocible.
[2akejs[sh] ERROR HPF -5GL
CDMHHHDD IHCDRRECTD ] puede reconocerse.
E03002 EREDE HP —T Se especificd un nimero de Ejecute el comando con el
FARAMETRO MO parametros incorrecto. numero de parametros correcto.
EECD%?CIDD! CONF |3
BCONF IRMAR
LML L LN MO
E03003 i Se ejecutd un parametro que no | Ejecute un parametro reconocible.
4 puede utilizarse.
E EEEDE 4 DMy
=W ECDNFIRMﬁ
CDHDICIDN ND
E03005 ERRDE = EL Se especificd un conjunto Especifique un conjunto de
SET DE CARACTERES de caracteres que no puede caracteres que pueda utilizarse.
DESCONOCIDOS! utilizarse.
E03006 Las coordenadas del comando Ejecute coordenadas del area de
TESEURDAMIENTO TE especificado se encuentran fuera | corte.
CARACTERES  EM EL del area de corte.
E03007 : Los datos recibidos superan la Ajuste el tamano de la memoria
m ERRDR HF - EL . o . .
MEMORIf ELUF capacidad de la memoria inter- intermedia.
DESEORDADA media para caracteres, poligonos,
etc. que pueden descargarse del
pléter.
E03010 Se ejecutd otro comando de Compruebe el programa.
salida mientras ya se estaba
ejecutando uno.
E03011 Se recibidé un byte no valido Compruebe el programa.
B‘r'TE THY. DESF"UES TE después del cédigo ESC.
ESC.
E03012 Se recibioé un byte no valido Compruebe el programa.

B?TE I-0 CTEL
IMVALIDO CONF. g
FPLOTTEE A HP-GL
- |BCONF IRMAR
UMD L LM O

en el comando de control del
dispositivo.

13-8




Error

que se Pantalla LCD Causa Solucion
muestra
E03013 = . Se especificé un parametro Compruebe el programa.
[A=Elsibe] ERFOR HP -GL .
fuera del rango permitido en el
comando E/S relacionado.
E03014 Existen demasiados parametros | Compruebe el programa.
A e TATOS en el comando E/S relacionado.
PARGMETROS DE I.-0 |4
2 |ECONF IRMAR
CONDICION Mo.
E03015 1 :Conditdinn Nno 1 Se produjo un error de encuadre, | Defina la condicidn de transmisién
[2skefshl] ERRORE HF -GL i i -
e TranamIstonl! | YD erro.r de paridad o un error de | de la interfaz RS-232C.
IE I.0 cadencia.
BCONF IRMER
COWDICION Mo,
E03016 1:Crmditinn Mol 1 Se superd la memoria intermedia | Defina la condicién de transmision

EEETERNA ERROR HP —GL
EUFFER I.-0

L LDESEORDEDO ! a

= |ECONF IRMAR

CONDICION Mo.

de la interfaz.

de la interfaz RS-232C.
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Mensajes de error de ARMS

Problema Pantalla LCD Causa Posible Solucion
E04001 1:Conditinn Hn. A La inclinacién para adaptarse al Vuelva a cargar el material.
E &4 501 el i
R e MONTAR ajuste ALINEAMIENTO EJE es
MAGTERIAL SIM demasiado pronunciada.
DESPLAZAMIENTO
[EEONBICION Mo.
E04003 1:Condition Mo, 1 Se produjo un error al ajustar el No se puede utilizar este material.
: nivel del sensor.
MO ES POSIELE
AJUSTARELD
ML L
OHDICION Moo
E04004 1:Canditinn Moo 1 Supera el rango de ajuste de la Restablezca el ajuste a un valor
ARMS i ia. inferior.
EROR pIUSTE DE | distancia inferior.
ElpIsT. conF. A UN| E
%E YALOR MAS EAJO.
CONDICION MNo.
E04005 ¥ E4F1 EHMS“ No se pudieron analizar las Compruebe la posicion de analisis
EEDE LEcTURs TEl | | marcas de registro. del registro.
MARCZAS! MOVER MAS |3
] CERCAS A LA MARCA
7 INTEMTAR OTEA WEZ
LMD L LUM M.
E04006 1:Camditinn Koo 1 La cantidad de datos supero el Reduzca el volumen de datos.
=eLlslsls] ARMS tamafo de la memoria intermedia
DESEORCACION DE .
25 EUFFER. REDUZcn| B | de E/S para la marca de registro
5T e MOLUMEN del drea del segmento.
COMDICTION Ma.
E04007 1:Conditinn Hn. 1 La posicion de trazado del patron | Mueva el material hacia el centro
ARMS rueba no se encuentra dentro lotee el patrén de prueba.
AREA ILEGAL DE CORTE de'? b se e ) d yp P prueba
CENTRAR MATERIAL del area de trazado del ajuste de
__EN EL FLOTER posicién del sensor.
ECDHDICIDH Mo,
E04008 1:Comditinn Koo 1 Se detecto el final del material Compruebe el material.
mientras se detectaba la marca Compruebe la posicién de
El nETECTO FIN DE | @ | de registro. impresién de la marca de registro.
%E MATERTAL !
CONDICION Mo.
E04009 1:Canditinn N 1 Se superd el area de deteccién Compruebe el material.
s lsll] ARMS mientras se detectaba la marca ompruebe la posicion de
ERROR DE LECTURA . C P . P .
El" '=E Escaso LA & | de registro. impresion de la marca de registro.
4 LONGITUD +#
21
E04010 Se supero el area de deteccion Compruebe el material.

mientras se detectaba la marca
de registro.

Compruebe la posicidn de
impresién de la marca de registro.
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Problema

Pantalla LCD

Causa Posible

Solucion

E04011

1 :Canmditinn Nl A4

FEEGEEN ARMS
ERROR DE LECTURE
E LONSITUL MO =

Se supero el area de deteccion
mientras se detectaba la marca
de registro.

Compruebe el material.
Compruebe la posicion de
impresién de la marca de registro.

%1 SUFTCIENTE! -X
o
E04012 Se superd el area de deteccién Compruebe el material.
mientras se detectaba la marca Compruebe la posicidn de
E| EXCESO DEL AREA| @ registro. impresion de la mar registro.
e oE FoRTE DURBHTE de regis presion de la marca de regis
21| DETECCION -X
LMD Lo LOM M.
E04013 1:Crnditinn Koo 1 Se supero el area de deteccion Compruebe el material.
LT ARMS mientras se detectaba la marca Compruebe la posicion de
ERROR DE LECTUREA . . P L. b .
GREA B L0 aHCHO+HY de registro. impresién de la marca de registro.
% NO SUFICIENTE
CONDICION Ma.
E04014 1 :Canditinn No. Se superd el area de deteccién Compruebe el material.
[SEEISNE] ARMS i .
e e TUR mlentrgs se detectaba la marca Qomprg,ebe la posicion de .
HExCESD DE arER m Lojd | de registro. impresion de la marca de registro.
' ANCHD +Y
CONDICION MNo.
E04015 1:Conditinn Wo. 1 Se supero el area de deteccion Compruebe el material.
ARMS mientras se detectaba la marca | Compruebe la posicion de
ERROR DE LECTURA . . ‘. .
aREA & Lo aMcHo -w|3 | de registro. impresion de la marca de registro.
MO SUFICIENTE
CONDICION Mo
E04016 A Camditinn Koo 1 Se superd el area de deteccién Compruebe el material.
[FSEISHES] ARMS i .
e e TURG mlentrgs se detectaba la marca Qomprg’ebe la posicion de .
HExCESO DE aREn a Lojd | de registro. impresion de la marca de registro.
' AMCHO -4
CONDICION Mo.
E04017 - = Se super¢ el area de deteccion Compruebe el material.
ARMS > SUp P L
EFROR TE LECTURE mientras se detectaba la marca Compruebe la posicion de
SENSOR AHORA FUERA]E registro. impresion de la mar registro.
SEL BAHGR DE de registro presion de la marca de registro
LDETECCION
E04018 — - El rodillo de sujecién del material | Vuelva a cargar el material e
[A=LIENRE] ARMS . s
EFROR TE LECTURE estaba bajado. inténtelo nuevamente.
PALAMCA EM POS. LE|Z
AEAJO
TRAEAJO CAMCELADO
UMD L UM MO,
E04019 1:Conditinn Hn. 1 La operacién fue cancelada por el | Vuelva a realizar el proceso.
ARME usuario.
TRABAJO CAMCELADO
POR EL USUprRIO (O
% INTENTAR OTRA VEZ
E04021 No se detectd la marca de Compruebe el material.

MARCA MO DETEC. EM
LA AREA DE DETECCION
MOVERE MAS CERCA

UMD L UM Mo .

registro en el area de deteccion
automatica.

Compruebe la posicién de
impresién de la marca de registro.
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Problema Pantalla LCD Causa Posible Solucion
E04022 1:Condition Mo, 1 La operacion fue cancelada por el | Vuelva a realizar el proceso.
SRR ARHS usuario.
TRABAJO CANCELADO] @
2 | INTEMTE OTRA WEZ
F LML LU
CONDICION Mo.
E04023 e~ = No se detectd la marca de Vuelva a realizar el ajuste de nivel
registro. del sensor.
WLUELWA A REALIZAR| @ mbie el color la mar
: SLUATE BE Ca.bee color de la marca de
= |___SENSIEILIDAD registro.
LML LG LU MO, Compruebe el material.
Compruebe la posicion de
impresién de la marca de registro.
E04024 1:Conditinn Hn. 1 No se detectd la marca de Vuelva a realizar el ajuste de nivel
ARMS registro. del sensor.
ERROR DE LECTURA 9
El wrusTE sENS. o | © Cambie el color de la marca de
2| OLOR _DE_HARCA registro.
COMDICIOM Ma. Compruebe el material.
Compruebe la posicion de
impresién de la marca de registro.
E04025 No se detectd la marca de Vuelva a realizar el ajuste de nivel

[AaLisk ARMS
ERROR DE LECTURA
MARCA MO DETECTADA|Z
EH MODO DE ALTA
VELOCIDAD
UMD L LU M0

registro.

del sensor.

Cambie el color de la marca de
registro.

Compruebe el material.
Compruebe la posicién de
impresién de la marca de registro.
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Otros mensajes de error

Problema Pantalla LCD Causa Posible Solucion
E01001~ Er1oel M El ploter presenta algun defecto. | Pdngase en contacto con un
E01005 ERELRE TE HARDMARE representante d_e, ventas o con el
CONTACTAR & SU DIST. centro de atencion telefonica de
0 A GRAFHTEC Graphtec mas cercano.
HEEEEEEE H
E01006 El pléter presenta algun defecto. | Pongase en contacto con un
EEROR DE HARDUGRE representante d_e, ventas o con el
CONTACTAR & S0 DIST. centro de at(,anmon telefénica de
0 A GRAPHTEC Graphtec mas cercano.
HEEHEERE H
EO01007 Eri o WS El pléter presenta algun defecto. | Pongase en contacto con un
O T
EEROR DE HERDUGRE representante d_g ventafs, ocon el
CONTACTAR & SU DIST. centro de atencion telefonica de
0 A GRAPHTEC Graphtec mas cercano.
HEREREEE H
E01008 e El pléter presenta algun defecto. | Pdngase en contacto con un
EERDE IE HARDUARE representante d_e, ventafs, ocon el
CDNTﬁcTﬁE g s DIST. centro de atencion telefonica de
0 A GRAFHTEC Graphtec mas cercano.
HEGEEEEE H
E01009 TR El pléter presenta algun defecto. | Pdngase en contacto con un
EEROR DE HARDUARE representante d_g ventas o con el
COMTECTAR & SU DIST. centro de atencion telefénica de
0 A GRAFHTEC Graphtec més cercano.
HEGEEEEE H
EO01010 El pléter presenta algun defecto. | Pdngase en contacto con un
ERFORE TE HERDHARE representante d_g ventas o con el
COMTACTAR & S0 DIST. centro de atencion telefénica de
0 A GRAPHTEC Graphtec mas cercano.
HEGEEEEE H
EO1011 Er1o1 TR El pléter presenta algun defecto. | Pdngase en contacto con un
EFFOR TE HARDHARE representante d_g ventas, o con el
COMTACTAR & S0 DIST. centro de atencion telefénica de
0 & GRAPHTESC Graphtec mas cercano.
BEGEEEEE H
EO1012 TR T El pléter presenta algun defecto. | Pédngase en contacto con un
EEFORE TE HARDHARE representante d_g ventag o con el
COMTACTAR A =0 DIST. centro de atencion telefonica de
0 A GRAPHTESC Graphtec mas cercano.
HEGEEEEE H
E01013 El ploter presenta algun defecto. | Pdngase en contacto con un
EEFOE TE HARDMHARE representante d_e, ventas o con el
COMTECTAR & S0 DIST. centro de atencion telefonica de
0 A GRAFHTEC Graphtec mas cercano.
BEaEaEaE H
EO1014 El ploter presenta algun defecto. | Pdngase en contacto con un
E%ﬁ%ﬁiﬁ?ﬂﬁﬁiﬁEE representante de ventas o con e
CONTECTAR & ol DIST. centro de atencion telefonica de
0 & GRAPHTED Graphtec mas cercano.
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Problema Pantalla LCD Causa Posible Solucion
EO01015 El pléter presenta algun defecto. | Pdngase en contacto con un
S HARTARE representante de ventas o con el
ERROR LE HﬁRDHﬁRE i4 3N
coNTgETaE 6 S T O e e de
0 & GRAPHTEC P :
EO01017 El pléter presenta algun defecto. | Mueva el objeto que impide la
HARDWARE ; A : -
ALAEMA TE FOS. EJE La carga del motor era excesiva. operacion y encienda el ploter
APAGAR ¥ ENCEMDER después de apagarlo.
CHECAR POR ALGUMN No utilice materiales pesados.
OBSTACULO EM EJE X
EO01019 El pléter presenta algun defecto. | Mueva el objeto que impide la
La carga del motor era excesiva. | operacion y encienda el pléter
APAGAR Y ENCENDER después de apagario.
CHECAR FPOR ALGUN No utilice materiales pesados.
OBSTACULO EM EJE Y
EO01021 — El pléter presenta algun defecto. | Mueva el objeto que impide la
=LA HARDLARE La carga del motor era excesiva. | operacion y encienda el pléter
ALAREMA DE POS. XY .
APAGAR ¥ ENCENDER después de apagarlo.
CHECRAR FESO 0 No utilice materiales pesados.
OBESTACULO
E05001 A Camdditinn KWe. 1 No se podran copiar los datos de | Realice el corte normal sin utilizar
-15 EIEEDEDF‘IF\ tamario superior al tamafo de la | el modo de copia.
MEMORTE ELUF - LLENg |3 | Memoria intermedia.
[FCONF IRHAR
CONDICION Mo
E05002 I No existen datos para copiar. Realice el corte normal mediante
ZIN DATLS PrRA elgnwo_ .de datos vy, a continu-
COPIGR EN LA F| acion, utilice el modo de copia.
MEMORIA EUF.
3 I |BCONF IRMAR
CUND I LOM MO
E05003 ; - El area del material valida para Utilice un material de mayor tama-
(SEEEER] ERROR : : = =
AEEA MALIDa DE corTel | copiar es demasiado pequena. no.
MUY FERUEM& MONTE -
MATERIAL MAS GRAMDE
BCONF TRMAR
LMD L LM MO
E05004 e —— = El rodillo de presion no se Coloque el rodillo de presién en el
ERROFR ; ;
CHECAR FOS. DE encuentra en el rodillo de arrastre. | rodillo de arrastre.
RODILLOS - INTEMTAR]3
J_ INICIAR OTRA WEZ
E05005 El corte transversal no se realiz6 | No se cortd el material. Com-
correctamente. pruebe la cuchilla de corte trans-
versal. Compruebe el material en
el panel de impresion.
E05006 — La distancia entre la parte inferior | Vuelva a realizar el ajuste de
ﬁEEﬁ PE CORTE izquierda y la _parte superior AREA.
INVALIDA. CHECAR derecha del ajuste de AREA es
inferior a 5 mm.
E05007 El patron de prueba de PLUMA Ajuste la posicién inicial dentro del

EERDE
AREA DE CORTE
E[TNVALIDA. CHECAR| 3
21| PUNTO DE ORIGEM
2 1|BCONF IRMAR

COMD Lo LUM M0

OFFSET AJUSTE no puede
iniciar el trazado porque la
posicion inicial se encuentra en el
borde del material.

material.
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Mensaje de precaucion

Problema

Pantalla LCD

Descripcion

WO06001

A :Canditinn HNal 1

CdRTﬁDDRﬁ TRANSY.
MO SE FUEDE USAR En|d
' MODO HOJA

CONDICION Mo.

La funcién de corte transversal no se puede utilizar con el material de
la hoja.

W06002 1 conditinn Ho. 4 La funcién de corte transversal no se puede utilizar porque el material
se ha cargado desde la parte frontal.
CDRTHDDRH TRANSW.
N0 SE PUEDE USAR En|d
| MODO ROLLO FROMTAL
CONDICION Mo
W06003 1 Camditinn Weoo q La funcidn de corte transversal no se puede utilizar hasta que se
: detecte el tamafio del material.
CORTAIMORA TRAMSW.
MO SE FPUEDE USAR SIM
IMICIAR EL FLOTER
SCOMDICION Mo.
W06004 A La funcion de corte transversal no se puede utilizar si el sensor del
CDRTHDDEﬁ TRAHS. rodillo de presion esta desactivado.
WO SE FPUEDE USAR COM|
EL SEWNSOR P.ROLLERS
DESﬁETIUﬁDD
W06005 La funcion de corte transversal no se puede utilizar si el sensor de
JREBES ] : . :
CDRTHDDRH TRANS. material esta desactivado.
MO SE FUEDE USAR COM]
EL SEMSORE DE MATER.
DESACTIVADO
UMD LOM MO,
W06007 1. Canditinm Ha. 1 El ajuste CONDITION No. que ha seleccionado la herramienta
L . de perforado como el ajuste de nimero de pluma sélo puede
SOLAMEMTE SE UTILIZal | establecerse en TOOL 1.
EM POS5. TOOL 1 I
Eéﬁﬁﬁi&xnn No.
W06008 : L Cuando el comando esta configurado como auto, el modo de
alsE] AW IS0 ; ;
EMHANDO=ALT VOLCADO de datos no se encuentra disponible.
CAMEIAR MANUALMENTE]]
\|A HP-GL-5F-GL PROE.
L_SON _AUTODETECION
W06009 Al tener el corte de panel activado, no se pueden modificar los valores
configurados del copiado y del punto de origen.
«|d
W06010 Cuando rotacion esta activada, no se pueden copiar los datos
incluyendo los de escaneado de la marca de registro.
MULTIPLE COFIAS AL |3
| _USAR FUMCION ARMS
|SCONF IRMAR
WO06011 Cuando reflejar esta activado, no se pueden copiar los datos

AELERRN
HO SE PEEHITE
ESPEJAR MULTIPLES
COPIAS Al usar |E
FUNCION ARMS

EGDMFIRmnR

incluyendo los de escaneado de la marca de registro.
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¥J Impresion de los ajustes del pléter

Puede imprimir la lista de ajustes de condicién si necesita comprobar la configuracién actual del pléter.

/\PRECAUCION

No coloque la mano cerca de las areas en movimiento. El carro de la pluma comenzara a moverse y podria sufrir lesiones. El carro de la pluma

comenzara a moverse inmediatamente después de seleccionar la opcién de impresion en la lista CONDITION.

Coloque un soporte de tamafo superior a A3.
Coloque la pluma de lapiz en el carro de la pluma.

Presione la tecla [MENU].

}Se mostrara la pantalla MENU.
I TooL FlaRMSERREARIMEDIA

LJdar
FEETA T

Presione la tecla POSITION (<) (TEST). )

P> Se mostrara la pantalla del ment PRUEBA (1/2). .@

FPRUEERA 1.2

&
LISTA DE CONDICION
AUTO FRUEEA
VOLGIETE DE DRTOS
4DI|’-‘|EHDSTEICDS

Presione la tecla [1] (LISTA DE CONDICION).

POSITION

P> Se muestra la pantalla de impresion de la lista LISTA DE CONDICION.

FIFRI IFR& _ 1 -2
MONTERE LA FLUMA'
A TERMINADO 1.2
ETERMIHADO 2.2
ElCONDICION CRHCELADA]

Pdgina siguiente
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Complemento

Consulte “Carga del material (papel o pelicula de
estampacion)” (2% para cargar el material.

Complemento

Consulte “Conexién de una pluma” (CNZE M
para instalar la pluma de lapiz.



Presione la tecla [1] (TERMINADO 1/2) o [2] (TERMINADO
2/2).

}Apareceré el mensaje de confirmacion de la posicion de la pluma.

ALEaEE

TECLAS FOSICION
FARA MOVER CABEZAL
Y PULSE EMTER
EICANCEL

Presione la tecla POSITION (A ¥V «») para mover el carro de
la pluma hasta la posicién de inicio de la impresion.

Compruebe que las partes moviles de la pluma y del material

puedan funcionar de forma segura y presione la tecla [ENTER].

P> Se imprimira la pagina seleccionada de LISTA DE CONDICION.

1:Condition HNo. 1 5
CEasU+A 538 Fild

COMDICIONES IMPRES

MEMLU 1
COMDICION
PAUSA

Cuando finalice la impresion, volvera a ajustarse en el estado
LISTO.

Presione la tecla [MENU].

p\Volvera a la pantalla predeterminada.

13-17

Complemento

Si presiona la tecla [3] (CANCEL), volvera a la
pantalla del menu PUREBA sin que se realice la
impresion.

/\PRECAUCION

No coloque la mano cerca de las areas en mov-
imiento. El carro de la pluma comenzara a moverse

y podria sufrir lesiones.

Complemento

Coloque el material y repita los pasos 6 a 8 para
imprimir otra pagina en este momento.



£1 Creacion de un patrén de prueba

Cree un patrén de prueba para comprobar el funcionamiento del ploéter.

/\PRECAUCION

No coloque la mano cerca de las areas en movimiento. El carro de la pluma comenzara a moverse y podria sufrir lesiones. El carro de la pluma

comenzara a moverse inmediatamente después de seleccionar la opcidn para plotear el patrén de prueba.

Coloque un material de tamafo superior a A2.

Coloque la pluma de lapiz en el carro de la pluma y seleccione
la condicién en la que se esta ajustada la pluma de lapiz.

Presione la tecla [MENU].

P> Se mostrara la pantalla MENU.
flTooL FlarmsEaREAEIMEDIR

Presione la tecla POSITION («) (TEST).

)

p>Se mostrara la pantalla del ment PRUEBA (1/2). . O

FRUEER 1-2

LISTA DE COMDICION
AUTO PRUEERA
VOLGIIETE DE DATOS

4DI|’-“|EHIIISTEICEIS

Presione la tecla [2] (AUTO PRUEBA).

P> Se mostrara la pantalla de inicio de AUTO PRUEBA.

[IFRUEEA _ 1.2

MONTER La FLUMA!
H TERMINADO
EaUTO PLUEES CANCEL.

P A e L e

Compruebe que la pluma de lapiz esté colocada.

Compruebe que el area de funcionamiento de la pluma y del
material estén intactos.

Pdgina siguiente
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Complemento

Consulte “Carga del material (papel o pelicula de
estampacion)” (CIZZ&. para cargar el material.

Complemento

Consulte “Conexién de una pluma” (I

para instalar la pluma de lapiz.

/\PRECAUCION

No coloque la mano cerca de las areas en
movimiento. El carro de la pluma comenzara a

moverse y podria sufrir lesiones.



Presione la tecla [1] (TERMINADO).

p>Se iniciara el trazado del patrén de prueba.

1:Condition MNo. 1
CEAAU+E S50 Fl4

alTO PRLUEEA
1ELIJA USUARIO
2VISTA
SINICIO

ECOMDICTION Ma.

Para detener la impresion, apague la alimentacion.
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Complemento

@ Si presiona la tecla [2] (AUTO PRUEBA
CANCEL.), volvera a la pantalla del mend TEST
sin realizarse la impresion.

@ Si presiona la tecla [1] (TERMINADO), la
impresion seguira su curso hasta que se
apague la alimentacion una vez que se haya
iniciado.



/il Creacion de un CUTTING PRO

Cree un patrén de autoprueba para comprobar el funcionamiento del pléter.

/\PRECAUCION

No coloque la mano cerca de las areas en movimiento. El carro de la pluma comenzara a moverse y podria sufrir lesiones. El carro de la pluma

comenzara a moverse inmediatamente después de seleccionar la opcidn para plotear el patrén de prueba.

Coloque un material de tamafo superior a A3.

Coloque la pluma de lapiz en el carro de la pluma y seleccione
la condicién en la que se esta ajustada la pluma de lapiz.

Presione la tecla [MENU].

P> Se mostrara la pantalla MENU.
flTooL FlarmsEaREAEIMEDIR

Presione la tecla POSITION («) (TEST).

p>Se mostrara la pantalla del ment PRUEBA (1/2).
FELUEEA 1.2
]

LISTA DE COMDICION
AUTO PRUEERA
VOLGIIETE DE DATOS

4DI|’-“|EHIIISTEICEIS

Presione la tecla POSITION (V).

p>Se mostrara la pantalla del ment PRUEBA (2/2).
FRUEEA n 202
CUTTING PRO

Pdgina siguiente
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)

.POSITIUNO

Oposmono

Complemento

Consulte “Carga del material (papel o pelicula de
estampacion)” (CIZZ&. para cargar el material.

Complemento

Consulte “Conexién de una pluma” (I
para instalar la pluma de lapiz.



Presione la tecla [1] (CUTTING PRO).

p>Se mostrara la pantalla de inicio de CUTTING PRO.
FRLUEEA . 2.2

cl| CUTTIMG PRO
A TERMINADO
B caNCEL

¥

Compruebe que la pluma de lapiz esté colocada.

Compruebe que el area de funcionamiento de la pluma y del
material estén intactos.

Presione la tecla [1] (DONE).

p>Se iniciara el trazado del CUTTING PRO.

1:Condition Ho. 1
CEASU+A 538 Fild4

EJEMFLO DE CORTE
1ELIJA USURRIO =
2WISTA
31
ECOMDICION Mo.

Una pantalla del menui PRUEBA (2/2) se despliega después del
imprimir acabar.
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/\PRECAUCION

No coloque la mano cerca de las areas en
movimiento. El carro de la pluma comenzara a
moverse y podria sufrir lesiones.

Complemento

Si presiona la tecla [2] (CANCEL.), volvera a
la pantalla del menud TEST sin realizarse la
impresion.



LY Confirmacion de los datos de corte

La lista de reserva de los datos de corte que recibié el pléter se puede imprimir. Se utiliza para comprobar
si la transmision de los datos de corte se realizé correctamente.

/\PRECAUCION

No coloque la mano cerca de las dreas en movimiento. El carro de la pluma comenzara a moverse y podria sufrir lesiones. El carro de la pluma
comenzara a moverse inmediatamente después de seleccionar la opcién de impresion en la lista de reserva.

Complemento

Es posible que se produzca una diferencia en la condicion de transmision de la interfaz RS-232C o en el ajuste del comando si la impresién y la
visualizacién de los datos de transmisién no coinciden. Compruebe la condicién de transmisién y el comando.

Coloque un material de tamano superior a A4.
Complemento

Consulte “Carga del material (papel o pelicula de
estampacion)” (2R para cargar el material.

Coloque la pluma de lapiz en el carro de la pluma y seleccione
Complemento

la condicidn en la que se esta ajustada la pluma de lapiz.
q J P P Consulte “Conexién de una pluma” (I

para instalar la pluma de lapiz.

Presione la tecla [MENU].

P> Se mostrara la pantalla MENU.

Presione la tecla POSITION («) (TEST). )
p>Se mostrara la pantalla del ment PRUEBA (1/2). .O
()

FRLUEEA 1.2

LISTA DE CONDICIOM
AUTO PRUEEA
VOLGIIETE DE DATOS
4DI|’-‘|ENDSTEICEIS

Presione la tecla [3] (VOLQUETE DE DATOS).

P> Se muestra la pantalla de inicio de VOLQUETE DE DATOS.

[IFRUEEA _ 1.2

MONTER La FLUMA!
H TERMINADO
EYOLRUETE DATO CAMCE

P A e L e

Pdgina siguiente
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Compruebe que la pluma de lapiz esté colocada.

Compruebe que el area de funcionamiento de la pluma y del
material estén intactos.

Presione la tecla [1] (TERMINADO).

}Se inicia la impresion de la lista de reserva.

1:Condition HNo. 1
CEASU+E S26 Fild

VOLGLETE DE DATOS
1ELIJA USURRIO
=MISTH
SINICIO
ECOMDICTION Mo,

Para detener la impresion, apague la alimentacion.
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/\PRECAUCION

No coloque la mano cerca de las areas en
movimiento. El carro de la pluma comenzara a
moverse y podria sufrir lesiones.

Complemento

® Si presiona la tecla [2] (VOLQUETE DATO
CANCEL), volvera a la pantalla del menu TEST
sin realizarse la impresion.

® Si presiona la tecla [1] (TERMINADO), la
impresion seguira su curso hasta que se
apague la alimentacién una vez que se haya
iniciado.



Prueba de autodiagnoéstico

El estado de funcionamiento se puede comprobar mediante una prueba de autodiagnéstico si se accionan
los sensores e interruptores segun las instrucciones de la pantalla.

Complemento

La prueba de diagndstico sélo puede realizarse justo después de encender la alimentacion. No puede seleccionarse DIAGNOSTICOS desde el
menu después de realizar alguna operacién como, por ejemplo, cargar el material.

O Operacion
Compruebe que la alimentacion esté apagada.
Encienda la alimentacion sin cargar el material.

Presione la tecla [MENU] cuando aparezca la pantalla
predeterminada.

}Se mostrara la pantalla MENU.
fTooL FlarMsSEIaREAEIMEDIR

. E
L1 r

Presione la tecla POSITION («) (TEST). )
P> Se mostrara la pantalla del ment PRUEBA (1/2). .POSWO
(-

FRUEERA 1-2

1LISTA DE CONDICION
ZAUTD PEUEEA
ZUWOLRUETE DE DATOS
DIﬁENDSTﬂICDS

Presione la tecla [4] (DIAGNOSTICQOS).

P> Se mostrara la pantalla de inicio de DIAGNOSTICOS.

FEUEER _ 1-2

1L [FTEGHOSTICOS
Z¢ |/l TERMINADO
= B CaMCEL

AT A e

Presione la tecla [1] (TERMINADO).

p>Se muestran los mensajes para la realizacion de pruebas en la pantalla.

TEST SENSOR PALANCA
SUEE .~ BAJA
LA PALANCA

COMT THUAE
CAHMCEL

Pdgina siguiente
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Utilice los interruptores y sensores segun las instrucciones de

la pantalla.

}Se mostrara “NORMAL” si el funcionamiento se detecta correctamente y se

iniciara la prueba siguiente.

PVolvera a la pantalla del mentd PRUEBA cuando finalice la prueba de todos

los elementos.

Los elementos de prueba son los siguientes.

Sensor del . Sensor del Sensor del
1 . L 2 | Sensor interno . L 4 .
rodillo de sujecion rodillo de presidn material -X
5 Sensqr del 6 | Senal del motor X Sefal del motor Y 8 Sefial de altura de la
material +X pluma
9 | Tecla [1] 10 | Tecla [2] Tecla [3] 12 | Tecla [4]
13 | Tecla POSITION [»] | 14 | Tecla POSITION [«] | 15 | Tecla POSITION [V¥] | 16 | Tecla POSITION [A]
17 | Tecla [ENTER] 18 | Tecla [CONDITION] | 19 | Tecla [ORIGIN] 20 | Tecla [FAST]
21 | Tecla [CROSSCUT] | 22 | Tecla [COPY] 23 | Tecla [MENU] 24 | Tecla [STOP]

Lectura de los mensajes de error

Es posible comprobar el contenido de los 32 errores mas recientes. Los errores anteriores no quedan

registrados.

Presione la tecla [MENU].

p>Se mostrara la pantalla MENU.

BT 0oL FlrRMsElAREQEIMEDIA

Presione la tecla POSITION (V) (ADJ.).

p>Se mostrara la pantalla AVANCE (1/3).

AVAMCE 1.3
MOVIMIENTO PASO
SELECCION DE IDIOMA
UNIDADI DE MEDIDA
SEMSOR IﬁE MATERIAL

Presione la tecla POSITION (A).

p>Se mostrara la pantalla AVANCE (3/3).

EQUHHCE 2.3

A
MEMSARJES DE ERROR

Pdgina siguiente
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Presione la tecla [1] (MENSAJES DE ERROR).

Complemento
P Se muestra la pantalla de la lista MENSAJES DE ERROR. La @® Si no existe ningun error, se mostrara “NO
columna de la izquierda muestra la hora en que se produjo el ERROR”.
error y la columna de la derecha muestra el tipo de error. Se @ Se mostraran hasta cuatro mensajes de error
muestran cuatro mensajes de error al mismo tiempo. Si existen en la pantalla. Si presiona la tecla POSITION
mas mensajes de error, presione la tecla POSITION (A V) para (A V), podra visualizar hasta 32 mensajes de
visualizar los cuatro mensajes siguientes. error.
MEMSAJES ﬂDE ERRORL.~Z
@8l 14 WecsEEs
-@:81 14 WEsER:
-@:81 AT WEsEREs
-@:81 18 HEsEE:
¥|
Presione las teclas [1] a [4] para ver el contenido de los errores.
p>Se mostrara el mensaje de error correspondiente a la tecla presionada.
MFMHEATFS TF FREMRE1 -2
) CDETﬁDE TRAMSW.
1 CARGLUE MATERIAL
“|ECONE IRMA
¥|
Presione la tecla [ENTER] (CONFIRMA) después de comprobar
Complemento

el mensaje de error. i
Presione la tecla POSITION (A V) en la pantalla

pvolvera a la pantalla de la lista MENSAJES DE ERROR. del paso 4 seg(in sea necesario y repita los pasos
5y 6 si desea consultar varios mensajes de error.

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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Capitulo 14: Opciones

En este capitulo se describen las opciones.
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1

continuos)

Perforado (perforacion de orificios

Perforacion es un método que se utiliza para crear un contorno perforado en el material.

Instalacion de la herramienta de estarcido

Afloje el tornillo del soporte de la pluma.

Mientras presiona el soporte de la pluma hacia arriba, empuje
la herramienta de perforado hasta el fondo del material hasta
que las pestafnas entren en contacto con la parte superior del
soporte. El borde plano debe quedar en posicién paralela al
soporte de la pluma.

Borde plano

) Pestafia
Parte superior del

soporte de la pluma

En

PF paralelo
—

Asegurese de que el soporte de la pluma quede firmemente
encajado en la pestana y, a continuacion, apriete el tornillo.

|
»

\/\ Pestafia

Soporte de la pluma

14-2

Complemento

Consulte “Conexién de una pluma” (IZE
para obtener informacién acerca de como apretar
los tornillos del soporte de la pluma.

/\PRECAUCION

Coloque la herramienta de perforado en el lado
del corte parcial (parte posterior). Si se coloca en
la parte delantera, podria danar el panel.

Para corte
parcial (parte
posterior)

50

Para corte total
(parte frontal)

Complemento

Consulte “2-Asignacion de lapiz (intercambio de

lapices)” (LJZEPE=, para obtener informacion
acerca de la opcion para utilizar dos lapices.



Configuracion de la pluma de perforado

Ajuste la distancia de los orificios cuando se disponga a perforar orificios continuos.

Presione la tecla [CONDITION] en la pantalla predeterminada.

p>Se mostrara la pantalla de ajuste CONDITION (1/3).

] 1.3
lCondition Mo, 1
=FLUME 0 CEESU+E
EVELOCIDAD : 38 cmrss
LIFEESI.: 14

¥
FEU CORTE  ElfE] [AEI=TE]

Presione la tecla [2] (PLUMA). Complemento

p>Se mostrara la pantalla de ajuste PLUMA. Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla CONDITION (1/3) sin aplicar

1:Condition MNo. 1 ) )
FLUME ELESFL. los cambios en los ajustes.

Presione la tecla [1].

p>Se mostrara la pantalla de ajuste PLUMA.

CONDICION
n

1

7]
[ElaNTERTOR

* La visualizacion puede variar en funcion del numero de la condicion de

pluma que seleccione.

Presione la tecla POSITION (A V) y seleccione el numero de la

condicién de pluma (CONDITION No.). 0.0
«*®

Si presiona la tecla POSITION («) (ANTERIOR), se realizara
este ajuste y volvera a la pantalla de ajuste PLUMA. .QO
-

P> Se selecciona el ajuste CONDITION No. y vuelve a la pantalla
de ajuste PLUMA.

Presione la tecla POSITION (A V) y seleccione “PREFORAR”.

\_/
1:Condition Moo 1 GO
P

PLUMA ElarHcHO

Pdgina siguiente
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Presione la tecla [3] (ANCHO).

p>Se muestra la pantalla de ajuste ANCHO.

1:Condition Mo. 1
PLUME EaHcHO

A
FERFORAR

* La visualizacion puede variar en funcion del numero de la condicion de

pluma que seleccione.

Presione la tecla POSITION (A V) y aumente o disminuya el

=)

Compruebe el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

valor de ajuste.

P> Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla CONDITION (1/3).

Presione la tecla [CONDITION].

pVolvera a la pantalla predeterminada.

14-4

Complemento

La gama de ajuste esta comprendida entre 1,0 y
99,0 mm.

Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla CONDITION (1/3) sin aplicar
los cambios en los ajustes.



2 2-Asignacion de lapiz (intercambio
de lapices)

Instalacion del soporte de la pluma

La unidad de dos lapices es una opcion instalada de forma predeterminada. No se puede modificar.

Afloje el tornillo del soporte de la pluma.
Complemento

Consulte “Conexién de una pluma” (I
para obtener informacién acerca de cémo apretar
los tornillos del soporte de la pluma.

Mientras presiona el soporte de la pluma hacia arriba, empuje

_ 3 /\PRECAUCION
la pluma hasta el fondo del material hasta que las pestanas :
Cuando empuje el soporte de la pluma con los
entren en contacto con la parte superior del soporte. dedos, la punta de la cuchilla podria sobresalir.

Procure no cortarse los dedos.

Complemento

Parte superior
del

soporte de la
pluma

® La posicion frontal de la pluma se utiliza para

corte total principalmente y la posterior, para
corte parcial.

Pestafia

Para corte parcial
(parte posterior)

Para corte total
(parte frontal)

@ Corte total significa que el material se corta
completamente.

® Corte parcial significa que sélo se corta la
pelicula de estampacion y que la hoja de control
se deja sin cortar.

® Consulte el apartado “;Qué es un pléter de
corte?” en el Manual de configuracién para
obtener informacion acerca de la estructura de
la pelicula de estampacion.

Pdgina siguiente
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Asegurese de que el soporte de la pluma encaje en la pestaha
de la pluma y, a continuacion, apriete el tornillo.

Pestafia

Soporte de la pluma

Instalacion en la estacion de lapices

Abra el mecanismo de soporte de lapices de la estacion de lapices y, a continuacion, instale el 1apiz de ploteo.

Tire suavemente del soporte de la estacion de lapices hacia
delante y coloque el Iapiz de ploteo.

Asegurese de que el soporte de la estacion de lapices encaje

: - /\PRECAUCION
en la ranura superior del lapiz.

® No deje los lapices de ploteo montados

en la estacién de lapices durante periodos
prolongados. Las puntas de los lapices podrian
secarse y quedar inutilizables. Retire los lapices
de la estacién de lapices y coléqueles las tapas
para almacenarlos.

® Solo pueden instalarse lapices de ploteo en la
estacion de lapices. No monte las plumas de
corte.
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Asignacion del namero de pluma

Se puede definir el niUmero de pluma que se va a utilizar para
cada uno de los ocho ajustes de CONDITION No. de pluma. El
ajuste Pluma 1 utilizara la pluma instalada en la parte posterior
del soporte de la pluma (para corte parcial), el ajuste Pluma 2
utilizara la pluma instalada en la estacion de lapices y el ajuste
Pluma 3 utilizara la pluma instalada en la parte delantera del
soporte de la pluma (para corte total).

Presione la tecla [CONDITION].

p>Se mostrara la pantalla de ajuste CONDITION (1/3).

n 1.3
il ondition Mo, 4
EPLUME 0 CEESU+A
EVELOCIDAD: 28 cms s
IFEESI.: 14

¥
FEU CORTE  KN=] [dMTS[E]

Presione la tecla POSITION (V).

p>Se mostrara la pantalla de ajuste CONDITION (2/3).

] 2.3
MIOCELERACION: 4
EFATREOM CORTE LIMERA
SIS IGHNACION PLUMA
EIEMULACION TAMGEWTE

¥
FEU CORTE  ElfE] [AEI=TE]

Presione la tecla [3] (ASIGNACION PLUMA).

P> Se mostrara la pantalla de ajuste ASIGNACION PLUMA.

(EEN R EEICERGEE
(PLUME N [a[a]1]1]1]1

@ cONDICION
PLUME Ei1 EHz B2

Presione la tecla POSITION (<« ») y seleccione el ajuste de

CONDITION No. .Q.
(&)

Presione la tecla [1], la tecla [2] o la tecla [3] y seleccione el
numero de pluma que desee ajustar.

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET).

p>Se establecera el ajuste y volvera a la pantalla CONDITION (2/3).

Pdgina siguiente
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Complemento

® El ajuste se mantendré aunque se desactive la
alimentacion.

® El Iapiz fisico num. 2 sélo puede ajustarse
cuando la pluma esta instalada en la estacion
de lapices en el pléter de dos lapices.

® Consulte “Instalacion del soporte de la pluma”
(CIEPES, e “Instalacion en la estacion de

lapices” (JIZEIEe para obtener informacion
acerca del montaje de las plumas.

/\PRECAUCION

Sélo pueden instalarse lapices de ploteo en la
estacion de lapices. No monte las plumas de
corte.

Complemento

® El numero de pluma [2] s6lo puede ajustarse
cuando la herramienta esta instalada en la
estacion de lapices en el pléter de dos lapices.

® El numero [1] s6lo puede ajustarse cuando se
utiliza la herramienta de perforado.

Complemento

Si presiona la tecla [4] (CANCEL), volvera a la
pantalla CONDITION (2/3) sin aplicar los cambios
en los ajustes.




Presione la tecla [CONDITION].

pVolvera a la pantalla predeterminada.

Ajuste del desplazamiento de la pluma

Esta opcidn se utiliza cuando se produce una diferencia de corte

Complemento
entre dos plumas. P

Se mantendra el ajuste aunque se desconecte la
alimentacion.

Para diferencias entre la plumas 1y 2

Para realizar el ajuste de posicion, se introduce el valor de compensacion si existe una diferencia entre las
plumas numero 1 (pluma instalada en la parte posterior del soporte de la pluma) y nimero 2 (pluma instalada
en la estacion de lapices).

Instale los émbolos de la cortadora o los lapices de ploteo en

. . /\PRECAUCION
la pluma nimero 1 (parte posterior del soporte de la pluma) y : _
] ] . Es posible que cuando empuje el soporte de la
encienda la alimentacion. pluma con los dedos sobresalga la punta de la

cuchilla. Procure no cortarse los dedos.

Presione la tecla [MENU] en el estado LISTO.

p>Se mostrara la pantalla MENU.
1 =l = ERIE = ERER < GEE

. E
LJdar

T

Presione la tecla [1] (TOOL).

p>Se mostrara la pantalla de AJUSTE PLUMA (1/3).

AJUSTE ELLIHH 1.3

FLUMA AREIBA-ABAJO
FLUMA OFFSET AINT.
TAMAND DE PASO
FUERZA IﬁE OFFSET

Presione la tecla [2] (PLUMA OFFSET ADJ.).

Q Complemento
P> Se muestra la pantalla de ajuste PLUMA OFFSET AJUSTE. .vamﬂ"’ Si presiona la tecla POSITION («) (CANCEL),
FLUMG OFFSET BT - volverd a la pantalla de AJUSTE PLUMA (1/3) sin
FLUME 1-3 ) aplicar cambios en los ajustes.
FRUEER DE MUESTERA
A=+E. Bmm
Y'=+E. Bmmn

Presione la tecla [1] (TOOL).

P> Se muestra la pantalla de seleccién PLUMA OFFSET AJUSTE.

Fl1IMa MEFFSFT aTaT.

FLUMA OFFSET A,
1|FLUMA 1-3

Pdgina siguiente
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Presione la tecla [2] (TOOL 1-2).

P>Se define para el ajuste entre TOOL 1-2 y vuelve a la pantalla PLUMA
OFFSET AJUSTE.

Presione la tecla [2] (PRUEBA DE MUESTRA).

p>Se mostrara la pantalla de movimiento de la posicion de la pluma.

[a[¥[4]+[FIE]
TECLAS POSICION
PAaRE MOVER CREEZAL
¥ PULSE ENTER
ElcanCEL

Presione la tecla POSITION (A V¥ «») para mover el carro de
la pluma hacia la ubicacion para trazar “+”. EI movimiento a
50 mm como minimo dentro del area de corte es aplicable a los

.Posmon .

Compruebe la posicién de la pluma y presione la tecla [ENTER].

ejes X eY.

p>La pluma ndmero 1 ploteara el signo “+”. Cuando finaliza el ploteo, se
muestra la pantalla que solicita cambiar la pluma.

Coloque el émbolo de la cortadora o el lapiz de ploteo en

la pluma numero 2 (estacion de lapices) y presione la tecla
[ENTER].

p>La pluma ntimero 2 ploteara el signo “+” y, cuando finalice el ploteo, volvera

a la pantalla PLUMA OFFSET AJUSTE.

Utilice el signo “+” ploteado por la pluma numero 1 para calcular
la distancia hasta el signo “+” ploteado por la pluma niumero 2.

Pluma 1

Y mm

i X

v

[eusew
|ep uoloBUSLUIE
ap uoI%8IIg

Pluma 2
Xmm

Presione la tecla [3] (X).

P> Se muestra la pantalla de ajuste X ALINEAMIENTO EJE.

Ol LIk ACECCT AT T

PLUMA OFFSET Al

Presione la tecla POSITION (A V) para aumentar o reducir
el valor para establecer la diferencia en la direccion del eje X

0

calculada en el paso 11.
Pdgina siguiente
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Complemento

Si presiona la tecla POSITION («) (CANCEL),
volverd a la pantalla PLUMA OFFSET AJUSTE.
sin aplicar cambios en los ajustes.

Complemento

® Sipresiona la tecla [4] (CANCEL), volvera a la
pantalla PLUMA OFFSET AJUSTE.

® Sipresiona la tecla [FAST] y la tecla POSITION
al mismo tiempo, aumentara la velocidad del
movimiento.

Complemento

La condicién de la pluma nuimero 1 se utiliza con
la pluma numero 1.

Complemento

La condicién de la pluma nimero 2 se utiliza con la
pluma nimero 2.



Compruebe el ajuste y presione la tecla POSITION («)
(ANTERIOR).

p>Se selecciona el ajuste X ALINEAMIENTO EJE y vuelve a la .OO
pantalla PLUMA OFFSET AJUSTE.
Presione la tecla [4] (Y).

P> Se muestra la pantalla de ajuste Y ALINEAMIENTO EJE.

Ol LIk ACECCT AT T

PLUMA OFFSET Al

Presione la tecla POSITION (A V) para aumentar o reducir
el valor para establecer la diferencia en la direccion del eje Y
calculada en el paso 11. o

POSITION O

Compruebe el ajuste y presione la tecla POSITION («)
(ANTERIOR).

)

p>Se selecciona el ajuste Y ALINEAMIENTO EJE y vuelve a la . O
pantalla PLUMA OFFSET AJUSTE.

(

Repita los pasos 7 a 17 hasta que no se produzca ninguna
diferencia.

Compruebe la distancia y presione la tecla [ENTER] (SET).

DEl ajuste se establecera y se regresara a la pantalla de AJUSTE PLUMA
(1/3).

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.

Para diferencias entre la plumas 1y 3

Para realizar el ajuste de posicion, se introduce el valor de compensacion si existe una diferencia entre las
plumas numero 1 (pluma instalada en la parte posterior del soporte de la pluma) y numero 3 (pluma instalada
en la parte delantera del soporte de la pluma).

Instale los émbolos de la cortadora o los lapices de ploteo en APRECAUC'ON

la pluma numero 1 (parte posterior del soporte de la pluma) y Es posible que cuando empuje el soporte de la

encienda la alimentacion pluma con los dedos sobresalga la punta de la
cuchilla. Procure no cortarse los dedos.

Presione la tecla [MENU] en el estado LISTO.

}Se mostrara la pantalla MENU.

T 0oL FarmMsElAREARIMEDIA

Pagina siguiente
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Presione la tecla [1] (TOOL).

p>Se mostrara la pantalla de AJUSTE PLUMA (1/3).

AJUSTE PLUMA 1.3

FLUMA AREIBA-AEAJO
FLUMA OFFSET AIW.
TAMAKD DE PASO
FLUERZA IfﬁE OFFSET

Presione la tecla [2] (PLUMA OFFSET ADJ.).

pSe muestra la pantalla de ajuste PLUMA OFFSET AJUSTE.

FLUMA OFFSET AIW.

FLUMA 1-3
FRUEERA DE MUESTEA

Presione la tecla [2] (PRUEBA DE MUESTRA).

P> Se mostrara la pantalla de movimiento de la posicion de la pluma.

ALEINEE
TECLAS POSICION
FARA MOVER CAEBEZAL
Y PULSE ENTER
EICANCEL

Presione la tecla POSITION (A ¥ «») para mover el carro de la
pluma hacia la ubicacion para trazar “+”. EIl movimiento a 50 mm
como minimo dentro del area de corte es aplicable a los ejes X e

.Posmow .

Compruebe la posicién de la pluma y presione la tecla [ENTER].

pLa pluma nimero 1 plotearé el signo “+”. Cuando finaliza el
ploteo, se muestra la pantalla que solicita cambiar la pluma.

Coloque el émbolo de la cortadora o el Iapiz de ploteo en la
pluma numero 3 (parte delantera del soporte de la pluma) y
presione la tecla [ENTER].

pLa pluma numero 3 ploteara el signo “+” y, cuando finalice el
ploteo, volvera a la pantalla PLUMA OFFSET AJUSTE.

PLUMA OFFSET AT,

E] Mool -3 Mo.3
CHAWGE TOOL !
FRESS ENTER EEY '!

Pdgina siguiente
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Complemento

Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla de AJUSTE PLUMA (1/3) sin
aplicar cambios en los ajustes.

Complemento

@ Si presiona la tecla [4] (CANCEL), volvera a la
pantalla PLUMA OFFSET AJUSTE.

® Si presiona la tecla [FAST] y la tecla POSITION
al mismo tiempo, aumentara la velocidad del
movimiento.

Complemento

La condicién de la pluma numero 1 se utiliza con
la pluma numero 1.

Complemento

La condicién de la pluma numero 3 se utiliza con
la pluma ndmero 3.



Utilice el signo “+” ploteado por la pluma ndmero 1 para calcular
la distancia hasta el signo “+” ploteado por la pluma nimero 3.

Pluma 1

Y mm

i

Pluma 2

[ella1BW 9P UQIOBIUSWIE
ap uoI0%alIg

X'mm

Presione la tecla [3] (X).

P> Se muestra la pantalla de ajuste X ALINEAMIENTO EJE.

Ol LIk ACESCT AT T

PLUMA OFFSET Al

Presione la tecla POSITION (A V) para aumentar o reducir
el valor para establecer la diferencia en la direccion del eje X

0

Compruebe el ajuste y presione la tecla POSITION («)
(ANTERIOR).

calculada en el paso 9.

p>Se selecciona el ajuste X ALINEAMIENTO EJE y vuelve a la .OO

pantalla PLUMA OFFSET AJUSTE.

Presione la tecla [4] (Y).

P> Se muestra la pantalla de ajuste Y ALINEAMIENTO EJE.

Cl IS OaECSET AT T

FLUMA OFFSET AIW.

Presione la tecla POSITION (A V) para aumentar o reducir
el valor para establecer la diferencia en la direccion del eje Y

0

Compruebe el ajuste y presione la tecla POSITION («)
(ANTERIOR).

calculada en el paso 9.

p>Se selecciona el ajuste Y ALINEAMIENTO EJE y vuelve a la .OO

pantalla PLUMA OFFSET AJUSTE.

Repita los pasos 5 a 15 hasta que no se produzca ninguna
diferencia.

Pdgina siguiente
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17 Compruebe la distancia y presione la tecla [ENTER] (SET).
pE ajuste se establecerd y se regresara a la pantalla de AJUSTE PLUMA
(1/3).
18 Presione la tecla [MENU].

P\Volvera a la pantalla predeterminada.
[
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Activacion/desactivacion de la comprobacion del nimero de lapiz 1/2 (CHEQUEO PLUMA)

Es posible desactivar la comprobacion si la pluma se instala

en la estacion de lapices en el modo de deteccion del material. Complemento

También se puede volver a activar desde esta pantalla. Asegurese ® El ajuste se mantendra aunque se desactive la
de colocar el l4piz de ploteo en la estacion de lapices cuando alimentacion.

encienda la alimentacion si seleccion¢ el ajuste DEACTIVADO. @ Este mend no se muestra en un equipo

-, estandar.
O Operaciéon

Instale los émbolos de la cortadora o los lapices de ploteo y APREcAucI()N

La estacion de lapices se realiza para lapices de
ploteo unicamente. No monte las plumas de corte.

encienda la alimentacion.

Presione la tecla [MENU] en la pantalla predeterminada.

p>Se mostrara la pantalla MENU.
flTooL FlarmsEaREAEIMEDIR

o E
Li1ar

FYI-F L oo L |TEST]

Presione la tecla POSITION (V) (ADV).

)

P>Se mostrara la pantalla de ajuste AVANCE (1/3). GO
AMANCE 1.3

MOWIMIENTO PASO
SELECCION DE IDIOMA
UMIDADL DE MEDIDA
SEMSOR EE MATERIAL

Presione la tecla POSITION (V). -

p>Se mostrara la pantalla de ajuste AVANCE (2/3). O"’“"”O
AVAMNCE 3
n

SEMSOR RODILLOS
VELOCIDAR WENTILADOR
EiP PRRA OPER. TECLA
CHEEUEDE;LUHQ

Presione la tecla [4] (CHEQUEO PLUMA). Complemento

p>Se mostrara la pantalla de ajuste CHEQUEQ PLUMA. [4] se muestra Unicamente cuando existe un lapiz
de ploteo montado en la estacién de lapices.

CHERLUED PLUMA
ACTIVADO
DEACTIVADO

Presione la tecla [1] (ACTIVADO) o la tecla [2] (DEACTIVADO).

Confirme el ajuste y presione la tecla [ENTER] (SET). Complemento

pE ajuste se establecerd y se regresara a la pantalla de ajuste AVANCE (2/3). Si presiona la tecla POSITION (<) (CANCEL),
volvera a la pantalla de AJUSTE PLUMA sin

aplicar los cambios en los ajustes.

Presione la tecla [MENU].

pVolvera a la pantalla predeterminada.
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Capitulo 15: Especificaciones

En este capitulo se describen las especificaciones del pléter.
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Arbol del menu

Pantalla predeterminada

1:Condition No, 1 B
CREASE 536 Fid

L1
FEL IJA USL
UISTQ

NICIO
[BCONDICION Mo.

[T 1 pantalla de ajuste
CONDITION 1/3

7]
5:Condition bo. &
HEET EICANCEL
G Comdition Mo. 1
BPLUMA EIDESPL.

PRU CORTE

ElNo. 4 [ =N
BclEREATUSTAR [

+a

[v]
SET CANCEL

REALIZAR CORTE?

Acur
BEICANCEL

CAEE TECLA FOSIcIon

SET CANCEL
MODD COFTA Conn. |2 Zlals
FIMODO COFIA DE MEDIO 17
——HOQCONRICION Mo,
H. TE_COPIAG:L
RIUSTES MODO S0P TA pantalla de ajuste prest. pEERIER
SET CERCEL CONDITION 2/3 SET CANCEL
n 23 COND. ]
AACELERACION: 4
PATRON CORTE LINEA ALEL .
ASTENACION_PLOMA OOCONPICION Hew
BEMULACION TANGENTE AL EARR[Ba
- BrEam
PR _CORTE SET CANCEL

M1 cCondition Mo. 1
BTIPO Ho.= WO

SET CANCEL

(0O CONDICION No.
PLUMA @1 E2 @3
SET CANCEL

[COND . 2|3

— HHCDNDICD:lN
pantalla de ajuste ropa
CONDITION 3/3 =l S

n 3.3 AL Condition Now 1
fISOERECORTE
AJUSTE DISTANCIA. SOBRECORTE
FUERZA INICIAL BINICIO 8., Bram
HkJOSTE CUCHILLA EF INAL a. Bm

PRU CORTE =]

SET CANCEL

— — (COMDICION
LNED FE] e Mo
TECLAS POSICION
SET CAMCEL
CoND. | & HED

Fuerzn | ol o] 8] &
——— E@<ONPICION

Fucken BEETTES

SET CANEEL

T=6. AEmn H=@. B@mm
ALCANZADA LONG.
CBJETIVO

PRU CORTE
AFREST.
BrESPL. PLUMA
CARCEL

EIOALE TEcLA POSIC

HATUSTE CUCHILLA
LERIF.

Pantalla MENU pantalla de ajuste PLUMA 1/3

ORJUSTE PLUMA 1.3 PLUMA OFFSET AL,
AIFLUMG ARRIEA-ABAJO Luna 1-3
PLUMA OFFSET ADJ.

TAMAND DE PRSO
EFUERZA ])uE OFFSET

RUEBA DE MUESTRA
"

[SET (CANCEL

FUERZA DE OFFSET

n
— [ 7 ]
[¥]
SET CANCEL
pantalla de ajuste PLUMA 2/3 ]
TATUSTE FLUMA 23 ANGULD DE OFFSET
ANBULOD TE OFFSET n
CLASIFICANDD DBATOS EEN
VEL PLUMA ARR [+]
HFRIORIDAD DE COND.
[¥] SET CANCEL

CLASIFICANDD DATOS
RFARER

LLMA
HNO

SET (CANCEL

VEL PLUMA ARR

n
]
SET CANCEL

FRIORIDAD DE COMD.

R MANUAL
{al

— M)
( Continta ) antalla de ajuste PLUMA 3/3 - S—
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pantalla de ajuste PLUMA 2/3

pantalla de ajuste
Pantalla MENU PLUMA 3/3

Pantalla predeterminada (confindia),

EAJUSTE FLUMA 203 PLUMA SELECCIONALROD

FFLUMA SELECCIONADO
MICIO CUCHILLA

SET CANCEL

COMTROL INICIAL DE
POSICION DE CUCHILLA

SET CANCEL

MOWIMIENTO
PLUMA-ARRIBA SENSOR
A A

SET CANCEL

ALTURA PLUMA

A
— ENE
[7]

SET (CANCEL

pantalla de ajuste

BLNEE

PUNTO EJE 4
TECLAS FOSICION
PARA MOVER CABEZAL

¥ PULSE ENTER
E}CANCEL

FLECT. AUTO MARCAS
BILECT. MAHU MARCAS

EHODO LE
DISTQNCIEQ MARCA

mi

BLNEE

PUNTO EJE 4
TECLAS FOSICION
PARA MOVER CABEZAL
¥ PULSE ENTER
E}ANCEL

MODO ESCAMED MARCA
FAMODO LECTURA MARCAS

NUMERD DE PUNTOS
2PUNTOS

SET (CANCEL

DISTAHCIA MARCA

SET CANCEL
pantalla de ajuste —_—
ARMS 2/4 [EaTusTES ARms 24 TIFO DE MARGA

TIFD_DE_MARCA
JUSTE DISTAHCIA. B
ElTAMAND 1
EIDESF.ORLGIN DEL EJE
Iv] SET CANCEL
AJUSTE DISTANCIA,
[100e0]
USER
BUSUARIO
S
SET CANCEL

TAMAND MARCA

A, 1660
ZET CANCEL

DESP.ORIGIN DEL EJE

. SET (CANCEL
pantalla de ajuste e —

ARMS 3/4 [@atusTES arms ) 4], OFFSET SENSOR
AFRUEEA DE MUESTRA
BISCANEAR

61, B
[SET (CANCEL

], NIVEL SENSOR
RSCANEAR
FOR DEFECTO

[7]
KIAHTERIOR

PISHPAPELES

EHO

SET (CANCEL

pantalla de ajuste
ARMS 4/4 [QniusTES aRms 4.4 HERRAMIENTA PARA
ALINEAR EJE
HHERRA. ALINEAR EJE |
ETEC. VELOC. FUNTERD LASER

IVEL SEMSOR
STEST SEla‘.;DR ARMS

SET CANCEL

DETEC. WELOC.

SET CANCEL
IVEL SENSOR

N
A= = 7@
¥ = 28

SET CANCEL
FIATISTES ARMS e

( Contintia )
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Pantalla predeterminada (continda)

Pantalla MENU

( Continta )

Pantalla del parametro
wmE|  AREA 1/2

Pantalla del parametro

AREA 2/2

pantalla de ajuste

MATERIAL 1/2

COPARAMETRDS ARER 1.2

LIM. EXPANDIR

SET CANCEL

ESCALA

n
7]

SET CANCEL

ROTHR

|sT
Efm

ZET CANCEL

ESPEJOD

|sT
Efm

SET (CANCEL

TFARAMETRDS AREA 2.2
AAREA

COLOCAR IHF. 1ZDA
H=+E. G0Emm

Y=+, BB
APFOR_DEFECTO

EzET EICANCEL
OBAGE TECLA POSICION

QAJUSTE NEQTERIQL 1.2
1]

REALTH
RE-ALIMENT. AUTO.

pantalla de ajuste

MATERIAL 2/2

OMGITUP DE PAGIMA
SICARGA INuICIﬁL

LONGITUDI DE
ALIMENTACION

@L. 008

HEET EICANCEL

PRE-ALIMENT. AUTO.

|10}
BLONGITUD DE
1.6

SET CANCEL

LONGITUD DE PAGIMA

n

]
;1. [o]2]:]
SET CANCEL

CARGA INICIAL

|sT
Efm

SET (CANCEL

OATUSTE HATERIAL 2.3

WELOC. CARGA

HLENTA
2[MoRMAL

[SET (CANCEL

PRES.CORTE TRANSY.

[SET (CANCEL

[RJUSTE WATERIAL 3.3
FICORTE DE PANEL

7]

ELEGIR ROLLO

[SET (CANCEL

RHODD AP

2TIME OUT  Bsec.
SEPARADOR

36P-GLI-1 4HP-GLL-1

FESPAC TRAS 7. Bmm

SET

= EICaNCEL

pantalla de ajuste

INTERFASE 1/3

CTRTE_TFE_FaMFI

LINTERFASE 1.3

OMANEO
UNTO DE ORIGEM

pantalla de ajuste

INTERFASE 2/3

pantalla de ajuste

INTERFASE 3/3
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ODELO EMULADO
[ TAMAND DﬂE PRS0

[SET (CANCEL

HF—GL

PUNTO _DE ORIGEM

n UTERDO
BCENTRD

SET (CANCEL

HF—GL
MOPELD EMULADD
B7Sze

SET (CANCEL

GP-GL TaM. PRS0

.B58 mm
B8.825 nm
ElB8.816 wm

HSET EICANCEL

EIINTERFASE 2.3

Hcamanpg
g

ORS-232C MNo.l
ABAUDINS 9668

HDATO = EIT

BPARIDAD NADA

EICAELE FIJO HANDSHAKE

EEET EICANCEL

BDHCP: ST
2IP [192.168. @.
2MASCARA SUERED
(255,255,255, @]
4PUERTA_ENTRADA:
LA, A. . Al
ZET CANCEL

COMANDD "

[LACT VAL
BDEACTIVADD

SET (CANCEL

COMANDO "W

[SET (CANCEL

EINTERFASE 303
FIRESOLUCTON CIRCULO

v]

RESOLUCION CIRCULD
HAFOR _DEFECTO

[SET (CANCEL




(Pantalla predetsrminada (continta))
pantalla de ajuste

Pantalla MENU AVANCE 1/3

1.2 MOVIMIENTO PASO
EEMOVIMIENTO PASO
ELECCION DE IDIOMA
MIDAR DE MEDIDA
ENSOR DﬂE MATERIAL

SET CANCEL

SELECCION DE IDIOMA
n
— E=rariol]
[+]
SET CANCEL
UNIDAT BE MEDIDA

| BPULGADPA

SET [CANCEL
SENSOR_DE TAMAND
E_MATERTAL

T |BILERCTIVADD

pantalla de ajuste
AVANCE 2/3 SET CANCEL

EIHWANCE 2-3 SEMSOR _DE RODILLO
DE FRESION
FRSEMESOR RODILLOS
EVELOCIDAD VENTILADOR
EERiF PARA OFER. TECLA
CHEQUEDEPLUI"IQ

ADO|
ENTRO DESACTIWADA

BDEACTIVADD
SET CANCEL

VELOCIDAD YENTILADOR
1 NORrIAL]
BBATA

[SET (CANCEL

EBiP PARA OPER. TECLA

SET (CANCEL

CHEQUED PLUMA

[L[5CT IWADD]
DEACTIUADO

pantalla de ajuste

SET (CANCEL
AVANCE 3/3 -
EAVANCE 203 [MENSAJES DE ERRORL-1
FIMENSAJES LE ERROR —-A:80: 37 WAGAAZ
—-@:0a: 3T WNesaaz

308 3T HEcEaz
-B:8E: 3T HEsea3

Pantalla PRUEBA

FIER| IFRE 10
MOMTAR LA PLUMA!
FI TERMINADD 1.2
ERMINADO 2/2
[ElCONDICION CANCELADA
b

1.2

ISTA DE CONDICION
LITO PRUEERA
OLAUETE DE DATOS
4DIF\GNUSHCUS

LFRUEEA 1.2

MOMTAR LA PLUMA!
| TERHINADD
[EBAUTO PLUEEA CANCEL.

LFRUEEA 1.2

ERMINADO
[EVOLGUETE DATO CANCE]

CITEST ) OFRUEEA 2r2
ERCUTTING PRO

7]

( Final )
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A Especificaciones principales

FC8600-60 FC8600-75 | FC8600-100 | FC8600-130 | FC8600-160
CPU CPU de 32 bits
Configuracion | Pléter de rodillos de arrastre
Unidad Digital de servo
Area maxima |50 m x 610 mm 50 m x 762 mm 50mx1.067mm [50mx 1.372mm |50 m x 1.626 mm
de corte (modo ampliado) | (modo ampliado) | (modo ampliado) (modo ampliado) (modo ampliado)
El 4rea 50 m x 601 mm 50 m x 753 mm 50mx1.053mm [50mx 1.352mm |50m x 1.613 mm
maxima de (modo ampliado) | (modo ampliado) | (modo ampliado) (modo ampliado) (modo ampliado)
corte cuando
se usan
dos plumas
(opcién).
Area de corte | 15 m x 590 mm 15 m x 742 mm 10mx1.043mm |10mx1.342mm |10 m x 1.603 mm
de precision 15 m x 894 mm 15 m x 894 mm 15 m x 894 mm
garantizada™
Ancho de Max: 770 mm Max: 920 mm Max: 1.224 mm Max: 1.529 mm Max: 1.850 mm
material Min: 50 mm Min: 50 mm Min: 50 mm Min: 50 mm Min: 50 mm
permitido
Velocidad 148,5 cm/s (direccion de 45°)
maxima de
corte
Velocidades |1,2,3,4,5,6,7,8,9, 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 70, 80, 90, 100, 105 cm/s
que pueden
especificarse
Presion de 48 pasos, de 0,196 a 5,88 N (de 20 a 600 df)
corte
Tamafo Caracteres alfanuméricos de 3 mm, fuente Helvetica med.
minimo de los
caracteres
Resolucion 0,005 mm
mecanica
Resolucion GP-GL: 0,1/0,05/0,025/0,01 mm, HP-GL™: 0,025 mm
programable
Precisién Max. 0,1 mm/en unidad de 2 m (sin incluir reduccién de material)
repetible”
Numero de 1 (2 para el model de dos lapices (opcién))
cuchillas/
plumas
Tipos de De punta de fibra con base de agua, boligrafo con base de aceite y lapices de tinta desechable
lapices
Tipo de Pluma de estarcido: PPA33-TP12 (diametro de la punta de 1,2 mm)*®

herramienta
de estarcido

Materiales Materiales de cloruro de monovinilo, materiales fluorescentes y reflectantes de hasta 0,25 mm de
que se espesor, materiales altamente reflectantes.™

admiten

Papel Papel normal de 0,06 a 0,13 mm de espesor

compatible

con la funcién
de estarcido

Interfaz

USB2.0 (maxima velocidad)/red (Ethernet 10BASE-T/100BASE-TX)*¥/
RS-232C (conmutacion automatica)
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FC8600-60

FC8600-75

| FC8600-100 | FC8600-130 | FC8600-160

Memoria 2 MB

intermedia

Grupos de GP-GL/HP-GL*

comandos

residentes

Pantalla LCD | Tipo de gréficos (retroiluminacion amarilla)

Suministro de | De 100 a 240 V de ca/50-60 Hz (conmutacion automatica)

alimentacion

Consumo 160 VA max.

energético

Entorno De 10 a 35 °C y de 35 a 75% HR (sin condensacion)

operativo

Entorno de De 16 a 32 °C y de 35 a 70% HR (sin condensacion)

precision

garantizada

Dimensiones [1.128 x1.219x | 1.278 x 1.219 x 1.578 x 1.219 1.878 x 1.219 2.138 x 1.219
externas 715 mm 715 mm x 715 mm x 715 mm x 715 mm
(an x al x prf)

Peso 38 kg 42 kg 46 kg 54 kg 59 kg
(incluido el

material)

*1: Cuando la cesta y el material especificado por Graphtec se utilizan con determinados ajustes de condicion.
*2: HP-GL es una marca comercial registrada de Hewlett-Packard Company.
*3: No se puede utilizar la pluma de perforado PPA32-TP12.
*4: Se debe utilizar la cuchilla CB15UA v la hoja de control reforzada para cortar pelicula reflectante de alta

intensidad.
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L1 Opciones

rodillos

Elemento Modelo Contenido Cantidad

Material multimedia 60 RSK0020 Contenedor de materiales de rodillos | 1
para el modelo FC8600-60"

Material multimedia 75 RSK0021 Contenedor de materiales de rodillos | 1
para el modelo FC8600-75"

Material multimedia 100 RSK0022 Contenedor de materiales de rodillos | 1
para el modelo FC8600-100

Material multimedia 130 RSK0023 Contenedor de materiales de rodillos | 1
para el modelo FC8600-130+

Material multimedia 160 RSK0024 Contenedor de materiales de rodillos | 1
para el modelo FC8600-160"

Pestana OPH-A21 Pestaha para instalacion de material de | 1

*1: Se pueden instalar hasta tres contenedores multimedia.
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’/§ Elementos suministrados

Elemento

Modelo

Contenido

Embolo de la cortadora

PHP33-CB0O9N-HS

Utilizada con cuchillas de cortadora de
0,9 mm de diametro

PHP33-CB15N-HS

Utilizada con cuchillas de cortadora de
1,5 mm de diametro

PHP35-CB09-HS

Utilizada con cuchillas de cortadora de
0,9 mm de diametro

PHP35-CB15-HS

Utilizada con cuchillas de cortadora de
1,5 mm de diametro

Lapiz de punta de fibra de base acuosa | KF700-BK Con 10 boligrafos de tinta negra
KF700-RD Con 10 boligrafos de tinta roja
KF700-BL Con 10 boligrafos de tinta azul
Adaptador de punta de fi bra de base | PHP31-FIBER Adaptador de punta de fi bra de base acuosa
acuosa
Lapiz con base de aceite KB700-BK Con 10 boligrafos de tinta negra
Embolo del lapiz con base de aceite PHP34-BALL
Cuchilla de corte transversal CTO1H
CT02U Cuchilla ultra resistente
Herramienta de perforacion PPA33-TP12 Diametro de 1,2 mm, con émbolo y punta 1
RS-232C (para equipos DOS/V, 3 m) CB0023C-HS Cable RS-232C (universal) 1

Consulte el manual de la hoja de corte para obtener informacion sobre esta.
La informacion sobre los elementos suministrados mas recientes se encuentra disponible en la pagina de inicio

de Graphtec.
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ACCESOMO 1.t 1-2
Activacion/desactivacion del comando de seleccion

Ael [APIZ. oo 11-4
Activacion/desactivacion de los comandos “:"y " ... 11-6
Activacion/desactivacion de los sensores de los

rodillos de Presion........oocciiii 10-5
Activacion/desactivacion del sensor de material

(SENSOR DE MATERIAL).....oooiiiiiiiiiiiiieeee, 10-4
Adaptador de 2/3 clavijas .........cccccooviiiiiiiiii 1-2
Advanced Registration Mark Sensing System............... 5-1
Ajuste aUtOMALICO.......cooiiiiiii 5-36
Ajuste automéatico de la longitud de la cuchilla ........... 2-36
Ajuste de 2 ejes

(deteccion con la opcion 3PUNTOS).........oooeviviien. 5-7
Ajuste de cuatro ejes

(deteccion con la opcion 4PUNTOS).........ccoovvvieen, 5-7
Ajuste de distancia entre las marcas de registro......... 5-14
Ajuste de la direccion de corte .........cccccceviiiiiininn, 3-10
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Ajuste de lainterfaz............cccccocoeiviii 9-2
Ajuste de la pluma...........ooooiiiiiiiiiiiiii 2-24, 2-26
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FEQISIIO 1. 5-24
Ajuste de los valores predeterminados...............oooeeevnne 3-6
Ajuste del punto de Origen ... 3-7
Ajuste del punto de origen cuando HP-GL esta

QJUSTAAO ..o 3-9
Ajuste de un eje

(deteccion con la opcion 2PUNTOS).......oooveviiiiieeen, 5-7
AJUSTE DISTANCIA ... 7-13
Ajuste inicial de la direccién de la cuchilla.................. 7-18
Ajuste manual.........ccccoooiiii 5-38
Ajuste manual de la poSiCION ............ooovvviiiiiiiiiiii 6-2
Ajustes para €l Corte .......oooviviiiiiiiiiiiiii 4-2
Alejamiento del carro de lapluma ........ccccccoeevviiiniiinnn, 3-5
Alineacion de los rodillos de presion ..o 2-13
Alineacion del rodillo de presion ..., 2-13
Almacenamiento del pIoter ..o, 12-2
AMPHAr/redUCIT ... 4-8
ANChO el COMe ...t 3-14
Angulo de referencia.............co.ocoovioioooe . 7-11
Aplicacion y funciones de las cuchillas ..............c....o..... 2-3
Area de COMe....ov oo 4-2, 4-4
Asignacion del [Apiz..........ccocviiiiiii 14-5
ASIGNACION PLUMA .......ovoioeeeeeeeeel 14-7
B
Bloqueo del material ... 1-4

C
Cable de alimentacion de ca ............coocoeeviiiiiiiiii 1-2
Cable USB.. ... 1-2
Cambio de la fuerza de sUJecCion ..........ccccevoiieiiiin, 2-14
Cambio del ajuste CONDITION NO........cooviiiiiiiiinn, 3-6
Cambio y almacenamiento de los ajustes de la interfaz

RS-232C .. i 9-7
Carga del material de hoja..........cccccooviiiiiiiiii 2-11
Carga del material de rodillo

(carga frontal “DELANTE SET”) ..oooooiiiiiiiiiiiiiiec 2-9
Carga del material de rodillo

(carga posterior “DETRAS SET”) ..ooooiiiiiiiiiiiiic 2-6
Carga frontal........cccooiiiiii 2-9
Carrode la pluma........ccocooiiiiiii 1-3
Cestade tela.....oooiiiiiiiiiii 1-9
Clasificacion de lapluma............ccccoovviiiiiii 8-2
Clasificacion del &rea...........ccoccooviiiiiiiiiiiiii 8-2
Clasificacion de los datos de corte..........oocceevviiiiiiins 8-2
Colocacion del material y marca de registro ................. 5-4
COMANDO ...t 11-2
Comando GP-GL........coooiiii 11-5, 13-6
Comando HP-GL ... 11-8, 13-7
Conexion con la interfaz RS-232C ..o 9-6
Conexion conlared (LAN) ..o 9-3
Conexion de una pluma ........coocveeiieiiiiiiiicccee 2-4
Configuracion de cantidades y del modo ESCANEO

MARCA 5-6
Configuracion de la aceleracion ..............cc........ 2-28, 2-30
Configuracion de la escala de ampliacion o

FEAUCCION .t 4-8
Configuracion de la fuerza..........cccccooveiiiiiiiii 2-29
Configuracion de la longitud de la pagina..................... 4-5
Configuracion del ancho de corte ... 4-4
Configuracion de la potencia de succion del

VENTIATOT ..t 10-6
Configuracion de la prioridad ...........ccocevviiiiiiiiien, 11-3
Configuracion del area de Corte ........cocceeeeeviiiiiieeiiinnn.. 4-2
Configuracion de la resolucion del comando de

CIFCUIO. .t 11-9
Configuracion de la unidad de longitud de la

PANTANA ..o 10-3
Configuracion del espacio trasero...........ccccvcvveeennn.. 4-24
Configuracion del idioma de la pantalla ...................... 10-2
Configuracién del método de alimentacion ................. 2-20
Configuracion del modo €SPEejO......ccovvvviiiiiiiiiiiiiiias 4-6
Configuracion del numero de pluma.........cc..ocooeeeennn. 2-32
Configuracion del separador ..........c.oooevviiiiiiiii, 4-16
Configuracion doble..........cccooiiiiiii 4-12
Configuracion y ajuste de ARMS ... 5-6
Confirmacion de los datos de corte........ooovvviiiennnn, 13-22
Contenido de la operacion desde la pantalla de

MENU .o 2-19
Contenido de las operaciones mediante la tecla

CONDITION ..o 2-19
Copiar (corte duplicado) ........ccovviiiiiiiiiiiiiiee 4-9
Corte de PanEleS........ooiiiiiiiiiee 4-25
Corte de la hoja de rodillo (corte transversal).............. 3-14
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Corte transversal ...........ccccceeeeeiiiiil. 3-14, 3-15, 3-16, 3-17

Corte transversal automatiCo .........c.cccovvevviiiiiniiene, 3-16
Corte transversal manual ............coooeieiiiiiiii 3-15
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Funcionamiento del panel de control.............cccccovv... 2-17
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N
Nivel del SENSOr ... 5-18
NOMENCIATUIa ... 1-3
Notas sobre del soporte..........oooovviiiiiiiii, %
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sin previo aviso.
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