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本实用新型公开了一种热缩固定式出风管

件，包括连接管、出风软管，出风软管一端套设在

连接管上，连接管和出风软管之间套设有完全覆

盖出风软管和连接管连接重合处且可受热收缩

的环形热缩套，环形热缩套在受热收缩后将出风

软管压紧在连接管的外壁上，环形热缩套远离连

接管的一端在受热收缩后使得出风软管局部形

变后压紧在连接管的端面上。本实用新型具有以

下优点和效果：先将出风软管套设在连接管上并

与连接管螺纹连接，再将环形热缩套套设在连接

管和出风软管之间且完全覆盖出风软管和连接

管连接重合处，继而通过热风枪等工具加热环形

热缩套，环形热缩套受热收缩，最终环形热缩套

将出风软管压紧在连接管的外壁上和连接管的

端面上，实现固定连接。
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1.一种热缩固定式出风管件，包括连接管（1）、出风软管（2），其特征在于：所述出风软

管（2）一端套设在连接管（1）上，所述连接管（1）和出风软管（2）之间套设有完全覆盖出风软

管（2）和连接管（1）连接重合处且可受热收缩的环形热缩套（3），所述环形热缩套（3）在受热

收缩后将出风软管（2）压紧在连接管（1）的外壁上，所述环形热缩套（3）远离连接管（1）的一

端在受热收缩后使得出风软管（2）局部形变后压紧在连接管（1）的端面上。

2.根据权利要求1所述的一种热缩固定式出风管件，其特征在于：所述连接管（1）周侧

设置有外螺纹（11），所述出风软管（2）一端螺纹连接在外螺纹（11）上。

3.根据权利要求1所述的一种热缩固定式出风管件，其特征在于：所述环形热缩套（3）

未受热收缩时，所述环形热缩套（3）的内径大于连接管（1）的最大外径、大于出风软管（2）的

最大外径。

4.根据权利要求1所述的一种热缩固定式出风管件，其特征在于：所述环形热缩套（3）

采用阻燃型热缩材料制成。

5.根据权利要求1所述的一种热缩固定式出风管件，其特征在于：所述出风软管（2）为

锡箔出风管或铝箔出风管。
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一种热缩固定式出风管件

技术领域

[0001] 本实用新型涉及厨房设备技术领域，特别涉及一种热缩固定式出风管件。

背景技术

[0002] 集成灶是集成吸油烟机、燃气灶、消毒柜、储藏柜等多种功能于一体的厨房电器。

具有节省空间、抽油烟效果好、节能低耗环保等优点。

[0003] 在集成灶的风箱内安装有风机以实现抽吸油烟，而连接在风机的出风口的出风管

道安装方式如下：先在风机的出风口安装方圆出风管，将出风软管套在连接管的一端并通

过卡箍固定，继而将连接管螺纹连接在方圆出风管上实现安装。但是通过卡箍安装固定出

风软管时存在出风软管和连接管连接不紧密的问题，从而在使用中导致出风软管和连接管

的连接处存在漏风、漏油的问题，同时通过卡箍安装出风软管和连接管也存在安装不便的

问题。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是提供一种热缩固定式出风管件，通过热缩套受热收缩后压紧

连接管和出风软管的连接处，以实现固定连接管和出风软管。

[0005] 本实用新型的上述技术目的是通过以下技术方案得以实现的：一种热缩固定式出

风管件，包括连接管、出风软管，所述出风软管一端套设在连接管上，所述连接管和出风软

管之间套设有完全覆盖出风软管和连接管连接重合处且可受热收缩的环形热缩套，所述环

形热缩套在受热收缩后将出风软管压紧在连接管的外壁上，所述环形热缩套远离连接管的

一端在受热收缩后使得出风软管局部形变后压紧在连接管的端面上。

[0006] 通过采用上述方案，先将出风软管套设在连接管上并与连接管螺纹连接，再将环

形热缩套套设在连接管和出风软管之间且完全覆盖出风软管和连接管连接重合处，继而通

过热风枪等工具加热环形热缩套，使得环形热缩套受热收缩，最终环形热缩套将出风软管

压紧在连接管的外壁上和连接管的端面上，实现固定连接。

[0007] 本实用新型的进一步设置为：所述连接管周侧设置有外螺纹，所述出风软管一端

螺纹连接在外螺纹上。

[0008] 通过采用上述方案，在连接管周侧设置有外螺纹，出风软管一端螺纹连接在外螺

纹上具有防脱的效果，从而在环形热缩套在受热收缩后将出风软管压紧在连接管的外壁上

和端面上后，能提高连接稳定性。

[0009] 本实用新型的进一步设置为：所述环形热缩套未受热收缩时，所述环形热缩套的

内径大于连接管的最大外径、大于出风软管的最大外径。

[0010] 通过采用上述方案，环形热缩套未受热收缩时，环形热缩套的内径大于连接管的

最大外径、大于出风软管的最大外径，此时在出风软管套在连接管上后，可从连接管、出风

软管的任意端套入环形热缩套。

[0011] 本实用新型的进一步设置为：所述环形热缩套采用阻燃型热缩材料制成。

说　明　书 1/2 页

3

CN 213178488 U

3



[0012] 通过采用上述方案，因油烟排出时的温度较高，环形热缩套采用阻燃型热缩材料

制成具有良好的阻燃效果。

[0013] 本实用新型的进一步设置为：所述出风软管为锡箔出风管或铝箔出风管。

附图说明

[0014] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0015] 图2是本实用新型的局部剖视图；

[0016] 图3是图2中位于A处的局部放大图。

[0017] 附图标记：1、连接管；11、外螺纹；2、出风软管；3、环形热缩套。

具体实施方式

[0018] 以下结合附图对本实用新型作进一步详细说明。

[0019] 实施例：一种热缩固定式出风管件，如图1到图3所示，包括连接管1、出风软管2，出

风软管2为锡箔出风管或铝箔出风管，本实施例中采用锡箔出风管。出风软管2一端套设在

连接管1上，且在连接管1周侧设置有外螺纹11，出风软管2一端螺纹连接在外螺纹11上，外

螺纹11的螺纹圈数可为1‑3圈，以便于连接管1和出风软管2的螺纹连接，外螺纹11也可设置

为双头外螺纹11的形式。

[0020] 如图1到图3所示，在连接管1和出风软管2之间套设有完全覆盖出风软管2和连接

管1连接重合处且可受热收缩的环形热缩套3。环形热缩套3采用阻燃型热缩材料制成，例如

选用河间市紫金塑料制品有限公司产生的低烟无卤环保阻燃热缩套管。

[0021] 如图1到图3所示，环形热缩套3未受热收缩时，环形热缩套3的内径大于连接管1的

最大外径、大于出风软管2的最大外径，以实现从连接管1、出风软管2的任意端套入环形热

缩套3。环形热缩套3的远离连接管1的一端突出于连接管1的所在范围，环形热缩套3在受热

收缩后将出风软管2压紧在连接管1的外壁上，环形热缩套3远离连接管1的一端在受热收缩

后使得出风软管2局部形变后压紧在连接管1的端面上。

[0022] 实现效果：先将出风软管2套设在连接管1上并与连接管1螺纹连接，再将环形热缩

套3套设在连接管1和出风软管2之间且完全覆盖出风软管2和连接管1连接重合处，继而通

过热风枪等工具加热环形热缩套3，使得环形热缩套3受热收缩，最终环形热缩套3将出风软

管2压紧在连接管1的外壁上和连接管1的端面上，实现固定连接。

[0023] 本具体实施例仅仅是对本实用新型的解释，其并不是对本实用新型的限制，本领

域技术人员在阅读完本说明书后可以根据需要对本实施例做出没有创造性贡献的修改，但

只要在本实用新型的权利要求范围内都受到专利法的保护。
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图1

图2
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图3
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