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一、特点 
 CQ-B 中使用从美国进口的微控制器及关键器件，采用 PLC 的软硬件设

计技术设计，确保了控制仪在恶劣环境下持久、稳定地运行。 

 CQ-B 内置的压差控制模块(可选件)，可轻松实现时序及压差控制。 
 CQ-B 支持模拟量(0-5 伏电压或 4-20 毫安电流)和开关量输入，轻松实

现温度等环境变量的输入。 

 CQ-B 采用通用的硬件(电路) + 定制 CPU 控制程序的设计方案，出色

地解决了降低控制成本和提高控制可靠性的矛盾。选用 CQ-B，用户只

要说明除尘器的系列及型号，我们将向 CQ-B 中写入为该型号专门设计

的控制程序，从而将 CQ-B 变成专门为该型号收尘器设计的控制器。对

广大的收尘器生产、使用单位而言，只要提供收尘器型号且接通控制

仪相应端子和控制设备(电磁阀、交流接触器等)的连线，即可轻松实

现收尘器的电气控制，不需要任何编程。 
 CQ-B 控制仪从硬件到软件均为我公司自主开发，具有完全自主的知识

产权。我公司有能力也愿意和收尘器设计、制造者合作，通过不断优

化控制流程，为最终提高收尘设备的工作效率而努力工作。 

 CQ-B 控制仪设置了两个按钮，可随时修改控制参数。 

 CQ-B 控制仪采用 EEPROM 数据保存技术，实现控制参数的随时修改和

掉电保存。在控制工况变化时，用户可随时修改和保存控制参数。由

于系统的控制参数具有特殊的保护措施，即使是在特别强的干扰下，

仍能确保其中控制参数的安全。 

 支持基于 Modbus 协议的现场数据通讯(可选件)。用户可以通过现场总

线设置或读取控制仪内部寄存器和定时器中的数据，查看各端子的输

出状态，配合组态软件，可以实现控制现场的远程显示。 

 CQ-B 控制仪支持远程启动/停止控制(可选件)。用户利用其他系统的

一个无源触点或提供一个 220V 或 24V 的控制电压，就可以远程启动或

停止控制仪，实施对除尘器的远程控制。 

 CQ-B 控制仪采用可靠、稳定的监视电路及光电隔离、循环扫描等技术，

确保控制仪能长期稳定、可靠地工作。 

 CQ-B 控制仪采用美观、实用的密闭透明机箱，接线盒和仪器盖分别开

启，大大方便了系统的维护和控制仪的现场安装。 

 CQ-B 控制仪内置高亮度数码管。设置时用来显示控制参数，控制时用

来显示倒计时及当前控制的阀门编号。 

 CQ-B 控制仪采用非继电器输出电路，无机械触点，明显延长了控制仪

的无故障运行时间。每路均能直接驱动电磁阀或交流接触器等器件。 

 采用耗电少、适应电压范围宽的核心器件，不仅确保了控制仪在恶劣

环境下持久、稳定地运行，还最大限度地降低了系统对电源的要求。 
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二、外观 
CQ-B 采用防水透明塑料外壳，内置高亮度数码显示。下图为实物照片，

各部分的名称已标注在相应的位置。保险丝为 5×20 毫米 1安培的保险丝

管。 

 
单元按钮用来启动修改程序和切换修改内容。修改按钮用来改变当前

修改位的内容。 
单元指示灯显示单元按钮的当前状态。当单元按钮按下时，该指示灯

处在发光状态。修改指示灯显示修改按钮的当前状态。当修改按钮按下时，

该指示灯处在发光状态。 
电源指示灯显示控制仪 CPU 电源状态。当控制仪 CPU 电源工作正常

时该指示灯处在发光状态。 
接线盒四角的 4 个固定螺丝用来固定接线盒。用“+字”螺丝刀拧下

固定螺丝，可卸下接线盒盖，露出接线端子。 
透明仪器盖四角的 4 个固定螺丝用来固定仪器盖。用“+字”螺丝刀

拧下固定螺丝，可卸下仪器盖，露出单元及修改按钮。 

电源保险丝 

仪器盖固定螺丝 接线盒固定螺丝

仪器安装孔 
仪器盖固定螺丝

显示数码管 

接线盒 

修改按钮 

接线端子 
单元按钮 
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三、技术指标 
 脉冲间隔时间的调节范围：3-999 秒。 

 输出脉冲宽度的调节范围：0.02-0.99 或 9.99 秒。。 

 周期间隔时间的调节范围：2-9999 秒。 

 控制参数随时设定，断电后设置参数不丢失。 

 可选压差控制(压差开关或压差变送器)，控制范围 0-6000Pa。 

 支持基于 Modbus 协议的现场数据通讯（可选件）。 

 支持 0-5VDC 电压及 4-20MA 电流输入（可选件）。 

 支持开关量输入（可选件）。 

 支持远程启动/停止控制（可选件）。 

 电源电压：AC180-240V 50Hz。 

 输出路数：8-51 路可选。每路输出电压:AC220V，电流:0.8A。 

 体积：212×161×75。 

 

四、安装方法 
CQ-B 控制仪可安装在任何面积大于 215×165 平方毫米的平整表面

上。若表面能被自攻螺丝攻入,则可直接用自攻螺丝固定。否则，应按图 2

标出的安装孔位置在安装面上钻孔、攻丝并用螺丝固定。 

根据控制线引出方式不同，控制仪有两种不同的安装方法。如用户在

订货时未作特别说明，控制仪出厂前将按安装方法 2 的要求加工出线孔。 

1、安装方法 1： 

所有控制线都由安装面下面的出线口引出，通过控制仪底版上的出线

孔引入控制仪(类似照明线路的暗线)。该方法美观、安全，但安装、维护

不如方法 2方便。其安装步骤如下： 

首先，按图 2标注的尺寸(单位毫米)在拟安装控制仪的位置上加工安

装孔，其直径则由固定螺丝决定。在出线孔加工区内加工出线孔，其直径

由收尘器使用的导线外径决定。建议一个钻孔穿过 1 根导线。出线孔的个

数根据现场布线的需要灵活确定，其位置请参照控制仪的接线端子位置。 

第二步，旋出仪器盖和接线盒四角的固定螺丝,卸下仪器盖和接线盒

盖,用螺丝或自攻螺丝从安装孔插入,将控制仪固定在安装面上。此时,出

线孔应被控制仪完全覆盖。用手电钻从安装面背后将出线孔钻通(见图 3)。 

第三步，将包括控制仪电源线在内的所有控制线从出线孔依次引入接

线盒。应保证每根控制线都有适量的自由抽动间隙。 
第四步，将控制线依次接到相应的接线端子上。 
第五步，用万用表检查接线的正确性，特别注意电源线、控制线及收

尘器外壳彼此间不可短路。 
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最后，盖上仪器盖和接线盒盖，拧紧固定螺丝，安装结束。 

 
安装定位尺寸标注        图 3 出线空加工示意图 

控制线都由 下侧面引入(类似照明线路的明线)。该方法安

装、维护方便，但不如方法 1 整齐、美观。其安装步骤如下： 

，按图 2标注的尺寸(单位毫米)在拟安装控制仪的位置上加工安

装孔，其直径则由固定螺丝决定。不要加工出线孔。 

第二步，旋出仪器盖和接线盒盖四角的固定螺丝，卸下仪器盖和接线 

盒盖，用螺丝或自攻螺丝从安装孔插入，将控制仪固定在安装面上。 

步，将包括电 在内的所有控制线接到相应的接线端子上。 

第四步，用万用表检查接线的正确性，特别注意电源线、控制线及收

尘器外壳彼此间不可短路。 

第五步，用硅胶或其他防水密封材料处理电线穿入孔。 

 

盖彼此卡住所致，强制旋出螺丝可能损坏盒盖。此时，应轮流

良，影响

并。最少的连线根数

外

已加工

的 

出线孔

待加工 

的 

出线孔 

控制仪 

底板
安装

面板

图 2 控制仪

2、安装方法 2： 

所有 控制仪

首先

第三 源线

最后，盖上控制仪仪器盖和接线盒盖，拧紧固定螺丝，安装结束。
注意:1、旋出仪器盖四角的固定螺丝时应用力适度。当某个螺丝旋转阻力较大时，可

能是螺冒与盒

旋出其他螺丝，最后旋出被卡螺丝。 

2、旋转接线端子的力度要适中。用力不够导致接线端子与导线接触不

控制仪的稳定工作。用力过大可能损坏接线端子。 

3、为节省现场布线数量，阀门的 + 电源线可部分或全部合

为控制阀门数+2（电源 0线、火线）。 

4、由于仪器盖为透明塑料制品，安装过程中应避免刮伤其表面，确保控制仪

表美观。 

5、控制仪内部工作电压高达 220V,非专业人员禁止接触电路板。 

6、控制仪内的高大元件不可用力搬、碰，否则将损坏控制仪。 
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五、操作说明 
1、控

图

灰过程仅是输出相应的清灰脉冲。

给出了其

 

流程图中室间隔延时长度、输出脉冲宽度(脉冲阀开启时间)、控制室

数 N、每个提升阀控制的脉冲阀数 M(每组脉冲阀数)、周期间隔延时长度、

定阻控制时的最大压差等控制参数由用户根据现场工况设定。控制参数的

设定方法在下一节详细说明。 

用户通过设置显示模式，可选择显示数码管的工作模式。在模式 0，

控制仪仅在开机或按纽操作后 120 秒内打开显示功能，其他时候仅第 4 位

数码管的小数点每秒闪动 1 次。在模式 1，显示器一直工作。 

制仪控制状态下的操作 

CQ-B 控制仪通电后无需任何操作即自动进入控制状态。在该状态下，

控制仪按最新的设置参数对除尘器实施控制。 

4 为控制仪的控制过程流程图。对 LJP、HMC 系列，任意一室的清

对 FGM 系列等带提升阀的袋收尘器,图 5

清灰过程的流程图。 

接通电源，开机 打开提升阀 

稳定延时 10 秒

1 室清灰 输出 1 号阀清

室间隔延时  

周期间隔延时 

2 室清灰   
 或

输

N 室清灰 

周
期
间
隔
延

时
结
束

或
 

压
差
超
过
设
定
的
最
大
压
差

检
测
到
压
差
开
关
闭
合  

  

室间隔延时 延时 4 秒 

灰脉冲 

延时 6 秒 室间隔延时 

延时 4 秒 

出 2 号阀清灰脉冲 

延时 4 秒 

输出 M 号阀清灰脉冲 

关闭提升阀 

图 4 控制仪的控制过程 图 5 带提升阀的清灰过程 
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为便于用户随时监视控制仪的控制状态，数码管以倒计时的方式实时

显示当前的延时计数。 10 时，第 1、2

作的室编号，第 3 位为空，第 位继续显示室间隔延时的倒计时。 

当控制仪未配备压差检测模块和压差开关时，控制仪必须等待到周期

间隔延时结束才进入新一轮清灰循环。此时，数码管显示距周期间隔延时

结束的时间，单位为秒

当控制仪配备了压差开关时，控制仪在周期间隔延时期间不断监视压

差开关的状态。一旦 关闭合(表示压差超过设定值)，不管周

期间隔是否结束，立即结束周期间隔延时而进入新一轮清灰循环。若周期

间隔延时结束，仍未检 开关闭合，控制仪也将进入新一轮清灰循

环。此时，数码管显示距周期间隔延时结束的时间，单位为秒。 

仪配备了 时，控制仪在周期间隔延时期间不断检

测并显示压差检测结果。一旦检测到压差超过最大压差的设定值，不管周

期间隔是否结束，立即 周期

间隔延时结束，仍未检 超过设定值，控制仪也将进入新一轮清灰

循环。在配备压差检测模块后，周期间隔延时期间将显示检测到的压差，

第 数码管的显示内容分别为 P、压差个位、压差十分位、压差百

分位，单位 kPa(1kPa=1000Pa)，约相当 10 厘米水柱的压力。 
 

2、修改控制参数 

控制仪 制参数 元”

按钮 0.5 秒以上再松开（以后称该动作为点按“单元”按钮），控制仪进

入控

一室清灰结束(关闭最后一个阀门)到后一

室清灰开始(打开第一个阀门)之间的

是室

分位及百分位。

制仪控制的袋除尘器的清灰室数量。修改时，

显示

表示当前修改的是控制室数(第

当倒计时小于 位数码管显示当前操

4

。 

检测到压差开

测到压差

当控

到 4

制

位

压差检测模块

结束周期间隔延时而进入新一轮清灰循环。

测到压差

若

1

可在线修改并永久保存控 。在控制状态下，按下“单

制参数的修改状态。控制仪共有室间隔、脉冲宽度、控制室数、每组

脉冲阀数、周期间隔、最大压差、显示模式、通讯速度和仪器地址等 9 个

控制参数，其意义及修改时的显示格式如下： 

1、室间隔——相邻两室前

时间间隔,单位为秒。按工艺要求,室

间隔根据现场工况随时设定，其值在 3 到 999 秒之间。修改时，显示器左

起第 1 到 4位分别显示“1”、室间隔百、十、个位。“1”表示当前修改的

间隔(第 1 个控制参数)。 

2、脉冲宽度——输出脉冲的持续时间，其调节范围为 0.02 到 9.99

秒。修改时，显示器左起第 1 到 4位分别显示“2”、脉冲宽度的个位、十

“2”表示当前修改的是脉冲宽度(第 2 个控制参数)。为保

护脉冲阀，脉冲宽度的个位常被固定为 0(订货时申明者除外)。 

3、控制室数——本控

器左起第 1 到 4 位分别显示“3”、“空”、控制室数的十位、个位。“3”

3 个控制参数)。 
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4、每组脉冲阀数——每个提升阀控制的脉冲阀数。对不带提升阀的

除尘器来说，其值为 0。修改时,显示器左起第 1 到 4 位分别显示“4”、“空”、

每组脉冲阀数的十位、个位。“4”表示当前修改的是每组脉冲阀数(第 4

个控制参数)。本控制仪控制的脉冲阀数量=每组脉冲阀数×控制室数。 

修改的是

最大压差(第 6 个控制参数)。不配备压差检测模块时无该参数。 

1 位显

示“7”

显示“空”,第 4 位显示

通讯速度编号，其意义如下。 

 

4 位分别显示“9”、仪器地址的百、十、

个位。“9”

示当前

修改的是室间隔，

为 9

5、周期间隔——任一轮清灰循环结束到下一轮清灰循环开始之间最

长的时间间隔，其调节范围为 2 到 9999 秒。修改时，显示器左起第 1 到 4

位分别显示周期间隔的千、百、十、个位。 

6、最大压差——滤袋两侧的最大压差。若滤袋两侧的压差超过该值，

控制仪启动清灰循环。最大压差的调节范围为 0.0 到 9.9kPa。修改时，显

示器左起第 1 到 4 位分别显示“6”、“空”、最大压差的个位及十分位。单

位为 kPa(1kPa 约相当于 10 厘米水柱的压力)。 “6”表示当前

7、显示模式——显示器的工作模式。修改时，显示器左起第

，表示当前修改的是显示模式(第 7 个控制参数)。第 2、3 位是均

显示“空”，第 4 位显示显示模式。0为经济模式，1 为普通模式。 

8、通讯速度——本控制仪支持 ModBus 协议。该参数用来指定控制仪

接入总线的比特率。修改时,显示器左起第 1 位显示“8”,表示当前修改

的是通讯速度(第 8 个控制参数)。第 2、3 位是均

0=1200,1=2400,2=4800,3=9600,4=14400,5=19200,6=28800,7=38400bps。

协议：1 起始,1 停止,偶校核。不配备通讯模块时无该参数。 

9、仪器地址——该参数用来指定控制仪使用 ModBus 协议时的仪器地

址。修改时，显示器左起第 1 到

表示当前修改的是仪器地址（第 9 个控制参数）。有效地址 1-127。

不配备通讯模块时无该参数。 

为提高修改效率，采用逐位修改方法。刚进入该状态时，首先修改

的是第 1 个参数——“室间隔”的百位，此时，第 1 位显示 1，表

第 2位闪动，表示当前修改该位，第 3、4 位正常显示。

每次点按“修改”按钮，闪动的数字将加 1。当显示完该位的所有有效内

容后，又回来显示该位的第 1 个有效内容。例如，“室间隔”的百位最大

，最小为 0，不断点按“修改”按钮，修改位的数字循环显示的顺序

为 1、2、3、……、9、0、1、……。当闪动的数字就是需要的数字时，点

按“单元”按钮，进入下一位的修改。修改方法同前一位。 
当一个控制参数的最后一个可修改位修改完成后，控制仪自动显示下

一个控制参数且最高位闪动供用户修改。当某参数位数较显示的位数少

时，前面用 0 填充。例如，周期间隔=5 秒，修改/显示时表示为 0005。 
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当且仅当第 9 个控制参数的最后一位修改完成且点按“单元”键后，

控制仪才自动保存已修改的控制参数并立即采用该控制参数实施控制。 

当用户按下“修改”或“单元”按钮时，控制仪上的相应指示灯将会

点亮。由于“单元”和“修改”按钮均为塑料微型按钮，操作时应垂直轻

按，切忌用力过猛或斜按，否则，很容易损坏按钮。指示灯点亮即表示按

钮操

钮，跳过其他位的“修改”操作，使控制

电，从控

制状

阀，周期间隔=128秒，最大压差=1.2kPa，

显示模

，此时，闪

动的

第1步

当前

作到位。当一次按下指示灯不亮，可能是用力方向不对，请松开按钮，

重新操作一下试试，切忌不断增加操作力度。建议的操作方式是右手食指

支撑在仪器盒右侧面用大拇指操作按钮。 

若进入修改状态后20秒内无操作，则控制仪自动放弃当前的修改结

果，回到控制状态。 

若进入下一位的修改状态后发现上一位数据不对，不可以退回到上一

位，但可以不断点按“单元”按

仪先退出修改状态。点按“单元”按钮，再重新进入修改状态直到要重新

修改的位“闪动”。也可以等待20秒或切断控制仪电源后重新上

态点按“单元”按钮，重新进入修改状态，对控制参数重新修改。 

3、修改控制参数示例 

为叙述方便，假设我们拟设置的控制参数为：室间隔=15秒，脉冲宽

度=0.25秒，控制室数=18，无提升

式=1，通讯速度=9600 bps，仪器地址=25。实际操作可仿照该示例

但应根据现场工况选择相应的控制参数。 

第1步、在控制状态下，点按“单元”按钮(按下“单元”按钮0.5秒

以上再松开)，进入参数修改状态。显示器左起第1到4位分别显示“1”、

室间隔百、十、个位。“1”表示当前修改的是室间隔。第2位数码管显示

的内容闪动，表示当前修改的是室间隔的百位。由于室间隔设置目标为15

秒，其百位为0。若闪动的数字为0，则不做任何操作。若闪动的数字不为

0，则点按“修改”按钮(按下“修改”按钮0.5秒以上再松开)

数字加1。不断重复点按“修改”按钮，直至闪动的数字为0。 

第2步、点按“单元”按钮,显示器第2位正常显示，第3位闪动，表示

当前修改室间隔的十位。由于室间隔设置目标为15秒，其十位为1。参照

对“修改”按钮的操作使闪动的数字为1。 

第3步、点按“单元”按钮,显示器第3位正常显示，第4位闪动，表示

修改室间隔的个位。由于室间隔设置目标为15秒，其个位为5。参照

第1步对“修改”按钮的操作使闪动的数字为5。 

第4步、点按“单元”按钮, 显示器左起第1到4位分别显示“2”、脉

冲宽度的个、十分位、百分位。“2”表示当前修改的是脉冲宽度。第2位

闪动，表示当前修改脉冲宽度的个位。由于脉冲宽度设置目标为0.25秒， 
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其个位为0。参照第1步对“修改”按钮的操作使闪动的数字为0。 

位。由于脉冲宽度设置目标为0.25秒,其十分位为

2。参

“3”表示当前修改的是控制室数。第3位闪动，

表示

设置目标为18，其个位为8。

参照

个位

为0。

周期间隔的千位。由于

周期

显示，第2位闪动，表

示当

十位

为2。

128秒，其个位

为8。

“6”、“空”、 

第5步、点按“单元”按钮,显示器第2位正常显示,第3位闪动,表示当

前修改脉冲宽度的十分

照第1步对“修改”按钮的操作使闪动的数字为2。 

第6步、点按“单元”按钮, 显示器第3位正常显示,第4位闪动,表示

当前修改脉冲宽度的百分位。由于脉冲宽度设置目标为0.25秒,其百分位

为5。参照第1步对“修改”按钮的操作使闪动的数字为5。 

第7步、点按“单元”按钮,显示器左起第1到4位分别显示“3”、“空”、

控制室数的十位、个位。

当前修改控制室数的十位。由于控制室数设置目标为18，其十位为1。

参照第1步对“修改”按钮的操作使闪动的数字为1。 

第8步、点按“单元”按钮, 显示器第3位正常显示，第4位闪动，表

示当前修改控制室数的个位。由于控制室数

第1步对“修改”按钮的操作使闪动的数字为8。 

第9步、点按“单元”按钮, 显示器左起第1到4位分别显示“4”、“空”、

每组脉冲阀数的十位、个位。“4”表示当前修改的是每组脉冲阀数。第3

位闪动，表示当前修改每组脉冲阀数的十位。由于不带提升阀，其设置目

标为0，十位为0。参照第1步对“修改”按钮的操作使闪动的数字为0。 

第10步、点按“单元”按钮, 显示器第3位正常显示，第4位闪动,表

示当前修改每组脉冲阀数的个位。由于每组脉冲阀数的设置目标为0,

参照第1步对“修改”按钮的操作使闪动的数字为0。 

第11步、点按“单元”按钮, 显示器左起第1到4位分别显示周期间隔

的千、百、十、个位。第1位闪动，表示当前修改

间隔的设置目标为128秒，其千位为0。参照第1步对“修改”按钮的

操作使闪动的数字为0。 

第12步、点按“单元”按钮, 显示器第1位正常

前修改周期间隔的百位。由于周期间隔的设置目标为128秒，其百位

为1。参照第1步对“修改”按钮的操作使闪动的数字为1。 

第13步、点按“单元”按钮, 显示器第2位正常显示，第3位闪动，表

示当前修改周期间隔的十位。由于周期间隔的设置目标为128秒，其

参照第1步对“修改”按钮的操作使闪动的数字为2。 

第14步、点按“单元”按钮, 显示器第3位正常显示，第4位闪动，表

示当前修改周期间隔的个位。由于周期间隔的设置目标为

参照第1步对“修改”按钮的操作使闪动的数字为8。不配备压差检

测模块时直接到第17步。 

第15步、点按“单元”按钮,显示器左起第1到4位分别显示
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最大

，第4位闪动，表

示当

示“7”，表示当前

修改

修改

为3。 

 

设置时，第 4 个控制参数“每组

脉冲阀数”M

的提

压差的个位及十分位。第3位闪动，表示当前修改最大压差的个位。

由于最大压差的设置目标为1.2kPa，其个位为1。参照第1步对“修改”按

钮的操作使闪动的数字为1。 

第16步、点按“单元”按钮,显示器第3位正常显示

前修改最大压差的十分位。由于最大压差的设置目标为1.2kPa，其十 

分位为2。参照第1步对“修改”按钮的操作使闪动的数字为2。 

第17步、点按“单元”按钮, 显示器左起第1位显

的是显示模式。第2、3位是均显示“空”，第4位显示显示模式。第4

位闪动。由于显示模式的设置目标为1。参照第1步对“修改”按钮的操作

使闪动的数字为1。不配备通讯模块时直接到第22步。 

第18步、点按“单元”按钮, 显示器左起第1位显示“8”，表示当前

的是通讯速度。第2、3位是均显示“空”，第4位显示通讯速度。第4

位闪动。由于通讯速度的设置目标为9600bps，对照上节的通讯速度说明，

9600对应于3。参照第1步对“修改”按钮的操作使闪动的数字

第19步、点按“单元”按钮, 显示器左起第1到4位分别显示“9”、仪

器地址的百、十、个位。“9”表示当前修改的是第9个控制参数。第2位闪

动，表示当前修改仪器地址的百位。由于仪器地址的设置目标为25，其百

位为0。参照第1步对“修改”按钮的操作使闪动的数字为0。

第20步、点按“单元”按钮, 显示器第2位正常显示，第3位闪动，表

示当前修改仪器地址的十位。由于仪器地址的设置目标为25，其十位为2。

参照第1步对“修改”按钮的操作使闪动的数字为2。 

第21步、点按“单元”按钮, 显示器第3位正常显示，第4位闪动，表

示当前修改仪器地址的个位。由于仪器地址的设置目标为25，其个位为5。

参照第1步对“修改”按钮的操作使闪动的数字为5。 

第22步、点按“单元”按钮,控制仪保存已修改好的参数，控制仪回

到控制状态。 

 

六、接线 
CQ-B 为通用脉冲控制模块，根据控制的收尘器的类型不同，其输出

端子的定义亦不相同。对 LJP、HMC、PMD 系列，由于不带提升阀，设置时，

第 4 个控制参数“每组脉冲阀数”为 0。其接线方法参见图 6。 

对 FGM 系列等带提升阀的袋收尘器，

大于 0。标号为 1、2、3、4、……的端子分别对应第 1 组的

2 个提升阀(提升阀 1)、第 1组的第 1 个脉冲阀(脉冲阀 11)、第 1组的第

脉冲阀(脉冲阀 12)、…、第 1 组的最后 1 个脉冲阀(脉冲阀 1M)、第 2 组

升阀(提升阀 2)、第 2 组的第 1 个脉冲阀(脉冲阀 21)、第 2组的第 2 

地址：上海市普陀区杏山路 555 号 101 室    邮政编码：200062   email:cqcai@siliconhome.com 



上海硅园计算机科技发展有限公司                电话:13801911505        传真:021-62220343 

个脉冲阀(脉冲阀 22)、…、第 2 组的最后 1 个脉冲阀(脉冲阀 2M)…、最

后 1 组的提升阀(提升阀 N)、最后 1 组的第 1 个脉冲阀(N1)、最后 1 组的

第 2 个脉冲阀(脉冲阀 N2)、…、最后 1 组的最后 1个脉冲阀(脉冲阀 NM)。

图 7

 

用户

 

终身保修。售出

本及运输/邮

 

给出了当“每组脉冲阀数”M=2 时控制仪的接线方法。 

图中，端子 L(标号为 L 的端子)接市电的火线,端子 0(标号为 0 的端

子)及所有脉冲阀的 N 电源输入端并接后接市电的 0 线，端子 1、2、…分

别接不同脉冲阀的 L 电源输入端。在接线盒空间允许的条件下,为方便

接线,端子 L 和端子 0 有时不止 1个。相同标号的端子是相互连接的，

用户根据接线的方便可任意选择。 
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图 7 

 免费指导安装、调试。为厂家培训电控方面的专业人员。 
 在售出 6 个月内用户正常使用出现任何问题，我公司负责免费维修。 
 6 个月以后或非正常使用导致产品损坏，收取维修成

寄费用。 
免费更换控制程序，收取运输/邮寄费用。 

 增加控制能力。每增加 1 个控制单元收取成本费 10 圆。运输/邮寄费

用另计。 
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