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貳之壹、冷凍空調裝修甲級第一站參考資料 

 1 水量測試儀器操作手冊 

2 風量測試儀器操作手冊 

3 變頻器操作手冊 

（依術科測試辦理單位使用之設備儀器提供給應檢人參考） 
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產品特點 

1. Swema Air50 可同時量測風速及風溫。如果輸入出風口截面積，也可同時計算風量。 

2. Swema Air50 同時內建大氣壓力感測器，與溫度感測器同時作為風速量時的補償，可

以大幅提升量測精準度。 

3. 在量測風速時，可切換 m/s 或 fpm 兩種單位；當然在量測風量狀態下，也可切換 m
3
/h

或 CFM 或 l/s；在出風口截面積的輸入模式下，可切換截面積為圓形(輸入直徑)或矩

形(輸入長與寬)，或直接輸入截面積。 

4. Swema Air50 可記錄最大值、最小值及平均值。最多可記錄至 100 筆。 

開始操作  

◎ 當按下 ON/OFF 鍵時，螢幕首先會顯示程式的版本(上部)及電池剩餘的電壓(下部)，

接著會顯示大氣壓力值，再大約一秒後，會顯示現在的風量及溫度，即進入量測狀態。 

單位切換  

1. 在關機的狀態下，同時按 SAVE+UNIT+ON/OFF 鍵，風速、風量與溫度可作公制、英制

單位的切換。且在下次開機時，將會顯示上次所選定的單位。 

2. 在進入量測的狀態下，若設定單位為＂公制＂ 時，則每按一下 UNIT 鍵，可作 m
3
/h、

m/s、l/s 單位的切換。若設定單位為＂英制＂時，則每按一下 UNIT 鍵，可作 CFM、

fpm 單位的切換。且在下次開機時，將會顯示上次所選定的單位。 

量測風速 

1. 在量測狀態下，每按一下 ENTER 鍵，資料將會記錄在暫存記憶體內。 

2. 當再按一次 ENTER 鍵，作第二次量測後，第一秒出現的數字為前二筆的平均值。以此

類推，在第三次量測後，按 ENTER 鍵，即為前三次的平均值。 

3. 在第二次量測點量測記錄後，可按 MAX、MIN、AVG 鍵，查看其最大值、最小值或平

Swema Air50 風速/風溫量測計之操作說明 

風速 

感測棒 

 設定鍵 

螢幕 
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圓形 矩形 總面積

均值。以此類推，在第三次量測記錄後，也可查看其最大值、最小值或平均值。 

4. 在全部量測點量測完後，按下 SAVE 鍵，資料將會記錄在永久記憶體內。 

5. 隨時按 CLEAR 鍵，可以清除所有的記憶。 

量測風量 

1. 首先按下 AREA 鍵(循環鍵)，選擇要輸入截面積的種類。有圓形、總面積及矩形三種。 

 

 

 

 

2. 若選定〝圓形〞時，需輸入直徑長度(cm or inch)，再用 MAX 及 MIN 鍵選擇數字大小，

並用 UNIT 鍵來換位數，在確認後按 ENTER 鍵，此時螢幕將會顯示計算出來的面積值。

(直徑的輸入範圍為 5 ~ 255 cm/inch。) 

3. 若選定〝總面積〞時，同圓形輸入方式，可直接輸入不規則形的面積值。 

4. 若選定〝矩形〞時，同圓形輸入方式，但要分別輸入寬度及高度。 

5. 在輸入完截面積後，再依照＂量測風速＂項目操作說明，其結果將會顯示＂風量＂。 

● 當螢幕風速顯示小於 -0.03m/s 時，數字會閃動，此時儀器需要重新校正。 

儲存 

● 按下 SAVE 鍵，可將資料記錄在 notebook 中，螢幕也會顯示這是第幾筆資料，下載資

料只需要利用終端機程式即可。 

● 當記憶容量不足時，螢幕會顯示＂FULL(100points)＂。 

列印 

● 利用 RS232 cable 連接儀器與電腦的 COM1 or COM2 上。 

● 在 WINDOWS 軟體下選擇。 

   開始─程式及─附屬應用剩---終端機；選擇新的圖示，並按下確定。 

   選擇與 COM1 or COM2 連線，並按確定，再將參數選擇如下： 

   Bits per second 9600                       Date  bits  8 

   Parity     none                            Stop bits   1 

   Flow control Hardware                      最後按確定即可 

● 按 MAX+MIN 鍵即可將儲存的值下載到電腦，進行列印作業。 
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(1) 顯示說明：  

1. Hz LED：燈亮時，顯示幕顯示目前的運轉頻率。 

2. I LED：燈亮時，顯示幕顯示目前的電流值。 

3. Hz 及 I LED：兩燈皆亮時，顯示幕顯示目前的

輸出電壓(V)。 

4. FWD、REV LED：FWD 燈亮時，表示馬達正轉；

REV 燈亮時，表示馬達逆轉。 

 

(2) 按鍵說明： 

1. FWD 鍵：馬達正轉啟動。 

2. REV 鍵：馬達逆轉啟動。 

3. STOP 鍵： 

a. STOP 功能：按下 STOP 鍵，會停止馬達運

轉，且顯示幕會閃爍並顯示速度命令。 

b. RESET 功能：故障發生時，按下 STOP 鍵後，變頻器會重置，並將故障儲存在故

障紀錄中。 

4. RROG / SET 鍵： 

a. 切換功能：在顯示模式下，按下 PROG / SET 鍵，顯示幕會切換顯示＂Cd00＂(參

數輸入區)，再按下 ROG / SET 鍵，顯示幕會切換顯示＂CE00＂(故障顯示及工程

模區)，再按下 PROG / SET 鍵，顯示幕則會回到顯示模式。 

b. 儲存功能：在參數輸入區下，按下 PROG/SET 鍵，可儲存修改後的參數。 

5. READ 鍵： 

讀取功能：當顯示幕顯示 Cd??(參數輸入區)或 CE??(故障顯示及工程模區)時，按下

READ 鍵，顯示幕會顯示目前的數值。且在進入參數輸入區下，可進行參數的修

改。若不儲存修改的參數，按下 READ 鍵，即可離開參數輸入區。 

6. ◄ 鍵： 

SHIFT 功能：按下◄鍵，可切換游標位置。當游標已在最左邊時，若再按下◄鍵，則

游標會回到最右邊。在此狀況下，可配合▲、▼鍵修改參數。 

7. ▲、▼ 鍵： 

a. 切換目標功能：在顯示模式下，按下▲、▼鍵，選擇要顯示的目標。 

目標選擇功能：在顯示幕顯示 Cd??(參數輸入區)或 CE?? (故障顯示及工程模區)

時，按下▲、▼鍵可改變??值，選擇要顯示的目標。 

b. 參數修改功能：在參數輸入區，按下▲、▼、◄鍵及 PROG / SET 鍵，可修改參值。

如果按下▲、▼鍵不放，則可快速遞增或遞減??的值。 




