
 

SAP 系統操作手冊 
R/3 System Release 46D 

 

 

 

第二冊  

生產計畫與控制管理模組 

 

第七章 

MPS 

 

版本: 1.0 



  
 

 

 

內容 
 

第一節 作業說明 ....................................................................................................................................3 

第二節 執行 MPS ...................................................................................................................................4 

第一項 Total Planning―Online 總計劃―線上.......................................................................4 

第二項 MPS Single-Item, Multi-Level 單項、多層次展開....................................................7 

第三項 MPS Single-Item, Single-Level 單項、單層次展開 ...............................................12 

第三節 Planned Order 計劃工單 ..........................................................................................................18 

第一項 Create 建立 ................................................................................................................18 

第二項 Change 修改 ..............................................................................................................19 

第三項 Individual  Display 顯示―個別顯示 ......................................................................22 

第四項 Collective Display 彙總顯示.....................................................................................25 

第五項 Individual Convert to Pur. Req.  個別轉換為請購單..............................................29 

第六項 Collective Convert to Pur. Req. 彙總轉換為請購單................................................33 

第七項 Individual Convert to Prod. Ord.個別轉換為工單....................................................38 

第八項 Collective Convesion to Prod. Ord. 彙總轉換為工單..............................................42 

第九項 Stock/Requirements List 庫存 / 需求清單 ..............................................................46 

第四節 練習題 ......................................................................................................................................50 

 

 

 

 

製作: 源景科技股份有限公司 - 版權所有 頁次: 2  
 



  
 

 
 

第一節  作業說明 

目的 

MPS 主生產排程是生產計劃計劃與生產控制上主要鏈結：它接收需求管理之資料 , 經系統

將產銷存資料計算後將其自製品、外購品轉換為計劃單之功能。 

注意事項 

 

1. 可針對某一物料或整廠執行 , 若個別物料有改變時則可即時針對某一物料執行

MPS。 

2. 物料主檔 MRP1 畫面的 MRP 類型欄位必須為 M0。 

3. MPS 執行方式有再生法及淨變動法 , 凡物料之供需有發生變化系統會重新作計劃,

若無供需變化,該物料在執行 MPS 時會被略過不作重計劃。 

4. MPS 執行參數皆可儲存為變數 , 減少鍵入動作。 
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第二節  執行 MPS 

第一項   Total Planning―Online 總計劃―線上 

交易代碼與功能表 

MD40 - Logistics -> Production -> Production Planning -> MPS -> MPS ->  Total Planning -> 

Online 

功能表 

  

此為交易代碼輸入區

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

輸入交易代碼 可於命令欄輸入[ 交易代碼 ]並按 ENTER 鍵 , 執行程式。 

滑鼠雙擊 (或)將滑鼠游標停在欲執行項目 , 並點滑鼠左鍵兩下。 
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欄位說明 

欄位名稱 必要 

輸入 

備註 

Plant Y 輸入欲執行之工廠代碼，或下拉選出。 

Processing key Y NETCH(淨變動)總時程的淨變化：採用此法。 

PS：尚有以下二種 

NETPL(淨變動)計劃總時程的淨變化：最省系統資源。  

NEUPL(再生法)再生計劃：當系統初始時執行一次。  

Create purchase req. Y 選 3 建立計劃訂單。 

PS：尚有以下二種 

建立請購單：1。 

未確定期間的請購：2。 

Schedule lines Y 選 3 排程明細。 

PS：尚有以下二種。 

無時程明細：1。 

未確定期間中的時程明細：2 
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Create MRP list Y 選 1 MRP 清單。 

PS：尚有以下二種。 

依賴例外訊息：2。 

沒有 MRP 清單：3。 

Planning mode Y 選 3 刪除並重建計劃資料 

PS：尚有以下二種。 

調整計畫資料〈一般模式〉：1。 

重新展開的 BOM 與途程：2。 

Scheduling Y 選 2 前置時間排程和產能計劃。 

Planning date Y 系統預設值 

Process MRP material N 不勾選 

Process control parameters 

Parallel  processing N 不勾選 

Display material list N 顯示物料清單, 不勾選 

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

 按三次 Enter 鍵即執行完畢。 
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第二項   MPS Single-Item, Multi-Level 單項、多層次展開 

交易代碼與功能表 

MM41 - Logistics -> Production -> Production Planning -> MPS -> MPS -> Single-Item, 

Multi-Level  

 

此為交易代碼輸入區

 

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

輸入交易代碼 可於命令欄輸入[ 交易代碼 ]並按 ENTER 鍵 , 執行程式。 

滑鼠雙擊 (或)將滑鼠游標停在欲執行項目 , 並點滑鼠左鍵兩下。 
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欄位說明 

欄位名稱 必要 

輸入 

備註 

Material Y 欲執行之料號 

Plant Y 輸入欲執行之工廠代碼，或下拉選出。 

Scope of planning 

Product group N 不勾選 

MRP control parameters 

Processing key Y NETCH(淨變動)總時程的淨變化：採用此法。 

PS：尚有以下二種 

NETPL(淨變動)計劃總時程的淨變化：最省系統資源。  

NEUPL(再生法)再生計劃：當系統初始時執行一次。  

Create purchase req. Y 選 3 建立計劃訂單。 

PS：尚有以下二種 

建立請購單：1。 

未確定期間的請購：2。 
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Delivery schedules Y 選 3 排程明細。 

PS：尚有以下二種。 

無時程明細：1。 

未確定期間中的時程明細：2 

Create MRP list Y 選 1 MRP 清單。 

PS：尚有以下二種。 

依賴例外訊息：2。 

沒有 MRP 清單：3。 

Planning mode Y 選 3 刪除並重建計劃資料 

PS：尚有以下二種。 

調整計畫資料〈一般模式〉：1。 

重新展開的 BOM 與途程：2。 

Scheduling Y 選 2 前置時間排程和產能計劃。 

Process control parameters 

Also plan unchanged 

components 

視狀況  

Display results before they 

are saved 

視狀況 每一物料於儲存前皆一一顯示 

Display material list 視狀況 執行完是否顯示物料清單 

Simulation mode 視狀況 是否只做模擬而實際資料庫未更新 

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

Settings 按設定鈕之後 , 按儲存鈕 

 

 

 

 

操作說明 

備註 

在畫面上顯示出 ”W：請核查輸入參數”。 

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

 按 Enter 鍵即可 , 即進入下一畫面。 
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操作說明 

備註 

在畫面上顯示出參數以儲存。 

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

 按二次 Enter 鍵即進入下一畫面。 
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操作說明 

備註 

此為執行完 MPS 結果之畫面。 
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第三項   MPS Single-Item, Single-Level 單項、單層次展開 

交易代碼與功能表 

MD42 - Logistics -> Production -> Production Planning -> MPS -> MPS -> Single-Item, Single 

-Level 

 

功能表 

 

此為交易代碼輸入區

 

 

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

輸入交易代碼 可於命令欄輸入[ 交易代碼 ]並按 ENTER 鍵 , 執行程式。 

滑鼠雙擊 (或)將滑鼠游標停在欲執行項目 , 並點滑鼠左鍵兩下。 
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欄位說明 

欄位名稱 必要 

輸入 

備註 

Material Y 欲執行之料號 

Plant Y 輸入欲執行之工廠代碼，或下拉選出。 

MRP control parameters 

Processing key Y NETCH(淨變動)總時程的淨變化：採用此法。 

PS：尚有以下二種 

NETPL(淨變動)計劃總時程的淨變化：最省系統資源。  

NEUPL(再生法)再生計劃：當系統初始時執行一次。  

Create purchase req. Y 選 3 建立計劃訂單。 

PS：尚有以下二種 

建立請購單：1。 

未確定期間的請購：2。 

Delivery schedules Y 選 3 排程明細。 

PS：尚有以下二種。 

無時程明細：1。 

未確定期間中的時程明細：2 
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Create MRP list Y 選 1 MRP 清單。 

PS：尚有以下二種。 

依賴例外訊息：2。 

沒有 MRP 清單：3。 

Planning mode Y 選 3 刪除並重建計劃資料 

PS：尚有以下二種。 

調整計畫資料〈一般模式〉：1。 

重新展開的 BOM 與途程：2。 

Scheduling Y 選 2 前置時間排程和產能計劃。 

Process control parameters 

Display results before they 

are saved 

O 於儲存前顯示結果 

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

Settings 按設定鈕之後 , 按儲存鈕 
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操作說明 

備註 

在畫面上顯示出 ”W：請核查輸入參數”。 

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

 按 Enter 鍵即可 , 即進入下一畫面。 
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操作說明 

備註 

在畫面上顯示出參數以儲存。 

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

 按二次 Enter 鍵即進入下一畫面。 
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操作說明 

備註 

此為執行完 MPS 結果之畫面。 
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第三節  Planned Order 計劃工單 

第一項   Create 建立 

注意事項 

1. 在 Primax,  Planned Order 都由系統自動產生, 在此略過不講解手工 Create 。 
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第二項   Change 修改 

交易代碼與功能表路徑 

MD12 - Logistics -> Production -> Production Planning-> MPS -> MPS -> Planned Order -> 

Change 

功能表 

 

此為交易代碼輸入區

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

輸入交易代碼 可於命令欄輸入[ 交易代碼 ]並按 ENTER 鍵 , 執行程式。 

滑鼠雙擊 (或)將滑鼠游標停在欲執行項目 , 並點滑鼠左鍵兩下。 
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欄位說明 

欄位名稱 必要 

輸入 

備註 

Planned order Y 輸入欲修改之計劃單號碼 

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

 進入計劃工單修改畫面。 
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後續執行 MPS 或 MRP 此計畫

單之日期及數量將不作改變 

操作說明 

工具列圖示/其它說明 備註 

   Plnd order 勾選此欄位 , 此欄位意義為：後續執行 MPS 或 MRP 此計畫單之日

期及數量將不作改變。 

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

 
按存檔即修改完成。 
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第三項   Individual  Display 顯示―個別顯示 

交易代碼與功能表路徑 

MD13 - Logistics -> Production -> Production Planning-> MPS -> MPS -> Planned Order -> 

Display -> Individual Display 

功能表 

 

此為交易代碼輸入區

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

輸入交易代碼 可於命令欄輸入[ 交易代碼 ]並按 ENTER 鍵 , 執行程式。 

滑鼠雙擊 (或)將滑鼠游標停在欲執行項目 , 並點滑鼠左鍵兩下。 
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欄位說明 

欄位名稱 必要 

輸入 

備註 

Planned order Y 輸入欲顯示之計劃單號碼 

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

 進入計劃單顯示畫面。 
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後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

點 Components 可看到下階料 

 結束查詢 , 離開畫面 
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第四項   Collective Display 彙總顯示 

交易代碼與功能表路徑 

MD16 - Logistics -> Production -> Production Planning-> MPS -> Planned Order -> Display -> 

Collective Display  

功能表 

 

此為交易代碼輸入區

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

輸入交易代碼 可於命令欄輸入[ 交易代碼 ]並按 ENTER 鍵 , 執行程式。 

滑鼠雙擊 (或)將滑鼠游標停在欲執行項目 , 並點滑鼠左鍵兩下。 
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欄位說明 

欄位名稱 必要 

輸入 

備註 

MRP controller 

Material  

Production version 

Line from prod.vers. 

WBS element 

視狀況 
五選一 , 一般針對 MRP controller , 或是 Material 作篩選條

件 

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

 點選 MRP 控制員後進入下一畫面 , 按 Enter 鍵進入下一畫面。 
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欄位說明 

欄位名稱 必要 

輸入 

備註 

Plant Y 輸入欲選擇條件之工廠。 

MRP controller Y 輸入欲選擇條件之 MRP 控制員 

End selection date 視狀況 輸入欲選擇條件之計劃單完成截止日期 , 計劃單完成日期

小於結束選擇日期 , 皆會被篩選出。 

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

 按 Enter 鍵進入下一畫面。 
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後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

 按此鈕 , 離開查詢畫面。 
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第五項   Individual Convert to Pur. Req.  個別轉換為請購單 

交易代碼與功能表路徑 

MD14 - Logistics -> Production -> Production Planning -> MPS->Planned Order -> Convert to 

Pur. Req. -> Individual  Conversion  

功能表 

 

此為交易代碼輸入區

 

 

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

輸入交易代碼 可於命令欄輸入[ 交易代碼 ]並按 ENTER 鍵 , 執行程式。 

滑鼠雙擊 (或)將滑鼠游標停在欲執行項目 , 並點滑鼠左鍵兩下。 
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欄位說明 

欄位名稱 必要 

輸入 

備註 

Planned order Y 輸入欲轉換之 Planned order 

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

 按 Enter 鍵 , 進入轉換 Planned order 到請購單 PR 畫面。 
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欄位說明 

欄位名稱 必要 

輸入 

備註 

Converted quantity Y 輸入轉換的數量,  即欲請購之數量。 

Purchasing group Y 輸入採購群組。 

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

 
按存檔 , 即產生請購單 
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操作說明 

備註 

在畫面上顯示已建立之請購單 PR 號。 
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第六項   Collective Convert to Pur. Req. 彙總轉換為請購單 

交易代碼與功能表路徑 

MD15 –Logistics -> Production -> MRP -> Planned Order -> Convert to Pur. Req. ->  

Collective Conversion 

功能表 

 

此為交易代碼輸入區

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

輸入交易代碼 可於命令欄輸入[ 交易代碼 ]並按 ENTER 鍵 , 執行程式。 

滑鼠雙擊 (或)將滑鼠游標停在欲執行項目 , 並點滑鼠左鍵兩下。 
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欄位說明 

欄位名稱 必要 

輸入 

備註 

MRP controller 

Material 

WBS element 

Y 三選一 , 一般針對 MRPcontroller , 或是物料作篩選條件 

Procurement type Y 默認向外採購 ‘F’ 

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

 點選 MRP 控制員後進入下一畫面 , 按 Enter 鍵進入下一畫面。 
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操作說明 

選項名稱 必要 

選取 

備註 

Planned Order Y 選取欲轉換之計畫單 

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

Convert Online 按此鍵即產生請購單。 
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後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

 
按存檔 , 即產生請購單 
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操作說明 

備註 

在畫面上顯示出轉換成功請購單。 
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第七項   Individual Convert to Prod. Ord.個別轉換為工單 

交易代碼與功能表路徑 

CO40 - Logistics -> Production -> Production Planning-> MPS -> Planned Order ->Convert to 

Prod. Ord. -> Individual Convesion  

功能表 

 

此為交易代碼輸入區

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

輸入交易代碼 可於命令欄輸入[ 交易代碼 ]並按 ENTER 鍵 , 執行程式。 

滑鼠雙擊 (或)將滑鼠游標停在欲執行項目 , 並點滑鼠左鍵兩下。 
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欄位說明 

欄位名稱 必要 

輸入 

備註 

Planned order Y 輸入欲轉換之計劃單。 

Order type 視狀況 視工廠輸入相關工單類型。 

Order N 系統自動產生。 

Partial conv. 視狀況 是否要部份轉換數量 

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

 按 Enter 鍵 , 進入下一畫面。 
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操作說明 

選項名稱 必要 

選取 

備註 

Total quant. Y 輸入欲生產之數量。 

Finish 

Start 
Y 

1. 當類型類型為 forwards , 輸 Start 日期 

2. 當類型欄位為 Backwards , 輸 Finish 日期 

Type Y Primax 選 Backwards。 

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

 
按儲存即完成此作業。 
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操作說明 

備註 

在畫面上顯示出工單建立成功號碼。 
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第八項   Collective Convesion to Prod. Ord. 彙總轉換為工單 

交易代碼與功能表路徑 

CO41 - Logistics -> Production -> Production Planning-> MPS -> Planned Order ->Convert to 

Prod. Ord. -> Collective Convesion  

功能表 

 

此為交易代碼輸入區

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

輸入交易代碼 可於命令欄輸入[ 交易代碼 ]並按 ENTER 鍵 , 執行程式。 

滑鼠雙擊 (或)將滑鼠游標停在欲執行項目 , 並點滑鼠左鍵兩下。 
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欄位說明 

欄位名稱 必要 

輸入 

備註 

MRP controller 

Production plant 

Material 

視狀況 
一般針對 MRP controller , 或是 Production plant , Material 作

篩選條件 

Opening date 視狀況 可輸入 Opening date 作篩選條件 

Order type 視狀況 輸入要轉換的 Order type 與 Production plant 一致 

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

 點選 MRP 控制員後進入下一畫面 , 按 Enter 鍵進入下一畫面。 
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操作說明 

選項名稱 必要 

選取 

備註 

Material Y 選取欲轉換為工單之料號 

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

 Convert  按此鍵即產生工單。 
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操作說明 

備註 

在畫面上顯示出轉換成功筆數。 

 

製作: 源景科技股份有限公司 - 版權所有 頁次: 45  
 



  
 

 
 

第九項   Stock/Requirements List 庫存 / 需求清單 

交易代碼與功能表路徑 

MD04 - Logistics -> Production -> Production Planning ->MPS -> Evaluations -> 

Stock/Requirements List 

功能表 

 

此為交易代碼輸入區

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

輸入交易代碼 可於命令欄輸入[ 交易代碼 ]並按 ENTER 鍵 , 執行程式。 

滑鼠雙擊 (或)將滑鼠游標停在欲執行項目 , 並點滑鼠左鍵兩下。 
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欄位說明 

欄位名稱 必要 

輸入 

備註 

Material Y 輸入物料號碼 

Plant Y 輸入工廠 

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

 按 Enter 鍵 , 進入下一畫面。 

 

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

 按欲轉換之計劃單。 
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後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

  -> Prod. Ord. 按此鈕 , 將計畫單轉換為工單 , 進入下一畫面。 

 

  -> PartConvProdOrder 按此鈕 , 將計畫單部分數量轉換為工單 , 其它同上。 
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操作說明 

選項名稱 必要 

選取 

備註 

Total quant. Y 輸入欲生產之數量。 

Finish 

Start 
二擇一 

1. 當類型類型為向前 , 輸日開始 

2. 當類型欄位為向後 , 完成日期 

Type Y 選向前或向後。 

後續作業 

工具列圖示/其它說明 備註 

 
按儲存即完成此作業。 
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第四節  練習題 

1. 執行單項多層 MPS。 

第一 請先確認物料主檔 MRP1 畫面的 MRP 類型欄位必須為 M 字頭 , 第二 需求管理已建立 , 

最後執行單項多層。 

2. 請用匯總的方式顯示出你所產生的計劃單 , 記下其中一張號碼 , 下一習題將使用。 

3. 請建立一張計劃單 , 參考前一習題計劃單 , 也就是複製其相關資料,。 

4. 利用匯總轉換方式將成品計畫單轉為工單。 

5. 利用庫存 / 需求清單將成品計畫單轉為工單。 

 

 


