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IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

Putting sewing systems into operation is prohibited until it has been ascertained that the sewing systems in
which these sewing machines will be built into, have conformed with the safety regulations in your country.
Technical service for those sewing systems is also prohibited.

1. Observe the basic safety measures, including, but not limited to the following ones, whenever you use the
machine.

2. Read all the instructions, including, but not limited to this Instruction Manual before you use the machine.
In addition, keep this Instruction Manual so that you may read it at anytime when necessary.

3. Use the machine after it has been ascertained that it conforms with safety rules/standards valid in your
country.

4. All safety devices must be in position when the machine is ready for work or in operation.

The operation without the specified safety devices is not allowed.

. This machine shall be operated by appropriately-trained operators.

. For your personal protection, we recommend that you wear safety glasses.

7. For the following, turn off the power switch or disconnect the power plug of the machine from the
receptacie.
7-1 For threading needle(s), looper, spreader etc. and replacing bobbin.
7-2 For replacing part(s) of needle, presser foot, throat plate, looper, spreader, feed dog, needle guard, folder,

cloth guide etc.

7-3 For repair work.
7-4 When leaving the working place or when the working piace is unattended.
7-5 When using clutch motors without applying brake, it has to be waited until the motor stopped totally.

8. If you should allow oil, grease, etc. used with the machine and devices to come in contact with your eyes or
skin or swallow any of such liquid by mistake, immediately wash the contacted areas and consult a medical
doctor.

[« %)

9. Tampering with the live parts and devices, regardiess of whether the machine is powered, is prohibited.

10. Repair, remodeling and adjustment works must only be done by appropriately trained technicians or
specially skilled personnel. Only spare parts designated by JUKI can be used for repairs.

11. General maintenance and inspection works have to be done by appropriately trained personnel.

12. Repair and maintenance works of electrical components shall be conducted by qualified electric
technicians or under the audit and guidance of specially skilled personnel.

Whenever you find a failure of any of electrical components, immediately stop the machine.

13. Before making repair and maintenance works on the machine equipped with pneumatic parts such as an air
cylinder, the air compressor has to be detached from the machine and the compressed air supply has to be
cut off. Existing residual air pressure after disconnecting the air compressor from the machine has to be
expelled. Exceptions to this are only adjustments and performance checks done by appropriately trained
technicians or specially skilled personnel.

14. Periodically clean the machine throughout the period of use.

15. Grounding the machine is always necessary for the normal operation of the machine. The machine has to
be operated in an environment that is free from strong noise sources such as high-frequency welder.

16. An appropriate power plug has to be attached to the machine by electric technicians. Power plug has to be
connected to a grounded receptacle.

17. The machine is only allowed to be used for the purpose intended. Other used are not allowed.

18. Remodel or modify the machine in accordance with the safety rules/standards while taking all the effective
safety measures. JUKI assumes no responsibility for damage caused by remodeling or modification of the
machine.

19. Warning hints are marked with the two shown symbols.

Danger of injury to operator or service staff

A Items requiring special attention
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FOR SAFE OPERATION

. To prevent accidents caused by electric shock, never open the control box cover or

touch the components inside the control box while the power switch is ON.

> >

. To avoid personal injuries, never operate the machine with any of the belt cover, finger

guard, eye guard or safety devices removed.

. To avoid personal injuries, never bring your fingers, hair or clothes close to or place

anything on the handwheel, V-belt or motor while the machine is running.

. To avoid personal injuries, never bring your fingers under or near the needle when the

power switch is turned ON or while the machine is running.

. To avoid personal injuries, never bring your fingers into the needle bar cover while the

machine is running.

. To avoid personal injuries, be careful not to allow your fingers to be caught when tilting

or re-setting of the machine is performed.

. To prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine, turn OFF the power

switch when the machine is tilted or covers are removed.

. The motor does not produce the noise while the machine is stopped. To prevent accidents

caused by abrupt start of the sewing machine, be sure to turn OFF the power switch
when you stop the machine.

. To prevent accidents caused by electric shock, do not operate the machine with the

ground wire removed.

. To prevent accidents caused by electric shock and damage of the electrical components,

turn OFF the power switch in advance in case of inserting or removing the connectors or
the power plug.

CAUTIONS IN OPERATION

1.
2.
3.

Never operate the sewing machine unless the machine head has been lubricated.

Remove dust gathered in the respective sections of the sewing machine when the work is over.
A safety switch is provided so that the sewing machine cannot be operated with the machine head
tilted.When operating the sewing machine, turn ON the power switch after placing the machine
head at the correct position.

Connect the power suitable for the voltage and phase of the sewing machine.

The standard patterns are prepared beforehand in the pattern Nos. 90 to 99. Sewing speed and
thread tension can be changed, however, shape cannot be changed. When changing the shape,
copy the shape in another pattern No. to change.

The feed base can be moved by hand when the power is turned OFF or immediately after the power
is turned ON. However, be careful so that the cloth cutting knife does not come in contact with the
holding plates, or the thread trimming unit does not come in contact with the throat plate.
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(1. SPECIFICATIONS

Specifications S type, R type J type C type T type
Application Men’s and ladies’ wear | Jeans, working wear |Cotton pants, working wear Slacks
Sewing speed 400 to 2,200 rpm (adjustable in 100 rpm steps)
Thread trimming type Long thread timming Short thread trimming Short thread trimming
without gimp
Stitch length (Note 1) 10to 38 mm 2410 32 mm 16 to 24 mm 10to 34 mm
(with thread trimmer) | * In case of taper | * In case of taper
10to 50 mm bar, up to 34 mm bar, up to 26 mm
(In case looper thread
trimming device is
removed)

Stitch bite width (Notes 2 and 3)

2.0t0 3.2 mm

Taper bar length

O0mm, 3to 15 mm

Lift of presser foot

13 mm (Max. 16 mm)

Method of changing sewing shape

Program selection method

Buttonhole cutting system

Cut-before knife, cut-after knife, without knife

Feed system

Intermittent feed by stepping motor

Cloth cutting drive

Vertical drive by stepping motor (Pressure can be adjusted.)

Needle (Note 2)

DO X 558 #30to 110 | DO X 558 #120 t0 130 ]DO X 558 #11010 120 | DO X 558 #1000 110

Safety device

Temporary stop switch and automatic stop function
at the time of detection of trouble

Lubricating oil

JUKI New Defrix Oil No. 2

Air pressure

0.49 Mpa

Air consumption

6 £ / min (8-cycle/min)

Dimensions

1,060 mm (W) X 790 mm (L) X 1,230 mm (H) (Excluding thread stand)

Power consumption

550 VA

Gross weight

185 kg

Noise

Workplace-related noise at sewing speed
n=2,000min"': Lra = 81.5 dB (A)
Noise measurement according to DIN 45635-48-B-1.

Note 1. For the short thread trimming type, stitch length can be changed by changing the optional presser set. S

set: 16 to 24 mm, M set : 24 to 32 mm, L set : 32 to 40 mm

Note 2. Stitch bite width and needle size at the time of delivery are as follows.

S and R types J type C type T type
Stitch bite width 2.3 mm 2.5mm 2.5 mm 2.3 mm
Needle size #100 #120 #110 #100

(When changing stitch bite width or needle size, check installing position and open/close timing of needie,

looper, and spreader, and clearance between needle and needle guard.)

Note 3. By changing to the optional looper, left and spreader, left, the range of stitch bite width can be changed to

2.0 to 3.2 «— 2.6 to 4.0. However, for T type, the range is 2.0 to 3.2 mm only.

Note 4. In case of the machine with the needie thread clamp unit or with the multicutting device, refer to the

respective Instruction Manuals together with this Instruction Manual.

Note 5. Sewing with gimp cannot be performed with T (slacks) type. In addition, S size of the presser foot which

can perform the stitch length up to 24 mm is provided.

SPECIFICATIONS |
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(2. NAME OF EACH COMPONENT

((1) Names of the sewing machine main unit )

f

* Hand puiley @
The needle bar can be lifted or lowered by hand with the handpuliey.
* Cloth cutting dial @
The cloth cutting knife can be lifted or lowered by hand with the
cloth cutting dial. (When the power is turned OFF.)

Hand pulley @ and cloth cutting knife @ rotate in accordance

| with the rotation of the sewing machine and the drive of the
63 cloth cutting knife.

Be careful not to allow your hands or the like to touch to them
during operation of the sewing machine.

@ Temporary stop switch © Control box © Thread stand

@® Presser switch @ Power switch @® Feedbase

® Start switch ©@ Hand pulley ® Cloth cutting dial
O Operation panel ©® Machine head

2 NAME OF EACH COMPONENT



(3. INSTALLATION

((1) Installing the air hose )

- J
| (2) Raising the se\;ling n;achine )

l Connecting the air hose
Connect the air hose to the regulator using the hose
band and the one-touch socket joint supplied with
the machine.

B Adjustment of air pressure
Open air cock €, pull up and turn air adjustment
knob @ and adjust so that air pressure indicates
0.45 to 0.55 MPa. Then lower the knob and fix it.

* Close air cock @ to expel air.

4 N\

% Fixing screw,

R

When raising
sewing machine

When returning
& sewing machine
to its home
position

N J/

1) Remove the fixing screws, left and right for
transportation.
(8 mm wrench is supplied with the machine.)

Retain the bolts since they are necessary
,.&\ when moving the sewing machine. Be sure
s to attach them when moving the sewing
machine.

2) Lift both sides df machine bed @with both hands.
At this time, do not hold feed base @ .

dfitlp Confirm that head support lever @ is locked
& / with support shaft @ . (Medium position)
3) When further raising the machine head, pull head

support lever @ to this side to release the lock,
and further lift machine bed @ .

gfim Confirm that section © of head support lever
& / O is locked with support shaft ©@.

4) When returning the machine head to its home
position, pull head support lever @ to this side to

release the lock, and gradually return machine bed
© with both hands.

INSTALLATION 3
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((3) Installing the thread stand )

4 N

. J

1) Assemble thread stand unit @ .
2) Insertitin the hole located in the rear of the machine
table, and tighten locknut @ to fix the thread stand.

[ When the ceiling wiring is possible, pass the]

powmsll power cord through the spool rest rod.

| (4) Insta?ling the opération panfl basg )

\

Fix operation panel base @ at the dotting punch section
on the machine table with wood screw @ .

|

Protection vinyl is coated on the surface of
the operation panel. Remove it.

Reference’

4 INSTALLATION



((5) Installing/removing the presser unit )

N
!

\
1
’ !
/
1 P

\

| \\\\“\\}\\\}Q\\‘ i I-' /
D =10
P>

Nd

| | “’&??jaa
i

~

Ty
When moving the feed base by hand, or
removing/attaching the presser unit, be
e ? careful so that the cloth cutting knife does not
come in contact with the holding plates, orthe
thread trimming unit does not come in contact
with the throat plate.

H How to install

1) Install the presser unit so that presser lever @ fits
in the letter “U” of presser base @ .

2) Adjust the hole of presser plate @ to cloth open
pin @ .

3) Turn clamp holding plate @ to hold presser plate ©.

{ Y
When installing the presser unit @, insert
correctly thread trimming driving arm roller
@ into the concave in looper thread trimming

@ cylinder click @. If the roller is off, the looper
thread trimming unit interferes with the throat
plate during sewing. As a result, component

L breakage will be caused.

Il How to remove

1) Turn clamp holding plate @ to remove from presser
plate @ .

2) Lifting présser plate @, remove it so as to draw it.

.
It is comparatively easy to install or remove

the presser unit by moving feed base O to
the cloth cutting position.

(ITHREAD (})] key is convenient. P.16)
When moving feed base @ by hand, follow
the aforementioned caution.

Reference '

e

/

Attach dust bag @ to clamp @ located in the rear face
of the table and insert dust hose @ into the bag.

INSTALLATION 5
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(4. PREPARATION BEFORE OPERATION )

((1) Lubricating the machine and how to lubricate )

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

* Use JUKI New Defrix Oil No. 2.

4 B Lubricating the arm oil tank
Lubricate arm tank @ to such an extent of

approximately 80 %.

B Lubricating the bed oil tank

1) Raise the machine head.

2) Lubricate bed oil tank @ up to the MAX. line.
3) Return the machine head to its home position.

[l Lubricating the looper and spreader components

1) Remove the presser plates, left and right, and
raise the machine head.

2) Apply two to three drops of oil to looper link @,
spreader link @ , spreader, right @, spreader,
left @ and spreader actuating cam @ .

1. Be sure to lubricate the components
once a day. If the frequency of
lubrication is small, especially, worn-
out of @, @ and @ is caused and
stitch skipping or needie breakage will

occur.
y 2. Apply oil to the oil wicks and the felts
(looper cam oiling felt @ or the like)
in the machine bed at the time of
delivery or after an extended period

of disuse.

6 PREPARATION BEFORE OPERATION



B Lubricating the needle bar and cam components

Reference '
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-
@ Lubricate the components at the time of delivery or after an extended period of disuse. 1

7\ 1) Loosen setscrews @ and remove face plate @ .

2) Apply one to two drops of oil to needle bar bushing
© and needle bar @ .

3) Apply oil to the felts and the oil wicks in the face

plate section of the sewing machine.

4) Loosen setscrew @ and remove the upper face
cover @.

) Remove the cover with care since the air tube
&/ is connected with the cord.

5) Apply oil to the felts and the oil wicks in the sewing
machine arm.

6) After lubrication, install face plate @ and upper face
cover @.

o Be careful not to allow the cords to be caught
in the machine.

((2) Attaching the needle )

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

( "\ TThe correct direction of the needle is that needle

Staandard With thread thread guide @ faces the opposite side of groove @

tension disk (OP) of the needle

—— Put needie as - - -
Use the most suitable size of needle in

far as it goes. )
ei accordance with the kind and thickness of

— thread and kind of material to be used.

PREPARATION BEFORE OPERATION 7/



((3) Threading the machine head )

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

CThreading the upper thread (needle thread))
e

" y

8 PREPARATION BEFORE OPERATION




CThreading the lower thread (looper thread))

e )
N

HSI'TON3

Insert thread //

in the groove. (U \

- /

When passing the looper thread, turn the looper bracket by 180° and pass it.

2. Pass the looper thread and gimp through the needle hole in the throat plate and pull them out from
hole @. Then clamp them at @ of the presser plate and perform a few stitch sewing to remove the
looper thread and gimp (2 pcs.). When the sewing is compieted, the looper thread is retained with

.ﬁ the looper thread clamp and gimp with the gimp clamp. If thread waste is clamped, remove it since

\
J

-t

clamping becomes incomplete and stitch skipping at the sewing start will be caused.
[Refer to the item “(9) Adjusting the looper thread trimming” on page 51.]

3. In case of T type, when performing sewing immediately after threading, place backward the looper
thread through the needle hole in the throat plate and perform partial sewing, or retain the looper
thread on the looper thread presser and perform sewing. [Refer to the item “(9) Adjusting the

looper thread trimming” on page 52.]
\. J

PREPARATION BEFORE OPERATION 9



(Threading the machine with gim@ * T type is without gimp.
p

S

/

Pass gimp through the groove \ / In case of thin thread, insert gimp\
on the thread tension disk shaft. in the gimp presser plate.

i ?
’ :
il |
N |
[ 1 :
i (}:}J-) ’J \
e * S type :13.5t0 30 mm
W,/ *J,CandTtypes : 10.0 to 26 mm
\ Y,

1) Enter the sewing material until it comes in contact with cloth patches @, right and left.
2) Loosen setscrews @, right and left and adjust the sewing position by moving the cloth patches to and fro.

1O PREPARATION BEFORE OPERATION



(5. STRUCTURE OF THE OPERATION SWITCH

( (1) Structure of the operation panel )

11877

o, ®

DILE ;
READY | | RESET] | A FORWARD  BACK
N T == E ]

O [+]
PATTERN | DATA

VLT TIVR 2/

OPEN

lo 9
AUTO

o
ADJUST]

FUNCTION

&)

FARNNN NN SATEN

[Table of functions of the operation panel]

No. Name Description No. Name Description
1 Sewing LED This LED lights up when the 6 | BACK key When this key is pressed,
o sewing machine can be the feed mechanism travels
@ operated. backward stitch by stitch.
READY

2 | READY key Setting <> sewing ready can | 7 | 2-digit LED This LED displays pattern
be changed over alternately No. normally and data No.
every time this key is pressed. g g at the time of data setting.

3 | RESET key Error release (at the time of | 8 | LEFT “—~"key This key subtracts pattern
various errors) No. or data No.
+Reset of the production counter
+ Move of the feed setting position
Release of the threading mode

4 THREAD key Mode becomes the threading 9 LEFT “+ " key This key adds pattern No. or
mode (P.16) when this key is N data No.
pressed.(When the sewing
LED lights up.) CRS)

5 | FORWARD key When this key is pressed, the | 10 h4-digit LED This LED displays cut
feed mechanism travels length, contents of data
forward stitch by stitch. i setting, counter value, error

e aaggy |

STRUCTURE OF THE OPERATION SWITCH 1 1

m
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NO. Name Description NO. Name Description
11 RIGHT “—" key This key subtracts various | 23 LENGTH (Taper bar | This key sets sewing length
g E 7] E data. length) key of taper bar.
@ ol Lo o Note 1 Note 1
- @ @ - - 24 STITCHES (Number | This key sets the number of
12 | RIGHT “+ " key This key adds various data. of stitches stitches of taper bar.
B E g g of taper bar) Note 1
. &, key
@ @ 25 OFFSET This key sets the slip
13 PATTERN key This key performs display (Taper bar amount of taper bar.
@ and setting of pattern No. offset) key Note 1
/ 26 MAX This key performs setting of
) - {Sewing sewing speed.
14 | DATA key This key performs display speed) key Note 19 P
and setting of data No.
27 EYELET This key performs setting of
(Eyelet speed reduced speed at eyelet
15 COUNTER key This key performs display of setting) key section.
counter. Note 1
28 KNIFE This key sets effective/
(Knife ON/ ineffective of knife.
: : OFF)key Note 3
16 NEEDLE key This key performs display
and setting of needle thread
tension data. 29 CB This key performs data
(Before-cut setting of before-cut knife.
knife) key Note 2
17 LOOPER key This key performs display
and setting of looper thread
tension d:’ta P 30 |CA This key performs data
' (After-cut setting of after-cut knife.
knife) key Note 2
18 | LENGTH key This key sets the length to
be sewn. 31 SHAPE This key selects the No. of
Note 1 {Knife No.) kind of knife to be used.
key Note 1
19 |STITCHES This key sets the number of -
(Number of stitches stitches of the parallel 32 | AUTO This key performs change-
of parallel) section (Auto over of automatic and
key | operation) manual operation modes.
Note 1 ke
Yy
20 [STITCHES | This key sets the number of | -° g;'fh"‘ The mode becomes the one
(Number of stitches | stitches of the eyelet «» peraling P
of eyelet) section open) key mechanism opened.
ey Note 1
ote 34 ADJUST The mode becomes the one
(Knife adjust) of cloth cutting knife
21 | SPACE This key sets clearance key adjustment by turning ON
(Cut space) between cloth cutting knife the power with this key held
key and sewing at the parallel pressed.
w4 section. Note 1 35 |[FUNCTI!ION | This key can be changed to
22 This key sets clearance (Function) key optional data setting function
SPACE (Eyelet y . .
space) key( y between cloth cutting knife key with the memory switch.
and sewing at the eyelet At the time of delivery
section. F1 : Knife position adjustment (No. 8)
. F2 : Copy destination No. (No. 80)
Note 1 : When changing the set value, operate the panel in the state that the sewing LED has gone out.
Note 2 : When both the before-cut and after-cut knives are not selected (set value : “0”), the data without knife is
selected.
Note 3 : Effective / ineffective of knife operation can be selected in case of the before-cut and after-cut knives,

however, in case of the data without knife, the knife operation cannot be performed.

12 STRUCTURE OF THE OPERATION SWITCH




((2) Temporary stop switch )

Temporary stop

A \_s,wnch

This switch stops the operation of the sewing machine.

-

Start switch lamp

( (4) Foot switch )

(Presser switch (right) @ )

This switch performs up/down of the presser.

(Start switch (lef) @ )

This switch performs the start of sewing.

p W
@ When the start switch is effective, the start
el switch lamp flashes on and off. )
' Ty
.! This switch is provided as standard.
. J

<

(Presser switch 03

This switch performs up/down of the presser.

(Start switch @ j

This switch performs the start of sewing.

[ This switch is optional. q
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(6. HOW TO USE THE OPERATION PANEL )

3

1. For J and C type, the pattern No. which is different in the presser type cannot be used.
The standard patterns which can be used with the respective presser types are as shown below.

(See page 68 for the standard - -
S type | Ctype atthe time of delivery | No.90, No.91, No.92

patterns.).
2. For T type, No. 90 to 96 for S and Mtype | Jtype at the time of delivery | No.93, No.94, No.95, No.96
M types can be used. L type No.97, No.98, No.99
~ J

((1) Basic operation of the sewing machine )

4 7 1) Setthe display to pattern No. with [PATTERN @]
key @ .
j. 2) Press [LEFT (=)] key @ or [LEFT ()] key @ to
K READY “ESET T““E“’ F°“W‘“° BACK select the pattern desired to be sewn.

@\\ T 3) Press [READY ()] key @ to light up sewing LED

; ° ° © and to make it possible to sew. At this time, feed

N base, knife and needle bar perform the origin
|| @D © P S

4

0\ retrieval
TENSION . . .
| ~Sizeem | s Sunren] Seeoie | Cooren 4) Set the sewing material to the presser section, and
lower the presser using the presser switch. Press
\_ T — J the start switch and the sewing machine starts sewing.

GZ—) Setting the thread tension )

~

The actual thread tension varies in accordance with the kind or thickness of thread used even when the
set value is the same. Adjust the thread tension value to the thread used. If the thread tension set value
is high, stitch skipping may be caused.

\.

: I

(I Setting of the needle thread tension)

1) Press [NEEDLE ] key @ to display the needle
thread tension value.

2) Press [RIGHT ()] key @ or [RIGHT(=)] key @ to
change the set value.

THREAD FORWARD BACK

\e\e

When pressing [RIGHT (+)] key © to increase
the numeric, the needie thread tension is

/0 ; a. increased.
L
o o o o TENSIO ) el When pressing [RIGHTO] key @ to decrease
PATTEAN | DATA COUNTER “EE" L°°"E ] the numeric, the needle thread tension is
@ decreased.

[ r“j (o 3) Press [READY@] key @ or when starting sewing
~ / with the start switch, the set value is stored in memory.

o
( Il Setting of the looper thread tension) @ When the pattern No. is changed without

performing the operation of step 3) or turning OFF
1) Press [LOOPER @] key @ to display the looper the power, the set value is not stored in memory.
thread tension value.

2) Press [RIGHT@] key © or [RIGHT@] key @ to change the set value.

7 When pressing [RIGHT@ 1 key © to increase the numeric, the thread tension is increased.

7.
ol When pressing [RIGHT@ ] key @ to decrease the numeric, the thread tension is decreased.

\. J

3) Press [READY@] key @ or when starting sewing with the start switch, the set value is stored in memory.

When the pattern No. is changed without performing the operation of step 3) or turning OFF the )
power, the set value is not stored in memory.

. w
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((3) Temporarily stopping the sewing machine )

I

-

/

—

¥

[THREAD|

FORWARD BACK

3
B3

o ¥Yo,

BAEAE
© ®

© ®
|

[ TENSION

~

CI How to stop the sewing machine U

1) Press temporary stop switch @ .
2) The sewing machine stops and “Er 10" is displayed.

(l How to re-start )

1) Press [RESET @] key @ while “Er 10” is being
displayed and the error is released.

2) Re-start the sewing machine using the start switch,
or press [FORWARD@] key © or [BACK {(®] key
O and the feed mechanism travels forward/
backward stitch by stitch.
Further, press [RESET (R)] key @ to return the
sewing machine to the sewing start position.

Operation of [FORWARD 2] key,
69 [BACK ()] key or [RESET(R)] key cannot

perform thread trimming.
\. J

4 )

When temporarily stopping the sewing machine
during sewing and returning the sewing

~. Mmachine to the start position with [RESET@]
key, draw out needle thread, cut the thread
with scissors or the like and perform the work.

The work can be performed without applying
a forced load to needle or sewing product.

((a) Pe;fziming re-sewing )

Sewing can be performed without making the cloth open operation.

-~

i

" O®)|4

oo

FORWARD BACK

© ®

Q
PATTEAN

Q (o]
COUNTER| NEEDLE{ LOOPER

o]
STITCHE

B

ﬂ
OFFSET

SPEED

MAX EYELET

1o

AU OPEN

g

[o]
ADJUST]

ow e

(o] Q
ca SHAPE

FUNCTION

9|62

N

1) Make sure that sewing LED @ goes out.

When the LED lights up, press [READY ()] key ©
to make it go out.

2) Press [OPEN @] key @ to light up cloth open LED
0.

3) Press [READY @] key @ to perform the origin
retrievel and the right and left presser plates open.
The cloth setting position becomes the knife
actuating position.

4) The sewing can be performed with the presser
switch and the start switch.

Cloth open ON/OFF operation is not performed.

5) To release this setting, press [READY @] key ©
to make the sewing LED go out, then press [OPEN
@] key @ to make cloth open LED @ go out.

, When the cloth cutting knife is not operated,
prohibit the knife operation with [KNIFE ON/
OFF @ lkey ©.
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((5) Performing threading )

WARNING
Turn OFF the power after operation of steps 1) and 2), and replace needle, thread, cloth cutting knife
or knife holder.

e ) 1) Press [THREAD (¥)] key @ when sewing LED ©
3y lights up and the sewing machine stops at the
/ setting position.

@® The needle bar rotates by 180° and threading
nmv me A W can be performed from the front side.
— 7 @ The presser comes down.
Eﬁ '. o (® Change the cloth set position (memory switch
ry
@ No.11=1), and the presser (feed base) moves to
@ @ @ the rear (origin position) when the front set is used.
o o o o TENSION @ The cloth cutting drive motor is turned to OFF,
R 2N °°UNTE" NEEDLE N and the cloth cutting dial can be turned by hand.
. ® Display is shown as 0.
3 smcue ¢, In this state, keys other than [THREAD ()]
@ o & key @ and [RESET ®] key O cannot be
LENGTH STITCHE: Reference
—| @ accepted.
§_§ % rerr 2) Press again [THREAD @] key @ and the needie
SPACE FF
@ bar only returns to its home position.
3) Press [RESET (R)] key @ and @ to ® return to
their home positions.
SPEED r N
max | EvELeT| KniFe 7 The presser and the feed base operate.
‘ Be careful that hands or fingers are not being
caught in them.
oAUTC) oOPEN ?DJUST FUNT-HON \ g J
@ @ @ @ @ [ » Itis recommended to perform installing/removing )
‘\________/ & the presser unit after operating the aforementioned
Reference !
step 1) and turning OFF the power.
((6) How to use the counter )
4 ) E ,&\ The counter has been set to UP counter in
— iy the state of delivery.
° @ !! @ 1) Press [COUNTER@] key @ to display the counter
READY THREAD) [FORWARD BACK /@ value
2) Every time the sewing machine completes one
cycle stitching, the value increases by 1 count.
@ @ O 3) The counter value can be changed with [RIGHT
R | (D1 key @or [RIGHTP ] key © .
rirERn | oama cgugw EEDLE L°°PER 4) Press [RESET ®] key @ to return the counter
@ @ value to “0".
The counter can be used as DOWN counter
S Z\) as well.
éeceven:g (Refer to the item “10. Various functions : (6)
@ Change-over of the counter” P.42.)
\_ J
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((7) When dropping of the knife is temporarily not desired )

((8) Changing the operation mode )

4 @ N 1) Press [KNIFE ] key @ to make the LED go out.
0. I@J I } The knife does not work when the LED goes out.
ED o o0, 12 2) Press [KNIFE(Q)] key @ again to make the LED
E T1 KNIFE SHAPE
@ @ @ @ light up and the knife can be operated.
ONJTO %PEN PDJUST FUNTTION

-

9\

??

FORWARD BACK

READY RESET THREAD

-Iﬂ

o
TITCHES)

~

« When sewing LED @ goes out, press |
[AUTO @] key @ to change the operation
mode.

* The machine works in [MANUAL mode]
when the AUTO LED @ goes out, and in

[AUTO mode] when the AUTO LED lights up.

[AUTO mode]

Lower the presser foot, press the start switch, and
a sequence of operation such as drive of cloth cutting
knife,sewing, thread trimming, etc. is performed.
This is the normal sewing mode.

[MANUAL mode]

This operation mode is an operating procedure to
turn the handwheel by hand without rotating the

sewing machine so that a step operation which

makes the feed base travel stitch by stitch is

performed. In addition, the knife operation, and the
thread trimming operation can be performed step
by step.

FUNCTION 1) Make sure that sewing LED @ has gone out.

@ | @ When it lights up, press [READY ()] key @ to

make it go out.
2) Press [AUTO(Q)] key @ to make AUTO LED @ go out.

k ) 3) Press [READY @] key @ to light up sewing LED

© and to make the sewing possible.

4) Lower the presser with the presser switch.

5) Press the start switch. When the cut-before knife is used, and the position of the feed base is not in the
position of the knife, the feed base moves to that of the knife.

6) Press the start switch. When the cut-before knife is used, the cloth cutting knife works.

7) Press the start switch. The cloth open mechanism is opened.

8) Press the start switch. The feed base travels to the sewing start position and the buzzer beeps.

9) Turn the handwheel in the direction of the arrow mark. The feed base interlocking with the needle position
travels stitch by stitch.
Turn the handwheel and when the feed base comes to the sewing end position, the buzzer beeps.

10) It is possible to make the feed base only travel up to the sewing end position using [FORWARD @ key
O or [BACKL ) | key O@.

11) Every time the start switch is pressed, the feed base travels and needle thread trimming operation or
looper thread trimming operation is performed step by step. When the after-cut knife is used, the cloth
cutting knife operation is performed step by step.

12) When temporarily stopping the change, press [RESET®] key @ and the feed base returns to the set
position.

[ Be sure to turn the handwheel in the normal direction since the feed mechanism does not perform the]

.

SPEED

MAX EYELET| KNIFE

LP

AUTO | OPEN }ADJUST)

receding operation even when the handwheael is turned in the reverse direction.
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((9) Changing procedure of the sewing pattern )

4 ™
5]
N/
—
oElelele
0\ READY | | RESET] [THREAD] |[FORWARD BACK
\
Trew|| o @
0\‘\ oTrERN ODATA cSunTen SE.EI-DELESI(Lg:PER
N _J

1) Make sure that sewing LED @ goes out.
(When the LED lights up, press [READY(()] @ key
to make it go out.)

2) Press [PATTERN@] key @ to display the pattern
No.

3) Press [LEFT(4)] key @ or [LEFT (=] key @ to
select the pattern you desire to sew.
(The number of pattern which is not registered is
not displayed.)

4) Press [READY@] key @ to light up sewing LED
O and to make it possible to sew.

@) Eonﬁrming the ;)attem shape )

~
READY -ITHREADI FORWAHD BACK
TENSION
(<] [} [o] o )
PATTERN | DATA COUNTER} NEEDLE| LOOPER
L
_/

1) Press [READY ()] key @ to light up sewing LED
O and to make it possibie to sew.

2) Lower the presser with the presser switch.

3) Every time [FORWARDELY)] key @ or [BACKLD)]
key @ is pressed, the feed mechanism travels
forward/backward stitch by stitch and continually
moves up to the position of the sewing end.

In addition, the feed mechanism continually travels
when keeping the key held pressed.

4) After completing the confirmation of the sewing
pattern, press [RESET@] key © to return the
machine to its set position.

If the START switch is pressed during

confirmation of the pattern shape, sewing
starts from the position where the switch is

pressed. So,be careful.
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(7. SETTING PROCEDURE OF THE SEWING DATA )

however, cannot change the sewing shape. When changing the shape , it is necessary to copy the

f @ The standard patterns of pattern Nos. 90 to 99 can change the sewing speed and the thread tension,
shape to another pattern No. [See item (20) Copy destination No. on page 37.]

\

4 7\ 1) Confirm that sewing LED ® has gone out.
When it lights up, press [READY @] key ® to
make it go out.

ﬁ 2) Display the pattern No. you desire to change the
data .
READY RESET HEAD FOHWARD BACK . .

3) Press the respective setting keys of the parts
desired to be changed and display the data.

f

L \9\@

: g [SHAPE §¢)] key
@ ® e [LENGTH(T))] key
- cSunten ﬁszj.':sg)o:psn [CB @] key

[CA 5} ] key

[STITCHES {I¥ ] key
[STITCHES @] key
[SPACE (1)1 key
[SPACE @] key
[LENGTH §F)] key
[STITCHES §)] key
[OFFSETY)] key
[MAX (1 key
[EYELET (%) key
[FUNCTION F1 9] key
[FUNCTION F2 §2)] key
4) Press [RIGHT ()] key @ or [RIGHT(=)] key @ to
set the respective data.

5) Press [READY@] key ® to light up sewing LED
® and the data are stored in memory.

o
SPEED

:' o Q o
X | EYELET] KNIFE

[e] o]
| OAUTO OPEN ADJUST'

WA

TARURNNY

PO B0O0OOOODOC

FUNCTION

-

-

When changing the pattern No. without pressing [READY @] key or turning OFF the power, the data
are not stored in memory.

6) When the memory switch No. 20 is set to “1”, change of data setting in the above step 4) can be prohibited.
(See the item of the memory switch on page 64.)

The data No. is stated in 2-digit LED @ and the example of the set value is stated in 4-digit LED @ as
shown below. The setting range is stated in the respective sentences.
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((1) Setting the knife No. )

4 / ) y Set the knife No. of the same shape as that of
w the knife mounted on the sewing machine.
. [See item (1) on page 24.]
@ @ Set the knife No. with [RIGHT (=)] key @ or [RIGHT
P lkey @.
@ The No. can be set 0 to 6.
K J No.| aXb
a 1]21X32
lb 2 125X38
3]29X%Xx44
. 4 |3.0X46
0 ... Decorative 1106 ... Eyelet 5 | 32%54
buttonhole buttonhole ) 6 |27 x5.1
((2) Setting the cut length )
ﬁ / x Y
':, ':’ ,:’ w V. Set the length to be cut with the knife.
Set the length with [RIGHT (=] key @ or [RIGHT($)]
= @ ey @
(- — —\
The length can be set in increments of 1 mm within the
k range of the table below in accordance with the thread
J trimming type. The figures in () parentheses are in case
of taper bar or without bar tacking.
\ J
Thread trimming type Setting range
Length Long thread trimming 10 to 38 mm
Long thread trimming 10 to 50 mm
without loop thread trimming
o _/ Short thread trimming : Sewing length S 16 {0 24 (26) mm
( 4 When the cut length is changed, the number ) Short thread tr!mm!ng : Sew!ng length M | 24 to 32 (34) mm
; /£ of stitches of the parallel section will Short thread trimming : Sewing length L 32 to 40 (42) mm
| Reference automatically change. Short thread trimming without gimp (T) 10 to 34 mm
f _ When sewing length is lengthened in case of taper bar length, compensation at the sewing end, etc.,ﬁ
the setting range of the cut length is decreased as much as the length.
L : Example) Cut length + (plus) taper bar length = 38 mm (long thread trimming)

((3) Setting the cut-before/cut-after knives )

4 R Set whether the cut-before knife or the cut-
/ \ after knife.
,:' 1) Data of the cut-before knife can be immediately set
- with [CB(2)] key ©.
@ @ 2} Data of the cut-after knife can be immediately set
with [CA @] key © .
3) The data can be set with [RIGHT(=)] key @ or
[RIGHT (4)] key @ as well.
Cut-before Cut-after When setting the data Setvalue Motion
u(nife knife / without knife, set the . -
“ry 0 Without knife
value to “0". ] Cut-before knif
Set value can be set ut-betore knife
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((4) Setting the number of stitches of the parallel section )

/ M

Number of
stitches

1

/@gg\

section to the bottom section of eyelet.

[ &4 Set t.he number of stitches f.rom the parallel ]

Set the number of stitches with [RIGHT@] key @
or [RIGHT ()] key @ .

1. The number of stitches can be set to ]
such an extent of 3 to 100 stitches. The
number of stitches that can be set is
limited by the set value of cut length.

Example) When the cut length is equal to
22 mm, the number of stitches is 6 to 41
stitches. In addition, if the number of
stitches is decreased, the number of
revolution of the sewing machine
automatically reduces.

2. For T type, looper thread can be neatly
rolled in at the start of sewing by
increasing the number of stitches.

\. J

Reference '

((5) Setting the number of stitches of the eyelet )

Number of stltches

section of eyelet.

Set the number of stitches of the top]

Set the number of stitches with [RIGHT@] key @
or [RIGHT ()] key @ .

The number of stitches can be set 4 to 20 stitches.

Clearance

Clearance

((7) Setting the eyelet space )

/ Set the clearance where the knife drops in
V7 .=
& * the parallel section.

Set the cut space with [RIGHT@] key @ or [RIGHT
P lkey @.

The space can be set — 1.2 to 1.2 mm in the
increments of 0.1 mm.

¢ Clearance Set the clearance where the knife drops in
/ljl [ the eyelet section. i ]
Set the eyelet space with [RIGHT @] key @ or
@ @ [RIGHT ()] key @ .
The space can be set — 1.2 to 1.2 mm in the
\_ Y increments of 0.1 mm.
o
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((8) Setting the length of taper bar )

[

1) Set the length of taper bar with [RIGHT@] key
© or [RIGHT ()] key @ .

2) In case of without taper bar, set the value to 0
mm. In case of with taper bar, the length can be

/a Set the length of taper bar. ]

set 3to 15 mm in the increments of 1 mm.

L“" When the length of taper bar is changed, }

the number of stitches of taper bar will
3 automatically change.

((9) Setting the number of stitches of taper bar )

-

Number of stitches )

[ ’% Set the number of stitches of taper bar. ]
Set the number of stitches of taper bar with [RIGHT
(=l key @ or [RIGHT ()] key @ .

an extent of 0 to 20 stitches. The number
Example) When the length of taper bar is equal

( y The number of stitches can be set to such A
o] of stitches that can be set is limited by the
" set value of the length of taper bar.
to 6 mm, the number of stitches is 2 to
L 12 stitches.

((1 0) Setting the offset of taper bar )

[ R Set the offset amount from the center of
Set the offset amount with [RIGHT (=) ] key @ or
= & [RIGHT()] key @
The offset amount can be set 0.5 mmto 2.0 mmin
@ the increments of 0.1 mm.
e
Offset amount
N _/
((11) Setting the sewing speed )
s ) y
/g 2\ # | Set the sewing speed of the whole sewing.
oy orr .
::' - I RN
Set the sewing speed with [RIGHT@] key @ or
@ @ RIGHT®)] key @ .
The sewing speed can be set 400 rpm to 2,200 rpm
@ in the increments of 100 rpm.
o
N J
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((12) Setting the reduction speed of eyelet )

((13) Setting the FUNCTIONF1 )

4 e ~ ) ﬂé Set the reduction speed when the sewing speed
of eyelet section is desired to be reduced.
' Set the reduction speed with [RIGHT @] key @ or
= @ [RIGHT®) ] key @ .
@ The speed can be set — 600 rpm to O rpm in the
increments of 100 rpm.
- %
- J

e

.

+ o |

~

_J

* F1 has been set to the switch of knife position
% compensation in the state of delivery.
‘ * F1 performs correction of the slip between

the knife position and the sewing position.

1) When the stitches in terms of the knife position are
desired to be placed in the front side, set “+” (plus)
value, and in the rear side, set “—” (minus) value.

2) Set the pattern No. with [RIGHT @] key @ or
[RIGHT(H)] key @ .

The knife position compensation can be set —0.7
mm to 0.7 mm in the increments of 0.1 mm.

y This key can be changed to the key for setting
/A‘. other data by means of the memory switch
Reference | No. 17.

(Refer to "14. MEMORY SWITCH".)

((14) Setting the FUNCTIONF2 )

4 N * F2 has been set to the switch of the copy
destination No. in the state of delivery.
f — \ * F2 performs copying of the pattern data.
".." ".l' m 1) When setting the copy destination No. and pressing
[READY@] key, the pattern No. specified in the
@ @ copy destination No. is stored in memory.
The original pattern data cannot be changed.
\_ J 2) Set the pattern No. with [RIGHT@] key @ or
[RIGHT ()] key @ .
N / The No. can be set 1 to 89.

The pattern data located in the copy destination are overwritten. So, be careful.

When the pattern No. is changed without pressing [READY@] key, or turning OFF the power, copying
is not performed.

This key can be changed to the key for setting other data by means of the memory switch No. 18.

(Refer to "14. MEMORY SWITCH".)
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(8. ADJUSTMENT OF EACH PART )

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

61) Replacing the cloth cutting knife and the knife holder )

4 )

H Replacing the upper cloth cutting
knife and the knife holder

1) Loosen thumbscrew @ and remove knife holder
and cloth cutting knife @ .

2) Make the knife holder or the cloth cutting knife
desired to be replaced come in contact with stopper
© and tighten thumbscrew @ .

[ Stopper @ is for positioning. Do not move it.}

7\ ( ELower cloth cutting knife and the
knife holder

1) Loosen setscrew €& and.remove knife holder and
cloth cutting knife @ .

2) Make the knife holder or the cloth cutting knife
desired to be changed come in contact with stopper
© and tighten setscrew © .

63 Stopper @ is for positioning. Do not loosen
@/ screw ©.

\ _J

When replacing the cloth cutting knife, match the knife No. to the knife No. of the program. Use the
! cloth cutting knife and the knife holder as a set.
ei (Two different knife marks are formed and cloth cannot be precisely cut. As a result, breakage of the
cloth cutting knife will be caused.)
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((2) Adjusting the cloth cutting knife pressure )

[ » The cloth cutting knife pressure and the contact time of the knife and the knife holder can be changed. )
* When replacing the cloth cutting knife or the knife holder, or changing the sewing material, it is

necessary to adjust the pressing amount of the knife or the stopping time of the knife lower position.
« Perform the change of set value after fully performing checking of the knife holder face and the knife.
» Gradually increase any set value from the small amount while checking the set value.

J

CI Adjusting the knife pressing amount)

1) Pressing [ADJUST@] key @, turn ON the power.
2) The pressing amount set in 4-digit LED @ is
displayed.

4 N
o
-~
@ [9 /9 3) Press [READY@] key @ to light up the sewing
/0

AN

¥

THREAD]

—
(o]
Q® 0
p— ) LED. At this time, the feed base performs origin
l l Ny retrieval.
y<d 9%
4)

/ The pressing amount can be set with [RIGHT@]

= @ key @ or [RIGHT(H) ] key © .
~ENSION The setting range is — 100 to 300. The more the
prrern | ama Sunten| Reeoie| Soopen number is, the higher the knife pressure becomes.

5) Lower the presser with the presser switch and press

1 the start switch to actuate the knife.
The pressing amount can be set again using
[RIGHT (=] key @ or [RIGHT ()] key @ with the
presser raised.

6) After setting is completed, press [ADJUST@] key
@ and the knife adjustment mode will end.

i

The set value is stored in memory when the )

knife is actuated by the start switch or
SPEED @ [ADJUST@] key @ is pressed. When turning
Max | EELET] KA OFF the power without performing either
L operation, the setting is not stored in memory. |
oAUTO %PEN AoDJUST FUNCTION

£ €2

Set the knife pressing amount as small as ]
possible in order to protect the knife and the
knife holder and maintain the durability.
If the knife pressing amount is excessively
large, malfunction of the drive motor or
k ) breakage of the knife will be caused.

\. J

\
[, Knife holder Nos. “0” to “9” to which 10 kinds of knife pressing amounts have been set can be set to
the pattern data using memory switch No. 40. (Refer to “Setting the pattern data of cloth cutting knife

- pressing amount”, p.43.)

\, i

)

C B Adjusting the stopping time of the knife lower position)

The stopping time at the knife lower position can be extended.
Setting of 50 to 500 ms can be performed with the memory switch No. 55.
(Refer to “14. MEMORY SWITCH".)

long or sewing heavy-weight materiats, set the stopping time of the knife lower position longer than the

69 Even when the pressing amount is increased, the result is not effective, when the cut length is excessively
specified time.
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((3) Worn-out of the knife holder face )

Contact face of the knife holder with the cloth w 1) Remove the knife holder. (See p.24.)
cutting knife. 2) When the knife mark is too deep, the knife mark is

A B c duplicate (A of Fig. on the left side) by using another
9 knife or the knife mark is partially formed and not

<O

formed on the whole surface (B of Fig. on the left
side), grind the face with an oil stone or the like so
. that the knife mark becomes uniform.

7o\
[ The knife holder can be corrected up to 2 mm. ]
ererence

3) When the cloth cannot be precisely cut although

1 E r_] the knife holder is properly corrected, check the
E Y. | state of worn-out of the blade tip of the cloth cutting
o ﬁ [\ knife.
b e A
N A7 Can be corrected
up to 2 mm.
N J

1. When replacing the knife, use a new knife holder or a corrected knife holder.
€§ Breakage of the blade tip of the cloth cutting knife may occur.
2. When correcting the knife holder, adjust again the knife pressing amount.

3. When replacing the knife holder with a new one, adjust again the knife pressing amount from 30 or less.

((4) Setting the material thickness of the cloth cutting knife )

heavy-weight materials is long, perform the following settings. The low-speed section of the cloth

When the material thickness at the cloth cutting section is excessively thick or the cut length of
%
cutting is increased.

1) Turn ON the memory switch.
2) Set the memory switch No. 57 or 58 to the value A or B described in the table below.

No.57 No.58
Standard value (Up to jeans) 60 80
A (Extra heavy-weight materials) 100 100
B (Extra heavy-weight materials and long cut iength) 150 120

¢ When the set value A or B is selected, the cloth cutting knife operating time is lengthened.
@ e When the set value is smaller than the standard one, the normal cloth cutting operation may not be
performed.
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((5) Adjusting the stitch bite width

)

sewing machine.

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

For all types the stitch bite width which is possible to sew is up to 3.2 mm. If the width exceeds 3.2 mm, )
stitch skipping may occur. When the width exceeding 3.2 mm is desired to be used, use the optional
looper (left) and spreader (left). However, for T type, the width is up to 3.2 mm.

~

To align

Center of
rod
Standard of stitch bite amount (mm)
Rocking amount Rocking amount
small ¢— =D large

225?354
B |21

Needle rocking width

20to 4.0 mm

1) Open needle rocking adjustment cover @ .

2) Turn the handwheel to bring the needle bar to its
lowest position.

3) Loosen fulcrum shaft @ of rocking link B.

* Moving the rocing link B in the direction A
increases the stitch bite width.

owemy| . Moving the rocking link B in the direction

" B decreases the stitch bite width.

4) When the stitch bite width is determined, fix fulcrum
shaft @ of rocking link B and close the needle
rocking adjustment cover.

5) After adjusting the stitch bite width in the
aforementioned steps, check the respective items
of 11. (2) Timing between the needle and the looper,
11. (3) Clearance between the needle and the
looper and 11. (5) Installing positions of the
spreaders and timing to open/close the spreaders.

The engraved marker dot is a standard. Make
A sure of the amount by putting the needle tip
marks on a sheet of paper or the like for the

precise measurement.

( (6) Adjusting the presser )

(I Adjusting the height of the presser)

1) Remove auxiliary presser plate cover @ .
2) Loosen screw @ and adjust the height of the
presser.

The height of the presser is up to 16 mm. If

the height is set to more than 16 mm, when

69 the cloth setting position is in the front, and

- the presser goes up, the presser interferes
with the finger guard.

Cl Adjusting the presser pressure )

Loosen nut @ of the reducing valve and adjust the
pressure with adjustment screw @ .

Turning the screw clockwise increases the
presser pressure and turning it
counterclockwise decreases the pressure.

Reference |
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((7) Adjusting the presser opening amount )

[

CI Adjusting procedure )

Loosen setscrew @ and turn adjustment screw @ to
adjust the amount.

The position where the presser plate closes will change
according to the adjustment.

Turning the adjustment screw @ clockwise
decreases the opening amount and turning it
counterclockwise increases the opening amount. J

( The position of the presser (A in the figure below) )
A at the time of sewing (in the state that the cloth
’* open is opened) can be adjusted and the presser
Will> can be approached to the throat plate.

(Refer to the Engineer’s Manual.)

* At this time, there is a case where an additional
processing of support plate © is necessary to
prevent the interference of the cloth cutting knife
with support plate © .

J

L
l Checking the cloth open amount at
the time of adjustment

1) Turn ON the power and press the [READY ()] key
to light up the sewing LED.

2) Press [KNIFE ] key to make the LED go out so
that the cloth cutting knife is not actuated.

3) Press the presser switch, press [FORWARD @]
key and the cloth open mechanism opens. The feed
base travels to the sewing start position and stops
there.

d At this time, measure position “A” of the
presser plate with vernier calipers or the like.
4) Press [RESET@] key, and the presser goes up,

then the cloth open mechanism closes and returns
to its origin.

r

At this time, measure position “B” of the )

e-y presser plate with vernier calipers or the like.

B — (minus) A, (difference between A and B)
= cloth open amount

\. _—

{ A
2. The cloth open amount can be adjusted within

L the range of 0 to 2 mm. Normally, however,
49 the amount of 0.5 to 0.8 mm is enough.

WARNING :
The confirmation of cloth open amount can be performed by actually cutting cloth in the manual
mode. However, the cloth cutting knife works. So, be careful.
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((8) Adjusting the feeding amount of the needle thread )

-

) (M Adjusting the feeding amount of the
needle thread during sewing

Loosen screw @ and move the position of needle
thread drawing thread guide @ up or down to adjust
the feeding amount.

- )
* When the thread guide slides downward,
the feeding amount of needle thread
decreases and the needie thread is apt to
be tightened.

When the thread guide slides upward, the
feeding amount of needie thread increases
and the needle thread is difficult to be
tightened.

\ J

(I Adjusting the drawing amount of the needle thread at the sewing start )

Loosen screws @ and move thread drawing arm @ in the direction of A or B to adjust the drawing amount.
When the machine is provided with the needle thread clamp unit, if the thread drawing arm is moved in the
direction of A, the thread remaining on the needle will be shorter and the thread is easy to be rolled in.

When the machine is not provided with the needle thread clamp unit, and the memory switch No. B8 is
: "0", "Adjusting the drawing amount of the needle thread at the sewing start" cannot be performed.

((9) Adjusting the thread take-up thread guide )

Reference

needie thread or the like can be prevented.
+ Refer to the Instruction Manual for the needle thread clamp unit.

* When moving it in the direction of B, the drawing amount of needle thread increases and slip-off of ]

4 7\  Slide up or down thread take-up thread guides @ and
o © installed on thread take-up thread guide installing
base @ and the trend described below is obtained.

Bl Loosen screw @ and move
downward thread take-up thread
guide © .

Effect : « Double chainstitch stitches can easily stand
and the sewing possible area is widened.

On the contrary, the whole stitches become stiff.

(This is suitable for heavy-weight materials.)

* The loop when the looper catches thread

becomes larger and stitch skipping is

prevented. (Hard-to-slide thread)
. J

B Loosen screw @ and move
upward thread take-up thread
guide ©.

Effect : Double chainstitch stitches become flat and
the stitches become soft.
On the contrary, the sewing possible area is
narrowed and stitch skipping is apt to occur.

(This is suitable for light-weight materials.)J
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C(1 0) Adjusting the remaining amount of the gimp (J and C types) )
g .. A

Approx. 4 mm

. )
1) Loosen setscrew @ and move to and fro gimp guide @ to adjust the remaining amount of the gimp at the
sewing end.

2) For the adjustment, actually sew the remainder of the material or the like and determine the position of
gimp guide @ so that the remaining length of the gimp is approximately 4 mm at the sewing end.

AN

[

Reference’

There is a case where the remaining amount of gimp is not stable when sewing thread or the like is
used for the gimp. In this case, insert the gimp in the gimp presser plate © .

Loosen double nut @ to adjust the tension. The
standard adjustment value is 2 mm.

When double nut @ is tightened, the gimp tension
becomes higher and the length of remaining thread at
the time of looper thread trimming becomes shorter.
On the contrary, the length of remaining gimp becomes
unstable, or the looper thread trimming knife may cut
the stitches or materials in case of light-weight
materials or elastic sewing products.

—

1. In case of the light-weight materials or )
stretchy sewing products, loosen nut @
and fix it.

2. When gimp thread tension @ is

excessively low or high, there is a case

where the length of remaining gimp
becomes unstable. The standard
adjustment value is 2 mm. Nut @ consists

L of a double nut for locking.
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(9. COMPENSATION OF THE DATA )

e 7\ 1) Confirm that sewing LED @ has gone out.
When the LED lights up, press [READY@] key O
ﬁ to make it go out.
9\ % . /9 2) Display the pattern No. desired to be changed.
READY J | RESET) JTHREAD) F°“‘”‘“° el % 3) Press [DATAKL)] key @ to display the data.
1 -6 4) Press [LEFT(3)] key @ or [LEFT(=)] key @ to
9\\ e e display the data No. of the part desired to be
changed.
Q/JEA@ @‘\\\o 5) Press [RIGHT@] keyQor[RIGHT@] key @ and
TENSION re-set the respective data.
eRrseen | Sama | | cBoren| Recoie| Cooeen 6) Press [READY@] key @ to light up sewing LED
| ( @ and the data are stored in memory.
| g I
When changing the pattern No. without
@ pressing [READY@] key @ or turning OFF
Qe Qrrcres the power, the data are not stored in memory.
It is necessary to set again the data.
7) When the memory switch No. 20 is equal to “1”,
change of setting the data in step 5) can be
\_ Y, prohibited.
( The data No. is stated in 2-digit LED @ and the example of the set value is stated in 4-digit LED © as
{ @ shown below. The setting range is stated in the respective sentences.
- ~
Stitches of the respective
compensations as shown below are %%
- expreseed by the stitches as | ywiong side = = Right side
observed from the right side of | . stitching == of stitching
stitching. ==

((1) Knife position compensation )

F

1

&

1) When the knife position in terms of the stitches
is desired to be placed in the rear side, set “ 4"
(plus) value, and in the front side, set “—"
(minus) value.

2) Set the knife position with [RIGHT@] key @or
[RIGHT(#)] key @. Setting can be performed —

Correct the slip between the position of
knife and sewing position.

J 0.7 t0 0.7 mm in the increments of 0.1 mm.

((2) Number of stitches of sewing end compensation )

~

Number of stitches of sewing end can be
increased at the same sewing pitch.

Set the number of stitches with [RIGHT@] key @
or [RIGHT(H) 1 key @ .
Setting can be performed as follows :
Without bartack ... — 1 to 6 stitches
Taper bar . — 1to 6 stitches
Straight bar . — 1 to 3 stitches
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((3) Compensation of turning )

@
= @ ?@i

NI

~

@

Set the turning angle with [RIGHT (=) ] key @ or

RIGHT( )] key @ .
Setting can be performed — 14° to 14",

Turning angle of the eyelet section and of
the parallel section can be adjusted.

Q4) Parallel section turning compensation )

-

] Ca
°® 7?7

Nl

—

/

m Turning angle of parailel section and
al .

9 bottom of eyelet can be adjusted.

Set the turning angle with [RIGHT (=) ] key @ or
[RIGHT®)] key @ .

When the turning compensation of the
aforementioned (3) is performed, the compensation

is performed in the form of adding the compensation
value of turning of (3).

Setting range is — 14 = compensation of turning + compensation of turning at parallel section = 14.

((5) Eyelet crosswige compensation )

-

= A
e ® ??J

-

NG

=

Set the position with [RIGHT(=)] key @or [RIGHT
Flkey@.

Setting can be performed — 0.6 to 0.6 mm in the
increments of 0.1 mm.

Position on the top of eyelet can be moved
to the right- or left-hand.

((6) Eyelet |ength?wisé?:ompensation

-

@ Cza;
°C 77

-

~

_J

Shape on the top of eyelet can be expanded
or contracted in the longitudinal direction.

Set the position with [RIGHT(—=)] key @or [RIGHT
H)lkey @.

Setting can be performed — 0.2 to 0.6 mm in the
increments of 0.1 mm.

((7) Left eyelet lengthwise compensation )

@ C@a
e

N\

Set the length with [RIGHT @ 1 key @ or [RIGHT
) lkey @ .

Setting can be performed — 0.2 to 0.6 mm in the
increments of 0.1 mm.

Length of the left side on the top of eyelet
can be adjusted.
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((8) Left parallel section lengthwise compensation )

~
( Length from the bottom of eyelet to the left
side of parallel section can be adjusted.
£ .
£ Set the length with [RIGHT(=) ] key @ or [RIGHT(H) ]
°® o0
- Setting can be performed — 0.6 to 0.6 mm in the
% increments of 0.1 mm.
N + J

((9) Needle throwing width of the right bottom of eyelet setting )

~

- 28]
@ @ ? ?

- /

N

Needle throwing width of the right side of
the bottom of eyelet can be set.

Feed base is actuated with the needle
throwing to change the sewing width.

Set the width with [RIGHT (=)] key @ or [RIGHT ()]
key @ . The width can be set within the range of 2.8
+1.0 mm for S type, 3.6 £ 1.0 mm for J type, 2.5 £ 1.0
mm for C type and 2.3 £ 1.0 mm for T type in the
increments of 0.1 mm.

((1 0) Needle throwing width of the left bottom of eyelet setting )

~
ig] 23
O ® ]
width
\. J

* Needle throwing width of the left side of the
bottom of eyelet can be set.

* Feed base is actuated with the needie
throwing to change the sewing width.

Set the width with [RIGHT @] key @ or [RIGHT @]
key @ . The width can be set within the range of 2.8
+1.0 mm for S type, 3.6 £ 1.0 mm for J type, 2.5+ 1.0
mm for C type and 2.3 £ 1.0 mm for T type in the
increments of 0.1 mm.

((11) Needle throwing width setting

~ I
10 )
s .8
? ? width
. 4

* Needle throwing width of the whole
buttonholing can be set.

* Feed base is actuated with the needle
throwing to change the sewing width.

Set the width with [RIGHT@] key @ or [RIGHT@]
key @ . The width can be set within the range of 2.8
+1.0 mm for S type, 3.6 £ 1.0 mm for J type, 2.5+ 1.0
mm for C type and 2.3 £ 1.0 mm for T type in the
increments of 0.1 mm.

((1 2) Number of stitches of the slant taper bar )

/f N ) Number of stitches of the slant section from
A the taper bar to the parallel section can be set.
c2
@ | Setthe number of stitches with [RIGHT(—)] key @or
5§ | [RIGHT(H) 1 key @.
@ 7 Setting can be performed 2 to 30 stitches within the
S range of number of stitches of the taper bar.
b
£
o 2
. /
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((1 3) Number of stitches of the right side taper bar compensation )

(/7

Number of stitches

[

/A can be decreased and the overlapping section

Number of stitches of the right side taper bar ]

can be made less.

Set the number of stitches with [RIGHT@] key @or
[RIGHT®)] key @ .
Setting can be performed —30 to “0” stitch within the
range of number of stitches of the taper bar.

4 y
\ [ Shape of the straight bar can be selected. J
JC ] _
g L 1) Set the shape with [RIGHT(=)] key @or [RIGHT(H)] key @.

2) Set the value to “0” in case of without straight bar.

@ @ 3) In case of with straight bar, select the shape from among No.
1 to No. 90 of the table below.

4) When making memory switch No. 26 = 1, it is possible to sew
the pattern with straight bar with the cloth open mechanism
opened.

~
. f ing |Needle th No. | Length | Nuber of |Overlapping |Needie th .
" Le(:?th s::lc:(:sc()n) oav;::':\:)(:)g 9:‘-':;“(:;’“' ° e(r;? sti:lch;s?n) avmegz:f(ll;‘)g ewic::eth(cl:';’w Select the shape of straight
bar from the left-hand table.

11 30 4 1.0 0 19| 3.0 4 15 0

2| 40 5 1.0 0 201 4.0 5 1.5 0 a | Length

3 5.0 6 1.0 0 21 5.0 6 1.5 0 n | Number of stitches

4 6.0 7 1.0 0 22| 6.0 7 1.5 0 b | Overiapping amount
5| 70 8 1.0 -05 23| 7.0 8 1.5 -05 ¢ | Needle throw width

6 | 80 9 1.0 -1.0 24| 80 9 15 -1.0

7| 30 5 1.0 0 25| 3.0 5 1.5 0

8| 40 6 1.0 0 26| 4.0 6 1.5 0

9 | 50 7 1.0 0 27| 50 7 1.5 0

10| 6.0 9 1.0 0 28| 6.0 9 1.5 0

1] 70 10 1.0 - 05 29| 7.0 10 1.5 - 05

12| 8.0 11 1.0 -1.0 30| 80 11 1.5 -1.0

13| 3.0 6 1.0 0 31| 3.0 6 15 0

14| 40 8 1.0 0 32| 40 8 1.5 0

15 5.0 9 1.0 0 33| 50 9 1.5 0

16| 6.0 11 1.0 0 34| 6.0 11 1.5 0

17| 7.0 13 1.0 - 05 35| 7.0 13 1.5 - 05

18| 8.0 14 1.0 -1.0 36| 80 14 15 - 1.0
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No. | Length | Nuber of |Overlapping|Needle throw || No. | Length | Nuber of [Overlapping|Needle throw Select the shape of straight

(a) stitches(n) | amount(b) width(c) (a) stitches(n) | amount(b) width(c) bar from the left-hand table.
37 3.0 4 1.0 - 0.5 52 3.0 4 1.5 — 0.5
38 4.0 5 1.0 — 0.5 53 4.0 5 1.5 - 05 a | Length
39 5.0 6 1.0 — 0.5 54 5.0 6 1.5 —05 n | Number of stitches |
40| 6.0 7 1.0 — 0.5 55| 6.0 7 1.5 — 0.5 b | Overlapping amount
41 7.0 8 1.0 —1.0 56 7.0 8 1.5 —1.0 c | Needle throw width
42 3.0 5 1.0 — 05 57| 3.0 5 1.5 —05
43 4.0 6 1.0 —05 58 4.0 6 1.5 — 05
44 5.0 7 1.0 — 05 59 5.0 7 1.5 — 0.5
45 6.0 9 1.0 —05 60 6.0 9 1.5 — 0.5
46 7.0 10 1.0 —1.0 61 7.0 10 1.5 —1.0
47 3.0 6 1.0 —05 62 3.0 6 1.5 — 0.5
48 4.0 8 1.0 - 05 63 4.0 8 1.5 - 05
49 5.0 9 1.0 - 05 64 5.0 9 1.5 — 05
50 6.0 11 1.0 — 0.5 65 6.0 11 1.5 - 0.5
51 7.0 13 1.0 —1.0 66 7.0 13 1.5 —1.0
No. | Length | Nuber of [Overlapping|Needle throw || No. | Length | Nuber of [Overlapping | Needle throw
(a) stitches(n) | amount(b) width(c) (a) stitches(n) | amount(b) width(c)
67 3.0 4 1.0 - 1.0 79 3.0 4 1.5 - 1.0
68 4.0 5 1.0 —1.0 80 4.0 5 1.5 —1.0
69 5.0 6 1.0 —1.0 81 5.0 6 1.5 —1.0
70 6.0 7 1.0 —1.0 82 6.0 7 1.5 - 1.0
71 3.0 5 1.0 -1.0 83 3.0 5 1.5 - 1.0
72 4.0 6 1.0 - 1.0 84 4.0 6 15 —1.0
73 5.0 7 1.0 —1.0 85 5.0 7 1.5 - 1.0
74 6.0 9 1.0 — 0.5 86 6.0 9 1.5 - 1.0
75 3.0 6 1.0 —1.0 87 3.0 6 1.5 —1.0
76 4.0 8 1.0 —1.0 88 4.0 8 1.5 —1.0
77 5.0 9 1.0 —1.0 89 5.0 9 1.5 —1.0
78 6.0 11 1.0 -1.0 90 6.0 11 15 - 1.0
N J

¢ Set the cut length to the length of the knife holder to be used plus overfapping amout (b} or more.
» Select the length (a) of the straight bar within the range where there is no interference of the throat
plate with the eyelet holding plate in consideration of the position of the presser plate when the cloth
open mechanism opened.
¢ When the length (a) of the straight bar is lengthened, needle thread may not be clamped uniess the
lateral position of the needle thread clamp unit is re-adjusted. (Refer to the Engineer's Manual.)

((1 5) Number of stitches of the round bar )

? ) [ The number of stitches of the round bar is]

1) Set the number of stitches with [RIGHT@] key
/

@ or [RIGHT(F) 1 key @..

2) In case of without the round bar, set the value to
“0”.
3) Incase of entering the round bar, 4 to 20 stitches
can be set.
; 4) When the round bar has been set, the number
~ Number of of overlapped stitches of sewing start and sewing

stitchesJ
- end can be set with the number of stitches of
sewing end compensation of data No. 9.
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((1 6) Left side cut space compensation )

I“L.
-t

Clearance

The clearance where the knife drops in the
#£ ) left side of the parallel section can be
compensated.

Set the clearance with [RIGHT@] key @ or [RIGHT
@] key @ . If the setting is “ -+, the clearance
becomes larger than that on the right side, and if it
is “ =", the clearance becomes smaller.

Setting range is limited by the set value of the cut
space of No. 6.

/ Cut space setting range is -1.2 =

((17) Soft start )

cut space +

compensation of left cut space = 1.2,

4 h /| Sewing speed at the sewing start can be
limited.
- - Set the sewing speed with [RIGHT (=)] key @ or
[RIGHT($)] key @. Setting can be performed up to 6
@ @ rotations at the sewing start.
Sewing speed per rotation can be set with
E memory switches Nos. 1to 6.
preel All machines have been delivered with the
L ) —  speed set to 600 rpm.

| (18) Number of stitche; of the sewing- start of thread tension )

4 N ~, Number of stitches of the sewing start section
— =\ at the time of needle/looper thread tension
-,' E" B - setting can be set.
Set the number of stitches with [RIGHT(=)] key @ or
@ @ [RIGHT(H)]1 key @ .
/ Setting can be performed “0” to 3 stitches.
N J

(‘1 9) Number of stitches of the sewing end of thread tension )

4 ) =\ Number of stitches of the sewing end section
o at the time of needle/looper thread tension
:" ':" D - setting can be set.
Set the number of stitches with [RIGHT(=)] key @or
@ @ [RIGHT P key @ .
Setting can be performed “0” to 3 stitches.
\o
N J
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((20) Copy destination No. )

-

on

X

& ®

!

L1

{ )

By setting a copy destination No. which is
different from the pattern No. currently
selected, when pressing [READY @] key to

light up the sewing LED, the pattern is copied
in the pattern No. which has been set in the
copy destination No. and stored in memory.
The original pattern is not changed.

When changing the pattern No. without pressing
@ [READY @] key or turning OFF the power,

the set value is not stored in memory.

w

1) When setting the copy destination No. and pressing
[READY@] key, the pattern No. specified in the
copy destination No. is stored in memory.

The original pattern data cannot be changed.

2) Set the pattern No. with [RIGHT @] key @ or
[RIGHT ()] key @ ..

The No. can be set 1 to 89.

65 Pattern located in the copy destination is
&/ overwritten. So, be careful.
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(10. HOW TO USE THE VARIOUS FUNCTIONS

((1) Performing procedure of the cycle sewing )

[

N

N For the cycle sewing, three programs, C1 to ]
? ? C3, can be registered and maximum 15
( @ ) different kinds of patterns (1 to 15 steps) in
0\ READY L@nl so%‘l % /4 the respective programs can be sewn in order.
N (Set the data with individual patterns in
9\ = = \ advance before resgistration.) )
1) Make sure that sewing LED @ has gone out.
9\ T o %:i:sioo:‘psn When.it lights up, press [READY @] key @ to
TK‘@‘ make it go out.
. A 2) Press [PATTERN @] key @ to display the pattern
// o) No.
@/ o R 3) Press [LEFF@] key @ or [LEFI'@] key @ to select
LE@"GB" ) ﬁ the program No. desired to register. (C1 to C3)
- —l_( H )—,— - 4) Press [DATAG)] key @ .
@ @ 5) Press [LEFT ()] key @ or [LEFT(=)] key @ to
display the step of cycle sewing.
6) Press [RIGHT@] key @ or [RIGHT@] key @ to
M:(”Eizm o Nlocs 1o c‘ O oare set the individual pattern No.
@ 7) Repeat the steps 5) to 6) and when the 'setting is
o 1o lo FUNCTION completed, display the next step and make the
s ‘ANUST @ | @ display of individual pattern No. [ ][ ] (no light-up).
\_’/ Then press [READY@] key @ to light up sewing
W, LED @ and the program is stored in memory.

~

@

\.

after the step will be deleted.

data is not stored in memory.

 When [READY @] key @ is pressed with the display of pattern No. [ ][] (no light-up), the pattern

* When changing the cycle sewing without pressing [READY@] key @ or turning OFF the power, the

When you desire to return the pattern to the previous one or to skip to the next one at the time of stop of the
sewing machine during sewing, press [LEFT @] key @ or [LEFT@] key @ . (It is effective only when the

presser goes up.) Display of the pattern No. changes.

;

So, be careful.

When the data is changed with each pattern, the contents registered in C1 to C3 also change. ]

Example of display

Step 1 and pattern No. 11 of cycle sewing 1 (C1)

~ l | !
AR
Cycle sewing Step Individual pattern No.
Program No.: C1toC3 1to9 1t0 99
A,b,C.d,EF
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((2) Operating procedure of thread tension compensation of each section )

4 N Thread tension of each section of the sewing
? ? shape can be individually changed.
) ,/.*\ Thread tension at each section is needle
L@ @ @ gl thread tension set value (No. 40) or looper
READY j ( RESET] [THREAD] JFORWARD BACK /9 thread tension set value (No. 60) to which each
N — - 2 compensation value has been added.
— - — | 6 1) Make sure that the sewing LED @ has gone out.
= @] When it lights up, press [READY ()] key @ to
TENSION make it go out.
P:)"ERN oDATA cgumsn SEEDLE ?oowen 2) Press [DATA@] key e .
3) Select the compensation position No. of each
| - - tension with [LEFT (=) ] key @ or [LEFT ()] key
Q/ O . (For the compensation position No., refer to
0 S rcned
LENGTH > the separate tables 1 and 2.)
@ —L—( ':1:_5 @ 4) When the compensation position No. is selected,
o i 9 input the set value with [RIGHT (=) ] key @ or
[RIGHT®) 1 key @ .
5) Press [READY @] key @ and the set value is
r stored in memory.
SPEED ° N\
e el K"'FE| @ o | AR Both needle thread and looper thread can be
o set with the same operation. When changing
%ro | Been | vt FUNCTION the pattern No. without performing the
@ I @ operation of step 5) or turning OFF the power,
\ the set value is not stored in memory.
/&\ For the cpmpensation position No., refer to
powmm] tables 1 and 2 and Figs. 1 and 3.
\ ) \. - J
( (1) " ( MPerforming the compensation of )
\ . . .
— — 9 thread tension in the state of sewing )
Q
va L@J m%m% Setting of compensation of thread tension and
confirmation of sewing can be performed without
performing the operation of [READY ()] key @
1) Make the memory switch No. 19 = 1.
~ENSION 2) Directly indicate the compensation position No. with
Sreon | amn | | cSnren| Secove | Sooree | | @ [NEEDLE (3)] key @ or [LOOPER(¥)] key © .
3) Set the compensation value with [RIGHT @] key
N O or [RIGHT ()] key © .
e 4) When pressing [READY ()] key @ or starting
o] o]
L&ﬁg‘ s@fﬂ sewing with the start switch, the set value is stored
in memory.
Q
@ When changing the pattern No. without
performing the operation of step 4) or turning
OFF the power, the set value is not stored in
o SPE%D o o l memory.
MAX | EYELET| KNIFE ce CA SHAPE
IS
] o] o] FUNCTION
gl lele
o /
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[ Setting of needle thread tension ] Tablet
Com!a‘ensauon Setting item Description
position No.

40 Needle thread tension Needle thread tension value

41 Compensation of needle thread tension of right | Compensation value of needle thread tension of right side of
parallel section parallel section

42 Compensation of needle thread tension of left parallel | Compensation value of needle thread tension of left side of
section parallei section

43 Compensation of needle thread tension of top eyelet | Compensation value of thread tension of top eyelet

44 Compensation of needle thread tension of right | Compensation value of needle thread tension of right bottom
bottom of eyelet of eyelet

45 Compensation of needle thread tension of left bottom | Compensation value of needle thread tension of left bottom of
of eyelet eyelet

46 Compensation of needle thread tension of right taper bar | Compensation value of needle thread tension of right taper bar

47 Compensation of needle thread tension of left taper bar | Compensation value of needle thread tension of left taper bar

48 Compensation of needle thread of straight bar Compensation value of needle thread tension of straight bar

49 Compensation of needle thread tension of right round bar | Compensation value of needle thread tension of right round bar

50 Compensation of needle thread tension of left round bar | Compensation value of needle thread tension of left round bar

51 Compensation of needle thread tension of sewing start | Compensation value of needle thread tension of sewing start

52 Compensation of needle thread tension of sewingend | Compensation value of needle thread tension of sewing end

53 Compensation of needle thread tension at the time | Compensation value of needle thread tension at the time of
of thread trimming thread trimming of sewing machine * 1

54 Compensation of needie thread tension at the time | Compensation value of needle thread tension at the time of

of stop

stop of sewing machine * 2

% 1: Compensation value as against memory switch No. 7 (needle thread tension at the time of thread trimming)
% 2 : Compensation value as against memory switch No. 9 (needle thread tension at the time of stop)
(See the item of the memory switch on page 64.)
[ Setting of looper thread tension ] Table2
Compensation Setting item Description
position No.
60 Looper thread tension Looper thread tension value
61 Compensation of looper thread tension of right | Compensation value of looper thread tension of right side of
parallel section parallel section
62 Compensation of looper thread tension of left parallel | Compensation value of looper thread tension of left side of
section parallel section
63 Compensation of looper thread tension of top eyelet | Compensation value of looper thread tension of top eyelet
64 Compensation of looper thread tension of right | Compensation value of looper thread tension of right bottom
bottom of eyelet of eyelet
65 Compensation of looper thread tension of left bottom | Compensation value of tooper thread tension of left bottom of
of eyelet eyelet
66 Compensation of looper thread tension of right taper bar | Compensation value of looper thread tension of right taper bar
67 Compensation of looper thread tension of left taper bar | Compensation value of looper thread tension of left taper bar
68 Compensation of looper thread tension of straight bar | Compensation value of looper thread tension of straight bar
69 Compensation of looper thread tension of right round bar | Compensation value of looper thread tension of right round bar
70 Compensation of looper thread tension of left round bar | Compensation value of looper thread tension of left round bar
71 Compensation of looper thread tension of sewing start | Compensation value of looper thread tension of sewing start
72 Compensation of looper thread tension of sewingend | Compensation value of looper thread tension of sewing end
73 Compensation of looper thread tension at the time | Compensation value of looper thread tension at the time of
of thread trimming thread trimming of sewing machine * 1
74 Compensation of looper thread tension at the time | Compensation value of looper thread tension at the time of
of stop stop of sewing machine * 2
* 1 : Compensation value as against memory switch No. 8 (looper thread tension at the time of thread trimming)

% 2 : Compensation value as against memory switch No. 10 (looper thread tension at the time of stop)
(See the item of the memory switch on page 64.)

. The actuat thread tension varies in accordance with the kind or thickness of thread used even
when the set value of thread tension is the same. Especially, in case of thread of which the surface
is hard to slide, the thread tension becomes higher, and even when the set value is as low as 60 to
70, the loop becomes smaller. As a result, stitch skipping may be caused. When using plural threads,
it is recommended to make a sewing pattern to which set values of thread tension suitable for the
respective threads have been inputted.
When the needle thread tension (No. 52) at the end of sewing is set to a high value, stitch skipping
at the end of sewing or failure of needle thread take-up may occur.

~
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[Compensation position of taper bar]

Fig. 1

Data No. 45 Compensation of needle thread
tension of left bottom of eyelet
Data No. 65 Compensation of looper thread
tension of left bottom of eyelet

Data No. 42 Compensation of needie thread

4 Data No. 43 Compensation of needle

Data No. 63 Compensation of looper

thread tension of top eyelet

thread tension of top eyelet

tension of left parallel section [
Data No. 62 Compensation of looper thread
tension of left parallel section

+

T

Data No. 47 Compensation of needle thread
tension of left taper bar

Data No. 67 Compensation of looper thread
tension of left taper bar '

NN A
IRENNEIOREESEES

T

T

Data No. 44 Compensation of needle thread
tension of right bottom of eyelet

Data No. 64 Compensation of looper thread

tension of right bottom of eyelet

tensionof right parallel section
\)ata No. 61 Compensation of looper thread

Data No. 41 Compensation of needle thread

tension of right parallel section

\.

Data No. 46 Compensation of needie thread
tension of right taper bar

Data No. 66 Compensation of looper thread
tension of right taper bar

J

[Compensation position of straight bar]

Fig. 2

-

Data No. 45 Compensation of needle thread
tension of left bottom of eyelet
Data No.65 Compensation of looper thread
tension of left bottom of eyelet

Data No. 42 Compensation of needle thread
tension of left parallel section

Data No. 62 Compensation of looper thread
tension of left parallel section

T

s

T

4

T

+

SNSSESREEIREESE

/

Data No. 43 Compensation of needle
thread tension of top eyelet

Data No. 63 Compensation of looper
thread tension of top eyelet

Data No. 44 Compensation of needle thread
tension of right bottom of eyelet

Data No. 64 Compensation of looper thread
tension of right bottom of eyelet

Data No. 41 Compensation of needle thread
tensionof right parallel section
Data No. 61 Compensation of looper thread
tension of right parallel section

Data No. 48 Compensation of needle

Data No. 68 Compensation of looper

thread of straight bar

thread of straight bar

N

[Compensation position of round bar]

Fig. 3

-

Data No. 50 Compensation of needle

\

thread tension of left round bar .
Data No.70 Compensation of looper Data No. 69 Compensation of looper thread
thread tension of left round bar tension of right round barsection

Data No. 49 Compensation of needle thread
tension of right round bar

/
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((3) Changing the setting position of cloth )

Setting position of cloth can be changed to the front side.
1) Set memory switch No. 11 to “1”.

delivery) Setting “0” to 64 mm (S/R types) or “0” to 54 mm (J/C/T types) can be performed. However,

Traveling amount to the front side is set by memory switch No. 29. (22 mm in the standard state of
if the amount is excessively large, looper thread may not be clamped.

((4) Changing over the mode of the start switch )

The presser comes down by the operation of the start switch only, and the sewing is continually performed.
1) Set memory switch No. 14 to “1”.

performing sewing with the start switch. However, the presser LED of the hand switch is always put

ei It is also possible to perform the normal use by lowering the presser with the presser switch and
‘ in the state of flashing on and off.

((5) Changing over the presser movement )

It is possible that the presser returns to the set position while it is held lowered after completion of sewing.

(The presser returns to the set position while it is raised after completion of sewing in the standard state of

delivery.)

1) Set memory switch No. 23 to “1”.

2) The presser is held lowered when the sewing machine is stopped during sewing with the temporary stop
switch or when the feed base returns to the set position with [RESET@] key.

((6) Changing over the counter (DOWN counting) )

Set the count value and perform DOWN counting. It is possible to prohibit the start at the count value “0”.

E Change-over to DOWN counter)

1) Set memory switch No. 12 to 2.
2) When the count value becomes “0”, the display flashes on and off and the start switch is inoperative.
3) Press [RESET@] key and the count value returns to the initial value.

(State of standard delivery : initial value = 100)

In order to perform the start even when the count value becomes “0”, set memory switch No. 13 to “0”.

CI Setting the initial value of DOWN counter)

It is necessary to set the initial value starting “Count DOWN” when using DOWN counter.
1) Press [COUNTER(@®] key to display the counter.
2) Press [RESET@] key to return the count value to the initial value.
The initial value has been set to 100 in the state of standard delivery.
3) Set the count value with [RIGHT@] key or [RIGHT@] key.

[(7) Stop before cloth cut mode j

The sewing can be temporarily stopped before performing the cloth cutting operation at the time of the
pattern sewing of cut-after knife data.

1) Set memory switch No. 24 to “1”.
The sewing machine once stops after sewing and cloth cutting operation is performed by again pressing
the start switch.
It is also possible to return the sering machine to the cloth set position without performing cloth cutting
operation by pressing [RESET@] key.
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((8) Setting the pattern_data of cloth cutting knife pressing amount )

The cloth cutting knife pressing amount can be set to the pattern data, and even when the knife holder is
replaced, the knife adjustment is not performed. The setting can be completed by changing the pattern No.
only.

The knife holder No. 0 to 9 up to 10 kinds are set to the pattern data No. 28 and the knife pressing amounts
can be set to each of knife holder Nos.

1) Set memory switch No. 40 to “1”,

HSITON3

C H Adjusting the knife pressing amount )

1) Pressing [ADJUST @] key @, turn ON the power.

o\ 6 /@ 2) The knife holder No. is displayed in 2-digit LED and the knife pressing
@ ® L® 1@9 a.m'ount which has been set to each knife holder No. is displayed in 4-
digit LED @.
D I:l 3) Press [READY@] key @ to light up the sewing LED. At this time, the
4@ * @\ @\ feed base and the cloth cutting knife perform origin retrieval.
74 COR AT BN 4) The knife holder No. desired to be set can be set with [LEFT@] key @
9/ © @ ®|Q \@\\9 or [LEFT(®)] key © . The setting range is 0 to 9.
9/ Uonce \0 5) The knife pressing amount in terms of the knife holder No. displayed in
E ® ﬂ the 2-digit LED can be set with [RIGHT (=] key @ or [RIGHT ()] key
© l_( a_"'_s )"I ® ©. The setting range is -100 to 300. The more the number is, the higher
c@ + - ﬂ the cloth cutting knife pressure becomes.
6) Lower the presser with the presser switch and press the start switch to
P tovelFer oo | actuate the knife. The knife holder No. can be set again with the presser
O|RIGH® raised using [LEFT (=] key @ or [LEFT ()] key ©. In addition, the
o | e @ |é"c|%% pressing amount can be set again using [RIGHT (=)] key @ or [RIGHT

P lkey ®.
k\jg/ 7) Press [ADJUST @3] key @ after completion of setting and the knife

adjustment mode ends.

The set value is stored in memory when the knife is actuated by )
the start switch or [ADJUST@] key @ is pressed. When changing

@ the knife holder No. without performing either operation, or turning
OFF the power, the setting is not stored in memory.

w

cutting knife pressure on page 25.

\
[ For the caution regarding adjusting the cloth cutting knife pressure, refer to (2) Adjusting the cloth

W

(I Pattern data setting procedure )

( w The knife holder No. to which the knife pressing amount

A ] has been set is set.

/a For the data setting procedure, refer to Compensation
of the data on page 31.

DaOny ]
l

’; 1) Press [LEFT@] key @ or [LEFT@] key @ to display data No.
28.
J

L ) 2) Press [RIGHT(=)] key @ or [RIGHT($)] key @ to set the data
No. 0 to 9 can be set.
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(11. MAINTENANCE )
((1) Height of the needle bar )

WARNING
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

"z 7\ Adjust the standard position of the needle bar, using
Needle bar the timing gauge supplied with the machine, when the
needle bar is brought to the inside lowest
\ positionfollowing the procedure described below.
Engraved

— 1) Remove the throat plate. Instead of the throat plate,
5 marker attach timing gauge support base @ supplied with
\ the machine on the machine.

2) Place timing gauge @ supplied with the machine
on timing gauge support base @, and confirm that
the needle bar aligns with the indented part of the

\_ ) timing gauge when the needle bar is in its inside
lowest position.

[ ) There are two kinds of timing gauges @ .
« With engraved marker “32021404” for S/R/J/C types

* Without engraved marker for T type

To align

((2) Timing betwe—;n the needle and the looper )

WARNING
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

. N
1) © '

: Plane

2)
a
a=b ir%

Needle (inside lower dead position) Needle (outside lower dead position) D

f The maximum stitch bite width of all types | 1) Bring the needle bar to its inside lowest position,
is 3.2 mm. When the width exceeds 3.2 mm, loosen lower shaft sprocket setscrews @ and move

use the optional looper (left) and spreader looper driving cam @ so that the plane of looper

(left). driving cam @ faces to the front. Then temporarily

J

S tighten the screws.
Perform the work after checking the stitch 2) Loosen looper driving shaft guide setscrew @ and

bite width and the height of the needle bar. move up and down looper driving shaft guide @ to

’ adjust so that the space between the needle and

The stitch bite width of each type at the time ) the left/right loopers becomes the same when the

ol of delivery is as shown in the table below. needle is brought to its outside lowest position or

inside lowest position. Tighten setscrew @ .
SS/RS | JS/CS 7S

2.3 25 23
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4 ™ 3) Place timing gauge @ on timing gauge support base

3) © supplied with the machine and adjust using looper

driving cam @ so that the left looper blade point aligns

with the center of the needle when the needle bar
ascends 3.3 mm from the inside lowest position, and

A P T E;g;::ed | fix lower shaft sprocket setscrews 0.

4) Similarly, check the position of the needle and the

Needie inside

HSITON3

gt E looper biade point when the needle bar ascends
2 3.3 mm from the outside lowest position. The blade
f I point is positioned approximately in the range of
the left side of the needle. When it is outside the
range, check again steps 2) and 3).
Plane - ~
1. After performing the looper timing
Direction A : adjustment, when the stitch bite width
Timing advances. is changed in case of (D to 3 described
below, perform steps 1) to 4) whenever
Direction B : the case occurs.
Timing retards. @ When the stitch bite width in terms

of that at the time of looper timing
adjustment is changed more than
0.3 mm.

Even when the change of the stitch bite
width is within £0.3 mm :

2 When the stitch bite width is more
Needle outside than 3.4 mm.
(3 When sewing heavy-weight materials

Sf'td_‘ bite or overlapped section where needle
' width : small 7 is apt to be bent.
£ ~_ ; ~ 2. There are two kinds of timing gauges @.
5 —— N . \. * With engraved marker “32021404” for
& VA Stitch bite S/R/J/C types
v/ T J width : large | * Without engraved marker for T type
. J

| (3) Clearance between the needle and the looper )

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

r I

—~ The standard adjustment value of the clearance |
/A between the needle and the looper is 0.03 to
- 0.1 mm.

0.03 to 0.1 mm

J

Loosen looper setscrew @ and adjust the clearance
between needle @ and left looper @, and between
the needle and right looper @. Then fix the loopers in
place.

Dimension for reference purpose

Clearance between the needle and needle
guard @ : 0 to 0.1 mm
Clearance between the needle and holder @ :

0.2 mm
\. W
{ R
Be sure to adjust the clearance whenever the
&P/ needle size is changed.
\. J
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((4) Adjusting the needle guard )

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

~ 1) Loosen setscrew @.

2) Set the clearance between needle @ and needle
guard @ to 0to 0.1 mm.

3) Tighten setscrew @ .

4) Check the position both at the time of needle inside
and of needle outside.

e

Be sure to adjust the needle guard when the

needle size is changed or when the adjustment
X of needle and looper is performed.

Adjust the clearance when needle aligns with
i the looper baide point at the inside and

outside respectively.

_/

((5) Installation positions of the spreaders and the timing to open/)

_ close the spreaders

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

- B

\- /

@ Position of left spreader @ height
The clearance A provided between left spreader @ and the top surface of the left looper is as small as a
piece of looper thread to be used.

@ Position of right spreader @ height
The clearance provided between right spreader @ and the top surface of the right looper is 0 to 0.1 mm.

1. Adjust the clearance by reforming the spreader. Place the top end of the spreader on the wooden
board or the like and graduaily bend it by hand since using pliers or the like will cause the spreader
to break.
- 2. If the clearance provided between the spreader and the looper is excessively smali or large, stitch
skipping or needle breakage will result.
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7\ @ Instaliation position of the left spreader
The center of the forked section at the top of left
- spreader @ is aligned with the center of the looper
thread hole in the left looper.

Loosen setscrew @ in the spreader stopper and
adjust the position of spreader stopper @ . Then

x | o fix the spreader in place. (Make the same
adjustment for both left/right spreaders.)
When the top end of the left spreader in terms
of the left looper protrudes, stitch skipping

will result.

©

HSITON3

©
N

@ Installation position of the right spreader
The ridge line (on the needle side) on right spreader
O is aligned with the ridge line (on the needle side)
on the right looper.

7 @ Timing to open/close the spreaders

X1
(5} (6 f Adjust so that the spreaders open/close )
< =\ equally on the left and right without interfering
_—\TT— A with the needle. When the stitch bite width is
g : excessively small and eyelet stitches are
— e\ ﬁ X1>X2 q irregular, adjust the timing to X2 < X1. )
C . 3
. X1=X2 [ , Make sure of the width or the timing when the )
stitch bite width is changed or after performing
X2>X1 X2 | "/ the looper timing adjustment.
J
- | / ° Loosen setscrews @ in spreader driving shaft guide
@ ° ‘J © and move the guide up and down to make the
7 ~— adjustment. Then fix the guide.
‘ As the spreader driving shaft guide moves
upward, the opening amount of the right

Reference |

spreader will be greater than that of the left
spreader. (X1 > X2)
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((6) Position of the presser foot and the needle entry point )

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

2 WARNING :
sewing machine.

-

-

~

/

\
Adjust the clearance between the presser foot

and the holding plate to 0 to 0.5 mm.

7
Loosen two setscrews @ in the presser arm base and
the adjust the clearance. Then fix the presser arm in
place.

Moving presser arm @ in the direction A will
n:& reduce the clearance between the presser foot
elerenc
¢ and the outside needle entry point.

* The front or rear inclination can be adjusted with
presser arm setscrew © .

(@) Adjusiing the knife dropping positi_on)

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

2 WARNING :
sewing machine.

-~

-

|
5

~

@ Upper knife type
Loosen setscrew @ in the cloth cutting knife
installing base, adjust cloth cutting knife installing
base @ to the left or right. Then fix the base.

@ Lower knife type
Loosen setscrews @ in the knife base and adjust

knife base @ to the left or right. Then fix the knife
base.

48 MAINTENANCE



((8) Installing position of the needle thread trimming knife )

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

-

1.2to 1.5 mm

~
‘ ! Approx. 1 mm

e

Approx. 3.2 mm

(.
L

A

T <
-

(Reference)

14050009
(Right blade type)

CI S and R type (long thread trimming))

1) The clearance between needle thread trimming
knife J @ and the needle is approximately 1 mm.
Loosen setscrew @ and move needle thread triming
knife J @ to adjust the clearance.

2) Loosen nut @, move needle thread trimming
adjusting base © up and down, and adjust
clearance “B” between the needle thread trimming
knife J and spreader, right @ to 0.1 to 0.2 mm to
obtain the height of needle thread trimming knife J

When needle thread trimming knife J @

€§ comes in contact with spreader, right @,
= breakage of components will be caused.

3) The initial position of needle thread trimming knife
J @ is the position where it protrudes 3.2 mm from
throat plate @ . Loosen adjustment nut ® and
adjust the initial position with adjustment screw
®.

4) The operating position of needle thread trimming
knife J @ is the position where needle thread
trimming knife J @ comes out by 1.2 to 1.5 mm
from throat plate @ when needle thread trimming
actuating arm @ is moved counterclockwise and
stopper B @® of the needle thread trimming actuating
arm comes in confact with the top surface of the
looper bracket.

When the adjustment is necessary, loosen the
stopper B @® and set the protruding amount to 1 to
1.2 mm.

ey Stopper B ® of the needle thread trimming ]

actuating arm has double screws.

[ the Engineer’s Manual.

Reference

,& In case of using Part No. 14050009, refer to]

("M Ttype (shortthread trimming without gimp) )

Perform the adjustment of the aforementioned steps
1) to 4) with the left looper (eye looper) instead of right
spreader @ .

{ '
When the clearance of 1 mm provided

between the top end of needle thread trimming
knife J @ and the needle (edge of the left
looper) is smaller, the knife cuts even the
looper thread and the looper thread cannot
be retained. When such phenomenon as this

occurs, adjust the clearance of 1 mm to rather
large.
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0to 0.2 mm

~
Approx. 1 mm

Approx. 1 mm

0to 0.5 mm

( Il J and C type (short thread trimming))

1) The clearance between needle thread trimming
knife J @ and the needle is approximately 1 mm.
Loosen setscrew @ and move needle thread triming
knife J @ to adjust the clearance.

2) The overlapping amount between looper thread
presser @ and the top end section of throat plate
O is 0 to 0.2 mm, and adjust so that no clearance
is provided between them.

Loosen adjustment nut @ and adjust the position
of the top end of looper thread presser © with
adjustment screw @ .

3) The height of needle thread trimming knife J @ is
determined by the adjustment value of looper thread
presser @ . After the adjustment of step 4) below,
confirm that clearance A between the looper thread
presser and throat plate @ and that B between
the looper thread presser and right spreader @ are
securely obtained.

4) The height of looper thread presser @ is the position

where the top end is lowered by 0 to 0.5 mm from
the flat face of throat plate @ .
Loosen setscrew @ and move needle thread
trimming knife adjustment base € up or down to
adjust the height of the top end of looper thread
presser © . :

When needle thread trimming knife J @
comes in contact with throat plate @ and

spreader, right @ , breakage of components
will be caused. Make sure of the clearances
“A” and “B”.

5) The initial position of needle thread trimming knife
J @ and looper thread presser @ is the position
where the left corner of the top end of looper thread
presser @ is aligned with the right corner of the
slot of throat plate @ .

Loosen adjustment nut @ and adjust the initial
position with adjustment screw @ .

6) The operating position of needle thread trimming

knife J @ is the position where needle thread
trimming knife J @ comes out by 1.2 to 1.5 mm
from throat plate @ when needle thread trimming
actuating arm @ is moved counterclockwise and
stopper B @ of the needle thread trimming actuating
arm comes in confact with the top surface of the
looper bracket.
When the adjustment is necessay, remove needle
thread trimming adjusting base @ once with
setscrew @ and adjust the protruding amount of
stopper B@®to 1to 1.2 mm.

X Stopper B ® of the needle thread trimming
actuating arm has double screws.
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((9) Adjusting the looper thread trimming )

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

4 h Cl S and R type (long thread trimming))

— Looper thread and gimp trimming is operated
at the position of the feed base origin and the

presser goes up after the trimming.

1) Looper thread and gimp have been adjusted so that
they are separated upward and downward by
thread handling plate @ .

2) Looper thread is precisely held between looper
thread clamp fixing plate @ and looper thread clamp
© of the plate spring and gimp is precisely held
between looper thread clamp fixing plate @ and
gimp clamp @ of the plate spring.

3) Adjustment has been performed so that the top end
of counter knife @ is aligned with engraved dot @
of moving knife @ when the stroke of looper thread
trimming actuating arm @ is maximum.

When the cut end (thread waste) of looper
thread or gimp is clamped with looper thread
e clamp @ or gimp clamp @, clamp failure
@/ occurs. As a result, stitch skipping at the
sewing start or defective stitches will occur.

So, remove the thread waste.

Cl J and C type (short thread trimming))

When the feed base is manually moved to the A
X rear until it will go no further, upper knife lower
&P~/ cover @ rides on the cloth cutting knife and

remove presser unit @ . J

s =

Looper thread and gimp trimming is operated
4 at the position of the feed base origin after

the presser has been lifted.
. J

1) Looper thread and gimp have been adjusted so that
they are separated from the cloth by thread handling
plate @ .

2) Driving link @ is actuated and lower knife € and
upper knife @ engage with each other to perform
thread trimming.

3) Upper knife lower cover @ controls the variation of
the remaining looper thread when looper thread
comes in contact with the blade of the moving knife.

~
At the time of delivery or when the following presser sets are used, use the cloth cutting knife with the

same size as that supplied with the machine. If a cloth cutting knife with different size is used, the knife
unit breakage or the like will be caused.

In the state of the standard delivery of J type, the presser of M set is installed S set - 16 to 26 mm
E/&: and that of S set is installed on C type.

owwsl  The sewing length can be changed as shown below by installing the optional .
presser set and moving the installing position of the knife unit only. Lset :32to 42 mm

M set : 24 to 34 mm
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Fig. 1 o

1 mm

Approx. 1 mm

®

~
1to2 mm

N

(W type (short thread trimming without gimp) )

Adjusting the looper thread presser

1) Loosen setscrew © .

2) Fully press downward throat plate @ and install it. (Fig.
1)

3) Lightly press upward the looper thread presser so that a
clearance is not provided between looper thread presser
@ and the bottom surface of throat plate @. Then tighten
setscrew © .

4) Loosen nut @ and tighten adjusting screw @ until the
tg)p end of the screw comes in contact with looper bracket

5) Further, tum it by 1/4 tum and fix it with nut @ .

6) Loosen nut @ . (Fig. 2)

7) Press section @ of installing base @ in the direction of
arrow mark D with finger, tighten adjusting screw @ so
that the thread guide section of looper thread presser
@ protrudes from throat plate @ by approximately 0.5
mm and fix the screw with nut @ . (Fig. 2 and Fig. 3)

¢ When the clearance provided between throat W
plate @ and the looper thread presser is smaller
than the specified value, the looper thread
holding force is insufficient. As a result, stitch

4 skipping at the start of sewing or defective roll-
in of thread will be caused.

¢ When the looper thread presser is excessively
pressed to throat plate @, component breakage
or excessive tightness of stitches at the start
L of sewing will result.

s

Adjusting the looper thread trimming knife

8) Loosen setscrew (B and adjust so that the top end of
looper thread timming knife @ is located at the position
of 1 to 2 mm from section @ of throat plate @ and that
a clearance of 0.2 to 0.4 mm is provided between the
bottom surface of the looper thread trimming knife and
throat plate @ . (Fig. 3 and Fig. 4)

9) Loosennut@®.

10) Tighten adjusting screw @ so that the biade point of
looper thread trimming knife @ protrudes from end
plane @ of throat plate @ by approximately 1 mm.
Then fix it with nut @ . (Fig. 1 and Fig. 3)

11) Press section @ of knife installing base @ in the
direction of arrow mark D with finger, tighten adjusting
screw (I (double thread screw) so that the top end of
looper thread trimming knife @ aligns with the end plane
of throat plate @ . Then fix the base. The standard of
the protruding amount of adjusting screw @ is 1.4 mm.
(Fig. 2 and Fig. 3)

[ ¢ When the lateral position of looper thread

trimming knife @ is not obtained, thread
trimming failure or interference with the presser

: will result.
./ « When looper thread trimming knife @ is
positioned too high, looper thread trimming
failure or cut-off of stitches will result.

\ R

r

N
. Whenthe looper thread is not retained immediately
’A‘ after threading or the like, perform sewing after
et retaining the looper thread at section @ of throat
plate @ with looper thread presser @ .

\. v,
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((1 0) Cleaning )

sewing machine.

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

s

( (11) Draining )

Be sure to remove thread waste or dust collected since
the thread waste may be sewn together with the sewing
product.

{ )
For J/C types, thread waste occurs every time

of sewing since the short thread remaining
function works.
- Perform cleaning of the machine once in half
a day to a day.

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

sewing machine.
4 N
=
- J

((12) Checking the fan filter )

When polyethylene oiler @ under the bottom cover
becomes filled with oil, remove it and drain the oil.

sewing machine.

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

-

\

~

{ Clean filter @ of the control box fan once
s every week.

1) Pull screen kit @ in the direction of the arrow to
remove it.

2) Wash filter @ under running water.

3) Reinstall filter @ and screen kit @ in place.

J

WARNING :
Be sure to fully dry and install the filter after
washing it.
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((1 3) Replacing the fuse )

WARNING :

To prevent electric shock or personal injury caused by abrupt start of the sewing machine, turn OFF
the power and remove the cover after an elapse of 5 minutes or more. To prevent personal injury, be
sure to turn OFF the power and replace the fuse with one with same capacity after removing the
cause of blown-out of the fuse when the fuse has blown out.

o I

~

1)

2)

Turn OFF the power with the power switch after
confirming that the sewing machine has stopped.
Draw the power cord from the power receptacle
after confirming that the power switch is turned OFF.
Then wait for more than 5 minutes.

Remove six screws fixing the rear cover of the
control box. Then slowly open the rear cover.
Grasp the glass section of the fuse to be replaced
and remove it.

Use the fuse with the specified capacity.

The machine uses the following
four fuses.

Reference,

© and @ For servo-motor power protection
15 A each
(Standard melting fuse pcb direct-installing
type)
© For control power and active tension
protection
10 A (Time-lag fuse)
O For stepping motor protection
6.3 A (Time-lag fuse)
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(12. EXCHANGING GAGUE PARTS AND OPTIONAL j

((1) Changing the thread trimming method )

H DIP switch

Thread trimming type is selected with DIP switch 1 and 2 located at the rear of the machine head.

Z) Itis necessary to separately set the memory switch (machine model setting) in case of the change of
type such as S «+— J and the like.

~

1) S and R type (long thread trimming)

r

QL -

ul EREN
R
E 3 DIP-SW Type
B o 1 2 Long thread
RN OFF | OFF | trimming
b o

Long thread trimming

[ Do not change DIP-SW for the long thread trimming type. ]

\.

2) Jand C type (short thread trimming)

r

ol by o] Bl o[ M-

ul IR il L ulill B

DIP-SW Presser type o W N w
1 2 [ EES | B | s
ON | OFF S Em .E:]]m Em
)] [0)] [9)]

OFF | ON M i -5 =
ON | ON L o o o

Shortthread  Short thread Short thread
trimming S trimming M trimming L
(C standard) (J standard)

Simultaneously change DIP-SW when changing the presser set for J and C types.
’ When changing the presser set, the pattern used before the change cannot be used.

3) T type (short thread trimming without gimp) — for slacks

-

] EEE

il

[ Me

DIP-SW Type >

1 2 3 Short thread trimming o
OFF | OFF ON | without gimp E 3
o

[ Do not change DIP-SW for the short thread trimming without gimp type. ]

\.

J
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((2) Excjanging gauge parts )

(The mark in [ ] parentheses shows the standard equipment for each type.)

Throat plate
Name of part Throat plate A Throat plate B Throat plate C Throat plate D Throat plate TE
(Standard) [S, R] |(For semi-wide width)| (For wide width) | (For narrow width) | (Standard) [T}
Needle size #90 to #110 #100 to #110
Gimp position W 1.3 mm I 1.8 mm | 2.4 mm | 1.1 mm Without
> W
pad
Ill
|
Shape
|
Part No. 32042707 320423805 I 32043002 32043200 32043705
Type For S and R types For T type
N foart Throat plate JA Throat plate JB Throat plate JC | Throat plate JD Throat plate JE Throat plate JF
ame ot pa (Standard) [J] |(For semi-wide width)| (For wide width) | (For narrow width) | (Standard) [C] | (For narrow width)
Needle size #120 to #130 #90 to #110 #90 to #100 #110 to #120 #90 to #100
Gimp position W 1.3mm 1.8 mm | 2.4 mm 1.1 mm 1.3 mm 1.3 mm
- W
(L]
Shape
(CP
Part N 32043416 32042822 32043127 32043614 32043515 32043317
rt .
ant o (32043408) (32042814) (32043119) (32043606) (32043507) (32043309)
Type For J and C types

* Part Nos. with ( ) parentheses can be used.

Presser set

Name Eyelet buttonhole compensating Eyelet buttonhole compensating Eyelet buttonhole compensating
of part presser S set presser M set presser L set *

Shape
[C] [J]
Part 32028458 32048854 32029050
No. For J and C types

* When L set is used, cloth cutting plate A, part
No. 32068702 is separately necessary.
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Presser set

(The mark in [ ] parentheses shows the standard equipment for each type.)

Name Longitudinal hole presser set
of part
Shape

Part 32031064

No. For S and R types

Presser foot

Name For eyelet For eyelet For eyelet For decorative | Eyeletbutionhole | Eyeletbuttonhole | Eyeletbuttonhole
of part buttonhole buttonhole buttonhole buttonhole compensating | compensating | compensating
P 40 mm 32 mm 22 mm 40 mm foot H 40 mm foot M40 mm foot S 40 mm
= (For L type) (For M type) (For S type)
Q
‘6 >
g N d7 s
5 Shape U
» ,
0
: N
[S,R] [J] (Ti[c]
Part
No 14010102 14059604 14059802 14013908 14058903 32028706 32028300
Name For eyelet For eyelet For eyelet For decorative | Eyeletbutionhole | Eyeletbuttonhole | Eyeletbuttonhole
of part buttonhole buttonhole buttonhole buttonhole compensating | compensating | compensating
P 40 mm 32 mm 22 mm 40 mm foot H 40 mm foot M 40 mm foot S 40 mm
3 (For Ltype) | (ForMtype) | (ForS type)
o
8
*= | Shape W
. ¢/ 0
(1] /.@
e
o
[S,R] [J1 [T]1IC]
Part
No 14010003 14059505 14059703 14013909 14058804 32028607 32028201
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Presser holding plate

Eyelet buttonhole Eyelet buttonhole | Decorative buttonholg Decorative buttonholel  Eyelet buttonhole Eyelet buttonhole
Name of part | presser holding plate, presser holding plate,| presser holding plate,| presser holding plate, | presser hoiding plate, | presser holding plate,
left right left right left right
Shape of hole Eyelet buttonhole Decorative buttonhole Eyelet buttonhole
Stitch length 10to 38

10to 34

Shape
Part No. 32027104 32027005 32029506 32029407 140115086 14011407
Type For S and R types For T type
Na p Eyelet buttonhole Eyelet buttonhole | Decorative buttonholeJ Decorative buttonhole| Eyelet buttonhole Eyelet buttonhole
me of part presser holding plate,| presser holding plate,| presser holding plate,| presser holding plate, | presser holding plate, | presser holding plate,
left right left right left right
Shape of hole Eyelet buttonhole
Stitch length S:16t024 [C] M:24to 32 [J1 L:32t0 40

Shape
2028912
Part No. 32028516 32028409 8 32028805 32029100 32029001
(32028505) (32028904)
Type For J and C types

* Part Nos. with ( ) parentheses can be used.
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Cloth cutting knife

For eyelet buttonhole

For decorative buttonhole

Standard
equipment

Part No.

Remarks

S,R

14041206

29

4.4

Long thread trimming, short thread trimming, sewing length L

CT

32063604

2.9

4.4

Short thread trimming, sewing length S

J

32063703

2.9

4.4

Short thread trimming, sewing length M

32063802

2.1

3.2

Long thread trimming, short thread trimming, sewing length L

32063901

2.1

3.2

Short thread trimming, sewing length S

32064008

2.1

3.2

Short thread trimming, sewing length M

For eyelet buttonhole

32064107

3.2

5.4

Long thread trimming, short thread trimming, sewing liengthL

32064206

3.2

5.4

Short thread trimming, sewing length S

32064305

3.2

5.4

Short thread trimming, sewing length M

32066904

2.7

5.1

Long thread trimming, short thread trimming, sewing length L

S,R

14041404

Long thread trimming, short thread trimming, sewing length L

32065302

o

Short thread trimming, sewing length S

For decorative
buttonhole

32065401

Short thread trimming, sewing length M

Looper (left) » Spreader (left)

jx

Looper (left)

'Spreader (left)

L2

Applicable stitch bite width

Standard equipment | L1

Part No.

L2

Part No.

2.0t0 3.2 mm

S,RJCT 6

32040800

11

32040917

* 2.6t0 4.0 mm

14030902

11.6

14031116

* Width of 2.6 to 4.0 mm is optional.

Knife holder

(The mark in [ ] parentheses shows the standard equipment for each type.)

Name of part For eyelet buttonhole Name of part For decorative buttonhole
S0
Shape % Shape
s/
Ny
Size (mm) Part No. Size (mm) Part No. Size (mm) Part No. Size (mm) Part No.
38 [S,R] 32062101 22 [S,R,J,C] 32062903 38 14042501 22 [S,R} 14042307
36 32062200 20 [S,R] 32063000 36 32064404 0 32064909
34 32062309 18 [C,T] 32063109 34 32064503 18 32065005
32 32062408 16 [S,R] 32063208 32 14042600 | 16 14043109
30 32062507 | 14 32063307 30 32064602 14 32065104
28 32062606 || 12 32063406 28 32064701 | 12 32065203
26 32062705 10 32063505 26 14042808 | 10 10443301
24 32062804 |, 24 32064800
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Others

Name of part

Foot pedal switch (asm.)

Pedal switch cable (asm.) Hand switch (asm.)

Shape and
application
The cable is used to connect pedal Button switch
Operation of the sewing machine switch (asm.).
is performed by foot pedal.
Part No. M85905130AA M90146200A0 32076655

CI Installing the optional foot pedal )

£ Hand switch is provided with S type and J type
& as standard. When using the optional foot
e switch, pedal switch cable (asm.) is necessary.

1) Loosen five setscrews and remove cover @ located
at the rear of the machine head.

2) Remove CN71 and CN73 on the CONNECTOR
circuit board. ,

3) Connect pedal switch (asm.) @ and pedal switch
cable (asm.) @, and insert the cable to J73 on the
CONNECTOR circuit board.

4) Connect ground wire @ of the pedal switch (asm.)
© to the machine head.

5) Fix the cord with the cable clip band together with
other cords.

Drive and start of the presser can be performed

with the foot switch.
Operation with the hand switch cannot be

performed.
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(13. TROUBLES AND CORRECTIVE MEASURES IN SEWING )

Phenomenon

Cause

Corrective measure

Page

1. Stitch skipping

* When changing needle
size

* When kind of thread is
affected

» When sewing heavy-weight
materials

* The needle is bent. There is a scratchon
the needle. The needle is incorrectly
attached.

* Kind of needle is wrong.

* The clearance between the needle and
the looper is too large.

* The clearance between the needle and
the needle guard is too large or the
needle and the needle guard come in
excessive contact with each other.

* The clearance between the needle and
the looper varies according to the tuming
angle (0°, 90° and 180°).

e Improper adjustment of the timing
between the needle and the looper

* Improper adjustment of the timing to
open/close the spreader The spreader
comes in contact with the needle.

* Motion to open/close the spreader is not
smooth.

* The clearance between the presser foot
and the needle entry point is too large.

* Thread tension is not proper.

* The blade point of looper has worn out.

» Improper adjustment of the height of the
needle bar

* The looper or the spreader not suitable
for the stitch bite width is used.

* Improper adjustment of the clearance
between the needle and the looper

* Improper adjustment of the timing to
open/ciose the spreader The spreader
comes in contact with the needle.

* The needle does not fit the kind of throat
plate (needle size used).

* Thread which is difficult to make loops is
used. (Hard-to-slide thread or the like)

* The needle is bent at the thick section of
the material and stitch skipping occurs.

« in case of the cut-before knife, the inside
needle is bent at the cutting section and
stitch skipping occurs.

* Check and replace the needle.

* Use DO x 558 needle.

» Adjust the clearance at the time of inside needle
or outside needle.

» Check and adjust the clearance.

* Adjust the center of the needie.

* Adjust the timing with the stitch bite width used.

* Adjust the timing to open/close the spreader
by the stitch bite width used.

* Remove the cloth waste from the spreader.
Replace the spreader with a new one.
» Check the clearance and properly adjust it.

« Set the thread tension to the proper value.

» Correct the looper with oil-stone or the like, or
replace it with a new one.

» Check and adjust the height of the needle bar.

* Replace the looper or the spreader with a new
one suitable for the stitch bite width.

» Adjust the clearance at the time of inside needle
or outside needle with the needle size used.

*» Adjust the timing to open/close the spreader
with the needle size used.

* Use the throat plate suitable for the needle.

» Decrease the needle thread tension. Lower the
installing position of thread take-up thread guide
o

* Decrease the number of revolution of the
sewing machine.

« Change the needle to a thicker one. Adjust the
stitch base line offset.

* Re-set the cut space.

7

45

46

44

46

46

28,48

14,39
45

44

44,59

45

46

56

14,29

22,23

21,31,36

start

2. Stitch skipping at the sewing

¢ The length of remaining needle thread
at the start of sewing is too short.

*» The left-hand spreader is installed incorrectly.

* The timing of the right-hand looper is too
early.
» The clearance between the presser foot
and the needle entry point is too large.
¢ The looper is bent. There are scratches
on the looper.

« Feeding amount of the needle thread is
insufficient.

* Looper thread clamp/looper thread
presser is weak and the looper thread
comes off at the start of sewing.

* Decrease the needle thread tension at the time
of thread trimming.

* Check the installing position and adjust it.

* Check the timing between the needle and the
looper, and adjust it.

* Check the clearance and adjust it.

» Check the looper and replace it with a new one.
¢ Adjust the feeding amount of needle thread

* Check and adjust the pressure.

40,64

46
44

28,48

45

29

51
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Phenomenon

Cause

Corrective measure

Page

3. Stitch skipping at eyelet
section

¢ The clearance between the presser foot
and the needle entry point is too llarge.
* The cloth is flopping.

* Needle thread loop is too large and falls.
As a result, it is not caught by the looper.

* Needle thread loop cannot be made.
As a result, the looper cannot catch the
thread

» Check the clearance and adjust it properly.

* Decrease the sewing speed of eyelet section.
Correct the presser foot or replace it with a new one.

* Lift the installing position of thread take-up
thread guide © .

 Decrease the needle thread tension. Lower the
installing position of thread take-up thread guide

28,48
23
47
29

14,29,39

4. Seam splitting at the sewing
end

* The feeding amount of needle thread is
insufficient.

* The timing of the right-hand looper is too
late.

* The opening amount of the right-hand
spreader is insufficient.

¢ The gimp is too hard.

¢ Adjust the feeding amount of needle thread.

* Check and adjust the timing between the
needle and the looper.

* Check and adjust the opening amount of the
spreader.

* Replace the gimp. Check the thread path of gimp.

29

44

46

10,30

5. Needle thread breakage

* The needle thread tension is too high.

* The needle comes in contact with the
blade point of the looper.

* The thread paths in the needle, foopers,
spreaders, throat plate, etc. have become
worn out or contain scratches.

» The thread is 100 thick or too thin for the
needle.

» There are scratches in the needle holeor
needle slot.

¢ Adjust the sewing conditions to obtain an
appropriate thread tension.
* Check and adjust the clearance.

* Check and replace the respective parts.

* Replace the needle with a proper one.

* Check and replace the needle.

14,29

45

7,45,46

6. Looper thread breakage

» The looper thread tension is too high.

¢ The installing position of the left-hand
spreader is incorrect.

« Refer to “5. Needle thread breakage” for
details on other causes and corrective
measures.

» Adjust the sewing conditions to obtain an
appropriate thread tension.
* Check and adjust the installing position.

14,29

46

7. Needle breakage

* Without needle thread
clamp

» The needle interferes with looper, spreader,
etc.

* The needle comes in contact with the
presser foot.

* The clearance between the needle and
the looper varies according to the turning
angle (0°, 90" and 180°).

* The clearance between the needle and
the needle guard is too large or the
needle and the needle guard come in
excessive contact with each other.

* The height of the needle bar has been
improperly adjusted.

« The needle does not fit the kind of throat
plate (needle size used).

* Needle thread is depressed by the
presser foot at the start of sewing.

» Adjust the clearance between the looper and
the needle properly. Adjust the timing to open/
close the spreaders properly.

» Check and adjust the clearance.

» Adjust the center of the needle.

* Check and adjust the clearance.

¢ Check and adjust the height of the needle bar.

* Use the throat plate suitable for the needie.

* Increase the feeding amount of needie thread.

44,46

28,48

46

44

56

29

8. Stitches at the straight
section of the buttonhoie
are not uniform.

* The left- and right-hand sewing pitches
at the straight section are different from
each other.

* The left- and right-hand positions at the
straight section are different from each
other.

« Stitches which should be paraltel are
slant.

* Compensate the length by lengthwise
compensation of left parallel section of the data
compensation.

*» Compensate the position by lengthwise
compensation of left eyelet of the data
compensation.

* Compensate the inclination by turning
compensation of parallel section of the data
compensation.

33

33

32
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Phenomenon Cause Corrective measure Page
9. The left- and right-hand | « The left- and right-hand side cloth opening | ¢ Adjust so that the left- and right-hand side cloth 28
sides of the seam at the amounts are not equal. opening amounts are equal.
straight section of the | « Improper adjustment of the knife dropping | » Check and adjust the knife dropping position. |23,32,36
buttonhole are not uniform. position
* There is shrinkage of cloth by sewing or | ¢ Individually set the left- and right-hand sides of | 21,36
step difference between left- and right- cut space.
hand sides of cloth.
10. The shape of the eyelet * The seam is tilted. * Set the turning compensation/parallel section 32
is deformed. turning compensation.
* The cloth is deformed by the seam. * Set the eyelet crosswise compensation/ 32
lengthwise compensation.
* Improper adjustment of the knife dropping | ¢ Check and adjust the knife dropping position. |23,32,36
position
¢ The cloth at eyelet section is flopping. * Correct the presser foot or replace it with a new 48
one.
* The gimp is moved to the inside needle side. | « Replcae the throat plate with the optional one. 56
11.The seam is cut by the | « The clearance between the cloth cutting | « Check the cut (eyelet) space and re-set it. 21,23,31
cut-after knife. knife and the needle is too small. ,32,36
» Improper adjustment of the knife dropping | » Check the knife dropping position, and correct [23,32,36
position or adjust it.
* There is shrinkage of cloth by sewing or | « Individually set the left- and right-hand sides of | 21,36
step difference between left- and right- cut space.
hand sides of cloth.
12. Needle thread cannot be | « The needle thread trimming knife is dull. | » Grind the knife or replace it with a new one. 40,49,50,64
trimmed. * The stroke of the needle thread trimming | « Check and adjust the stroke. 49,50
knife is incorrect.
* The needle thread trimming knife does | « Adjust the installing position (clearance | 49,50
not catch needle thread. between needle and knife) of the knife.
¢ The last stitch has skipped. » Refer to “1. Stitch skipping”. -
* Installing position of the moving blade is | « Check and adjust the moving blade and the | 49,50
incorrect. thread separating position.
13. Looper thread cannot be | « The knife is dull. » Grind the kinfe or replace it with a new one. 51
trimmed. * The stroke of the moving blade is | » Check and adjust the stroke. 51
incorrect.
* S/R types only *» Contact of the moving knife and the | « Check and adjust the tilt of the counter knife. 51
counter knife is improper.
* J/C types only * Installing position of the thread separating | « Check and adjust the moving blade and the 51
plate is incorrect. thread separating position.
* The knife pressure is insufficient. * Adjust the knife pressure. 51
14. The cloth cannot be cut | « Doubling the planes of the knife and the | « Correct the surface of the knife holder with oil 26
sharply. knife holder is incorrect. stone or the like.
* The knife is dull. » Grind the knife or replace it with a new one. 24
* Knife pressing amount (knife pressure) | « Re-set the pressing amount (knife pressure). 25,43
is insufficient.
» Chip has collected. * Remove the chip. 24
* Knife pressure is too high and the knife | « Set proper knife pressure to each sewing | 25,43
blade has broken. product after replacing the knife.
15.Breakage of looper/ { « The clearance between the needle and | « Adjust the center of the needle. —
spreader the looper varies according to the angle
(0%, 90" and 180°).
*» The clearance between the needle and | ¢« Check and adjust the clearance. 46
the needle guard is too large or the
needle and the needle guard come in
excessive contact with each other.
* The needle does not fit the kind of throat |  Use the throat plate suitable for the needle. 56
plate (needle size used).
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(14. MEMORY SWITCH

)

( (1) Operating procedure )

-

N

o 6]

iy

)

[THREA

o)

FORWARD BACK

Pressing [READY @] key @, turn ON the
power and the mode becomes the memory
switch mode. Then various data can be changed.

\
OE

0\

= @&

[LEFT(=)]key ©.

[RIGHT (S key @ .

o]
ATA COUNTER| NEEDLE

TENSION 3)

(0]
LOOPER

values.

1) Select memory switch No. with [LEFT@] key @or
Change the set value with [RIGHT@] key @ or
Repeat the steps 1} to 2) when changing other set
4) After completion of setting, press [READY@] key

@ to make the set value store in memory and the
memory switch mode ends.

®

When [RESET ®] key @ is pressed , the
mode ends without storing the set value in
memory. When turning OFF the power without
pressing [READY @] key @, the setting is
not stored in memory.

( (2) Memory switch list |

No. Function Description Setting Sem‘ng Initial
range unit value
1 | Soft-start speed setting Limited speed at the sewing start of the sewing machineis | 400to 1,200 | 100 mpm | 600 rpm
1st stitch (inside needle — outside needle) set. From inside needle to outside needle of 1st stitch
2 | Soft-start speed setting Limited speed at the sewing start of the sewing machine is | 40010 2,200 | 100 rpm | 600 rpm
1st stitch (outside needle — inside needle) set. From outside needle to inside needle of 1st stitch
3 | Soft-start speed setting Limited speed at the sewing start of the sewing machine is | 400t02,200 | 100 pm | 600 pm
2nd stitch (inside needle — outside needie) set. From inside needle to outside needle of 2nd stitch
4 | Soft-start speed setting Limited speed at the sewing start of the sewing machineis | 400t0 2,200 | 100 pm | 600 rpm
2nd stitch (outside needle — inside needie) set. From outside needle to inside needle of 2nd stitch
5 | Soft-start speed setting Limited speed at the sewing start of the sewing machine is | 400t02,200 | 100 rpm | 600 rpm
3rd stitch (inside needle — outside needle) set. From inside needle to outside needle of 2nd stitch
6 | Soft-start speed setting Limited speed at the sewing start of the sewing machineis | 40010 2,200 | 100 rpm | 600 rpm
3rd stitch (outside needle — inside needle) set. From outside needle to inside needle of 3rd stitch
7 | Needie thread tension setting at the time of { Needle thread tension value at the time of thread trimming 0 to 255 1 0
thread trimming is set.
8 | Looper thread tension setting at the time of | Looper thread tension value at the time of thread trimming 0 to 255 1 0
thread trimming is set.
9 | Needle thread tension setting at the time of | Needie thread tension value at the time of machine-stop is 0to 255 1 60
machine-stop set.
10 | Looper thread tension setting at the time of | Looper thread tension value at the time of machine-stop is 0to 255 1 [¢]
machine-stop set.
11 | Set position selection Position of presser when setting cloth is selected. Oto1 o]
Origin position/Front 0 : Origin position
1 : Front position (Position is set at No. = 29.)
12 | Production counter selection Operation of production counter is selected. Oto2 1
Without/UP/DOWN 0 : Without
1: UP counter (* + 17 per sewing cycle)
2 : DOWN counter (* — 17 per sewing cycle)
13 | Selection of starting when production counter | Whether prohibiting starting at count value “0” when Oto1 - 1
is “0" production counter is set to DOWN counter is selected.
Permitted/prohibited 0 : Starting permitted even when production counter
value is “0”
1 : Starting prohibited when production counter valueis “0"
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No. Function Description Setting Sem‘ng Initial
range unit value
14 | Start Sw Whether starting by start switch only is possible is selected. Oto1 - 0
One-touch starting selection 0 : Presser comes down by presser switch, the machine
With/without is started by start switch
1 : Presser comes down by start switch and the machine
starts (Presser switch is operative as well.)
17 | Function key F1 Data Nos. which are aassigned to Function F1 key are set. 0to 80 - 8
Data No. setting (Initial value ... Knife position compensation)
18 | Function F2 key Data Nos. which are assigned to Function F2 key are set. 0to 80 - 0
Data No. setting (Initial value ... Copy destination No.)
19 | With/without setting of thread tension | Whether to set thread tension compensation value with Oto1 - 0
compensation value NEEDLE/LOOPER key is selected.
With/without 0 : Without setting
1 : With setting
20 | Selection of data setting prohibition Whether to prohibit data setting is selected. Oto1 - 0
Permitted/prohibited 0 : Permitted
1 : Prohibited (Thread tension is possibie.)
22 | Looper thread trimming control With/without looper thread trimming operation is set. Oto1 - 1
0 : Without
1: With
23 | Presser comes down when returning to set | Whether presser returns to set position while it is lowered Oto1 - 0
position after sewing is selected.
0 : Presser goes up and returns to set position.
1 : Presser returns to set position while it is lowered and goes up.
24 | Temporary stop of cut-after knife Whether to automatically stop temporarily before operation Oto1t - 0
of cut-after knife and to make the knife operate by start
switch is selected.
0 : Normal operation
1 : Cut-after knife automatically stops temporarily before
operation and is operated by start switch.
26 | Straight bar and cloth open Whether to perform sewing with the cloth open mechanism Oto1 - 0
opened in case of the pattern in which straight bar is set.
0 : Normal operation
1 : Setting cloth with cloth open mechanism opened
29 | Front set position Position from the origin is set when “front” is selected with 01to 64 1mm 22
memory switch No. 11.
40 | Knife pressing amount data setting accepted | Whether knife holder No. to which knife pressing amount Oto1 - [
has been set is set to pattern data is selected.
0 : Without (Knife holder No.0 fixed)
1 : With (Knife holer Nos.0 to 9 set)
41 | Knife pressing amount (Knife holder No.1}) Knife pressing amount of knife holder No.1 = 100 to 300 1 0
42 | Knife pressing amount (Knife holder No.2) Knife pressing amount of knife holder No.2 — 100 to 300 1 0
43 | Knife pressing amount (Knife holder No.3) Knife pressing amount of knife holder No.3 — 100 to 300 1 0
44 | Knife pressing amount (Knife holder No.4) Knife pressing amount of knife holder No.4 — 100 1o 300 1 0
45 | Knife pressing amount (Knife holder No.5) Knife pressing amount of knife holder No.5 — 100 to 300 1 [
46 | Knife pressing amount (Knife holder No.6) Knife pressing amount of knife holder No.6 — 100 to 300 1 [o]
47 | Knife pressing amount {Knife holder No.7) Knife pressing amount of knife holder No.7 — 100 to 300 1 0
48 | Knife pressing amount (Knife holder No.8) Knife pressing amount of knife holder No.8 — 100 to 300 1 o]
49 | Knife pressing amount (Knife holder No.9) Knife pressing amount of knife holder No.9 — 100 to 300 1 0
50 | Knife pressing amount (Knife holder No.0) Knife pressing amount of knife holder No.0 - 100 to 300 1 30
55 | Knife lower stop time Period of time of stopping at the lower position of knife 50 to 500 10 ms 50
57 | Number of low speed pulses to lower knife | Cutting speed section at the time of cloth cutting (Down) 0to 300 Pulse 60
motor
58 | Number of low speed pulses to lift knife motor | Cutting speed section at the time of cloth cutting (UP) 80 to 300 Pulse 80
65 | With/without needle thread clamp With/without needle thread clamp operation is set. Oto1 - [\
0 : Without
1: With
66 | Number of stitches to open needle thread | Number of stitches at sewing start to open needle thread 0to 99 1 stitch 5
clamp clamp is set.
69 | Needle thread clamp travelling amount Setting of travelling amount by mm from end of sewing to 0to 50 imm 23/14
close thread clamp
B8 | Needle thread draw-in 2-stage operation 0 : 1-stage operation Oto1 - o
1: 2-stage operation
CO | Lengthwise speed at the time of needle thread | Lengthwise jump feed speed from end of sewing to needle 0 to 3,000 1 1,000/1,500
clamp thread clamp pulse/sec.

* H9 through L9 are displayed as well. However, they are the memory switches for the multicutting device.

For the sewing machine not provided with the multicutting device, they are not effective even when the setting

is changed.
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(15. ERROR LIST

No. Description How to reset
1 Sewing machine motor error Turn OFF the power.
Sewing machine motor doses not run or signal does not enter even
when it is running.
3 L.ooper thread trimming knife return error Remove the cause of error and press the RESET key.
When the looper thread trimming knife has not returned at the timre of
operation of the sewing machine or operation of iooper thread trimming
4 Lengthwise direction stepping motor origin sensor error Turn OFF the power.
When lengthwise direction origin sensor has not changed at the time of
origin retrieval
5 Crosswise direction stepping motor origin sensor error Turn OFF the power.
When crosswise direction origin sensor has not changed at the time of
origin retrieval
6 Turning stepping motor origin sensor error Turn OFF the power.
When turning origin sensor has not changed at the time of origin retrieval
7 Cloth cutting knife stepping motor origin sensor error Turn OFF the power.
When cloth cutting knife origin sensor has not changed at the time of
origin retrieval
8 Air pressure lowering error Supply air and press the RESET key.
When air pressure is lowered
9 Head safety switch error Return the machine head to its home position and
When the sewing machine is operated with machine head raised press the RESET key.
10 Temporary stop switch Press the RESET key.
When temporary stop switch is pressed while the sewing machine is
operated
12 Needle UP error Upper position detection by turning handwheel by hand
When the needle bar is not in the upper position of the inside needle side
20 Presser type error Perform pattern change/data change after pressing the
Data setting and presser type (thread trimming type) are different from | RESET key.
each other (Note 1)
21 Data setting range error Change the data after pressing the RESET key.
Qutside of setting range error at the time of data setting (Note 2)
22 Data setting sewing length error (Note 3) | Change the data after pressing the RESET key.
Sewing length is over the sewing possible area at the time of data setting.
23 | Thread tension setting range error (Note 4) | Change the thread tension after pressing the RESET
Outside of setting range error at the time of thread tension setting key.
24 Data setting bartack duplication Change the data after pressing the RESET key.
Taper bar, straight bar and round bar are duplicated.
25 | Setting range error of compensation of number of stitches at the end of | Change the data after pressing the RESET key.
sewing at the time of data setting of straight bar
29 Cycle sewing pattern error Perform pattern change/cycle sewing setting after
Pattern No. is not set in cycle sewing. pressing the RESET key.
90 Presser type setting error {Note 5) | Turn OFF the power. Change over the DIP-SW.
Setting of DIP-SW of presser type is wrong.
91 Backup memory error Backup data will be initialized after pressing the RESET
When backup data such as pattern No. or the like has not been stored | key.
in memory
92 | Memory switch error Memory switch data will be initialized in machine model
When data of memory switch has broken setting after pressing the RESET key. Note 6
93 Pattern data error Pattern data will be initialized after pressing the RESET
When pattern data has broken. key.
97 Defective feed error Tum OFF the power.
When synchronization of the sewing machine and the feed is not obtained
98 Fan error Turn OFF the power. Clean the fan of the control box.
Error due to temperature detection inside the control box
99 EEPROM write-in error Turn OFF the power.
Defective write-in at the time of memory switch or pattern data writing
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Note 1 :

Note 2 :

Note 3:

Note 4 :

Note 5:

Note 6 :

When changing the presser types S, M, and L of J and C types by the presser selection DIP switch, the
pattern used before the change cannot be used.

The standard patterns which can be used with the presser type S, M and L of J and C types are described
in the table below.

Presser type | Standard pattern No.

S 90, 91,92
M 93, 94, 95, 96
L 97, 98, 99

Set the data within the range below.

Sewing speed — (minus) eyelet reduced speed = 400

Number of stitches of slant taper bar = number of stitches of taper bar

Compensation of number of stitches of right taper bar = number of stitches of taper bar
— 14 = compensation of turning + compensation of turning at parallel section < 14
—-1.2 = cut space + compensation of left cut space = 1.2

L = cut length + taper bar length + Crosswise compensation of left eyelet + Crosshwise compensation
of left parallel section + compensation of number of stitches at sewing end
Set the above length within the range described in the table below.

S and R types J and C types T type
Without thread trimming Presser type S B6=L=24
memory switch 10SL =50 % (26)
22=0 241532
, ——— Presser type M 0W=L=34
With thread trimming (34)
memory switch 10=L =38 Prosser tvpe L 32=L=40
22=1 yp (42)

* Remove the looper thread trimming unit in case of exceeding 38 mm.

Set the thread tension within the range of 0 = thread tension + compensation value of
thread tension = 180.

Setting of presser selection DIP switch other than the specified ones cannot be performed.

F9 (machine model setting) may be displayed when replacing SYSTEM ROM.
For machine model setting, refer to the Engineer’s Manual.
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(1 6. STANDARD PATTERN LIST

For J and C types, the pattern from which the presser type is different cannot be used.
The standard patterns which can be used with the respective presser types are as follows.

@

S type

No.90, No.91, No.92

C type standard

M type

No0.93, No.94, No.95, No.96

J type standard

T type standard

L type

No.97, No.98, No.99

C/J optional

|

Data No.

Setting item

S and R types

Pattern No.

J and C types Pattern No.

90 | 91 | 92

93 | 94 | 95 | 96

97

98

99

HEY

93 [ 94 ] 959

97‘98]99

19192
S

M

L

Shape

nim

I

ST

[}

Tt

H

-

Knife No.

i

ol

3 0

Cut length

26 32

3
22 ]

Cut-before/cut-
after knife

1J 2

Number of
stitches of parailel

18

Number of
stitches of eyelet

Cut space

0.3

0.3

0.3

Eyelet space

0.4

0.4

0.4

! ] o

Compensation of
knife position

Compensation of
number of stitches
at sewing end

10

Compensation
of turning

11

Compensation of
turning at parallel
section

13

Lengthwise comp-
ensation of eyelet

0.0

0.0

0.0

14

Crosswise comp-
ensation of eyelet

0.0

0.0

B
-

0.0

0.0

15

Crosswise
compensation
of left eyelet

0.0

0.0

0.0

0.0

16

Crosswise
compensation of
left paratle!

0.0

0.0

0.0

0.0

17

Setting of stitch
bite width of right
bottom of eyelet

2.3

25

25

2.5

18

Setting of stitch
bite width of left
bottom of eyelet

2.3

2.5

25

2.5

19

Setting of stitch
bite width

23

l 2.5

2.5

25

20

Length of taper bar

Number of stitches
of taper bar

wal

22

Taper bar offset

1.0

1.0

23

Numbeer of stitches
of siant taper bar

24

Compensation of
number of stitches
of right taper bar

25

Shape of straight bar

(e

26

Number of stitches
of round bar

27

Compensation of
left cut space

28

Knife holder No.

Sewing speed

36

Reduced speed
of eyelet

37

Soft-start

38

Numbeer of stitches
of the sewing start
of thread tension

39

Numbeer of stitches
of the sewing end of
thread tension
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(17. SEWING DATA ENTRY SHEET

No. Setting item Description Setting range | Unit Patterr No.
1 |Knife No. Shape of knife % 1 Oto 6 -
2 |Cutlength Length of cloth cutting knife ® 2 1mm
3 [Cut-before/cut-after knife Operation of cloth cutting knife 0 : Without knife 1 : Cut-before knife Oto2 -
2 : Cut-after knife
4 |Number of stitches of parallet Number of stitches from parallel section to bottom of eyelet 3 to 100 stitches 1 stitch
5 |Number of stitches of eyelet Number of stitches of top of eyelet 4 to 20 stitches 1 stitch
6 |Cut space Clearance of knife groove of parallel section —12tc1.2mm | 0.1 mm
7 |Eyelet space Ciearance of knife groove of eyelet —12tot2mm | 0.1 mm
8 |Compensation of knite position Longitudinal compensation of whole needie entry ~0.7t00.7mm | 0.1 mm
9 |Compensation of number of stitches at sewing end Number of stitches to increase length at sewing end — 1to 6 stitches 1 stitch
10 | Compensation of turning Compensation of turning at parallel section and eyelet section ~ 1410 14 1
11 | Compensation of turning at parallel section Compensation of turning of paralle! section and bottom of eyelet — 140 14 1
124
13 |Lengthwise compensation of eyelet Crosswise compensation of eyelet —0.6t00.6mm | 0.1 mm
14 | Crosswise compensation of eyelet Lengthwise compensation of top of eyelet —02t00.6mm | 0.1 mm
15 |Crosswise compensation of left eyelet Lengthwise compensation of left side of top of eyelet —0.2t006mm | 0.1mm
16 |Crosswise compensation of left paraliel Compensation of length from left side of bottom of eyelet to ieft side of | — 0.6t0 0.6 mm | 0.1 mm
parallel section
17 | Setting of stitch bite width of right bottom of eyelet Setting of stitch bite width of right side of bottom of eyelet 2.0t0 4.6 mm 0.1 mm
18 | Setting of stitch bite width of left bottom of eyelet Setting of stitch bite width of left side of bottom of eyeiet 2.0toc 4.6 mm 0.1 mm
19 | Setting of stitch bite width Setting of stitch bite width 2.0tc 4.6 mm 0.1 mm
20 |Length of taper bar Length of taper bar 0.3t0 15 mm 1 mm
21 |Number of stitches of taper bar Number of stitches of taper bar 2 to 30 stitches 1 stitch
22 | Taper bar offset Overtapping amount of left/right taper bars 0.5t02.0mm 0.1 mm
23 |Numbeer of stitches of slant taper bar Number of stitches of slant section from taper bar to paralle! section 2 to 30 stitches 1 stitch
24 |Compensation of number of stitches of right taper bar { Number of stitches of compensation of right side of taper bar — 3010 O stitches | 1 stitch
25 | Shape of straight bar Shape of straight bar Oto 90 -
26 |Number of stitches of round bar Number of stitches of round bar 0.4 to 20 1 stitch
27 | Compensation of left cut space Compensation of clearance of left knife groove at parallel section —24t024mm | 0.1 mm
28 |Knife holder No. Knife holder No. Oto9 1
35 | Sewing speed Sewing speed 40010 2,200 rom | 100 rpm
36 | Reduced speed of eyelet Reduced speed in terms of sewing speed of eyelet —600to 0 rpm | 100 pm
37 | Soft-start Number of times of needle entries of soft-start at sewing start 0 1o 6 rotations | 1 rotations
38 | Numbeer of stitches of the sewing start of thread tension | Number of stitches of thread tension compensation at sewing stait 0 to 3 stitches 1 stitch
39 | Numbeer of stitches of the sewing end of thread tension | Number of stitches of thread tension compensation at sewing end 0 to 3 stitches 1 stitch
40 |Needie thread tension Needle thread tension vaiue Oto 180 1
41 |Compensation of needle thread tension at nght parallel section | Compensation value of needle thread tension at ight side of parallel section — 180 to 180 1
22 Compensation of needie thread tension at left paraliel section | Compensation value of needle thread tension at left side of parallel section — 180 to 180 1
43 | Compensation of needle thread tension at top of eyelet | Compensation value of thread tension at top of eyelet ~ 180 to 180 1 ’
44 | Compensation of needie thread tension at right bottom of eyelet | Compensation value of needle thread tension at right side of bottom of eyelet — 180 to 180 1 T
45 | Compensation of needle thread tension at left bottom of eyelet | Compensation value of needie thread tension at left side of bottomn of eyelet — 18010 180 1
46 |Compensation of needle thread tension at right taper bar | Compensation value of needle thread tension at right side of taper bar — 180 to 180 1
47 | Compensation of needle thread tension at ieft taper bar | Compensation value of needie thread tension at left side of taper bar — 18010 180 1
48 | Compensation of needie thread tension at straight bar | Compensation calue of needle thread tension at straight bar — 18010 180 1
49 | Compensation of needle thread tension of right round bar | Compensation value of needle thread tension of right round bar — 180 1o 180 1
50 | Compensation of needle thread tension of left round bar | Compensation vatue of needle thread tension of left round bar ~ 180 to 180 1
51 |Compensation of needle thread tension at sewing start | Compensation vaiue of needie thread tension at sewing start — 180t0 180 1
52 | Compensation of needie thread tension at sewing end | Compensation value of needle thread tension at sewing end — 180 tc 180 1
53 | Compensation of needle thread tension at the time of | Compensation value of needle thread tension at the time of thread ~ 1800 180 1
thread trimming trimming of the sewing machine
54 | Compensation of needle thread tension at the time of stop | Compensation value of needle thread tension at the time of stop of the — 18010 180 i
sewing machine
60 | Looper thread tension Looper thread tension vaiue Oto 180 1
61 | Compensation of looper thread tension at fight paraliel section | Compensation value of looper thread tension at right side of parallel section — 180to 180 1
62 | Compensation of looper thread tension at left parallel section | Compensation vaiue of looper thread tension at left side of paraliel section — 1800 180 1 ]
63 | Compensation of iooper thread tension at top of eyelet | Compensation value of thread tension at top of eyelet — 18010 180 1
64 | Compensation of looper thread tension at right bottom of eyelet | Compensation value of loaper thread tension at right side of bottom of eyelet ~ 18010 180 1
65 | Compensation of looper thread tension at lett bootom of eyelet | Compensation value of looper thread tension at left side of bottom of eyelet — 18010 180 1
&6 |Compensation of looper thread tension at right taper bar | Compensation value of looper thread tension at right side of taper bar — 180 to 180 1
&7 | Compensation of looper thread tension at left taper bar [ Compensation value of looper thread tension at left side of taper bar — 180 to 180 1
68 | Compensation of looper thread tension at straight bar | Compensation value of looper thread tension at straight bar — 1800 180 1
69 | Compensation of looper thread tension of right round bar | Compensation value of looper thread tension of right round bar — 18010 180 1
70 | Compensation of looper thread tension of left round bar | Compensation value of looper thread tension of left round bar — 18010 180 1 N
71 | Compensation of looper thread tension at sewing start | Compensation value of looper thread tension at sewing start — 180 to 180 1
72 | Compensation of looper thread tension at sewing end | Compensation value of looper thread tension at sewing end ~ 18010 180 1
73 | Compensation of looper thread tension at the time of | Compensation value of looper thread tension at the time of thread trimming — 180 to 180 1
thread timming of the sewing machine
74 ) Compensation of tooper thread tensionat the time of stop | Compensation value of looper thread tension at the time of stop of the — 18010 180 1
sewing machine
80 | Copy destination No. Pattern No. of storage destination which copies data. 110 89 -
* 1) Knife No. * 2) Setting range of cut length
a No. axb Thread trimming type Setting range | At the time of straight bar and round bar
T 1 2.1X3.2 S/R| Long thread trimming 10 to 38 mm 10 to 38 mm
i 2 | 25X38 Long thread trimming without looper thread trimmer | 10 to 50 mm 10 to 50 mm
3 | 29X44 C | Short thread trimming S 16 to 26 mm 16 t0 24 mm
0 ... Decorative 11t0 6 ... Eyelet 4 | 3.0X 4686 J | Short thread trimming M 2410 34 mm 24 to 32 mm
buttonhole buttonhole 5] 32X54 Shor thread timming L 32 10 42 mm 32 10 40 mm
6 | 27X51 T | Short thread trimming without gimp 10 to 34 mm 10 to 34 mm
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WICHTIGE SICHERHEITSANWEISUNGEN

Néhanlagen, die fiir den Einbau dieser Nahmaschinen vorgesehen sind, diirfen erst in Betrieb genommen werden,
nachdem sichergestellt ist, dass sfe den Sicherheitsvorschriften des betreffenden Landes entsprechen.
Bis dahin ist technischer Service fiir diese Ndhanlagen ebenfalls verboten.

1

2.

[~ 04}

. Beachten Sie die grundsatzlichen SicherheitsmaBnahmen, einschlieBlich der folgenden, wann immer Sie

die Maschine benutzen.

Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine sémtliche Anleitungen, einschlieBlich dieser Bedienungsanleitung durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung auBerdem so auf, dass sie bei Bedarf jederzeit griffbereit ist.

. Nehmen Sie die Maschine erst in Betrieb, nachdem sichergestellt ist, dass sie den in lhrem Land gdltigen

Sicherheitsvorschriften/-normen entspricht.

. Alle Sicherheitseinrichtungen miissen angebracht sein, wenn die Maschine betriebsbereit oder in Betrieb

ist. Der Betrieb ohne die vorgeschriebenen Sicherheitseinrichtungen ist unzulassig.

. Diese Maschine darf nur von entsprechend geschultem Personal bedient werden.
. Zu lhrem persodnlichen Schutz empfehlen wir, eine Schutzbrille zu tragen.
. In den folgenden Féllen ist der Netzschalter auszuschalten, oder der Netzstecker der Maschine von der

Netzsteckdose abzuziehen.

7-1 Zum Einfadeln von Nadel(n), Greifer, Spreizer usw. und Auswechseln der Spule.

7-2 Zum Auswechseln von Teilen wie Nadel, NahfuB, Stichplatte, Greifer, Spreizer, Transporteur, Nadelschutz,
Abkanter, Stoffihrung usw.

7-3 Fiir Reparaturarbeiten.

7-4 Bei Verlassen des Arbeitsplatzes und unbeaufsichtigtem Arbeitsplatz.

7-5 Bei Verwendung von Kupplungsmotoren ohne Bremsbetatigung muss bis zum vollkommenen Stillstand
des Motors gewartet werden.

. Solite 61, Schmierfett usw., das fiir die Maschine und Gerite verwendet wird, in lhre Augen oder auf lhre

Haut geraten, oder sollten Sie versehentlich eine dieser Fliissigkeiten schlucken, waschen Sie die
betroffenen Bereiche sofort bzw. suchen Sie einen Arzt auf.

1.

12.

13.

14,

. Eingriffe an stromfiihrenden Teilen und Vorrichtungen bei ein- oder ausgeschalteter Maschine sind verboten.
. Reparatur-, Umbau- und Einstellarbeiten diirfen nur von entsprechend ausgebildeten Technikern oder

speziell geschultem Personal durchgefiihrt werden. Fir Reparaturen diirfen nur von JUKI vorgeschriebene
Ersatzteile verwendet werden.

Allgemeine Wartungsarbeiten und Inspektionen miissen von entsprechend ausgebildetem Personal
durchgefiihrt werden.

Reparaturen und Wartungsarbeiten an elektrischen Bauteilen diirfen nur von qualifizierten Elektrikern oder
unter der Aufsicht und Anleitung speziell geschulten Personals durchgefiihrt werden.

Solite ein Fehler in einem der elektrischen Bauteile festgestellt werden, ist die Maschine unverziglich
abzustellen.

Vor der Durchfiihrung von Reparatur- und Wartungsarbeiten an Maschinen, die mit Druckluftteilen (z.B.
Luftzylinder) ausgestattet sind, muss der Luftkompressor von der Maschine getrennt und die
Druckluftversorgung abgeschaltet werden. Noch vorhandener Restdruck nach dem Trennen des
Luftkompressors von der Maschine muss abgelassen werden. Ausgenommen hiervon sind nur
Einstellungen und Leistungsprifungen, die von entsprechend ausgebildeten Technikern oder speziell
geschultem Personal durchgefiihrt werden.

Die Maschine ist wihrend des ganzen Benutzungszeitraums regelméBig zu reinigen.

15.

16.

Eine Erdung der Maschine ist stets notwending, um normalen Betrieb der Maschine zu gewihrleisten.

Die Maschine muss in einer Umgebung betrieben werden, die frei von starken Stérungsquellen, wie z.B.
Hochfrequenz-SchweiBBgeréten, ist.

Ein passender Netzstecker muss von einem Elektriker am Netzkabel der Maschine angebracht werden.
Der Netzstecker darf nur an eine geerdete Steckdose angeschlossen werden.

17.
18.

Diese Maschine darf auBer zu dem vorgesehenen Zweck nicht anderweitig benutzt werden.
Umbauarbeiten oder Anderungen der Maschine miissen gemaB den Sicherheitsvorschriften/-normen unter
Beachtung aller zutreffenden SicherheitsmaBnahmen durchgefiihrt werden. JUKI {ibernimmt keine
Verantwortung fiir Schiaden, die durch Umbau oder Anderung der Maschine verursacht wurden.

19.

Warnhinweise sind mit den beiden folgenden Symbolen gekennzeichnet.

Verletzungsgefahr fiir Bedienungsperson oder Wartungspersonal

A Besonders zu beachtende Punkte

HOS1N3a



FUR SICHEREN BETRIEB

. Um durch elektrische Schlage verursachte Unfalle zu verhiiten, achten Sie darauf, dass
Sie bei eingeschaltetem Netzschalter weder die Abdeckung des Schaltkastens 6ffnen
noch die Innenteile des Schaltkastens beriihren.

. Falls lhre Maschine mit einer Riemenabdeckung, einem Fingerschutz, einem
Augenschutz oder sonstigen Schutzvorrichtungen ausgestattet ist, betreiben Sie sie
niemals ohne diese Teile, um Verletzungen zu vermeiden.

2. Achten Sie wahrend des Betriebs darauf, dass Sie nicht mit den Fingern, Haaren oder

Kleidungsstiicken in die Nahe von Handrad, Keilriemen oder Motor kommen, und dass
auch keine Gegenstinde in der Nahe dieser Teile abgelegt werden, um Verletzungen zu
vermeiden.

3. Bringen Sie beim Einschalten des Netzschalters oder wahrend des Betriebs der Maschine

nicht lhre Finger unter oder in die Ndhe der Nadel, um Verletzungen zu vermeiden.

4, Stecken Sie wahrend des Betriebs der Maschine niemals lhre Finger in die

Nadelstangenabdeckung, um Verletzungen zu vermeiden.

5. Achten Sie beim Kippen oder Zuriickstellen der Maschine darauf, dass Sie sich nicht

die Finger klemmen, um Verletzungen zu vermeiden.

6. Um durch plétzliches Anlaufen der NAhmaschine verursachte Unfille zu verhliten,

schalten Sie vor dem Kippen der Maschine oder dem Entfernen der Abdeckungen den
Netzschalter aus.

7. Der Motor erzeugt bei Stilistand der Ndahmaschine kein Laufgerdusch. Um durch

plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unfalle zu verhiiten, denken Sie
unbedingt daran, den Netzschalter vor dem Verlassen der Maschine auszuschaiten.

8. Um durch elektrische Schlage verursachte Unfille zu verhiiten, darf die Maschine niemals

ohne Erdleiter fiir die Stromversorgung betrieben werden.

9. Um durch elektrische Schlage und Beschadigung der Elektroteile verursachte Unfille

zu verhiiten, schalten Sie vor Einstecken oder Abziehen des Netzsteckers den
Netzschalter aus.

VORSICHTSMASSNAHMEN BEIM BETRIEB

Vor- | sicht

1.

3.

4,
5.

Betreiben Sie die Nahmaschine nicht, wenn der Maschinenkopf nicht vorschriftsméBig geschmiert
ist.

Entfernen Sie nach der Arbeit den an den jeweiligen Stellen der Nihmaschine angesammelten
Staub.

Diese Nahmaschine ist mit einem Sicherheitsschalter ausgestattet, der den Betrieb der Nahmaschine
bei gekipptem Maschinenkopf verhindert. Schalten Sie den Netzschalter zum Betrieb der
Nahmaschine erst ein, nachdem Sie den Maschinenkopf in die korrekte Stellung gebracht haben.
SchlieBen Sie die Nahmaschine nur an eine Stromquelle mit geeigneter Spannung und Phase an.
Die Standardmuster sind bereits unter den Musternummern 90 bis 99 vorgegeben.
Nahgeschwindigkeit und Fadenspannung kdnnen gedndert werden, aber die Form nicht. Um die
Form eines Musters zu dndern, muss das Muster unter einer anderen Musternummer kopiert und
dann geéndert werden.

Die Transportbasis kann bei ausgeschalteter Stromversorgung oder unmittelbar nach dem
Einschalten der Stromversorgung von Hand bewegt werden. Achten Sie jedoch darauf, dass das
Stoffmesser nicht mit den Halteplatten, oder der Fadenabschneider nicht mit der Stichplatte in
Beruhrung kommt.

~
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(1. TECHNISCHE DATEN

Spezifikationen TypSundR TypJ TypC TypT
Anwendung Hermen- und Jeans, Arbeitskleidung Baumwollhosen, Damenhosen
Damenbekleidung Arbeitskleidung
Nahgeschwindigkeit 400 bis 2.200 St/min (einstellbar in 100-St/min-Schritten)
Fadenabschneidetyp Langfadenabschneiden Kurzfadenabschneiden Kurzfadenabschneiden
ohne Gimpe
Stichlange (Hinweis 1) 10 bis 38 mm 24 bis 32 mm 16 bis 24 mm 10 bis 3¢ mm
(mit Fadenabschneider) * |Im Falle eines Keilriegels, |* Im Falle eines Keilriegels,
10 bis 50 mm bis zu 34 mm bis zu 26 mm ]
(Bei entfemtem f'cﬂ
Greiferfadenabschneider) ~
Stichbreite (Hinweise 2 und 3) 2,0 bis 3,2 mm g
Keilriegellange 0 mm, 3 bis 15 mm I

Stoffdriickerhub 13 mm (Max. 16 mm)
Nahformanderungsmethode Programmwahimethode
Knopfloch-Schnittsystem Vorschnittmesser, Nachschnittmesser, ohne Messer
Transportsystem Sprungtransport durch Schrittmotor
Stoffmesserantrieb Vertikalantrieb durch Schrittmotor (Druck kann eingestellt werden.)

Nadel (Hinweis 2)

DO X 558 #90 bis 110 | DO X 558 #120 bis 130 | DO X 558 #110bis 120 | DO X 558 #100 bis 110

Sicherheitsvorrichtung

Pausentaste und automatische Stoppfunktion bei Stérungserkennung

Schmierdl JUKI New Defrix Qil No. 2

Luftdruck 0,49 Mpa
Luftverbrauch 6 £ / min (8 Zyklen/min)
Abmessungen 1.060 mm (W) X 790 mm (L) X 1.230 mm (H) (Ohne Garnstander)

Leistungsaufnahme 550 VA

Bruttogewicht 185 kg

Larmpegel Auf den Arbeitsplatz bezogener Larmpegel bei Nahgeschwindigkeit

n =2.000 min~': Lea= 81,5 dB (A)
Larmpegelmessung gemaf DIN 45635-48-B-1.
Hinweis 1. Fiir den Kurzfadenabschneidetyp kann die Stichlinge durch Auswechseln des gesonderten

Stoffdriickersatzes geédndert werden.
Satz S: 16 bis 24 mm, Satz M: 24 bis 32 mm, Satz L: 32 bis 40 mm

Hinweis 2.

Die Werksvorgaben fir Stichbreite und NadelgréBe sind wie folgt.

Typ Sund R Typ Jd TypC TypT

Stichbreite

2,3 mm 2,5mm 2,5 mm 2,3 mm

NadelgroBe

#100 #120 #110 #100

(Bei einer Anderung der Stichbreite oder der NadelgréBe miissen Einbauposition und
Offnungs-/SchlieBungszeitpunkt von Nadel, Greifer und Spreizer sowie der Abstand
zwischen Nadel und Nadelschutz (iberpriift werden.)

Hinweis 3. Durch Auswechsein des gesonderten Greifers (links) und Spreizers (links) kann der Stichbreitenbereich
auf 2,0 bis 3,2 +— 2,6 bis 4,0 gedndert werden. Fiir Typ T betréagt der Bereich jedoch nur 2,0 bis 3,2
mm.

Hinweis 4. Nehmen Sie im Falle der Maschine mit Nadelfadenklemmeneinheit oder Mehrschnittvorrichtung auBBer
dieser Bedienungsanleitung auch die entsprechenden anderen Bedienungsanleitungen zur Hand.
Hinweis 5. Nahen mit Gimpe ist fir Typ T (Damenhosen) nicht méglich. AuBerdem ist ein Stoffdrickerful der

GroBe S erhéltlich, der eine Stichlange von bis zu 24 mm erméglicht.

TECHNISCHE DATEN |



(2. BEZEICHNUNG DER TEILE )

((1) Teile der Ndhmaschinen-Haupteinheit )

4 N

* Handrad @
Die Nadelstange kann mit Hilfe des Handrads von Hand angehoben
oder abgesenkt werden.

» Stoffmesserrad @
Das Stoffmesser kann mit Hilfe des Stoffmesserrads von Hand
angehoben oder abgesenkt werden. (Beim Ausschalten der
Stromversorgung.)

Handrad @ und Stoffmesserrad @drehen sich gleichzeitig mit

der Drehung der Ndhmaschine und dem Antrieb des
vor Isicht Stoffmessers.

Achten Sie darauf, dass lhre Hande und dergleichen wéhrend

des Betriebs der Ndahmaschine nicht mit diesen Teilen in

Beriihrung kommen.

2 ., -

)
- y,
© Pausentaste @ Schaltkasten © Garnstander
@® Stoffdrickertaste 0O Netzschalter @® Transportbasis
© Startschalter @ Handrad ® Stoffmesserrad
O Bedienungstafel ©® Maschinenkopf

2 BEZEICHNUNG DER TEILE




(3. INSTALLATION

((1) lﬂstallieren des Luftschlauchs )

a N

f(> ;chlieBen
14

M AnschlieBen des Luftschlauchs
Den Luftschlauch mit dem mitgelieferten
Schlauchbinder und der Schnellkupplung an den
Luftdruckregler anschlieBen.

B Einstellung des Luftdrucks
Den Lufthahn @ &ffnen, dann den Luftdruck-
Einstellknopf @ hochziehen und drehen, bis der
Luftdruckmesser einen Wert von 0,45 bis 0,55 MPa
anzeigt. AnschlieBend den Knopf zum Fixieren
niederdricken.

% Den Lufthahn @ schlieBen, um Luft auszustoBen.

~

Befestigungsschraube,
links

Beim Herunterlassen
der Néhmaschine in

die Ausgangsstellung/

1) Die Transportschrauben auf der linken und rechten
Seite entfernen.
(Ein 8-mm-Schraubenschlussel istim Lieferumfang
der Maschine enthalten.)

Bewahren Sie die Schrauben auf, da sie zum
Transportieren der Ndhmaschine bendtigt

% werden. Bringen Sie die Teile beim Transport
der Nahmaschine unbedingt an.

2) Das Maschinenbett @ an beiden Seiten mit beiden
Handen anheben. Dabei nicht die Transportbasis
O halten.

) Vergewissern Sie sich, dass der
Ub@"" Kopfstiitzenhebel @ mit dem Sicherungsstift
© verriegelt ist. (Mittenstellung)

3) Um den Maschinenkopf weiter anzuheben, den
Kopfstatzenhebel @ durch Ziehen nach vorn
ausrasten, und das Maschinenbett @ weiter
anheben.

Vergewissern Sie sich, dass Teil @ des

l""’@"gKopfstutzenhebels ® mit dem

Sicherungsstift @ verriegelt ist.

4) Um den Maschinenkopf in seine Ausgangsstellung
herunterzulassen, den Kopfstiitzenhebel @ durch
Ziehen nach vorn ausrasten, dann das Maschinenbett
© mit beiden Handen langsam absenken.

INSTALLATION 3
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((3) Installieren des Garnstﬁnders)

~

- J

1) Die Garnstéander-Einheit @ zusammenbauen.

2) Den Garnstander in die Bohrung am hinteren
Ende des Maschinentisches einflihren und durch
Anziehen der Sicherungsmutter @ befestigen.

Wenn Deckenverkabelung verfiigbar ist, kann
@ das Netzkabel durch die Garnstanderstiitze
geflhrt werden.

(4) Installiérén des Bedienungstafelhalters

4 N

Den Bedienungstafelhalter @ mit Holzschrauben @
an den Kérnermarken auf dem Maschinentisch
befestigen.

=

Die Oberflache der Bedienungstafe! ist mit
einer Schutzfolie iiberzogen. Diese muss
entfernt werden.

4 INSTALLATION



((5) Montieren/Demontieren der Stoffdri]ckereinheit)

Wenn Sie die Transportbasis von Hand
bewegen oder die Stoffdricker-Einheit
vor §sicht entfernen/anbringen, achten Sie darauf, dass
das Stoffmesser nicht mit den Halteplatten,
oder der Fadenabschneider nicht mit der

Stichplatte in Berithrung kommt.

Il Montageverfahren

1) Die Stoffdrickereinheit so montieren, dass der
Driickerhebel @ in die U-formige Aussparung der
Driickerbasis @ passt.

2) Die Loécher der Drickerplatte @ auf die
Stoffspreizstifte @ ausrichten.

3) Die Plattenhalteklammer @ zur Sicherung der
Driickerplatte @ drehen.

{ \
Beim Installieren der Stoffdriickereinheit@® die Rolle

@ des Fadenabschneider-Antriebsarms korrekt in
die Nut der Greiferfadenabschneider-Zylinderklaue
@ einfihren. Falls die Rolle verschoben ist, kommt
die Greiferfadenabschneidereinheit wahrend des
Nahbetriebs mit der Stichplatte in Berihrung.

Dadurch kann es zu Komponentenbruch kommen.
\ J

HOS1N3a

Vor B sicht

l Demontageverfahren
1) Die Plattenhalteklammer @ zur Freigabe der

Driickerplatte @ drehen.
2) Die Drickerplatte @ anheben und durch Ziehen
entfernen.

Die Stoffdriickereinheit lasst sich durch
Verschieben der Transportbasis @ zur
Stoffschneideposition relativ leicht montieren
@ oder demontieren. (Die Taste [THREAD@]
ist zweckmaBig. S.16)
Wenn Sie die Transportbasis @ von Hand
verschieben, befolgen Sie den oben
erwahnten Vorsichtshinweis.

\. 7

((6) Anbringen des Staubsacks )

e ™ Den Staubsack @ an der Klemme @ auf der Rickseite
des Tisches anbringen, und den Staubsammelschlauch
© in den Sack einfiihren.

N _J

INSTALLATION B



(4. BETRIEBSVORBEREITUNGEN )

((1) Schmieren der Maschine und Schmierverfahren )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plotzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

*  JUKI New Defrix Qil No. 2 verwenden.

-

B Einfiillen von Ol in den Maschinenarm-
Oltank

Fullen Sie den Maschinenarm-Oltank @ zu etwa 80
% mit Ol.

H Einfiillen von Ol in den Maschinenbett-
Oltank

1) Den Maschinenkopf anheben. ,

2) Den Maschinenbett-Oltank @ bis zur MAX-Linie mit
Ol fiillen.

3) Den Maschinenkopf wieder in seine
Ausgangsstellung herunterlassen.

B Schmieren der Greifer- und Spreizerkomponenten

h 1) Die Drickerplatten, links und rechts, entfernen
und den Maschinenkopf anheben.

2) Zwei bis drei Tropfen Ol auf Greiferstange @,
Spreizerstange @, rechten Spreizer @, linken
Spreizer @ und Spreizerbetatigungsnocken @
geben.

s 3

1. Schmieren Sie die Teile einmal taglich.
Falis die Schmierung vernachlassigt
wird, tritt insbesondere Verschlei3 von
O, O und O sowie Stichauslassen
\@m oder Nadelbruch auf.
2. Tragen Sie nach der Lieferung oder nach
langerer Nichtbenutzung Ol auf die
Oldochte und Olfilze (Greifemocken-Olfilz
0 und dergleichen) im Maschinenbett auf.

Hinterer

6 BETRIEBSVORBEREITUNGEN




l Schmieren der Nadelstangen- und Nockenkomponenten

\.

p
@ Schmieren Sie die Komponenten nach der Lieferung oder nach lingerer Nichtbenutzung der Naéhmaschine. ]

-

~

\

((2) Anbringen der Nadel )

1) Die Halteschrauben @ I6sen und die Stirnplatte
@ abnehmen.

2) Einbis zwei Tropfen Ol auf die Nadelstangenbuchse
© und die Nadelstange @ geben.

3) OI auf die Olfilze und Oldochte im
Stirnplattenbereich der Nahmaschine auftragen.

4) Die Halteschrauben @ lésen und die
Oberseitenabdeckung @ abnehmen.

Gehen Sie beim Abnehmen der Abdeckung
@m sorgféltig vor, da der Luftschlauch mit dem
Kabel verbunden ist.

5) O auf die Olfiize und Oldochte im
Nahmaschinenarm auftragen.

6) Nach der Schmierung die Stirnplatte @ und die
Oberseitenabdeckung @ wieder anbringen.

vor Isicnt Achten Sie darauf, dass die Kabel nicht in
J der Maschine eingeklemmt werden.

Schaiten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiten.

'E WARNUNG :

-

Mit Fadenspannungsscheibe
(OP)

Standard

— Die Nadel bis zum
Anschlag einfiihren.

Die Nadel ist korrekt ausgerichtet, wenn die Hohlkehle
@ der Nadel auf der entgegengesetzten Seite der
Nadelfadenfihrung @ liegt.

NadelgroBe fiir die Art und Stérke des Fadens

Verwenden Sie die am besten geeignete
und die Art des zu verwendenden Nahguts.

BETRIEBSVORBEREITUNGEN 7/

HOS.LN3d



((3) Einfadeln des Maschinenkopfes )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhiiten.

(Einfadeln des Oberfadens (Nadelfaden) )
s A

(.
mxw.\\([“

® Standard Sonderausstattung

.

8 BETRIEBSVORBEREITUNGEN




(Einfadeln des Unterfadens (Greiferfaden) )

e

-

| =/
GFaden durch \(%
die Rille fiihren. ( \K
-

J

-

Beim Einfideln des Greiferfadens ist der Greiferhalter zuvor um 180° zu drehen.

2. Greiferfaden und Gimpe durch das Stichloch in der Stichplatte fiihren und dann durch das Loch @
herausziehen. Dann die Faden bei @ der Stoffdriickerplatte festklemmen und ein paar Stiche néhen,
um Greiferfaden und Gimpe (2 Stiick) zu entfernen. Nach Abschluss des Nahvorgangs wird der
Greiferfaden von der Greiferfadenklemme, und die Gimpe von der Gimpenklemme gehalten. Falls

\@m Fadenreste eingeklemmt werden, sind diese zu entfernen, da sonst der Faden nicht richtig

—

eingeklemmt wird und Stichauslassen am Néhanfang verursacht wird. [Siehe den Abschnitt “(9)
Einstellen des Greiferfadenschnitts” auf Seite 51.]

3. Wenn Sie im Falle des Typs T unmittelbar nach dem Einfadeln mit dem Nahvorgang beginnen,
ziehen Sie den Greiferfaden durch das Stichloch in der Stichplatte zuriick, und fiihren Sie Teilndhen
durch, oder fiihren Sie den Nahvorgang durch, wahrend Sie den Greiferfaden mit dem
Greiferfadenpresser festhalten.

[Siehe Abschnitt ,,(9) Einstellen des Greiferfadenschnitts” auf Seite 52.]

\
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(Einfadeln der Gimpe ) x Typ T ist ohne Gimpe.
p

( TypJund C Die Gimpe durch die Rille im Schaﬂ\ ﬁm Falle eines diinnen Fadens ist dh
, der Fadenspannscheibe fihren. Gimpe in die Gimpendriickerplatte
einzufihren.

o n e e ]

-
] M
Il o
R B !
vor fsicnt * Typ S : 13,5 bis 30 mm Lty SN
* TypJ,Cund T : 10,0 bis 26 mm
N /
1) Das Nahgut einlegen, bis es mit den Stoffanschlagen @ auf der rechten und linken Seite in Berlihrung

kommt.
2) Die Feststellschrauben @ auf der rechten und linken Seite Iosen, und die Nahposition durch Vor- und
Zuriickschieben der Stoffanschlage einstellen.
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(5. ANORDNUNG DER BEDIENUNGSTASTEN

((1) Autbau der Bedienungstafel )

T

1Y
(O

s

N

VPN S

[¢] Q
AUTO OPEN

o]
ADJUST)

el

FUNCTION

&le

[Tabelle der Bedienungstafel-Funktionen]

Nr. Bezeichnung Beschreibung Nr. Bezeichnung Beschreibung
1 { Néhbetriebs-LED Diese LED leuchtetauf, wenndie | 6 | Rickwértstaste (BACK) | wird diese Taste gedriickt, wird
o Nahmaschine betriebsbereit ist. der Transportmechanismus
@ jeweils um einen Stich
READY rickwérts bewegt.

2 Bereitschaftstaste (READY) | Mit jedem Dricken dieser 7 2-stellige LED Diese LED zeigt die Musternummer
Taste wird abwechselnd im Normalmodus, und die
zwischen Einstellung < @@50 Datennummer im
Nahbereitschaft umgeschaltet. i Dateneinstellmodus an.

3 | Ricksteltaste (RESET) | Fehleraufhebung (fiir verschiedene | 8 | Linke Minustaste (—) | Diese Taste dient zum
Fehler) Erniedrigen der
* Riickstellung des Produktionszahlers Musternummer bzw. der
. Ver§chlebung der Trar}spoun-Emstellposmon @ @ Datennummer.

Freigabe des Einfadelmodus

4 | Einfadeltaste (THREAD) | Modus wird zum Einfadelmodus 9 Diese Taste dient zum
(S.16), wenn diese Taste Erhéhen der Musternummer
gedrickt wird. (Wenn die bzw. der Datennummer.
Nahbetriebs-LED aufleuchtet.)

5 | Vorwirstaste (FORWARD} | Wird diese Taste gedriickt, wird | 10 Diese LED zeigt u.a. die
der Transportmechanismus Schnittlange, den Inhalt der
jeweils um einen Stich vorwérts Dateneinstellung, den Zahlerwert
bewegt. und die Fehlernummer.

ANORDNUNG DER BEDIENUNGSTASTEN 1 1
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Nr. Bezeichnung Beschreibung Nr. Bezeichnung Beschreibung
11 | Rechte Minustaste ( Diese Taste dient zum | 23 Keilriegellangentaste | Diese Taste dient zum
% Verringern verschiedener &Ewgﬂ) Einstellen der
Datenwerte. Keilriegellange.
Hinweis 1
12 Rechte Plustaste Diese Taste dient zum 24 Keilriegel-Stichzahitaste D.iese Taste die.nt. zum
(STITCHES) Einstellen der Keilriegel-
% Erhdhen verschiedener ! 9
@ Datenwerte. Spchzghl.
Hinweis 1
25 | Keilriegel-Versatztaste | Diese Taste dient zum
13 Mustertaste PATTERN Diese Taste dient zum (OFFSET) Einstellen des Ke“riegel_
\ Anzeigen und Einstellen der Versatzbetrags.
/ Musternummer. Hinweis 1
26 Nﬁzgeschwmdrgken taste | Diese Taste dient zum
14 Datentaste (DATA) Diese Taste dient zum (MAX) Einstellen der
Anzeigen und Einstellen der Nahgeschwindigkeit.
Datennummer. Hinweis 1
27 Augenabschnitt- Diese Taste dient zum Einstellen
Nﬁhgzs' der reduzierten
15 | Zahlertaste (COUNTER) Diesg Taste Qient zum ?EggLé%e't N&hgeschwindigkeit des
Anzeigen des Zahlers. Augenabschnitts. Hinweis 1
28 Messer-Ein/Aus-Taste | Diese Taste dient zum Ein-/
(KNIFE) Ausschalten des
16 Nadelfadenspannungsdatentaste | Diese Taste dient zum M.esse.rbetrlebs.
(NEEDLE) Anzeigen und Einstetlen der Hinweis 3
Nadelfadenspannungsdaten. | 29 Vorschnittmesse Diese Taste dient zum
(CB) Einstellen der
Vorschnittmesserdaten.
17 Greiferfadenspannungsdatentaste | Diese Taste dient zum Hinweis 2
(LOOPER Anzeigen und Einstellen der ) , )
Greiferfadenspannungsdaten. 30 Nachschnittmessertaste | Diese Taste dient zum
(CA) Einstellen der
Nachschnittmesserdaten.
18 | Schnittlangentaste Diese Taste dient zum Hinweis 2
(LENGT] Einstellen der Nahtlange. 31 | Messerform-Wahltaste | Diese Taste dient zur Wahl
g9
Hinweis 1 (SHAPE) der Nummer des zu
verwendenden Messertyps.
Hinweis 1
19 | Stichzahltaste Diese Taste dient zum . : -
) ; Automatikbetriebstaste
(STITCHES) (Sichzah es Einstellen der Stichzahl des | %2 | (aUto) Diese Taste dient zum
Parallelabschnitts) Parallelabschnitts Umschalten zwischen
Hinweis 1 ' automatischer und
manueller Betriebsart.
33 | Stoffspreiztaste (OPEN Mit dieser Taste wird die
20 (Sst;f:s:rl:la;;z (STITCHES) Diese Taste dient zum Funktion zum Offnen des
Augenabschnitts Einstellen der Stichzah! des Stoffspreizmechanismus
Aggen_abschnitts. aktiviert.
Hinweis 1 34 ?’Ag 5 §Tf)e instelltaste | Wird die Stromversorgung eingeschaltet,
21 Abstandstaste Diese Taste dient zum Einstellen wghrend dlesg Taste gedrlck! gehalten
(SPACE) des Abstands zwischen dem wird, erfolgt eine Umschaltung auf den
{Schnittabstand Stoffmesser und der Naht des Stoffmesser-Einstalmodus.
) Parallelabschnitts. Hinweis 1 35 Funktionstasten Diese Tasten kénnen mit Hilfe des
FUNCTION) Speicherschalters fir zusatzlich
22 Abstandstaste ; . . ( peic zusatzlicne
(SPACE) Diese Taste dient zum Einstellen Dateneinstelfunktionen verwendet werden.
(Augenabstand) des Abstands zwischen dem Werksvorgabe
Stoffmesser .Und der Naht des F1: Einsteliung der Messerposition (Nr. 8)
Augenabschnitts. F2: Kopierzielnummer (Nr. 80)
Hinweis1  Um den Einstellwert zu &ndern, miissen die Bedienungstasten bei erloschener Nahbetriebs-LED betétigt werden,
Hinweis2  Wenn weder das Vorschnitt- noch das Nachschnittmesser gewahlt wird (Einstellwert: “0”), werden die Daten fiir den Betrieb ohne
Messer verwendet.
Hinweis3  Bei Wahl des Vorschnitt- oder Nachschnittmessers kann Messerbetrieb wirksam/unwirksam gewéhit werden, aber wenn die

Daten fiir den Betrieb ohne Messer verwendet werden, kann der Messerbetrieb nicht durchgefiihrt werden.
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((2) Pausentaste )

/ "\ Diese Taste dient zum Anhalten des
Nahmaschinenbetriebs.
. J
[ (3) Handschalter )
4 ) ( Stoffdriickerschalter (rechts) @ )
Dieser Schalter dient zum Anheben und Absenken des
Stoffdrickers.
(Startschalter (links) @ )
Dieser Schalter dient zum Starten des Nahvorgangs.
o )
Wenn der Startschalter wirksam ist, blinkt die
Lampe des Startschalters.
/4 Dieser Schalter gehort zur Standardausstattung.
K / \. J

((4) FuBschalter )

%

(Stoffdrﬁckerschalter (1) )

Dieses Pedal dient zum Anheben und Absenken des
Stoffdrickers.

(Startschalter (2] )

Dieses Pedal dient zum Starten des Nahvorgangs.

7
[ Dieser Schalter ist optional.
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(7. GEBRAUCHSWEISE DER BEDIENUNGSTAFEL )

<
1. Beim Typ J und C kénnen Muster, die vom Stoffdriickertyp abweichen, nicht verwendet werden.

Die Standardmuster, die mit den jeweiligen Stoffdriickertypen verwendet werden kdnnen, sind unten angegeben.
Wie o (Die Standardmuster sind auf Seite 68 aufgefiihrt.) Typ S | Typ C bei Auslieferung | Nr. 90, Nr. 91, Nr. 92

2. Fir Typ T kénnen Nr. 90 bis 96 fiir die Typen S Typ M | Typ J bei Auslieferung | Nr. 93, Nr. 94, Nr. 95, Nr. 96
und M verwendet werden. TypL Nr. 97, Nr. 98, Nr. 99

\. J/

((1) Grundlegende Bedienung der Ndhmaschine )

e ™
6 0

1) Das Display durch Drucken der Taste [PATTERN
1 @ auf Anzeige der Musternummer schalten.
2) Die Taste (=) (links) @ oder () (links) @ driicken,

0\ ° @ ® @ @ | @ um das zu ndhende Muster auszuwéahlen.
READY ) | RESET) [THREAD| {[FORWARD BACK
3) Die Taste [READY () ] @ dricken, um die
BE BER Nahbetriebs-LED @ zum Aufleuchten zu bringen
und den Nahbetrieb zu ermoglichen. Dabei fiihren
@ @ Transportbasis, Messer und Nadelstange die
Nulipunkt-Wiedergewinnung durch.
o o o | o TENSION 5) Das Nahgut auf den Stoffdriickerbereich legen, und
N R | T |7 | 2y den Stoffdriicker mit der Stoffdrickertaste
absenken. Den Startschalter driicken, um den

N Y, Nahvorgang zu starten.

((2) Einstellen der F?g—enspannung )

r

Die tatsichliche Fadenspannung hangt von der Art oder Dicke des verwendeten Fadens ab, selbst
\@m wenn der Einstellwert gleich ist. Den Fadenspannungswert an den verwendeten Faden anpassen. Bei

\ zu hohem Fadenspannungswert kann es zu Stichauslassen kommen.

4 \ (M Einstellen der Nadelfadenspannung )
“ 1) Die Taste [NEEDLE () ] @ dricken, um den
2, ;lmm FOMRD MK Nadelfadenspannungswert anzuzeigen.
® 2) Die Taste (4) (rechts) @ oder é (rechts) @
dricken, um den Einstellwert zu &ndern.
Wird der Zahlenwert durch Driicken der Taste @ (rechts)

@ @ © erhoht, wird die Nadelfadenspannung erhoht.
/0 Wird der Zahlenwert durch Driicken der Taste (=) (rechts)
| © @ erniedrigt, wird die Nadetfadenspannung verringert.

TENSIO
PAOTTERN ODATA CguNTER NEED] LOOPER 11 - - -~
@ @ @ @f‘ 3) Der Einstellwert wird durch Driicken der Taste

L : ) [READY ()] @ oder beim Starten des Nahbetriebs
mit dem Startschalter gespeichert
(. Einstellen der Greiferfadenspannung) Wird die Musternummer geédndert, ohne den ]
wic hntig Vorgang von Schritt 3) durchzufUhren, oder
1) Die Taste [LOOPER @ ] @ driicken, um den wird die S_tromversor_gung ausgeschaltet,
Greiferfadenspannungswert anzuzeigen. wird der Einstellwert nicht gespeichert. )

2) Die Taste @ (rechts) @ oder @ (rechts) @ dricken, um den Einstellwert zu andern.

Wird der Zahlenwert durch Driicken der Taste q-\ {rechts) @ erhoht, wird die Greiferfadenspannung erhéht.
Wird der Zahlenwert durch Driicken der Taste C—) (rechts) @ erniedrigt, wird die Greiferfadenspannung verringert.

7

3) Der Einsteliwert wird durch Driicken der Taste [READY @ ] @ oder beim Starten des Nahbetriebs mit
dem Startschalter gespeichert.

wic fntig  Wird die Musternummer geéndert, ochne den Vorgang von Schritt 3) durchzufiihren, oder wird die
Stromversorgung ausgeschaltet, wird der Einsteliwert nicht gespeichert.
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((3) Voriibergehendes Anhalten der Nahmaschine )
p

) Cl Anhalten des Nahbetriebs )

1) Die Pausentaste @ driicken.
2) Darautfhin bleibt die Nahmaschine stehen, und “Er
10” wird angezeigt.

CI Fortsetzen des Néhbetriebs)

1) Wird die Taste [RESET ® ] ® wéhrend der
Anzeige von “Er 10" gedrickt, wird der Fehler
aufgehoben.

2) Zum Fortsetzen des Nahbetriebs entweder den
Stantschalter benutzen, oder die Taste [FORWARD

9 f’ }’ 31 @ oder [BACK (2] @ driicken, um den

Transportmechanismus stichweise vor oder zurlick
—
° @ @ zu bewegen.

READY ) | RESET| |THREAD|

Durch Dricken der Taste [RESET @ ] @ wird die
Nahmaschine auf die Nahstartposition zurlickgestellt.

ag g g _ Bei Betatigung der Tasten [FORWARD { *)], ]
S ® o @ "g "7 [BACK ()] oder [RESET®]erfolgt%in

Fadenabschneiden.
- J

-

HOS1Nn3a

FORWARD BACK

J

Wird die Nahmaschine wéahrend des Nédhens voriibergehend angehaliten und mit der Taste [RESET ® )
vor Isicnt ] zur Startposition zuriickgestellt, den Nadelfaden herausziehen, den Faden mit einer Schere oder
dergleichen abschneiden, und die Arbeit durchfiihren. Die Arbeit kann dann durchgefihrt werden,

{ ohne (berméBigen Druck auf die Nadel oder das Néhprodukt auszuiiben.

[ (4) Du-l-':hfﬂh;'ung eineméhwieci;rholung )

Nahen kann durchgefihrt werden, ohne den Stofféffnungsvorgang auszulésen.
4 0 O ™\ 1) Sicherstellen, dass die Nahbetriebs-LED @
— erloschen ist.
@) |@ @ @ Falls die Nahbetriebs-LED erleuchtet ist, die Taste
rEapy) D Ihwean Pomare s [READY @ 1 © driicken, so dass die LED erlischt.

BARE 2) Die Taste [OPEN (&) ] @ dricken, um die
Stoffspreizer-LED @ zum Aufleuchten zu bringen.

@ @ @ @ 3) Die Taste [READY @ ] © dricken, um die
afrreen | ara | | cSunren gEZiSSIé?):pER Nullpunkt-Wiedergewinnung durchzufiihren und die
@ @ rechte und linke Stoffdrickerplatte zu 6ftnen. Die

Stoffeinlegeposition wird zur Messerauslésungsposition.
- 4) DerNa&hvorgang kann mit Hilfe des Stoffdriickerschalters
und des Startschalters durchgefihrt werden.
)“I@ Die Stofféffnungs-Ein-/Ausschaltung wird nicht
durchgefiihrt.
@ 5) Zum Aufheben dieser Einstellung die Taste
[READY @ ] © driicken, so dass die Nahbetriebs-

LED erlischt, dann die Taste [OPEN @ 10
driicken, so dass die Stoffspreizer-LED @ erlischt.

SPEED
0\ Ounr | Qrererl
MAX EYELET

KNIFE

|0

o
%f)?eu IADJUST

”

FUNCTION Wenn das Stoffmesser nicht benutzt wird, ist

@ I @ ‘@m die Messerauslésung mit der Taste [KNIFE

ON/OFF (1)) 1 @ zu sperren.
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((5) Durchfiihren des Einfadeins )

2 WARNUNG :

Sie Nadel, Faden, Stoffmesser oder Messerhalter aus.

Schalten Sie die Stromversorgung nach der Durchfihrung der Schritte 1) und 2) aus, und wechseln
-~

N\

THREAD FORWARD BACK

@@

@@

O [e]
PATTERN DATA

TENSION
o o o
COUNTER| NEEDLE] LOOPER

[+

STITCHE

®

[+1e]
n
A
1]
m
=

SPEED

MAX EYELET

o Q
AUTO | OPEN

KNIFE

o]
ADJUST

FUNCTION

~

1) Die Taste [THREAD @ ] @ bei erleuchteter
Nahbetriebs-LED @ driicken, um die Nahmaschine an
der Einlegeposition anzuhalten.

(D Die Nadelstange dreht sich um 180°, so dass Einfadeln
von der Vorderseite durchgefiihrt werden kann.

@ Der NahfuB senkt sich.

3 Die Stoffeinlegeposition &ndern (Speicherschalter Nr.
11=1), so dass sich der Stoffdriicker (Transportbasis)
nach hinten (Ausgangsstellung) bewegt, wenn der
vordere Satz verwendet wird.

@ Der Stoffmesser-Antriebsmotor wird ausgeschaltet,
und das Stoffmessermad kann von Hand gedreht werden.

® Auf dem Display erscheint 0.

In diesem Zustand sind alle Tasten auBBer
@ [THREAD (7)1 @ und [RESET(R) ] ©

unwirksam.

2) Beiemeutem Driicken der Taste [THREAD @] O kehrt
nur die Nadelstange zu ihrer Ausgangsstellung zuriick.

3) Durch Driicken der Taste [RESET ® 1 ® werden @
bis ® auf ihre Ausgangsstellung zuriickgestellt.

p

Vor- § sicht . ) N

\ g } betétigt. Achten Sie darauf, dass Ihre Hande

L oder Finger nicht eingeklemmt werden. )

[ Es ist ratsam, vor der Montage/Demontage der )

Stoffdriickereinheit den obigen Schritt 1)

auszufithren und die Stromversorgung
auszuschaiten.

\, 7

Stoffdriicker und Transportbasis werden )

(

N

o]
LENGTH

l SPACE

o

FTTLLEA

"'mn...s

P
)
o

J

Der Zahler wurde werksseitig auf

[@ Aufwartszahlung eingestelit.

1) Die Taste [COUNTER @ 1 @ dricken, um den
Zahlerwert anzuzeigen.

2) Jedes Mal, wenn die Nahmaschine einen
Nahzyklus vollendet, wird der Zahlerwert um 1
erhoht.

3) Der Zahlerwert kann mit der Taste (=) (rechts) @
oder @ (rechts) © geandert werden.

4) Durch Dricken der Taste [RESET ® 10 wird der
Zahlerwert auf “0” zurlickgestellt.

&

Der Zahler kann auch als Abwartszahler
verwendet werden.

(Siehe Punkt “10. Verschiedene Funktionen:
(6) Umschalten des Zahlers” S.42.)
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((7) Voriibergehendes Sperren des Messers )

f smm me ) 1) Die Taste [KNIFE (@) ] @ dricken, so dass die

0\ LED erlischt.

[~ Bei erloschener LED ist das Messer
Ouax | verer] e {[Oce | Cca | Suaee funktionsunfahig.

ey @ OIS 2) Die Taste [KNIFE (@) ] @ emneut dricken, um die
o FUNCTION LED zum Aufleuchten zu bringen und das Messer
(o @ ‘ @ wieder funktionsfahig zu machen.

N— I
N\ /

o)
AUTO

O
ADJUST

((8) Andern der Betriebsart )

4 R * Durch Driicken der Taste [AUTO @ 1 @ bei erloschener

? ? P P Nahbetriebs-LED @ kann die Betriebsart geéindert werden,
[o
READY

Die Maschine arbeitet in der Betriebsart [MANUAL], wenn die
é l g AUTO LED @ erloschen ist, und in der Betriebsart [AUTO],

¥

[THREAD] [FORWARD  BACK wenn die AUTO LED erleuchtet ist.
[
i 7 Betriebsart [AUTO
5508 san AUTO)
o Wird der StoffdrickerfuB3 abgesenkt und der Startschalter
@ @ @ betétigt, wird eine Reihe von Vorgdngen, wie Antrieb des

Stoffmessers, Ndhen, Fadenabschneiden usw., durchgefiihrt.
Das ist die normale N&hbetriebsart.

Betriebsart [MANUAL]
In dieser Betriebsart kann das Handrad bei angehaltener
Nahmaschine von Hand gedreht werden, um schrittweisen
Betrieb durchzufiihren, bei dem der Transportmechanismus

MASXPEEVDELET oure 19ce [©ca | Suare Stich um Stich bewegt wird. AuBerdem kénnen
@ @ @ Messerbetatigung und Fadenabschneiden schrittweise
9\\ durchgefihrt werden.
O [Mouwro | Been |Russr FUNCTION 1) Sicherstellen, dass die Nahbetriebs-LED @ erloschen ist.
B @ @ @ @ ‘ @ Falls sie erleuchtet ist, die Taste [READY@]erGcken,so

\/ dass die LED erlischt.

2) Die Taste [AUTO ] @ driicken, so dass die AUTO LED @
- v erlischt.

3) Die Taste [READY @] O driicken, um die Nahbetriebs-LED @ zum Aufleuchten zu bringen und den Néhbetrieb zu erméglichen.
4) Den Stoffdrlickerfu3 mit dem Stoffdriickerschalter absenken.
5) Den Startschalter driicken. Wenn das Vorschnittmesser benutzt wird und die Position der Transportbasis nicht mit der Messerposition
Ubereinstimmt, bewegt sich die Transportbasis zur Messerposition.
) Den Startschalter drlicken. Bei Verwendung des Vorschnittmessers wird das Stoffmesser ausgeldst.
) Den Startschalter driicken. Der Stoffspreizermechanismus wird gedffnet.
} Den Startschalter driicken. Die Transportbasis bewegt sich zur Nahstartposition, und der Summer ertént.
} Das Handrad in Richtung der Pfeilmarke drehen. Die Transportbasis wird mit der Nadelposition verriegelt und Stich um Stich bewegt.
Wenn die Transportbasis beim Drehen des Handrads die N&hendposition erreicht, ertdnt der Summer.
10) Bei Verwendung der Taste [FORWARD @ 1@ oder [BACK @ 1@ ist es auch méglich, die Transportbasis nur bis zur Ndhendposition
zu bewegen.
11) Beijeder Betatigung des Startschalters bewegt sich die Transportbasis, und der Vorgang fir Nadelfaden- oder Greiferfadenabschneiden
wird schrittweise ausgefiihrt. Bei Verwendung des Nachschnittmessers erfolgt die Betétigung des Stoffmessers schrittweise.
12) Soll der Vorgang vorzeitig abgebrochen werden, kann die Transportbasis durch Dricken der Taste [RESET ® 1@ auf die
Einlegeposition zuriickgestellt werden.

6

©w o ~

vor-§ sicht Drehen Sie das Handrad unbedingt in die normale Drehrichtung, da der Transportmechanismus keine
Rickwartsbewegung ausfiihrt, wenn das Handrad in die entgegengesetzte Richtung gedreht wird.

GEBRAUCHSWEISE DER BEDIENUNGSTAFEL 17
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((9) Andern des Nahmusters )

4 9 )

@ﬂ

FOHWAHD BACK

THREAD

B8.88.
O ®

TENSION
[} o o
COUNTER| NEEDLE| LOOPER

ff/’

o}
™~ \p@zgn DATA

\. _/

l (10) Uberpriifen der Musterform)

1) Sicherstellen, dass die Nahbetriebs-LED @
erloschen ist.

(Falis die LED erleuchtet ist, die Taste [READY @]
© dricken, so dass die LED erlischt.)

2) Die Taste [PATTERN f¢y ] @ driicken, um die
Musternummer anzuzeigen.

3) Die Taste (4) (links) @ oder (=) (links) @ dricken,
um das zu nadhende Muster auszuwéhlen.
(Nummern von nicht registrierten Mustern werden
nicht angezeigt.)

4) Die Taste [READY () ] © driicken, um die
Nahbetriebs-LED @ zum Aufleuchten zu bringen
und den N&hbetrieb zu ermdglichen.

~
READY .ITHREAD FOR’WARD BACK
TENSION
o o Q o
PATTERN | DATA COUNTER | NEEDLE| LoOPER
—_—
AN /

1) Die Taste [READY () ] @ dricken, um die
Nahbetriebs-LED @ zum Aufleuchten zu bringen
und den N&hbetrieb zu ermdglichen.

2) Den Stoffdrickerful3 mit dem Stoffdrickerschalter
absenken.

3) Mit jedem Driicken der Taste [FORWARD @] (1]
oder [BACK @ ] ® wird der Transport-
mechanismus stichweise vorwérts oder rickwarts
bewegt, bis die Nahendposition erreicht ist. Wird
die betreffende Taste gedrickt gehalten, bewegt
sich der Transportmechanismus kontinuierlich.

4) Nach der Uberpriffung des Nahmusters die Taste
[RESET ® ] © driicken, um die Maschine auf die
Einlegeposition zurtickzustellen.

Wird der Startschalter wahrend der
Uberprifung der Musterform betatigt, wird

@m der Nahvorgang ab der Position der
Schalterbetatigung gestartet. Gehen Sie
daher sorgféltig vor.
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(7. NAHDATEN-EINSTELLVERFAHREN )

[ Fir die Standardmuster Nr. 90 bis 99 kénnen Néhgeschwindigkeit und Fadenspannung geéndert werden,
wic nig aber eine Anderung der Musterform ist nicht méglich.
@ Um die Form zu dndern, muss die Form zu einer anderen Musternummer kopiert werden. [Siehe Punkt
(20) Kopierzielnummer auf Seite 37.]
-~ ™ 1) Sicherstellen, dass die Nahbetriebs-LED @®
erloschen ist.
® ‘? Falls sie erleuchtet ist, die Taste [READY ()] ®
\ driicken, so dass die LED erlischt.
(@] L@ @ g 2) Die Musternummer, deren Daten gedndert werden
@\ rexoy ) | RESET) frEan| |Forwarn sack /@ sollen, zur Anzeige bringen.
N V/Q 3) Die entsprechenden Einstelltasten der zu
: ’/CB anderr.mden Teile dricken, um die Daten
Q @A/ anzuzeigen.
© Taste [SHAPE §4)]
reo| e | | Sunten| Sene] Soren @ Taste [LENGTH ()]
© Taste[CB(®)]
T O O Taste [CATTY]
O—i1— /9 © Taste [STITCHES {® ]
o (o] O Taste [STITCHES ()]
o__| \@ /m @ Taste [SPACE ]
R © Taste [SPACE ]
‘@ /9 O Taste [LENGTHEE)]
| ? o ® Taste [STITCHES ¥
e - ® Taste [OFFSET(Y)]
SN = ——==| © ® Taste [MAXEP]
| 7S et ® Taste [EYELET Q)]
& @}“\o ® Taste [FUNCT|oCr\1@F1 €91
uro | e |°| FUNCTION ® Taste [FUNCTION F2 §3)]

4) Die Taste () (rechts) ® oder (= (rechts) ®
dricken, um die entsprechenden Daten
einzustellen.

5) Die Taste [READY @ ] ® dricken, so dass die

L D Nahbetriebs-LED @ aufleuchtet und die Daten

gespeichert werden.

wic Intig Wird die Musternummer geédndert, ohne die Taste [READY @] 2u dricken, oder wird die
Stromversorgung ausgeschaltet, werden die Daten nicht gespeichert.

6) Wird der Speicherschalter Nr. 20 auf “1” eingestelit, kann eine Anderung der Dateneinstellung im obigen
Schritt 4) gesperrt werden. (Siehe den Abschnitt 14. Speicherschalter auf Seite 64.)

@

Die Datennummer wird auf der 2-stelligen LED @), und der Einstellwert auf der 4-stelligen LED @ angezeigt,
wie das folgende Beispiel zeigt. Der jeweilige Einstellbereich wird im entsprechenden Abschnitt
angegeben.
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((1) Einstellen der Messernummer )

((2) Einst—ellen der Schnittldnge )

a s \ ) Die eingestelite Me“ssernummer muss mit der
m Form des an der Ndhmaschine angebrachten
Messers Ubereinstimmen. [Siehe Punkt (1) auf
Seite 24.]
@ @ Die Messernummer mit der Taste @ (rechts) @ oder
@ (rechts) @ einstellen.
\ ) Eine Nummer von 0 bis 6 kann eingestellt werden.
a Nr.| aXb
1121X32
b 2 125X38
3(29X%X44
0.. 1bis6... 4/80x46
Zierknopfloch Augenknopfloch 5 3254
N Y, 6 | 2,7 X5,1

f ™ ]
K 3 3 \ [ Die Messerschnittlinge einstellen.
U L
Die Lange mit der Taste (=) (rechts) @ oder )
@ @ (rechts) @ einstellen.
(" Die Lange kann in Schritten von 1 mm innerhalb der in der\
(2] nachstehenden Tabelle angegebenen Bereiche in Ubereinstimmung
\ j mit dem Fadenabschneidetyp eingestellt werden.Die Zahlen in
\Klammern ( ) gelten fur Keilriegel oder Ndhen ohne Riegel. )
Fadenabschneidetyp Einstellbereich
. Langfadenabschneiden 10 bis 38 mm
Lange Langfadenabschneiden ohne 10 bis 50 mm
Greiferfadenabschneiden
Kurzfadenabschneiden : Nahléange S 16 bis 24 (26) mm
\_ ) Kurzfadenabschneiden : Nahlange M 24 bis 32 (34) mm
| Kurzfadenabschneiden : Nahlange L 32 bis 40 {42) mm
f Wird die Schnittiange gedndert, andert sich Kurzfadenabschneiden ohne Gimpe (T) 10 bis 34 mm
die Stichzahl des Parallelabschnitts
L automatisch. )
f Wird die Nahlinge z.B. durch die Keilriegellinge oder die Kompensierung am Néhende verlangert, )
@m verringert sich der Einstelibereich der Schnittlinge um den entsprechenden Betrag.
Beispiel) Schnittiange + Keilriegellinge = 38 mm (Langfadenabschneiden)

((3) Einstellen des Vorschnitt-/Nachschnittmessers )

e D

~

W

B E
o ®
't 3

Vorschnittmesser Nachschnittmesser

N

-

.

>\ Es kann eingestellt werden, ob das Vorschnitt-
.! oder das Nachschnittmesser verwendet

werden soll.

1) Die Daten des Vorschnittmessers kdnnen mit der
Taste [CB (%) ] © direkt eingestellt werden.

2) Die Daten des Nachschnittmessers kdnnen mit der
Taste [CA ) ] @ direkt eingestelit werden.

3) Die Daten kdnnen entweder mit derTaste@ (rechts)
@ oder der Taste @ (rechts) @ eingestellt werden.

Um die Funktion “ohne

Messer” anzugeben, den

Wert auf “0” einstellen.

Einsteliwerte von 0 bis 2
konnen verwendet werden.

Einstellwert Betrieb
0 Ohne Messer
1 Vorschnittmesser

2 Nachschnittmesser
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((4) Einstellen der Stichzahl des Parallelabschnitts )

-

Bl
O‘.‘.
./

@
®

&

N

r

Stichzahl

1

=\ Die Anzahl der Stiche des Parallelabschnitts
4 bis zum unteren Teil des Augenabschnitts
¢ kann eingestellt werden.

Die Stichzahl mit der Taste (=) (rechts) @ oder (F)
(rechts) @ einstellen.

( )

1. Die Stichzahl kann innerhalb des

@ Bereiches von 3 bis 100 Stichen

eingestellt werden. Die einstellbare

Stichzahi wird durch den Einstellwert der
Schnittlange begrenzt.

Beispiel) Wenn die Schnittlange 22 mm entspricht,
betrégt die Stichzahl 6 bis 41 Stiche.
AuBerdem wird bei einer Verringerung
der Stichzah! die Drehzahl der
Nahmaschine automatisch reduziert.

2. Beim Typ T kann der Greiferfaden am
Nahanfang durch Erhéhen der Stichzahl

sauber eingerolit werden.
\. W,

((5) Einstellen der Stichzahl des Augenabschnitts )

—

-

™

O @

N

.

e

Stichzahl

¥

((6) Einstellen des Schnittabstands )

./‘ Augenabschnitts kann eingestellt werden

i

Die Anzahl der Stiche des oberen]

Die Stichzahl mit der Taste @ (rechts) @ oder @
(rechts) @ einstellen.

Die Stichzahl kann innerhalb des Bereiches von 4
bis 20 Stichen eingestellt werden.

Abstand
Abstand

Der Abstand zwischen dem Messerschnitt

u.nd der Naht des Parallelabschnitts kann

eingestellt werden.

Den Schnittabstand mit der Taste @ (rechts) @ oder
@ (rechts) @ einstellen.

Der Abstand kann von — 1,2 bis 1,2 mm in Schritten
von 0,1 mm eingestellt werden.

((7) Einstellen des Augenschnittabstands )

Abstand

?E?

Der Abstand zwischen dem Messerschnitt
und der Naht des Augenabschnitts kann
- eingestellt werden.

Den Augenschnittabstand mit der Taste @ (rechts)
© oder @ (rechts) @ einstellen.

Der Abstand kann von — 1,2 bis 1,2 mm in Schritten
von 0,1 mm eingestellt werden.
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((8) Einstellen der Keilriegellinge )

[ Die Keilriegellédnge kann eingestelit werden. ]

1) Die Keilriegellange mit der Taste @ (rechts) @
oder @ (rechts) @ einstelien.

2) Fir den Fail chne Keilriegel ist der Wert auf 0
mm einzustellen. Fur den Fall mit Keilriegel kann
die Ladnge von 3 bis 15 mm in Schritten von 1
mm eingesteilt werden.

Wird die Keilriegellinge geandert, dndert
sich die Stichzahl des Keilriegels automatisch.

N

:Etichzahl

_/

Die Stichzahl des Keilriegels kann
eingestellt werden.

]

Die Stichzahl des Keilriegels mit der Taste @

(rechts) @ oder () (rechts) @ einstellen.

@ einstellbare Stichzahl wird durch den
Einstellwert der Keilriegelldnge begrenzt.

Beispiel) Wenn die Keilriegellange 6 mm entspricht,
betragt die Stichzahl 2 bis 12 Stiche.

Die Stichzahl kann innerhalb des Bereiches
von 0 bis 20 Stichen eingestellt werden. Die

( (10) Einstellen des Keilriegelversatzes )

3

Der Versatzbetrag von der Mitte des
Keilriegels kann eingestellt werden.

|

Den Versatzbetrag mit der Taste @ (rechts) @ oder
(4) (rechts) @ einstellen.

Der Versatzbetrag kann von 0,5 mm bis 2,0 mm in
Schritten von 0,1 mm eingestellt werden.

N by
Versatzbetrag
. J
((11) Einstellen der Nahgeschwindigkeit )
4 f \ A [ , Die Nahgeschwindigkeit fiir den ganzen ]
y onrnr Niahvorgang kann eingestellt werden.
o :duu
Den Nahgeschwindigkeit mit der Taste @ (rechts)
@ @ @ oder @ (rechts) @ einstellen.
Die Nahgeschwindigkeit kann von 400 bis 2.200 St/
@ min in Schritten von 100 St/min eingestellt werden.
N\ /
NS J
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((1 2) Einstellen der Geschwindigkeitsreduzierung fiir den Augenabschnitt )

[

~

®
®

l\

=

3
%/

N

/

m

(13)

nstellen der Funktion F1 ]

|

Die Geschwindigkeitsreduzierung mit der Taste @
(rechts) @ oder @ (rechts) @ einstellen. Die
Reduzierung kann von —600 bis 0 St/min in Schritten
von 100 St/min eingestellt werden.

2 ) Die Geschwindigkeitsreduzierung zum Néahen
V.2
£ des Augenabschnitts kann eingestellt werden.

-~

~

S

@ D

@

~ )

Xy

i

+ e |

» Die Funktionstaste F1 ist werksseitig mit der
Funktion fiir die Messerpositionskorrektur
belegt worden.

* Die Funktionstaste F1 dient zur Korrektur der
Abweichung zwischen der Messerposition
und der Nahposition.

—
~—

Um die Stiche in Bezug auf die Messerposition nach
vorn zu verschieben, einen “+ "-Wert einstellen,
um sie nach hinten zu verschieben, einen “—"-Wert
einstellen.

2) Die Musternummer mit der Taste @ (rechts) @
oder () (rechts) @ einstellen.

Die Messerpositionskorrektur kann von — 0,7 mm
bis 0,7 mm in Schritten von 0,1 mm eingestellt werden.

Diese Taste kann mit Hilfe des Speicherschalters
Nr. 17 mit einer Funktion zur Einstellung
anderer Daten belegt werden. (Siehe ,14.
SPEICHERSCHALTER*.)

((1 4) Einstellen der Funktion Fz)

4 N * Die Funktionstaste F2 ist werksseitig mit
der Funktion fir die Einstellung der
f — \ Kopierzielnummer belegt worden.
,':,' U B * Die Funktionstaste F2 wird zum Kopieren
von Musterdaten verwendet.
@ @ 1) Wird die Kopierzielnummer eingestellt und die
Taste [READY @] gedrickt, wird die unter der
@ Kopierzielnummer angegebene Musternummer
\ / gespeichert. Die Original-Musterdaten kdnnen nicht
geandert werden.
\_ /  2) Die Musternummer mit der Taste @ (rechts) @

oder () (rechts) @ einstellen. Eine Nummer von 1
bis 89 kann eingestellt werden.

7

\

@m Die am Kopierziel vorhandenen Musterdaten werden {iberschrieben. Gehen Sie daher sorgfiltig vor.

J

’

e

wic Jntig Wird die Musternummer geédndert, ohne die Taste [READY @ ] zu driicken, oder wird dieW
Stromversorgung ausgeschaltet, erfolgt kein Kopiervorgang.

v

Diese Taste kann mit Hilfe des Speicherschalters Nr. 18 mit einer Funktion zur Einstellung anderer
Daten belegt werden. (Siehe ,,14. SPEICHERSCHALTER".)

\
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(8. EINSTELLUNG DER EINZELNEN TEILE )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch piétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

((1) Auswechseln des Stoffmessers und Messeranschlags )

[ 1\ (M Auswechseln des oberen Stoffmessers
und Messeranschlags

1) Die Randelschraube @ 6sen, dann Messeranschlag
und Stoffmesser @ entfernen.

2) Den neuen Messeranschlag oder das Stoffmesser
mit dem Anschlag @ in Beriihrung bringen, und
die Randelschraube @ wieder festziehen.

vor Dsicnt Anschlag © dient zur Positionierung. Er darf
nicht verschoben werden.

Il Auswechseln des unteren Stoffmessers
und Messeranschlags

1) Die Befestigungsschraube @ I6sen, dann
Messeranschlag und Stoffmesser @ entfernen.

2) Den neuen Messeranschlag oder das Stoffmesser
mit dem Anschlag @ in Berihrung bringen, und
die Befestigungsschraube @ wieder festziehen.

vor §sicit Anschlag @ dient zur Positionierung. Nicht
die Schraube @ l6sen.

- J

{ )
Beim Auswechseln des Stoffmessers muss darauf geachtet werden, dass die Messernummer mit der im

v sicmProgramm angegebenen Messernummer iibereinstimmt. Stoffmesser und Messeranschlag sind
@ gemeinsam auszuwechseln.
{Anderenfalls kann es vorkommen, dass zwei unterschiedliche Messerabdriicke gebildet werden und der
Stoff nicht genau eingeschnitten wird. infolgedessen kann es zu einem Bruch des Stoffmessers kommen.)
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((2) Einstellen des Stoffmesserdrucks )

r

* Der Stoffmesserdruck und die Kontaktdauer von Messer und Messeranschlag kénnen geandert werden.
* Wenn Stoffmesser und Messeranschlag ausgewechselt werden oder das Nahgut gewechselt wird, ist
p es notwendig, den Messerdruck oder die Stoppdauer in der Messertiefstellung einzustellen.
A + Die Anderung des Einstellwertes ist nach griindlicher Uberpriifung der Messeranschlagfltiche und
des Messers durchzufihren.
» Der Einstellwert ist unter standiger Kontrolle aliméhlich vom niedrigen Wert zu erhéhen.

4 N

(I Einstellen des Messerdruckbetrags)

1) Bei gedrickt gehaltener Taste [ADJUST @ 10
die Stromversorgung einschalten.

7’ 2) Der eingestellte Druckbetrag wird auf der 4-stelligen
LED @ angezeigt.

)
@ ® ‘9/ (2 3) Die Taste [READY @ 1 ©® dricken, um die

READY | | RESET, Nahbetriebs-LED zum Aufleuchten zu bringen.

— /9 Dabei fihrt die Transportstange eine Nullpunkt-

I:] :,' '_, A Wiedergewinnung durch.

/ 4) Der Druckbetrag kann mit der Taste @ (rechts) @

@ @ @ @ oder (3) (rechts) @ eingestellt werden.

TENSION Der Einstellbereich betragt — 100 bis 300.

Coara cSunter| Sezoce | Sooren Je héher der Wert, desto héher der Messerdruck.

@ @ @ 5) Den Stoffdricker mit dem Stotfdriickerschalter
I absenken, und den Startschalter dricken, um das

Messer zu betatigen.

Der Druckbetrag kann bei angehobenem

®

HOS1N3a

(i
(o]

(&

FORWARD

¥

[THREAD!

Q
PATTERN

Stoffdricker erneut mit der Taste @ (rechts) @
oder (4) (rechts) @ eingestellt werden.

8) Nach Abschluss der Einstellung die Taste [ADJUST
@3 1 @ driicken, um den Messereinstellmodus zu
beenden.

@T_(-:_

SPEgD o o
Ouax | Bverer| Roure || o
{

O] >

o]
ADJUST]|

Der Einsteliwert wird gespeichert, wenn das
Messer durch den Startschalter betatigt wird,

o
?’*@ v@g oder wenn die Taste [ADJUST @] @ gedriickt

wird. Wird die Stromversorgung ausgeschaltet,
FUNCTION ohne einen dieser Vorgénge auszufihren,
@ ‘ @ L wird die Einstellung nicht gespeichert.

(o] (o]
AUTO { OPEN

Stellen Sie den Messerdruckbetrag auf einen |
maoglichst kleinen Wert ein, um Messer und
Messeranschlag zu schiitzen und die Haltbarkeit

Vor §sicht 2y erhdhen.
Wenn der Messerdruckbetrag iiberméBig hoch
ist, kann es zu einer Funktionsstdrung des
Antriebsmotors oder zu einem Messerbruch
\_ ) kommen.

\ J

= Die Messerhalter Nr. “0” bis “9”, fir die 10 verschiedene Messerdruckbetrige eingestellt worden sind, )
;& konnen mit Hilfe des Speicherschalters Nr. 40 auf die Musterdaten eingestelit werden. (Siehe “Einstellen
- der Musterdaten des Stoffmesser-Druckbetrags”, $.43.)

\ J

CI Einstellen der Stoppdauer in der Messertiefstellung )

Die Stoppdauer in der Messertiefstellung kann verlangert werden.
Eine Einstellung zwischen 50 und 500 ms kann mit dem Speicherschalter Nr. 55 vorgenommen werden.
(Siehe ,14. SPEICHERSCHALTER®)

des Druckbetrags nur eine geringe Wirkung. In diesem Fall ist die Stoppdauer in der Messertiefstellung

v Toient Wenn die Schnittlange (ibermaBig grof ist, oder wenn schwere Stoffe gendht werden, hat eine Erhéhung
or_j siCl
@ langer als die Normaldauer einzustellen.
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((3) Verschlei3 der Messeranschlagflache )

4 Beriihrungsfliche des Messeranschlags ) 1) Den Messeranschlag entfernen. (Siehe S.24.)
mit dem Stoffmesser. 2) Wenn der Messerabdruck zu tief ist (A in der linken
A B % Abbildung), bei Verwendung eines anderen
@ Messers doppelt vorhanden ist oder nur auf Teilen
9 der Anschlagflache gebildet wird (B in der linken
Abbildung), ist die Flache mit einem Olstein oder
. dergleichen zu schieifen, so dass der Messerabdruck
gleichmaBig wird.
Der Messeranschiag kann bis zu 2 mm korrigiert
, J [ werden.
E I‘L:: 3) Falls der Stoff trotz einer vorschriftsmaBigen
2 \ ) Korrektur des Messeranschlags nicht genau
“y 7 /;7 ! :12::::" bis zu 2 mm eingeschnitten wird, ist der Verschlei3zustand der
9 : ' ) Schneide des Stoffmessers zu Uberprifen.
[ 1. Wenn das Messer ausgewechselt wird, ist ein neuer oder ein korrigierter Messeranschlag zu
verwenden. Anderenfalls kann es zu einem Bruch der Schneide des Stoffmessers kommen.
@m 2. Wenn der Messeranschlag korrigiert wird, muss der Messerdruckbetrag erneut eingestellt werden.
3. Wenn der Messeranschlag durch einen neuen ersetzt wird, muss der Messerdruckbetrag von 30
oder weniger erneut eingestelit werden.

| (4) Einstellen des Stoffmessers auf die Stoffdicke )

Falls die Stoffdicke im Stoffschneidebereich iibermaBig groB oder die Schnittiange von schweren Stoffen
lang ist, sind die folgenden Einstellungen durchzufihren.
Der Niedergeschwindigkeitsbereich des Stoffschneidens wird vergréBert.

1) Den Speicherschalter einschalten.
2) Den Speicherschalter Nr. 57 oder 58 auf den in der folgenden Tabeile angegebenen Wert A oder B

einstellen.

Nr.57 Nr.58
Standardwert (fir Jeans) 60 80
A (besonders schwere Stoffe) 100 100
B (besonders schwere Stoffe und gro3e Schnittlange) 150 120

« Wenn der Einstellwert kleiner als der Standardwert ist, wird der normale Stoffschneidevorgang

@ » Durch die Wahl des Einstellwertes A oder B wird die Stoffmesser-Betatigungszeit verlangert.
Vor § sicht
eventuell nicht durchgefiihrt.
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((5) Einstellen der Stichbreite )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unféile zu verhiten.

7

Vor § sicht

Fir alle Typen betrégt die mogliche Stichbreite maximal 3,2 mm. Wird die Stichbreite von 3,2 mm iiberschritten, |
kann Stichauslassen auftreten. Falls Sie eine Stichbreite von mehr als 3,2 mm wiinschen, verwenden Sie den
gesonderten Greifer (links) und Spreizer (links). Fir Typ T betragt die Breite jedoch bis zu 3,2 mm.

J

~

Ausrichten

Stangenmitte

Standard-Stichbreite (mm)
Ausschlagbetrag Ausschiagbetrag
Klein <= =D groB

2 3
$ 257354

B LA

Stichbreite 2,0 bis 4,0 mm

N J

1) Die Nadelausschlag-Einstellabdeckung @ 6ffnen.

2) Das Handrad drehen, um die Nadelstange auf ihre
Tiefstellung abzusenken.

3) Die Gelenkachse @ der Schwingstange B lésen.

¢ Durch Verschieben der Schwingstange B in
Richtung A wird die Stichbreite vergroBert.
* Durch Verschieben der Schwingstange B in
Richtung B wird die Stichbreite verkieinert.

4) Nach der Festlegung der Stichbreite die Gelenkachse
@ der Schwingstange B festziehen, und die
Nadelausschlag-Einstelilabdeckung schiieBen.

5) Nachdem die Stichbreite in den oben beschriebenen
Schritten eingestellt worden ist, missen die
entsprechenden Punkte “11. (2) Synchronisierung
von Nadel und Greifer”, “11. (3) Abstand zwischen
Nadel und Greifer”, und “11. (5) Einbaupositionen
der Spreizer und Offnungs-/SchlieBungszeitpunkt
der Spreizer” iberprift werden.

Der eingravierte Markierungspunkt ist der
vor Isicht Standard. Priifen Sie den Betrag, indem Sie
Nadeleinstiche in ein Blatt Papier oder dergleichen
machen, um eine genaue Messung durchzufiihren.

((6) Einstellen des Stoffdriickers )

Cl Einstellen der Hohe des Stoﬁdrﬁckers)

1) Die Stoffdriickerplatten-Hilfsabdeckung @ entfernen.
2) Die Schraube @ I6sen, und die Hohe des Stoffdriickers
einstelien.

Die Hohe des Stoffdriickers betrdagt maximal
16 mm. Wird die H6he auf mehr als 16 mm
\@meingestellt, kommt der Stoffdricker beim
Anheben mit dem Fingerschutz in Beriihrung,
wenn die Stoffeinlegeposition vorn liegt.

v

CI Einstellen des Stoffdriickerdrucks )

Die Mutter @ des Druckreduzierventils 16sen, und den
Druck mit der Einstellschraube @ einstellen.

Durch Drehen der Schraube im Uhrzeigersinn
wird der Stoffdrickerdruck erhéht, wahrend
er durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn
verringert wird.
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((7) Einstellen des Stoffdriicker-Offnungsbetrags )

—

(I Einstellverfahren )

Die Befestigungsschrauben @ Iésen, und die
Einstellschraube @ drehen, um den Offnungsbetrag
einzustellen.

Die Position, an der sich die Stoffdrickerplatte schlief3t,
andert sich entsprechend der Einstellung.

”

Durch Drehen der Einstelischraube @ im ]
Uhrzeigersinn wird der Offnungsbetrag
verringert, wahrend er durch Drehen entgegen
dem Uhrzeigersinn vergroBert wird.

\. J

|
Die Position des Stoffdriickers (A in der folgenden
Abbildung) beim Nahen (bei gespreiztem Stoff)

@ kann eingestellt werden, und der Stoffdriicker
kann an die Stichplatte angenahert werden.
(Im Mechaniker-Handbuch nachschlagen.)

* In diesem Fall kann eine zusétzliche
Bearbeitung der Stitzplatte ® notwendig
sein, um zu verhindern, dass das Stoffmesser
mit der Stiitzplatte @ in Berithrung kommt.

J

(m Uberpriifen des Stoffspreizbetrags
\_ bei der Einstellung

1) Die Stromversorgung einschalten, und die Taste
[READY () ] driicken, so dass die Nahbetriebs-
LED aufleuchtet.

2) Die Taste [KNIFE ] dricken, damit die LED
erlischt und das Stoffmesser nicht ausgeldst wird.

3) Den Stoffdrickerschalter und die Taste
[FORWARD @ ] dricken, so dass sich der
Stoffspreizermechanismus 6ffnet. Die
Transportbasis bewegt sich zur Nahstartposition
und bleibt dort stehen.

gStoffdruckerplatte mit einer Schieblehre oder

. . In diesem Zustand die Position “A” der
l@"
dergleichen messen.

4) Wird die Taste [RESET ®] gedrickt, hebt sich
der Stoffdricker, und dann schlieB3t sich der
Stoffspreizermechanismus und kehrt zum Nullpunkt
zurick.

In diesem Zustand die Position “B” der |
Uperp ritung Stoffdriickerplatte mit einer Schieblehre oder

dergleichen messen. B — A (Differenz

zwischen A und B) = Stoffspreizbetrag

f Der Stoffspreizbetrag kann innerhalb des )

Bereiches von 0 bis 2 mm eingestellt werden.
Normalerweise gentigt jedoch ein Betrag von
0,5 bis 0,8 mm.

- v

WARNUNG :
Die Uberpriifung des Stoffspreizbetrags kann durch tatsachiiches Schneiden des Stoffs in der manuellen
Betriebsart durchgefiihrt werden. Dabei wird jedoch das Stoffmesser ausgelést. Gehen Sie daher sorgfaitig vor.
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((8) Einstellen des Nadeifaden-Zufiihrbetrags )

-

7\ ("M Einstellen des Nadelfaden-Zufiihrbetrags
wéhrend des Nahvorgangs

Die Schraube @ I6sen, und die Nadelfadenauszugfiihrung
@ nach oben oder unten verschieben, um den
ZufUhrbetrag einzustellen.

* Wird die Fadenfiihrung nach unten verschoben, )
verringert sich der Nadelfaden-Zufiihrbetrag,
so dass der Nadelfaden zu stérkerer Straffung

neigt.
¢ Wird die Fadenfiihrung nach oben verschoben,
vergréBert sich der Nadelfaden-Zufiihrbetrag,
so dass sich der Nadelfaden schlechter
9 ) straffen lasst.

\. J

CI Einstellen des Nadelfaden-Auszugbetrags am Nahanfang )

Die Schrauben @ l6sen, und den Fadenauszieharm @ in Richtung A oder B verstellen, um den Auszugbetrag
einzustellen. Wird der Fadenauszieharm in Richtung A bewegt, wenn die Maschine mit einer
Nadelfadenklemmeneinheit ausgestattet ist, wird die La4nge des in der Nadel verbleibenden Fadens verk(rzt,
so dass sich der Faden leichter einrollen |asst.

7

Nr. B8 auf ,0“ eingestelit ist, kann ,Einstellen des Nadelfaden-Auszugbetrags am Ndhanfang“ nicht

Wenn die Maschine nicht mit der Nadelfadenklemmeneinheit ausgestattet ist und der Speicherschalter)
Vor §sicht
@ durchgefiihrt werden.

J

Herausschilipfen des Nadelfadens oder dergleichen verhiitet werden kann.
¢ Schlagen Sie in der Bedienungsanieitung der Nadelfadenklemmeneinheit nach.

r% * Wird der Auszieharm in Richtung B verstellt, vergréBert sich der Nadelfaden-Auszugbetrag, so das;

. J

((9) Ei;;;e!len der Fadengeberfihrung )

-~

) Werden die an der Fadengeberfiihrungs-Montageplatte
@ angebrachten Fadengeberfithrungen @ und @ nach
oben oder unten verschoben, erhdlt man die unten
beschriebenen Ergebnisse.

H Die Schraube @ l6sen, und die
Fadengeberfiihrung ©® nach
unten schieben.

Effekt: « Die Doppelkettenstiche stehen leichter,
und der Bereich, in dem Nahen mdoglich
ist, vergrof3ert sich. Dagegen werden alle
Stiche steifer. (Diese Einstellung eignet
sich fur schwere Stoffe.)

« Die durch den Greifer gebildete
Fadenschieife wird gréBer, und
Stichauslassen wird verh(tet. (Schwer zu
verschiebender Faden)

J/

M Die Schraube @ Isen, und die
Fadengeberfithrung @ nachJ

oben schieben.

Effekt: Die Doppelkettenstiche werden flacher und weicher. Dagegen verkleinert sich der Bereich, in dem
Nahen méglich ist, und es besteht erhdhte Neigung zu Stichauslassen. (Diese Einstellung eignet
sich fir leichte Stoffe.)
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((1 0) Einstellen des Gimpen-Restbetrags (Typ J und C) )

-

N

J

1) Die Feststellschraube @ Iosen, und die Gimpenfuhrung @ vor- oder zuriickschieben, um den Restbetrag der

Gimpe am Nahende einzustellen.

2) Um die Einstellung durchzufthren, wird die Position der Gimpenfiihrung @ anhand einer Nahprobe mit einem Stiick
Reststoff oder dergleichen ermittelt, so dass die Restlange der Gimpe etwa 4 mm am Nahende betragt.

Es kommt vor, dass der Gimpen-Restbetrag ungleichméaBig ist, wenn Nahgarn oder dergleichen als
Gimpe verwendet wird. In diesem Fall ist die Gimpe mit der Andriickplatte @ festzuklemmen.

((11) Einstellen der Gimpenfadenspannung (Typ J und C) )

-~

Die Doppelmutter @ 16sen, um die Spannung einzustelien.
Der Standard-Einstellwert ist 2 mm. Wird die Doppelmutter
@ angezogen, wird die Gimpenfadenspannung héher, und
die Lange des verbleibenden Gimpenfadens beim
Greiferfadenabschneiden wird kiirzer. Dagegen kann es
im Falle von leichten Stoffen oder elastischen Nahprodukten
vorkommen, dass die Lange der verbleibenden Gimpe
instabil wird oder das Greiferfadenmesser in die Stiche oder
den Stoff einschneidet.

r

1. Im Falle von leichten Stoffen oder elastischen |
Nahprodukten die Mutter @ l16sen und
befestigen.

2. Wenn die Gimpenfadenspannung @

@“‘ iibermaBig niedrig oder hoch ist, besteht die
Gefahr, dass die Lange der verbleibenden
Gimpe instabil wird. Der Standard-Einsteliwert
ist 2 mm. Die Mutter @ besteht aus einer
Doppelmutter zur Sicherung.
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(9. DATENKORREKTUR )

" P 7\ 1) Sicherstellen, dass die Nahbetriebs-LED @ erloschen ist. Falls
o die LED erleuchtet ist, die Taste [READY ()] @ driicken, so

\ l ™ o dass die LED erlischt.
0 % @ l @ @ @ / 2) Die Nummer des Musters, dessen Daten geandert werden
\ READY } | RESET) [rREAo] [Forwaro sack | / sollen, zur Anzeige bringen.
7 T 88 |_© 3) Die Taste [DATA@ ] @ driicken, um die Daten anzuzeigen.
e | o 0.8 4) Die Taste () (iinks) @ oder (—) (links) @ driicken, um die
Datennummer des zu dndernden Teils anzuzeigen.
»E@ Q @‘\\\ 5) Stellen Sie die entsprechenden Daten durch Driicken der Taste
o | o .
1. o [ TensioN () (rechts) @ oder (=) {rechts) @ neu ein.
rareen | 2| [N | e 6) Die Taste [READY (())] @ driicken, so dass die Nahbetriebs-
o1 [ LED @ aufleuchtet und die Daten gespeichert werden.
Wird die Musternummer geéndert, ohne die
. Taste [READY @ 10 zu driicken, oder wird
O e v@""g die Stromversorgung ausgeschaltet, werden
@ die Daten nicht gespeichert. In diesem Fall
miissen die Daten erneut eingestellt werden.
%;?,c\a 7) Wird der Speicherschalter Nr. 20 auf “1” eingestellt,
\_ Y, kann eine Anderung der Dateneinstellung im obigen
Schritt 5) gesperrt werden.
- B

Die Datennummer wird auf der 2-stelligen LED @, und der Einstellwert auf der 4-stelligen LED © angezeigt, wie das
folgende Beispiel zeigt. Der jeweilige Einstelibereich wird im entsprechenden Abschnitt angegeben.

Die Nahtbilder der im Folgenden
Vorgsicht gyfgefiihrten Korrekturen werden

durch die auf der Oberseite der Naht

sichtbaren Stiche ausgedriickt.

Nahtunterseite Nahtoberseite

\. J

|

1) Um die Messerposition in Bezug auf die Naht nach hinten
zu verschieben, einen “+"-Wert einstellen, um sie nach
vorn zu verschieben, einen “— "-Wert einstelien.

2) Die Messerposition mit der Taste @ (rechts) @ oder
@ (rechts) @ einstellen. Die Position kann von — 0,7
bis 0,7 mm in Schritten von 0,1 mm eingestellt werden.

((2) Korrektur der Stichzahl am Nahende )

) [
Die Stichzah! mit der Taste (=) (rechts) @ oder ()

(rechts) @ einstellen. Die Einstellung kann wie folgt
durchgeflhrt werden.

((1) Korrektur der Messerposition )

2) Die Diskrepanz zwischen der Messerposition
£ und der Nahtposition kann korrigiert werden.

-

2) Die Stichzahl am Nidhende kann bei gleicher
’4 Stichteilung erhoht werden.

Ohne Riegel ... — 1 bis 6 Stiche
Keilriegel ....— 1 bis 6 Stiche
\_ J Geradriegel ... — 1 bis 3 Stiche
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( (3) Winkelkorrektur )

// \ ) 7\ Der Stichneigungswinkel des Augenabschnitts
/> und des Parallelabschnitts kann eingestellt
werden.
+
@ @ Den Neigungswinkel mit der Taste (—) (rechts) @ oder
! @ (rechts) @ einstellen. Die Einstellung kann von —
14° bis 14" durchgefiihrt werden.
\K j J

((4) Korrektur des Stichneigungswinkels im Parallelabschnitt)

@ Ca
= @ ?%

N

N

/

7\ Der Stichneigungswinkel des Parallel-und
Z- ] unteren Augenabschnitts kann eingestellt
werden.

Den Neigungswinkel mit der Taste @ (rechts) @ oder
@ (rechts) @ einstellen.

Wenn die Winkelkorrektur im obigen Abschnitt (3)
durchgefihrt wird, erfolgt die Korrektur durch Hinzufligen
des Winkelkorrekturwertes in (3).

Der Einstellbereich betragt —14= Winkelkorrektur 4
Winkelkorrektur im Parallelabschnitt = 14.

( (5) Korrektur der Horizontalposition de§ Augenabschnitts )

-

r 3

RS

\-

J

/A kann nach rechts oder links verschoben
werden.

Die Position mit der Taste @ (rechts) @ oder @
(rechts) @ einstellen. Die Einstellung kann von —0,6
bis 0,6 mm in Schritten von 0,1 mm durchgefihrt
werden.

Die Position des oberen Augenabschnitts ]

( (6) Korrektur der Vertikalposition des Augenabschnitts )

-

A Cza
°Y 37

-

N

Die Form des oberen Augenabschnitts kann
4 in Vertikalrichtung gestreckt oder gestaucht
werden.

Die Form mit der Taste @ (rechts) @ oder @ (rechts)
@ einstellen. Die Einstellung kann von — 0,2 bis 0,6
mm in Schritten von 0,1 mm durchgefihrt werden.

((7) Korrektur der Lange des linken Augenabschnitts )

£ Augenabschnitts kann eingestellt werden.

|

Die Lange mit der Taste @ (rechts) @ oder @
(rechts) @ einstellen. Die Einstellung kann von —0,2
bis 0,6 mm in Schritten von 0,1 mm durchgefihrt
werden.

Die Lange der linken Seite des oberen]
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((8) Korrektur der Lange des linken Parallelabschnitts )

@ za 2|

[
g’ Die Lange mit der Taste @ (rechts) @ oder @ (rechts) @
@ @ - einstellen. Die Einstellung kann von —0,6 bis 0,6 mm in Schritten
% von 0,1 mm durchgeftihrt werden.
+

/A zum unteren Augenabschnitt kann eingestelit

Die Lange des linken Parallelabschnitts bis
werden.

_/

Q
— m
((9) Einstellung der Stichbreite im unteren rechten Augenabschnitt ) S
W
4 ) * Die Stichbreite im unteren rechten CI)
117 30 Augenabschnitt kann eingestelit werden.
] o U * Die Transportbasis wird in Verbindung mit

dem Nadelausschlag betétigt, um die

@ @ Stichbreite zu dndern.
Die Breite mit der Taste @ (rechts) @ oder @ (rechts) @

Breite | €instellen. Die Breite kann innerhalb des Bereichs von 2,8+1,0
mm fir Typ S, 3,6+1,0 mm fir Typ J, 2,5£1,0 mm fir Typ C und

N

L y 2,3+1,0mm fir Typ T in Schritten von 0,1 mm eingestellt werden.

| (10) Einstellung der Stichbreite im unteren linken Augenabschnitt )

@ h * Die Stichbreite im unteren linken
i~ J 0 Augenabschnitt kann eingestellt werden.
1 N ] ¢ Die Transportbasis wird in Verbindung mit

dem Nadelausschlag betatigt, um die

@ @ Stichbreite zu dndern.
4

o Die Breite mit der Taste @ (rechts) @ oder @ (rechts) @
Breite einstellen. Die Breite kann innerhalb des Bereichs von 2,8+1,0
mm fir Typ S, 3,6+1,0 mm fiir Typ J, 2,5+1,0 mm fir Typ C und
) 23+1,0mm fir Typ T in Schritten von 0,1 mm eingestellt werden.

| (11) Einstellung der Stichbreite )

-

¢ Die Stichbreite der ganzen Knopfiochnaht

7 kann eingestellt werden.
.! ¢ Die Transportbasis wird in Verbindung mit

dem Nadelausschlag betatigt, um die
Stichbreite zu andern.

Die Breite mit der Taste @ (rechts) @ oder @ (rechts) @
einstellen. Die Breite kann innerhalb des Bereichs von 2,8+1,0
mm fur Typ S, 3,6+1,0 mm fir Typ J, 2,541,0 mm fir Typ C und
9 ) 2,3+1,0 mm fir Typ T in Schritten von 0,1 mm eingestellt werden.

((1 2) Stichzahl des schriagen Keilriegelabschnitts )

~, Die Stichzahl des schrigen Keilriegelabschnitts
/) bis zum Parallelabschnitt kann eingestelit
werden.

Die Stichzahl mit der Taste C—) (rechts) @ oder @ (rechts) @
einstellen. Der Wert kann auf 2 bis 30 Stiche innerhalb des
Stichzahibereichs fiir den Keilriegel eingestelit werden.

Stichzahl

~
\
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((1 3) Korrektur der Stichzahl des rechten Keilriegelabschnitts )

Stichzahl

G

)

Die Stichzahl des rechten Keilriegelabschnitts
kann verringent, und der Uberlappungsbereich
kann verkleinert werden.

Die Stichzahl mit der Taste (=) (rechts) @ oder ()
(rechts) @ einstellen. Der Wert kann auf — 30 bis 0
Stiche innerhalb des Stichzahlbereichs far den

Keilriegel eingestellt werden.

[

4 * Die Form des Geradriegels kann gewéhlt werden. }

1) Die Form mit der Taste @ (rechts) @ oder @ (rechts) @
einstellen.

2) Firden Fall ohne Geradriegel ist der Wert auf “0” einzustellen.

3) Firden Fall mit Geradriegel kénnen die Formen Nr.1 bis 90 in
der nachstehenden Tabelle ausgewahit werden.

4) Wird der Speicherschalter Nr. 26 auf “1” eingestellt, ist es moglich,
Muster mit Geradriegel bei gedffnetem Stoffspreizmechanismus

zu ndhen.
~
Nr. | Lénge | Stichzahl | Uberlappungsbetrag | Stichbreite | | Nr. | Lange | Stichzahl| Uberlappungsbetrag | Stichbreite | Die Form des Geradriegels
(a) ) ) ©) (a) m (b) (©) aus der linken Tabelle
auswahlen.
1] 30 4 1,0 0 19| 3,0 4 1,5 0
21 40 5 1,0 0 20| 4,0 5 1,5 0 a | Ldnge
3| 50 6 1,0 0 21| 50 6 15 0 n | Stichzahl
4| 60 7 1,0 0 22| 6,0 7 1,5 0 b | Uberlappungsbetrag
51| 70 8 1,0 —05 23| 70 8 1,5 -05 ¢ | Stichbreite
6 | 80 9 1,0 —-1,0 |[24] 80 9 1,5 -1,
7| 30 5 1,0 0 251 3,0 5 1,5 0
8 | 40 6 1,0 0 26| 4,0 6 1,5 0
9| 50 7 1,0 0 27| 50 7 1,5 0
10| 6,0 9 1,0 0 281 6,0 9 1,5 0
11| 7,0 10 1,0 -05 [f29] 70 10 1,5 -05
12| 80 1 1,0 -1,0 [{30] 80 1 15 -1,0
13| 3,0 6 1,0 0 31| 30 6 1,5 0
14| 40 8 1,0 0 32| 40 8 1,5 0
15| 5,0 9 1,0 0 33| 50 9 1,5 0
16| 6,0 1 1,0 0 34| 6,0 11 1,5 0
17| 7,0 13 1,0 -05 |3 70 13 1,5 -05
18 | 8,0 14 1,0 -1,0 |[36] 80 14 1,5 -10
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Nr. | Lange | Stichzahl |(berlappungsbetrag | Stichbreite | | Nr. | Lange | Stichzahl | (berlappungsbetrag | Stichbreite | Die Form des Geradriegels
(a) n (b) (c) (a) n ) ) aus Qer linken Tabelle

37| 30 4 10 —05 |[52[ 30 4 15 “o5 | 2uswahien.

38| 4,0 5 1,0 -05 |53 40 5 15 —05 ||a|Lénge

33| 50 6 1,0 - 05 54| 50 6 1,5 - 0,5 n | Stichzahl

40| 6,0 7 1,0 - 05 55| 6,0 7 1,5 —0,5 b | Uberlappungsbetrag

41 7,0 8 1,0 —1,0 56| 7,0 8 15 —1,0 ¢ | Stichbreite

42 | 3,0 5 1,0 —0,5 571 3,0 5 15 - 0,5

43| 4,0 6 1,0 —-0,5 58 4,0 6 1,5 —05

44 | 50 7 1,0 —0,5 59| 5,0 7 1,5 - 0,5

45| 6,0 9 1,0 —0,5 60| 6,0 9 1,5 — 0,5

46 | 7,0 10 1,0 - 1,0 61 7,0 10 1,5 —-1,0

47 | 3,0 6 1,0 - 0,5 62 3,0 6 1,5 - 0,5

48 | 4,0 8 1,0 - 0,5 63| 4,0 8 1,5 - 0,5

491 50 9 1,0 —0,5 64| 50 9 1,5 — 0,5

50| 6,0 11 1,0 —0,5 65| 6,0 " 1,5 — 0,5

51 7,0 13 1,0 -1,0 66 | 7,0 13 15 —-1,0

Nr. | Lange | Stichzahl |Uberlappungsbetrag | Stichbreite | | Nr. | Linge | Stichzahl | Uberlappungsbetrag | Stichbreite
(a) (n) (b) (c) (a) (n) (b) (c)

67| 3,0 4 1,0 —0,5 79| 3,0 4 1,5 - 0,5

68| 4,0 5 1,0 - 0,5 80| 4,0 5 1,5 — 0,5

69 5,0 6 1,0 —0,5 81 5,0 6 1,5 - 0,5

70 6,0 7 1,0 —0,5 55| 6,0 7 1,5 - 0,5

71 7,0 8 1,0 -1,0 56| 7,0 8 1,5 - 1,0

72| 3,0 5 1,0 - 0,5 571 3,0 5 1,5 — 0,5

73| 4,0 6 1,0 —0,5 58| 4,0 6 1,5 - 0,5

74 | 5,0 7 1,0 - 0,5 59 | 5,0 7 1,5 - 0,5

75 6,0 9 1,0 — 0,5 60| 6,0 9 1,5 - 0,5

76| 7,0 10 1,0 -1,0 61 7,0 10 1,5 —1,0

771 3,0 6 1,0 —0,5 62 | 3,0 6 1,5 — 0,5

78 1 4,0 8 1,0 —0,5 63| 4,0 8 1,5 - 0,5

-

\.

¢ Stellen Sie die Schnittlange auf die Lange des zu verwendenden Messeranschlags zuziiglich des

¢ Waihlen Sie die Lange (a) des Geradriegels innerhalb des Bereiches, in dem die Stichplatte nicht mit
Vorilsicht der Augenhalteplatte in Beriihrung kommt, unter Beriicksichtigung der Position der Driickerplatte
* Wenn die Lange (a) des Geradriegels vergréBert wird, wird der Nadelfaden eventueil nicht
festgeklemmt, wenn die Querposition der Nadelfadenklemmeneinheit nicht neu eingestellt wird. (Im

Uberlappungsbetrags (b) oder mehr ein.

bei gedffnetem Stoffspreizmechanismus.

Mechaniker-Handbuch nachschlagen.)

((1 5) Stichzahl des Rundriegels )

~

Stichzahl

/

] Die Stichzahl des Rundriegels wird
A~ eingestellt.

1) Die Stichzahl mit der rechten Taste @ (rechts)
© oder @ (rechts) @ einstellen.

2) Far den Fall ohne Rundriegel ist der Wert auf
“0” einzustellen.

3) Bei Eingabe des Rundriegels kénnen 4 bis 20
Stiche eingestellt werden.

4) Wenn der Rundriegel angegeben worden ist,
kann die Anzahl der Uberlappungsstiche am
Nahanfang und Nahende mit der Stichzahl fur
Nahendekorrektur der Daten-Nr. 9 eingestellt
werden.
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((16) Linke Schnittabstandkorrektur

)

~

Abstand

» —

\

Der Abstand zwischen dem Messerschnitt
und dem linken Rand des Parallelabschnitts
kann korrigiert werden.

Den Abstand mit der rechten Taste @ (rechts) @ oder
@ (rechts) @ einstellen. Im Falle der Einstellung “+”
wird der Abstand groBer als der auf der rechten Seite,
und im Falle von “~” wird der Abstand kleiner. Der
Einstellbereich wird durch den Einstellwert des
Schnittabstands von Nr. 6 begrenzt. Schnittabstand-
Einstellbereich ist—1,2 = Schnittabstand + Korrektur des

N

(17) Soft-Start

J

linken Schnittabstands = 1,2.

4 ) A Die Nahgeschwindigkeit am Ndhanfang kann
V3 begrenzt werden.
J o
C Den Nahgeschwindigkeit mit der Taste @ (rechts) @
oder @ (rechts) @ einstellen. Die Einstellung kann
@ @ fir bis zu 6 Umdrehungen ab dem Nédhanfang
durchgefuhrt werden.
Die Nahgeschwindigkeit pro Umdrehung kann
mit den Speicherschaltern Nr. 1 bis 6
Y, eingestellt werden. Die werksseitige

Einstellung fiir alle Maschinen ist 600 St/min.

o
| (18) Stichzahl fiir Fadenspannungs-Einstellung am Néhanfang )
-

~

@ l~L'
D

\- _/

-\ Die Stichzahl am Nahanfang fir die Einstellung
# | der Nadel-/Greiferfadenspannung kann
. eingestellt werden.

Die Stichzahl mit der Taste @ (rechts) @ oder @
(rechts) @ einstellen. Der Wert kann auf 0 bis 3 Stiche
eingestellt werden.

[ (19) Stichzahl fiir Fadenspannungs-Einstellung am Nahende )

@@?

=\ Die Stichzahl am Nahende fir die Einstellung
# | der Nadel-/Greiferfadenspannung kann
- eingestellt werden.

Die Stichzahl mit der Taste (=) (rechts) @ oder (P
(rechts) @ einstellen. Der Wert kann auf 0 bis 3 Stiche
eingestellt werden.
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((20) Kopierzielnummer )

-

-~

‘

UR(n]

o~
-

-
7

-
Durch Einstellung einer Kopierzielnummer,

die von der gegenwiértig gewéahliten
Musternummer verschieden ist, wird das
Muster zu der eingestellten Kopierzielnummer
kopiert und gespeichert, wenn die
Néhbetriebs-LED durch Driicken der Taste
[READY () ] zum Aufleuchten gebracht
worden ist. Das Original-Muster bleibt
unveréandert.

r

\

wic Imig Taste [READY @ 1zu driicken, oder wird die

Wird die Musternummer geéndert, ohne die )

Stromversorgung ausgeschaltet, wird der
Einstellwert nicht gespeichert.

7

1) Wird die Kopierzielnummer eingestelit und die
Taste [READY @] gedruckt, wird die unter der
Kopierzielnummer angegebene Musternummer
gespeichert. Die Original-Musterdaten kbnnen nicht
geandert werden.

2) Die Musternummer mit der Taste @ (rechts) @

oder @ (rechts) @ einstellen. Eine Nummer von 1
bis 89 kann eingestelit werden.

r §sicht

®

Das am Kopierziel vorhandene Muster wird
{iberschrieben. Gehen Sie daher sorgfiltig

vor.
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(10. VERWENDUNG DER VERSCHIEDENEN FUNKTIONEN )
((1) Verfahren fir Zyklusnihen )

4 ? ? N Fir Zyklusnéahen kénnen drei Programme, C1 ]
bis C3, registriert werden, und maximal 15
— ) 2\ verschiedene Muster (1 bis 15 Schritte) in den
9\ ? § ? @JI@ | @ entsprechenden Programmen kénnen der
READY ) | RESET) |THREAD] |FORWARD BACK Reihe nach gendht werden. (Stellen Sie die
N o Daten mit einzelnen Mustern im voraus vor
9\ \lggl Izgg &M//@ { der Registrierung ein.)
L J
\G_D\@ g@/’/ 1) Sicherstellen, dass die Nahbetriebs-LED @
9\ —Son erloschen ist. Falls sie erleuchtet ist, die Taste
e | Sarn | | cSumren| Seeove | Soopen [READY@]erUcken, so dass die LED erlischt.
r 2) Die Taste [PATTERN (&) ] © dricken, um die
Musternummer anzuzeigen.
3) Die Taste @ (links) @ oder @ (links) @ driicken,
@/ o um die zu registrierende Programmnummer (C1 bis
ﬂ C3) auszuwahien.
4) Die Taste [DATA 62} @ driicken.
ﬂ 5) Die Taste @ (links)@ oder @ (links)@ driicken,
@ um den Zyklusnahschritt anzuzeigen.
6) Die Taste @ (rechts) @ oder @ (rechts) @
o 1 dricken, um die individuelle Musternummer
x| Bverer| ke || ce IOCA Suare einzustellen.
@ @ @ @ @ 7) Die Schritte 5) und 6) wiederholen, dann nach
%uro | Seen | Suust FUNCTION Abschluss der Einstellung den nachsten Schritt
@ @|@| @ | @ anzeigen, und die Anzeige der individuellen
Musternummer auf [ ] [ ] (kein Aufleuchten)
L ) einstellen. Dann die Taste [READY@]@drUcken,

um die Nahbetriebs-LED @ zum Aufleuchten zu
bringen und das Programm zu speichern.

* Wird die Taste [READY @] @ bei der Anzeige[ ][ ](kein Aufleuchten) der Musternummer gedriickt,
wicdnig  wird das Muster nach dem Schritt geldscht.
* Wird die Zyklusndhprogrammnummer gedndert, ohne die Taste [READY @ 1 ® zu driicken, oder
wird die Stromversorgung ausgeschaltet, werden die Daten nicht gespeichert.

Wenn Sie wahrend des Nahbetriebs im Stoppzustand der Nahmaschine zum vorhergehenden Muster
zuriickkehren oder zum nachsten Muster vorriicken wollen, dricken Sie die Taste @ (links) @ oder @
(links) @ . (Dies ist nur bei angehobenem Stoffdriicker wirksam.) Die Anzeige der Musternummer andert
sich.

Wenn die Daten mit jedem Muster gedndert werden, dndert sich auch der unter C1 bis C3 registrierte
Inhalt. Gehen Sie daher sorgféltig vor.

Anzeigebeispiel
Schritt 1 und Musternummer 11 des Zyklusndhprogramms 1 (C1)

-
o 1ot
. ! K
Zyklusnadhprogramm Schritt Einzelne Musternummer
Programmnummer: C1 bis C3 1 bis 9 1 bis 99
A,b,C,d,EF
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((2) Bedienungsverfahren zur Korrektur der Fadenspannung der einzelnen Abschnitte)

é N [ Die individuelle Fadenspannung der |
? ? einzelnen Abschnitte der Nahform kann
) geédndert werden.
® @ @ @ Die Fadenspannung jedes Abschnitts setzt
READY | | RESET] {THREAD} [FoRWARD BACK /e sich aus dem Nadelfaden-Einsteilwert (Nr 40)
] bzw. dem Greiferfaden-Einstellwert (Nr. 60)
0\\ g g E E und dem jeweiligen Korrekturwert zusammen. )
Na || ® 1) Sicherstellen, dass die N&hbetriebs-LED @
\@ ) CES) erloschen ist. Falls sie erleuchtet ist, die Taste
e [READY ()] @ driicken, so dass die LED erlischt.
pirrenn | Dara Sunter} Reence| Sooper 2) Dle Taste [DATA @ ] ed rucken. .
3) Die Korrekturpositionsnummer jeder
Fadenspannung mit der Taste (=) (links) @ oder
1 2 o (4 (links) @ wahlen.
0/ {(Die Korrekturpositionsnummern sind in den
e STrrones getrennten Tabellen 1 und 2 aufgefthrt.)
@ a_‘"_s- @ 4) Nach der Wahl der Korrekturpositionsnummer den
A EH o Einstellwert mit der Taste 6—8 (rechts) @ oder (3)
Seace &S (rechts) @ eingeben.
I@ 5) Die Taste [READY () ] @ dricken, um den
Einstellwert zu speichern.
SPEED o . Die Werte fiir Nadel- und Greiferfaden k6nnen mit der A
s EYELET| KNIFE || CB } "CA | SHAPE gleichen Operation eingestellt werden. Wird die
@ ‘@m Musternummer geédndert, ohne den Vorgang von Schritt
Ousro | Deen | Sovst FUNCTION 5) durchzufiihren, oder wird die Stromversorgung
@ @ @ @ l @ ausgeschaltet, wird der Einstellwert nicht gespeichert. )
{ A
v Fiir die Korrekturpositionsnummer nehmen Sie die
S D Tabellen 1 und 2 und die Abbildungen 1 und 3 zu Hilfe. )
4 N (] -
? B Durchfiihrung der Fadenspannungskorrektur\
— — wahrend des Nahbetriebs )
o
READY @ r@ Fo@ml % Die Einstellung der Fadenspannungskorrektur und die
E% Uberpriufung des Nahvorgangs kénnen ohne
m Betétigung der Taste [READY ()] @ durchgefihrt
@ @ werden.
1) Den Speicherschalter Nr. 19 auf “1” einstellen.
eiineen | Sure | | oBuwren| Secoie Cooren] | @) 2) Die Korrekturpositionsnummer mit der Taste
[NEEDLE (£3) ] @ bzw. [LOOPER (3§) ] @ direkt
angeben.
3) Den Korrekturwert mit der Taste (=) (rechts) @ oder
&) (rechts) @ einstellen.
4) Wird die Taste [READY @] @ gedrickt oder der
Nahbetrieb mit dem Startschalter gestartet, wird der
Einsteliwert gespeichert.
SPEED = Wird die Musternummer geédndert, ohne den
wax | Ereer] Souee |[%ce | Oen | Suaee wic Jnig  Vorgang von Schritt 4) durchzufithren, oder
@ @ @ ® wird die Stromversorgung ausgeschaltet,
o | Deen lﬂnum‘ 6“‘“% wird der Einsteliwert nicht gespeichert.
- /
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[Einstellung der Nadeifadenspannung]

Tabelle 1

Korrekturpositionsnummer Einstellpunkt Beschreibung
40 Nadelfadenspannung Nadelfadenspannungswert
41 Korrektur der Nadelfadenspannung im rechten | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im rechten

Parallelabschnitt

Parallelabschnitt

42 Korrektur der Nadelfadenspannung im linken | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im linken
Parallelabschnitt Parallelabschnitt

43 Korrektur der Nadelfadenspannung im oberen | Korrekturwert der Fadenspannung im oberen
Augenabschnitt Augenabschnitt

44 Korrektur der Nadelfadenspannung im rechten unteren | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im rechten unteren
Augenabschnitt Augenabschnitt

45 Korrektur der Nadelfadenspannung im linken unteren | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im linken unteren
Augenabschnitt Augenabschnitt

46 Korrektur der Nadelfadenspannung im rechten Keilriegel | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im rechten Keilriegel

47 Korrektur der Nadelfadenspannung im linken Keilriegel | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im linken Keilriegel

48 Korrektur der Nadelfadenspannung im Geradriegel Korrekturwert der Nadelfadenspannung im Geradriegel

49 Korrektur der Nadelfadenspannung im rechten Rundriegel | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im rechten Rundriegel

50 Korrektur der Nadelfadenspannung im linken Rundriegel | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im finken Rundriegel

51 Korrektur der Nadelfadenspannung am Nahanfang Korrekiurwert der Nadelfadenspannung am N&hanfang

52 Korrektur der Nadelfadenspannung am Nahende Korrekturwert der Nadelfadenspannung am N&hende

53 Korrektur der Nadelfadenspannung beim Fadenabschneiden | Korrekturwert der Nadeffadenspannung beim Fadenabschneiden

der N&hmaschine * 1
54 Korrektur der Nadelfadenspannung im Stoppzustand Korrekturwert der Nadelfadenspannung im Stoppzustand

der Ndhmaschine * 2

* 1: Korrekturwert fur Speicherschalter Nr. 7 (Nadelfadenspannung beim Fadenabschneiden)
* 2: Korrekturwert fir Speicherschalter Nr. 9 (Nadelfadenspannung im Stoppzustand)
(Siehe den Abschnitt 14. Speicherschalter auf Seite 64.)

[Einstellung der Greiferfadenspannung] Tabelle 2
Korrekturpositionsnummer Einstellpunkt Beschreibung

60 Greiferfadenspannung Greiferfadenspannungswert

61 Korrektur der Greiferfadenspannung im rechten | Korrekturwert der Greiferfadenspannung im rechten
Parallelabschnitt Parallelabschnitt

62 Korrektur der Greiferfadenspannung im linken | Korrekturwert der Greiferfadenspannung im linken
Parallelabschnitt Parallelabschnitt

63 Korrektur der Greiferfadenspannung im oberen | Korrekturwert der Greiferfadenspannung im oberen
Augenabschnitt Augenabschnitt

64 Korrektur der Greiferfadenspannung im rechten unteren | Korrekturwert der Greiferfadenspannung im rechten unteren
Augenabschnitt Augenabschnitt

65 Korrektur der Greiferfadenspannung im linken unteren | Korrekturwert der Greiferfadenspannung im linken unteren
Augenabschnitt Augenabschnitt

66 Korrektur der Greiferfadenspannung im rechten Keilriegel | Korrekturwert der Greiferfadenspannung im rechten Keilriegel

67 Korrektur der Greiferfadenspannung im linken Keilriegel | Korrekturwert der Greiferfadenspannung im linken Keilriegel

68 Korrektur der Greiferfadenspannung im Geradriegel Korrekturwert der Greiferfadenspannung im Geradriegel

69 Korrektur der Greiferfadenspannung im rechten Rundriegel | Korrekturwert der Greiferfadenspannung im rechten Rundriegel

70 Korrektur der Greiferfadenspannung im linken Rundriegel | Komrekturwert der Greiferfadenspannungim linken Rundriegel

71 Korrektur der Greiferfadenspannung am Néhanfang Korrekturwert der Greiferfadenspannung am Nahanfang

72 Korrektur der Greiferfadenspannung am Néhende Korrekturwert der Greiferfadenspannung am Nahende

73 Kormrektur der Greiferfadenspannung beim Fadenabschneiden | Korrekturwert der Greiferfadenspannung beim

Fadenabschneiden der Néahmaschine * 1
74 Korrektur der Greiferfadenspannung im Stoppzustand Korrekturwert der Greiferfadenspannung im Stoppzustand
der Nahmaschine * 2

* 1: Korrekturwert fiir Speicherschalter Nr. 8 (Greiferfadenspannung beim Fadenabschneiden)
* 2. Korrekturwert fir Speicherschalter Nr. 10 (Greiferfadenspannung im Stoppzustand)
(Siehe den Abschnitt 14. Speicherschalter auf Seite 64.)

Vor Islcht

1.

Die tatsachliche Fadenspannung hdngt von der Art und Dicke des verwendeten Fadens ab, selbst
wenn der Einstellwert der Fadenspannung gleich ist. Besonders bei Fadden mit schiechten
Gleiteigenschaften wird die Fadenspannung héher, und die Schleife wird selbst bei einem niedrigen
Einstellwert von 60 bis 70 kleiner. Infolgedessen kann es zu Stichauslassen kommen.

Bei Verwendung mehrerer Faden ist es empfehlenswert, ein Nahmuster zu erstellen, in das fir die
jeweiligen Faden geeignete Fadenspannungswerte eingegeben werden.

Wenn die Nadelfadenspannung (Nr. 52) am Nahende auf einen hohen Wert eingestellt wird, kann
Stichauslassen am Nahende oder fehlerhafte Nadelfadenaufnahme auftreten.

-\
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[Korrekturposition des Keilriegels]

Abb. 1

-~

Daten-Nr. 45 Korrektur der Nadelfadenspannung
im linken unteren Augenabschnitt

Daten-Nr. 65 Korrektur der Greiferfadenspannung
im linken unteren Augenabschnitt

Daten-Nr. 42 Korrektur der Nadelfadenspannung
im linken Parallelabschnitt

Daten-Nr. 62 Korrektur der Greiferfadenspannung
im linken Parallelabschnitt

Daten-Nr. 47 Korrektur der Nadelfadenspannungim
linken Keilriegel

Daten-Nr. 67 Korrektur der Greiferfadenspannung
im linken Keilriegel

N

Daten-Nr. 43 Korrektur der Nadelfadenspannung im
oberen Augenabschnitt

Daten-Nr. 63 Korrektur der Greiferfadenspannung im
oberen Augenabschnitt

Daten-Nr. 44 Korrektur der Nadelfadenspannung
im rechten unteren Augenabschnitt
Daten-Nr. 64 Korrektur der

Greiferfadenspannung im rechten
\ unteren Augenabschnitt

Daten-Nr. 41 Korrektur der Nadelfadenspannung
im rechten Parallelabschnitt

Daten-Nr. 61 Korrektur der Greiferfadenspannung
im rechten Parallelabschnitt
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Daten-Nr. 46 Korrektur der Nadelfadenspannung
im rechten Keilriegel

Daten-Nr. 66 Korrektur der
Greiferfadenspannung im rechten
Keilriegel

/

[Korrekturposition des Geradriegels]

Abb. 2

-

Daten-Nr. 45 Korrektur der Nadelfadenspannung
im linken unteren Augenabschnitt

Daten-Nr. 65 Korrektur der Greiferfadenspannung
im linken unteren Augenabschnitt

Daten-Nr. 42 Korrektur der Nadelfadenspannung
im linken Parailelabschnitt

Daten-Nr. 62 Korrektur der Greiferfadenspannung
im linken Parallelabschnitt

o

~

Daten-Nr. 43 Korrektur der Nadelfadenspannung im
oberen Augenabschnitt

Daten-Nr. 63 Korrektur der Greiferfadenspannung
im oberen Augenabschnitt

Daten-Nr. 44 Korrektur der Nadelfadenspannung
im rechten unteren Augenabschnitt

Daten-Nr. 64 Korrektur der Greiferfadenspannung
im rechten unteren Augenabschnitt

Daten-Nr. 41 Korrektur der Nadelfadenspannungim
rechten Parallelabschnitt

Daten-Nr. 61 Korrektur der Greiferfadenspannung
im rechten Paralleiabschnitt

4t

HHHH

4

Pttt

Daten-Nr. 48 Korrektur der Nadelfadenspannung im
Geradriegel

Daten-Nr. 68 Korrektur der Greiferfadenspannung
im Geradriegel

J

[Korrekturposition des Rundriegels]

Abb. 3

K

Daten-Nr. 50 Korrektur der Nadelfadenspannung
im linken Rundriege!
Daten-Nr. 70 Korrektur der Greiferfadenspannung
im linken Rundriegel
\

Daten-Nr. 49 Korrektur der Nadelfadenspannung

im rechten Rundriegel
Daten-Nr. 69 Korrektur der Greiferfadenspannung
im rechten Rundriegel

J
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((3) Andern der Stoffeinlegeposition )

Die Stoffeinlegeposition kann nach vorn verlegt werden.
1) Speicherschalter Nr. 11 auf “1” einstellen.

Werksvorgabe ist 22 mm.) Die Einstellung ,,0“ bis 64 mm (Typ S/R) oder ,,0“ bis 54 mm (Typ J/C/T) kann

et Der Verschiebungsbetrag zur Vorderseite wird durch Speicherschalter Nr. 29 eingestellt. (Die Standard-
@ durchgeflihrt werden. Falls der Wert jedoch zu groB ist, wird der Greiferfaden eventuell nicht festgeklemmt.

((4) Umschalten des Startschaltermodus)

Der Stoffdrucker senkt sich nur bei Betatigung des Startschalters, und der Nahbetrieb erfolgt kontinuierlich.
1) Speicherschalter Nr. 14 auf “1” einstellen.

Nihvorgang wird mit dem Startschalter gestartet. Dabei blinkt jedoch die Stoffdriicker-LED des

@m Bei Normalgebrauch wird der Stoffdricker mit dem Stoffdriickerschalter abgesenkt, und der
Handschalters standig.

((5) Umschalten des Stoffdriickerbetriebs )

Es ist moglich, den Stoffdriicker nach Abschluss des Nahvorgangs im abgesenkten Zustand zur Einlegeposition

zurlckzufihren. (Bei der Standard-Werkseinstellung kehrt der Stoffdriicker nach Abschluss des Nahvorgangs

im angehobenen Zustand zur Einlegeposition zurlck.)

1) Den Speicherschalter Nr. 23 auf “1” einstelien.

2) Der Stoffdriicker bleibt abgesenkt, wenn die Nahmaschine wahrend des Nahbetriebs mit der Pausentaste
angehalten wird, oder wenn die Transportbasis mit der Taste [RESET ® ] auf die Einlegeposition
zurickgestellt wird.

@Umschazten des Zahlers (Abwartszéhlung) )

Nach der Einstellung des Zahlerwertes erfolgt Abwartszahlung. Es ist méglich, den Start beim Zahlerwert “0”
Zu sperren.

C H Umschaltung auf Abwartszahler )

1) Den Speicherschalter Nr. 12 auf “2” einstellen.

2) Wenn der Zahlerstand “0” erreicht, blinkt das Display, und der Startschalter ist unwirksam.

3) Durch Driicken der Taste [RESET ® ] wird der Zahlerwert auf den Ausgangswert zuriickgestellt. (Standard-
Werksvorgabe: Ausgangswert = 100)
Um bei Zahlerstand “0” einen Start durchfuhren zu kdnnen, muss der Speicherschalter Nr. 13 auf "0"
eingestellt werden.

C B Einstellung des Abwartszahler-Ausgangswertes )

Bei Verwendung des Abwartszéhlers ist es notwendig, zum Starten der Abwartszahlung den Ausgangswert
einzustellen.
1) Die Taste [COUNTER @] driicken, um den Zahler anzuzeigen.
2) Die Taste [RESET ®] dricken, um den Zahlerwert auf den Ausgangswert zuriickzustellen.
Die Standard-Werksvorgabe flr den Ausgangswert ist 100.
3) Den Zahlerwert mit der Taste @ (rechts) oder @ (rechts) einstellen.

((7) Stoppmodus vor dem Stoffschnitt )

Beim Musternahen mit Nachschnittmesserdaten kann der Nahbetrieb vor der Ausfihrung des Stoffschnitts

vorlibergehend angehalten werden.

1) Den Speicherschalter Nr. 24 auf “1” einstellen. Die Néhmaschine halt nach dem Nahen voribergehend
an, und der Stoffschnitt wird durch erneutes Driicken des Startschalters ausgeftuhrt. Durch Drucken der
Taste [RESET@] ist es auch moglich, die Nahmaschine ohne Durchfiihrung des Stoffschnitts auf die
Stoffeinlegeposition zuriickzustellen.
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((8) Einstellen der Musterdaten des Stoffmesser-Druckbetrags )

Der Stoffmesser-Druckbetrag kann in die Musterdaten eingegeben werden, so dass selbst beim Auswechseln
des Messeranschlags keine Messereinstellung durchgefiihrt wird. Die Einstellung kann nur durch Andern der
Musternummer durchgefiihrit werden.

Bis zu 10 Messeranschlage von Nr. 0 bis 9 kénnen in die Musterdaten Nr. 28 eingegeben werden, und far
jede Messeranschlagnummer kdnnen Messerdruckbetrége eingestellt werden.

1) Speicherschalter Nr. 40 auf “1” einstellen.

(I Einstellen des Messerdruckbetrags )

Py 1) Bei gedrickt gehaltener Taste [ADJUST @ ] @ die Stromversorgung
6 / einschalten.

o
\
3 2) Die Messeranschlagnummer wird in der 2-stelligen LED angezeigt, und
)
[ Y -

der far die jeweilige Messeranschlagnummer eingestellte
Messerdruckbetrag wird in der 4-stelligen LED @ angezeigt.

3) Die Taste [READY () ] @ driicken, um die Nahbetriebs-LED zum
O ®|| @@ . . .
o RLTTEN Aufleuchten zu bringen. Dabei fihren Transportbasis und Stoffmesser
9/ @ S “’9‘@ 5@‘\?@'\‘\6 die Nullpunkt-Wiedergewinnung durch.
9/ I \ 4) Die gewilinschte Messeranschlagnummer kann mit der linken Taste @
%@‘ o (links) @ oder@ (links) @ eingestellt werden. Der Einstellbereich betragt
iy 3"@ 0 bis 9.

Der Messerdruckbetrag fir die in der 2-stelligen LED angezeigte
Messeranschlagnummer kann mit der rechten Taste @ (rechts) @ oder
@ (rechts) @ eingestellt werden. Der Einstellbereich betragt —100 bis
300. Je hoher der Wert ist, desto hdher wird der Stoffmesserdruck.
6) Den Stoffdricker mit dem Stoffdrickerschalter absenken, und den
!é’Té Startschalter dricken, um das Messer zu betatigen. Die
Messeranschlagnummer kann bei angehobenem Stoffdriicker mit der
linken Taste @ (links) @ oder @ (links) @ erneut eingestelit werden.
AuBerdem kann der Druckbetrag mit der rechten Taste (=) (rechts) @
oder @ (rechts) © erneut eingestellt werden.
7) Durch Dricken der Taste [ADJUST @ ] @ nach Abschluss der
Einstellung wird der Messereinstellmodus beendet.

ciEd
&L
e
nd

SPEED

o o
wax | Evecer) ioure || c8

o
Ourro | Geew | Sust]

f Der Einstellwert wird gespeichert, wenn das Messer durch den Startschalter betétigt wird, oder wenn )

wic Intig die Taste [ADJUST ] @ gedriickt wird. Wird die Messeranschlagnummer geéndert, ohne einen der
Vorgiange durchzufiihren, oder wird die Stromversorgung ausgeschaltet, wird die Einstellung nicht
gespeichert.

\. J

{ )
vor Isicht Vorsichtshinweise zur Einstellung des Stoffmesserdrucks finden Sie unter (2) “Einstelien des
Stoffmesserdrucks” auf Seite 25.

\. J

C. Musterdaten-Einstellverfahren )

A Die Messeranschlagnummer, fiir die der Messerdruckbetrag
l eingestellt worden ist, wird festgelegt. Angaben zum

a Dateneinstellverfahren finden Sie unter “Datenkorrektur”
auf Seite 31.

? ? 1) Die linke Taste @ (links) @ oder @ (links) @ driicken, um
_J

"~ '
D)

die Daten-Nr. 28 anzuzeigen.

2) Die rechte Taste @ (rechts) @ oder @ (rechts) © driicken,
um die Datennummer einzustellen.
Die Nummern 0 bis 9 kénnen eingestellt werden.
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(11. WARTUNG

[(1) Hohe der Nadelstange )

A

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pl6tzliches Anlaufen der
Nédhmaschine verursachte Unfélle zu verhiten.

Ve

e

N

ki

~

Nadelstange

\g“/ E ing-ravierte
Markierung

Ausrichten

Stellen Sie die Standardposition der Nadelstange

geman dem unten beschriebenen Verfahren mit Hilfe

der im Lieferumfang der Nahmaschine enthaltenen

Einstelllehre ein, wenn sich die Nadelstange an der

inneren Tiefsteliung befindet.

1) Die Stichplatte entfernen. Anstelle der Stichplatte
die mit der Maschine gelieferte Einstelllehren-
Tragerplatte @ an der Maschine anbringen.

2) Die mit der Maschine gelieferte Einstelllehre @ auf
die Einstelilehren-Tragerplatte @ setzen und
prifen, ob die Nadelstange auf die Aussparung der
Einstelilehre ausgerichtet ist, wenn sie sich in der
inneren Tiefstellung befindet.

r

Vor Islcht

\.

Es gibt zwei Arten von Einstelllehren @ .

« Mit eingravierter Markierung ,,32021404“ fir Typ S/R/J/C

¢ Ohne eingravierte Markierung fiir Typ T

| (2) Synchronisierung von Nadel und Greifer )

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfille zu verhiten.

A

° I
1)
Abflachung
a
2) a=b
9 Nadel (innere Tiefstellung) Nadel (duBere Tiefstellung) D

-~
Vor |s|cht

Fir alle Typen betrigt die maximale Stichbreite 3,2 )
mm. Falls die Stichbreite 3,2 mm {berschreitet,
verwenden Sie den gesonderten Greifer (links) und

Spreizer (links).

1) Die Nadelstange auf die innere Tiefstellung bringen,
die Befestigungsschrauben @ des unteren
Greiferantriebswellen-Kettenrads 1dsen, und den
Greiferantriebsnocken @ so verstellen, dass seine
Abflachung nach vorn zeigt. Dann die Schrauben

—

provisorisch anziehen.

Fihren Sie die Arbeit durch, nachdem Sie die | 2)
Stichbreite und die Hohe der Nadelstange Uberpriift

haben.

Die Befestigungsschraube @ der
Greiferantriebswellenfiihrung 18sen, und die
Greiferantriebswellenfihrung @ nach oben oder

\.
—
ﬂbeil rifung
\..
—

Reference

\ unten verstellen, so dass die Abstande zwischen

Die Stichbreiten der SSRS | JS/CS TS der Nadel und dem linkenvrechten Greifer gleich grof3
einzelnen Typen sind in werden, wenn die Nadelstange auf die &uBere oder
der folgenden Tabelle | 2.3 2,5 23 innere Tiefstellung gebracht wird. Die

angegeben.

Befestigungsschraube @ anziehen.
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3) 3,3mm
. Nadel
L Il Eingravierte innen
of ———1 Markierung
o
t
i P 4 £
0 — T E
(3]
by
\
Vorderseite
Abflachung
Richtung A:
Verzbgerung.
Richtung B:
Voreilung.
Riickseite
Nadel auB3en
Stichbreite:
klein é
£ ; ~ o
o ) Stichbreite:
© Wi
t/ T groB
N\ /

3) Die Einstellliehre @ auf die mit der Maschine gelieferte
Einstelllehren-Tragermplatte @ setzen, und die Einstellung
mit dem Greiferantriebsnocken @ so vomehmen, dass
die Blattspitze des linken Greifers auf die Mitte der Nadel
ausgerichtet ist, wenn sich die Nadelstange von der
inneren Tiefstellung aus um 3,3 mm hebt und die
Befestigungsschraube @ der Kettenrads der unteren
Welie anziehen.

4) In gleicher Weise die Position von Nadel und
Grefferblattspitze Uberprifen, wenn sich die Nadelstange
von der &uBeren Tiefstellung aus um 3,3 mm hebt. Die
Blattspitze befindet sich ungefahr im Bereich der linken
Nadelseite. Befindet sie sich auBerhalb dieses Bereichs,
sind die Schritte 2) und 3) emeut auszufiihren.

1. Wird die Stichbreite nach der
Greifersteuerungseinstellung geméan den
unten beschriebenen Punkten (D bis ®
geédndent, sind in diesem Fall die Schritte 1)
bis 4) auszufiihren.

(D Wenn die Stichbreite gegeniiber derjenigen
bei der Greifersteuerungseinstellung um
mehr als T 0,3 mm geéndert wird.

Selbst wenn die Anderung der Stichbreite

Vor Esicht innerhalb von +0,3 mm liegt:
(@ Wenn die Stichbreite groBer als 3,4 mm

ist.

@ Wenn schwere Stoffe oder
Uberlappungsabschnitte geniht werden,
bei denen die Wahrscheinlichkeit einer
Nadelverbiegung grof} ist.

2. Es gibt zwei Arten von Einstelllehren @.
+ Mit eingravierter Markierung ,,32021404" fir
Typ S/RIJ/C
* Ohne eingravierte Markierung fiir Typ T

((3)‘Spiel zwischen Nadel und Greifer )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

0,03 bis 0,1 mm

(6 2]
0,2 mm l —_—
f =y /o~
0 bis 0,1 mm

£\ Der Standard-Einstellwert des Spiels zwischen
V.2
/) Nadel und Greifer betragt 0,03 bis 0,1 mm.

J

Die jeweilige Greifer-Befestigungsschraube @ ldsen,
und das Spiel zwischen der Nadel @ und dem linken
Greifer @ sowie zwischen der Nadel und dem rechten
Greifer @ einstellen. Dann die Greifer wieder
befestigen.

( ™)
Bezugsmafe
Spiel zwischen Nadel und Nadelschutz @
: 0 bis 0,1 mm
Spiel zwischen Nadel und Halter @
: 0,2 mm

rVor sicnt Bei jeder Anderung der NadelgroBe muss der )
Abstand neu eingestellt werden.

\. ,
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((4) Einstellen des Nadelschutzes )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plotzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhuten.

4 2} Y\ 1) Die Befestigungsschraube @ lésen.

2) Das Spiel zwischen Nadel @ und Nadelschutz @
auf 0 bis 0,1 mm einstellen.

3) Die Befestigungsschraube @ anziehen.

4) Die Position bei innerer und Auf3erer Nadelstellung
Oberprifen.

Der Nadelschutz muss immer dann eingestelit
werden, wenn die NadelgréBe gedndert oder

. G
0 bis 0,1mm ! veTsim €€ Einstellung von Nadel und Greifer
—f——— | durchgefiihrt wird.
! Den Abstand einstellen, wenn die Nadel auf
— ! ~
Vo
|

der Innen- bzw. AuBenseite mit der
T \ Greiferblattspitze fluchtet.

\- /

((5) Montagepositionen und Offnungs-/SchlieBungszeitpunkt der Spreizer )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pldtzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiten.

r N

- /
@ Position des linken Spreizers @ Hohe
Der Abstand A zwischen dem linken Spreizer @ und der Oberflache des linken Greifers ist so klein wie ein
Stiick des zu verwendenden Greiferfadens.

@ Position des rechten Spreizers @ Hohe
Der Abstand zwischen dem rechten Spreizer @ und der Oberflache des rechten Greifers betragt 0 bis 0,1
mm.

1. Stellen Sie den Abstand durch Biegen des Spreizers ein. Setzen Sie das obere Ende des Spreizers
auf ein Holzbrett oder dergleichen, und biegen Sie es vorsichtig von Hand, da Biegen mit einer
‘@m Zange oder dergleichen zum Brechen des Spreizers fithren kann.
2. Falls der Abstand zwischen Spreizer und Greifer zu klein oder zu groB ist, kommt es zu
Stichauslassen oder Nadelbruch.
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@ Montageposition des linken Spreizers
Die Mitte des Gabelteils am oberen Ende des linken
Spreizers @ muss auf die Mitte des Greiferfadenlochs im
linken Greifer ausgerichtet sein.

Die Befestigungsschraube @ des Spreizeranschlags I6sen,
und die Position des Spreizeranschlags @ einstellen. Dann
den Spreizer wieder befestigen. (Die gleiche Einstellung fiir
den linken und rechten Spreizer durchfiihren.)

vom linken Greifer Gbersteht, kommt es zu

. Wenn das obere Ende des linken Spreizers
Vor_ i sicht
3 Stichauslassen.

@ Montageposition des rechten Spreizers
Die Gratlinie (auf der Nadelseite) des rechten Spreizers @ muss
mit der Gratfinie (auf der Nadelseite) des rechten Greifers fluchten.

@ Offnungs-/SchlieBungszeitpunkt der Spreizer

7

Die Einstellung so vornehmen, dass sich die |
Spreizer auf der linken und rechten Seite
gleich weit 6ffnen/schlieBen, ohne mit der
Nadel in Beriihrung zu kommen. Wenn die
Stichbreite sehr klein ist und die Augenstiche
unregelmaBig sind, stellen Sie das Timing auf
X2 < X1 ein.

\. J

r

. )
Vi Toient Uberprifen Sie die Breite oder die Steuerung,
@ wenn die Stichbreite geandert oder die

Greifersteuerung eingestellt worden ist.

.

Die Befestigungsschrauben @ der
Spreizerantriebswellenfiihrung @ 16sen, und die
Fuhrung zum Einstellen nach oben oder unten
schieben. Dann die Fuhrung wieder befestigen.

Wird die Spreizerantriebswellenfiihrung nach
oben geschoben, wird der Offnungsbetrag
des rechten Spreizers groB3er als der des
linken Spreizers. (X1 > X2)
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((6) Position von Stoffdriickerfu3 und Nadeleinstichpunkt)

A

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pldtzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiten.

—

N

0 bis 0,5 mm

~

A Stellen Sie den Abstand zwischen dem Nahfuf3
a und der Halteplatte auf 0 bis 0,5 mm ein.

7

8- 1

Die zwei Befestigungsschrauben @ der
Stoffdrickerarmbasis l6sen und den Abstand
einstellen. Dann den Stoffdrickerarm wieder
® ©® befestigen.

Wird der Stoffdriickerarm @ in Richtung A

| | verstellt, wird der Abstand zwischen dem
— StoffdrickerfuB und dem &uBeren
\ Nadeleinstichpunkt verkleinert.

* Die Neigung der Vorder- oder Riickseite kann mit
> der Drickerarm-Klemmschraube @ eingestellt
werden.

J

| (7) Einstellen der Messerabfallposition )

A

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfille zu verhiten.

-

-

Y\ @ Typ mit Obermesser

Die Befestigungsschraube @ an der Stoffmesser-
Montageplatte 16sen, und die Stoffmesser-
Montageplatte @ nach links oder rechts verstellen.
Dann die Platte wieder befestigen.

@ Typ mit Untermesser

Die Befestigungsschrauben @ an der Messerbasis
I6sen, und die Messerbasis @ nach links oder
rechts verstellen. Dann die Messerbasis wieder
o befestigen.
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((8) Montageposition des Nadelfadenmessers)

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plotzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unféalle zu verhiiten.

~
’ Ca. 1 mm
v
-~ °
| ﬁ
1,2 bis 1,5 mm Ca. 3,2 mm
l——— o -ttt

~

(Hinweis)

7,
14050009
(Typ mit rechtsseitiger Klinge)

/

C. Typ S und R (Langfadenabschneiden) )

1) Der Abstand zwischen dem Nadelfadenmesser J
@ und der Nadel betragt ca. 1 mm.

Die Befestigungsschraube @ lésen, und das
Nadelfadenmesser J @ verstellen, um den Abstand
einzustellen.

2) Die Mutter © I6sen, die Nadelfadenmesser-
Einstellplatte © nach oben oder unten verschieben,
und den Abstand “B” zwischen dem Nadelfadenmesser
J und dem rechten Spreizer @ auf 0,1 bis 0,2 mm
einstellen, um die korrekte Hohe des Nadelfadenmessers
J @ zu erhalten.

rechten Spreizer @ in Berithrung kommt,

Vog Sicht Wenn das Nadelfadenmesser J @ mit dem
kénnen Teile beschéadigt werden.

3) Die Ausgangsstellung des Nadelfadenmessers J
@ ist die Position, in der es um 3,2 mm von der
Stichplatte @ Ubersteht. Die Einstelimutter @ 16sen,
und die Ausgangssteliung mit der Einstellschraube
® einstellen.

4) Die Arbeitsposition des Nadelfadenmessers J @
ist die Position, an der das Nadelfadenmesser J @
um 1,2 bis 1,5 mm von der Stichplatte @ ubersteht,
wenn der Nadelfadenmesser-Betatigungsarm @
entgegen dem Uhrzeigersinn bewegt wird und der
Anschlag B ® des Nadelfadenmesser-Betatigungsarms
mit der Oberseite des Greiferhalters in Berlhrung
kommt.

Wenn eine Einstellung notwendig ist, den Anschlag
B ® [dsen, und den Vorsprung auf 1 bis 1,2 mm
einstellen.

[v.?r Is:icht Der Anschlag B ® des Nadelfadenmesser-]

Betéitigungsarms hat zwei Schrauben.
Bei Verwendung von Teil Nr. 14050009
schlagen Sie im Mechaniker-Handbuch nach.

("M Typ T (Kurzfadenabschneiden ohne GimpeD

Fuhren Sie die Einstellung der obigen Schritte 1) bis
4) mit dem linken Greifer (Augengreifer) anstelle des

rechten Greifers @ durch.

f Wenn der 1-mm-Abstand zwischen dem oberen A
Ende des Nadelfadenmessers J @ und der
Nadel (Kante des linken Greifers) kleiner ist,

vor Isicht schneidet das Messer auch den Greiferfaden
durch, so dass der Greiferfaden nicht
festgehalten werden kann.
Wenn eine solche Stérung auftritt, machen Sie
den 1-mm-Abstand etwas groBer.
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0 bis 0,2 mm

Ca. 1 mm

£
E
w
o
@
-
=)

C B Typ J (Kurzfadenabschneiden) )

1) Der Abstand zwischen dem Nadelfadenmesser J
@ und der Nadel betragt ca. 1 mm.

Die Befestigungsschraube @ lésen, und das
Nadelfadenmesser J @ verstellen, um den Abstand
einzustellen.

2) Der Uberlappungsbetrag zwischen dem
Greiferfadendriicker @ und dem Vorderteil der
Stichplatte @ betragt 0 bis 0,2 mm, und die
Einstellung ist so vorzunehmen, dass kein Abstand
zwischen den Teilen besteht.

Die Einstelimutter © lésen, und die Position der
Oberkante des Greiferfadendriickers @ mit der
Einstellschraube @ einstellen.

3) Die Héhe des Nadelfadenmessers J @ wird durch
den Einstellwert des Greiferfadendriickers ©
bestimmt. Nach der Ausfihrung der im folgenden
Schritt 4) beschriebenen Einstellung sicherstellen,
dass der Abstand A zwischen dem Greiferfadendriicker
und der Stichplatte @ und der Abstand B zwischen
dem Greiferfadendricker und dem rechten Spreizer
@ einwandfrei eingehalten wird.

4) Die Hohe des Greiferfadendriickers @ ist die Position,

an der die Oberkante um 0 bis 0,5 mm von der
Abflachung der Stichplatte @ abgesenkt ist.
Die Befestigungsschraube @ losen, und die
Nadelfadenmesser-Einstellplatte € nach oben oder
unten verstellen, um die Héhe der Oberkante des
Greiferfadendriickers @ einzustellen.

Wenn das Nadelfadenmesser @ mit der
Ve T Stichplatte @ und dem rechten Spreizer Din
@ Beriihrung kommt, werden Teile beschadigt.
Beachten Sie unbedingt die Absténde “A” und
“B”.

5) Die Ausgangsstellung von Nadelfadenmesser J @ und
Greiferfadendriicker @ ist die Position, an der die linke
Ecke der Oberkante des Greiferfadendrickers @ auf
die rechte Ecke des Schlitzes in der Stichplatte @
ausgerichtet ist.

Die Gegenmutter (P I6sen, und die Ausgangsstellung
mit der Einstellschraube @ einstellen.

6) Die Arbeitsposition des Nadelfadenmessers J @

ist die Position, an der das Nadelfadenmesser J @
um 1,2 bis 1,5 mm von der Stichplatte @ Ubersteht,
wenn der Nadelfadenmesser-Betatigungsarm @
entgegen dem Uhrzeigersinn bewegt wird und der
Anschlag B ® des Nadelfadenmesser-Betatigungsarms
mit der Oberseite des Greiferhalters in Berihrung
kommt.
Wenn eine Einstellung notwendig ist, die
Nadelfadenmesser-Einstellplatte @ mit der
Feststellschraube @ entfernen, und den Vorsprung
des Anschlags B ® auf 1 bis 1,2 mm einstellen.

vor Jsicnt Der Anschlag B ® des Nadelfadenmesser-
Betatigungsarms hat zwei Schrauben.
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((9) Einstellen des Greiferfadenschnitts )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch piétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unféalle zu verhuten.

4 h C- TypSundR (Langfadenabschneiden))

Das Greiferfaden- und Gimpenmesser wird an
p der Position des Transportbasis-Nullpunkts
* betatigt, und der Stoffdriicker wird nach dem
Abschneiden angehoben.

1) Greiferfaden und Gimpe sind so eingestellt, dass
sie nach oben und unten durch die Fadenfiihrungsplatte
@ getrennt werden.
2) Der Greiferfaden wird genau zwischen der
Greiferfadenklemmen-Befestigungsplatte @ und
der Greiferfadenklemme @ der Blattfeder gehalten,
und die Gimpe wird genau zwischen der
Greiferfadenklemmen-Befestigungsplatte @ und
der Gimpenklemme @ der Blattfeder gehalten.
Die Einstellung ist so durchgefuhrt worden, dass
die Oberkante des Gegenmessers @ auf den
Markierungspunkt @ des Schwingmessers @
ausgerichtetist, wenn der Hub des Greiferfadenmesser-
\_ ) Betatigungsarms @ am groften ist.

f

&L

Wenn das abgeschnittene Ende (Fadenabfall) des Greiferfadens oder der Gimpe in der

vor-J sicht. Greiferfadenklemme @ bzw. der Gimpenklemme @ hiingen bleibt, kommt es zu einem Fadenklemmfehler.
Infolgedessen kommt es zu Stichauslassen am Nahanfang oder zu fehlerhaften Stichen. Daher miissen
Fadenabfélle beseitigt werden.

h C B TypJundC (Kurzfadenabschneiden))

Wird die Transportbasis von Hand bis zum )
varTsicnt ANschlag nach hinten bewegt, kommt die
untere Obermesserabdeckung @ mit dem
Stoffmesser in Beriihrung, so dass die
L Stoffdriickereinheit @ entfernt werden muss. )

7

-\ Das Greiferfaden- und Gimpenmesser wird an )
A der Position des Transportbasis-Nullpunkts betatigt,
. nachdem der Stoffdriicker angehoben worden ist. )

\

1) Greiferfaden und Gimpe sind so eingestellt, dass
sie durch die Fadenfuhrungsplatte @ vom Stoff
J getrennt werden.

.

2) Die Antriebsstange @ wird betatigt, und Untermesser @ und Obermesser @ greifen ineinander ein, um
Fadenabschneiden durchzufihren.

3) Die untere Obermesserabdeckung @ steuert die Variation des restlichen Greiferfadens, wenn der
Greiferfaden mit der Klinge des Schwingmessers in Berthrung kommt.

{ )
v Toient Wird die Maschine im werksseitig eingestellten Zustand oder mit den folgenden Stoffdriickerséatzen
@ verwendet, ist das Stoffmesser derselben GréBe wie das der Standardausstattung zu verwenden. Wird

ein Stoffmesser einer anderen GréBe verwendet, kommt es zu einem Bruch der Messereinheit oder dergleichen.
\. J

r~

Im Standardausstattungszustand des Typs J ist der Stoffdriicker des Satzes M
installiert, wihrend derjenige des Satzes S am Typ C installiert ist. Satz S : 16 bis 26 mm
@ Die Nahldnge kann auf die unten angegebenen Werte geéindert werden, indem | Satz M : 24 bis 34 mm
der gesonderte Stoffdriickersatz installiert und nur die Montageposition der | SatzL: 32 bis 42 mm
Messereinheit verstellt wird.

\. J
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(ITyp T (Kurzfadenabschneiden ohne Gimpe))

Einstellen des Greiferfadendriickers

1) Die Befestigungsschraube @ losen.

2) Die Stichplatte @ vollstandig nach unten driicken und
installieren. (Abb. 1)

3) Den Greiferfadendriicker leicht nach oben driicken, so dass
kein Abstand zwischen dem Greiferfadendriicker @ und der
Unterseite der Stichplatte @ vorhanden ist. Dann die
Befestigungsschraube @ anziehen.

4) Die Mutter @ Iosen, und die Einstellschraube @ anziehen,
bis das obere Ende der Schraube mit dem Greiferhalter @ in
Berlihrung kommt.

5) Die Schraube um eine weitere 1/4-Umdrehung drehen und
mit der Mutter @ sichem.

6) Die Mutter @ losen. (Abb. 2)

7) Den Teil @ der Montageplatte @ mit dem Finger in Richtung
der Pfeilmarke D driicken, dann die Einstelischraube @ so
anziehen, dass der Fadenfihrungsteil des
Greiferfadendriickers @ um ca. 0,5 mm von der Stichplatte
@ Ubersteht, und die Schraube mit der Mutter @ sichern.
{Abb.2 und Abb.3)

¢ Wenn der Abstand zwischen der Stichplatte @ und )
dem Greiferfadendriicker kleiner als der
vorgeschriebene Wert ist, erhédlt man eine
unzureichende Greiferfadenhaltekraft. Infolgedessen

Vor-I sicht kommt es zu Stichauslassen am Nahanfang oder

fehlerhaftem Einrollen des Fadens.

* Wenn der Greiferfadendriicker zu stark gegen die
Stichplatte @ gedriickt wird, kann das
Komponentenbruch oder iberméBige Lockerheit der
Stiche am Nahanfang zur Folge haben.

\. J

Einstellen des Greiferfadenmessers
8) Die Befestigungsschraube @ losen und die Einstellung so
vomehmen, dass das obere Ende des Greiferfadenmessers
ca. 1 mm O 1 bis 2 mm vom Teil @ der Stichplatte @ entfemt ist, und
Abb. 3 0 dass ein Abstand von 0,2 bis 0,4 mm zwischen der Unterseite
des Greiferfadenmessers und der Stichplatte @ vorhanden
ist. (Abb.3 und Abb.4)
9) Die Mutter @ losen.
10) Die Einstellschraube @ so anziehen, dass die Blattspitze
des Greiferfadenmessers @ um ca. 1 mm von der Endfidche
@ der Stichplatte @ tibersteht. Dann die Schraube mit der
[ Mutter @ sichem. (Abb. 1 und Abb. 3)

i 11) Den Teil @ der Messermontageplatte @ mit dem Finger in
lk ] ( Richtung der Pfeilmarke D drlicken, dann die Einstelischraube

@

ca. 0,5 mm

~
1 bis 2 mm

@ (Doppelgewindeschraube) so anziehen, dass das obere
Ende des Greiferfadenmessers @ auf die Endflache der
Stichplatte @ ausgerichtet ist. Dann die Platte wieder
befestigen. Der Standard-Vorsprung der Einstellschraube @
betragt 1,4 mm. (Abb. 2 und Abb. 3)

( * Wenn die korrekte Querposition des )
Greiferfadenmessers @ nicht erzielt wird, kommt es
zu einem Fadenabschneidefehler oder einer Kollision

Vor_} sicht  mjt dem Driicker.

» Wenn das Greiferfadenmesser @ zu hoch

4 positioniert wird, kommt es zu einem

® Greiferfadenabschneidefehler oder zu

abgeschnittenen Stichen.

\. J

1 bis 2 mm

Yt

{ )

Wenn der Greiferfaden nicht unmittelbar nach dem
Einfadeln oder dergleichen festgehalten wird, fiihren
@ Sie den Nahvorgang durch, nachdem Sie den
Greiferfaden am Abschnitt @ der Stichplatte @ mit dem
Greiferfadenpresser @ eingespannt haben.

- J
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((1 0) Reinigen )

A

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Néhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

s

(11) Olablassen )

Fadenabfille oder angesammelter Staub missen
unbedingt entfernt werden, da die Fadenabfélle sonst
zusammen mit dem Néahprodukt vernaht werden.

r

Beim Typ J/C tritt Fadenabfall bei jedem
Néhvorgang auf, da die Kurzfadenrestfunktion

Vor- § sicht ..
@ aktiv ist.
Reinigen Sie die Maschine daher jeden halben

oder ganzen Tag.

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

2 WARNUNG :
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.
4 T
=
Ny J

Wenn sich der Polyethylenbehalter @ unter der
Bodenplatte mit Ol flllt, muss er entfernt und entleert
werden.

(12) Uberpriifung des Gebléasefilters )

A

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétziiches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

/

\

-

2\ Der Filter @ des Schaltkastenliifters ist einmal
2
/* pro Woche zu reinigen.

1) Die Filterblende @ in Pfeilrichtung abziehen.

2) Den Filter @ unter flieBendem Wasser
auswaschen.

3) Filter @ und Filterblende @ wieder installieren.

WARNUNG :
A Der Filter muss nach dem Waschen véllig

trocknen, bevor er wieder eingesetzt wird.

J
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((1 3) Auswechseln der Sicherungen )

ersetzen.

WARNUNG :
c Um elektrische Schidge oder Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine zu verhiten,

die Stromversorgung ausschaiten und mindestens 5 Minuten warten, bevor die Abdeckung entfernt
wird. Um Verletzungen zu verhiiten, die Stromversorgung ausschalten und die durchgebrannte
Sicherung nach Beseitigung der Stérungsursache durch eine neue Sicherung der gleichen Kapazitat

~

1) Die Stromversorgung mit dem Netzschalter
ausschalten, nachdem sichergestellt ist, dass die
Nahmaschine stillsteht.

2) Das Netzkabel von der Netzsteckdose abziehen,
nachdem sichergestellt ist, dass der Netzschalter
ausgeschaltet ist. Dann mindestens 5 Minuten lang
warten.

3) Die sechs Befestigungsschrauben der Rickwand

des Schaltkastens entfernen. Dann die Riickwand

vorsichtig 6ffnen.
4) Die auszuwechselnde Sicherung am Glaskolben
halten und herausziehen.
5) Nur Sicherungen der vorgeschriebenen
Nennbelastung verwenden.

4 Die Maschine ist mit den
V- folgenden vier Sicherungen
D ausgestattet.

© und ® Zum Schutz der Servomotor-
Stromversorgung
jeweils 15 A
(Standard-Schmelzsicherung, Leiterplatten-
Direktmontage)
© Zum Schutz der Steuerstromversorgung und
Aktivspannung
10 A (trage Sicherung)
O Zum Schutz der Schrittmotoren
6,3 A (trage Sicherung)
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(1 2. AUSTAUSCHTEILE UND SONDERZUBEHOR

((1) Andern der Fadenabschneidemethode )

Hl DIP-Schalter
Der Fadenabschneidetyp wird mit den DIP-Schaltern 1 und 2 an der Riickseite des Maschinenkopfes gewahit.

—

Im Falle einer Anderung des Typs, z.B. zwischen S «— J, ist es notwendig, den Speicherschalter
(Maschinenmodell-Einstellung) getrennt einzustellen.

° ol -
nHl_ ]
e
-
b o
k .:] » DIP-SW Typ
[ R 1 2 | Langfaden-
H o OFF | OFF |abschneiden

Langfadenabschneiden

-~
Vor_§sicht . R . o
[@ Fiir Langfadenabschneiden darf der DIP-Schalter nicht verandert werden. ]
L )
2) Typ J und C (Kurzfadenabschneiden)
f B

- o M- ol - o[ H-

DIP-SW Stoffdriickertyp AWl n ACHE A Hm

L o o o

ON | OFF S s I s

OFF | ON M o o o

ON | ON L o Lo o

IR | IR [ EERN

0o |_IL o

Kurzfaden- Kurzfaden- Kurzfaden-

abschneiden S abschneiden M abschneiden L
(C Standard) (J Standard)
Wenn der Stoffdriickersatz fiir den Typ J und C geédndert wird, muss gleichzeitig auch der DIP-
vor Isicht  Schalter verstellt werden. )
Wenn der Stoffdriickersatz gedndert wird, kann das vor der Anderung verwendete Muster nicht
weiter verwendet werden.

3) Typ T (Kurzfadenabschneiden ohne Gimpe) fir Damenhosen

r

.

440

e n)

DIP-SW Typ
1 2 3 Kurzfadenabschneiden
OFF | OFF ON | ohne Gimpe

Vi icht
[ @ Der DIP-Schalter des Typs fir Kurzfadenabschneiden ohne Gimpe darf nicht verdndert werden. J

J
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((2) Austauschteile )

{Das Zeichen in Klammern [ ] kennzeichnet die Standardausstattung fir jeden Typ.)

Stichplatte
Bezeich-nung Stichplatte A Stichplatte B Stichplatte C Stichplatte D Stichplatte TE
(Standard) [S, R] |(fur halbgroBe Breite)| (flr grof3e Breite) |(fur schmale Breite)| (Standard) [T]
NadelgroBe #90 bis #110 #100 bis #110
Gimpenposition W 13mm | 1,8 mm I 2,4 mm 1,1 mm Ohne
|
Form
| |
Teile-Nr. 32042707 32042905 \ 32043002 32043200 32043705
Typ Fir TypSundR FirTyp T
Bezeich- Stichplatte JA Stichplatte JB Stichplatte JC Stichplatte JD Stichplatte JE Stichpiatte JF
ezeich-ning (Standard) [J] | (fur halbgro3e Breite)| (fUr grof3e Breite) i(fir schmale Breite)] (Standard) [C] (flr schmale Breite)
NadelgroBe #120 bis #130 #90 bis #110 #90 bis #100 #110 bis #120 #90 bis #100
Gimpenposition W 1,3 mm 1,8mm [ 2,4 mm 1,1 mm 1,3 mm 1,3 mm
e W
Form
=By
Teile-N 32043416 32042822 32043127 32043614 32043515 32043317
etie-nr- (32043408) (32042814) (32043119) (32043606) (32043507) (32043309)
Typ Fir TypJund C
* Teilenummern mit Klammern ( ) kdnnen verwendet werden.
Stoffdriickersatz
Bezeich- Augenknopfloch- Augenknopfloch- Augenknopfloch-
nung Ausgleichdrickersatz S Ausgleichdriickersatz M Ausgleichdrickersatz L *
Form
[C] [J]
Teile- 32028458 32048854 32029050
Nr. Far TypJund C

* Wenn der L-Satz verwendet wird, ist die Stoffschnittplatte
A, Teile-Nr. 32068702, zusatzlich erforderlich.
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(Das Zeichen in Klammern [ ] kennzeichnet die Standardausstattung fur jeden Typ.)

Stoffdrickersatz
ch- Langloch-Stoffdrickersatz
nung
Form
Teile- 32031064
Nr. Fiir Typ S und R
StoffdriickerfuB3
ich- Far Far Far Far Augenknopfloch- | Augenknopfloch- | Augenknopfioch-
nun Augenknopfloch | Augenknopfloch | Augenknopfioch | Zierknopfloch | AusgleichfuB H | AusgleichfuB M | Ausgleichfu3 S
a 9 40 mm 32 mm 22 mm 40 mm 40 mm 40 mm 40 mm
E (Fir Typ L) (Fiir Typ M) (Fur Typ S)
@
= D)
£ ﬂ’f G e
Z
g Fom @ 3¢ 4 |lo\ '
3 / %
S
: \ N
o [S,R] [J] [TI[C]
Teile-
Nr 14010102 14059604 14059802 14013908 14058903 32028706 32028300
ich- Far Far Far Far Augenknopfloch- | Augenknopfloch- | Augenknopfioch-
nun Augenknopfloch | Augenknopfloch | Augenknopfioch | Zierknopfloch | Ausgleichfu H | AusgleichfuB M | Ausgleichfu3 S
m 9 40 mm 32 mm 22 mm 40 mm 40 mm 40 mm 40 mm
5 (Fir TypL) | (Fiir Typ M) (Fiir Typ S)
]
L2
@
£
@ ( Form L)
X % o
] A7
5
& (V1 [TI[C]
Teite-
Nr 14010003 14059505 14059703 14013909 14058804 32028607 32028201
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Stoffdriicker-Halteplatte

Augenknopfioch- Augenknopfloch- Zierknopfloch- Zierknopfloch- Augenknopfloch- Augenknopfioch-
Bezeich-nung | Stoffdriicker-Halteplatte, Stoffdriicker-Halteplatte, Stoffdriicker-Hatteplatte, Stoffdriicker-Ralteplatte| Stoffdriicker-Halteplatte, | Stoffdriicker-Halteplatte,
links rechts links rechts links rechts
Lochform Augenknopfloch Zierknopfloch Augenknopfloch
Stichlange 10 bis 38 10 bis 34
Form
Teile-Nr. 32027104 32027005 32029506 32029407 14011506 14011407
Typ Fir TypSund R Fur Typ T
Bezeich- Augenknopfloch- Augenknopfloch- Zierknopfloch- Zierknopfloch- Augenknopfloch- Augenknopfloch-
ezeicr-niing Stoffdriicker-Halteplatte,| Stoffdriicker-Halteplatte, Stoffdriicker-Halteplatte,| Stoffdriicker-Hatteplatte, | Stoffdriicker-Halteplatte, | Stoffdriicker-Halteplatte,
links rechts links rechts rechts right
Lochform Augenknopfloch
Stichlange S:16 bis 24 [C] M : 24 bis 32 [J] L : 32 bis 40
Form
1 32028912
Teile-Nr. 82028516 32028409 32028805 32029100 32029001
(32028505) (32028304)
Typ Fir TypJund C

* Teilenummern mit Klammern ( ) kénnen verwendet werden.
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Stoffmesser

Fir Augenknopfloch Fur Zierknopfloch
X
Standard- | Teile-Nr. | X | Y Bemerkungen
ausstattung >

SR 14041206 | 2,9 | 4,4 | Langfadenabschneiden, Kurzfadenabschneiden, Nahlange L

CT 32063604 | 2,9 | 4,4 | Kurzfadenabschneiden, Nahlange S r—
J 32063703 | 2,9 | 4,4 | Kurzfadenabschneiden, Nahlange M

32063802 | 2,1 | 3,2 | Langfadenabschneiden, Kurzfadenabschneiden, N&hiange L

32063901 | 2,1 | 3,2 | Kurzfadenabschneiden, Nahlange S

32064008 | 2,1 | 3,2 | Kurzfadenabschneiden, N&hldnge M

32064107 | 3,2 | 5,4 | Langfadenabschneiden, Kurzfadenabschneiden, Nahlange L

32064206 | 3,2 | 5,4 | Kurzfadenabschneiden, Nahlange S

32064305 | 3,2 | 5,4 | Kurzfadenabschneiden, Nahlange M

32066904 | 2,7 | 5,1 | Langfadenabschneiden, Kurzfadenabschneiden, Nahlange L

S,R 14041404 | 0 | 0 | Langfadenabschneiden, Kurzfadenabschneiden, Nahlange L

32065302 | 0 | 0 | Kurzfadenabschneiden, Nahlange S

32065401 | 0 | 0 | Kurzfadenabschneiden, Nahlange M

HOSLN3da

Fiir Augenknopfloch

Fir
Zierknopfioch

Greifer (links) * Spreizer (links)

Greifer (links) Spreizer (links)

L2

Verwendbare Stichbreite |Standardausstattung| L1 Teile-Nr. L2 Teile-Nr.
2,0 bis 3,2 mm S,RJ,C T 6 32040800 11 32040917
* 2,6 bis 4,0 mm 7 14030902 11,6 14031116

* Die Breite von 2,6 bis 4,0 mm ist optional.

Messeranschlag (Das Zeichen in Klammern [ ] kennzeichnet die Standardausstattung fiir jeden Typ.)

Bezeichnung Fiir Augenknopfloch Bezeichnung Fir Zierknopfloch

\

GroBe (mm)|  Teile-Nr. | GroBe (mm) Teile-Nr. GroBe (mm)|  Teile-Nr. | GroBe (mm) Teite-Nr.

38 |[S,R] 32062101 22 [S.R.J,C] 32062903 a8 14042501 || 22 [S,R] 14042907
36 32062200 20 [S,R] 32063000 36 32064404 | 0 32064909
34 32062309 18 [C.T] 32063109 34 32064503 18 32065005
32 32062408 16 [S,R] 32063208 32 14042600 | 16 14043109
30 32062507 14 32063307 30 32064602 14 32065104
28 32062606 12 32063406 28 32064701 | 12 32065203
26 32062705 10 32063505 26 14042808 . 10 10443301
24 32062804 | 24 32064800 |
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Sonstiges

Bezeichnung

Pedalschalter (Einh.)

Pedalschalterkabel (Einh.) Handschalter (Einh.)

Form und
Anwendung
Dient zum AnschlieBen des Knopfschalter
Dient zur Bedienung der Pedalschaliters (Einh.).
Nahmaschine mit Pedalen.
Teile-Nr. M85905130AA M90146200A0 32076655

CI AnschlieBen des gesonderten Pedalschalters )

~

Die Maschinentypen S und J sind serienmagig
mit einem Handschalter ausgestattet. Wenn
der gesonderte Pedalschalter verwendet wird,
ist das Pedalschalterkabel (Einh.) erforderlich.

1) Die funf Befestigungsschrauben Iésen, und die
Abdeckung @ an der Rickseite des
Maschinenkopfes entfernen.

2) Die Stecker CN71 und CN73 von der Anschlussplatine
abziehen. ’

3) Pedalschalter (Einh.) @ und Pedalschalterkabel
(Einh.) @ verbinden, dann das Kabel an J73 der
Anschlussplatine anschlie3en.

4) Den Erdleiter @ des Pedalschalters (Einh.) @ an
den Maschinenkopf anklemmen.

5) Das Kabel mit dem Kabelband zusammen mit den
anderen Kabeln bundeln.

werden nun mit dem Pedalschalter durchgefiihrt.

\@m Stoffdriickerantrieb und Nahmaschinenstart
Die Handschalter sind funktionsunfahig.
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(13. AUF DEN NAHBETRIEB BEZOGENE STORUNGEN UND ABHILFEMASSNAHMEN )

Storung

Ursache

Abhilfemainahme

Seite

1. Stichauslassen

+ Beim Andern der
NadelgroBe

* Bei Beeinflussung
durch Fadentyp

e Beim Nahen
schwerer Stoffe

» Die Nadel ist verbogen. Kratzer an der Nadel. Die
Nadel ist falsch angebracht.

* Nadeltyp ist falsch.

» Der Abstand zwischen Nadel und Greifer ist zu grof3.

* Der Abstand zwischen Nadel und Nadelschutz ist
zu grof3, oder Nadei und Nadelschutz kommen in
zu engen Kontakt miteinander.

* Der Abstand zwischen Nadel und Greifer
schwankt je nach Drehwinkel (0°, 90° und 180°).

* Falsche Synchronisierung von Nadel und Greifer.

»Falsche Einstellung des Offnungs-/
SchlieBungszeitpunkts des Spreizers. Der
Spreizer kommt mit der Nadel in Beruhrung.

« Bewegung zum Offnen/SchlieBen des Spreizers
ist ruckhaft.

» Der Abstand zwischen Stoffdruckerfuf3 und
Nadeleinstichpunkt ist zu grof3.

¢ Fadenspannung ist nicht korrekt.

* Die Greiferblattspitze ist abgenutzt.
* Falsche Einstellung der Nadelstangenhdhe.

* Greifer oder Spreizer sind fir die verwendete
Stichbreite ungeeignet.

» Falsche Einstellung des Abstands zwischen Nadel
und Greifer.

»Falsche Einstellung des Offnungs-/
SchlieBungszeitpunkts des Spreizers. Der
Spreizer kommt mit der Nadel in Berihrung.

» Die Nadel passt nicht zum Stichplattentyp
(verwendete NadelgroBe).

» Schlechte Schlingenbiidung mit dem verwendeten
Faden.

(Schlecht gleitender Faden oder dergleichen)

» Die Nadel wird am dicken Stoffabschnitt verbogen,
und Stichauslassen tritt auf.

*» Im Falle des Vorschnitimessers wird die innere Nadel
im Schnittbereich verbogen, und Stichauslassen tritt auf.

* Die Nadel UiberprGfen und auswechseln.

* Nadel des Typs DO X 558 verwenden.

* Den Abstand zum Zeitpunkt der Innen-
oder AuBBennadel einstellen.

» Den Abstand Uberprifen und einstellen.

* Die Nadelmitte einsteilen.

* Die Synchronisierung auf die verwendete
Stichbreite einstellen.

* Den Offnungs-/SchlieBungszeitpunkt des
Spreizers auf die verwendete Stichbreite
einstellen.

» Den Spreizer von Stoffabféllen saubern.
Den Spreizer durch einen neuen ersetzen.

¢ Den Abstand Uberprifen und korrekt
einstellen.

* Die Fadenspannung auf den korrekten
Wert einstellen.

* Den Greifer mit Olstein oder dergleichen
schleifen oder durch einen neuen ersetzen.

* Die Héhe der Nadelstange Gberprifen
und einstellen.

* Greifer oder Spreizer durch einen neuen
ersetzen, der firr die Stichbreite geeignet ist.

* Den Abstand zum Zeitpunkt der Innen-
oder AuBBennadel auf die verwendete
NadeigréB3e einstelien.

» Den Offnungs-/SchlieBungszeitpunkt des
Spreizers auf die verwendete NadelgroBe
einstellen.

* Eine fir die Nadel geeignete Stichplatte
verwenden.

* Nadelfadenspannung verringern. Die
Montageposition der Fadenhebel-
Fadenfuhrung © absenken.

« Die Drehzahl der Ndhmaschine verringem.

» Die Nadel durch eine dickere ersetzen.
Den Stichgrundiinienversatz einstellen.

* Den Schnittabstand neu einstellen.

7

45

46

44

46

46

28, 48

14,39

45

44

44,59

45

46

56

14,29

22,23

21,31,36

2. Stichauslassen am
Néahanfang

* Die Lange des restlichen Nadelfadens am
Nahanfang ist zu kurz.
* Der linke Spreizer ist falsch installiert.

* Der Zeitpunkt des rechten Greifers ist zu frih.

* Der Abstand zwischen Stoffdrickerfuf3 und
Nadeleinstichpunkt ist zu grof3.
*» Der Greifer ist verbogen. Der Greifer weist Kratzer auf.

* Der Zuflihrbetrag des Nadelfadens ist unzureichend.

» Greiferfadenklemme/Greiferfadendrucker sind
schwach, und der Greiferfaden [6st sich am
Nahanfang.

* Die Nadelfadenspannung beim
Fadenabschneiden verringern.

* Die Montageposition Uberprifen und
einstellen.

¢ Die Synchronisierung zwischen Nadel
und Greifer tberprifen und einstellen.

* Den Abstand Gberpriifen und einstellen.

* Den Greifer Uberprifen und durch einen
neuen ersetzen.

* Den Nadelfaden-Zutihrbetrag einstellen.

* Den Druck uberprifen und einstelien.

40, 64

46

44

28, 48

45

29
51
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die Winkelkorrektur der Datenkorrektur
ausgleichen.

Stérung Ursache AbhilfemaBnahme Seite
3. Stichauslassen im | » Der Abstand zwischen Stoffdrickerfu3 und | « Den Abstand uberprifen und korrekt | 28, 48
Augenabschnitt Nadeleinstichpunkt ist zu grof3. einstellen.
» Der Stoff flattert. » Die Nahgeschwindigkeit im Augenabschnitt 23
veringem.
Den Stoffdrickerfuf3 korrigieren oder durch 47
» Die Nadelfadenschleife ist zu grof3 und falit ein. einen neuen ersetzen.
Infolgedessen wird die Schleife nicht vom Greifer erfasst. | » Die Montageposition der Fadenhebel- 29
» Es wird keine Nadelfadenschlieife gebildet. Fadenfuhrung © anheben.
Infolgedessen kann der Greifer den Faden nicht | » Nadelfadenspannung verringern. Die |14,29,39
erfassen. Montageposition der Fadenhebel-
Fadenfuhrung € absenken.
4.Nahtspaltung am | ¢ Der Zufuhrbetrag des Nadelfadens istunzureichend. |  Den Nadelfaden-Zutiihrbetrag einstellen. 29
Nahende » Der Zeitpunkt des rechten Greifers ist zu spat. * Die Synchronisierung zwischen Nadel 44
und Greifer Uberprifen und einstelien.
« Der Offnungsbetrag des rechten Spreizers ist | » Den Offnungsbetrag des Spreizers 46
unzureichend. Uberprifen und einstellen.
* Die Gimpe ist zu steif. » Die Gimpe auswechseln. Den Fadengang | 10, 30
der Gimpe Uberprifen.
5. Nadelfadenbruch ¢ Die Nadelfadenspannung ist zu hoch. * Die Nahbedingungen einstellen, umeine | 14, 29
angemessene Fadenspannung zu erhalten.
* Die Nadel kommt mit der Grefferblattspitze in Berihrung. | * Den Abstand Uberprifen und einstelien. 45
 Die Fadengange der Nadel, Greifer, Spreizer, | * Die entsprechenden Teile Uberprifen | 7,45,46
Stichplatte usw. sind abgenutzt oder weisen und auswechseln.
Kratzer auf.
» Der Faden ist zu dick oder zu dinn fur die Nadel. | « Die Nadel durch eine passende ersetzen. 7
« Stichloch oder Nadelschlitz weisen Kratzer auf. ¢ Die Nadel Uberprifen und auswechsein. 7
6. Greiferfadenbruch « Die Greiferfadenspannung ist zu hoch. » Die Nahbedingungen einstellen, um eine | 14,29
angemessene Fadenspannung zu erhalten.
* Die Montageposition des linken Spreizers ist | « Die Montageposition Uberprifen und 46
falsch. einstellen.
s Einzelheiten zu anderen Ursachen und
AbhilfemaBnahmen unter “5. Nadelfadenbruch”.
7. Nadelbruch « Die Nadel kommt mit Greifer, Spreizer usw. in Berlhrung. | ¢ Den Abstand zwischen Greifer und Nadel | 44, 46
korrekt einstellen. Den Offnungs-/
SchlieBungszeitpunkt der Spreizer
korrekt einstellen.
« Die Nadel kommt mit dem StoffdrlickerfuB in Beriihrung. | * Den Abstand Gberprifen und einstellen. | 28, 48
* Der Abstand zwischen Nadel und Greifer | » Die Nadelmitte einstellen. -
schwankt je nach Drehwinkel (0°, 90° und 180°).
» Der Abstand zwischen Nadel und Nadelschutz ist | * Den Abstand Gberprifen und einstellen. 46
zu grof3, oder Nadel und Nadelschutz kommen in
zu engen Kontakt miteinander.
« Die Hohe der Nadelstange ist falsch eingestellt. | * Die Hohe der Nadelstange Uberpriifen 44
und einstellen.
« Die Nadel passt nicht zum Stichplattentyp | * Eine fir die Nadel geeignete Stichplatte 56
(verwendete Nadelgrof3e). verwenden.
e Beim Andern der | « DerNadelfaden wird am Nahanfang vom Stoffdriickerfu | » Den Nadelfaden-ZufGhrbetrag erhhen. 29
NadelgréBe angedrickt.
8.Die Stiche im | e DerStichabstandimlinken und rechten Parallelabschnitt | ¢ Die Lange des linken Parallelabschnitts 33
Parallelabschnitt des ist unterschiedlich. durch die Langenkorrektur der Datenkorrektur
Knopflochs sind ausgleichen.
ungleichmaBig. » Die Positionen des linken und rechten Parallelabschnitts | « Die Position des linken Augenabschnitts 33
sind unterschiedlich. durch die Langenkorrektur der Datenkorrektur
ausgleichen.
« Die Nahte des Parallelabschnitts verlaufen schrag. | * Die Neigung des Parallelabschnitts durch 32
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Stérung

Ursache

AbhilfemaBnahme

Seite

9. Die beiden Seiten des
Knopfloch-
Parallelabschnitts sind
ungleich.

* Die Stoffspreizbetrage der linken und rechten
Seite sind ungleich.

« Falsche Einstellung der Messerabfaliposition
¢ Es tritt Stoffschrumpfung durch Nahen oder

Stufenunterschied zwischen der Ober- und
Unterseite des Stoffes auf.

* Die Einstellung so vornehmen, dass die
Stoffspreizbetrage der linken und rechten
Seite gleich sind.

* Die Messerabfallposition Gberprifen und
einstellen.

* Den Schnittabstand fir die linke und
rechte Seite unabhéangig einstellen.

28

23,32,36

21, 36

10 Die Form des
Augenabschnitts ist
verzogen.

¢ Die Naht ist schief.

« Der Stoff wird durch die Naht verformt.

* Falsche Einstellung der Messerabfallposition

* Der Stoff flattert im Augenabschnitt.

« Die Gimpe wird zur Seite der Innennadel verschoben.

* Die Winkelkorrektur/Parallelabschnitt-
Winkelkorrektur einstellen.

» Korrektur der Horizontalposition des
Augenabschnitts/Langskorrektur einstellen.

* Die Messerabfallposition uberprifen und
einstellen.

* Den StoffdriickerfuB3 korrigieren oder
durch einen neuen ersetzen.

« Die Stichplatte durch eine gesonderte ersetzen.

32

32

23,32,36

48

56

11. Die Naht wird durch
das Nachschnittmesser
eingeschnitten.

» Der Abstand zwischen Stoffmesser und Nadel ist
zu Klein.
¢ Falsche Einstellung der Messerabfallposition

» Es tritt Stoffschrumpfung durch Nahen oder
Stufenunterschied zwischen der Ober- und
Unterseite des Stoffes auf.

* Den Schnittabstand (Augenabschnitt)
Uberprufen und neu einstellen.

*» Die Messerabfallposition Gberprifen und
korrigieren oder einstellen.

* Den Schnittabstand fur die linke und
rechte Seite unabhéangig einstellen.

21,23,31,
32,36
23,32,36

21,36

12. Der Nadelfaden wird
nicht abgeschnitten.

» Das Nadelfadenmesser ist stumpf.

* Der Hub des Nadelfadenmessers ist falsch.

» Das Nadelfadenmesser erfasst den Nadelfaden
nicht.

* Der letzte Stich wird ausgelassen.

» Die Montageposition des Schwingmessers ist
falsch.

¢ Das Messer schleifen oder durch ein neues
ersetzen.

* Den Ausschlag uberprifen und einstellen.

¢ Die Einbauposition (Abstand zwischen
Nadel und Messer) des Messers einstellen.

» Siehe “1. Stichauslassen”.

eDas Schwingmesser und die
Fadentrennposition Uberprifen und
einstellen.

40, 49,
50, 64
489, 50
49, 50

49, 50

13. Der Greiferfaden wird
nicht abgeschnitten.

* Nur Typ S/R

¢ NurTyp J/IC

* Das Messer ist stumpf.

* Der Ausschiag des Schwingmessers ist falsch.

» Kontakt zwischen Schwingmesser und Gegenmesser
ist falsch.

« Die Einbauposition der Fadentrennplatte ist falsch.

« Der Messerdruck ist unzulanglich.

» Das Messer schleifen oder durch ein neues
ersetzen.

* Den Ausschlag tberpriifen und einstellen.

* Die Neigung des Gegenmessers Uberpriifen
und einstellen.

» Das Schwingmesser und die Fadentrennposition
Uberprifen und einstellen.

* Den Messerdruck einstellen.

51

51
51

51

51

14. Der Stoff wird nicht
scharf eingeschnitten.

« Die Deckung von Messer und Messeranschlag ist
schlecht.
* Das Messer ist stumpf.

* Der Messerdruckbetrag (Messerdruck) ist unzureichend.

» Fadenabfalle haben sich angesammelt.

» Der Messerdruck ist zu hoch, und die Messerklinge
ist beschadigt.

¢ Die Oberflache des Messeranschlags mit
einem Olstein oder dergleichen korrigieren.

* Das Messer schleifen oder durch ein
neues ersetzen.

* Den Druckbetrag (Messerdruck) neu einstellen.

» Die Fadenabfalle beseitigen.

* Den korrekten Messerdruck fir das jeweilige
Nahprodukt nach dem Auswechseln des
Messers einstellen.

26
24
25, 43

24
25, 43

15. Bruch von Greifer/
Spreizer

* Der Abstand zwischen Nadel und Greifer
schwankt je nach Drehwinkel (0°, 90° und 180°).

¢ Der Abstand zwischen Nadel und Nadelschutz ist
zu grof3, oder Nadel und Nadelschutz kommen in
zu engen Kontakt miteinander.

» Die Nadel passt nicht zum Stichplattentyp
(verwendete Nadelgrée).

* Die Nadelmitte einstellen.

» Den Abstand Uberprifen und einstellen.

« Eine fUr die Nadel geeignete Stichplatte
verwenden.

46

56
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(14. SPEICHERSCHALTER )

((1) Bedienungsverfahren )

4 - .
o 0 h Wird die Stromversorgung bei gedriickter Taste [READY
\ / @] @ eingeschaltet, wird der Speicherschaltermodus
— -\ aktiviert. In diesem Modus kénnen verschiedene Daten
° El @ @ @ gedindert werden.
READY IREAD] IFORWARD BACK
X 1) Die Speicherschalternummer mit der Taste [LEFT
()1 oder [LEFT (—)] @ wahlen.
N 2) Den Einsteliwert mit der Taste [RIGHT ()] @ oder
[RIGHT (5] @ andern.
TENSION 3) Zum Andern anderer Einstellwerte die Schritte 1)
PAOTTERN ODATA CguNTER NEEDLE{ LOOPER und 2) Wledel’h0|en
] 4) Nach Abschiuss der Einstellung die Taste [READY
L . . .
1@ driicken, um den Einstellwert abzuspeichern
und den Speicherschaltermodus zu verlassen.
Wird die Taste [RESET (R)] @ gedriickt, wird der Modus
wic | ntig beendet, ohne den Einstellwert zu speichern. Wird die
Qonce Stromversorgung ausgeschaltet, ochne die Taste [READY
L Y @] © zu driicken, wird die Einstellung nicht gespeichert.
| (2) Liste der Speicherschalter )
Nr. Funktion Beschreibung Einstellbereich | Einstelleinheit | Anfangswert
] Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit | Dient zur Begrenzung der Nahgeschwindigkeit am Nahanfang. | 400 bis 1.200 100 600
1. Stich (Nadel innen — Nadel auBen) Von Nadelinnenstellung bis NadelauBensteliung des 1. Stichs St/min St/min
s Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit | Dient zur Begrenzung der Nahgeschwindigkeit am Nahanfang. | 400 bis 2.200 100 600
1. Stich (Nadel auBen — Nadel innen) Von Nadelauf3enstellung bis Nadelinnenstellung des 1. Stichs St/min St/min
3 Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit | Dient zur Begrenzung der Nahgeschwindigkeit am Nahanfang. | 400 bis 2.200 100 600
2. Stich (Nadel innen — Nadel au3en) Von Nadelinnenstellung bis NadelauBenstellung des 2. Stichs St/min St/min
Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit | Dient zur Begrenzung der Nahgeschwindigkeit am Nahanfang. | 400 bis 2.200 100 600
4 2. Stich (Nadel auBen —+ Nadel innen) Von NadelauBenstellung bis Nadelinnenstellung des 2. Stichs St/min St/min
Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit | Dient zur Begrenzung der Nahgeschwindigkeit am Nahanfang. | 400 bis 2.200 100 600
5 3. Stich (Nadel innen — Nadel auBBen) Von Nadelinnenstellung bis NadelauBenstellung des 2. Stichs St/min St/min
6 Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit | Dient zur Begrenzung der Nahgeschwindigkeit am Nahanfang. | 400 bis 2.200 100 600
3. Stich (Nade! auf3en — Nadel innen) Von NadelauBenstellung bis Nadelinnenstellung des 3. Stichs St/min St/min
. Einstellung der Nadelfadenspannung beim | Dient zur Einstellung des Nadelfadenspannungswertes beim 0 bis 255 1 0
Fadenabschneiden Fadenabschneiden.
Einstellung der Greiferfadenspannungbeim | Dient zur Einstellung des Greiferfadenspannungswertes beim 0 bis 255 1 0
8 Fadenabschneiden Fadenabschneiden.
9 Einstellung der Nadelfadenspannung im | Dient zur Einstellung des Nadelfadenspannungswertes im 0 bis 255 1 60
Stoppzustand Stoppzustand.
10 Einstellung der Greiferfadenspannung im | Dient zur Einstellung des Greiferfadenspannungswertes im 0 bis 255 1 0
Stoppzustand Stoppzustand.
1" Wahl der Einlegeposition Dient zur Wahl der Stoffdriickerposition beim Einlegen des 0 bis 1 - 0
Nullpunktposition/Vorderseite Néahguts.
0 : Nulipunktposition
1: Vorderseitenposition (Einstellung der Position mit Nr. = 29.)
Wahl des Produktionszéhlers Dient zur Wah! des Produktionszéhlerbetriebs. O bis 2 - 1
12 Ohne/Aufwarts/Abwarts 0: Ohne
1 : Aufwéartszéhler (* + 1” pro Nahzyklus)
2 : Abwartszahier (“ — 1" pro Nahzyklus)
Wah! des Starts bei Produktionszahlerstand | Dient zur Wahl der Startsperre bei Zahlerstand “0”, wenn der 0 bis 1 - 1
3 “o" Produktionszahler auf Abwartszahiung eingestellt ist.
Eraubt/Gesperrt 0 : Starten erlaubt, obwohi Produktionszahlerwert “0” ist
1. Starten gesperrt, wenn Produktionszahierwert “0” ist
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Nr. Funktion Beschreibung Einstelibereich | Einstelieinheit | Anfangswert
14 | Startschalter Damit wird gewahit, ob der Start nur mit dem Starntschalter O bis 1 - 0
Wabhi von Schnelistart erfolgt oder nicht.
Mit’Ohne 0: Absenken des Stoffdriickers mit Stoffdriickerschalter,
Starten der Maschine mit Startschalter
1: Absenken des Stoffdrickers und Starten der Maschine mit
Startschalter (Stoffdriickerschalter ist ebenfalls funktionsfahig.)
17 | Funktionstaste F1 Die der Funktionstaste F1 zugewiesenen Datennummern 0 bis 80 - 8
Einsteliung der Datennummer werden eingestellt. (Anfangswert ... Korrektur der Messerposition)
18 | Funktionstaste F2 Die der Funktionstaste F2 zugewiesenen Datennummern 0 bis 80 - 0
Einstellung der Datennummer werden eingestelit. (Anfangswert ... Kopierzielnummer)
19 | Mit/Ohne Einstellung des Fadenspannungs- | Damit wird gewdhlt, ob der Fadenspannungs-Korrekturwert 0 bis 1 - 0
Korrekturwertes mit der Taste NEEDLE/LOOPER eingestellt wird oder nicht.
Mit/Ohne 0: Ohne Einsteliung
1: Mit Einstellung
20 | Wahl der Dateneinstellsperre Damit wird gewdhlt, ob die Dateneinsteliung gesperrt wird 0 bis 1 - 0
Erlaubt/Gesperrt oder nicht.
0: Erlaubt
1: Gesperrt (Fadenspannung ist méglich.)
22 | Steuerung des Greiferffadenmesserbetriebs | Damit wird festgelegt, ob das Greiferfadenmesser ausgeldst 0 bis 1 - 1
wird oder nicht.
0: Ohne Auslésung
1: Mit Ausldsung
23 | Absenkung des Stoffdriickers bei Riickkehr | Damit wird gewahit, ob der Stoffdriicker nach dem N&hen im 0 bis 1 - 0
zur Einlegeposition abgesenkten Zustand auf die Einlegeposition zurickgestelit
wird oder nicht.
0: Stoffdrlicker hebt sich und kehrt zur Einlegeposition zuriick.
1:Stoffdriicker kehrt im abgesenkten Zustand zur
Einlegeposition zuriick und hebt sich dann.
24 | Zwischenstopp des Nachschnittmessers Damit wird gewahlt, ob der Betrieb vor der Auslésung des 0 bis 1 - 0
Nachschnittmessers voribergehend angehalten und das
Messer durch den Startschalter ausgeltst wird.
0: Normaler Betrieb
1: Automatischer Betriebsstopp vor Auslésung des Nachschnittmessers,
und Messerausiosung durch Startschalter.
26 | Geradriegel und Stoffspreizung Damit wird festgelegt, ob der Nahvorgang bei einem Muster O bis 1 - 0
mit Geradriegel mit gedffnetem Stoffspreizmechanismus
durchgefihrt wird oder nicht.
0: Normaler Betrieb
1: Stoffeinlegen bei gedfnetem Stoffspreizmechanismus
29 | Vordere Einlegeposition Damit wird der Abstand vom Nullpunkt festgelegt, wenn 0 bis 64 1 mm 22
“Vorderseite” mit dem Speicherschalter Nr. 11 gewdhlt wird.
40 | Einstellung der Messerdruckbetragsdaten | Damit wird gewéhlt, ob die Messeranschlagnummer, fiir die 0 bis 1 - 0
akzeptiert der Messerdruckbetrag eingestellt worden ist, in die
Musterdaten eingegeben wird oder nicht.
0: Ohne (Messeranschlag Nr. 0 fixiert)
1: Mit (Messeranschlag Nr. 0 bis 9 eingestellt)
41 | Messerdruckbetrag (Messeranschlag Nr. 1) | Messerdruckbetrag des Messeranschlags Nr. 1 — 100 bis 300 1 0
42 | Messerdruckbetrag (Messeranschlag Nr.2) | Messerdruckbetrag des Messeranschlags Nr. 2 — 100 bis 300 1 0
43 | Messerdruckbetrag (Messeranschlag Nr.3) | Messerdruckbetrag des Messeranschiags Nr. 3 — 100 bis 300 1 0
44 | Messerdruckbetrag (Messeranschlag Nr.4) | Messerdruckbetrag des Messeranschlags Nr. 4 — 100 bis 300 1 0
45 | Messerdruckbetrag (Messeranschlag Nr.5) | Messerdruckbetrag des Messeranschlags Nr. 5 — 100 bis 300 1 0
46 | Messerdruckbetrag (Messeranschlag Nr. 6) | Messerdruckbetrag des Messeranschlags Nr. 6 — 100 bis 300 1 0
47 | Messerdruckbetrag (Messeranschlag Nr.7) | Messerdruckbetrag des Messeranschlags Nr. 7 — 100 bis 300 1 0
48 | Messerdruckbetrag (Messeranschlag Nr. 8) | Messerdruckbetrag des Messeranschlags Nr. 8 — 100 bis 300 1 0
49 | Messerdruckbetrag (Messeranschlag Nr. 9) | Messerdruckbetrag des Messeranschiags Nr. 9 — 100 bis 300 1 0
50 | Messerdruckbetrag (Messeranschlag Nr. 0) | Messerdruckbetrag des Messeranschlags Nr. 0 — 100 bis 300 1 30
55 | Stoppzeit in Messertiefstellung Anhaltedauer bei Tiefstellung des Messers 50 bis 500 10 ms 50
57 | Anzahl der Niedergeschwindigkeitsimpulse | Schnittgeschwindigkeitsbereich beim Stoffschneiden 0 bis 300 Impuls 60
zum Absenken des Messermotors (abwarts)
58 | Anzahl der Niedergeschwindigkeitsimpulse | Schnittgeschwindigkeitsbereich beim Stoffschneiden 80 bis 300 Impuls 80
zum Anheben des Messermotors (aufwdrts)
65 | Mi¥Ohne Nadelfadenklemme Einsteliung des Betriebs mit/ohne Nadelfadenklemme O bis 1 - 0/1
0: Ohne
1: Mit
66 | Stichzahl zum Offnen der Nadeffadenklemme | Einstellung der Stichzahl am Nahanfang zum Offnen der 0 bis 99 1 stich 5
Nadelfadenklemme.
69 | Nadelfadenklemmen-Hubbetrag Einstellung des Hubbetrags in mm vom N&hende bis zum 0 bis 50 1 mm 23/14
SchlieBen der Fadenklemme
B8 | 2-Stufen-Nadeltaden-Einzugbetrieb 0: 1-Stufen-Betrieb 1: 2-Stufen-Betrieb O bis 1 - 0/1
CO | Langsgeschwindigkeitbeim Nadelfadenkdemmen | Langssprungvorschubgeschwindigkeit vom Nahende bis zum 0 bis 3.000 1 1.000/1.500
Nadelfadenklemmen Impuls/s

* H9 bis L9 werden ebenfalls angezeigt. Diese sind jedoch die Speicherschalter fiir die Mehrschnittvorrichtung.
Bei einer Ndhmaschine ohne Mehrschnittvorrichtung sind sie unwirksam, selbst wenn die Einstellung geédndert

wird.
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(15. FEHLERLISTE

Nr. Beschreibung Riickstellverfahren
1 Fehler des Ndhmaschinenmotors Stromversorgung ausschalten.
Der Nahmaschinenmotor lauft nicht, oder es erfolgt keine Signaleingabe
wahrend des Betriebs.
3 | Greiferfadenmesser-Rickstellfehler Fehlerursache beseitigen und Taste RESET driicken.
Wenn das Greiferfadenmesser beim Nahmaschinenbetrieb oder nach dem
Greiferfadenabschneiden nicht zuriickkehrt
4 Fehler des Langsrichtungs-Schrittmotor-Nullpunktsensors Stromversorgung ausschalten.
Wenn der Langsrichtungs-Nullpunktsensor bei der Nullpunkt-Wiedergewinnung
unverandert bleibt.
5 | Fehler des Querrichtungs-Schrittmotor-Nullpunktsensors Stromversorgung ausschalten.
Wenn der Querrichtungs-Nullpunktsensor bei der Nulipunkt-
Wiedergewinnung unverandert bleibt
6 | Fehier des Drehschrittmotor-Nullpunktsensors Stromversorgung ausschalten.
Wenn der Drehrichtungs-Nulipunktsensor bei der Nullpunkt-
Wiedergewinnung unverandert bleibt
7 | Fehler des Stoffmesser-Schrittmotor-Nullpunktsensors Stromversorgung ausschalten.
Wenn der Stoffmesser-Nulipunktsensor bei der Nullpunkt-Wiedergewinnung
unverandert bleibt
8 Luftdruckabfallfehler Druckluft zufuhren und Taste RESET driicken.
Wenn der Luftdruck abfallt
9 Fehler des Maschinenkopf-Sicherheitsschalters Maschinenkopf auf Ausgangsstellung herunterlassen und
Wenn die Nahmaschine bei angehobenem Maschinenkopf betrieben wird | Taste RESET dricken.
10 | Pausentaste Taste RESET dricken.
Wenn die Pausentaste wahrend des Nahmaschinenbetriebs gedrickt wird
12 | Nadelhochstellungsfehler Erkennung der Hochstellung durch Drehen des Handrads
Wenn sich die Nadelstange bei Innenstellung der Nadel nicht in der | von Hand
Hochstellung befindet
20 | Stoffdrickertypenfehler (Hinweis 1) | Muster/Daten-Anderung nach Driicken der Taste RESET
Dateneinstellung und Stoffdriickertyp (Fadenabschneidetyp) stimmen nicht | durchfihren.
Uberein.
21 | Dateneinstellbereichfehler (Hinweis 2) | Daten nach Driicken der Taste RESET &andern.
Uberschreitung des Einstellbereichs bei der Dateneinsteliung
22 | Fehler der Dateneinsteliungs-N&hlange (Hinweis 3) | Daten nach Driicken der Taste RESET andern.
Der bei der Dateneinstellung eingegebene Nahldngenwert Gberschreitet den
zulassigen Nahbereich.
23 | Fehler des Fadenspannungs-Einstellbereichs (Hinweis 4) | Fadenspannung nach Driicken der Taste RESET andern.
Uberschreitung des Einstellbereichs bei der Einstellung des Fadenspannung
24 | Riegelverdoppelung durch Dateneinstellung Daten nach Dricken der Taste RESET andern.
Keilriegel und Geradriegel und Rundriegels werden verdoppeit.
25 | Einstellbereichsfehler fiir Korrektur der Stichzahl am Nahende bei der | Daten nach Dricken der Taste RESET andern.
Dateneinstellung fir Geradriegel.
29 | Fehler des Zyklusndhmusters Musteranderung/Zyklusndhprogramm-Korrektur nach
Musternummer ist nicht in Zyklusn&hprogramm eingegeben. Driicken der Taste RESET durchfiihren.
90 | Fehler der Stoffdriickertyp-Einstellung {Hinweis 5) Stromversorgung ausschalten. DIP-Schalter &ndern.
Einstellung des DIP-Schalters fur Stoffdriickertyp ist falsch.
91 | Reservespeicherfehler Reservedaten werden nach Driicken der Taste RESET
Wenn keine Reservedaten, wie Musternummer oder dergleichen, | initialisiert.
gespeichert sind
92 | Speicherschalterfehier Speicherschalterdaten werden bei der Einstellung des
Wenn Speicherschalterdaten beschadigt sind Maschinenmodells nach Driicken der Taste RESET initialisiert.
Hinweis 6
93 | Musterdatenfehler Musterdaten werden nach Driicken der Taste RESET
Wenn Musterdaten beschadigt sind. initialisient.
97 | Transportdefekt Stromversorgung ausschalten.
Wenn keine Synchronisierung von Nahmaschine und Transport erzielt wird
98 | Geblasefehler Stromversorgung ausschalten. Lifter des Schaltkastens
Fehler wegen Temperaturerkennung im Schaltkasten reinigen.
99 | EEPROM-Schreibfehler Stromversorgung ausschalten.
Schreibfehler bei Eingabe von Speicherschalter- oder Musterdaten
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Hinweis 1 :

Hinweis 2 :

Hinweis 3 :

Hinweis 4:

Hinweis 5:

Hinweis 6 :

Wenn die Stoffdrickertypen S, M und L des Maschinentyps J und C durch den Stoffdriickertyp-DIP-
Schalter geandert werden, kann das vor der Anderung verwendete Muster nicht weiterverwendet
werden.

Die Standardmuster, die mit den Stoffdriickertypen S, M und L des Maschinentyps J und C verwendet
werden kdnnen, sind in der nachstehenden Tabelle aufgefiihrt.

Stoffdriickertyp | Standardmuster-Nr.

S 90, 91, 92
M 93, 94, 95, 96
L 97, 98, 99

Stellen Sie die Daten innerhalb des folgenden Bereichs ein.
Nahgeschwindigkeit — Augenabschnitt-Geschwindigkeitsreduzierung = 400
Stichzahl im schriagen Keilriegelteil = Stichzahl im Keilriegel
Stichzahlkorrektur im rechten Keilriegelteil = Stichzahl im Keilriegel

— 14 = Winkelkorrektur + Winkelkorrektur im Parallelabschnitt < 14,

-1,2 =< Schnittabstand + Korrektur des linken Schnittabstands < 1,2

HOS1N3a

L = Schnittidange + Keilriegellange + Querkorrektur des linken Augenabschnitts + Querkorrektur
des linken Parallelabschnitts + Korrektur der Stichzahl am Nahende
Stellen Sie die obige Léange innerhalb des in der folgenden Tabelle angegebenen Bereichs ein.

TypSundR TypJund C TypT
Ohne Fadenabschneider- Stoffdriickertyp S 16=2Ls24
auslosung Speicherschalter |10 L 550" (26)
22 = 2451532
- 0 - Stoffdriickertyp M 10=L=34
Mit Fadenabschneider- (34)
auslosung Speicherschalter | 10 S L = 38 32=L=40
20 = 1 Stoffdriickertyp L (42)

* Die Greiferfadenmessereinheit entfernen, falls 38 mm liberschritten werden.

Fadenspannung innerhalb des Bereichs von 0 =< Fadenspannung + Fadenspannungs-Korrekturwert
= 180 einstellen.

Andere Einstellungen des Stoffdriickertyp-DIP-Schalters als die angegebenen sind nicht méglich.

F9 (Maschinenmodell-Einstellung) kann beim Auswechsein des SYSTEM ROM angezeigt werden.
Beziiglich der Einstellung des Maschinenmodells im Mechaniker-Handbuch nachschlagen.
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(16. LISTE DER STANDARDMUSTER )

Beim Typ J und C kdnnen keine Muster verwendet werden, die nicht mit dem Stoffdriickertyp iibereinstimmen.
Die Standardmuster, die mit den jeweiligen Stoffdriickertypen verwendet werden kénnen, sind unten angegeben.

V@hﬂg Typ S Nr.80, Nr.91, Nr.92 Typ C Standard
TypM | Nr.93, Nr.94, Nr.95, Nr.96 | Typ J Standard Typ T Standard
TypL Nr.97, Nr.98, Nr.99 C/J Sonderausstattung -
2: Einstellpunkt Musternummern fir Typ S und R Musternummern fiir TypJund C
g, 90 | 91 [ 92 [ 93 |94 | 95 |96 | 97 | 98 | 99 90|91]92 93]94’95]96 97|98[99
©
(= S M L
= = AT | FTH = MKl = = I = |
1 | Messernummer 3 [¢] 3 0 3 0 3 0 3 0 3 3 3
2 [Schnittidnge 22 26 18 | 22 22 | 26 32 [ 36
3 [ Vorschnittmesser/ 1 | 2 2 1 ! 2 2
Nachschnittmesser
4 | Stichzahl im 21 25 15 18 18 ] 22 28 32
Parallelabschnitt
5 | Stichzahl im 11 ] 5 11 l 5 I 1 I 5 11 I 5 I 11 { 5 9 9 9
Augenabschnitt
6 [ Schnittabstand 0,0 0,3 0,3 0,0 | 0,3 0,3
7 | Augenabschnitiabstand 0,0 0,4 0,4 0,0 | 0,4 0,4
8 | Korrektur der 0 0 0 0
Messerposition
9 | Kormrektur der Stichzahl 0 0 0 0
am Ndhende
10 | Winkelkorrektur 0 0 0 0
11 | Korrektur des Winkels 0 0 0 0
im Paralielabschnitt
13 | Langskorrektur des 0,0 0,0 0,0 0,0
Augenabschnitts
14 | Querkorrektur des 0,0 0,0 0,0 0,0
Augenabschnitts
15 | Querkorrektur des 0,0 0,0 0,0 0,0
linken Augenabschnitts
16 | Querkorrektur des 0,0 0,0 0,0 0,0
linken Parallelabschnitts
17 | Einstellung der 2,3 2,5 2,5 2,5
Stichbreite im
rechten unteren
Augenabschnitt
18 | Einstellung der 2,3 2,5 2,5 2,5
Stichbreite im
rechten unteren
Augenabschnitt
19 | Einstellung der 2,3 2,5 2,5 2,5
Stichbreite
20 [Lange des Keilriegels 0 6 0 6 0 6 0 6 0
21 [ Stichzahl des 0 5 0 5 0 5 0 5 0
Keilriegels
22 | Keilriegelversatz 1,0 1,0 1,0 1,0
23 | Stichzahl des 3 3 3 3
schragen
Keilriegelabschnitts
24 [ Stichzahlkorrektur 0 o 0 0
im rechten
Keilriegelteil
25 [Form des 0 28 0 0 21 0 0 21 0 0 21 0
Geradriegels
26 | Stichzahl des 0 5 0 5 0 5 0 5
Rundriegeis
27 | Korrektur des linken 0,0 0,0 0,0 0,0
Schnittabstands
28 | Messeranschiagnurmmer 0 0 0 0
35 | Nahgeschwindigkeit 1800 1800 1800 1800
36 | Geschwindigkeitsre- 0
duzierung im 0 0 0
Augenabschnitt
37_| Soft-Start 2 2 2 2
38 [ Stichzahl far 1 1 1 1
Fadenspannungs-
Einstellung am
Ndhanfang
39 | Stichzahl fir 1 1 1 1
Fadenspannungs-
Einstellung
am Nahende
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(17. NAHDATEN-EINGABEBLATT

N Einstellpunit Beschreibung Einstellbereich |Einheit Musternummer
1 | Messemummer Messerform * 1 0 bis 6
2 | Schnittlange Lénge des Stoffmessers * 2 1.mm
3 | Vorschnittrr hschnil Betrieb des Stoffmessers 0: Ohne Messer 1: Vorschnittmesser O bis 2
2: Nachschnittmesser
4 | Stichzahi im Paralletabschnitt Stichzahl im Paralleiabschnitt bis zum unteren Augenabschnitt 3 bis 100 Stiche 1 Stich
5 | Stichzahi im Augenabschnitt Stichzaht im oberen Augenabschnitt 4 bis 20 Stiche 1 Stich
& | Schnittabstand Abstand des Messerschlitzes im Pasailelabschnitt —12bis1,2mm | 0.1 mm
7 | Augenabschnittabstand Abstand des Messerschiitzes im Augenabschnitt —12t012mm | 01 mm
8 | Korrektur der Messerposition Langskorrektur der ganzen Nadeleinstichposition —=0,7100,7 mm 0,1 mm
9 | Korrektur der Stichzahl am Nahende Stichzahl zur Veréngerung am Nahende <~ 1Dis 6 Stiche 1 Stich
10 | Winkelkorrektur Korrektur des Stichneigungswinkels im Paraitelabschnitt und Augenabschnitt — 14 bis 14 1
11 | Korrektur des Winkels im Paralietabschnitt Korrektur des Stichneigungswinkels im Parallel- und unteren Augenabschnitt — 14 bis 14 1
12
13 | Léngskorrektur des Auganabschnitts Querkorrektur des Augenabschnitts ~06bis06mm | 01 mm
14 | Querkorrekiur des Augenabschnitts Langskorrektur des oberen Augenabschnitts —0.2bis0.6 mm | 0,1 mm
15 | Querkorrektur des linken Augenabschnitts Langskorrektur der linken Seite des oberen Augenabschnitts —02bis06mm | 0,1mm
16 | Querkorrektur des linken Parallelabschnitis Kowektur der Lange vom linken unteren Augenabschnitt bis zum linken | — 0,6 bis0.6 mm | 0,1 mm
Parallelabschnitt
17 | Einstellung der Stichbreite im rechten unteren Augenabschnitt | Einstellung der Stichbreite im rechten unteren Augenabschnitt 2,0bis 4,6 mm 0,1 mm
18 | Einstellung der Stichbreite im inken unteren Augenabschnitt | Einstellung der Stichbreite im linken unteren Augenabschnitt 2,0 bis 4,6 mm 0.1mm
19 | Einstellung der Stichbrsite Einstellung der Stichbreite 2,0bis 4,6 mm 0.1mm
20 | Lange des Keiliiegels Lénge des Keilriegels 0.3 bis 15 mm 1mm
21 | Stichzahl des Keilriegels Stichzahl des Keilriegels 2 bis 30 Stiche 1 Stich
22 | Kailriegelversatz U jsbetrag des linken/rechten Keilriegels 0,5bis2.0mm | 0,1 mm
23 | Stichzahl des schridgen Keilriegelabschnitts Stichzahi des schrégen Keilriegelabschnitts bis zum Parallelabschnitt 2 bis 30 Stiche 1 Stich
24 | Stichzahlkorrektur im rechten Keilriggelteil Stichzahl der Korrektur des rechten Keilriegels — 30 bis 0 Stiche 1 Stich
25 | Form des Geradriegels Form des Geradriegels 0 bis 90 .
26 { Stichzah!i des Rundriegels Stichzahl des Rundriegels 0, 4 bis 20 1 Stich
27 | Korrektur des linken Schaittabstands Kaorrektur des linken Messerschnittabstands im Parallelabschnitt —24bis24mm | 0,1mm
28 | M eranschlagnummer M 1schlagnummer O bis 9 1
35 | Nahgaschwindigkeit Néhgeschwindigkeit 400 bis 2.200 St/min | 100 Svmin
36 | Geschwindigkeitsreduzierung im Augenabschnitt Néhgeschwindigkeitsreduzierung im Augenabschnitt — 600 bis 0 SVmin | 100 S¥min
37 | Soft-Starnt Stichzaht fir Soft-Start am Nahanfang 0 bis 6 Umdrehungen | 1 Undalungen
38 | Stichzahl fir Fadenspannungs-Einstellung am Nahanfang | Stichzaht fir Fadenspannungskorrektur am Nahanfang 0O bis 3 Stiche 1 Stich
39 | Stichzahl fir Fadenspannungs-Einstellung am Nahende | Stichzah! fiir Fadenspannungskorrektur am Nahende 0 bis 3 Stiche 1 Stich
40 { Nadelfadenspannung Nadelfadenspannungswert 0 bis 180 1
41 | Korrektur der nung im rechten f nitt | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im rechten Parallelabschnitt — 180 bis 180 1
42 | Korrektur der ! g im linken P nitt | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im linken Parail it — 180 bis 180 1
43 | Korrekiur der ! NUNg im oberen Aug nitt | Korrekturwert der Fadenspannung im oberen Augenabschnitt — 180 bis 180 1
44 | Korrektur der Nadelfadenspannung im rechten unteren | Korrekiurwert der Nadelfadenspannung im rechten unteren Augenabschnitt ~ 180 bis 180 1
Augenabschnitt
45 | Korrektur der Nadelfadenspannung im linken unteren | Korrekiurwert der Nadelfadenspannung im tinken unteren Augenabschnitt — 180 bis 180 1
Augenabschnitt
46 { Korrektur der Nadeliadenspannung im rechten Keilriegel | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im rechten Keilriegel — 180 bis 180 1
47 | Korrektur der Nadelfadenspannung im linken Keilriegel | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im linken Keilriegel — 180 bis 180 1
48 | Korrektur der Nadelf: pannung im G Korrekturwert der Nadelf: 1spannung im G jel — 180 bis 180 1
49 | Korrektur der Nadsitadenspannung im rechten Rundriegel | Korrekturwert der Nadetfadenspannung im rechten Rundrisgel — 180 bis 180 1
50 | Korrektur der Nadelfadenspannung im linken Rundriegel | Korrekturwert der Nadelfadenspannung im linken Rundriegel — 180 bis 180 1
51 | Korrektur der Nadelfadenspannung am Néhanfang Korrekturwert der Nadelfadenspannung am Nahanfang — 180 bis 180 1
52 | Korrektur der Nadelfadenspannung am N&hende Korrekturwert der Nadeifadenspannung am Néhende — 180 bis 180 1
53 | Korrektur der Nadelfac g beim F Korrekturwert der Nadelfadenspannung beim Fadenabschneiden der — 180 bis 180 1
Nahmaschine
54 | Karrektur der Nadelfadenspannung im St d Korrek t der b spannung im Stoppzustand der Nahmaschine - 180 bis 180 1
60 | Greiferfadenspannung Greiferfadenspannungswert 0 bis 180 1
61 | Kormektur der Grei gim rechten F Korrekturwert dar Greiferfadenspannung im rechten P: )schaitt — 180 bis 180 1
62 | Korrekiur der C ung im linken P it | Korrekturwert der Greiferfadenspannung im linken Parallelabschnitt — 180 bis 180 1
63 | Korrektur der Greiferfadenspannung im obaren Augenabschnitt | Korrekturwert der Fadenspannung im oberen Augenabschnitt - 180 bis 180 1
64 | Korrektur der Greiferfadenspannung im rechten unteren | Korrekturwert der Greiterfadenspannung im rechten unteren Augenabschnitt — 180 bis 180 1
Augenabschnitt
65 | Korrektur der Greiferfadenspannung im iinken unteren | Korrekturwert der Greiferfadenspannung im linken unteren Augenabschnitt - 180 bis 180 1
Augenabschnitt
66 | Korrektur der Greiferfadenspannung im rechten Keiliegel | Korrekturwert der Greiferfadenspannung im rechten Keilrieget — 180 bis 180 1
67 | Korrektur der Greiferfadenspannung im linken Keilriegel | Korrekturwert der Greiferfagenspanaung im linken Keilrieget - 180 bis 180 1
68 | Korrektur der Greiferfadenspannung im Geradriegel Korrekturwert der Greiferfadenspannung im Geradriegel — 180 bis 180 1
69 | Komektur der Greiferfadenspannung im rechten Rundriegel | Korrekturwert der Greiferfadenspannung im rechten Rundriegel ~— 180 bis 180 1
70 | Korrektur der Greiferfadenspannung im linken Rundriegel | Korrekturwert der Greiferfadenspannung im linken Rundriegel — 180 bis 180 1
71 | Korrektur der Greiferfadenspannung am Néhanfang Korrekturwert der Greiferfadenspannung am Nahantang — 180 bis 180 1
72 | Korrektur der Greiferfadenspannung am N&hende Korrekturwert der Greiferfadenspannung am Nahende — 180 bis 180 1
73 | Korrektur der 1spanaung beim F eiden | Korrekturwert der Greiterfadenspannung beim Fadenabschneiden der — 180 bis 180 1
Néhmaschine
74 | Korrektur der Greiferfadenspannung im Stoppzustand Korrekturwert der Greiterfadenspannung im Stoppzustand der Nahmaschine — 180 bis 180 1
80 | Kopierzielnummer Mustemummer des Speicherziels beim Kopieren von Daten 1 bis 89 -

* 1) Messer-Nr.

0.

* 2) Einstelibereich der Schnittlinge

A Fadenabschneidetyp Einstellbereich | im Falle von Geradriegel und Rundriegel
| b S/R | Langfadenabschneiden 10 bis 38 mm 10 bis 38 mm
Langfadenabschneiden ohne Greiferfadenmesser | 10 bis 50 mm 10 bis 50 mm
C Kurzfadenabschneiden S 16 bis 26 mm 16 bis 24 mm
. Zierknopfioch 1 bis 6 ... Augenknopfloch J Kurztadenabschneiden M 24 bis 34 mm 24 bis 32 mm
Kurzfadenabschneiden L 32 bis 42 mm 32 bis 40 mm
T T Kurzfadenabschneiden ohne Gimpe 10 bis 34 mm 10 bis 34 mm
Nr. axXh

1 2,1X32

2 25X38

31 29X44

4 [ 30x46

51 32X54

6 | 27 X5,1
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CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES

Il est interdit de mettre en service des systémes de couture incorporant ces machines sans s’étre assuré qu’ils
sont conformes a la réglementation de sécurité du pays d’utilisation.
Toute intervention technique pour ces systémes de couture est également interdite.

o«

. Lors de I'utilisation de la machine, observer les mesures de sécurité de base qui comprennent, sans

toutefois s’y limiter, les régles suivantes.

. Lire toutes les instructions qui comprennent sans toutefois s’y limiter les instructions de ce manuel

d’utilisation avant d'utiliser la machine. Conserver ce manuel d'utilisation pour pouvoir s’y reporter a tout
moment en cas de besoin.

. Utiliser la machine apres s’étre assuré qu’elle est conforme aux régles/normes de sécurité en vigueur dans

le pays d’utilisation.

. Tous les dispositifs de sécurité doivent étre en place lorsque la machine est préte a étre utilisée ou qu’elle

fonctionne. L'utilisation sans les dispositifs de sécurité spécifiés n’est pas autorisée.

. Cette machine doit étre utilisée par des opérateurs ayant regu une formation appropriée.

Pour la protection de I'opérateur, il lui est recommandé de porter des lunettes de sécurité.

. Toujours mettre I'interrupteur d’alimentation en position d’arrét ou débrancher la fiche secteur de la

machine a la prise:

7-1 avant d’enfiler une aiguille, le boucleur, I’étendeur, etc. et de remplacer la canette;

7-2 avant de remplacer des piéces telles qu’aiguille, pied presseur, plaque a aiguille, boucleur, étendeur,
griffe d’entrainement, garde-aiguille, remplieur, guide-tissu, etc.;

7-3 avant d’effectuer une réparation;

7-4 avant de quitter I'atelier ou lorsque I'atelier est sans surveillance;

7-5 lors de I'utilisation d’un moteur 2 embrayage sans appliquer le frein, attendre que le moteur soit
complétement arrété.

. En cas de contact de produits tels qu’huiles et graisses utilisés dans la machine ou ses dispositifs avec les

yeux ou la peau, rincer immédiatement la partie touchée et consulter un médecin. En cas d’absorption
accidentelle de tels produits, consulter immédiatement un médecin.

11.
12.

13.

14,

. Il est interdit de toucher aux piéces et dispositifs sous tension que la machine soit ou non en circuit.
. Les travaux de réparation, de reconditionnement et de réglage ne doivent étre exécutés que par des

techniciens correctement formés ou par un personnel ayant une qualification spéciale. Seules les piéces de
rechange indiquées par JUKI doivent étre utilisées pour les réparations.

Les travaux d’entretien et de controle ordinaires doivent étre exécutés par un personnel correctement formé.
Les travaux de réparation et d’entretien des piéces électriques doivent étre exécutés par des électriciens
qualifiés ou sous le controle et la direction d’un personnel ayant une qualification spéciale.

En cas d’anomalie d’une piéce électrique, arréter immédiatement la machine.

Avant d’effectuer des travaux de réparation et d’entretien sur une machine comportant des piéces
pneumatiques telles que cylindre pneumatique, désaccoupler le compresseur de la machine et couper
I'alimentation en air comprimé. Aprés avoir désaccouplé le compresseur d’air de la machine, détendre la
pression d’air résiduelle. Les seules exceptions a cette régle sont les réglages et les vérifications de
fonctionnement effectués par des techniciens correctement formés ou par un personnel ayant une
qualification spéciale.

Nettoyer périodiquement la machine pendant toute sa durée de service.

15.

16.

La machine doit toujours étre mise a la terre pour I'utilisation normale. Elle doit étre utilisée dans un
environnement sans sources de bruits importantes telles que poste de soudage a haute fréquence.

Une fiche secteur appropriée doit étre fixée a la machine par un électricien.

La fiche secteur doit étre branchée a une prise de courant reliée a la terre.

17.
18.

Cette machine ne doit servir qu’a l'usage pour lequel elle est prévue. Tout autre usage est interdit.
Reconditionner ou modifier la machine en observant les régles/normes de sécurité et en prenant toutes les
mesures de sécurité nécessaires. La responsabilité de JUKI ne saurait étre engagée pour des dommages
causés par le reconditionnement ou la modification de la machine.

19.

Les mises en garde sont signalées par les deux symboles indiqués.

Risque de blessures pour 'opérateur ou le personne! d’entretien

A Points demandant une attention particuliére

SIVONVYHS




POUR LA SECURITE D’UTILISATION

. Pour ne pas risquer une électrocution, ne jamais ouvrir le couvercle de la boite de

commande ni toucher des piéces a I'intérieur de celle-ci lorsque I'interrupteur
d’alimentation est sur marche.

> | >

. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais faire fonctionner la machine avec le couvre-

courroie, le protége-doigts, le protége-yeux ou tout autre dispositif de sécurité retiré.

. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais approcher les doigts, les cheveux ou les

vétements du volant, de la courroie trapézoidale ou du moteur pendant le fonctionnement
de la machine et ne rien placer au-dessus de ces pieces.

. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais mettre les doigts sous I'aiguille ou prés

d’elle lorsqu’on place l’interrupteur d’alimentation sur marche ou pendant le
fonctionnement de la machine.

. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais passer la main derriére le couvercle de

barre a aiguille pendant le fonctionnement de la machine.

. Pour ne pas risquer de se blesser, faire attention a ses doigts lorsqu’on bascule la téte

de la machine en arriére ou qu’on la remet en place.

. Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine,

placer 'interrupteur d’alimentation sur arrét avant de basculer la téte de la machine en
arriere ou de retirer les couvercles.

. Le moteur est silencieux lorsque la machine est arrétée. Pour ne pas risquer un accident

causé par une brusque mise en marche de la machine, placer I'interrupteur d’alimentation
sur arrét avant d’arréter la machine.

. Pour ne pas risquer une électrocution, ne jamais faire fonctionner la machine avec le fil

de terre retiré.

. Pour ne pas risquer une électrocution ou des dommages des piéces électriques, placer

linterrupteur d’alimentation sur arrét avant de brancher ou de débrancher des connecteurs
ou la fiche d’alimentation.

PRECAUTIONS D’UTILISATION

AmnI tion

1.
2,
3.

Ne jamais utiliser la machine sans avoir lubrifié la téte de la machine.

Aprés l'utilisation, retirer la poussiére s’étant accumulée dans les différentes parties de la machine.
Un contacteur de sécurité empéche que la machine puisse étre utilisée lorsque sa téte est basculée
en arriére. Avant de placer l'interrupteur d’alimentation sur marche pour utiliser la machine, remettre
la téte de la machine sur sa position initiale.

Utiliser une alimentation dont la tension et la phase correspondent a celles de la machine.

Des configurations standard sont préprogrammées pour les numéros de configuration 90 4 99. On
peut changer la vitesse de couture et la tension des fils, mais I'on ne peut pas changer la forme de
couture. Si un changement de forme est nécessaire, copier la forme dans un autre numéro de
configuration et la changer.

La base d'entrainement peut étre déplacée a la main quand I'alimentation est coupée (position
OFF/arrét) ou immédiatement aprés avoir mis sous tension (position ON/marche). Toutefois, veiller
a ce que le couteau qui coupe le tissu n'entre pas en contact avec les plaques de support et que
I'unité coupe-fil n'entre pas en contact avec la plaque a aiguille.
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(1. CARACTERISTIQUES )

Caractéristiques Types SetR Type J Type C Type T
o Vétements d'homme | Jeans, vétements | Pantalons en coton, Pantalon
Application et de femme de travail vétements de travail
Vitesse de couture 400 a 2.200 pts/mn (réglable par pas de 100 pts/mn)
Type de coupe de fil Coupe de fil longue Coupe de fil courte Coupage court du fil
sans ganse
Longueur des points 10 2438 mm 24 232 mm 16 424 mm 10 4 34 mm
(Note 1) (avec coupe-fil) % Cas d’'une bride | * Cas d'une bride
10 2 50 mm en pointe, jusqu’a en pointe, jusqu'a
(Cas ou le dispositif 34 mm 26 mm
de coupe du fil de
boucleur est retiré)
Largeur des points (Notes 2 et 3} 2,0a32mm

Longueur de bride en pointe

Omm,3a 15 mm

Hauteur de relevage du pied
presseur

13 mm (16 mm maxi)

Méthode de changement de
la forme de couture

Sélection de programme

Systéme de coupe de
boutonniéere

Couteau de coupe antérieure, couteau de coupe postérieure, sans couteau

Systéeme d’entrainement

Entrainement intermittent par moteur pas a pas

Entrainement de coupe du
tissu

Commande verticale par moteur pas a pas (La pression peut étre réglée.)

Aiguille (Note 2)

DO X 558n°90 & 110 DOX558n°1203130IDO><558n°110é120 DO X 558n°100a 110

Dispositifs de sécurité

Interrupteur de pause et fonction d’arrét automatique en cas de détection d’anomalie

Huile lubrifiante

JUKI New Defrix Oil N° 2

Pression d’air

0,49 MPa

Consommation d'air

6 £ / min (8 cycles/mn)

Dimensions 1.060 mm () X 790 mm (L) X 1.230 mm (H) (sans porte-bobines)
Consommation 550 VA
Poids brut 185 kg
Bruit Bruit ambiant a la vitesse de couture

n=2.000min"' ; Lea < 81,5 dB (A)

Mesure du bruit effectuée conformément a la DIN 45635-48-B-1

Note 1. Pour la coupe de fil courte, on peut modifier la longueur des points en changeant I'ensemble de presseur
en option. Ensemble S : 16 a 24 mm, ensemble M : 24 2 32 mm, ensemble L : 32 24 40 mm

Note 2. La largeur des points et la taille d’aiguille a la sortie d’usine sont les suivantes :

Types Set R Type J Type C Type C
Largeur des points 2,3 mm 2,5 mm 2,5mm 2,3mm
Taille d’aiguille n°100 n°120 n°110 n°100

(Avant de changer la largeur des points ou la taille d’aiguille, vérifier la position d’installation et la phase
d’ouverture/fermeture de I'aiguille, du boucleur et de I'étendeur ainsi que le jeu entre I'aiguille et le garde-

aiguille.)

Note 3. En changeant le boucleur en option, gauche, et I'écarteur, gauche, la plage de la largeur de points peut
étre modifiée pour passer de 2,0 a 3,2 mm «— 2,6 a 4,0 mm. Toutefois, pour le type T, la plage est
seulement 2,0 4 3,2 mm.

Note 4. Dans le cas de la machine équipée avec I'unité pince-fil d’aiguille ou avec le dispositif multi-coupe, se
référer aux Manuels d’utilisation respectifs ainsi qu'a ce Manuel d’ utilisation.

Note 5. L’opération de couture avec ganse ne peut étre exécutée avec le type T (pantalon). Un pied presseur de
taille S offrant une longueur des points jusqu’a 24 mm est également fourni.

CARACTERISTIQUES |
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(2. NOMENCLATURE DES PIECES )

((1) Nomenclature des piéces de la machine )

-

+ Poulie manuelle @
La barre a aiguille peut étre relevée ou abaissée manuellement au
moyen de la poulie manuelle.

+ Cadran de coupe du tissu ®
Le couteau de coupe du tissu peut étre relevé ou abaissé
manuellement au moyen du Cadran de coupe du tissu.
(Avec l'alimentation électrique coupée)

La poulie manuelle @ et le couteau de coupe du tissu @ tourne
conformément avec la rotation de la machine a coudre et
attenftion I'actionnement du couteau de coupe du tissu.
@ Faire attention a ce que les mains ou tout autre objet n’entrent
pas en contact avec ces piéces durant le fonctionnement de la
machine a coudre.

.,?‘,”P"A‘L') )

&/

o

@ interrupteur de pause
@ interrupteur de presseur
© Interrupteur de départ
O Panneau de commande

© Boite de commande © Porte-bobines
O Interrupteur d’alimentation @ Socle d’entrainement
@ Poulie de commande manuelie P Cadran de coupe du tissu

O Téte de machine

2 NOMENCLATURE DES PIECES



(3. INSTALLATION

((1) Pose du flexible d’air )

Ouvert -

\ J

B Raccordement du flexible d’air
Raccorder le flexible d’air au régulateur au moyen
du collier de flexible et du raccord rapide fournis
avec la machine.

l Réglage de la pression d’air
Ouvrir le robinet d’air @, tirer le bouton de réglage
d’air @ vers le haut et le tourner de facon que le
manométre indique une pression de 0,45 a 0,55
MPa. Pousser ensuite le bouton vers le bas pour
verrouiller le réglage.

* Refermer le robinet d’air @ pour chasser I'air.

( (2) Comment basculer la téte de la machine en arriére

4 )

is dé fixation
droite

Pour basculer la
téte de la machine
en arriére

Pour remettre
la téte de la
machine sur sa
position initiale

/

1) Retirer les vis de fixation, a droite et a gauche
pour le transport.
(La cle de 8 mm est fournie avec la machine.)

Conserver les boulons car ils sont nécessaires

lorsqu’on transporte la machine. Les remettre

I en place avant de déplacer la machine a
coudre.

2) Soulever le socle de la machine @ en le tenant
des deux mains. Ne pas le prendre par le socle
d’entrainement @ .

S’assurer que le levier de support de la téte
Vérifi § cation e ,
O est verrouillé avec I'axe de support ©.

{Position intermédiaire)

3) Pour relever davantage la téte de la machine, tirer
le levier de support de la téte @ vers le coté
opérateur pour libérer le verrouillage, puis soulever
le socle de la machine @ .

érifij cation N o,
de la téte @ est verrouillée avec I'axe de

v@ S’assurer que la partie @ du levier de support
support © .

4) Pour remettre la téte de la machine sur sa position
initiale, tirer le levier de support de la téte @ vers le
cbté opérateur pour libérer le verrouillage, puis
abaisser progressivement le socle de la machine
@ en le tenant des deux mains.

INSTALLATION 3
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((3) Pose du porte-bobines )

1) Assembler le porte-bobines @ .
2) L'introduire dans l'orifice a I'arriére de la table de la
machine, puis le fixer en serrant le contre-écrou @.

PR Lorsqu’un cablage par le plafond est possible,
a faire passer le cordon d’alimentation par la
Reference

tige du porte-bobines.

. i /
( (4) Pose du socle du panneau de commande)
: 7\ Fixer le socle du panneau de commande @ sur la partie

ajourée de la table de la machine avec des vis & bois @ .

.
[ eterenc

W film de protection en vinyle. Retirer ce film.

Le panneau de commande est recouvert d’'un J

4 INSTALLATION



((5) Poselretrait du presseur )

Lorsque I'on déplace la base d’entrainement |
a la main, ou lorsque 'on installe ou I’on
aeaToion démonte l'unité du presseur, veiller a ce que
@ le couteau qui coupe le tissu n’entre pas en
contact avec les plaques de support et que
'unité coupe-fil n’entre pas en contact avec

la plaque a aiguille.

Il Comment poser le presseur

1) Poser le presseur de fagon que le levier de presseur
© soit engagé dans la lettre “U” du socle de
presseur @ .

2) Faire correspondre l'orifice de la plaque de presseur
@ avec I'axe d'ouverture du tissu @ .

3) Tourner la plaque de maintien @ pour fixer la plaque
de presseur @ .

Lorsque I'on installe le presseur @, introduire |
correctement le galet du bras d’actionnement de
coupe du fil @ dans la partie concave du cliquet
auenjtion dy cylindre de coupe du fil du boucleur @. Sile
galet est en position OFF, I'unité de coupe du fil
du boucleur entre en contact avec la plaque a
aiguille durant la couture. Il en résultera la
cassure de certaines piéces du dispositif.

Il Comment retirer le presseur

1) Tourner la plaque de maintien @ pour la retirer de
la plaque de presseur © .

2) Retirer la plaque de presseur @ en la soulevant.

- ™)
On peut faciliter la pose ou le retrait de

'ensemble de presseur en déplagant le socle

d’entrainement @ sur la position de coupe du
@ tissu. (La touche [ENFILAGE @ ] est

pratique. P.16)

Lors du déplacement du socle d’entrainement

O ala main, respecter la précaution ci-dessus.

\. I

-

Installer le sac a poussiere @ sur le presse-tissu @
situé sur la face arriére de la table et insérer le flexible
a poussiére @ dans le sac.

INSTALLATION 5
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(4. PREPARATION AVANT L’UTILISATION

((1) Procédure de lubrification de la téte de la machine)

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, la mettre hors
tension avant d’effectuer les opérations ci-dessous.

* Utiliser de 'huile JUKI New Defrix Oil n° 2.

e B
. Y,
-

Arriere

B Remplissage du réservoir d’huile du bras
Remplir le réservoir d’huile du bras @ jusqu’'a 80 %
environ de sa capacité.

B Remplissage du réservoir d’huile du socle

1) Basculer la téte de la machine en arriere.

2) Remplir le réservoir d’huile du socle @ jusqu’au
trait MAX.

3) Ramener la téte de la machine sur sa position
initiale.

1) Retirer les plaques de pression gauche et droite
et basculer la téte de la machine en arriere.

2) Mettre deux ou trois gouttes d’huile sur
Particulation de boucleur @, l'articulation
d’étendeur @, I'étendeur droit @, I'étendeur
gauche @ et la came de commande d’étendeur

0.

1. Veiller a bien lubrifier tous les composantg
une fois par jour.
Si la fréquence de lubrification est réduite
ceci risque de provoquer notamment 'usurg

Aneinl(:ion de ©, O et ©, le saut de points et la cassure

de laiguille.

2. A la mise en service ou aprés une longu
interruption d’utilisation, mettre de I'huile su
les méches d’huile et feutres (feutre d’huil
de la came de boucleur @ et autres) du socl

L de la machine.
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B Lubrification des piéces de la barre a aiguille et de la came

'Reference !

A Lubrifier les piéces a la mise en service ou aprés une longue interruption d’utilisation. ]

((2) Pose de laiguille )

1) Desserrer les vis de fixation @ et retirer la plaque
frontale @ .

2) Mettre une ou deux gouttes d’huile sur la bague de
barre a aiguille @ et sur la barre a aiguille @ .

3) Mettre de I'huile sur les feutres et méches d’huile
de la section de la plaque frontale de la machine.

4) Desserrer la vis de fixation @ et retirer le couvercle
de la face supérieure @ .

anen]tion Retirer le couvercle avec précaution car le
tuyau d’air est relié au cordon.
5) Mettre de I'huile sur les feutres et les méches d’huile
du bras de la machine.

6) Aprés la lubrification, remettre la plague frontale
@ et le couvercle de la face supérieure @ en place.

atenliion Veiller & ce que les cordons ne se prennent
pas dans la machine.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, la mettre hors
tension avant d’effectuer les opérations ci-dessous.

e N
Avec disque de

Standard
tension du fil (OP)

Enfoncer I'aiguille
jusqu’au fond.

Le sens de l'aiguille est correct lorsque le guide
d’enfilage de I'aiguilie @ fait face au c6té opposé de
la gorge de l'aiguille @ .

Anenltion Utiliser une taille d’aiguille convenant au type
et a la grosseur du fil et au type de tissu.

PREPARATION AVANT L'UTILISATIO 7
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((3) Enfilage de la téte de la machine)

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, la mettre hors

tension avant d’effectuer les opérations ci-dessous.

(Enfilage du fil supérieur (fil d’aiguille) )

4 I
® Standard En option
s
5
o

8
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(Enfilage du fil inférieur (fil de boucleur) )

a N

SIVONVHA

Introduire le fil //

dans la rainure. i k
WIAN

Enfiler le fil de boucleur en tournant le support de boucleur de 180°.

Faire passer le fil du boucleur et le cordonnet par Iorifice d’aiguille situé dans la plaque a aiguille
et les tirer a I'extérieur par P'orifice Ui. Puis les presser a Ud de la plaque de presseur et exécuter la
couture de quelques points afin de retirer le fil du boucleur et le cordonnet (2 piéces). Lorsque la
couture est achevée, le fil du boucleur est retenu avec le presse-fil du boucleur et le cordonnet
AttenItion avec le presse-cordonnet. Si des déchets de fil sont pressés, retirer-les car le pressage sera

~
N =
R

incomplet et des sauts de points au démarrage de la couture surviendront. (Se référer a la section
“(9) Réglage du coupage du fil du boucleur” indiqué a la page 51.)

3. Dans le cas du type T, lorsqu’on procéde a la couture immédiatement aprés I’enfilage, faire passer
le fil de boucleur en arriére par P'orifice d’aiguille de la plaque a aiguille et exécuter une couture
partielle ou retenir le fil de boucleur sur le presseur de fil de boucleur et exécuter la couture.
[Voir “(9) Réglage de la coupe du fil de boucleur” & la page 52.]
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(Enfilage de la machine avec le cordonnet ) * Type T sans ganse.
p

Dans | e .
Passer le cordonnet par la fente sh f ans le cas d'un fil fin, mtroduwy

. . . I
I'arbre du disque de tension du fil. e cordonnet dans la plaque de
presseur de cordonnet.

S~

* Types J,C, et T.:10,0 426 mm

/'\
|
i
I
|
]

. ! -

T ‘—‘

i

& . \\\f'\ !

[ Aﬂenltion * Type S :13,5a30 mm ] ""X _x

- _/
1) Placer le tissu de fagon qu'il vienne en contact avec les caches de tissu @ droit et gauche.

2) Desserrer les vis de fixation @ droite et gauche et régler la position de couture en déplagant les caches de
tissu.
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(5. DESCRIPTION DES TOUCHES DE COMMANDE

((1) Description du panneau de commande )

Y17

i

READY |THREAD|

&)

FORWARD BACK

VLTI 2/

AN Nl esibbs

[Tableau des fonctions du panneau de commande]

No. Nom Description No. Nom Description

1 Diode-témoin de Cette diode-témoin s’allume lorsque la| 6 | Touche RETOUR Lorsqu'on appuie sur cette touche le
couture machine est préte a étre utilisée. mécanisme recule point par point.
) @
READY

2 | Touche MACHINE Cette touche permet de passer 7 Indicateur a 2 chiffres Cet indicateur affiche le numéro de
PRETE altemativement entre les deux modes configuration et le numéro de
suivants (le mode de saisie <> le mode Egj données lors de la saisie des

de couture.) °=° données nomalement.

3 [Touche Annulation de I'état d'erreur (lorsqu’une 8 |Touche"—"GAUCHE |Cette touche permet de faire

REINITIALISATION erreur quelcongque se produit) diminuer le numéro de configuration
* Réinitialisation du compteur de pieces ou le numéro de donnée.
+ Déplacement de la position spécifiée
q entr.amgment , @ @
Désactivation du mode d'enfilage

4 | Touche ENFILAGE Le mode d'enfilage est activé (p. 16) | 9 {Touche "+ " GAUCHE | Cette touche permet d’augmenter le
lorsqu’on appuie sur cette touche. numéro de configuration ou le
(Lorsque la diode-témoin de couture est numéro de donnée.
allumée.)

5 Touche AVANCE Lorsgu'on appuie sur cette touche, le | 10 Cet indicateur affiche la longueur de
mécanisme d'entrainement avance coupe, le contenu de la saisie de
point par point. données, la valeur du compteur, le

numéro d'erreur, efc.

DESCRIPTION DES TOUCHES DE COMMANDE 1 1
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No. Nom Description No. Nom Description
11 | Touche DROITE*—" | Cette touche permet de | 23 Touche LONGUEUR | Cette touche permet de
oeag diminuer diverses données. gg”bgr‘i"dee“;n spécifier la longueur de
pointe) couture de bride en pointe.
@ @ Note 1 Note 1
12 | Touche DROITE"'4" | Cette touche permet 24 Z‘%l;fgg E‘SINTS Ce}ttve' touche permet_de
) : 0 spécifier le nombre de points
EE EE d’augmenter diverses points de . ;
L. 008 onnées bride en de bride en pointe.
@ @ ’ pointe) Note 1
25 Touche DECALAGE | Cette touche permet de
13 | Touche CONFIGURATION| Cette touche permet (décalage spécifier la distance d’écart
\ d'afficher et de saisir les dgi:{ge en de bride en pointe.
/ numéros de configuration. P Note 1
26 Touche MAX Cette touche permet de
14 | Touche DONNEES | Cette touche permet (C‘gﬁﬁfg)de spécifier la vitesse de
d’afficher et de saisir les couture.
numéros de donnée. Note 1
27 | Touche OEILLET | Cette touche permet de
f/?é':‘szde la réduire la vitesse de couture
15 | Touche COMPTEUR| Cette touche permet de couture sur la partie de loeillet.
d'afficher le compteur. d'oeillet) Note 1
28 | Touche COUTEAU | Cette touche permet
é%‘;‘g’;};‘;’;{on d’activer/désactiver le
16 | Touche AIGUILLE | Cette touche permet du couteau) coutoRL.
d’afficher et de saisir les
données de tension du fil | 29 Touche CB Cette touche permet de saisir
daiguille. (couteau les données pour le couteau
gﬁtg‘r’i:ﬁfe) de coupe antérieure.
17 | Touche BOUCLEUR | Cette touche permet Note 2
goa:::g:::jeetteg:iosnaéi' ;"I:: 30 Touche CA Cette touche permet de saisir
gCOUteaU les données pour le couteau
boucleur. pgsctgl:i‘;ﬁre) de coupe postérieure.
18 | Touche LONGUEUR | Cette touche permet de Note 2
spécifier la longueur de | 31 | Touche FORME Cette touche permet de
couture. gl‘:}?;’l?)de sélectionner le numéro de
Note 1 couteau a utiliser.
Note 1
19 | Touche POINTS Cette. .touche permet de 32 Touche AUTO Cette touche permet de
{nombre de spécifier le nombre de (fonctionnement
. - ! passer entre le mode
points points de la partie des automatique) :
. automatique et le mode
des lévres) levres g
Note 1' manuel de fonctionnement.
33 Touche OUVERTURE i J
20 | Touche POINTS Cette touche permet de ouverture Le fonctlonnemgntsef_fectue
(nombre de spécifier le nombre de Sjutissu) avec le mécanisme
points points de la partie de d’ouverture du tissu ouvert.
de l'oeillet) Poeillet.
Note 1 34 Touche REGLAGE | Un réglage du couteau fendeur
ote (réglage du est exécuté lorsqu'on met la
Cette touche permet de couteau) machine sous tension tout en
21 Touche ESP . y
(espace de spécifier I'espace entre le maintenant cette touche
coupe) 8ou|teau Iftc?nc(jjeur Iqt la couture enfoncée.
e la partie des lévres.
Note ﬁ) 35 Tfouche FONCTION | Cette touche peut étre utilisée
" )
22 | Touche ESPACE Cette touche permet de (fonetion) ﬁ%?mdeotﬁﬁggeggtgzrﬁcéfﬁepoeur:
(espace spécifier I'espace entre le paramétrant lnterrupteur logiciel.
d'oeillet) couteau fendeur et la couture A la sortie d'usine
de la partie de l'oeillet. F1: Réglage de la position du couteau (n° 8)
F2 : Numéro de destination de copie (n° 80)
Note 1 : Pour changer la valeur de réglage, utiliser les touches du panneau quand la diode-témoin de couture est
éteinte.
Note 2 : Lorsque aucun des couteaux antérieur et postérieur n'est sélectionné (valeur de réglage : “0”), les données
sans couteau sont sélectionnées.
Note 3 : Il est possible de sélectionner 'activation / désactivation du couteau antérieur et du couteau postérieur.

Toutefois, dans le cas de données sans couteau, ceci n’est pas possible.
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((2) Interrupteur de pause )

-

U N

Interrupteur de

J

Cet interrupteur permet d’arréter temporairement la
machine.

((3) Interrupteur de commande manuelle ]

N

~

Témoin de I'interrupteur
de départ

((4) Interrupteur au pied )

(lnterrupteur de presseur (droite) 0)

Cet interrupteur permet d’abaisser/relever le presseur.

Clnterrupteur de départ (gauche) @ )

Cet interrupteur permet de dématrrer la couture.

\

Le témoin de I'interrupteur de départ clignote
lorsque l'interrupteur de départ peut étre utilisé.

w

-

-

.

\

(Interrupteur de presseur 0)

Cet interrupteur permet de remonter/abaisser le
presseur.

Clnterrupteur de départ 0)

Cet interrupteur permet de démarrer la couture.

4
Z ) Cet interrupteur est option. ]

DESCRIPTION DES TOUCHES DE COMMANDE 13
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(6. COMMENT UTILISER LE PANNEAU DE COMMANDE )

—

1. Pour le types J et C, il n’est pas possible d’utiliser un numéro de configuration avec un type de
presseur différent. Les configurations standard pouvant étre utilisées avec des types de presseur
lmpgtam respectifs sont les suivantes : (Voir ia page 68 pour les configurations standard.)
2

. PourletypeT, I?s n® 9.0-3 ,96 pour les types Type S |Type C a la sortie d'usine | n° 90, n° 91, n° 92
S et M peuvent étre utilisés. Type M | Type J ala sortie d'usine | n®93, n° 94, n° 95, n° 96
Type L n° 97, n° 98, n° 99
\. J

((1) Opérations de base de la machine )

4 e 0 7\ 1) Passerenmode daffichage du numéro de configuration

en appuyant sur la touche [CONFIGURATION (2 | @.
o
o [FOEl¥
READY ) | RESET]

2) Appuyer surla touche [GAUCHE @ 1@ ou[GAUCHE

THREAD| JFoRWARD BACK @] © pour sélectionner la configuration a exécuter.
H : = 3) Appuyer sur la touche [MACHINE PRETE @
EE g@o gg pour allumer la diode-témoin de couture @ et passer

N en mode de couture. Le socle d’entrainement, le
@ @ @ @ couteau et la barre a aiguille effectuent alors le

0\ TENSION repérage _de I'origine.
S 4 8 R ¥ 4) Mettre le tissu en place sous le presseur et abaisser

PATTERN DATA COUNTER| NEEDLE| LOOPER

o
7

le presseur avec l'interrupteur de presseur. Appuyer
- J sur l'interrupteur de départ. La couture commence.

Gz_) Régl_a_ge de la tension des fils )

rA @ La tension réelle du fil varie en fonction du type ou de la grosseur du fil utilisé et ne dépend pas uniquement
en on

de la valeur de réglage. Régler la valeur de tension du fil selon le fil utilisé. Une valeur de réglage de
tension du fil excessive peut provoquer des sauts de points.

4 h CI Réglage de la tension du fil d’aiguille)
j 1) Appuyer sur la touche [AIGUILLE ] @ pour

? ? ,. afficher la valeur de tension du fil d'aiguille.
READY J (RESEL] |THREAD ’°“‘”““° °‘°" 2) Appuyer sur la touche [DROITE (4) ] © ou

[DROITE @] @ pour changer la valeur de réglage.

\e\e

Lorsqu’on appuie sur la touche [DROITE @]
@ @ © pour augmenter la valeur numérique, la
/0 tension du fil d’aiguille augmente. Lorsqu’on
| O appuie sur la touche [DROITE @] @ pour

_TENSIO d .
O (o]
COUNTER NEED LOOPE 1 . . , . .
P@ @ diminuer la valeur numérique, la tension du
_ Y, fil d’aiguilie diminue.

(I Réglage de la tension du fil de boucleur) 3) Appuyer sur la touche [MACHINE PRETE ()]
ou commencer la couture avec l'interrupteur de

1) Appuyer sur la touche [BOUCLEUR @] © pour départ. La valeur de réglage est mémorisée.
afficher la valeur de tension du fil de boucleur Si I'on change le numéro de configuration )

2) Appuyer sur la touche [DROITE @ ] © ou |meorfiant gang effectuer I'opération de I'étape 3) ou si
[DROITE @ ] @ pour changer la valeur de I'on met fa machine hors tension, la valeur de
réglage réglage n’est pas mémorisée. )

Lorsqu’on appuie sur la touche [DROITE ] © pour augmenter la valeur numérique, la tension du fil augmente. A
Lorsqu’on appuie sur la touche [DROITE \J 1@ pour diminuer la valeur numérique, la tension du fil diminue.
J

3) Appuyer sur la touche [MACHINE PRETE @] O ou commencer la couture avec !'interrupteur de départ.
La valeur de réglage est mémorisée.

impar [ant Si I’'on change le numéro de configuration sans effectuer I'opération de I'étape 3) ou si I'on met fa machine
hors tension, la valeur de réglage n’est pas mémorisée.
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((3) Arrét temporaire de la machine)
' N\

@ Comment arréter temporairement la machine)

1) Appuyer sur 'interrupteur de pause @ .
2) La machine a coudre s'arréte et “Er 10” s’affiche.

@ Comment redémarrer )

1) Appuyer sur la touche [REINITIALISATION (R)] @
alors que “Er 10" est affiché. L'état d'erreur est annulé.

2) Redémarrer la machine avec I'interrupteur de
départ ou appuyer sur la touche [AVANCE @] {3
ou la touche [RETOUR @] 0. Le mécanisme se
déplace alors en avanv/arriére point par point.
Appuyer sur la touche [REINITIALISATION ® 10
pour ramener la machine sur la position de départ
de la couture.

P 7

r

Si latouche [AVANCE @ ], latouche [RETOUR
Atten j tion
@ 1 ou la touche [REINITIALISATION (R) ]

B

o@E

e . < M
maml oD Dok o est utilisée, le fil n’est pas coupé. ) X
( ~ . - b
- Lors d’un arrét temporaire de la machine pendant <
EE ) gg EE la couture et du retour sur la position de départ g
avec la touche [REINITIALISATION (R) ], retirer &
Atten g tion . . .
@ @ @ @ @ le fil d’aiguille, le couper avec des ciseaux ou un
instrument similaire avant d’effectuer le travail.
I | TENSION . . .
: Ceci permettra de travailler sans imposer de
charge a l'aiguille ou a I'article de couture.
N 2 G

| (4) Ré-exécution de Ia E;uture

La couture peut étre exécutée sans opération d'ouverture du tissu.
r ) w 1) S’assurer que la diode-témoin de couture @ est

LU_J
READY ) | RESET, |THREAD

h ) .
@ | @ Si elle est allumée, appuyer sur la touche

oo aAx [MACHINE PRETE ()] @ pour I'éteindre.
9088 W 2) Appuyer sur la touche [OUVERTURE @] O pour
= — allumer la diode-témoin d'ouverture du tissu @ .
= ® = ® 3) Appuyer sur la touche [MACHINE PRETE@]O
TERSIon pour exécuter le repérage de l'origine. Les plaques
plmenn | Sams | | cSunren| Sezore| Cooren de presseur droite et gauche s'ouvrent. La position
de mise en place du tissu devient la position

d’actionnement du couteau.

4) La couture peut étre exécutée avec l'interrupteur

Srcned de presseur et 'interrupteur de départ.

Une opération d’activation/désactivation
d’ouverture du tissu n’est pas exécutée.

5) Pour désactiver cette fonction, appuyer sur la
touche [MACHINE PRETE () ] @ pour éteindre
la diode-témoin de couture, puis appuyer sur la
touche [OUVERTURE @ 1 @ pour éteindre la
diode-témoin d’ouverture du tissu @ .

MAX

YELET] KNIFE

le verrouiller avec la touche [COUTEAU OQUINON
@ 1 @® pour en interdire le fonctionnement.

Lorsque le couteau fendeur n’est pas utilisé,
Aﬂenltion
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((5) Enfilage )

2 AVERTISSEMENT :
Aprés les étapes 1) et 2), mettre la machine hors tension et remplacer I’aiguille, le fil, le couteau
fendeur ou le porte-couteau.
a ) 1) Appuyer sur la touche [ENFILAGE @ 1 @ quand
(5 /9 la diode-témoin de couture @ est allumée. La
/ P ? machine s'arréte sur la position de mise en place.
i@) é @%/(a @ La barre a aiguille tourne de 180° et I'enfilage
N rarEap] [Forward BAGK peut étre effectué depuis le cété avant.
) @ Le presseur s’abaisse.
BE - ,’: :,’ - (® Changer la position de mise en place du tissu
(parameétre n° 11=1 de l'interrupteur logiciel).
@ @ @ @ Lorsque la mise en place avant est utilisée, le
presseur (socle d’entrainement) se déplace vers
prrenn | oara cSunTeR SE:::sg;:PER Farriere (origine).
@ Le moteur de commande de coupe du tissu est
L - mis hors tension et I'on peut tourner e cadran
de coupe du tissu a la main.
e ® Laffichage est indiqué comme 0.
SCT)ITCHES
Dans cette condition, les touches autres que
@ la touche [ENFILAGE (/) ] @ et la touche
[REINITIALISATION ®] O sont inopérantes.
2) Appuyer a nouveau sur la touche [ENFILAGE @]
@. Seule la barre a aiguille revient sur sa position
SPEED de repos.
PSS 3) Appuyer sur la touche [REINITIALISATION ® ]
0. Les pieces (D a ® reviennent sur leur position
S0 | Been l 2 ‘""STl FUNCTION de repos.
@ @ @ @ ‘ @ attenTiion Le presseur et le socle d’entrainement sont )
\\___—__/ @ act_ionnés. Veiller a:l‘ne se pincer les mains ou
Y D, doigts dans ces piéces. )
( Il est recommandé d’effectuer I'opération 1) ci-dessus et de mettre la machine hors tension avant de1
@ poser/retirer 'ensemble de presseur.
\. 7
(6) Comment utiliser le compteur )
4 ) [ @ Le compteur a été placé en mode PROGRESSIF ]
/ en usine.
—
° @ Q 1) Appuyer sur la touche [COMPTEUR @ 1 @ pour
aeavr e F°"w‘“° m" Py afficher la valeur du compteur.
2) A chaque fois que la machine termine la couture d'un
O cycle, la valeur du compteur augmente d'une unité.
Q @ Py 3) On peut changer la valeur du compteur avec la
| touche [DROITE (=1 @ ou [DROITE[ )] © .
R o R /a)s‘oﬂ 4) Appuyer sur la touche [REINITIALISATION @]
PATIREN | DA °°“@‘ E e O pour remettre le compteur & “0”.
I Le compteur peut également étre utilisé
o o /* comme un compteur DEGRESSIF.
SEECE PTgE oyl (Voir “10. Fonctions diverses : (6) Sélection
L m @ {—] ) —  du mode du compteur” P.42.)
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((7) Pour désactiver temporairement I’actionnement du couteau )

/

™~

L=

~
LENGTH|

liJ r\ﬁTCHEj
ED
Ouax | Bverer] Rnre
o [e] [

OPEN | ADJUST|

AUTO

o]

(o] (o]
cB CA SHAPE

FUNCTION

€] €2

L\____/

~

/

1) Appuyer sur la touche [COUTEAU @) ] @ pour

éteindre la diode-témoin. Le couteau n’est pas
actionné lorsque la diode-témoin est éteinte.

2) Pour rallumer la diode-témoin afin que le couteau
soit actionné, appuyer sur la touche [COUTEAU

@10.

| (8) Sélection du mode de fonctionnement )

-

?

PP

9\(_ ‘
R

—O®|®|C)]
READY } | RESET] [THREAD|

FORWARD BACK

SPEED
wax | Sveer

s
“\4"‘\@

o
KNIFE

OPEN

5l

FUNCTION

€] €2

o

N~

\

{ Ty
* Alors que la diode-témoin de couture @ est
éteinte, appuyer sur la touche [AUTO @ ]
y @ pour changer de mode de fonctionnement.
!! *La machine fonctionne en [mode MANUEL]
lorsque la diode-témoin AUTO @ est éteinte.
Elle fonctionne en [mode AUTO] lorsque la

diode-témoin AUTO est allumée.

. I

[Mode AUTO]

Abaisser le pied presseur et appuyer sur linterrupteur
de départ. Une suite d’'opérations telles que commande
du couteau fendeur, couture, coupe du fil, etc., est alors
exécutée. C'est le mode de couture normale.

[Mode MANUEL]

Dans ce mode, on peut tourner le volant & la main
sans faire toumer la machine pour effectuer une opération
pas a pas dans laquelle le socle d’entrainement se
déplace point par point. L'actionnement du couteau et
du coupe-fil peut également étre exécuté pas a pas.

1) S’assurer que la diode-témoin de couture @ est
éteinte. Si elle est allumée, appuyer sur la touche
[MACHINE PRETE ()] @ pour I'éteindre.

2) Appuyer sur la touche [AUTO @ 1 @ pour éteindre
la diode-témoin AUTO @.

3) Appuyer sur la touche [MACHINE PRETE @ 10
pour allumer la diode-témoin de couture € et rendre
la couture possible.

4) Abaisser le presseur avec l'interrupteur de presseur.

5) Appuyer sur l'interrupteur de départ. Lorsqu’on utilise le couteau de coupe antérieure et que le socle
d’entrainement ne se trouve pas sur la position du couteau, il se déplace sur cette position.

6) Appuyer sur l'interrupteur de départ. Lorsqu’on utilise le couteau de coupe antérieure, le couteau fendeur
est actionné.

7) Appuyer sur l'interrupteur de départ. Le mécanisme d’ouverture du tissu s’ouvre.

8) Appuyer sur l'interrupteur de départ. Le socle d’entrainement se déplace sur la position de départ de la
couture et un signal sonore se fait entendre.

9) Tourner le volant dans le sens de la fleche. Le socle d’entrainement (interverrouillé avec la position de
l'aiguille) se déplace point par point.

Tourner le volant. Lorsque le socle d’entrainement atteint la position de fin de la couture, un signal sonore
se fait entendre.

10) Il est possible de ne déplacer le socle d’entrainement que jusqu’a la position de fin de couture en utilisant
la touche [AVANCE ()] @ ou la touche [RETOUR (21 @ .

11) A chaque pression sur l'interrupteur de départ, le socle d’entrainement se déplace et une opération de
coupe du fil d’aiguille ou une opération de coupe du fil de boucleur est exécutée pas a pas. Lorsque le
couteau de coupe postérieure est utilisé, 'opération du couteau fendeur est exécutée pas a pas.

12)Pour arréter temporairement le changement, appuyer sur la touche [REINITIALISATION ®] @. La base
d’entrainement revient sur la position initiale.

atenftion Tourner le volant dans le sens normal car le mécanisme d’entrainement n’effectue pas une opération de
retrait quand on tourne le volant en arriere.
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((9) Changement de la procédure de

la configuration de couture)

4 I

A
o

© ®

TENSION
LOOPER

O o] o [¢] Q
\“(TTERN DATA COUNTER| NEEDLE

|

FORWARD BACK

o
e
o

E
ISTITCHES]

N Y,

1) S'assurer que la diode-témoin de couture @ est
éteinte.

(Si la diode-témoin est allumée, appuyer sur la
touche [MACHINE PRETE ()] @pour I'éteindre.)

2) Appuyer sur la touche [CONFIGURATION @ 10
pour afficher le numéro de configuration.

3) Appuyer sur la touche [GAUCHE @ ] ® ou
[GAUCHE @ ] © pour sélectionner le numéro de
configuration & exécuter.

(Le numéro d'une configuration non mémorisée
n'est pas affiché.)

4) Appuyer sur la touche [MACHINE PRETE @] (5]
pour allumer la diode-témoin de couture @ et rendre
la couture possible.

( (10) Vérification de la forme de la configuration)

READV\. THREAD FORWARD BACK

BHEE
<D C) O ®

TENSION
(L)OOPER

Q o o
PATTERN DATA COUNTER] NEEDLE

1) Appuyer sur la touche [MACHINE PRETE @] (5]
pour allumer la diode-témoin de couture @ et rendre
la couture possible.

2) Abaisser le presseur avec l'interrupteur de
presseur.

3) A chaque pression sur la touche [AVANCE @
ou la touche [RETOUR {31 @, le mécanisme
d’entrainement se déplace en avant/arriére point
par point et continuellement jusqu’a la position de
fin de la couture.
Lorsqu’on maintient la touche enfoncée, le mécanisme
d’entrainement se déplace continuellement.

4) Apres avoir vérifié la configuration de couture,
appuyer sur la touche [REINITIALISATION @]
© pour ramener la machine sur la position initiale.

Si I'on appuie sur I'interrupteur de départ

Attenftion pendant la vérification de la forme de couture,
la couture commence au point ot 'on a appuyé
sur 'interrupteur. Faire attention a ceci.
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@ PROCEDURE DE SAISIE DES DONNEES DE COUTURE )

Pour les configurations standard n° 90 a 99, on peut changer la vitesse de couture et la tension des fils,
Impor}iant mais I’on ne peut pas changer la forme de couture. Si un changement de forme est nécessaire, copier la
forme dans un autre numéro de configuration. [Voir le point (20) Numéro de destination de copie a la

{ page 37.]
4 7 1) Sassurer que la diode-témoin de couture @ est
éteinte.
® Si elle est allumée, appuyer sur la touche [MACHINE
\ ? PRETE ()1 ® pour 'éteindre.
o) 2) Afficher le numéro de configuration dont on désire
@\ 'ém L@D m%m, % (7] changer les données.
— /;@ 3) Appuyer sur les touches de saisie respectives des
hifedyiieg) BB points que I'on désire changer pour afficher les
Q @A/ﬁ/d@ données.
© touche [FORME §4)]
S| e | | S| ez e ® touche [LONGUEUR ()]
© touche [CB@]
— = V%Q O touche [CATS)]
g /6 © touche [POINTS ]
6- - g O touche [POINTS @ ]
o ||D 7_( Tt )_I [ /D ® touche [ESPACE ()]
K N © touche [ESPACE ()]
O .@ . /9 © touche [LONGUEUR §) ]
. /9 ® touche [POINTS §)]
r ® touche [DECALAGE (¥)]
®\ Qunr | Boncer| e [[Cen S 2 ’/0 ® touche [MAX @] v
@/:l@ ‘ ) @‘l® o ® touche [OEILLET ()]
o | o [Bnsrf] | FONCTION e ® touche [FONCTION F1 1]
‘@ @‘@| ® touche [FONCTION F2 2]

4) Appuyer sur la touche [DROITE @] ® ou [DROITE
@ 1 @ pour spécifier les données respectives.

5) Appuyer sur la touche [MACHINE PRETE @ 1®
pour allumer la diode-témoin de couture P . Les

- J données sont alors mémorisées.

—
lmporltantSi I’on change le numéro de configuration sans appuyer sur la touche [MACHINE PRETE @] ou si I’onJ

met la machine hors tension, les données ne sont pas mémorisées.
—

6) Lorsque le parametre n° 20 de l'interrupteur logiciel est sur “1”, la modification des données a I'étape 4) ci-
dessus est interdite. (Voir la description de linterrupteur logiciel a la page 64.)

affiché sur l'indicateur a 4 chiffres @ comme illustré ci-dessous. La plage de réglage est indiquée dans

g Le numéro de donnée est affiché sur P'indicateur a 2 chiffres @ et un exemple de valeur de régiage est
le texte.
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((1) Sélection du numéro de couteau )

4 ( \ ) Spécifier un numéro de couteau de méme
m HE N forme que celle du couteau monté sur la
machine. [Voir le point (1) a la page 24.]
Spécifier le numéro de couteau avec la touche
@ @ [DROITE (5] @ ou [DROITE ()1 @.
@ On peut spécifier un numéro de 0 a 6.
\_ J N°| axXb
a 1121X32
[—j;[ 2 125X3,8
b 3 (2944
4 |3,0X46
0 ... Boutonniere 1 a6 ... Boutonniére a 5[32X54
décorative oeillet ) 6 |27 %51

((2) Sélection de la longueur de coupeD

4 ) ,
- - - \ # 1 Spécifier la longueur a fendre avec le couteau.
T2 J7 4 = ° }
L L
Spécifier la longueur avec la touche [DROITE @ 10
= & ou [DROITE ()1 @
(La longueur peut étre spécifice par pas de 1 mm dans la )
plage indiquée dans le tableau ci-dessous selon le type de
K j coupe du fil. Les chiffres entre parenthéses () sont donnés
\_Ppour des boutonniéres avec brides en pointe ou sans brides. )
Type de coupe du fil Plage de réglage
Longueur Coupe de fil longue 10 238 mm
Coupe de fil longue sans coupe 10 a 50 mm
de fil de boucleur
- J/ Coupe de fil courte : Longueur de couture S | 16 a 24 (26) mm
( - Lorsqu’on change la longueur de coupe, le h Coupe de f?l courte : Longueur de couture M | 24 ? 32 (34) mm
/_—& nombre de points de la partie des lévres Coupe de fil courte : Longueur de couture L | 32 a 40 (42) mm
Reforence! change automatiquement. Coupage court du fil sans ganse (T) 104 34 mm
\. v
'A" 3 Lorsque la longueur de couture est rallongée pour tenir compte de la longueur de la bride en pointe, de la \
@" correction a la fin de la couture, etc., la plage de réglage de la longueur de coupe diminue de cette longueur.
Exemple) Longueur de coupe + (plus) longueur de bride en pointe = 38 mm (coupe de fil longue)
. J

((3) Sélection des couteaux de coupe antéri;urelcoupe postérieure )

s

~

/ r.:'\
O ® 4

&)

Couteau de (Couteau de
coupe coupe
antérieure postérieure /

_J

#) Sélectionner le couteau de coupe antérieure
ou le couteau de coupe postérieure.

1) Les données du couteau de coupe antérieure
peuvent étre immediatement spécifiées avec la
touche [CB (%)1©.

2) Les données du couteau de coupe postérieure
peuvent étre immédiatement spécifiées avec la
touche [CAFS} 1 @ .

3) Les données peuvent également étre spécifiées
avec la touche [DROITE (=) ] @ ou [DROITE ()]
0.

Valeurderéglage;  Mouvement
Pour spécifier des données sans 0

couteau, spécifier la valeur “0”.
On peut spécifier une valeur de
“0"32. 2 Couteau de coupe postérieure

Sans couteau

1 Couteau de coupe antérieure
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((4) Sélection du nombre de points de la partie des Iévres)

-~

[

N

Nombre de
points

1

Spécifier le nombre de points depuis la
partie des lévres jusqu’au bas de [’oeillet.

Spécifier le nombre de points avec la touche

[DROITE (=) 1@ ou [DROITE ()1 @.

-

1. On peut spécifier un nombre de points de
3 a 100. Le nombre de points pouvant étre
spécifié est limité par la valeur spécifiée
pour la longueur de coupe.

Exemple) Si la longueur de coupe est égale a
22 mm, le nombre de points est de 6 to
41. De plus, si le nombre de points
diminue, la vitesse de la machine est
automatiquement réduite.

2. Pour type T, le fil du boucleur peut étre
soigheusement enroulé au début de
'opération de couture en augmentant le

L nombre de points.

| (5) Sélection du r;ombre de points de I’oeillet)

2\ Spécifier le nombre de points de la partie
/ Nombre de pomts
( - "* supérieure de I'oeillet. ]
m Spécifier le nombre de points avec la touche
= ) [DROITE (5] @ ou [DROITE ($)10.
@ On peut spécifier un nombre de points de 4 a 20.
N y
N J

\\
=

/

Espace

Espace

2 Spécifier 'espace ou le couteau descend
A sur la partie des levres.
Spécifier 'espace de coupe avec la touche [DROITE
(510 ouDROITEH)1®.

On peut spécifier un espace de —1,2 a 1,2 mm par
pas de 0,1 mm.

((7) Sélection de 'espace de I’oeilletj

(

-
L)
o ®

N2

N

~

Espace

¥

Spécifier I'espace ou le couteau descend
PA
A surla partie de I'oeillet.

Spécifier 'espace de I'oeillet avec ia touche [DROITE
(=1@ou[DROITE +]1®.

On peut spécifier un espace de —1,2 a 1,2 mm par
pas de 0,1 mm.
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((8) Sélection de la longueur de bride en pointe )

v

[ A Spécifier la longueur de bride en pointe. ]

1) Spécifier la longueur de bride en pointe avec la
touche [DROITE (=) ] @ ou [DROITE ()] @.

2) Dans le cas de boutonnieres sans bride en pointe,
spécifier la valeur 0 mm. Dans le cas d'une
boutonniére avec bride en pointe, on peut spécifier
une longueur de 3 a 15 mm par pas de 1 mm.

7

g

pointe, le nombre de points de bride en
pointe change automatiquement.

eeeee e

Lorsqu’on change la longueur de bride en ]

Qg) Sélection du nombre de points de bride en pointe )

-

Spécifier le nombre de points de bride en
pointe.

Spécifier le nombre de points de bride en pointe avec
{a touche [DROITE @ 1@ ou [DROITE @ 10.

,

Reference

On peut spécifier un nombre de points de |
0 a 20. Le nombre de points pouvant étre
spécifié est limité par la valeur spécifiée

K pour la longueur de bride en pointe.
Exemple) Lorsque la longueur de bride en pointe
Nombre de points est égale a 6 mm, le nombre de points
- /| estde 24 12. )
[ (10) Sélection du décalage de bride en pointe )
4 \ h Spécifier la valeur de décalage par rapport
K 'J" : 'J a l'axe de la bride en pointe.
— — Spécifier la valeur de décalage avec la touche
S @ [DROITE (=) 1@ ou [DROITE (1)1 @.
On peut spécifier une valeur de décalage de 0,5 a
@ 2,0 mm par pas de 0,1 mm.
\ J
L Valeur de décalage )

((11) Sélection de la vitesse de couture )

/- ™
/ p— —— \ [ /4 Spécifier la vitesse pour toute la couture. ]
) '3 l' K] l'.c I'.v'
Spécifier la vitesse de couture avec la touche
@ @ 6_{. [DROITE (51 @ ou [DROITE )] @ .
On peut spécifier une vitesse de couture de 400 a
@ 2.200 tr/mn par pas de 100 pts/mn.
N /
N J
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((1 2) Sélection de la vitesse réduite de couture de I’oeillet )

((13) Sélection de la FONCTION F1 )

4 \ — Spécifier la vitesse réduite de couture
( \ lorsqu’on désire réduire la vitesse de couture
- de la partie de 'oeillet.
Spécifier la vitesse reduite de couture avec la touche
@ @ [DROITE (=) ] @ ou [DROITE ()] @.
On peut spécifier une vitesse de — 600 pts/mn a 0
\ ) pts/mn par pas de 100 pts/mn.
N J

-

~

®
®

@

Cza
Ty

L

\.

+ o |

/)

¢ A la sortie d’usine, F1 est affectée a la

y correction de la position du couteau.
* F1 exécute la correction de I'écart entre la
: position du couteau et la position de
couture.

1) Pour faire avancer les points par rapport a la position
du couteau, spécifier une valeur “4" (positive). Pour
les faire reculer, spécifier une valeur “—" (négative).

2) Specifier le numéro de configuration avec la touche
[DROITE (=) 1@ ou [DROITE ()1 @ .

On peut spécifier une valeur de correction de la position
du couteau de — 0,7 a 0,7 mm par pas de 0,1 mm.

On peut affecter une autre donnée a cette
touche en utilisant le parametre n° 17 de
I'interrupteur logiciel. (Se référer a “14.
Interrupteur logiciel”.)

((14) Sélection de la FONCTION F2 )

a N * A la sortie d’usine, F2 est affectée au
numéro de destination de copie.
/ — ﬁ * F2 exécute la copie des données de
‘I:'I U D configuration.
1) Lorsqu’on spécifie le numéro de destination de
@ @ copie et que 'on appuie sur la touche [MACHINE
PRETE ()], le numéro de configuration spécifié
L@ comme destination de copie est mémorisé.
/ Les données de configuration initiales ne peuvent
L ) pas étre modifiées.

2) Spécifier le numéro de configuration avec la touche

[DROITE (1@ ou [DROITE )1 @.

On peut spécifier un numéro de 1 a 89.

r

Faire attention.

\.

Am;nlt:uon Les données de configuration existantes de la destination de copie sont remplacées par les nouvelles.

.

vy

-

\,

impor [tant Si ’on change le numéro de configuration sans appuyer sur la touche [MACHINE PRETE @ Jousilon
met la machine hors tension, la copie n’est pas exécutée.

~

J

r

1
On peut affecter une autre donnée a cette touche en utilisant le paramétre n° 18 de 'interrupteur logiciel.
L (Se référer a “14. Interrupteur logiciel”.)

.
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(8. REGLAGE DES PIECES

)

Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, la mettre hors
tension avant d’'effectuer les opérations ci-dessous.

2 AVERTISSEMENT :

((1) Remplacement du couteau fendeur et du porte-couteau )

o

~

Bl Remplacement du couteau fendeur
supérieur et du porte-couteau

1) Desserrer la vis moletée @ et retirer le porte-
couteau et le couteau fendeur @ .

2) Amener le porte-couteau ou le couteau fendeur a
remplacer contre la butée @, puis resserrer la vis
moletée @ .

Atenfition La butée © est destinée au positionnement.
Il ne faut pas la déplacer.

J

H Couteau fendeur inférieur et porte-
couteau

1) Desserrer la vis de fixation @, puis retirer le porte-
couteau et le couteau fendeur @ .

2) Amener le porte-couteau ou le couteau fendeur a
remplacer contre la butée @), puis resserrer la vis
de fixation © .

attenfiion La butée @ est destinée au positionnement.
Il ne faut pas desserrer la vis @ .

7

Lorsqu’on remplace le couteau fendeur, veiller a ce que son numéro corresponde avec le numéro de

attenf tion couteau du programme. Utiliser le couteau fendeur et le porte-couteau comme un ensemble.

(Autrement, deux marques de couteau différentes seront formées et le tissu ne sera pas coupé avec

précision. Le couteau fendeur pourra se casser.)
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((2) Réglage de la pression du couteau fendeur)

r—

du porte-couteau.

.

+ |l est possible de régler la pression du couteau fendeur et la phase de contact du couteau fendeur et

nécessaire de régler la pression du couteau ou la durée d’arrét du couteau sur la position inférieure.
Changer ia valeur de réglage aprés avoir vérifié soigneusement la face du porte-couteau et le couteau.
» Augmenter progressivement la valeur de réglage depuis le minimum apreés I’avoir vérifiée.

A * Lorsque le couteau fendeur ou le porte-couteau a été remplacé ou que I'on change de tissu, il est
L ]

e N

[

AN

¥

 THREAD]

5

olgi] o

|
& @

TENSION

o
LOOPER

o o]
ATA COUNTER} NEEDLE

SPEED
EVELET

AR

o]
OOPEN lADJUSTl

MAX

FUNCTION

€] €2

(o]
AUTO

(W Réglage de la pression du couteau )

1) Tout en appuyant sur la touche [REGLAGE @]
@, mettre la machine sous tension.

2) La valeur de pression s’affiche sur l'indicateur a 4
chiffres © .

3) Appuyer sur la touche [MACHINE PRETE @] (4]
pour allumer la diode-témoin de couture. Le socle
d’entrainement effectue alors le repérage de
T'origine.

4) On peut spécifier la valeur de pression avec la
touche [DROITE (=) ] @ ou [DROITE ()1 ©..

La plage de réglage est de -100 a 300. Plus la valeur
est élevée, plus la pression du couteau est
importante.

5) Abaisser le presseur avec l'interrupteur de
presseur, puis appuyer sur l'interrupteur de départ
pour actionner le couteau.

On peut spécifier a nouveau la valeur de pression
a l'aide de la touche [DROITE @] @ ou [DROITE
@ ] © avec le presseur relevé.

6) Aprés avoir achevé le réglage, appuyer sur la
touche [REGLAGE @ ] @ et le mode de réglage
du couteau s’achévera.

8 La valeur de réglage est mémorisée Iorsqu?

le couteau est actionné par Pinterrupteur de
impor ftant départ ou que I’on appuie sur la touche
[REGLAGE @ 10 . Si 'on met la machine
hors tension sans effectuer aucune de ces
opérations, la valeur n’est pas mémorisée.

Spécifier une valeur de pression du couteau A
aussi faible que possible afin de protéger le
atention COUteau et le porte-couteau et de maintenir
@ ’endurance.

Si la pression du couteau est excessive, ceci
provoquera une anomalie du moteur
d’entrainement ou une cassure du couteau. |

\.

Les porte-couteaux n° “0” a “9” pour lesquels ont été programmées 10 valeurs de pression de couteaﬂ
A fendeur peuvent étre spécifiés dans les données de configuration a I'aide du parameétre n° 40 de
/é I'interrupteur logiciel. (Voir “Réglage de la valeur de pression du couteau fendeur dans les données de

configuration”, p.43.)

»

CI Réglage de la durée d’arrét du couteau sur la position inférieurg

On peut augmenter la duree d'arrét du couteau sur la position inférieure.
On peut spécifier une durée de 50 a 500 ms a Faide du paramétre n° 55 de linterrupteur logiciel.

(Se référer a “14. Interrupteur logiciel”.)

tissus épais. Régler alors la durée d'arrét du couteau sur la position inférieure a une valeur supérieure

L'augmentation de la pression est inefficace si la longueur de coupe est excessive ou si I'on coud des
Atten j tion
a la durée spécifiée.
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( (3) Usure de la face du porte-couteau)

4 Face de contact du porte-couteau avec le | 1) Retirer le porte-couteau. (Voir p.24.)
couteau fendeur. 2) Lorsque la marque du couteau est trop profonde,
A B c la marque du couteau est reproduit (A sur la Fig.
@ du coté gauche) en utilisant un autre couteau ou la
marque du couteau est formée partiellement et n’est
pas formée sur 'ensemble de la surface reproduit
. (B sur la Fig. du cbté gauche). Dans ce cas, meuler
la surface avec une pierre a aiguiser a huile ou un
autre outil approprié de telle sorte que la marque

du couteau devienne uniforme.

©

|
Reference

mm.

\] Le porte-couteau peut étre rectifié jusqu’a 2 ]

T , |

21,8 mm
N
N
3
N |

Correction 3) S’il n'est pas possible de couper le tissu avec
possible jusqu’a précision aprés avoir correctement rectifié le porte-
A 2mm e s , .
couteau, vérifier I'état d’'usure de la pointe de la
\ / lame du couteau fendeur.
q ™)
1. Lorsqu’on remplace le couteau, utiliser un porte-couteau neuf ou rectifié.
e Autrement la pointe de la lame du couteau fendeur risque de se casser.
len § tion
@ 2. Lorsque I'on corrige le porte — couteau, régler de nouveau la valeur de pression du couteau.
3. Lorsque I’'on remplace le porte — couteau par un nouveau, régler de nouveau la valeur pour la
pression du couteau sur 30 ou moins.
\. J

| (4) Réglage du couteau fendeur pour I'épaisseur de tissu )

2\ Sile tissu est trés épais a I'endroit ou le tissu doit étre coupé ou si la longueur de coupe d’un tissu épais
y A est grande, effectuer le paramétrage suivant. La section de petite vitesse de coupe du tissu augmente
. alors.

1) Passer en mode de paramétrage de Vinterrupteur logiciel.
2) Spécifier la valeur A ou B du tableau ci-dessous pour le paramétre n° 57 ou 58 de I'interrupteur logiciel.

n° 57 n° 58
Valeur standard {(jusqu’aux jeans) 60 80
A (tissus trés épais) 100 100
B (tissus trés épais et grande longueur de coupe) 150 120

A on " En sélectionnant la valeur A ou B, on rallonge la durée d’actionnement du couteau fendeur.

tten f tion ) . ,

@ « Sila valeur de réglage est inférieure a la valeur standard, il se peut que la coupe du tissu ne s’effectue
pas normalement.
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((5) Réglage de la largeur des points )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, la mettre hors
tension avant d’effectuer les opérations ci-dessous.

P

\
La largeur des points peut aller jusqu’a 3,2 mm. Au-dela de 3,2 mm, il peut se produire un saut de points.
Si une largeur des points supérieure a 3,2 mm est nécessaire, utiliser le boucleur gauche et I'étendeur

gauche en option. Toutefois, pour le type T, la largeur va jusqu’a 3,2 mm.
. J

Atten R tion

~ Y\ 1) Ouvrir le couvercle de réglage d'oscillation d'aiguille @ .

2) Tourner le volant pour abaisser la barre a aiguille
au maximum.

3) Desserrer le pivot @ de la biellette d’oscillation B.

¢ Lorsqu’on déplace la biellette d’oscillation B
dans le sens A, la largeur des points augmente.
Pour aligner » Lorsqu’on déplace la biellette d’oscillation B
2 dans le sens B, la largeur des points diminue.

(7} 4) Apres avoir réglé la largeur des points, fixer le pivot T

% @ de la biellette d’oscillation B, puis refermer le iy

:“;z'r:g’u"re couvercle de réglage d’oscillation d'aiguille. g

5) Aprés avoir régié la largeur des points dans la “©)

Axe de la tige procédure ci-dessus, vérifier les points de 11. (2) C]%
Distance d’oscillation d’aiguille (mm) Relation entre l'aiguille et le boucleur, 11. (3) Jeu
Distance Distance entre {'aiguille et le boucleur et 11. (5) Positions
doscillation = = d'oscillation d'installation des étendeurs et synchronisation de

: 2 3
petite o 125135 grande leur ouverture/fermeture.

Le point de repére gravé indique la valeur
Atenltion standard. Pour une mesure précise, vérifier
Largeur d’oscillation d'aiguille la valeur avec les marques de piqires
G!o a4,0 mm y d’aiguille sur une feuille de papier ou autre.

((6) Réglage du presseur )

( Il Réglage de la hauteur du presseur D

1) Retirer le couvercle auxiliaire de plaque de presseur
0.

2) Desserrer la vis @ et régler la hauteur du presseur.

La hauteur du presseur peut étre réglée
jusqu’a 16 mm. Si on la régle a plus de 16
Atten j tion 1 _
@ mm, le presseur heurte le protége-doigts
lorsque la position de mise en place du tissu
est a I'avant et que le presseur remonte.

(I Réglage de la pression du presseur)

Desserrer I'écrou @ du détendeur et régler la pression
avec la vis de réglage @ .

Lorsqu’on tourne la vis dans le sens des
aiguilles d’'une montre, la pression du

@ presseur augmente. Lorsqu’on la tourne dans
le sens inverse des aiguilles d’'une montre, la
pression diminue.
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((7) Réglage de I'ouverture du presseur )

-

CI Procédure de réglage)

Desserrer la vis de fixation @ et tourner la vis de
réglage @ pour régler 'ouverture.

La position sur laquelle la plague du presseur se ferme
change selon ce réglage.

’

Lorsqu’on tourne la vis de réglage @ dans le )
sens des aiguilles d’une montre, 'ouverture

@ diminue. Lorsqu’on la tourne dans le sens
inverse des aiguilles d’une montre,
I'ouverture augmente.

On peut régler la position du presseur (A sur
la figure ci-dessous) lors de la couture (avec
le tissu a I’état ouvert) pour approcher le
presseur de la plaque a aiguille. (Voir le
manuel du technicien.)

* || se peut alors, dans certaines conditions,
qu’une rectification supplémentaire de la
plaque de support © soit nécessaire pour
éviter qu’elle ne soit heurtée par le couteau
fendeur.

\. w

1
Reference

_/

(I Vérification de 'ouverture du tissu\
\lorsdu réglage )

1) Mettre la machine sous tension et appuyer sur la
touche [MACHINE PRETE @ ] pour allumer la
diode-témoin de couture.

2) Appuyer sur la touche [COUTEAU ] pour éteindre
la diode-témoin de fagon que le couteau fendeur
ne soit pas actionné.

3) Appuyer sur l'interrupteur de presseur, appuyer sur
la touche [AVANCE @ }. Le mécanisme d’'ouverture
du tissu s’ouvre. Le socle d’entrainement se
déplace sur la position de départ de la couture et
s’arréte sur cette position.

presseur avec un pied a coulisse micrométrique

v®mMesurer alors la position A de la plaque de
ou un instrument similaire.

4) Appuyer sur la touche [REINITIALISATION (R) 1.
Le presseur remonte, puis le mécanisme d'ouverture
du tissu se ferme et revient sur son origine.

r

Mesurer alors la position “B” de la plaque de )
vermBeationPYESSEUr @vec un pied a coulisse micrométrique
@ ou un instrument similaire.

B — (moins) A, (différence entre A et B) =
distance d’ouverture du tissu.

\ J

réglée entre 0 2 2 mm. Normalement, toutefois,
une distance de 0,5 a 0,8 mm suffit.

\
@ La distance d’ouverture du tissu peut étre
..

AVERTISSEMENT :
On peut vérifier la distance d’ouverture du tissu en coupant réeliement le tissu en mode manuel.
Mais, le couteau fendeur est alors actionné. Faire attention.
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((8) Réglage de la longueur de distribution de fil d’aiguille)

4 N (m Réglage de la longueur de distribution
de fil d’aiguille pendant la couture

Desserrer la vis @ et remonter ou abaisser le guide-fil
S de tirage du fil d’aiguille @ pour régler la longueur de
distribution.

.

» Lorsqu’on abaisse le guide-fit, la longueur de |
fil d’aiguiile fournie diminue et le serrage du
fil d’aiguille augmente.

~ = * Lorsqu’on remonte le guide-fil, la longueur
de fil d’aiguilie fournie augmente et le serrage
L du fil d’aiguille diminue.
| Réglage de la longueur tirée de fil )
L ) | daiguille au début de la couture

Desserrer les vis @ et déplacer le bras de tirage du fil @ dans la direction de A ou de B pour régler la quantité
de tirage du fil. Lorsque la machine est équipée avec F'unité pince-fil d’aiguille, si le bras de tirage du fil est
déplacé dans la direction A, le fil restant sur l'aiguille sera plus court et le fil pourra facilement étre enroulé.

f . Lorsque la machine n’est pas équipée avec I'unité pince-fil d’aiguille, et que la valeur spécifiée pour )
Atten i tion ., . s g < , < . “E L i .
@ Pinterrupteur logiciel n° B8 est “0” on ne peut exécuter I'opération “Réglage de la quantité de tirage du
fil d’aiguille au début de I'opération de couture”.

v,

« Lorsqu’on le déplace dans le sens B, la longueur tirée de fil d’aiguilie augmente, ce qui empéche le fil ]
d’aiguille de s’échapper ou I'aiguille de se casser.
P « En ce qui concerne l'unité du pince-fil d’aiguille, se référer au Manuel d’utilisation.

( (9) Réglage du guide-fil de relevage de fil )

4 o ") Remonter ou abaisser les guide-fil de relevage du fil
© ot @ se trouvant sur le socle de montage du guide-
fil de relevage du fil @ pour effectuer le réglage de la
maniére décrite ci-dessous.

B Desserrer la vis @ et abaisser
le guide-fil de relevage du fil

Effet : * Les points de chainette double sont faciiement
relevés et I'espace de couture possible
devient plus grand.

En revanche, tous les points deviennent réches.
(Ce réglage convient pour les tissus épais.)
¢ Lorsque le boucleur accroche le fil, la boucle
devient plus grande, ce qui empéche un saut

de points {fil peu glissant).
\. J/

B Desserrer la vis @ et remonter\
Isguide-fil de relevage du fiIJ )

Effet : Les points de chainette double deviennent plats et les points deviennent doux.
En revanche, 'espace de couture possible devient plus petit et des sauts de points se produisent plus
facilement.

L (Ce réglage convient pour les tissus légers.) D
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((1 0) Réglage de la longueur restante de cordonnet (types J et C) )

4 N

4 mm environ

N\ J

1) Desserrer la vis de fixation @ et déplacer le guide-cordonnet @ dans I'un ou l'autre sens pour régler la
longueur restante de cordonnet & la fin de la couture.

2) Pour le réglage, coudre des chutes de tissu, par exemple, et déterminer la position du guide-cordonnet @
de facon que la longueur restante de cordonnet a la fin de la couture soit d’environ 4 mm.

Si I'on utilise du fil de couture pour le cordonnet, il se peut dans certains cas que la longueur restante de
cordonnet ne soit pas stable. Insérer alors le cordonnet dans la plaque du presseur de cordonnet © .

((11) Réglage de la tension du cordonnet (types J et C) )

" Desserrer le double écrou @ pour régler la tension.
La valeur de réglage standard est de 2 mm.
Lorsqu’on serre le double écrou @, la tension du
cordonnet augmente et la longueur du fil restant apres
la coupe du fil de boucleur diminue. Au contraire, la
longueur de la ganse restante devient instable, ou le
couteau de coupe du fil du boucleur peut couper
éventuellement les points ou le tissu dans le cas de
tissus légers ou des produits a coudre de texture
élastique.

r

1. Dans le cas de tissus légers ou élastiques, W
desserrer 'écrou @ et le fixer.
2. Si la tension du cordonnet @ est
Attepgtion jnsuffisante ou excessive, la longueur du
cordonnet restant peut étre irréguliere. La
valeur de réglage standard est de 2 mm.
L’écrou @ est un double écrou pour le

blocage.
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(9. CORRECTION DES DONNEES )

a ™\ 1) Sassurerque la diode-témoin de couture @ est éteinte.

? ? Si elle est allumée, appuyer sur la touche [MACHINE
OE
E r
@\ (=10 pour afficher le numéro de donnée de la partie
interdite.

PRETE ()] © pour 'éteindre.
que F'on désire changer.
( @ Le numéro de donnée est affiché sur l'indicateur & 2 chitfres @ et un exemple de valeur de réglage est affiché ‘

THREAD]

m%m % changer.
'q 3) Appuyer sur la touche [DONNEE @] @ pour afficher
ﬁ/ >4 les données.
4) Appuyer sur la touche [GAUCHE ()] @ ou [GAUCHE
ofmenn | oara | | oSuntenf Reeoe| fooren [RIGHT (5] @ et réspécifier les données respectives.
6) Appuyer sur la touche [MACHINE PRETE @] O pour
allumer la diode-témoin de couture @ . Les données
sont alors mémorisées.
\_ _/ 7) Lorsque le paramétre n° 20 de linterrupteur logiciel est
sur “1”, la modification des données a I'étape 5) est

. L/

Si I'on change le numéro de configuration sans

impér Jam @PPUYer sur la touche [MACHINE PRETE @] 0
ou si I'on met la machine hors tension, les
données ne sont pas mémorisées. Il est alors
nécessaire de les saisir a nouveau.

N /9 2) Afficher le numéro de configuration que I'on désire
=
TENSION 5) Appuyer sur la touche [RIGHT ()] @ ou sur la touche
sur I'indicateur a 4 chiffres @ comme illustré ci-dessous. La plage de réglage est indiquée dans le texte.

( ™\
Les points des corrections respectives
Atten j tion . , R .
@ indiqués ci-dessous sont les points tels Envers de Endroit de la
qu’observés a I’endroit de la couture. la couture couture
. )

((1) Correction de la position du couteau I

? \ + R £ Corriger I’écart entre la position du couteau
- #—— et la position de la couture.
L W
1) Pour faire reculer la position du couteau par rapport

@ @ Al aux points, spécifier une valeur “4” (positive). Pour
% la faire avancer, spécifier une valeur “—” (négative).
_

2) Spécifier la position du couteau avec la touche
[DROITE (=) ] @ ou [DROITE ()] @. On peut

& spécifier une valeur de — 0,7 a 0,7 mm par pas de
L J 0,1 mm.

((2) Correction du nombre de points a la fin de la couture )

On peut augmenter le nombre de points a la
2
s D fin de la couture avec le méme pas de couture.

Spécifier le nombre de points avec la touche [DROITE
(= 1@ ou[DROITE+) 1 @.

On peut le spécifier de la maniére suivante :
Sans bride d’arrét ... — 1 a 6 points
Bride en pointe ... — 1 a 6 points
Bride droite ...— 1a3points
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((3) Correction de rotation )
p
°® £%

((4) Correction de rotation de la partie des levres ]

e ) {
Régler I'angle de rotation avec la touche [DROITE

T | O1@cuDROTEH)]O.
Lorsque I'on exécute la correction de rotation

A . . .
Z | de la partie de l'oeillet et de ia partie des
levres.

[

Régler I'angle de rotation avec la touche [DROITE

(=10 ou[DROITE )1 0.

On peut spécifier une valeur de — 14" a 14°.

Il est possible de régler I'angle de rotation ]

.

A2 1l est possible de régler I'angle de rotation
S>>
* de la partie des lévres et du bas de I'oeillet.

\
=
lj

©
N

®

- susmentionnée (3), la correction est effectuée sous
J la forme de addition de la valeur de correction de
N ~/  rotation de (3).

La gamme de réglage est —14 = correction de rotation + correction de rotation de la partie des lévres =14

L (5) Cou:}ection transversale de ’'oeillet

s _H+\[

I'oeillet vers la droite ou vers la gauche.

On peut déplacer la position du haut de]

Régler la position avec la touche [DROITE @ 10
ou [DROITE )1 @®.

On peut spécifier une valeur de Al0,6 4 0,6 mm par
pas de 0,1 mm.

[

Spécifier la forme avec la touche [DROITE @] (1)
ou [DROITE4) 1 ®.

On peut spécifier une valeur de Al0,2 4 0,6 mm par
pas de 0,1 mm.

/£) On peut dilater ou rétracter la forme du
7
£ haut de I'oeillet longitudinalement.

|

Spécifier la longueur avec la touche [DROITE @]
Ui ou [DROITE (4)] Uf. o

On peut spécifier une valeur de Al0,2 a 0,6 mm par
pas de 0,1 mm.

#2) On peut régler la longueur du coté gauche
V.. 2
A du haut de I'oeillet.
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((8) Correction longitudinale de la Iévre gauche j

O ®

-

0f

_

| Longueur
,

|

=+

AZ) On peut régler la longueur entre le bas de
A Ioeillet et la Iévre gauche.

Spécifier la longueur avec la touche [DROITE @] 0
ou [DROITE ()1 @.

On peut spécifier une valeur de — 0,6 a 0,6 mm par
pas de 0,1 mm.

((9) Réglage de la largeur de jetée d’aiguille du c6té droit du bas de P'oeillet )

;

~

* On peut régler la largeur de jetée d’aiguille
du coté droit du bas de I’oeillet.

* Le socle d’entrainement est actionné avec la jetée
d’aiguille pour changer la largeur de couture.

Spécifier la largeur avec la touche [DROITE @ 1@ ou
[DROITE (4)]@ . On peut spécifier une largeur de 2,8 +
1,0 mm pour le type S, de 3,6 + 1,0 mm pour le type J, de
2,5£ 1,0 mm pour le type C et de 2,3+ 1,0 mm pour le type
T par pas de 0,1 mm.

| (10) Largeur de jetée d’aiguille du cc:ié gau;he du bas de I'oeillet )

/

* On peut régler la largeur de jetée d’aiguille
du cdté gauche du bas de Foeillet.

* Lesocle d’entrainement est actionné avec la jetée
d’aiguille pour changer la largeur de couture.

Spécifier la largeur avec la touche [DROITE @ 1@ ou
[DROITE @] @ . On peut spécifier une largeur de 2,8 +
1,0 mm pour le type S, de 3,6 + 1,0 mm pour le type J, de
2,51 1,0mm pourle type C et de 2,3+ 1,0 mm pour le type
T par pas de 0,1 mm.

((11) Réglage de la largeur de jetée daiguille )

(

[
On()

N

e 77

~

* On peut régler la largeur de jetée d’aiguille
pour ’ensemble de la boutonniére.

* Le socle d’entrainement est actionné avec la jetée
daiguille pour changer la largeur de couture.

Spécifier la largeur avec la touche [DROITE @ 1@ ou
[DROITE (4] @ . On peut spécifier une largeur de 2,8 +
1,0 mm pour le type S, de 3,6 + 1,0 mm pour le type J, de
2,5%1,0mm pourle type C et de 2,3+ 1,0 mm pour le type
T par pas de 0,1 mm.

((1 2) Nombre de points de bride en pointe oblique )

4 / \ ) = |l est possible de spécifier le nombre de points
v /A de la partie oblique entre la bride en pointe et
J2 e : la partie des lévres
- (] 7\\ o p .
l ZZ /£ | Spécifier le nombre de points avec la touche [DROITE
= @ 2 8 | (910 0u[DROITE+)]@.
s On peut spécifier 2 & 30 points a l'intérieur de la plage
g:[ g du nombre de points de bride en pointe.
k oz
_ J
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((1 3) Nombre de points de la correction du c6té droit de la bride en pointe)

-

O ® ??/

o

f \ — |l est possible de diminuer ie nombre de
:" points du c6té droit de la bride en pointe et
C ", - réduire la partie de chevauchement.

Specifier le nombre de points avec la touche [DROITE
(=10 ou[DROITE ) 1 @.

On peut spécifier —30 a “0” points & l'intérieur de la
plage du nombre de points de bride en pointe.

Nombre de points
Y p

((14) Forme de la bride droite )

I ;
( A On peut sélectionner la forme de bride droite. ]
- 1) Spécifier la forme avec la touche [DROITE @] © ou [DROITE
$10.
@ @ 2) Pour une boutonniére sans bride droite, spécifier la valeur “0”.

3) Dans le cas d'une bride droite, sélectionner la forme parmi les
numéros 1 a 90 du tableau ci-dessous.

4) Lorsqu'on spécifie “1” pour le paramétre n° 26 de l'interrupteur
logiciel, il est possible d’exécuter une configuration avec bride
droite avec le mécanisme d’ouverture du tissu ouvent.

N° {Longueur | Nombre de | Distance de | Largeurdejetée | | N° |Longueur | Nombre de | Distance de |Largeur de jetée | S€lectionner la forme da
{a) | points (n) |chevauchement(b}| c aiguilie (c) (a) | points(n) |chevauchement(t)| d'aiguille (c) | Pride droite dans le tableau

11 30 ) 10 0 19| 30 4 15 0 gauche.

2| 40 5 1,0 0 20| 40 5 1,5 0 a | Longueur

3 50 6 1,0 0 21| 50 6 1,5 0 n | Nombre de points

4 6,0 7 1,0 0 22| 6,0 7 1,5 0 b | Distance de chevauchement

5 7.0 8 1,0 —-0,5 23| 70 8 1,5 - 0,5 ¢ | Largeur de jetée d'aiguille

6| 80 9 1,0 -1,0 24| 80 9 1,5 -1,0

71 30 5 1,0 0 25| 30 5 1,5 0

8| 40 6 1,0 0 26| 4,0 6 1,5 0

9| 50 7 1,0 0 27 50 7 1,5 0

10| 6,0 9 1,0 0 28| 6.0 9 1,5 0

1] 70 10 1,0 - 0,5 20| 70 10 1,5 -05

12| 8,0 11 1,0 -1,0 30| 80 11 1,5 -1,0

13| 3,0 6 1,0 0 31| 30 6 1,5 0

14| 40 8 1,0 0 32| 40 8 1,5 0

15| 50 9 1,0 0 33| 50 9 1,5 0

16| 60 11 1,0 0 34| 60 11 1,5 0

171 70 13 1,0 - 05 35| 70 13 1,5 -05

18| 8,0 14 1,0 —-1,0 36| 80 14 1,5 - 1,0
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N° {Longueur| Nombre de | Distance de | Largeur de jetée || N° |Longueur | Nombre de { Distance de | Largeur de jetée Sélectionner la forme de

(@) | points(n) |chevauchement ()| daiguille (c) (@) | points (n) |chevauchement(t)| d'aiguille (c) | Pride droite dans le tableau
37| 30 4 1.0 - 0,5 52| 3,0 4 1,5 — 0,5 gauche.
38| 4.0 5 1.0 —0,5 53| 4,0 5 1,5 -05 a | Longueur
39| 50 6 1.0 —-0,5 54| 50 6 1,5 -05 n | Nombre de points
40| 6,0 7 1.0 -0,5 551 6,0 7 1,5 —-0,5 b | Distance de chevauchement
41 7.0 8 1.0 -1,0 56| 7.0 8 1,5 -1,0 ¢ | Largeur de jetée d'aiguille
42| 3,0 5 1.0 —05 571 3,0 5 1,5 —05
43| 40 6 1.0 —05 58 | 4,0 6 1,5 - 0,5
44| 50 7 1.0 —05 59| 5,0 7 1,5 -0,5
45| 6,0 9 1.0 —0,5 60| 6,0 9 1,5 —05
461 7.0 10 1.0 —-1,0 61 7,0 10 1,5 —-1,0
47| 3,0 6 1.0 - 05 62| 3,0 6 1,5 —-05
48 | 4,0 8 1.0 —-05 63| 4,0 8 1,5 -05
43| 50 9 1.0 —-0,5 64 | 5,0 9 1,5 —-0,5
50| 6,0 11 1.0 —0,5 65| 6,0 11 1,5 —0,5
51| 7.0 13 1.0 -1,0 66| 7.0 13 1,5 -1,0
N° | Longueur | Nombre de | Distance de | Largeurdejetée || N° iLongueur | Nombre de | Distance de | Largeur de jetée

(a) points (n) |chevauchement (b)| d’aiguille (c) (a) points (n) |chevauchement (b)| d’aiguille (c)
67| 3,0 4 1,0 -1,0 79| 3,0 4 1,5 —-1,0
68 4,0 5 1,0 —1,0 80| 40 5 1,5 - 1,0 L
69| 50 6 1,0 —-1,0 81| 50 6 1,5 -1,0 ]:E
70| 86,0 7 1,0 -1,0 82| 6,0 7 1,5 -1,0 g
71| 30 5 1,0 -1,0 83| 30 5 1,5 -1,0 ‘O
72| 4,0 6 1,0 -1,0 84| 40 6 1,5 -1,0 E
73] 5,0 7 1,0 —-1,0 85| 50 7 1,5 —-1,0 »
74| 6,0 9 1,0 —05 86| 6,0 9 1,5 -1,0
75| 3,0 6 1,0 —-1,0 87| 30 6 1,5 -1,0
76 | 4,0 8 1,0 —1,0 88| 40 8 1,5 -1,0
77| 5,0 9 1,0 —1,0 89| 50 9 1,5 -1,0
78 | 6,0 11 1,0 —1,0 90| 6,0 11 1,5 - 1,0

N\ J
{ A

« Régler la longueur de coupe pour qu’elle soit au moins égale 2 la longueur du porte-couteau utilisé
plus la longueur de recouvrement (b).
» Sélectionner la longueur (a) de 1a bride droite de fagon qu’il n’y ait pas de collision de la plaque a
anenfition  aiguille avec la plaque de maintien d’oeillet en tenant compte de la position de la plaque de presseur
lorsque le mécanisme d’ouverture du tissu est ouvert.
« Lorsque la fongueur (a) de la barre droite est allongée, il se peut que le fil d’aiguille ne soit pas pincé
a moins que la position latérale de I'unité du pince-fil d’aiguille soit régiée de nouveau.

(Se référer au Manuel du techinicien)
\. y

((15) Nombre de points de la bride arrondie )

@ f \ h Le nombre de points de la bride arrondie
- - g peut étre réglé.
oL
co m

1) Spécifier le nombre de points avec la touche

@ @ [DROITE (5 1@ ou [DROITE )1 @.
EB 2) Dans le cas d’'une boutonniere sans bride

arrondie, spécifier la valeur “0”.
3) Dans le cas d’une boutonniére avec bride
arrondie, on peut spécifier 4 a 20 points.
4) Aprés avoir programmeé la bride arrondie, on
peut spécifier le nombre de points se
Nombre chevauchant au début et a la fin de la couture
\_ de p°'"tsj avec la correction du nombre de points & la fin
de la couture du parametre n° 9.
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((1 6) Correction de I’espace de coupe du c6té gauche )

~

Espace

On peut cortriger I’espace au point de

descente du couteau sur la partie gauche
des lévres.

Régler I'espace avec la touche [DROITE @] (1]
ou [DROITE @ 1 ®. Avec “+7, 'espace
augmente par rapport a celui du co6té droit. Avec ¢
— 7, 'espace diminue. La plage de réglage est
limitée par la valeur de réglage de I'espace de
coupe du parameétre n° 6. La plage de réglage de
I'espace de coupe est de -1,2 = espace de coupe

J

(17) Départ en douceur

+ correction de 'espace de coupe gauche < 1,2.

.

S ® ?ga/

J

Il est possible de limiter la vitesse au début
de la couture.

|

Spécifier la vitesse de couture avec la touche [DROITE
(1@ o0u[DROITE )1 @.

On peut spécifier jusqu’a 6 tours au début de la couture.

On peut spécifier la vitesse par tour a 'aide
des paramétres n° 1 a 6 de I'interrupteur logiciel.
Toutes les machines sont livrées avec la
vitesse réglée a 600 pts/mn.

( (18) Nombre de poinfs de tension du—ﬁl au début de la (;uture

@@ ?i—@

- |l est possible de spécifier le nombre de points
//* de réglage de tension du fil d’aiguille/lboucleur
- au début de la couture.

Spécifier le nombre de points avec la touche [DROITE
(1@ ou [DROITE )1 @.

On peut spécifier “0” a 3 points.

[ (19) Nombre de points de tension du fil & la fin de la couture )

é \ R = |l est possible de spécifier le nombre de points
1171 /A de réglage de tension du fil d’aiguille/boucleur
20 _ - a la fin de la couture.
Spécifier le nombre de points avec la touche [DROITE
@ @ (=10 0ou[DROITEH 1 @.
On peut specifier “0” a 3 points.
. \ / J

36 REGLAGE DES PIECES



((20) Numéro de destination de copiej

( N
Il est possible de copier la configuration dans

le numéro de configuration spécifié comme
destination et de la mémoriser. Pour cela, on
spécifie un numéro de destination de copie
différent du numéro de configuration
actuellement sélectionné et I'on appuie sur
la touche [MACHINE PRETE @] pour allumer
la diode-témoin de couture. La configuration

d’origine reste inchangée. J
\.

p ‘
Si I'on change le numéro de configuration

impor jtant sans appuyer sur la touche [MACHINE PRETE
] ou si I'on met la machine hors tension,
la valeur spécifiée n’est pas mémorisée.

\, J

1) Lorsqu’on spécifie le numéro de destination de
copie et que I'on appuie sur la touche [MACHINE
PRETE ()], le numéro de configuration spécifié
comme destination de copie est mémorisé.

Les données de configuration initiales ne peuvent
pas étre modifiées.

2) Spécifier le numéro de configuration avec la touche
[DROITE (=] @ ou [DROITE )| @.

On peut spécifier un numéro de 1 a 89.

attenfltion La configuration de destination de copie est
remplacée par la nouvelle. Faire attention.
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(10. COMMENT UTILISER LES DIVERSES FONCTIONS

)

( (1) Exécution d’une couture par cycles)

-~

N\

N
9\
o |

o

't
R

N

TENSION
o o
NEEDLE | LOOPER

[+]
DATA

iy

i

&E

)

[e]
(o]

(az

%

AUTO

SPEED
Breer

®|©

[o]

KNIFE

FUNCTION

€| €2

OPEN IADJUST

\

J

{ .
Pour la couture par cycles, trois programmes )

(C1 a C3) peuvent étre mémorisés. Chaque

-\ Programme peut étre composé de 15 types

de configurations (1 a 15 étapes) exécutées
- dans I'ordre. (Définir les données des

configurations individuelles avant de
mémoriser un programme.)

\ 7

1) S'assurer que diode-témoin de couture @ est éteinte.
Si elle est allumée, appuyer sur la touche
[MACHINE PRETE () ] @ pour I'éteindre.

2) Appuyer sur la touche [CONFIGURATION @ 1©
pour afficher le numéro de configuration

3) Appuyer sur la touche [GAUCHE @ ] ® ou
[GAUCHE @ 1 @ pour sélectionner le numéro de
programme (C1 a C3) que I'on désire mémoriser.

4) Appuyer sur la touche [DONNEE @ 109.

5) Appuyer sur la touche [GAUCHE () ] @ ou
[GAUCHE @] © pour afficher 'étape de couture
par cycles.

6) Appuyer sur la touche [DROITE @ 1 ® ou
[DROITE @] © pour spécifier le numéro de la
configuration individuelle.

7) Répéter les opérations 5) et 6). Apres avoir terminé
le réglage, afficher ’étape suivante pour que
I'affichage de numéro de configuration indique [ ][ ]
(affichage vide). Appuyer ensuite sur la touche
[MACHINE PRETE () ] @ pour allumer la diode-
témoin de couture @ . Le programme est alors
mémorisé.

r~

Impor Imnt

\.

¢ Sil'on appuie sur la touche [MACHINE PRETE

@] 0 alors que I'affichage de numéro de configuration

indique [ ][] (affichage vide), ceci efface la configuration suivante.
» Si I'on modifie la couture par cycles sans appuyer sur la touche [MACHINE PRETE @ 1@ ousilon
met la machine hors tension, les données ne sont pas mémorisées.

Pour revenir a la configuration précédente ou passer a la suivante lors d'un arrét de la machine pendant la
couture, appuyer sur la touche [GAUCHE @ ] @ ou [GAUCHE @] ©. (Ceci n’est possible que lorsque le
presseur est remonté.) L'affichage du numéro de configuration change.

@

Si ’on modifie les données des configurations individuelles, le contenu des programmes (C1 a C3)
mémorisés change également. Faire attention.

Exemple d’affichage
Etape 1 et configuration n° 11 de la couture par cycles 1 (C1)
4

ro I _ 1

. ! / K
Couture par cycles Etape N° de configuration individuelle

N° de programme : C1aC3 1a8 1499
A,b,C,d,E,F
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((2) Procédure de correction de tension du fil pour chaque partie )

—

29

S

¥

THREA|

= @&

FORWARD BACK

0
| 6

[+ =]
PATTERN | DATA

o Q [¢]
COUNTER| NEEDLE| LOGPER

TENSION

- Q
%

SPEED
MAX | EVELET| KNIFE

©|O

AUTO

sl
—

FUNCTION

9] €2

ll est possible de changer individuellement la tension
du fil de chaque partie de la forme de couture.

La tension du fil de chaque partie est égale a la valeur
spécifiée de tension du fil d’aiguille (n° 40) ou la
valeur spécifiée de tension du fil de boucleur (n°
60), majorée de la valeur de correction respective.

&

1) S'assurer que la diode-témoin de couture @ est
éteinte.

Si elle est allumée, appuyer sur la touche [MACHINE
PRETE @] @ pour 'éteindre.

2) Appuyer sur la touche [DONNEE @ 19.

3) Sélectionner le numéro de position de correction
de chaque tension avec la touche [GAUCHE @]
© ou [GAUCHE 1)1 0.

(Pour le numéro de position de correction, voir les
tableaux 1 et 2 séparés.)

4) Aprés avoir sélectionné le numéro de position de
correction, saisir la valeur spécifiée avec la touche
[DROITE (5] @® ou [DROITE )10

5) Appuyer sur la touche [MACHINE PRETE @ 10.
La valeur spécifiée est mémorisée.

Le fil d’aiguilie et le fil de boucleur peuvent A

tous deux étre spécifiés par la méme opération.
Atenjtion §j |'on change le numéro de configuration

sans effectuer 'opération de I'étape 5) ou si

’on met la machine hors tension, la valeur
L spécifiée n’est pas mémorisée.

=

7

W

Pour les numéros de position de correction,
voir les tableaux 1 et 2 et les figures 1 et 3.

7

~

O ®

—
* O|®)||E
READY | | RESET] ITHREAD|

S

Q [e]
PATTERN DATA

[o]
COUNTER| NEEDLE| LOOPER

TENSION

SPEED
s}

MAX EYELET| KNIFE

O | Bosn | B
anto | opFN 1 ADJUST

o
SHAPE

OCA

&

| FUNCTION

FORWARD BACK

Il Exécution de la correction de tension
du fil en mode de couture

Il est possible de spécifier la correction de tension du
fil et la vérification de couture sans utiliser la touche
[MACHINE PRETE )1 @

1) Spécifier “1” pour le parametre n°19 de l'interrupteur
logiciel.

2) Spécifier directement le numéro de position de
correction avec la touche [AIGUILLE 1@ oula
touche [BOUCLEUR (31 ©.

3) Spécifier la valeur de correction avec la touche
[DROITE (1@ ou [DROITE+) ] @ .

4) Lorsqu’on appuie sur la touche [MACHINE PRETE
@ 1 @ ou que I'on démarre la couture avec
linterrupteur de départ, la valeur spécifiée est
mémorisée.

Si I’'on change le numéro de configuration

impor Jiant sans effectuer i'opération de I'étape 4) ou si
I’on met ia machine hors tension, la valeur
spécifiée n’est pas mémorisée.
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[ Setting of needle thread tension ] Table1
N de posn.wn Point spécifié Description
de correction

40 Tension du fil d’aiguille Valeur de tension du fil d'aiguille

41 Correction de la tension du fil d'aiguille de la levre droite | Valeur de correction de tension du fil d'aiguille de la lévre droite

42 Correction de la tension du fil d'aiguille de la lévre gauche | Valeur de correction de tension du fif d"aiguille de la lévre gauche

43 Correction de la tension du fil d'aiguille du haut de I'oeillet | Valeur de correction de tension du fit du haut de I'oeillet

44 Correction de la tension du fit d’aiguille du cété droit | Valeur de correction de tension du fil d’aiguille du c6té droit du
du bas de l'oeillet bas de l'oeillet

45 Correction de fa tension du fil d’aiguille du c6té | Valeur de correction de tension du fil d'aiguille du c6té gauche
gauche du bas de l'ogillet du bas de l'oeillet

46 Correction de la tension du fil d’aiguille du c6té droit | Valeur de correction de tension du fil d'aiguille du coté droit de
de la bride en pointe la bride en pointe

47 Correction de la tension du fil d'aiguille du cdté | Valeur de correction de tension du fil d'aiguille du c6té gauche
gauche de la bride en pointe de la bride en pointe

48 Correction de la tension du fil daiguille de la bride droite | Valeur de correction de tension du fil d'aiguille de la bride droite

49 Correction de la tension du fil d'aiguille de la bride arrondie droite | Valeur de correction de la tension du fii d'aiguille de la bride arrondie droite

50 Correction de la tension du fil d’aiguille de la bride arrondie gauche | Valeur de correction de la tension du fil d'aiguilie de la bride arrondie gauche

51 Correction de la tension du fil daiguille au début de la couture | Valeur de correction de tension du fil d'aiguille au début de la couture

52 Correction de la tension du fil d’aiguille & la fin de la couture | Valeur de correction de tension du fil d'aiguille a la fin de la couture

53 Correction de la tension du fil d’aiguille lors de la | Valeur de correction de tension du fil d'aiguille lors de la coupe
coupe du fil du fil par la machine * 1

54 Correction de la tension du fil d’aiguille lors de I'arrét | Valeur de correction de tension du fil d’aiguille lors de P'arrét

de la machine * 2

* 1
% 2

: Valeur de correction par rapport au parameétre n° 7 de l'interrupteur logiciel (tension du fil d’aiguille lors de la coupe du fil)
Valeur de correction par rapport au parametre n° 9 de Finterrupteur logiciel (tension du fil d’aiguille lors de I'arrét)
(Voir la description de l'interrupteur logiciel a la page 64.)

[ Comment spécifier la tension du fil de boucleur ] Tableau2
N° de posnt'lon Point spécifié Description
de correction

60 Tension du fil de boucleur Valeur de tension de fil de boucleur

61 Correction de la tension du fil de boucleur de la lévre droite | Valeur de correction de la tension du fil de boucleur de la lévre droite

62 Correction de la tension du fil de boucleur de la levre gauche | Valeur de correction de la tension du fil de boucleur de la lévre gauche

63 Correction de Ia tension du fil de boucleur du haut de l'ceiliet | Valeur de correction de la tension du fil de boucleur du haut de l'oeillet

64 Correction de la tension du fil de boucleur du c6té | Valeur de correction de la tension du fil de boucleur du coté
droit du bas de I'oeillet droit du bas de l'oeillet

65 Correction de la tension du fil de boucleur du c6té | Valeur de correction de la tension du fit de boucleur du cété
gauche du bas de l'oeillet gauche du bas de l'oeillet

66 Correction de la tension du fil de boucleur du c6té | Valeur de correction de la tension du fil de boucleur du coté
droit de fa bride en pointe droit de la bride en pointe

67 Correction de la tension du fit de boucleur du cé6té | Valeur de correction de la tension du fil de boucleur du c6té
gauche de la bride en pointe gauche de la bride en pointe

68 Correction de la tension du fil de boucleur de la bride amrondie droite | Valeur de correction de la tension du fil de boucleur de la bride droite

69 Correction de la tension du fil de boucleur de la bride amondie gauche | Valeur de correction de la tension du fil de boucleur de la bride arrondie droite

70 Correction de la tension du fil de boucleur de la bride droite | Valeur de correction de la tension du fil de boucleur de fa bride arrondie gauche

71 Correction de la tension du fil de boucleur au début de la couture | Valeur de correction de la tension du fil de boucleur au début de la couture

72 Correction de la tension du fil de boucleur a la fin de la couture | Valeur de correction de la tension du fil de boucleur a la fin de la couture

73 Correction de la tension du fil de boucleur lors de la | Valeur de correction de la tension du fil de boucleur lors de la
coupe du fil coupe du fil par la machine * 1

74 Correction de la tension du fit de boucleur lors de la | Valeur de correction de la tension du fil de boucleur lors de
coupe du fil I'arrét de la machine * 2

% 1 : Valeur de correction par rapport au paramétre n° 8 de l'interrupteur logiciel {tension du fil de boucleur lors de la coupe du fif)
% 2 : Valeur de correction par rapport au parametre n° 10 de l'interrupteur logiciel (tension du fil de boucleur lors de I'arrét)
(Voir la description de I'interrupteur logiciel a la page 64.)

1. La tension réelle du fil varie en fonction du type ou de la grosseur du fil utilisé et ne dépend pas )
uniquement de la valeur de réglage. La tension est notamment plus grande si le fil est peu glissant.
La boucle est alors plus petite, méme avec des valeurs de réglage de 60 ou 70, ce qui peut provoguer
des sauts de points.

Si I’'on utilise plusieurs fils, il est recommandé de créer une configuration de couture en y spécifiant
des valeurs de réglage de tension correctes pour les différents fils utitisés.

2. Lorsque la tension du fil d’aiguille (n°52) a la fin de couture est spécifiée pour une valeur élevée, des
sauts de points a la fin de couture ou un dérangement au niveau de ia prise du fil d’aiguille risquent

Aﬂenltlon
de survenir.

\. J
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[Position de correction de la bride en pointe]

Fig. 1
é )
Donnée n° 43 Correction de la tension du fil
Donnée n° 45 Correction de la tension du fil d’aiguille daiguille du haut de I'oeillet
du c6té gauche du bas de |'oeillet Donnée n° 63 Correction de la tension du til de
Donnée n°65 Correction de la tension du fil de boucleur du haut de I'oeillet
:’,::i;zur du cdté gauche du bas de Donnée n° 44 Correction de la tension du fil d’aiguille
du co6té droit du bas de l'oeillet
o . ] ] Donnée n° 64 Correction de la tension du fil de
Donnée n° 42 Co.rre_cuon de‘la tension du fil boucleur du cété droit du bas de
d’aiguille de la levre gauche » (13 \ I'oeillet
Donnée n° 62 Correction de la tension du fil de e T
boucleur de la levre gauche Hle
i :F Donnée n° 41 Correction de la tension du fil
Donnée n° 47 Correction de la tension du fil d’aiguille Hlo . d algmllfe de la lévre drfnte .
du cbté gauche de la bride en pointe HIB Donnée n° 61 Correction de [a tensu.m du fil de
Donnée n° 67 Correction de la tension du fil de boucleur sulllind boucleur de la levre droite
du coté gauche de la bride en pointe spyus v
Donnée n° 46 Correction de la tension du fit d’aiguille
du coté droit de la bride en pointe
Donnée n° 66 Correction de la tension du fil de
boucleur du coté droit de la bride en
pointe
\_ / }11
ras . . . PN
[Position de correction de la bride droite] Fig. 2 >
- O
1 ] . . ) >
Donnée n° 43 Correction de la tension du fil -
Donnée n° 45 Correction de la tension du fil d’aiguille du haut de I'oeillet 2
d’aiguille du c6té gauche du bas de Donnée n° 63 Correction de la tension du fil de
I'oeillet boucleur du haut de I'oeillet
Donnée n°65 Correction de la tension du fil de
:3°“f::et‘" du coté gauche du bas de Donnée n° 44 Correction de la tension du fil d’aiguille
oeille du coté droit du bas de Poeillet
Donnée n° 64 Correction de la tension du fil de
boucleur du c6té droit du bas de
Donnée n° 42 Correction de la tension du fil Y H oeillet
d’aiguilie de la lévre gauche HlE
Donnée n° 62 Correction de la tension du fil de H —-E A . . .
boucleur de la levre gauche T Donnée n° 41 Corre.ctlon de‘ la ten.smn du fil
" H L d’aiguille de la lévre droite
Hlg Donnée n° 61 Correction de la tension du fii de
HlH boucleur de la lévre droite
HIH
! Donnée n° 48 Correction de la tension du fil
d’aiguille de la bride droite
Donnée n° 68 Correction de la tension du fil de
boucleur de la bride droite
. /
[Position de correction de la bride arrondie] Fig. 3

a I

Donnée n° 50 Correction de la tension du fil
d’aiguille de la bride arrondie

gauche Donnée n° 49 Correction de la tension du fil
Donnée n° 70 Correction de la tension du fil de d’aiguille de la bride arrondie droite
boucleur de la bride arrondie Donnée n° 69 Correction de la tension du fil de
gauche boucleur de la bride arrondie droite
\_ _J/
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((3) Sélection de la position du presseur lors de la mise en place du tissu )

Il est possible de changer la position du presseur lors de la mise en place du tissu vers 'avant.
1) Spécifier “1” pour le parameétre n° 11 de l'interrupteur logiciel.

La distance de déplacement vers I’avant est définie par le paramétre n° 29 de I'interrupteur logiciel (22
atenftion mm a la sortie d’usine).

Le réglage de “0” pour la valeur 64 mm (Types S/R) ou pour la valeur 54 mm (Types J/C/T) peut étre

exécuté. Toutefois, si la quantité est trop importante, le fil du boucleur risque de ne pas étre pincé.

((4) Sélection du mode de l'interrupteur de départ]

Il est possible de spécifier que le presseur ne s’'abaisse que lorsqu’on appuie sur l'interrupteur de départ et la
couture démarre.
1) Spécifier “1” pour le parameétre n° 14 de l'interrupteur logiciel.

I'interrupteur de presseur et démarrer la couture avec l'interrupteur de départ. Toutefois la diode-

o o Dans ce mode, on peut également procéder normalement, c’est-a-dire abaisser le presseur avec
en jtion
@ témoin de P'interrupteur de commande manuelle clignote alors constamment.

((5) Sélection du mouvement du presseur )

Il est possible de spécifier que le presseur revienne sur la position initiale a I'état abaisse & la fin de la couture.
(A la sortie d'usine, le presseur revient sur la position initiale a I'état relevé a la fin de la couture.)
1) Spécifier “1” pour le parameétre n° 23 de l'interrupteur logiciel.
'2) Le presseur reste abaissé lorsque I'on arréte la machine avec l'interrupteur de pause ou que I'on raméne
le socle d'entrainement sur la position initiale avec {a touche [REINITIALISATION @ ].

(ESéTe-ction du mode du compteur (compta‘ge DEGRESSIF))

Il est possible de spécifier que le compteur effectue un comptage dégressif lorsqu’on spécifie une valeur. ||
est également possible d'interdire le démarrage a la valeur “0” du compteur.

(I Sélection du mode DEGRESSIF du compteur)

1) Spécifier “2” pour le parameétre n° 12 de linterrupteur logiciel.

2) Lorsque la valeur du compteur atteint “0”, I'affichage clignote et l'interrupteur de départ est inopérant.

3) Appuyer sur la touche [REINITIALISATION ® ]. La valeur du compteur revient a la valeur initiale.
(A la sortie d'usine : valeur initiale = 100) Pour que le démarrage soit possible lorsque le compteur a
atteint “0”, spécifier “0” pour le paramétre n° 13 de Vinterrupteur logiciel.

Cl Comment spécifier la valeur initiale du compteur DEGRESSIF)

Lorsqu’on utilise le compteur DEGRESSIF, il est nécessaire de spécifier la valeur initiale de départ du “comptage
DEGRESSIF”.
1) Appuyer sur la touche [COMPTEUR @] pour afficher le compteur.
2) Appuyer sur la touche [REINITIALISATION @] pour ramener le compteur a la valeur initiale.
La valeur initiale est réglée a 100 & la sortie d’'usine.
3) Spécifier la valeur initiale de comptage désirée avec la touche [DROITE @ ] ou [DROITE @ ].

((7) Arrét de la couture avant la coupe du tissu )

Tll est possible de spécifier que la couture s'arréte temporairement avant la coupe du tissu lors de 'exécution
d’une configuration de données du couteau de coupe postérieure.
1) Spécifier “1” pour le paramétre n° 24 de l'interrupteur logiciel.
La machine s’arréte aprés la couture. La coupe du tissu est exécutée lorsqu’on appuie a nouveau sur
l'interrupteur de départ.
Il est également possible de ramener la machine sur la position de mise en place du tissu sans le couper
en appuyant sur la touche [REINITIALISATION ® ]
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((8) Réglage de la valeur de pression du couteau fendeur dans les données de conﬁguration)

Il est possible de spécifier la valeur de pression du couteau fendeur dans les données de configuration. Un
réglage du couteau n’est alors pas nécessaire, méme lorsque le porte-couteau est remplacé. On peut effectuer
ce réglage en changeant simplement le numéro de configuration.

Jusqu’a 10 types de porte-couteaux (n° 0 a 9) peuvent étre programmés n° 28 dans les données de -
configuration et 'on peut spécifier des valeurs de pression de couteau pour chacun de ces numéros.

1) Spécifier “1” pour ie parametre n°® 40 de l'interrupteur logiciel.

QI Réglage de la valeur de pression du couteag

0 1) Tout en appuyant sur ia touche [REGLAGE @ ] @, mettre la machine

7]
\ 6 / sous tension.
So@|® 2) Le numéro de porte-couteau s’affiche sur P'indicateur a 2 chiffres et la
Imm] o m‘ valeur de pression du couteau spécifiée pour chague numéro de porte-

ﬁl:l I'_——_l couteau apparait sur I'indicateur a 4 chiffres @ .
3) Appuyez sur la touche [MACHINE PRETE @ 1O pour allumer la diode-
O ® SE témoin de couture. Le socle d’entrainement et ie couteau fendeur
Q/ S % | || B R N effectuent alors un repérage de f'origine.
0/ ©® @ @ \ ©® 4) On peut spécifier le numéro de porte-couteau désiré avec la touche

\0 [GAUCHE @ 1 @ ou [GAUCHE @ 1©. La plage de réglage est de 0

- ag.
e 5) Lavaleur de pression du couteau pour le numéro de porte-couteau affiché
sur 'indicateur a 2 chiffres peut étre spécifiée avec la touche [DROITE
(=10 ou [DROITE (1)1 @. La plage de réglage est de — 100 & 300.
Plus la valeur est élevée, plus la pression du couteau fendeur est forte.

SIVONVYHH

o o elFe o 1S 6) Abaisser le presseur avec l'interrupteur de presseur et appuyer sur
O l'interrupteur de départ pour actionner le couteau. On peut spécifier a
o (@|® l é"?‘é nouveau le numéro de porte-couteau alors que le presseur a été relevé

avec la touche [GAUCHE @ 1 @ ou [GAUCHE @] ©. On peut aussi
spécifier a nouveau la valeur de pression avec la touche [DROITE @ ]
O ou [DROITE )1 O.

7) Apres avoir terminé le réglage, appuyer sur la touche [REGLAGE @ 1
@ pour quitter le mode de réglage du couteau.

La valeur de réglage est mémorisée lorsqu’on actionne le couteau W
a I'aide de I'interrupteur de départ ou qu’on appuie sur la touche
[REGLAGE @ 1@. Si'on change le huméro de porte-couteau
sans effectuer 'une ou l'autre de ces opérations ou si I'on met la
machine hors tension, le réglage n’est pas mémorisé.

impor jtant

w,

]

anenltion Pour les précautions a prendre lors du réglage de la pression du couteau fendeur, voir (2) Réglage de la
pression du couteau fendeur a la page 25.

(I Procédure de programmation des données de configuratio@

4 On peut spécifier un numéro de porte-couteau pour lequel

A une valeur de pression du couteau a été programmée.
I Pour la procédure de programmation des données, voir
o Compensation des données a la page 31.

[ -
’
1) Appuyer sur la touche [GAUCHE @ 1 @ ou [GAUCHE @]
? ? ? © pour afficher la donnée n° 28.

2) Appuyer sur la touche [DROITE @ 1O® ou [DROITE @] (5]
pour spécifier le numéro de donnée.
\_ j Il est possible de spécifier 0 & 9.
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(11. MAINTENANCE

((1) Hauteur de la barre a aiguille)

2 AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, la mettre hors
tension avant d’effectuer les opérations ci-dessous.

-
Barre a aiguille
6\
Point de
=" repére gravé
Aligner
- J

Régler la position standard de la barre a aiguille a Paide
du calibre de calage (fourni avec la machine) avec la
barre & aiguille abaissée sur son point mort bas
intérieur en procédant comme il est indiqué ci-dessous.
1) Retirer la plaque a 'aiguille. A la place, installer le socle
de support du calibre de calage @ (foumi avec la machine).
2) Placer le calibre de calage @ (fourni avec la machine)
sur le socle de support de calibre de calage € et s'assurer
que la barre a aiguille s’aligne sur le creux du calibre de
calage lorsqu’elle atteint son point mort bas intérieur.

r

L + Sans point de repére gravé pour type T

Attention. Il existe deux types de gabarit de synchronisation @ .
A@ ¢ Avec point de repere gravé “32021404” pour types S/R/J/C

( (2) Relation entre Iaiguille et le boucleur )

AVERTISSEMENT :

A

Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, la mettre hors
tension avant d’effectuer les opérations ci-dessous.

4 )
1) o
Plan
2) a
=b
q Aiguille (point mort bas intérieur) Aiguille (point mort bas extérieur) )

. . h'
f La largeur maximale des points pour tous les

atenltion types est de 3,2 mm. Si elle dépasse 3,2 mm,
utiliser le boucleur gauche et I’étendeur

gauche en option. )
\.

)
vérfileation Effectuer le travail apres avoir vérifié la largeur
des points et la hauteur de la barre 3 aiguille.

W

sortie d’usine est indiquée dans le tableau ci-

r@ La largeur des points pour chaque type a la )
dessous.

SS8/RS | JS/CS TS
2,3 2,5 2,3

. J

1) Abaisser la barre & aiguille au maximum sur sa
position intérieure, desserrer les vis de fixation du
pignon d’arbre inférieur @ et déplacer la came de
commande du boucleur € de fagon que son plan
soit tourné vers l'avant. Resserrer provisoirement
les vis.

2) Desserrer la vis de fixation du guide d’arbre de
commande du boucleur @ et déplacer le guide
d'arbre de commande du boucleur @ vers le haut
ou le bas de fagon que 'espace entre 'aiguille et
les boucleurs gauche/droit soit le méme lorsque
I'aiguille est abaissée au maximum sur sa position
intérieure ou extérieure. Serrer la vis de fixation @.
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"\ 3) Placer la jauge de calage @ sur le socle de support
@ fourni avec la machine et effectuer le réglage a
l'aide de la came de commande de boucleur @ de
R . fagon que la pointe de la lame du boucleur gauche
repere grave [P > 3 . . L N
/"' = ePcreg Aiguille a soit alignée sur I'axe de I'aiguille lorsque la barre &
2] 'intérieur aiguille remonte de 3,3 mm depuis son point
v | intérieur le plus bas et poser les vis de fixation du
\ - pignon d’arbre inférieur @ .

) i Point de

4) De la méme maniere, vérifier la position de I'aiguilie
T Y et de la pointe de la lame du boucleur lorsque la
barre & aiguille remonte de 3,3 mm depuis son point
extérieur le plus bas. La pointe de la lame doit se
Plan trouver approximativement dans la plage du c6té
gauche de l'aiguilie. Si elle se trouve hors de la
Sens A : plage, effectuer & nouveau ies controles des étapes

La phase est avancée. 2) et 3).

3,3 mm

[ 1. Une fois la phase du boucleur réglée, si la )

largeur des points change dans les

conditions (D & @ ci-dessous, effectuer les
opérations 1) a 4) appropriées a ces
conditions.

@ Largeur des points changeant de plus
de £0,3 mm lors du réglage de la phase
du boucleur. Méme lorsque le
changement de la largeur des points ne

Largeur des Attenf tion dépasse pas 0,3 mm :

points : petite % @ Largeur des points supérieure & 3,4 mm.

(® Couture de tissus épais ou de parties

> / J RN comportant plusieurs épaisseurs de

) — N Lar ~ tissus ou l'aiguille risque de se tordre.

geur des . . .

T s Taand 2. Attention. Il existe deux types de gabarit de

points : grande synchronisation @.

J ~. ¢ Avec point de repére gravé “32021404”

L J pour types S/R/J/C

L * Sans point de repére gravé pour type T

Sens B :
La phase est retardée.

4 Arriére \

Aiguille a 'extérieur

SIVONVHS

3,3 mm

\Y
|/

Gs) J;u entre l'aiguille et le boucleur)

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, la mettre hors
tension avant d’effectuer les opérations ci-dessous.

/ R )
0,03a0,1 mm W 7] Le jeu standard entre I'aiguille et le boucleur
est de 0,03 2 0,1 mm.

w

Desserrer la vis de fixation de boucleur @ et régler le
jeu entre l'aiguille @ et le boucleur gauche @ et entre
l'aiguille et le boucleur droit @ . Fixer ensuite le
boucleur en place.

( Cotes données a titre de référence )

@ Jeu entre l'aiguilie et le garde-aiguille @ :

0ao,1mm

Jeu entre l'aiguille et le support @ : 0,2 mm
- J

{ )
Attenltion Veillez a ajuster I’écartement a chaque fois

que I'on modifie la taille de I'aiguille. |
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((4) Réglage du garde-aiguille )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, la mettre hors
tension avant d’effectuer les opérations ci-dessous.

r N 1) Desserrer la vis de fixation @ .
2) Régler le jeu entre l'aiguille @ et le garde-aiguille
©a0a01mm.
3) Resserrer la vis de fixation @ .
4) Vérifier la position lorsque I'aiguille se trouve a
lintérieur et a I'exterieur.
Toujours régler le garde-aiguille aprés un
changement de grosseur d’aiguille ou un
anenltion réglage de I'aiguille et du boucleur.
i Régler le jeu lorsque I'aiguille est alignée sur
' la pointe de la iame du boucleur a l'intérieur
! et a Pextérieur respectivement.
el ! ~
o
- I _/
[ e . = e . .
(5) Positions d’installation des étendeurs et synchronisation
. de leur ouverture / fermeture

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, la mettre hors
tension avant d’effectuer les opérations ci-dessous.

4 )

N J
@ Position de la hauteur de I'écarteur gauche @
L’écartement A assuré entre I'écarteur gauche @ et la surface supérieure du boucleur gauche est aussi
réduit qu'un morceau du fil du boucleur a utiliser.

@ Position de la hauteur de I'écarteur droit @
L’écartement assuré entre I'écarteur droit @ et la surface supérieure du boucleur droit est situé entre 0 et
0,1 mm.

1. Régler I'écartement en corrigeant I'écarteur. Placer I'extrémité de I'écarteur sur le panneau en bois
e ou une piéce similaire, et courber progressivement a la main. Ne pas utiliser de pinces ou d’outils
@ similaires, ceci risquant de provoquer la cassure de I'écarteur.
2. Si I'écartement assuré entre I’écarteur et le boucleur est trop petit ou trop important, des sauts de
points ou la cassure de l'aiguille risquent de survenir.
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Y @ Position d’installation de I'étendeur gauche
Le centre de la partie fourchue en haut de I'étendeur
gauche @ doit étre en regard du centre de l'orifice
de fil de boucleur sur le boucleur gauche.
Desserrer la vis de fixation @ de la butée d’étendeur
© et régler la position de la butée. Fixer ensuite
o Pétendeur en place. (Effectuer le méme réglage
pour les étendeurs gauche et droit.)

Lorsque la surface supérieure de {’écarteur
atenltion gauche fait saillie vis-a-vis du boucleur
@ gauche, des sauts de points risquent de
_/ survenir.

@ Position d’installation de I'étendeur droit
La ligne de créte (c6té aiguille) de I'étendeur droit
O doit étre en regard de la ligne de créte (co6té
aiguille) du boucleur droit.

X1 des étendeurs
A ) [ Régler la phase des étendeurs de sorte qu’ils )
s’ouvrent/se ferment uniformément a gauche

h @ Synchronisation de I'ouverture et de la fermeture

#2) etadroite sans venir en contact avec l'aiguille.
@ Lorsque la largeur de point est trop petite, les
points d’oeillet sont irréguliers. Régler alors

le synchronisation pour X2 < X1.

\. J
.

A@ Vérifier la largeur ou la phase lorsque la

largeur des points a changé ou apres avoir

:
X2
0—{

- \ J

réglé la phase du boucleur.

Pour le réglage, desserrer la vis de fixation @ sur le
guide de I'axe de commande d’étendeur @ et remonter
ou abaisser le guide. Fixer ensuite le guide.

D, Lorsqu’on remonte le guide de I’axe de

commande d’étendeur, 'ouverture de
I’étendeur droit devient supérieure a celle de
Iétendeur gauche (X1 > X2).
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((6) Position du pied presseur et du point de pénétration de I'aiguille )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, la mettre hors
tension avant d’effectuer les opérations ci-dessous.

-

L&

L 02a0,5mm

~

J

((7) Réglage de la position de ch

~

[ g Régler le jeu entre le pied presseur et la plaque

de maintien entre 0 et 0,5 mm.
J

Desserrer les deux vis de fixation @ du socle du bras
de presseur et régler le jeu. Fixer ensuite le bras de
presseur en place.

Lorsqu’on déplace le bras de presseur @ dans
le sens A, le jeu entre le pied presseur et le
point de pénétration extérieur de I'aiguille
diminue.

% L’inclinaison avant ou arriére peut étre réglée a
I'aide de la vis de fixation de bras du presseur ©.

ute du couteau |

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, la mettre hors

\

tension avant d’effectuer les opérations ci-dessous.
! J
[ 3]
o
@\9
-

@ Type a couteau supérieur
Desserrer la vis de fixation @ du socle de montage
du couteau fendeur @, puis déplacer le socle de
montage vers la droite ou la gauche. Fixer ensuite
le socle.

@ Type a couteau inférieur
Dessetrer la vis de fixation & du socle de couteau,
puis déplacer le socle de couteau @ vers la droite
ou la gauche. Fixer ensuite le socle de couteau.
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((8) Installing position of the needie thread trimming knife )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, ia mettre hors
tension avant d’effectuer les opérations ci-dessous.

4 ) (I Types S et R (coupe de fil longue) )

‘ ’ 1 mm environ

1) Le jeu entre le coupe-fil d’aiguille J @ et I'aiguille
doit étre de 1 mm environ.

Pour régler le jeu, desserrer la vis de fixation @ et
o déplacer le coupe-fil d’aiguille J @ .

/ 2) Desserrer I'écrou @, déplacer le socle de réglage
du coupe-fil d’aiguille @ vers le haut ou le bas et
régler le jeu “B” entre le coupe-fil d’'aiguille J et
I'étendeur droit @ entre 0,1 et 0,2 mm pour obtenir
la hauteur du coupe-fil d'aiguille J @ .

[Anenlnon Si le coupe-fil d’aiguille J @ vient en contact ]

avec I'étendeur droit @, les piéces se cassent.

3) Sur sa position initiale, le coupe-fil d’aiguille J @
dépasse de 3,2 mm de la plaque a aiguille @ .
Desserrer I'écrou de réglage @ et régler la position
initiale a P'aide de la vis de réglage @ .

1,2a21,5mm 3,2 mm environ 4) La position d’actionnement du coupe-fil d’aiguille J

@ est la position sur laquelie le coupe-fil d'aiguille

J @ dépasse de 1,2 a 1,5 mm de la plaque a aiguille

O lorsque le bras d’actionnement du coupe-fil

d'aiguille @ est déplacé dans le sens inverse des

aiguilles d’'une montre et que la butée B @ du bras

vient en contact avec la surface supérieure du
>§ support de boucieur.

Lorsqu’un réglage est nécessaire, desserrer la
butée B ® et régler la distance de dépassement

SIVONVHA

-
f——— - -

o entre 1 et 1,2 mm.
anenjtion La butée B (¥ du bras d’actionnement du
[2) coupe-fil d’aiguille comporte une double vis.

En cas d’utilisation de la piece n° 14050009,
consulter le manuel du technicien.

(I Type T (Coupage du fil court sans ganseD

® Effectuer le réglage des étapes susmentionnées 1) a
4) avec le boucleur gauche (boucleur a oeil) au lieu du
boucleur droit @ .

’

£
g f\f

~

~
Lorsque le jeu de 1 mm entre I’extrémité
supérieure du coupe-fil d’aiguille J @ et
I'aiguille (bord du boucleur gauche) diminue,
@ Atten B tion . " <
la coupe de fil de boucleur est exécutée et le
fil de boucleur n’est pas retenu.
) Dans un tel cas, régler le jeu de 1 mm a une
valeur supérieure.

(Référence)

14050009
(Type lame co6té droit)
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a 1mm envm Ql Types J et C (coupe de fil courte) )

1) Le jeu entre le coupe-fil d’aiguille J @ et l'aiguille
doit étre de 1 mm environ.

Pour régler le jeu, desserrer la vis de fixation @ et

/ déplacer le coupe-fil d'aiguille J @ .

2) La distance de chevauchement entre le pince-fil
de boucleur @ et le dessus de la plague & aiguille
O doit étre de 0 4 0,2 mm et il ne doit pas y avoir
de jeu entre ces pieces.

Desserrer 'écrou de réglage @ et régler la position
de I'extrémité supérieure du pince-fil de boucleur
© avec la vis de réglage @ .

3) La hauteur du coupe-fil d’aiguille J @ est

(4] déterminée par la valeur de réglage du pince-fil de
boucleur @ . Aprés le réglage de I'étape 4) ci-
dessous, s’assurer que le jeu A entre le pince-fil
de boucleur et la plaque & aiguille @ et le jeu B
entre le pince-fil de boucleur et I'étendeur droit @
sont corrects.

4) Le pince-fil de boucleur @ doit se trouver a une

hauteur telle que son extrémité supérieure se trouve
plus bas de 0 4 0,5 mm par rapport a la face plate
de la plaque & aiguille @ .
Pour régler la hauteur du dessus du pince-fil de
boucleur @, desserrer la vis de fixation @ et
remonter ou abaisser le socle de réglage du coupe-
fil d’aiguille © .

0a0,2mm
1 mm environ

Si le coupe-fil d’aiguille J @ vient en contact

Attenjtion gyec la plaque a aiguille @ et I'étendeur droit
@, les piéces se cassent. Vérifiez les jeux
“A” et “B”.

5) La position initiale du coupe-fil d’aiguille J @ et du
pince-fil de boucleur @ est la position sur laquelle
le coin gauche du dessus du pince-fil de boucleur
© est aligné sur le coin droit de la fente de la plaque
a aiguilie @ .

Desserrer I'écrou de réglage @ et régler la position
initiale avec la vis de réglage ® .

6) La position d’actionnement du coupe-fil d’aiguille J
@ est la position sur laquelle le coupe-fil d'aiguille
J @ dépasse de 1,2 4 1,5 mm de la plaque a aiguille
O lorsque le bras d’actionnement du coupe-fil
d’aiguille @ est déplacé dans le sens inverse des
aiguilles d’'une montre et que la butée B ® du bras
vient en contact avec la surface supérieure du
support de boucleur.

Si un réglage est nécessaire, retirer le socle de
réglage du coupe-fil d’aiguille @ avec la vis de
® fixation @ et régler la distance de dépassement de

la butée B @ entre 1 et 1,2 mm.

atenltion La butée B ® du bras d’actionnement du
coupe-fil d’aiguille comporte une double vis.

E
E
0
=)
o
o
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((9) Réglage du coupage du fil du boucleur )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, la mettre hors
tension avant d’effectuer les opérations ci-dessous.

r ‘ h CI Types S et R (coupe de fil longue) >

=y Lacoupe du fil de boucleur et du cordonnet s’effectue
/A sur la position de I'origine du socle d’entrainement
- et le presseur remonte apreés la coupe.

1) Le fil de boucleur et le cordonnet ont été réglés de fagon
a étre séparés vers le haut et le bas par la plaque de
manutention des fils @ .

2) Le fil de boucleur est maintenu avec précision entre la
plaque de fixation du pince-fil de boucleur @ et le pince-
fil de boucleur @ du ressort a lame tandis que le
cordonnet est maintenu avec précision entre la plaque
de fixation du pince-fil de boucleur @ et le pince-
cordonnet @ du ressort & lame.

3) Unréglage a été effectué de fagon que le haut du couteau
fixe @ soit aligné sur le point encoché @ du couteau
mobile @ lorsque la course du bras d’actionnement du
coupe-fil de boucleur @ est maximale.

Lorsque I'extrémité coupée (déchet de fil) du fil du )
boucleur ou du cordonnet est pressée avec le
presse-fil du boucieur © ou le presse-cordonnet
0, une défaillance de presse survient. Il en
résultera des sauts de points au début de la couture
ou encore des points défectueux. Pour cette raison,

il convient d’éliminer les déchets de fil.

SIVONVHA

Atten i tion

\.

CI Types J et C (coupe de fil courte) )

~
Lorsqu’on déplace complétement le socle

Attenltion d’entrainement vers I’arriere manuellement, le
couvercle inférieur du couteau supérieur © chevauche
le couteau fendeur. Retirer 'ensemble de presseur ©.

La coupe du fil de boucleur et du cordonnet est
effectuée sur 'origine du socle d’entrainement
aprés le relevage du presseur.

J

1) Le fii de boucleur et le cordonnet ont été réglés de fagon
a étre séparés du tissu par la plaque de manutention
des fils @ .

2) La biellette de commande @ est actionnée et le couteau
inférieur @ et le couteau supérieur @ s’entrecroisent pour
couper le fil.

3) Le couvercle inférieur du couteau supérieur @ contrdle
la variation de la longueur restante du fil de boucleur
lorsque le fil de boucleur vient en contact avec la lame
du couteau mobile.

e

sat y . . . TTPe e )
Au moment de expédition de P'usine ou lorsque les jeux de presseur suivants sont utilisés, utiliser le
anenltion couteau de coupe du tissu de la méme taille que celui fourni avec la machine. Si on utilise un couteau de
coupe du tissu de taille différente de celui fourni avec la machine, ceci risque de provoquer 1a cassure

du couteau ou d’autres problémes similaires. )

A la sortie d’usine standard, le type J est équipé du presseur M et le type C du 1

presseur S. Ensemble S: 16 4 26 mm
@ On peut changer la longueur de couture comme suit en installant un ensemble | Ensemble M : 24 2 34 mm
de presseur en option et en changeant uniquement la position d’'installation | Ensemble L : 32 a2 42 mm
de 'ensemble de couteau.

. o
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Fig. 2
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( H Type T (Coupage du fil court sans ganse))

Réglage du coupage du fil du boucleur

1) Desserrer la vis de fixation ©

2) Presser a fond vers le bas la plaque d'aiguille @ et
Pinstaller. (Fig.1)

3) Appuyer légerement vers le haut le presseur du fil du
boucleur de telle sorte qu’un jeu n'existe pas entre le
presseur du fil du boucleur @ et la surface inférieure de la
plague d'aiguille @ . Alors, reserrer la vis de fixation €© .

4) Desserrer 'écrou @ et resserrer la vis de réglage @
jusqu’a ce que I'extrémité supérieure de la vis entre en
contact avec le support du boucleur @ .

5) Ensuite, faire toumer d'un 1/4 de tour puis fixer avec l'écrou

6) Desserrer écrou @ . (Fig.2)

7) Appuyer sur la partie @ du socle d'installation ® dans le
sens de la fleche D avec le doigt, serrer la vis de réglage
@ de telle sorte que la partie guide-fil du presseur du fil
du boudleur @ dépasse de la plaque d'aiguille @ d'environ
0,5 mm et fixer la vis au moyen de I'écrou (12). (Fig. 2 et
Fig. 3)

* Lorsque le jeu assuré entre la plaque d'aiguille )
© et le presseur du fil du boucleur est plus petit
Atten I tion

que la valeur spécifiée, la puissance de maintien
du fil du boucleur est insuffisante. Il en résulte
des sauts de points au début de couture ou un
enroulement défectueux du fil.

Lorsque le presseur du fil du boucleur est
excessivement pressé contre la plaque
draiguille @ , il risque de survenir au début de
la couture un endommagement des
composants ou une tension excessive des
points.

\. J

Réglage du couteau de coupage du fil du boucleur.

8) Desserrer la vis de fixation @ et régler de telle sorte que
Pextrémité du couteau de coupage du fil du boucleur @
soit située a une position comprise entre 1 et 2 mm a
partir de la section @ de plaque d'aiguille @ et que le jeu
de 0,2 a 0,4 mm soit assuré entre la surface inférieure du
couteau de coupage du fil du boucleur et la plaque
draiguille @ . (Fig. 3 et Fig. 4)

9) Desserrer Fécrou @

10) Resserrer la vis de réglage @ de telle sorte que le point de

lame du couteau du coupage du fil du boucleur @ dépasse
de l'extrémité @ de la plaque d'aiguille @ d’'environ 1 mm.
Puis fixer avec Pécrou @ . (Fig. 1 et Fig. 3)

11) Presser la partie ® du socle d'installation du couteau @
avec le doigt dans le sens de la fieche D, puis resserrer
la vis de réglage @ (vis a filet double) de telle sorte que
Pextrémité supérieure du coupage du fil du boucleur @
soit aligné avec extrémité de la plaque d'aiguille @. Puis
fixer le socle. La valeur de dépassement standard de la
vis de réglage @ est de 1,4 mm. (Fig. 2 et Fig. 3)

r

¢ Lorsque la position latérale du couteau de )

coupage du fil du boucleur @ n'est pas obtenue,
il risque de survenir un dérangement ou une
Atten j tion
*
Lorsque le fil de boucleur n’est pas retenu )

interférence au coupage avec le presseur.
@ immédiatement apreés I'enfilage ou une opération

Lorsque le couteau de coupage du fil du

boucleur @ est positionné trop haut, il risque
de se produire un dérangement de coupage du

fil du boucleur ou un sectionnement des points. J

similaire, le retenir sur la partie @ de la plaque 2

aiguille @ avec le presseur de fil de boucleur @ avant

L la couture. )
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((10) Nettoyage )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, la mettre hors
tension avant d’effectuer les opérations ci-dessous.

-

(11) Vidange

Veiller a éliminer les restes de fil ou la poussiére
accumulée car les restes fils risquent d'étre cousus
avec le matériau a coudre.

Pour les types J/C, les débris de fil
apparaissent a chaque opération de couture
Atten i tion . . N
@ car la fonction de reste du fil court opére.
Exécuter le nettoyage de la machine une fois
ou deux fois par jour.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, la mettre hors
tension avant d’effectuer les opérations ci-dessous.

i

\. _/

Lorsque le flacon en polyéthylene @ sous le couvercle
inférieur est plein d’huile, le retirer et vider I'huile.

((12) Vérification du filtre du ventilateur )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, la mettre hors
tension avant d’effectuer les opérations ci-dessous.

e N

de commande une fois par semaine.

<
[ 7) Nettoyer le filtre @ du ventilateur de la boite

W

1) Enlever le cadre de maintien du filtre @ en le tirant
dans le sens de la fleche.

2) Laver le filtre @ sous I'eau courante.

3) Remonter le filtre @ et remettre le cadre de maintien
@ en place.

AVERTISSEMENT :
A Veiller a sécher complétement le filtre et a

Pinstaller aprés I'avoir lavé.
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((1 3) Remplacement d’un fusible )

AVERTISSEMENT :

fusible de méme ampérage.

la machine, mettre la machine hors tension et attendre au moins 5 minutes avant de retirer le couvercle.
Pour ne pas risquer une électrocution, toujours mettre la machine hors tension lorsqu’un fusible a
sauté et corriger le probléme ayant fait sauter le fusible avant de le remplacer et n’utiliser qu’'un

: Pour ne pas risquer une électrocution ou des blessures causées par une brusque mise en marche de

~

1) Mettre la machine hors tension avec l'interrupteur
d'alimentation apres s’'étre assuré que la machine
est arrétée.

2) Débrancher le cordon d’alimentation de la prise
aprés s'étre assuré que l'interrupteur d’alimentation
est sur arrét. Attendre alors plus de 5 minutes.

3) Retirer les six vis fixant le couvercle arriere de la
boite de commande. Ouvrir lentement le couvercle
arriere.

4) Prendre le fusible a remplacer par sa partie en verre
et le retirer.

5) Utiliser un fusible ayant 'ampérage spécifie.

Les quatre fusibles suivants
@ sont utilisés sur la machine :

" @ et @ Pour la protection de I’alimentation
du servomoteur

15 A chacun
(Type fusible installé directement sur la carte
imprimée)
© Pour 'alimentation de commande et la
protection contre la tension active

10 A (Fusible temporisé)
O Pour la protection du moteur pas a pas

6,3 A (Fusible temporisé)
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(1 2. CHANGEMENT DE L’EQUIPEMENT INTERCHANGEABLE ET OPTIONS)

((1) Changing the thread trimming method j

M Interrupteur DIP
On sélectionne le type de coupe du fil avec les interrupteurs DIP 1 et 2 situés a 'arriére de la téte de la machine.

7

\
Si I'on effectue un changement tel que S +— J, on doit exécuter un paramétrage séparé dans I'interrupteur

Y logiciel (paramétre de modéle de la machine).
.

1) Types S et R (coupe de fil longue)

: ol ]~
nl ]
o
L :1 DIP-SW Type
b} .:].:1 » 1 2 Coupe de fil
¢ B~ OFF | OFF | longue
o

Coupe de fil longue

[A®" Ne pas changer la position de I'interrupteur DIP pour le type a coupe de fil longue. ]

\

2) Types J et C (coupe de fil courte)

r

DIP-SW Type de i% ) %E o ig o

1 2 presseur - e b o
R B =" N = =
ol al o

o o i o o o
or | on = M~ =N o~
o B o B o

Coupe de fil courte S  Coupe de fil courte M Coupe de fil courte L
(En standard pour C)  (En standard pour J)

ac Si 'on change I'ensemble de presseur pour J et C, changer également le DIP-SW.

en ption

@ Aprés un changement de presseur, la configuration antérieure au changement ne peut pas étre
utilisée.

3) Type T (Coupage court du fil sans ganse) — pour pantalons

( n

440

et

DIP-SW Type
1 2 3 Coupage court du fil
OFF | OFF ON | sans ganse

f@n Ne pas modifier I'interrupteur DIP (DIP-SW) pour le type de coupage court du fil sans ganse. ]

J
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((2) Remplacement de I’équipement interchangeable )

Plaque a aiguille

(L’indication entre parenthéses [ ] est le type qui en est équipé en standard.)

Désignation | Plague d'aiguille A | Plaque d'aiguille B | Plaque d'aiguille C| Plaque d'aiguille D| Plaque d'aiguille TE
de pigce (Standard) [S, R] | (Pourlargeur moyenne) | (Pour largeur importante} | (Pour largeur réduite)|  (Standard) [T]
Taille de I'aiguille #90 a #110 #100 a #110
Position ganse W 1,3 mm [ 1,8 mm | 2,4 mm | 1,1 mm Sans
(
Forme
| |
n° de piece 32042707 32042905 I 32043002 32043200 32043705
Type Pour types S et R Pour type T
Désignation | Plaque d'aiguille JA | Plaque d'aiguille JB | Plaque daiguille JC | Plaque d'aiguille JD | Plaque d'aiguille JE | Plaque d'aiguille JF
de piece (Standard) [J] | (Pouriargeur moyenne) | (Pour largeur importante) | (Pour largeur réduite)|  (Standard) [C]  |(Pour largeur réduite)
Taille de I'aiguille]  #120 a #130 #90 a #110 #90 a #100 #110a #120 #90 a #100
Position ganse W 1,3 mm 1,8 mm | 2,4 mm 1,1 mm 1,3 mm 1,3 mm
Tt W
(L]
Forme
?

> de pid 32043416 32042822 32043127 32043614 32043515 32043317

n"depiece | 35043408 (32042814) (32043119) (32043606) (32043507) (32043309)
Type Pour types J et C

* Les piéces numérotées avec les parenthéses ( ) peuvent étre utilisées.

Ensemble de presseur

Désignation | Ensemble de presseur compensateur Ensemble de presseur compensateur Ensemble de presseur compensateur
de piéce pour boutonniére a oeillet S pour boutonniere a oeillet M pour boutonniére a oeillet L *
Forme
[C] [J]
Part 32028458 32048854 32029050
No. Pour les types J et C

* Lorsqu’un ensemble L est utilisé, la plaque de

découpe du vétement A ; la piéce n° 32068702 est
nécessaire séparément.
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(L’indication entre parentheses [ ] est le type qui en est équipé en standard.)

Ensemble de presseur

Désignation Ensemble de presseur a orifice
de piéce longitudinal

Forme

N° de 32031064

piece Pour les types S et R

Pied presseur

Désianation Pour Pour Pour Pour point de | Pied compensateur | Pied compensateur | Pied compensateur
de s::ce boutonniére & | boutonniére & | boutonniere a | boutonniére |pour boutonniére | pour boutonniére | pour boutonniére a
> oeillet 40 mm | oeillet 32 mm | oeillet 22 mm | décorative 40 mm | & oeillet H 40 mm | & oeillet M 40 mm | oeillet S 40 mm
§ (Pour type L) | (Pour type M) | (Pour type S)
©
o
iy >
3 G~ >
% | Forme @ “ (r ) &7
7]
o ¢/
o
3 N
o [S,R] [J] {T][C]
N° de
pitce 14010102 14059604 14059802 14013908 14058903 32028706 32028300
dsianation Pour Pour Pour Pour point de | Pied compensateur | Pied compensateur | Pied compensateur
na
rl:iéce boutonniére a | boutonniére & | boutonniére a | boutonniére [pour boutonniére | pour boutonniére | pour boutonniére &
oeillet 40 mm | oeillet 32 mm | oeillet 22 mm | décorative 40 mm |a oeillet H 40 mm | & oeillet M 40 mm | oeillet S 40 mm
s (Pour type L) | (Pour type M) | (Pour type S)
T
T
=
3
a|F >
o | Forme 7
O 40 0
g A7
o
2
[ [S,R] [J] [TlIC]
N° de
piece 14010003 14059505 14059703 14013909 14058804 32028607 32028201
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Plaque de maintien de presseur

. . Plaque de support du|Plaque de support dujPlaque de suppont du|Plaque de support du|Plaque de support du |Plaque de support du
ng?:;fn presseur du trou de bouton [presseur du trou de|presseur dutrou de bouton | presseur du frou de bouton | presseur du trou de bouton | presseur du trou de bouton
P en oeillet, gauche bouton en oeillet, droit  {en décoratif, gauche en décoratif, droit en oeillet, gauche en oeillet, droit
Forme du trou Trou de bouton en oeiliet Bouton en décoratif Trou de bouton en oeillet
Longueur du point 10a38 10a34
Forme
n° de piéce 32027104 32027005 32029506 32029407 14011506 14011407
Type Pour types S et R Pour type T
. . Plaque de support du|Plaque de support du|Plague de support du|Plaque de support du [Plaque de support du |Plaque de support du
D:gri\‘:::n presseur du trou de bouton [presseur du trou de |presseur du trou de bouton [presseur du frou de bouton |presseur du trou de |presseur du frou de bouton
P en oeillet, gauche bouton en oeillet, droit  |en décoratif, gauche an décorafif, droit bouton en oeillet, gauche |en oeillet, droit
Forme du trou Trou de bouton en oeillet
Longueur du point S:16a24 [C] M:242a32 [J] L:32a40
Forme
32028912
n° de piéce 32028516 32028409 32028805 32029100 32029001
(32028505) {32028904)
Type Pour types J et C

* Les piéces numérotées avec les parenthéses ( ) peuvent étre utilisées.
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Couteau fendeur

Pour boutonniére a oeillet Pour point de boutonniére décorative
X
En N° de X|Y Observations
standard piece o~

S, R 14041206 | 2,9 | 4,4 | Coupe de fil longue, coupe de fil courte, longueur de couture L

C,T 32063604 | 2,9 | 4,4 | Coupe de fil courte, longueur de couture S —
J 32063703 | 2,9 | 4,4 | Coupe de fil courte, longueur de couture M

32063802 | 2,1 | 3,2 | Coupe de fil iongue, coupe de fil courte, longueur de couture L

32063901 | 2,1 | 3,2 | Coupe de fil courte, longueur de couture S

32064008 | 2,1} 3,2 | Coupe de fil courte, longueur de couture M

32064107 | 3,2 | 5,4 | Coupe de fil longue, coupe de fil courte, longueur de couture L

32064206 | 3,2 | 5,4 | Coupe de fil courte, longueur de couture S

32064305 | 3,2 | 5,4 | Coupe de fil courte, longueur de couture M

N . Pour boutonniére a oeillet
écorative

o

s

32066904 | 2,7 | 5,1 | Coupe de fil longue, coupe de fil courte, longueur de couture L %
>
14041404 | 0 | 0 | Coupe de fil longue, coupe de fil courte, longueur de couture L P
g ‘O
=
2_;[ 32065302 | 0 | 0 | Coupe de fil courte, longueur de couture S (:7>)
a Q)
3'c
O
& %‘ 32065401 | 0 | O | Coupe de fil courte, longueur de couture M
L0

Boucleur (gauche) * Etendeur (gauche)

Boucleur (gauche) Etendeur (gauche)
A L2

\
Largeur des points applicable | En standard L1 N° de piéce L2 N° de piece
2,0a32mm S,RJ,CT 6 32040800 11 32040917
* 2,6 24,0 mm 7 14030902 11,6 14031116
*La plage de largeurs de 2,6 a4 4,0 mm est en option.
Porte-couteau (L’indication entre parenthéses [ ] est le type qui en est équipé en standard.)
Désignation de piece Pour boutonniére a oeillet Désignation de piéece Pour boutonniére décorative

Forme 4; Forme
=

\

Taille (mm)| N° de piéce | Taille {(mm) N° de piece Taille (mm)| N° de piéce } Taille (mm) N° de piece
38 [S,R] 32062101 22 {8.R,J,C] 32062903 38 14042501 | 22 [S,R] 14042907
36 32062200 20 [S,R] 32063000 36 32064404 ' 0 32064909
34 32062309 | 18 [C,T] 32063109 34 32064503 l 18 32065005
32 32062408 16 [S,R] 32063208 32 14042600 16 14043109
30 32062507 |; 14 32063307 30 32064602 | 14 32065104
28 32062606 12 32063406 28 32064701 || 12 32065203
26 32062705 10 32063505 26 14042808 ! 10 10443301
24 32062804 | 24 32064800 ‘
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Autres

Désignation de piece Interrupteur au pied {(ensemble)

Cable de pédale (ensemble)

Interrupteur a main (ensemble)

Forme et a
pplication
Ce cable est utilisé pour le raccordement Interrupteur a bouton
La pédale permet de commander de la pédale (ensemble).
les opérations de la machine.
N° de pigce M85905130AA M90146200A0 32076655

CI Installation de la pédale en option)

~

Un interrupteur de commande manuelle est
installé en standard sur les types S et J. Pour
utiliser la pédale en option, le cable de pédale
(ensemble) est nécessaire.

2)

3)

4)

5)

Desserrer les cing vis de fixation et retirer le couvercle
© situé a larrigre de la téte de la machine.
Retirer CN71 et CN73 de la carte des connecteurs
(CONNECTOR).

Raccorder la pédale (ensemble) @ et le cable de
pédale (ensemble) @, puis connecter le cable a
J73 de la carte des connecteurs (CONNECTOR).
Raccorder le fil de terre @ de la pédale (ensemble)
© 2 la téte de la machine.

Fixer le cordon avec les autres cordons au moyen
d’'une attache autobloquante.

La pédale permet de commander I'entrainement

attenfition et |le presseur.

L’interrupteur de commande manuelle est
alors inopérant.
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(13. PROBLEMES DE COUTURE ET REMEDES )

Phénomeéne Cause Remeéde Page
1. Saut de points * L'aiguilie est tordue. L’aiguille est entaillée. | ¢ Vérifier et remplacer l'aiguilie. 7
L'aiguille est incorrectement posée.
* Le type d’'aiguille est incorrect.  Utiliser une aiguille DO X 558. 7
* Le jeu entre l'aiguille et le boucleur est | » Régler le jeu de l'aiguille intérieure ou 45
excessif. extérieurs.
« Le jeu entre l'aiguilie et le garde-aiguille est | « Vérifier et régler le jeu. 46

excessif ou P'aiguille et le garde-aiguille
viennent en contact excessif entre eux.

» Le jeu entre I'aiguille et le boucleur varie en | * Régler I'axe de l'aiguille. -
fonction de 'angle de rotation (0", 90° et 180°).

« Réglage incorrect de fa synchronisation entre | » Régler la phase avec la largeur des points 44
P'aiguille et le boucleur utilisée.
» Réglage incorrect de la phase d’ouverture/ |  Régler la phase d'ouverture/fermeture de 46
fermeture de I'étendeur I'étendeur avec la largeur des points utilisée.
L'étendeur vient en contact avec l'aiguille.
* Le mouvement d'ouverture/fermeture de | » Retirer les restes de tissus de I'étendeur. 46
I'étendeur n’est pas régulier. Remplacer 'étendeur par un neuf.
» Le jeu entre le pied presseur et le point de | « Vérifier le jeu et le régler correctement. 28, 48 T
pénétration de Paiguille est excessif. 14, 39 D
* La tension du fil est incorrecte. » Régler la tension des fils & la valeur correcte. 45 :2>
« La pointe de la lame du boucleur est usée. * Rectifier le boucleur avec une pierre a )
huile ou autre ou le remplacer par un neuf. 44 E
* Réglage incorrect de la hauteur de la barre a aiguille | « Vérifier et régler la hauteur de la barre a aiguille. | 44, 59 2]

« Le boucleur ou I'étendeur utilisé ne convient | « Remplacer le boucleur ou I'étendeur par

pas a la largeur des points. un neuf adapté a la largeur des points. 45
» Lorsduchangementde | * Réglage incorrect du jeu entre l'aiguilie etle | = Régler le jeu de Iaiguille intérieure ou
la grosseur d'aiguille boucleur extérieure pour la taille daiguille utilisée. 46
* Réglage incorrect de la phase d’ouverture/ | » Régler la phase d’ouverture/fermeture de
fermeture de I'étendeur I'étendeur pour la taille d’aiguille utilisée.
L'étendeur vient en contact avec l'aiguille.
« L'aiguille n'est pas adaptée au type de plaque | » Utiliser une plaque & aiguille adaptée a 56
a aiguille (taille d'aiguille utilisée). I'aiguille.
« Lorsque le type de fil | » Un fil faisant difficilement des boucles est | » Diminuer la tension du fil d'aiguille. | 14,29
est affecté utilisé. (Fil glissant difficilement ou similaire) Abaisser la position d'installation du guide-
fil de relevage du fil © .
* Diminuer la vitesse de la machine. 22,23
« Lors de la couture de | ¢ L'aiguille se tord sur une partie épaisse du | * Remplacer l'aiguille par une plus grosse. 7
tissus épais tissu et il se produit des sauts de points. Régler le décalage de la ligne de base des
points.
« Dans le cas du couteau de coupe antérieure, | ¢ Régler a nouveau I'espace de coupe. 21,31,36

I'aiguille intérieure se tord sur la partie de
coupe et il se produit des sauts de points.

2. Saut de points au début | « La longueur de fil d'aiguille restant au début | « Diminuer la tension du fil d'aiguille lors de | 40, 64

de la couture de la couture est insuffisante. la coupe du fil.
« | 'étendeur gauche estincorrectement installé. | » Vérifier la position d'installation et la régler. 46
» La phase du boucleur droit est trop avancée. | « Vérifier la relation entre l'aiguille et le 44
boucleur et la régler.

* Le jeu entre le pied presseur et le point de |  Vérifier le jeu et le régler. 28,48
pénétration de l'aiguille est excessif.

« Le boucleur est tordu. Le boucleur est entaillé. | « Vérifier le boucleur et le remplacer par un neuf. 45

» La longueur de distribution de fil d’aiguille est | » Régler la longueur de distribution du fil 29
insuffisante. d'aiguille.

* Le pince-fil de boucleur/presseur de fil de | ¢ Vérifier et régler la pression. 51

boucleur est faible et le fil de boucleur
s'échappe au début de la couture.
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3.Saut de points sur la
partie de l'oeillet

* Le jeu entre le pied presseur et |le point de
pénétration de l'aiguiile est excessif.
* Le tissu flotte.

* La boucle du fil d'aiguitle est trop grande et tombe.
Elle n'est donc pas accrochée par le boucleur.

« La boucle de fil d’aiguille ne se forme pas. Le
boucleur ne peut donc pas I'accrocher.

* Vérifier le jeu et le régler correctement.

* Diminuer la vitesse de couture de la partie
de l'oeillet.
Corriger le pied presseur ou le remplacer
par un neuf.

* Relever la position d'installation du guide-
fil de relevage du fil @ .

¢ Diminuer la tension du fil d’aiguille.
Abaisser la position d’installation du guide-
fil de relevage du fil @ .

28, 48

23

47

29

14,29,39

4. Division de la couture ala
fin de la couture

¢ La longueur d’avance du fil d’aiguille est
insuffisante.
* La phase du boucleur droit est trop tardive.

« La distance d’'ouverture de I'étendeur droit est
insuffisante.

» Le cordonnet est trop dur.

* Régler la longueur d’avance du fil
d'aiguille.

* Vérifier et régler la relation entre I'aiguille
et le boucleur.

» Vérifier et régler la distance d’ouverture
de I'étendeur.

* Remplacer le cordonnet. Vérifier le trajet
de fil du cordonnet.

29

44

46

10, 30

5. Cassure du fil d’aiguille

 La tension du fil d’aiguille est excessive.

« L'aiguille vient en contact avec la pointe de la
lame du boucleur.

* Les trajets de fil de 'aiguille, des boucleurs,
des étendeurs, de ia plaque a aiguille, etc.
sont usés ou entaillés.

« Le fil est trop gros ou trop fin pour l'aiguille.

« L'orifice d'aiguille ou la fente d’aiguilie sont
entaillés.

* Régler les conditions de couture pour
obtenir une tension de fil appropriée.
» Vérifier et régler le jeu.

« Vérifier et remplacer les pieces respectives.

» Utiliser une aiguille appropriée.
* Vérifier et remplacer l'aiguille.

14,29

45

7,45,46

6. Cassure du fil de boucleur

» La tension du fil de boucleur est excessive.

* La position d'installation de I'étendeur gauche
estincorrecte.

* Pour plus d'informations sur les autres causes
et remeédes, voir “5. Cassure du fil d'aiguille”.

* Régler les conditions de couture pour
obtenir une tension de fil appropriée.
« Vérifier et régler la position d'installation.

14,29

46

7. Cassure de l'aiguille

« Sans pince-fil d'aiguilie

« L'aiguille heurte le boucleur, I'étendeur, etc.

« L'aiguille vient en contact avec le pied presseur.

* Le jeu entre l'aiguille et le boucleur varie en
fonction de I'angle de rotation (0", 90" et 180°).

« Le jeu entre l'aiguille et le garde-aiguille est
excessif ou l'aiguille et le garde-aiguille viennent
en contact excessif entre eux.

« La hauteur de la barre a aiguille est incorrectement
réglée.

« Laiguille n’est pas adaptée au type de plaque
a aiguille (taille d'aiguille utilisée).

* Le fil d'aiguilie est poussé par le pied presseur
au deébut de la couture.

* Régler correctement le jeu entre le boucieur et
T'aiguille. Régler correctement la synchronisation
d’'ouverture/fermeture des étendeurs.

» Vérifier et régler le jeu.

* Régler 'axe de laiguille.

* Vérifier et régler le jeu.

* Vérifier et régler la hauteur de la barre &
aiguille.

 Utiliser une plaque a aiguille adaptée a
laiguille.

* Augmenter la longueur d’avance du fil
d'aiguille.

44, 46

28, 48

46

44

56

29

8.Les points de la partie
droite de la boutonniére
ne sont pas uniformes.

* Les pas de couture du coté gauche et du coté
droit de la partie droite ne sont pas les mémes.

* Les positions du coté gauche et du cté droit
de la partie droite ne sont pas les mémes.

* Les points sont obliques au lieu d'étre paraliéles.

 Corriger la longueur en procédant a une
correction longitudinale de la levre gauche
dans les données.

 Corriger la position en procédant a une
correction longitudinale du coté gauche de
I'oeillet dans les données.

» Corriger {'inclinaison en procédant a une
correction de rotation de la partie des
levres dans les données.

33

33

32
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9. Les cotés gauche et droit | ¢ Les distances d’ouverture gauche et droite du | « Effectuer un réglage pour que les distances 28

de la couture sur la partie tissu ne sont pas égales. d'ouverture gauche et droite du tissu soient
droite de la boutonniére égales.
ne sont pas uniformes. » Réglage incorrect de la position de chute du | « Vérifier et régler la position de chute du |23,32,36
couteau couteau.
* Ily a un rétrécissement du tissu di alacouture | * Spécifier individuellement les cotés droit | 21, 36
ou une différence de niveau entre les cotés et gauche de 'espace de coupe.
droit et gauche du tissu.

10. La forme de I'oeillet est | ¢ La couture est inclinée.  Spécifier la correction de rotation/correction 32

déformée. de rotation de la partie des levres.
* Le tissu est déformé par la couture. » Spécifier la correction transversale/ 32
correction longitudinale de loeillet.
» Réglage incorrect de la position de chute du | * Vérifier et régler la position de chute du |23,32,36
couteau. couteau.
« Le tissu est irrégulier sur la partie de l'oeillet. | » Corriger le pied presseur ou le remplacer 48
par un neuf.
* Le cordonnet s'est déplacé vers le coté de | » Remplacer la plaque a aiguille par une 56
I'aiguille intérieure. piéce en option.

11. La couture est coupée | * Le jeu entre le couteau fendeur et l'aiguille | » Vérifier 'espace de coupe (oeillet) et le |21,23,31,
par le couteau de coupe est insuffisant. régler. 32,36
postérieure. » Réglage incorrect de la position de chute du | * Vérifier la position de descente du couteau | 23,32,36

couteau et la corriger ou la régler.

* lly a un rétrécissement du tissu dii & la couture | « Spécifier individuellement les cotes droit | 21, 36
ou une différence de niveau entre les cotés et gauche de 'espace de coupe.
droit et gauche du tissu.

12. Le fil d'aiguille nest pas | * La lame du coupe-fil d'aiguille est émoussée. | * Meuler le couteau ou le remplacer par un neuf. | 40,49,50,64

coupé. » La course du coupe-fil d'aiguille est incorrecte. | » Vérifier et régler la course. 49, 50
« Le coupe-fil d’aiguille n'accroche pas le fil | » Régler la position d'installation (jeu entre | 49, 50
d’aiguille. l'aiguille et le couteau) du couteau.
* Le dernier point est sauté. * Voir “1. Saut de points”. -
» La position d'installation de la lame mobile est | * Vérifier et régler la position de séparation | 49, 50
incorrecte. de la lame mobile et du fil.

13. Le fil de boucleur n’est | * La lame du couteau est émoussée. * Meuler le couteau ou le remplacer par un neuf. 51

pas coupé. « La course de la lame mobile est incorrecte. » Vérifier et régler la course. 51
» Types S/R seulement | ¢ Le contact du couteau mobile et du couteau | * Vérifier et regler l'inclinaison du couteau 51
fixe est incorrect. fixe.
« Types J/C seulement | » La position d’installation de la plaque | * Vérifier et régler la lame mobile et la 51
séparatrice de fil est incorrecte. position de séparation du fil.
* La pression du couteau est insuffisante. ¢ Régler la pression du couteau. 51

14. Le tissu n'est pas * Le doublage des plans du couteau et du porte- | » Corriger la surface du porte-couteau avec 26

correctement coupé. couteau est incorrecte. une pierre a huile ou similaire.
* La lame du couteau est émoussée. ¢ Meuler le couteau ou le remplacer par un 24
neuf.
» La valeur de pression du couteau (pression | ¢ Régler la valeur de pression du couteau | 25,43
du couteau) est insuffisante. {pression du couteau).
+ Des débris se sont accumulés. * Retirer les débris. 24
« La pression du couteau est excessive et la | * Aprés avoir remplacé le couteau, régler | 25, 43
lame du couteau s'est cassée. correctement la pression du couteau pour
chaque article de couture.

15. Cassure du boucleur/ |  Le jeu entre l'aiguille et le boucleur varie en | « Régler 'axe de l'aiguille. -
étendeur fonction de I'angle (0°, 90° et 180°).

* Le jeu entre l'aiguille et le garde-aiguille est | ¢ Vérifier et régler le jeu. 46
excessif ou l'aiguille et le garde-aiguille
viennent en contact excessif entre eux.

» L'aiguille n'est pas adaptée au type de plaque | * Utiliser une plaque a aiguille adaptée a 56
a aiguille (taille d’aiguille utilisée). l'aiguille.
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(1 4. INTERRUPTEUR LOGICIEL

((1) Procédure d’utilisation )
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Tout en maintenant la touche [MACHINE
PRETE 1 @ enfoncée, mettre la machine
# ] sous tension. La machine passe alors en
mode de paramétrage. Ce mode permet de
modifier diverses données.

1) Sélectionner le numéro de parameétre de linterrupteur
logiciel avec la touche [GAUCHE @ 1 ® ou
[GAUCHE (51 ©.

2) Modifier la valeur de réglage avec la touche
[DROITE (3)] @ ou [DROITE ()] @.

3) Pour modifier d'autres parameétres, répéter les
opérations 1) et 2).

4) Aprés le paramétrage, appuyer sur la touche
[MACHINE PRETE @ 1 @ pour mémoriser les
modifications effectuées et quitter le mode de
paramétrage.

Si 'on appuie sur la touche [REINITIALISATION )
® 10, on quitte le mode de paramétrage

Si 'on met la machine hors tension avant d’avoir

[}
SHAPE

J

((2) Liste me

mémorisées.

\.

Im@t sans mémoriser les modifications effectuées.

appuyé sur la touche [MACHINE PRETE
@, les modifications effectuées ne sont pas

O1

Liste des parametres de l’interrup't;ar Ioaiciel )

N° Fonction Description Pllage de U’nné de ‘Va.l.eur
réglage réglage initiale

1 Sélection de la vitesse de départ en douceur | Permet de limiter la vitesse de la machine au début de la couture. | 400 a 1.200 100 600
Premier point (position intérieure de l'aiguille | De la position intérieure de l'aiguille a la position extérieure de pts/mn pts/mn
— position extérieure de l'aiguille) l'aiguille du premier point

2 | Sélection de la vitesse de départ en douceur | Permet de limiter la vitesse de la machine au début de la couture. | 400 a2.200 100 600
Premier point {position extérieure de 'aiguille | De la position extérieure de l'aiguille & la position intérieure de pts/mn pts/mn
— position intérieure de l'aiguilie) I'aiguille du premier point

3 | Sélection de la vitesse de départ en douceur | Permet de limiter la vitesse de la machine au début de la couture. | 400 a 2.200 100 600
Second point (position intérieure de l'aiguille | De la position intérieure de l'aiguille a la position extérieure de pts/mn pts/mn
— position extérieure de l'aiguille) l'aiguille du second point

4 | Sélection de la vitesse de départ en douceur | Permet de limiter la vitesse de la machine au début de la couture. | 400 42.200 100 600
Second point (position extérieure de I'aiguille | De la position extérieure de l'aiguille a la position intérieure de pts/mn pts/mn
— position intérieure de l'aiguille) l"aiguille du second point

5 | Sélection de la vitesse de départ en douceur | Permet de limiter la vitesse de la machine au début de la couture. | 400 a2.200 100 600
Troisiéme point (position intérieure de | De la position intérieure de l'aiguille & la position extérieure de pts/mn pts/mn
l'aiguille — position extérieure de Faiguilie) | l'aiguille du troisiéme point

6 | Sélection de la vitesse de départ en douceur | Permet de limiter la vitesse de la machine au début de la couture. | 400 a2.200 100 600
Troisiéme point (position extérieure de | De la position extérieure de l"aiguille a la position intérieure de pts/mn pts/mn
I'aiguille — position intérieure de laiguille) I'aiguille du troisiéme point

7 | Sélection de la tension du fil d'aiguilie lors | Permet de spécifier la tension du fil d'aiguille lors de la coupe 0a255 1 o]
de la coupe du fil du fil.

8 | Sélection de la tension du fil de boucleur lors | Permet de spécifier la tension du fil de boucleur lors de la coupe 0a255 1 0
de la coupe du fil du fil.

9 | Sélection de la tension du fil d’aiguille lors | Permet de spécifier la tension du fil d'aiguille lors de I'arrét de 0a2s55 1 60
de l'arrét de la machine la machine.

10 | Sélection de la tension du fil de boucleur lors | Permet de spécifier la tension du fil de boucleur lors de T'arrét 04255 1 0
de l'arrét de la machine de fa machine.

11 | Sélection de !a position de mise en place Permet de spécifier la position du presseur lors de la mise en Oat 0
Origine/position avant place du tissu.

0 : Origine
1: Position avant (la position est spécifiée au n® = 29)
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N° Fonction Description Pllage de Unitéde | Valeur
réglage réglage | initiale
12 | Sélection du mode du compteur de pieces Permet de sélectionner le mode du compteur de pieces. 0az - 1
Sans/PROGRESSIF/DEGRESSIF 0: Sans
1 : Compteur PROGRESSIF (“ + 1” par cycle de couture)
2 : Compteur DEGRESSIF (* — 17 par cycle de couture)
13 | Autorisation/interdiction du démarrage | Permet de spécifier si le démarrage est interdit & la valeur “0” du 0at - 1
lorsque le compteur de piéces est a “0” compteur de piéces en mode de comptage DEGRESSIF.
Autorisationvinterdiction 0 : Démarrage autorisé lorsque le compteur de piéces est a “0".
1 : Démarrage interdit lorsque le compteur de piéces est a “0".
14 | Interrupteur de départ Permet de spécifier si 'on peut démarrer la couture en utilisant oat - 0
Activation/désactivation du démarrage | uniquement l'interrupteur de départ.
“One-touch” 0 : Le presseur est abaissé par l'interrupteur de presseur ; la
Avec/sans machine est démarrée par I'interrupteur de départ
1: Le presseur est abaissé et la machine est démarrée par linterrupteur
de dépant (l'interrupteur de presseur peut étre également utilisé).
17 | Touche de fonction F1 Permet de spécifier la donnée affectée a la touche de fonction 0as8so - 8
Sélection de numéro de donnée F1. (Valeur initiale ... Correction de la position du couteau)
18 | Touche de fonction F2 Permet de spécifier la donnée affectée a la touche de fonction 0aso - 0
Sélection de numéro de donnée F2. (Valeur initiale ... Numéro de destination de copie)
19 | Activation/désactivation de V'application de | Pemmetde spécifier si'application de la valeur de correction de tension oat - 0
la valeur de correction de tension du fil du fil avec la touche AIGUILLE/BOUCLEUR est activée ou désactivée.
Avec/sans 0 : Sans application de la valeur de correction
1 : Avec application de la valeur de correction
20 | Autorisation/interdiction de la saisie de | Permetde spécifier sila saisie des données est autorisée ou interdite. oaft - 0
données 0 : Autorisée
Autorisatiorvinterdiction 1 : Interdite (La tension du fil est possible.)
22 | Activation/désactivation de la commande de | Permet d’activer/désactiver la commande de coupe du fil de boucleur. oat - 1
coupe du fil de boucieur 0 : Désactivée |
1: Activée ny]
23 | Sélection de I'état abaissé/relevé du presseur | Permet de spécifier si le presseur revient sur la position initiale oat - 0 b
lors de son retour sur la position initiale. a I'état abaissé aprés la couture. <
0 : Le presseur remonte avant de revenir sur la position initiale. O
1 : Le presseur revient sur la position initiale & I'état abaissé, puis if remonte. E
24 | Activation/désactivation de 'arrét temporaire | Permet de spécifier si la machine doit s'arréter temporairement oat - 0 (7))
du couteau de coupe postérieure avant I'actionnement du couteau de coupe postérieure et le
couteau actionné a l'aide de l'interrupteur de départ.
0 : Fonctionnement normai
1 : Le couteau de coupe postérieure s'arréte automatiquement
et temporairement avant 'opération et il est actionné par
interrupteur de départ.
26 | Bride droite et ouverture du mécanisme | Permet de spécifier si 1a couture doit étre exécutée avec le oat - 0
d'ouverture du tissu mécanisme d'ouverture du tissu ouvert dans le cas d'une
configuration ou une bride droite est spécifiée.
0 : Position normale
1 : Mise en place du tissu avec le mécanisme d'ouverture du tissu ouvert
29 | Sélection de la position avant Permet de spécifier la position depuis l'origine lorsque “avant” 0a64 1t mm 22
est sélectionné pour le paramétre n° 11 de l'interrupteur logiciel.
40 | Permet de spécifier la donnée de valeurde | Permet de spécifier si un numéro de porte-couteau pour lequel oat - 4}
pression du couteau acceptée. une valeur de pression de couteau a été programmeée dans les
données de configuration sera utilisé.
0 : Sans (porte-couteau n° 1 fixé)
1 : Avec (porte-couteaux n° 0 a 9 spécifiés)
41 | Valeur de pression du couteau (porte-couteaun° 1) | Valeur de pression du couteau du porte-couteau n° 1 — 100 & 300 1 0
42 | Valeur de pression du couteau {porte-couteaun°2) | Valeur de pression du couteau du porte-couteau n° 2 — 100 4300 1 0
43 | Valeur de pression du couteau (porte-couteaun® 3) | Valeur de pression du couteau du porte-couteau n° 3 — 100 4 300 1 0
44 | Valeur de pression du couteau (porte-couteau n° 4) | Valeur de pression du couteau du porte-couteau n° 4 — 100 a 300 1 0
45 | Valeur de pression du couteau (porte-couteau n° 5) | Valeur de pression du couteau du porte-couteau n° 5 — 100 4 300 1 0
46 | Valeur de pression du couteau (porte-couteau n°6) | Valeur de pression du couteau du porte-couteau n° 6 — 100 & 300 1 0
47 | Valeur de pression du couteau (porte-couteau n°7) | Valeur de pression du couteau du porte-couteau n° 7 — 100 4 300 1 0
48 | Valeur de pression du couteau (porte-couteaun® 8) | Valeur de pression du couteau du porte-couteau n° 8 — 100 & 300 1 0
49 | Valeur de pression du couteau {porte-couteaun®9) | Valeur de pression du couteau du porte-couteau n° 9 — 100 4 300 1 0
50 | Valeur de pression du couteau {porte-couteaun®0) | Valeur de pression du couteau du porte-couteau n° 0 — 100 a 300 1 30
55 | Durée d'arét du couteau sur la position inférieure | Permmet de spécifier la durée d'arrét du couteau sur la posttion inférieure. 50 a 500 10 ms 50
57 | Nombre d’'impulsions de petite vitesse pour | Section de vitesse de coupe lors de la coupe du tissu (Descente) 04300 Impulsion 60
abaisser le moteur de couteau
58 | Nombre d'impulsions de petite vitesse pour | Section de vitesse de coupe lors de la coupe du tissu (Montee) 80 a 300 Impuision 80
soulever le moteur de couteau
65 | Avec/sans pince-fil d’aiguille Permet de spécifier une opération avec/sans pince-fil d'aiguille. 0a1 - 01
0: Sans 1: Avec
66 | Nombre de points pour 'ouverture du pince- | Permet de spécifier le nombre de points au début de la couture 0a99 1 point 5
fil d’aiguille pour I'ouverture du pince-fil daiguille.
69 | Ampleur du déplacement du pince-fil de | Réglage de 'ampleur de déplacement du pince-fil en mm depuis 0a50 1 mm 23/14
I'aiguille. la fin de la couture jusqu’au pince-fil de fermeture.
B8 | Opération 2 phases rentrée du fil d'aiguille | O : Opération phase 1 [VER - 01
1 : Opération phase 2
CO | Vitesse longueur au moment du pingage du | Vitesse d’alimentation saut concernant la longueur depuis 0. a 3.000 1 1.000/1.500
fil d’aiguille extrémité de couture jusqu’au pince-fil de l'aiguilte pulsior/sec

* H9 a L9 sont également affichés. Toutefois, ce sont les paramétres de V'interrupteur logiciel pour le dispositif

multicoupe. Pour la machine sans dispositif multicoupe, ces paramétres sont sans effet méme lorsqu’on les
modifie.
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(15. LISTE D’ERREURS

N° Description Comment annuler {’état d’erreur

1 Erreur de moteur de la machine Mettre la machine hors tension.
Le moteur de la machine ne fonctionne pas ou son signal n'est pas regu bien
qu’il fonctionne.

3 | Erreur de retour du coupe-fit de boucleur Eliminer la cause de I'erreur et appuyer sur la touche
Le coupe-fil de boucleur ne retourne pas sur sa position de repos lors du | REINITIALISATION.
fonctionnement de la machine ou de la coupe de fil de boucleur.

4 | Erreur du capteur d’'origine du moteur pas a pas de direction longitudinale Mettre la machine hors tension.
Le signal du capteur d’origine de direction longitudinale n'a pas changé lors du
repérage de lorigine.

5 | Erreur du capteur d'origine du moteur pas a pas de direction transversale Mettre la machine hors tension.
Le signal du capteur d’origine de direction transversale n'a pas changé lors du
repérage de lorigine.

6 | Erreur du capteur d'origine du moteur pas & pas de rotation Mettre la machine hors tension.
Le signal du capteur d'origine de rotation n'a pas changé lors du repérage de
l'origine.

7 | Erreur du capteur d'origine du moteur pas a pas de couteau fendeur Mettre la machine hors tension.
Le signal du capteur d'origine de couteau fendeur n'a pas changé lors du repérage
de l'origine.

8 | Erreur de pression d'air insuffisante Foumir de I'air et appuyer sur la touche REINITIALISATION.
La pression d'air a diminué.

9 | Erreur de contacteur de sécurité de la téte de la machine Ramener la téte de la machine sur sa position initiale et appuyer
On a tenté de faire fonctionner la machine avec sa téte basculée en arriére. sur la touche REINITIALISATION.

10 | Interrupteur de pause Appuyer sur la touche REINITIALISATION.
On a appuyé sur l'interrupteur de pause pendant le fonctionnement de la machine.

12 | Erreur de position SUPERIEURE de l'aiguille Effectuer la détection de la position supérieure en toumant le volant
La barre a aiguille ne se trouve pas relevée du coté de la position intérieure de | a la main.
l'aiguille.

20 | Erreur de type de presseur Effectuer le changement de configuration/changement de données
Les données spécifiées et le type de presseur (type de coupe du fil) different | aprés avoir appuye sur la touche REINITIALISATION.
entre eux. (Note 1)

21 | Erreur de plage de réglage des données Modifier les donnes aprés avoir appuyé sur la touche
Une erreur de dépassement de la plage de réglage s’est produite lors de la | REINITIALISATION.
saisie des données. (Note 2)

22 | Erreur de saisie des données de longueur de couture Modifier les données aprés avoir appuyé sur la touche
La longueur de couture dépasse I'espace de couture possible lors de la saisie | REINITIALISATION.
de données. (Note 3)

23 | Erreur de plage de réglage de tension du fil Changer la tension du fil aprés avoir appuyé sur la touche
Erreur de dépassement de la plage de réglage lors du réglage de la tension du | REINITIALISATION.
fil. {Note 4)

24 | Duplication d'une bride d'arrét dans la saisie des données. Modifier les données aprés avoir appuyé sur la touche
Une bride en pointe ou une bride droite ou une bride arrondie est dupliquée. REINITIALISATION.

25 | Erreur de plage de réglage de correction du nombre de points a la fin de la | Modifier les donnes aprés avoir appuyé sur la touche
couture lors de la définition des données pour levre rectiligne REINITIALISATION.

29 | Erreur de configuration de couture par cycles. Effectuer ie changement de configuration/saisie de couture par
Le numéro de configuration n'est pas spécifié dans la couture par cycles. cycles aprés avoir appuyé sur la touche REINITIALISATION.

90 | Erreur de sélection de type de presseur (Note 5) Mettre la machine hors tension. Changer la position de
La position de l'interrupteur DIP de type de presseur est incorrecte. linterrupteur DIP.

91 | Erreur de mémoire de sauvegarde Les données de sauvegarde seront initialisées aprés que I'on aura
Les données de sauvegarde telles que le numéro de configuration n'ont pas été | appuyé sur la touche REINITIALISATION.
mémorisées.

92 | Erreur d'interrupteur logiciel Les données de l'interrupteur logiciel seront initialisées aux valeurs
Les données de interrupteur logiciel sont endommagées. pour le modele de la machine aprés que Yon aura appuyé sur ia

touche REINITIALISATION. (Note 6)

93 | Erreur de données de configuration Les données de configuration seront initialisées aprés que I'on
Les données de configuration sont endommagées. aura appuyé sur la touche REINITIALISATION.

97 | Erreur d’entrainement anormal Mettre la machine hors tension.
La synchronisation de la machine et de I'entrainement n'est pas obtenue.

98 | Erreur de ventilateur Mettre la machine hors tension. Nettoyer le ventilateur de la boite
Erreur due 2 la détection de température a l'intérieur de la boite de commande. | de commande.

99 | Erreur d'écriture de 'EEPROM Mettre la machine hors tension.
Enregistrement incorrect lors de I'écriture des données de linterrupteur logiciel
ou des données de configuration.
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Note 1 : Lorsqu’on change les types de presseur S, M et L du types J et C a I'aide de l'interrupteur DIP de sélection
de presseur, il n’est pas possible d’utiliser les configurations utilisées avant le changement.
Les configurations standard pouvant étre utilisées avec les types de presseur S, Met L dutypes Jet C
sont décrites dans le tableau ci-dessous.

Type de presseur | N° de configuration standard.

S 90, 91,92
M 93, 94, 95, 96
L 97, 98, 99

Note 2 : Spécifier les données a I'intérieur de la plage ci-dessous.
Vitesse de couture — (moins ) vitesse réduite de couture d'oeillet = 400
Nombre de points de bride en pointe oblique = nombre de points de bride en pointe
Correction du nombre de points du cété droit de la bride en pointe = nombre de points de bride en pointe
— 14 < correction de rotation + correction de rotation de la partie des lévres =< 14
-1,2 = espace de coupe + correction de I’espace de coupe gauche = 1,2

Note 3 : L = longueur de coupe + llongueur de bride en pointe + Correction transversale de I'oeillet gauche +

Correction transversale de la lévre gauche + Correction du nombre de points a Ia fin de la couture 51

Spécifier la longueur des points ci-dessus a l'intérieur de la plage indiquée dans le tableau suivant. »

=

‘O

Types SetR TypesJetC Type T E

9]
Sans coupe du fil - paramétre Type de presseur S 16=L=24
de Tinterrupteur logiciel 10=L=50" (26)
22=0 24=1L =32

- n Type de presseur M 1I0=sL=34

Avec coupe du fil - paramétre (34)
de f'interrupteur logiciel 10=L=38 32=L=40
20— 1 Type de presseur L (42)

* Dans le cas d’un dépassement de 38 mm, retirer I'ensemble de coupe-fil de boucleur.

Note 4 : Spécifier la tension du fil a I'intérieur de la plage de 0 = tension du fil + valeur de correction de tension
du fil = 180.

Note 5 : On ne doit pas placer I'interrupteur DIP de sélection de presseur sur des positions autres que celles qui
sont spécifiées.

Note 6 : F9 (paramétre de modéle de machine) peut s'afficher lors de remplacement de la ROM SYSTEME.
Pour le paramétre de modéle de machine, consuiter le manuel du technicien.
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(16. LISTE DES CONFIGURATIONS STANDARD

Pour le type J, on ne peut pas utiliser une configuration dont le type de presseur est différent.
Les configurations standard pouvant étre utilisées avec les différents types de presseur sont les suivantes :

Impor ftant

Type S

N° 80, N" 91, N° 92

En standard pour le type C

Type M

N° 93, N" 94, N° 95, N° 96

En standard pour le type J

Type T standard

Type L

N’ 97, N° 98, N 99

C/J en option

) \S

N° de donnée

Point spécifié

N° de configuration de types S et R

N° de configuration de types J et C

90

91

92

93

94

95

96

97

98

90 [ 91 ] 92

93 [ 94 [ 95 [ 96

97 [ 98 [ 99

S

Forme

{hvm

I

1Hm

i

i

Il

-

Couteau N°

i

of 111 HHHHHHK

3

0

3

L.ongueur de coupe

26

22|

3

N

Couteau de coupe
antérieura/coupe posténieure

Nombre de points de
la partie des lévres

25

28

Nombre de points
de l'oeillet

11

l 5

11I5]11

Espace de coupe

0,3

0,3

0,3

Espace de l'oeillet

0,4

0,4

0,4

Correction de la
position du couteau

Correction du
nombre de points a
ia fin de la couture

Correction de la
rotation

Correction de la
rotation sur la partie
des lévres

13

Correction longitudinale
de l'oeillet

0,0

0,0

0,0

0,0

14

Comection transversale
de l'ogiliet

0,0

0,0

0,0

0,0

15

Correction
transversaie de
I'oeillet gauche

0,0

0,0

0,0

0,0

16

Correction
transversale de
la l&vre gauche

0,0

0,0

0,0

0,0

Sélection de la largeur
des points du c6té
droit du bas de l'osllet

2,3

2,5

2,5

2,5

Sélection de la largeur
des points du coté
gauche du bas de Toeillet

2,3

2,5

2,5

2,5

Réglage de la
largeur de points

2,3

2,5

2,5

2,5

20

Longueur de bride en pointe

D

]

(=]

21

Nombre de points
de bride en pointe

[$,1K=>1
o

22

Décalage 06 bikde en pone

1,0

1,0

23

Nombre de points de
bride en pointe oblique

24

Correction du nombre
de points du c6té droit
de la bride en pointe

25

Forme de bride droite

28

3,1 k=]

26

Nombre de points
de la bride arrondie

[&]f=]

27

Correction de I'espace
de coupe gauche

0,0

28

Numéro de porte-couteau

Vitesse de couture

1800

36

Vitesse réduite de
couture d'oeiilet

37

Départ en douceur

Nombre de points au
début de la couture
de tension de fil

39

Nombre de points &
la fin de la couture
de tension de fil
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(17. FICHE DE SAISIE DES DONNEES DE COUTURE

. L ez e Plage de - N° de configuration
N° Point spécifié Description réglage Unité g
1 | Couteau N° Forme du couteau * 1 046 -
2 | Longueur de coupe Longueur du couteau fendeur * 2 1mm
3 | Couteau de coupe antérieure/coupe postérieure Fonctionnement du couteau fendeur 0 : Sans couteau 0az -
1: Couteau de coupe antérieure 2 : Couteau de coupe postérieure
4 | Nombre de points de la partie des lévres Nombre de points de Ia partie des lévres au bas de ['ceiliet 32 100 points 1 point
5 | Nombre de points de l'oeiflet Nombre de points du haut de l'oeillet 4 a4 20 points. 1 point
6 | Espace de coupe Espace de la rainure de couteau de la partie des lévres —-1,241,2mm 0,1 mm
7 | Espace de l'oeillet Espace de !a rainure de couteau de l'oeiliet —1241.2mm 0,1 mm
8 | Correction de la position du couteau Carrection longitudinale de toute I'entrée de l'aiguille —0,740,7 mm 0,1t mm
9 | Correction du nombre de points 4 ta fin de la couture Nombre de points pour augmenter la longueur a la fin de la couture ~ 146 points 1 point
10| Correction de {a rotation Correction de la rotation a la partie des iévres et & la partie de l'oeillet — 14414 1
11| Correction de la rotation sur la pastie des lévres Correction de la rotation de la partie des iévres et du bas de {'oeillet — 142414 1
12
13| Correction longitudinale de t'oeiliet Correction transversale de I'oeillet ~0,6506mm 0.1 mm
14| Correction transversale de l'oeiliet Correction tongitudinale du haut de l'oeillet —0,240,6mm 0.1 mm
151 Correction transversale de I'oeillet gauche Correction longiludinale du c6té gauche du haut de P'oeiilet —0,240,6mm 0,1 mm
16| Correction transversale de la leévre gauche Correction de la longueur du c6té gauche du bas de P'oeillet au c4té gauche —0,620,6mm 0.9 mm
de la partie des lévres
17| Sélection de la largeur des points du coté droit du bas de I'ceillet | Sélection de la largeur des points du c6té droit du bas de l'oeillet 2,0a4.6mm 0,1 mm
18| Sélection de la largeur des points du cAté gauche dubas de foeiliet | Sélection de la largeur des points du c6té gauche du bas de l'oeillet 2,04 4.6 mm 0,1 mm
19| Réglage de la largeur de points Sélection de la largeur des points 2,02 4.6 mm G,1 mm
20| Longueur de bride en pointe Longueur de bride en pointe 03415mm 1mm
21| Nombre de points de bride en pointe Nombre de points de bride en pointe 2 & 30 points 1 point
22| Décalage de bride en pointe Distance de chevauchement des cdtés gauche/droit de la bride en pointe 0,5320mm 0,1 mm
23| Nombre de points de Ia bride en pointe inclinée Nombre de points de la partie oblique entre la bride en pointe et la partie des levres 2 430 points 1 point
24| Cormection du nombre de points du colé droit de la bride en pointe | Correction du nombre de points du coté droit de la bride en pointe - 30 & 0 points 1 point
25| Forme de bride droite Forme de bride droite 0 a90 -
26| Nombre de points de la bride arrondie Nombre de points de la bride arrondie 0,4420 1 point
27| Correction de I'espace de coupe gauche Correction du jeu de la gorge de couteau gauche sur ia section des lévres —24324mm 0,1 mm
28| Numéro de porte-couteau Numéro de porte-couteau 0ag9 1
35} Vitesse de couture Vitesse de couture 400 & 2,200 pts/mn | 100 pis/mn
36| Vitesse réduite de couture d'oeillet Vitesse réduite en termes de vitesse de couture de f'oeillet — 600 a 0 pts/mn_| 100 pts/mn
37| Départ en douceur Nombre de pénétrations de 'aiguilie pour le départ en douceur au début de la couture 02 6 tours 1tour
38| Nombre de points au début de la couture de tension de fil | Correction du nombre de points de tension du fil au début de la couture 0 & 3 points 1 point
39| Nombre de points a la fin de la couture de tension de fil | Correction du nombre de points de tension du fil & la fin de fa couture 0 & 3 points 1 point
40| Tension du fil d'aiguille Valeur de tension du fil d'aiguilie 04180 1
41| Correction de la tension du fil d'aiguille sur la partie de la | Valeur de correction de tension du fil d'aiguitle sur la levre droite — 180 a 180 1
lévre droite
42| Correction de la tension du fil d'aiguille sur la partie de la | Valeur de correction de tension du fil d'aigutlle sur la levre gauche — 1804 180 1
lévre gauche
43 Correction de la tension du fil d'aiguille en baut de l'oeiliet | Valeur de correction de tension du fil en haut de I'oeillet — 1804180 1
44| Correction de la tension du fil d'aiguilie du cété droit du | Valeur de correction de tension du fil d'aiguille sur ie coté droit du bas de — 180 a 180 1
bas de I'oeillet l'oeillet
45| Correction de la tension du fit d'aiguitle du coté gauche | Valeur de correction de tension du fil d'aiguille sur le cété gauche du bas de — 1804180 1
du bas de 'oeillet l'oeillet
46| Correction de la tension du fil d'aiguilie du c6té droit de | Valeur de correction de tension du fil d'aiguille sur le coté droit de la bride en — 180 &4 180 1
la bride en pointe pointe
47| Correction de la tension du fil d'aiguille du cété gauche | Valeur de correction de tension du fil d'aiguilie sur le c6té gauche de la bride ~— 1804 180 1
de la bride en pointe en pointe
48| Correction de la tension du fil d'aiguille de la bride droite | Valeur de correction de tension du fil d'aiguille de ia bride droite — 18024 180 1
49| Correction de la tension du fil daiguille de la bride amondie droite | Valeur de correction de la tension du fil d'aiguilie de la bride arrondie droite - 180 4 180 1
50| Correction de la tension du fil d'aiguille de Ja bride arrondie gauche | Valeur de correction de la tension du fil daiguille de fa bride arrondie gauche — 180 & 180 1
51| Correction de la tension du fit d'aiguille au début de ta couture | Valeur de correction de tension du fil d'aiguilie au début de la couture — 180 4 180 1
52| Correction de la tension du fil d'aiguille a fa fin de la couture | Valeur de correction de tension du fil d'aiguille a la fin de la couture — 1804 180 1
53| Correction de la tension du fil d'aiguille lors de la coupe du fil | Valeur de correction de tension du fil d'aiguilie lors de {a coupe du fil — 180 a 180 1
54 Correction de la tension du fil d'aiguille lors de V'arrét Valeur de correction de tension du fil d'aiguilie lors de 'arrét de la machine — 180 4 180 1
60! Tension du fil de boucleur Valeur de tension de fil de boucieur 04180 1
61| Correction de la tension du fil de boucleur sur Ja partie | Valeur de correction de la tension du fil de boucleur sur la lévre droite — 180 4 180 1
de la lgvre droite
62| Correction de la tension du fil de boucleur sur la partie | Valeur de correction de la tension du fil de boucleur sur la levre gauche — 1804180 1
de la lévre gauche
63| Correction de ia tension du fil de boucleur en haut de 'eeillet | Valeur de correction de tension du fil en haut de l'oeillet — 180 & 180 1
64| Correction de la tension du fil de boucleur du cété droit | Valeur de correction de la tension du fil de boucleur sur le cté droit du bas — 180 a 180 1
du bas de l'oeillet de l'oeillet
65| Correction de la tension du fil de boucleur du coté gauche | Valeur de correction de la tension du fil de boucleur sur le coté gauche du — 1804 180 1
du bas de I'oeillet bas de l'oeillet
66| Correction de la tension du fil de boucleur du coté droit | Valeur de correction de la tension du fil de boucleur sur le c6té droit de la — 180 a 180 1
de la bride en pointe bride en pointe
67| Correction de la tension du fil de boucteur gu c6té gauche | Valeur de correction de la tension du fil de boucleur sur le coté gauche de ia — 1804 180 1
de fa bride en pointe bride en pointe
68| Correction de la tension du fil de boucleur sur la bride droite | Valeur de correction de la tension du fil de boucleur sur la bride droite — 180 4 180 1
69| Correction de la tension du fil de boucleur de ia bride | Valeur de correction de la tension du fil de boucleur de la bride arrondie — 1804 180 1
arrondie droite droite
70| Correction de la tension du fil de boucleur de la bride | Valeur de correction de la tension du fil de boucleur de la bride arrondie — 180 a 180 1
arrondie gauche gauche
71| Correction de {a tension du fil de boucleur au début de la couture | Valeur de correction de la tension du fil de boucleur au début de la couture — 180 4 180 1
72| Correction de la tension du fil de boucleur a la fin de la couture | Valeur de correction de la tension du fil de boucleur a ia fin de la couture — 180 a4 180 1
73| Correction de Ia tension du fil de boudeur lors de la coupe dufil | Valeur de correction de ia tension du fil de boucleur lors de la coupe du fil — 180 4 180 1
74| Correction de la tension du fil de boucleur lors de 'arrét | Valeur de comection de la tension du fil de boucleur lors de Farrét de la machine — 1802 180 1
80| N° de destination de copie Numére de configuration de destination de copie 1289 -

* 1) N° de couteau

* 2) Plage de réglage de la longueur de coupe

2 N a Xb Type de coupe du fil Plage de réglage Pour bride droite et bride arrondie
. ) b 1 2,1X32 S/R | Coupe de fil longue 10 a 38 mm 10a 38 mm
&5 2 | 25X38 Coupe de fil longue sans coupe-fil de boucleur 10 a 50 mm 10a 50 mm
3 129X44 C Coupe de fil courte S 16 a 26 mm 16 a4 24 mm
. Boutonniére 1a6.. Boutonniere [ 4 | 30X 4,6 J Coupe de fil courte M 24234 mm 24 a 32 mm
décorative a oeillet 51 32X54 Coupe de fil courte L 32 242 mm 32 a 40 mm
6 | 2,7X5,1 T Coupage court du fil sans ganse T 10 a 34 mm 10a 34 mm
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INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD

Esta prohibido poner en operacién la maquina de coser hasta no cerciorarse de que los sistemas de cosido en
los que este tipo de maquinas se tienen que incorporar, estan en conformidad con las regulaciones de seguridad
vigentes en su pais. También esta prohibido el servicio técnico para estos sistemas de cosido.

1.

2

[« 4}

Observe la medidas bésicas de seguridad, incluyendo, pero no limitdndose, a las siguientes, siempre que
use la maquina.

Lea todas las instrucciones, incluyendo, pero no limitdndose a este Manual de Instrucciones, antes de usar
la maquina. Ademas, guarde este Manual de Instrucciones de modo que usted lo pueda leer cuando sea
necesario.

- Use la maquina después de haberse cerciorado de que se conforma a las reglas y normas de seguridad

validas en su pais.

. Todos los dispositivos de seguridad deben estar en posicién cuando la maquina esté lista para entrar en

servicio o ya esté en operacién. No esta permitido operar la maquina sin los dispositivos de seguridad
especificados.

. Esta maquina debe ser operada por operadores debidamente entrenados.
. Para la proteccién del personal, recomendamos la colocacion de gafas de seguridad.
. Para lo siguiente, desconecte la alimentacion o desconecte el cable de alimentacién de la maquina desde la toma.

7-1 Para el enhebrado de la(s) aguja(s), enlazador, estiradora, etc., y para el reemplazo de la bobina.

7-2 Para el reemplazo de las piezas de la aguja, prensatelas, placa de agujas, enlazador, estiradora, dentado
de transporte, protector de aguja, plegador, guia de tela, etc.

7-3 Para los trabajos de reparo.

7-4 Al dejar el lugar de trabajo o cuando el lugar de trabajo esta desatendido.

7-5 Cuando use motores de embrague sin aplicar el freno, se debe esperar hasta que el motor pare totalmente.

. En caso de que el aceite, grasa, etc. que se usa en su maquina y dispositivos toque sus ojos o piel, o que

trague por descuido cualquier liquido semejante, lavese inmediatamente las partes afectadas o consulte a
un médico.

11.

12.

13.

14,

. Esta prohibido manipular las piezas y dispositivos méviles mientras esté conectada la corriente eléctrica a la maquina.
. Los trabajos de reparo, remodelacién y ajuste se deben hacer solamente por técnicos debidamente

entrenados o por personal especializado.

Para los reparos, se pueden utilizar solamente las piezas de repuesto designadas por JUKI.

Los trabajos de mantenimiento e inspeccién generales se deben llevar a cabo por personal debidamente
entrenado.

Los trabajos de reparo y mantenimiento de los componentes eléctricos se deben conducir por técnicos
eléctricos calificados o bajo la verificacién y direccion de personal especializado.

Siempre que descubra una falla en cualquier componente eléctrico, pare inmediatamente la maquina.
Antes de llevar a cabo los trabajos de reparo y mantenimiento en la méquina equipada con piezas
neumadticas, tales como un cilindro de aire, se debe desmontar el compresor de aire desde la maquina, y
también se dabe cortar el suministro de aire comprimido. Ademas, se debe expeler la presién de aire
existente después de la desconexién de la maquina. Las excepciones para eso son solamente los ajustes y
verificaciones de rendimiento que se hacen por técnicos debidamente entrenados o por personal especializado.
Limpie periédicamente la maquina durante todo el periodo de uso.

15.

16.

La puesta a tierra de la maquina es siempre necesario para la operaciéon normal de la misma.

La maquina debera ser operada en un ambiente exento de ruidos fuertes tales como en lugares de
soldadura de alta frecuencia.

Los técnicos eléctricos deberan montar en la maquina un enchufe apropiado para la corriente eléctrica.

El enchufe de la corriente eléctrica se debera conectar a un tomacorriente conectado a tierra.

17.
18.

Sélo se puede utilizar esta maquina para el propdsito que fue fabricada. No se permiten otros usos.
Remodele o modifique la maquina de acuerdo a las normas y reglas de seguridad mientras toma todas las
medidas de seguridad efectivamente. JUKI no asume ninguna responsabilidad por dafios causados por la
remodelacion o modificaciéon de la maquina.

19.

Los puntos de advertencia estan marcados con los dos simbolos mostrados.

Peligro de lesion al operador o personal de servicio

A Itemes que requieren atencion especial
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PARA SEGURIDAD EN LA OPERACION

. Para evitar accidentes causados por descarga eléctrica, nunca abra la caja de control ni
toque los componentes del interior de la caja de control mientras esté posicionado en
ON el interruptor de la corriente eléctrica.

> B

. Para evitar lesiones personales, nunca opere la maquina cuando no esté montada la
cubierta de la correa, el protector de dedos, el protector de ojos o cualquier otro
dispositivo de seguridad.

. Para evitar lesiones personales, nunca acerque los dedos, cabello o vestidos al volante,
correa en V o motor ni ponga ningtin objeto sobre los mismos mientras esté funcionando
la maquina de coser.

. Para evitar lesiones personales, nunca acerque sus dedos a la aguja no los ponga debajo
de la misma cuando esté posicionado en ON el interruptor de la corriente eléctrica o
cuando esté funcionando la maquina.

4. Para evitar lesiones personales, nunca ponga sus dedos debajo de la cubierta de la

barra de aguja mientras esté funcionando la maquina.

5. Para evitar lesiones personales, ponga cuidado para que sus dedos no queden atrapados

cuando incline o cuando reinstale la maquina.

6. Para evitar accidentes causados por arranque brusco de la maquina de coser, posicione

en OFF el interruptor de la corriente eléctrica cuando la maquina este inclinada o con
las cubiertas quitadas.

7. El motor no produce ruido cuando la maquina esta parada. Para evitar accidentes

causados por un arranque brusco de la maquina de coser, posicione sin falta en OFF el
interruptor de la corriente eléctrica cuando pare la maquina.

8. Para evitar accidentes causados por descargas eléctricas, no opere la maquina cuando

el alambre de puesta a tierra esté desconectado.

9. Para evitar accidentes causadas por sacudidas eléctricas y dafos de componentes

eléctricos, posicione en OFF de antemano el interruptor de la corriente eléctrica en
caso de insertar o extraer conectores o el enchufe de la corriente eléctrica.

PRECAUCIONES EN LA OPERACION

—

. Nunca opere la maquina de coser sin antes lubricar el cabezal de la maquina.
. Quite bien el polvo acumulado en las respectivas secciones de la maquina de coser cuando termine

el trabajo.

. Se provee un interruptor de seguridad de modo que la maquina de coser no pueda operar con el

cabezal inclinado.
Cuando opere la maquina de coser, posicione en ON el interruptor de la corriente eléctrica después
de colocar el cabezal de la maquina en su posicién correcta.

. Conecte la alimentacion apropiada para la tensién y fase de la maquina de coser.
. Los patrones estandar se han preparado de antemano, en los patrones Nos. 90 a 99. La velocidad

de cosido y la tensién del hilo se pueden cambiar, pero, la configuracién no se puede cambiar.
Cuando tenga que cambiar la configuracion, copie la configuracién al No. de patrén a cambiar.

. Labase de transporte se puede mover con la mano cuando se desconecta la corriente eléctrica o

inmediatamente después de conectarla. Sin embargo, hay que tener cuidado para que la cuchilla
cortadora de tela no toque las placas sujetadoras, o para que el cortahilo no toque la placa de
agujas.
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(1. ESPECIFICACIONES

Especificaciones Tipos SYR Tipo J Tipo C Tipo T
Aplicacion Prendas de caballeros | Vagueros, trajes Pantalones de algoddn, | Pantalones
y de sefioras de faena trajes de faena

Velocidad de cosido

400 a 2.200 p.p.m. (Ajustable en pasos de 100 p.p.m.)

Tipo de corte de hilo

Corte de hilo largo Corte de hilo corto Corte de hilo corto sin

puntada (Notas 2 y 3)

trencilla
Longitud de puntada 10 a 38 mm 24a32 mm 16 a24 mm 10 a 34 mm
(Nota 1) (con cortahilo) * En el caso de | * En el caso de

10 a 50 mm barra cénica, barra cénica,

(En el caso de que hasta 34 mm hasta 26 mm

esté desmontado el

dispositivo de corte

de hilo de enlazador)
Anchura de agarre de

2,0a 3,2 mm

Longitud de barra cénica

O0mm,3a15mm

Elevacion del prensatelas

13 mm (Max. 16 mm)

Método de cambiar la
configuracién del cosido

Método de seleccion de programa

Sistema de cortar el ojal

Cuchilla de precorte, cuchilla de poscorte, sin cuchilla

Sistema de transporte

Transporte intermitente mediante motor de avance a pasos

Impulsion de corte de tela

Impulsién vertical mediante motor de avance a pasos {Se puede ajustar la presion.)

Aguja (Nota 2)

DO X 558 #30a 110 | DO X 558 #1202 130 | DO X 558 #110a 120 l DO X 558 #100a 110

Dispositivo de seguridad

Interruptor de parada temporal, y funcién de parada automaética al tiempo de la
deteccién de una falla

Aceite lubricante

Aceite JUKI New Defrix No. 2.

Presion de aire

0,49 Mpa

Consumo de aire

6 £ /min. (8 cicl/min.)

Dimensiones

1.060 (ancho) x 790 (longitud) x 1.230 (altura) (Excluyendo el pedestal de hilos)

Consumo de energia 550 VA
Peso bruto 185 kg
Ruido Puesto de trabajo relacionado a la velocidad de cosido

n =2.000 min': Lea = 81,5 db (A)
Medicién de ruido de acuerdo a DIN 45635-48-B-1.

Nota 1. Para el tipo de corte de hilo corto, la longitud de puntada se puede cambiar cambiando el dispositivo

presionador opcional. Dispositivo S: 16 a 24 mm, dispositivo M: 24 a 32 mm, dispositivo L: 32 a 40 mm

Nota 2. La anchura de bocado de puntada tamafio de puntada al tiempo de la entrega son como sigue.

Tipos SYR Tipo J Tipo C Tipo T
Anchura de bocado de puntada 2,3 mm 2,5 mm 2,5 mm 2,3mm
Tamaho de aguja #100 #120 #110 #100

(Cuando cambie la anchura de bocado de puntada o el tamafio de aguja, compruebe la posicién de
instalacién y abra/cierre la temporizacion de aguja, separador, y la separacion entre aguja y protector de

aguja.)

Nota 3. Cambiando a enlazador éptimo izquierdo, y separador izquierdo, la gama de anchura de bocado de puntada
se puede cambiar a de 2,0 a 3,2 «— 2,6 a 4,0. Sin embargo, para el tipo T, la gama es 2,0 a 3,2 mm

solamente.

Nota 4. En el caso de maquina con unidad sujetadora de hilo de aguja o con dispositivo de multicorte, consulte

los respectivos Manuales de Instrucciones con este Manual de Instrucciones.

Nota 5. El cosido con trencilla no se puede ejecutar con el tipo T (pantalones). Ademas, se provee el prénsatelas

tamano S que puede ejecutar la longitud de puntada hasta 24 mm.

ESPECIFICACIONES
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(2. NOMBRE DE CADA COMPONENTE

((1) Nombres de la unidad principal de la méquina de coser )

f

* Polea de mano @
La barra de aguja se puede subir o bajar con la mano usando la
polea de mano.

« Cuadrante de la cuchilla cortadora de tela ®
La cuchilla cortadora de tela se puede subir 0 bajar con la mano
usando el cuadrante el cuadrante de la cuchilla cortadora de tela.
(Cuando desconecte la corriente eléctrica)

Tanto la polea de mano @ como la cuchilla cortadora de tela ®

giran de acuerdo a la rotacién de la maquina de cosery a la
Precajucién impulsidon de la cuchilla cortadora de tela.

Tenga cuidado en no permitir que sus manos. dedos, etc.,

toquen dichas piezas durante la operacién de la maquina de

coser.

Ve <A
ST

AS
/\:%":/5

==

© Interruptor de parada temporal
@ \nterruptor de prensatelas

© Interruptor de arranque

O Panel de operacion

© Caja de control

@ Interruptor de la corriente eléctrica
@ Polea de mano

© Cabezal de la maquina

© Pedestal de hilos

(O Base de transporte

® Cuadrante de la cuchilla
cortadora de tela

NOMBRE DE CADA COMPONENTE



(3. INSTALACION

((1) Modo de instalar la manguera de aire )

N

B Modo de conectar la manguera de aire
Conecte la manguera de aire al regulador usando
la banda de manguera y la junta de la toma de aire
a simple tacto que se suministran con la maquina
de coser.

B Ajuste de la presién del aire
Abra la espita del aire @, accione hacia arriba y
gire la perilla @ de ajuste de aire y regule el aire
de modo que la presion del aire indique 0,45 a 0,55
MPa. Luego baje la perilla y fijela.

* Cierre la espita del aire @ para expulsar el aire.

9{\, | (J la maquina de

coser a su
posicion original

1) Para el transporte, saque los tornillos sujetadores
izquierdo y derecho.
(la llave de 8 mm se provee con la maquina de
coser).

Conserve los pernos porque se necesitan

cuando se cambie de lugar la maquina de
coser. Aseglrese de montarlos cuando

cambie de lugar la maquina de coser.

2) Levante los dos lados de la base de la mesa @ de
la maquina de coser con ambas manos. Ahora,
no sostenga la base @ de transporte.

~ Confirme que la palanca @ de soporte del
@m cabezal esta bloqueada con el eje © de

soporte. (Posicion media)

3) Cuando se suba mas aun el cabezal de la maquina,
tire de la palanca @ de soporte del cabezal hacia
este lado para dejar libre el fiador de cierre, y levan
mas el cabezal de la maquina @ .

~ Confirme que la seccidén © de la palanca @
"V de soporte del cabezal esta bloqueado con el
eje © del soporte.

Confir

4) Cuando vuelva a su posicion original el cabezal de
la maquina, tire de la palanca @ de soporte del
cabezal hacia este lado para dejar libre el fiador
de cierre, y vuelva gradualmente el cabezal de la
maquina @ usando sus dos manos.

INSTALACION 3
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((3) Modo de instalar el pedestal de hilos )

Y 1) Ensamble la unidad @ del pedestal de hilos.

2) Insértela en el agujero ubicado en la parte posterior
de la mesa de la maquina, y apriete la contratuerca
@ para fijar el pedestal de hilos.

Cuando sea posible el tendido de hilos en el
@ techo, pase el cable de alimentacion por la
varilla de soporte del carrete.

N J

((4) Modo de instalar la base del panel de operacién

4 Y\  Fije la base @ del panel de operacién en la seccién
de puntos punzados en la mesa de la maquina de
coser usando los tornillos de madera @ .

El vinilo de proteccion va pegado a la
@ superficie del panel de opracion.

Quitelo.

4 INSTALACION



((5) Modo de montar/desmontar el la unidad del prensatelas )

Vs

Cuando mueva con la mano la base de
transporte, o cuando monte/desmonte la

cién ynidad prensatelas, ponga cuidado para que
la cuchilla cortadora de tela no toque las
placas sujetadoras, y para que el cortahilo
no toque la placa de agujas.

J

Hl Modo de hacer la instalacién

1) Instale la unidad del prensatelas de modo que la
palanca del prensatelas @ encaje en la letra “U”
de la base @ del prensatelas.

2) Ajuste el agujero de la placa @ prensatelas al
pasador @ abierto de la tela.

3) Gire la placa @ que sostiene el sujetador para
sujetar la placa @ del prensatelas.

Cuando instale el prensatela®, inserte
correctamente el rodillo @ del brazo impulsor
del cortahilo en la porcién cédncava en el

ciencilindro @ del sincronizador de hilo. Si el
rodillo esta fuera de lugar, el cortahilo del
enlazador interferird con la placa de agujas
durante el cosido. Como resultado se puede
romper algin componente.

l Para desmontarla

1) Gire la placa @ que sostiene el sujetador para
desmontar la placa @ del prensatelas.

2) Levantando la placa © del prensatelas, saquela
tirando de la misma.

4 Y

Es relativamente facil instalar o retirar la
unidad prensatelas moviendo la base de
transporte @ a la posicién de corte de la tela.
@ (Es conveniente la tecla [THREAD @ ]. p.16)
Cuando mueva con la mano la base transporte
O siga las precauciones antes mencionadas.

y

| (6) Modo de colocar la bolisa del polvo)

/

~

Coloque la bolsa del polvo @ en el sujetador @
ubicado en la cara posterior de la mesa e inserte la
manguera @ del polvo en la bolsa.

INSTALACION B
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(5. PREPARACION ANTES DE LA OPERACION

((1) Modo de lubricar la mdquina de coser )

c AVISO:

Antes de comenzar el trabajo, desconecte la corriente eléctrica de la maquina de coser para evitar
accidentes causados por arranque brusco de la maquina de coser.

* Use Aceite JUKI New Defrix No. 2.

(

N

Posterior

l Modo de llenar de aceite el tanque de

aceite del brazo

Lubrique el tanque @ del brazo hasta el 80%,
aproximadamente.

Hl Modo de llenar de aceite el tanque de

aceite de la base

1) Eleve el cabezal de la maquina.

2) Llene de aceite el tanque de la base @ hasta la
marca MAX.

3) Vuelva a su posicion original el cabezal de la
maquina.

1) Desmonte las placas del prensatelas, izquierda
y derecha, y eleve el cabezal de la maquina.

2) Aplique dos o tres gotas de aceite a la
articulacion @ del enlazador, a la articulacién
@ del extendedor, al extendedor del lado
derecho @, extendedor del lado izquierdo @ y
leva @ actuadora del extendedor.

. Lubrique sin falta todos los )

componentes una vez al dia.
Si la frecuencia de lubricacion es
insuficiente, especialmente se
producira desgaste de @, Oy @,y
se producira salto de puntada o rotura
de aguja.

. Aplique aceite a las mechas de aceite
y alos fieltros (fieltro @ de lubricacién
de leva de enlazador o semejante) en
la base de la maquina al tiempo de
entrega o después de un largo tiempo
de no haberla usado.

6
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B Modo de lubricar la barra de aguja y los componentes de leva

/£ Lubrique los componentes al tiempo de la entrega después que haya pasado un tiempo prolongado de ]

W) no usar la maquina.

1) Afloje los tornilios @ y extraiga la placa @ frontal.

2) Aplique una o dos gotas de aceite al buje @ de la
barra de aguja y a la barra @ de aguija.

3) Aplique aceite a los fieltros y a las mechas de aceite
en la seccién de la placa frontal de la maquina de
coser.

4) Afloje los tornillos @ y quite la cubierta @ de la
parte superior.

rrcafiucién Quiite la cubierta con cuidado porque el tubo
del aire esta conectado con el cable.
5) Aplique aceite a los fieltros y a las mechas de aceite
en el brazo de la maquina de coser.

6) Después de la lubricacion, instale la placa frontal
@ y la cubierta de la cara superior @ .

recafucisn Ponga cuidado para que los cables no
quenden atrapados en la maquina.

( (2) Modo de colocar Ia aguja )

AVISO:
A Antes de comenzar el trabajo, desconecte la corriente eléctrica de la maquina de coser para evitar
accidentes causados por arranque brusco de la maquina de coser.

o ~ Ladireccién correcta de la aguja es la que la guia @
del hilo de aguja queda mirando al lado opuesto de la

Con disco tensor .
ranura @ de la aguja.

Estandar de hilo (OP)

Coloque la aguja ~ . . .
metiéndola todo lo o Use el tamaiio de aguja mas apropiado en
que pueda entrar. conformidad con la clase de hilo y grosor y

con la clase de material que se vaya a usar.
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((3) Modo de enhebrar el cabezal de la méquina )

AVISO:
A Antes de comenzar el trabajo, desconecte la corriente eléctrica de la maquina de coser para evitar
accidentes causados por arranque brusco de la maquina de coser.

@nodo de enhebrar el hilo superior (hilo de aguja) )
4 )

(&
«[{.

/

® Estandar

/
/

A=

o ——
—

0

A

N
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(Modo de enhebrar el hilo interior (hilo de enlazador) )

Inserte el hilo
en la ranura

,
J

1. Cuando pase el hilo de enlazador, gire la ménsula del enlazador 180 grados y paselo.

2. Pase la trencilla y el hilo de enlazador por el agujero de la aguja en la placa de agujas y saquelo del
agujero @ tirando del mismo. Después sujételos en el @ de la placa del prensatela y ejecute unas
pocas puntadas para retirar la trencilla e hilo del enlazador (2 piezas). Al terminar el cosido, el hilo
del enlazador se retiene con el sujetador de hilo de enlazador y la trencilla con el sujetador de

Procaflucin trencilla. Si se sujeta hilo de desperdicio, eliminelo dado que la sujecién es incompleta y ocurrira
salto de puntada al inicio del cosido. [Consulte el item “ (9) Modo de ajustar el cortahilo de enlazador”
en la pagina 51.]

3. En el caso del tipo T, cuando ejecute el cosido inmediatamente después deil enhebrado, ponga
hacia atras el hilo de enlazador por el ojal de la aguja en la placa de agujas y ejecute el cosido
parcial, o retenga el hilo de enlazador en el prensahilo de enlazador y ejecute el cosido.
[Consuite el item “(9) Modo de ajustar el cortahilo de enlazador” en la pagina 52.]

4 )
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CModo de enhebrar la maquina de coser con trencilla) * El tipo T esta sin trencilla
—

el eje del disco tensor de hilo. trencilla en la placa prensadora de

(Tipos JyC Pase la trencilla por la ranura er\ fE" el caso de hilo delgado, inserte Ia\
' trencilla.

el % Tipo S : 13,5 a 30 mm -\
* Tipos J,CyT :10,0 a 26 mm
- J
1) Introduzca el material de cosido hasta que toque los parches @ de la tela, de los lados derecho e izquierdo.

2) Afloje los tornillos @, derecho e izquierdo y ajuste la posicion de cosido moviendo los parches de tela de
un lado a otro.
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(6. ESTRUCTURA DEL INTERRUPTOR OPERACIONAL )

[(1) Estructura del panel de operac

=

on

AR

@

READY ) | RESET]

THREA

")
I
e

FORWARD BACK

I
)

E@

Q
PATTERN

19/ EAMA f/

[e] o
OPEN | ADJUST|

o
AUTO

AN AW ML!E

FUNCTION

[Tabla de funciones del panel de operacion]

No. Nombre. Descripcion No. Nombre. Descripcion
1 | LED de cosido Este LED seiluminacuandose | 6 | Tecla BAGCK | Cyando se pulsa esta tecla,
o puede operar la maquina de (retroceso) el mecanismo de transporte
coser. se mueve una puntada hacia
READY atras.
2 | Tecla READY | Lafijacién de “lista paracoser” | 7 | LED de 2 digitos Este LED visualiza
(lista para coser) & se puede cambiar normalmente el No. de
alternativamente cada vez que g g patrén y el No. de dato al
se pulse este tecla. . tiempo de fijar datos.
3 Tecla RESET Eliminacién de error (cuando 8 Tecla LEFT “—"” | Esta tecla resta un No. de
ocurren varios errores) izquierda) "
Ponga a cero el contador de (izq - patrén o No. de dato.
produccion o
Mueva la posicién de fijacion de
transporte
Liberacion del modo de enhebrado O @
4 | Tecla THREAD | Cuandose presionaestatecla,se | 9 | Tecla LEFT “+" | Esta tecla suma No. de
(enhebrado) pasa al modo de enhebrado (p. (izquierda) patrén o No. de dato.
16). (Cuando se ilumina el LED de
cosido)
@ @ ©®
5 Tecla FORWARD | Cuando se pulsa esta tecla, el 10 | LED de 4 digitos Este LED visualiza la
(de avance) mecanismo de transporte se longitud , contenido de
mueve hacia adelante una gg gg fijacién de dato, valor de
puntada. oo Lol contador, No. de error, etc.

ESTRUCTURA DEL INTERRUPTOR OPERACIONAL 1 1
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No. | Nombre. Descripcion No. Nombre. Descripcién
11 LeclahRI)GHT “—7" | Esta tecla resta varios | 23 | Tecla PUNTADAS | Esta tecla fija la longitud de
erecha (Longitud . PR
datos. de barra cosido de barra cénica.
cénica) Nota 1
Nota 1
24 v ’
12 Tecla RIGHT “+~ Esta tecla suma varios '(rr\?ucrl;a]ecig (I;’eUNTADAS Esta tecla fija el ”“”‘,ef° de
(derecha) g— datos puntadas puntadas de barra cénica.
. . ' de barra Nota 1
@ @ coénica)
- 25 | Tecla OFFSET Esta tecla fija la cantidad de
13 | Teclade PATRON | Esta tecla ejecuta la (offset de salto de barra cénica.
visualizacion y fijacion de barra
. Nota 1
@ No. de patrén. conica)
26 | Tecla MAX Esta tecla ejecuta ia fijacion
14 | Tecla de DATO Esta tecla ejecuta la e o de velocidad de cosido
visualizacién vy fijacién de Nota 1
@ No. de dato.
27 | Tecla EYELET Esta tecla ejecuta la fijacién
: gFuamon de velocidad reducida en la
15 | Teclade Esta tecla ejecuta la vglocidad seccién de ojete.
CONTADOR visualizacion del contador. de ojete) Nota 1
28 | Teclade Esta tecla fija la efectividad/
CUCHILLA inefectividad de cuchilla.
(Puesta Nota 3
16 | Tecla de AGUJA Esta tecla ejecuta la de cuchilla
visualizacién y fijacién de en ON/OFF)
datos de tensién de hilode | 29 | Tecla CB Esta tecla ejecuta la fijacién
aguja. (cuchilla de dato de cuchilla precorte.
precorte) Nota 2
17 E?\ICLI%(Z’,?ADOR Esta tecla ejecuta la
wsuallzacpl? y fuacnpn de 30 ]’ecla.CA Esta tecla ejecuta la fijacién
datos tension de hilo de cuchilla de dato de cuchilla poscorte.
enlazador. poscorte) Nota 2
18 | Teclade LONGITUD | Esta tecla fija la longitud a
coser. 31 (Tr\?d% SHAPE Esta tecla selecciona el No.
o.de i
Nota 1 cuchilla) de clase de cuchilla a usar.
Nota 1
" Il\?grlra\le?g clijeur\f;{\a?iéss Esta tecla fija el numglro de I 32 | Tecla AUTO Esta tecla ejecuta el cambio
en paralelo) P puntadas en la seccion en (operacion de modalidad de automatica
paralelo. automatica) a manual.
Nota 1
— - 33 | Tecla OPEN La modalidad pasa a
20 Tﬁgla de (l"eUNTADAS Esta tecla fija el ndmero de Sjaberltura modalidad operacional con
éulrl‘gzg p_untadas y la seccidén de e tela) el mecanismo abierto de
de ojete) ojete. tela.
Nota 1 -
34 | Teclade AJUSTE La modalidad pasa a
(ajuste de modalidad de ajuste de
21 | Teclade ESPACIO | Esta tecla fija la separacion cuchilla) gg%’;’gf‘aﬁggaf’aorgo?ﬁ etr?tlg
g%sl_{)ea;c'o de entre la cuchilla cortadora eléctrica manteniendo
ﬁ@ de tela y cosido en la pulsada esta tecla.
seccion en paralelo. Nota 1 35 | Tecla FUNCION Esta tecla se puede cambiar a
(funcional) tecla de funcién de fijacién de
22 | Teclade ESPACIO | Esta tecla fija la separacién gato opcional con el interruptor
espacio de ; e memoria.
gjet%) entre la cuchilla cortadora Al tiempo de entrega.
de tela y cosido en la F1: Ajuste de posicion de
i6 iete. cuchilla (No. 8)
seccion de ojete F2: No. de destino de copia (No. 80)

Nota 1: Cuando se cambia el valor fijado, opere el panel en el estado en que el LED de cosido esta apagado.

Nota 2: Cuando ambas cuchillas, la de precorte y la de poscorte no han sido seleccionadas (valor fijado: “0"), se
ha seleccionado el dato sin cuchilla.

Nota 3: Se puede seleccionar efectividad/inefectividad de operacién de cuchilla en el caso de cuchillas de precorte
y poscorte, sin embargo, en el caso de dato sin cuchilla, no se puede ejecutar la operacién de cuchilla.
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((2) Interruptor de parada temporal )

4 \ Este interruptor para la operacién de la maquina de
l [ coser.
Interruptor de
\_pfrada temporal
N J
[ (3) Interruptor manual ]
4 ) Qnterruptor de prensatelas (derecha) 0)
Este interruptor ejecuta la posicién de UP/DOWN del
Lampara de interruptor prensatelas.
de arranque
(Interruptor de arranque (izquierda) @ )
0 Este interruptor ejecuta el inicio de cosido.
[ Cuando es efectivo el interruptor de arranque, ] Eﬂ)
% la lampara del interruptor de arranque v
parpadea de ON a OFF. ]2>x
. S
'\
fA Este interruptor se provee como estandar.
- J J

| (4) Interruptor de pedal )

(Interruptor de prensatelas @ . )

a )
Este interruptor ejecuta la posiciéon de UP/DOWN del
prensatelas.
[4
Clnterruptor de arranque @ . )
y Este interruptor ejecuta el inicio de cosido.
[ Este interruptor se opcional. }
. J
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(6. MODO DE USAR EL PANEL DE OPERACION )

-

1. Parael tipos J y C, no se puede usar el No. de patron, que difiera en el tipo de prensatelas.
Los patrones estandar que se pueden usar con los respectivos tipos de prensatelas se muestran
a continuacién. (Para patrones estandar vea la pagina 68.)

1

Impor jtante
2.

Para el tipo T, se pueden usar los

Tipo S

Tipo C al tiempo de la entrega | N0.90, No.91, No.92

Nos. 90 al 96, para los tipos Sy M.

Tipec M

Tipo J al tiempo de la entrega N0.93, No.94, No.95, No.96

Tipo L

N0.97, No.98, No.99

\.

((1) Operacién basica de la maquina de coser )

4 e 0 N

p|c|c)]

THREAD| |[FORWARD BACK

BEEE
© ®

TENSION
[o] o)
NEEDLE| LOOPER

—

NEe
N
a\

O

O '®

o (o]
DATA COUNTER

\ \PAOTTERN

1) Fije la pantalla visualizadora al No. de patrén con
la tecla @ (PATTERN () ).

2) Pulse la tecla [LEFT @] @ o latecla [LEFT @] (3]
para seleccionar el patrén deseado que se va a coser.

3) Pulse la tecla [READY @ 1O para iluminar el LED
© de cosido y para hacer posible el cosido. Ahora,
la base de transporte, la cuchilla y la barra de aguja
ejecutan la recuperacion de origen.

4) Fije el material de cosido en la seccién del

prensatelas, y baje el prensatelas usando el

interruptor del prensatelas. Pulse el interruptor de

inicio y la maquina de coser comenzard a coser.

J
(2) Modo de fijar la tensién del hilo )

mismo el valor fijado. Ajuste el valor de tensién de hilo al del hilo que se use. Si es alto el valor de la

rpm S, L8 tension actual del hilo varia en conformidad con la clase o grosor del hilo usado alin cuando sea el
@ tension del hilo, puede resultar en salto de puntadas.

- A

o o

PATTERN | DATA

TENSIO d
3 S Cgli@ﬂ NEED)] LOOP 1

FOHWAHD BACK

L | T o]

( H Modo de fijar la tension del hilo de enlazadoD

1) Pulse la tecla [LOOPER @ ] © para visualizar
el valor de tension del hilo de enlazador.

2) Pulse la tecla [RIGHT @ 1O o la tecla [RIGHT
(=1 para cambiar el valor fijado.

C Il Modo de fijar la tension del hilo de aguia)

1) Pulse la tecla [NEEDLE 1 @ para visualizar el
valor de tension de hilo de aguja.
2) Pulse la tecla [RIGHT @ 1O o la tecla [RIGHT
] @ para cambiar el valor fijado.

Cuando pulse la tecla [RIGHT @ 1© para aumentar

el valor numérico, aumenta la tension del hilo de aguja.
Cuando pulse la tecla [RIGHT 1© para disminuir

el valor numérico, disminuird la tensién del hilo de
aguja.

3) Pulse la tecla [READY () ] @, cuando comience
el cosido con el interruptor de arranque, el valor
fijado se almacena en fa memoria.

Cuando el No. de patrén se cambia sin ejecutar la )

mporftante Operacion del paso 3) o desconectando la corriente
eléctrica, el valor fijado no se almacena en la
memoria.

v

Cuando pulse la tecla [RIGHT @] © para aumentar el valor numérico, aumenta la tensién del hilo.
Cuando pulsa la tecla [RIGHT (—) ] @ para disminuir el valor numérico, disminuye la tensién del hilo.

W

3) Pulse la tecla [READY @ 1@, cuando comience el cosido con el interruptor de arranque, el valor fijado

se almacena en la memoria.

impor Cuando el No. de patrén se cambia sin ejecutar ia operacion del paso 3) o desconectando la corriente
eléctrica, el valor fijado no se almacena en la memoria.
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((3) Parada temporal de la maquina de coser )

4 )

(I Modo de parar la maquina de coseD

1) Pulse el interruptor @ de parada temporal.
2) Se para ala maquina de coser y se visualiza “Er 10”.

CI Modo de reanudar la operacién)

1) Pulse la tecla [RESET ® ] @ mientras se esta
visualizando “Er 10" y se elimina el error.
2) Reanude {a operacién de la maquina de coser

@

[THRI

FORWARD BACK

usando el interruptor de arranque, o pulse la tecla
mecanismo de transporte avanza/retrocede una
? puntada.
—
° @ l! que la maquina de coser vuelva a su posiciéon de
READY inicio de cosido.
@ [RESET ®] no se puede ejecutar el corte de
_ ) hilo. )

[FORWARD )] @ o la tecla [BACK {21 @ y el
Ademas, pulse la tecla [RESET ® 1@ para hacer
’ % Con la operacion de la tecla [FORWARD @] )
precajucion 0 con la de la tecla [BACK @] o conlatecla
-~

Cuando durante el cosido pare temporalmente la maquina de coser y vuelva la maquina de coser a su |
Frecajucidn hosicion de inicio con la tecla [RESET ], saque el hilo de aguja, corte el hilo con las tijeras o algo
semejante y ejecute el trabajo. El trabajo se puede llevar a cabo sin aplicar una carga forzada a la aguja
o al producto de cosido.

W

[ (4) Modo de ejecuta?la nueva o}eraciél:: de cosida

m
El cosido se puede ejecutar sin recurrir a la operacién de tela abierta. (ﬁ
4 o 0 7\ 1) Cerciérese de que se ha apagado el LED de cosido @. %’
— Cuando se ilumina el LED, pulse la tecla [READY ~
go? OO @]Opara apagarlo.
READY)\RESET) [rHR=AD] JFoRwaRD sack 2) Pulse la tecla [OPEN @]0 para iluminar el LED
FEET de tela abierta @ .

— — 3) Pulse la tecla [READY @ ] © para ejecutar la

@ @ @ @ recuperacion de origen y se abren las placas

—=on prensadoras derecha e izquierda. La posicién de

pfrenn | Tam | | cSunren| Reeore| Tooren fijacion de la tela pasa a la posicién de actuacién

de la cuchilla.

L 4) El cosido se puede ejecutar con el interruptor del
prensatelas y con el interruptor de arranque.

No se ejecuta la operacion ON/OFF del interruptor
del mecanismo de tela abierta.

5) Para liberar esta fijacién, pulse la tecla [READY
@] © o apague el LED de cosido, y seguidamente
pulse la tecla [OPEN @ 1 @ para aparar el LED
de tela abierta @ .

SPEED
0\ Ouax | Sverer] Qe [1Pce [ Cca | Suare ~ Cuando no se opere la cuchilla cortadora de
0\\ @ @ P"@“ tela, prohiba la operacién de la cuchilla con
T@T@ \ é:)NclTé tecla @ [KNIFE ON/OFF () 1.
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( (5) Modo de ejecutar el enhebrado )

AVISO :

A

Desconecte la corriente eléctrica después de la operacién de los pasos 1) y 2), y reemplace la aguja,
el hilo, la cuchilla cortadora de tela o el portacuchilla.

e D
A

2| ]
GRS,

TENSION

(o] o o
ATA COUNTER| NEEDLE| LOOPER

iﬂi
STITCHES
OFFSET

[’
Lo}

O
PATTERN

ITCHES

1) Pulse la tecla [THREAD @ ] @ cuando se ilumina
el LED @ de cosido y la maquina de coser se para
en la posicién de fijacién.

(D Labarra de aguja gira 180 grados y el enhebrado
se puede ejecutar desde el lado frontal.

(@ Baja el prensatela.

® Cambie la posicién del ajustador de teia
(interruptor de memoria No.11=1), y prensatelas
(base de transporte) se mueve hacia atras
{posicidn de origen) cuando se usa el dispositivo
de ajuste frontal.

@ Se desconecta el motor impulsor del cortatela,
y el cuadrante del cortatela se puede accionar
con la mano.

(® Enla pantalla aparece visualizado lo siguiente:

zl®

; En este estado no se pueden aceptar teclas

que no sean la tecla [THREAD ¥) 1@ y la
tecla [RESET ® 10.

2) Vuelvaa pulsar latecla [THREAD ()] @y solamente
la barra de aguja vuelve a su posicion original.
3) Pulse la tecla [RESET (R)]@y @ a ® vuelven a

SPEED Su posicion original.
MAX EYELET KNIFE - ~
e laies OPEran el prensatela y la base de transporte.
@ Ponga cuidado para que sus manos o dedos
Ouro | Been | st FUNCTION no queden atrapados.
€| €2 - —— _ —
Se recomienda ejecutar el montaje/desmontaje
de la unidad prensatelas después de ejecutar
el mencionado paso 1) y de desconectar la
Y ) L corriente eléctrica. )
((6) Modo de usar el contador )
4 /0 A El contador ha sido fijado a contador UP
— -\ (ascendente) en el estado de entrega.
e
@ E! @ @ | @ 1) Pulse la tecla [COUNTER @ ] @ para visualizar
A THRERR] Iromware onex /0 el valor del contador
. g 2) Cada vez que la maquina de coser ejecuta un
— //9 pespunte ciclico el valor aumenta en 1 cuenta.
@ @ @4/ P 3) Elvalor del contador se puede cambiar con la tecla
”,4’

1
TE
Q o
coum';na EEDLE| LooPER

Q o]
PATTERN DATA

Q e} _
g @ o
LENGTH STITCHE
K /R [ ¢

[RIGHT (=) 1@ o con la tecla [RIGHT ()1 © .
4) Pulse la tecla [RESET ® ] @ para poner el
contador en el valor “0".

El contador también se puede usar como
contador DOWN (descendente).

(Consulte el item “10. Funciones varias: (6)
Cambio del contador” P.42.)
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((7) Cuando no se desea caida de la cuchilla temporalmente )

4 o word (e =T 7\ 1) Pulse la tecla [KNIFE 1@y se apaga el LED.
0\ La cuchilla no funciona cuando el LED esta
B D I apagado.
OCB oCl gHAPE
@ ‘@ % @ @ 2) Pulse la tecla [KNIFE ] @ nuevamente para
iluminar el LED y la cuchilia puede operar
FUNCTION

ADJUST

@‘ >FEY @ | @ nuevamente.
\__/
g

J

FORWARD BACK

o]
OFFSET

] o]
KNIFE CA SHAPE

r

( (8) Modo de cambiar la modalidad de operacién )
) » Cuando se apaga el LED @ de cosido, pulse
P la tecla [AUTO @ ] @ para cambiar la
0\ modalidad de opefacion.
; * La médquina de coser funciona en la
-- | [modalidad MANUAL] cuando el AUTO LED
““"“’" e @ esta apagado, y en la [modalidad AUTO]
{ cuando el AUTO LED esta iluminado. )
° ° [Modalidad AUTO]
@ @ Baje el prensatelas, pulse el interruptor de arranque
y se puede ejecutar la siguiente secuencia de
operaciones: activaciéon de la cuchilla cortadora
] de tela, cosido, corte de hilo, etc. Esta es la
modalidad normal de cosido.
[modalidad MANUAL]
Esta modalidad de operacién es un procedimiento
operacional para mover con la mano el volante sin
o SPEED que funcione la maquina de coser de modo que se
MAX | EYELET puede ejecutar una operacién de paso que hace
que la base de transporte avance puntada por
Ay o o FUNCTION puntada, ademas que las operaciones de corte de
0\ AUTO | OPEN | ADJUST la cuchilla, y la operacién de corte de hilo se pueden
@ @ @ @ ‘ @ ejecutar paso por paso.
1) Cercidrese de que se ha apagado el LED de cosido ©.
\___—/ Cuando se ilumina el LED, pulse la tecla [READY
~ o 1 @ para apagarlo.
2) Pulse la tecla [AUTO @ 1@ para que se apague el AUTOLED @.
3) Pulse la tecla [READY @] O para iluminar el LED de cosido @ y para hacer posible el cosido.
4) Baje el prensatelas con el interruptor del prensatelas.
5) Pulses el interruptor de arranque. Cuando se usa la cuchilla de precorte, y la posicion de la base de
transporte no esta en la posicidn de la cuchilla, la base de transporte pasa a la posicién de la cuchilla.
6) Pulses el interruptor de arranque. Cuando se usa la cuchilla de precorte, funciona la cuchilla cortadora de
tela.
7) Pulses el interruptor de arranque. Se abre el mecanismo de tela abierta.
8) Pulses el interruptor de arranque. La base de transporte pasa a la posicion de inicio de cosido y emite un
pitido el zumbador.
9) Gire el volante en la direccion de la flecha. La base de transporte juntamente con la posicion de la aguja
avanza puntada por puntada.
Girando el volante cuando la base de transporte pasa a la posicién de fin de cosido, suena el zumbador.

10) Es posible hacer que la base de transporte avance a la posicion de fin de cosido usando la tecla [FORWARD

1© o latecla [BACKE)]O.

11) Cada vez que pulse el interruptor de arranque, la base de transporte se mueve y la operacién de corte de
hilo de aguja o de corte de hilo de enlazador se puede ejecutar paso por paso. Cuando se usa la cuchilla
de poscorte, la operacion de la cuchilla cortadora de tela se ejecuta paso por paso.

12) Cuando quiera cambiar la parada temporal, pulse la tecla [RESET @] @ y la base de transporte vuelve
a su posicion fijada.

precafucicn Cercidrese de girar el volante en la direccidn normal dado que el mecanismo de transporte no ejecutala
operacién de retroceso aun cuando el volante se gire en la direccién inversa.

MODO DE USAR EL PANEL DE OPERACION 17
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((9) Modo de cambiar el procedimiento de patron de cosido)

Ve

\-

0\
@\

e\
o

5]

/

[THREAD

FORWARD BACK

e @

oE)
W B

5888
o ®

o]
\‘~‘:TTEHN DATA

o o
COUNTER| NEEDLE

TENSION
?OOPER

e

~

)

1) Cerciérese de que se ha apagado el LED de cosido @.
(Cuando se ilumina el LED, pulse la tecla [READY
10 para apagarlo.)

2) Pulse latecla [PATTERN @ 1 @ para visualizar el
No. de patron.

3) Pulse la tecla [LEFT @ 10 o la tecla [LEFT @ ]
© para seleccionar el patrén que usted quiera
coser.

(No se visualiza aquel No. de patréon que no haya
sido registrado.)

4) Pulse la tecla [READY @ 1© para iluminar el LED
de cosido @ y para hacer posible el cosido.

[ (1 0) Modo de confirmar la configuracion de patrénj

EXES

2

FORWARD BACK

© ®

(o]
COUNTER

o [»]
NEEDLE! LOOPER

TENSION

~

1) Pulse latecla [READY ()] @ para iluminar el LED
de cosido @ y para hacer posible el cosido.

2) Baje el prensatelas con el interruptor del
prensatelas.

3) Cada vez que se pulsa la tecla [FORWARD (3]
@ o la tecla [BACK ()] @, el mecanismo de
transporte avanza/retrocede portada por puntada
y se mueve continuamente hasta la posicion de fin
de cosido.

Ademés, el mecanismo de transporte se mueve
continuamente mientras se tenga pulsada la tecla.

4) Después de completar la confirmacion del patrén
de cosido, pulse la tecla [RESET ® 1 © para que
la maquina de coser vuelva a la posicion fijada.

Si se pulsa el interruptor START durante la
confirmacion a configuracion de patrén, el

'@“ cosido comienza desde la posicién en que se
ha puisado el interruptor. Asi que tenga
cuidado.
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(7. PROCEDIMIENTO DE FIJACION DE DATOS DE COSIDO )

r

Los patrones estdndar de los Nos. 90 al 99 de patrén pueden cambiar de velocidad de cosido y de
imior Jnte tENSiON de hilo, sin embargo, no pueden cambiar de configuracién de cosido. Al cambiar de configuracion,

es necesario copiar la configuracién a otro No. de patrén.

[Vea el item (20) No. de destino de copia en ia pagina 37.]

4 7\ 1) Cerciorese de que se ha apagado el LED de cosido
®.
‘\E ‘F Cuando se ilumina el LED, pulse la tecla [READY

— ©1® para apagarlo.
§ ;) l@ @ | @ 2) Visualice al No. de patrén cuyo dato usted quiere
READY | | RESET, FORWARD BACK

cambiar.
\ 3) Pulse las respectivas teclas de fijacién de las piezas
que usted desea cambiar tales como la
visualizacion de datos.

Tecla [SHAPE §9) ]
Tecla [LENGTH ([ ]

Tecla [CB (%]

Tecla [CA )]

Tecla [STITCHES {9 ]

Tecla [STITCHES @ ]

Tecla [SPACE ()]

Tecla [SPACE &) ]

Tecla [LENGHT )]

Tecla [STITCHES §)]

Tecla [OFFSET (Y]

Tecla [MAX &) ]

Tecla [EYELET ()]

Tecla [FUNCTION F1 §9)]

Tecla [FUNCTION F2 €2 ]

4) Pulse la tecla [RIGHT @] ® olatecla [RIGHT @]
® para fijar el dato respectivo.

5) Pulse la tecla [READY @] ® para iluminar el LED

de cosido ® y los datos se almacenan en la
memoria.

»

SN

TENSION
(e [s] [o] [+] (o]
PATTERN | DATA cOUNTER| NEEDLE| LOOPER

SPEED
EVELET

L
o

KNIFE

VLI 2T

L Y

FUNCTION

VAN N

®PO60PSOB00000600000

o
AUTO

[e] [e]
OPEN | ADJUST]

impor fante Cuando cambie el No. de patron sin pulsar la tecla [READY @] o desconectar la corriente eléctrica, no
se almacenan los datos en la memoria.

6) Cuando el interruptor de memoria No.20 se fija a “1” se puede prohibir el cambio de la fijacion de dato en
el anterior paso 4).
(Vea el item del interruptor de memoria en la pagina 64.)

El No. de dato se establece en el LED de 2 digitos @ y el ejemplo del valor fijado se establece en el LED
de 4 digitos @ como se muestra a continuacién. La gama de fijacién se establece en las respectivas
sentencias.
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((1) Modo de fijar el No. de cuchilla )

-

] =

& @

&

>~

N

@@J

~

0... Ojal de 1 a6... Ojal de
ojalillo

e

decorativo

N

y Fije el No. de cuchilla de la misma configuracién
.! como el de la cuchilla montada en la maquina

de coser. [Vea el item (1) en la pagina 24.]

Fije el No. de cuchilla con la tecla [RIGHT (—5) ] @ o
con la tecla [RIGHT ()] @.
El No. se puede fijar del 0 a 6.

No.| aXb

2,1 X 3,2
25X3,8
29X 4,4
3,0 X 4,6
3,2 X 5,4
2,7 X 51

DLW

(2) Modo de fijar la longitud de corte )

4 N ) 2] . .
( ':' ,‘.’ A Fijelalongitud que se vaa cortar con la cuchilla.
Fije la longitud con la tecla [RIGHT (= 1 @ o con la
= @ tecla [RIGHT ()] @.
rLa longitud se puede fijar en aumentos de 1 mm A
dentro de la gama que se da en la siguiente tabla en
\ /) conformidad con el tipo de corte de hilo. Los nimeros
entre paréntesis () se usan en caso de barra cénica o sin
kpresullado. py
Longitud Tipo de corte de hilo Gama de fijacion
Corte de hilo largo 10 a 38 mm
Corte de hilo largo sin cortahilo de bucle 10 a 50 mm
\_ Y, Cortahilo corto: Longitud de cosido S 16 a 24 (26) mm
p ~ Cortahilo corto: Longitud de cosido M 24 a 32 (34) mm
Cl’lando se cambie la |ong|tu-d’ de corte, el Cortahilo corto: Longitud de cosido L 32 a 40 (42) mm
numero de puntadas en la seccién en paralelo Corte de hilo corto sin trencilla (T) 10a 34 mm
L cambiara automaticamente. )
:m ~ ., Cuando se alarga la longitud de cosido en el paso de longitud de barra cénica, la compensacién al fin de ]
@ cosido, etc., la gama de fijacion de la longitud de corte se disminuye tanto como la longitud.
Ejemplo) Longitud de corte + (mas) longitud de barra de bola < 38 mm (corte de hilo largo)

(3) Modo de fijar las cuchillas

precorte y poscorte )

-~

.

Cuchilla de Cuchilla de

kprecorte poscorte

~

/

a Fije ya sea la cuchilla de precorte ya la cuchilla
A de poscorte.

1) Los datos de la cuchilla precorte se pueden fijar
inmediatamente con la tecla [CB @ 1©.

2) Los datos de la cuchilla poscorte se pueden fijar
inmediatamente con la tecla [CA @ 10.

3) Los datos se pueden fijar con la tecla [RIGHT @]
@ o con la tecla [RIGHT () ] @ también.

Cuando se fijan datos
sin cuchilla, fije el valor
a0

Ei valor fijado se puede
fijara“0” oa 2.

Valor fijado Movimiento
0 Sin cuchilia
1 Cuchilla precorte
2 Cuchilla poscorte
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((4) Modo de fijar el nimero de puntadas de la seccion en para!elo)

-

@ 2 . \
@ @ Numero de
& ® =

/ 4

Fije el nimero de puntadas desde la seccién
en paralelo a la seccion inferior del ojalillo.

Fije el numero de puntadas con la tecla [RIGHT
(®1@oconlatecla [RIGHT 1)1 @.
)

1. El nimero de puntadas se puede fijar
hasta desde 3 a 100 puntadas. El ntimero
de puntadas que se puede fijar se limita
por el valor fijado de longitud de corte.

Ejemplo) Cuando la longitud de corte es igual
a22 mm, el niumero de puntadas es de 6 a
41 puntadas. Ademas, si se disminuye el
numero de puntadas, se reduce también
automaticamente el numero de
revoluciones.

2. Para el tipo T, el hilo del enlazador se
puede enrollar nitidamente al comiendo
del cosido aumentando el nimero de
puntadas.

\. J

~

=

((5) Modo de fijar el nimero de puntadas de ojalillo )

/

©
®

S

-

\
0

NS

/

—

Numero de puntadas

¥

Fije el numero de puntada de la seccién
superior del ojalillo.

Fije el nimero de puntadas con la tecla [RIGHT
(= 1@oconlatecla [RIGHT ()] @.

El nimero de puntadas se puede fijar desde 4 a 20
puntadas.

| (6) Modo de fijar el espacio de corte-)

-

~

o @

-

o

N\

Separaclon

Separaclon

Fije la separacién donde la cuchilla cae en
/4 la seccion en paralelo.
Fije el espacio de corte con la tecla [RIGHT (=) ] @
o con la tecta [RIGHT ()1 @.

El espacio se puede fijar desde —1,2 a 1,2 mm en
aumentos de 0,1 mm.

( (7) Modo de fijar el espacio de ojalillo )

/

IEI

Separacnon

il

A | Fije la separacién donde la cuchilla cae en
[ la seccidn en paralelo.
Fije el espacio de ojalillo con la tecla [RICHT @]
@ o con latecla [RICHT @ 19.
El espacio se puede fijar desde —1,2 a 1,2 mm en
aumentos de 0,1 mm.
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((8) Modo de fijar la longitud de la barra cénica )

(

Q
s-

A
7

@@

@

N

~

J

[ Fije la longitud de la barra cénica J

1) Fije la longitud de la barra cénica con la tecla

[RICHT (=) 1@ o con la tecla [RICHT ()] @ .

2) En el caso sin barra cénica, fije el valora 0 mm.

En el caso con barra cénica, la longitud se puede
fijar desde 3 hasta 15 mm en aumentos de 1 mm.

[ ; Cuando se cambia la longitud de la barra]

’al cénica, el nimero de puntadas de barra
Wl conica cambiara automaticamente.

( (9) Modo de fijar el nimero de puntadas de barra cénica )

\\

.

5 1
2

L

1
W5
= o/

N

Nimero de puntadas

J

[ Fije el nimero de puntadas de barra cénica ]

Fije el numero de puntadas de barra cénica con la
tecla [RICHT (=) ] @ o con la tecla [RIGHT ()] @.

El nimero de puntadas se puede fijar desde A
0 hasta 20 puntadas. E! nuimero de
wl PUntadas que se puede fijar se limita por el
valor fijado de la longitud de la barra cénica.
Ejemplo) Cuando la longitud de la barra cénica
es igual a 6 mm, el nimero de puntadas

L es de 2 a 12 puntadas.

((10) Modo de fijar el offset de barra cénic:)

(

A
@@ © &

k

e

~

Cantidad de offsetJ

Fije la cantidad de offset desde el centro
de la barra cénica.

Fije la cantidad de offset con la tecla [RIGHT (=) ]
@ o con la tecla [RIGHT ()] @ .

La cantidad de offset se puede fijar desde 0,5 hasta

2,0 mm en aumentos de 0,1 mm.

((11) Modo de fijar la velocidad de cosido )

~

-
‘B3 [z
G ®
e

e

cosido.

Fije la velocidad de cosido con el total de ]

Fije la velocidad de cosido con la tecla [RIGHT @ ]
@ o con latecla [RIGHT ()1 @.

La velocidad de cosido se puede fijar desde 400
ppm hasta 2.200 ppm en aumentos de 100 ppm.
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((1 2) Modo de fijar la velocidad de reduccion de ojalillo )

4 N

quiera reducir la seccion de ojalillo.

Fije la velocidad de reducciéon cuando se ]

Fije la velocidad de reduccién con la tecla [RIGHT @]
@ o con la tecla [RIGHT @] 0.
La velocidad se puede fijar desde —600 p.p.m. hasta
0 ppm en aumentos de 100 ppm..

®
®

e )
o B
\ !J

- J

((13) Modo de fijar la FUNCION F1 )

( )

4 )

* F1 se hafijado al interruptor de compensacion
de posicion al tiempo de la entrega.

* F1 ejecuta la correccion de salto entre la
posicién de cuchilla y la posicion de cosido.

@ @ 1) Cuando las puntadas en términos de posicion de
cuchilla se desea que estén colocadas en el lado
? % frontal, fije el valor “+" (mas), y cuando en el lado

k J posterior, fije el valor “ —” (menos).

fijar a desde —0,7 mm a 0,7 mm en aumentos de
0,1 mm.

%&@

+ ok |

2) Fije el No. de patrén con la tecla [RIGHT @ 1@0
con la tecla [RIGHT ()1 @.
La compensacién de posicién de cuchilla se puede

fijar otros datos mediante el interruptor de
memoria No. 17. (Consulte “INTERRUPTOR

Esta tecla se puede cambiar a la tecla para
’ &
DE MEMORIA 14”))

————— —

(14) Modo de fijar la FUNCION F2

m
3
N
2
Qo
,\

destino de copia medicidn al tiempo de la

4 ) * F2 se ha fijado al interruptor de No. de
Z

entrega.

m\ ¢ F2 ejecuta la copia del dato de patrén.
1) Cuando se fija el No. de destino de copia y se pulsa
/

\
U

Dy

@'Z

LS

la tecla [READY @] el No. de patrén especificado

en el No. de destino de copia no se almacena en

la memoria.

No se pueden cambiar los datos de patrén original.
2) Fije el No. de patrén con la tecla [RIGHT @ 190

con la tecla [RIGHT ()1 @ .

El No. se puede fijar desde 1 a 89.

S

N
\ )

®

{ )

recaueion  LOS datos de patrén ubicados en el destino de copia se sobreponen al ser escritos. Por lo tanto,
{ ponga cuidado.

v

~
mporfante  Cuando se cambia el No. de patron sin pulsar la tecla [READY @ ], o sin desconectar la corriente

eléctrica, no se puede ejecutar la copia.
\. J

e

f N\
ﬁ Esta tecla se puede cambiar la tecla para la fijacién de otros datos mediante el interruptor de memoria

No. 18. (Consulte “INTERRUPTOR DE MEMORIA 14".)

\. w
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(8. AJUSTE DE CADA PIEZA )

AVISO:
Antes de comenzar el trabajo, desconecte la corriente eléctrica de la maquina de coser para evitar
accidentes causados por arranque brusco de la maquina de coser.

( (1) Modo de reemplazar la cuchilla cortadora de tela y el portacuchilla)

( h I Modo de reemplazar la cuchilla superior
cortadora de tela y el portacuchilla

1) Afloje el tornillo de mariposa @ y extraiga el
portacuchilla y la cuchilla @ cortadora de tela.

2) Haga que el portacuchilla o la cuchilla cortadora de
tela que se desea reemplazar hagan contacto con
el retentor @ y apriete el tornillo de mariposa @ .

precajucion E| retén € es para posicionamiento.
No lo mueva.

H Baje la cuchilla cortadora de tela 'y
el portacuchilla

1) Afloje el tornillo @ y extraiga el portacuchilla y la
cuchilla @ cortadora de tela.

2) Haga que el portacuchilla o la cuchilla cortadora
de tela que se desea reemplazar hagan contacto
con el retentor @ y apriete el tornillo de mariposa

prcalucion El retén @) es para posicionamiento.
@ No afloje el tornillo @ .

/

Cuando reemplace la cuchilla cortadora de tela haga que coincidan el No. de la cuchilla con el No. de
pralosicn cUchilla del programa. Use la cuchilla cortadora de tela y el portacuchilla como un conjunto. (Si se usan
@ dos marcas diferentes de cuchilla no podran cortar la tela a precisién. Como resultado, se puede romper
L la cuchilla cortadora de tela.)
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((2) Modo de ajustar la presion de la cuchilla cortadora de tela )

r

* La presi6n de la cuchilla cortadora de tela y el tiempo de contacto de la cuchilla y del portacuchilla)
pueden cambiar.

» Cuando se reemplaza la cuchilla cortadora de tela o el portacuchilla, o cuando se cambie el material

A de cosido, es necesario ajustar la cantidad de presion o el tiempo de parada de la posicién de la

cuchilla inferior.

* Ejecute el cambio del valor fijado después de ejecutar una comprobacién cabal de la posicién del
portacuchilia y de la cuchilla.

* Aumente gradualmente cualquier valor fijado desde la cantidad pequefia a la vez que comprueba el

L valor fijado. )
( h I Modo de ajustar la cantidad de presién\
7) 5] de la cuchilla )
ﬁo @ @ @ | 7 1) Pulsando la tecla [ADJUST @ 1@, conecte la corriente
READY | | RESET| [HREAD) Fowwnnu‘%/ } eléctrica.
2) Se visualiza la cantidad de presién fijada en el LED @
D Ny /e de 4 digitos.
')// 3) Pulse la tecla [READY @ 1O para iluminar el LED de
@ @ @ @ cosido. AI:lora Ig barra de transporte ejecuta la
recuperacion de origen.

TENSION 4) Lacantidad de presién se puede fijar con la tecla [RIGHT

— cSunven| Reeore| Sooren @ 1O o con la tecla [RIGHT @ 1©.
La gama de fijacion es desde —100 a 300. Cuanto mayor

sea el nimero, mas sube la presién de la cuchilla.

5) Baje el prensatelas con el interruptor del prensatelas y
pulse el interruptor de arranque para actuar la cuchilla.
La cantidad de presién se puede fijar nuevamente con
la tecla [RIGHT @ 10 o con la tecla [RIGHT @ 1©
con el prensatelas levantado.

6) Después de completar la fijacién, pulse la tecla [ADJUST
@] @para terminar la modalidad de ajuste de cuchilla.

Q
STITCHESY

o1}
a
L]
@
m
]

{ B
El valor fijado se almacena en la memoria
cuando es actuada la cuchilla con el interruptor

impor fiante @ arranque o pulsando la tecla [ADJUST @]
@. Cuando se desconecta la corriente eléctrica
sin ejecutar ninguna operacion, la fijacién no se
almacena en la memoria.

SPEED
wax | Bverer

(o] o
CA SHAPE

<

FUNCTION

€| €2

KNIFE

Q
oAUTCJ °OI’EN ADJUST|

Fije la cantidad de presién de ia cuchilla todo lo )
mas baja que sea posible para proteger la
P@én cuchilla y el portacuchilla y para mantener su

durabilidad.
Si la cantidad de presién de la cuchilla es excesiva,
\. J resultara en un mal funcionamiento del motor

de impulsion o se rompera la cuchilla.
\. J

Los portacuchillas Nos. “0” a “9” a los que se han fijado 10 clases de cantidades de presién de cuchilia |
V. * se pueden fijar a datos de patrén usando el interruptor de memoria No. 40. (Consulte “Fijacién de datos
z de patron de cantidad de presién de cuchilla cortadora de tela”, p43.)

CI Modo de ajustar el tiempo de parada de la posicién inferior de la cuchilla )

El tiempo de parada en la posicién inferior de la cuchilla se puede prolongar.
La fijacion de 50 a 500 ms se puede ejecutar con el interruptor de memoria No. 55.
(Consulte “INTERRUPTOR DE MEMORIA 14”))

Aun cuando se aumente la cantidad de presidn, el resultado no es efectivo, cuando la longitud de corte
] . . .
P('"g“ ," es excesivamente larga o cuando se cosen materiales excesivamente pesados, entonces prolongue el
tiempo de parada de la posicion sobre el tiempo especificado.
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((3) Desgaste de la cara del portacuchilla )

4 Haga que la cara del portacuchilla toque la
cuchilla cortadora de tela.

A B Cc

9 9
»

j—

y 4

Y ; //,L/V

21,8 mm

| Se puede corregir
A hasta 2 mm.

~

1) Extraiga el portacuchilla. (Vea la pagina 24.)
2) Cuando la marca de la cuchilla esta demasiado

profunda, la marca de la cuchilla se duplica. (A de
la Fig. en el lado izquierdo) usando otra cuchilla o
la marca de las cuchilla esta formada parcialmente
y no en toda la superficie (B en la Fig. del lado
izquierdo), rectifique la cara con una piedra de afilar
o semejante hasta que la marca de la cuchilla
quede uniforme.

[@ El portacuchilla se puede rectificar hasta 2 mm. ]

J

3) Cuando la tela no se pueda cortar a precision por

mas que el portacuchilla esté bien rectificado,
compruebe el grado de desgaste de la punta de la
hoja de la cuchilla cortadora de tela.

cuchilla desde 30 o menos.

1. Cuando reemplace la cuchilla, use un portacuchilla nuevo o un portacuchilla rectificado.
Es posible que se rompa la punta de la hoja de la cuchilla cortadora de teia.
. Cuando corrija el portacuchilla, ajuste de nuevo la cantidad de presién de la cuchilla.
3. Cuando reemplace el portacuchilla por otro nuevo, ajuste nuevamente la cantidad de presion de la

( (4) Fijacion de gl:;;m’ de material para la cuchilla cortadora de telaj

—. Cuando el grosor del material en una seccién de corte de tela es excesivo o la longitud de corte de
materiales pesados es larga, ejecute las siguientes fijaciones. Se aumenta la seccién de baja velocidad

de corte de tela.

1) Posicione en ON el interruptor de memoria.

2) Fije el interruptor de memoria No. 57 6 58 al valor A o B que se describen en la tabla siguiente.

Valor estandar (Hasta para vaqueros)

A (Materiales extra pesados)

B (Materiales extra pesados y longitud de corte largo)

No.57 No.58
60 80
100 100
150 120

« Cuando se selecciona el valor fijado A o B, se alarga el tiempo de operacién de la cuchilla cortadora

de tela.

Precajucién
@ « Cuando el valor fijado es menor que el valor estandar, es posible que no se pueda ejecutar la

operacion de corte de tela normal.
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((5) Modo de ajustar la anchura de bocado de puntada )

AVISO:
A Antes de comenzar el trabajo, desconecte la corriente eléctrica de la maquina de coser para evitar
accidentes causados por arranque brusco de la maquina de coser.

r

anchura es de hasta 3,2 mm.

Para todos los tipos, la anchura de bocado de puntada es posible para hasta 3,2 mm. Si la anchura )
rrecafucisn excede 3,2 mm, puede ocurrir salto de puntadas. Cuando se desea usar anchura de puntada de mas de
3,2 mm, use el enlazador opcional (izquierdo) y el separador (izquierdo). Sin embargo, para el tipo T, la

J

~

Posicién mas
baja

Centro de
Norma estandar de varilla
cantidad de bocado de puntada (mm)

Cantidad de Gran cantidad
balanceo <= ==)>de balanceo
pequeha 2 3 4
25135
B (i laA
Anchura de balanceo de
aguja de 2,0 a 4,0 mm
\ _/

| (6) Modo de ajustar el prensatelas l

1) Abra la cubierta @ de ajuste de balanceo.

2) Gire el volante para llevar la barra de aguja a su posicion
mas baja.

3) Afloje el eje @ del fulcro de la articulacion de balanceo B.

)

¢ Moviendo la articulacién de balanceo B en

la direccion de A aumenta la anchura de
bocado de puntada.

¢ Moviendo la articulacién B en la direccién

de B disminuye la anchura de bocado de
puntada.

. J

4) Cuando se determina la anchura de bocado de puntada,
fije el eje @ del fulcro de la articulacién de balanceo By
cierre la cubierta de ajuste de balanceo de aguja.

5) Después de ajustar la anchura de bocado de puntada
en los mencionados pasos, compruebe los respectivos
itemes de 11. (2) Temporizacidén entre la aguja y el
enlazador, 11. (3) Separacién entre la aguja y el enlazador
y 11. (5) Posiciones de instalacién de los estiradores y
temporizacién para abrir/cerrar los estiradores.

El punto demarcador grabado es el estandar.
precajucién Carcidrese de la cantidad poniendo marcas
de la punta de aguja en una hoja de papel o
semejante para obtener una medicién precisa.

~

(l Modo de ajustar la altura del prensatel@

1) Quite la cubierta @ de la placa del prensatelas
auxiliar.
2) Afloje el tornillo @y ajuste la altura del prensatelas.

La altura del prensatelas puede ser hasta 16
mm. Si la altura se ha fijado a mas de 16 mm,

pricaffucisn cuando la posicion de fijacion de la tela es la
parte frontal, y sube el prensatelas, el
prensatelas interfiere con el protector de
dedos.

CI Modo de ajustar la presion del prensatelas)

Afloje la tuerca @ de la vélvula reductora y ajuste la
presién con el tornitlo UR.

la presion del prensatelas y girdndolo hacia

@ Girando el tornillo hacia la derecha aumenta
la izquierda disminuye la presion.

m
3
>
2
o}
P
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((7) Modo de ajustar la cantidad de abertura del prensatelas )

—

C l Procedimiento de ajuste)

Afloje el tornillo @ y gire el tornillos de ajuste @ para
ajustar la cantidad.

La posicién en que cierra la placa del prensatelas
cambiara en conformidad con el ajuste.

7

disminuye la cantidad de abertura y girandolo

@ Girando el tornillo @ de ajuste hacia la derecha W
hacia la izquierda aumenta la cantidad de abertura.
J

La posicidn del prensatelas (A en la siguiente 1
figura) al tiempo del cosido (en el estado que

@ la abertura de la tela esta abierta) se puede
ajustar y el prensatelas se puede acercar a la
placa de agujas. (Consulte el Manual del
Ingeniero.)

* Ahora, existe el caso en que un procesamiento
adicional de la placa de soporte @ sea necesaria
para evitar la interferencia de la cuchilla
cortadora de tela con la placa de soporte ©. )

B Modo de comprobar la cantidad de )
abertura de tela al tiempo del ajuste )

1) Conecte la corriente eléctrica y pulse la tecla
[READY @] para iluminar el LED de cosido.

2) Pulse la tecla [KNIFE ] para apagar el LED y
asi no es actuada la temporizacion.

3) Pulse el interruptor del prensateias, pulse la tecla
[FORWARD @ 1y se abre el mecanismo de abrir
tela. La base de transporte se mueve a la posicion
de inicio de cosido y se detiene alli.

wifmin Ahora, mida la posicion A de la placa del
prensatelas con calibrador vernier o semejante.
4) Pulse la tecla [RESET (R) ]y sube el prensatelas,

entonces cierra el mecanismo de abrir tela y vuelve
a su origen.

Ahora, mida la posicién “B” de la placa del )
e Prensatelas con el calibrador vernier o
@ semejante.

B — (menos) A, (diferencia entra Ay B) =

cantidad de tela abierta

La cantidad de tela abierta se puede ajustar
dentro de la gama de 0 a 2 mm.
Normalmente, con todo, es suficiente la cantidad
de 0,5a 0,8 mm.

\.. J

A

AVISO:

La confirmacion de la cantidad de tela abierta se puede ejecutar cortando actualmente la tela en la
modalidad manual. Sin embargo, trabaja la cuchilla cortadora de tela. Asi que tenga cuidado.
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((8) Modo de ajustar la cantidad de transporte del hilo de aguja )

-

h M Ajuste de la cantidad de transporte
de hilo de aguja durante el cosido

Afioje el tornillo @ y mueva la posicion de la guia @
de hilo extraido de aguja hacia arriba 0 hacia abajo
para ajustar la cantidad de transporte.

4 ™)

» Cuando la guia detl hilo se desliza hacia
abajo, disminuye la cantidad de transporte
de hilo de aguja y el hilo de aguja esta apto
para ser apretado.

¢ Cuando la guia del hilo de aguja se desliza
hacia arriba, aumenta la cantidad de
transporte de hilo de aguja y resulta dificil
apretar el hilo de aguja.

Reterencia

CI Modo de ajustar la cantidad de extraccion de hilo de aguja al inicio de cosido )

Afloje los tornillos @ y mueva el brazo @ extractor de hilo en la direccion de A o B para ajustar la cantidad de
hilo a extraer. Cuando la maquina va provista con la unidad sujetadora de hilo de aguja, si el brazo extractor
del hilo se mueve en la direccidn de A, el hilo remanente quedara mas corto y se enroliara con mas facilidad.

erecaflucisn Cuando la maquina no estd provista con la unidad sujetadora de hilo, y el interruptor de memoria No. B8
es “0". “No se puede ejecutar el ajuste de cantidad de extraccién del hilo de aguja al inicio del cosido.”

\. J

’

* Cuando lo mueva en la direccidn de B, aumenta la cantidad a extraer de hilo de aguja y se puede )
@ evitar que el hilo de aguja se salga o cosa parecida.
¢ Para lo referente a la unidad sujetadora de hilo de aguja consulte el Manual de Instrucciones.

\. »

| (9) Modo de ajustar la guia del tirahilo )

7\ Deslice hacia arriba o hacia abajo las guias del tirahilo
© y O instaladas en la base @ de instalacién de la
guia del hilo del tirahilo y se obtiene la posicién que
se describe a continuacion.

H Afioje el tornillo @ y mueva hacia
abajo la guia © del hilo del tirahilo.

Efecto : » Se pueden hacer puntadas de cadeneta doble
con facilidad y se amplia el area de cosido.
Por el contrario, la totalidad de las puntadas
quedan rigidas. (Esto es apropiado para
materiales pesados.)

* El bucle se hace mayor cuando el enlazador
agarra el hilo y asi se evita el salto de puntadas.
(El hilo es mas dificil de deslizarse) )

H Afloje el tornillo @ y accione hacia\
arriba la guia @ del hilo del tirahilo.)

Efecto : Las puntadas de cadeneta doble devienen planas y el pespunte blando.
Por el contrario, el area posible de cosido se estrecha y es facil que se produzca salto de puntadas.
(Esto es apropiado para materiales livianos.)
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((1 0) Modo de ajustar la cantidad remanente de trencilla (Tipos J y C))

4 N

Aproximadamente 4 mm

g J

1) Afloje el tornillo @ y mueva hacia/desde la guia @ de trencilla para ajustar la cantidad remanente al fin de
cosido.

2) Para el ajuste, cosa actuaimente el remanente del material o semejante y determine la posicion de la
guia @ de la trencilla de modo que la longitud remanente de la trencilla sea aproximadamente 4 mm al fin
del cosido.

cosido o semejante que se esta usando para trencilla. En este caso, insertes la trencilla en la placa © de

@ Se puede dar el caso en el que la cantidad remanente de trencilla no sea estable cuando el hilo de
la placa del prensatelas.

( (11) Modo de ajustar la tensién de hilo de trencilla (T}po; JyC) D

Afloje la doble tuerca @ para ajustar la tension. El
valor de ajuste estandar es 2 mm.

Cuando se aprieta la doble tuerca @, aumenta la
tension de la trencilla y se acorta la longitud de hilo
remanente al tiempo de cortar el hilo del enlazador.
Por el contrario, en el caso de materiales livianos o de
productos de cosido elasticos, es posible que la
longitud de la trencilla remanente devenga inestable
0 que la cuchilla cortadora de hilo de enlazador conte
puntadas o0 materiales.

1. En caso de telas livianas o materiales
elasticos, afloje la tuerca @ y fijela.
2. Cuando la tensién del hilo de trencilla @

estd excesivamente baja lo alta, se
Pmcalucién

presenta el caso en que la longitud de
trencilla remanente deviene inestable. El
valor de ajuste estandar es 2 mm. La
tuerca @ consta de una tuerca doble para
mejor bloqueo.
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(9. COMPENSACION DE DATOS

)

4 N

)
READY Q /0

THREAD| FORWARD BACK

\

TENSION

Q o (<]
ATA COUNTER] NEEDLE| LOOPER

@\
8
3 o
0

STITCHE:

|

gPACE _'——\E-/—L_ %FFSET
/M — — AN

- J

1) Cercidrese de que se ha apagado el LED de cosido @.
Cuando se ilumina el LED, pulse la tecla [READY @ ]
O para apagarlo.

2) Visualice al No. de patron cuyo dato usted quiere
cambiar.

3) Pulse la tecla [DATA @] @ para visualizar los datos.

4) Puise la tecla [LEFT @ 1@ o latecla [LEFT @] [ 3)
para visualizar el No. de dato de la pieza que se desea
cambiar.

5) Pulse latecla [RIGHT @ 10 o la tecla [RIGHT @ 19
y reponga los datos respectivos.

6) Pulse la tecla [READY ()] @ para iluminar el LED de
cosido @ y los datos se almacenan en la memoria.

Cuando cambie el No. de patrdn sin pulsar la
impor fante tecla [READY@] 0 o desconectar la corriente
eléctrica, no se almacenan los datos en la

memoria. Es necesario fijar de nuevo el dato.

7) Cuando el interruptor de memoria No. 20 es igual a “1”,
se puede prohibir el cambio de fijacion del dato en el
paso 5).

sentencias.

( El No. de dato se establece en el LED de 2 digitos @ y el ejemplo del valor fijado se establece en el LED )
@ de 4 digitos @ como se muestra a continuacién. La gama de fijacién se establece en las respectivas

Las puntadas de las compensaciones
respectivas como se muestran a
continuacion se expresan mediante

P@’" las puntadas observadas desde el
lado derecho del pespunte.

Lado %% Lado

erréneo del
pespunte

correcto del
pespunte

\.

6_1) Compensaciér;de posicion de la cuchilla)

\\

F

2) Corrija el deslizamiento entre la posicion
de las puntadas y el cosido.

1) Cuando la posicidn de la cuchilla, en relacion
con las puntadas, se desee colocar en el lado
posterior, ajuste el valor “+ " (mas), y para el
lado frontal, ajuste el valor “ — " (menos).

2) Fije la posicién de la cuchilla con la tecia [RIGHT
@] © o con latecla [RIGHT @] @. La fijacion

se puede ejecutar a —0,7 a 0,7 mm en aumentos
de 0,1 mm.

((2) Numero de puntadas de compensacion de fin de cosido )

GRS G{_
\_ -

Fije el nimero de puntadas con la tecla [RIGHT
(=10 o con la tecla [RIGHT $10.

La fijacion se puede ejecutar del modo siguiente:
Sin presillado ... — 1 a 6 puntadas
Barracénica ... — 1 a6 puntadas
Barra recta . — 1 a3 puntadas

El nimero de puntadas de fin de cosido se
puede aumentar al mismo espaciado de cosido.
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((3) Compensacion de giro de seccion paralelo )

-~

~

/

v

Fije el angulo de giro con la tecla [RIGHT (=) ] @ o
con la tecla [RIGHT (4)]1 @
La fijacion se puede ejecutar de — 14" a 14",

Se puede ajustar el angulo de giro de la
seccién de ojalillo y de Ia seccidn paralela.

((4) Compensacion de giro de seccion de 6jalillo )

-

©
N

\

=

Fije el angulo de giro con la tecla [RIGHT @ 190
con la tecla [RIGHT (3] @ ..

Cuando ejecute la mencionada compensacién de
giro (3), la compensacion se ejecuta en la forma de
anadir el valor de compensacién de giro de (3).
La gama de compensacion es —14=compensacion
de giro + mas compensacion de giro en la seccién
paralela = 14.

Se puede ajustar el angulo de giro de
seccion en paralelo y de fondo de ojalillo.

((5) C;mpensacién de cruzifio de ojalillo )

Ve

L\

)

>\ La posicién de la parte superior del ojalillo
.E se puede mover hacia la derecha o hacia
la izquierda.

Fije la posicion con la tecla [RIGHT @ ]@oconla
tecla [RIGHT ()1 @ .
La fijacion se puede ejecutar de —0,6 a 0,6 mm en
aumentos de 0,1 mm.

((6) Co-mpensacién longitudinal de ojalillo )

~

J

7\ La configuracién en la parte superior del
/A ojalillo se puede extender o contraer en la
direccién longitudinal.

Fije la configuracion con la tecla [RIGHT @] Qo
con la tecla [RIGHT @ 19.

La fijacidon se puede ejecutar de —0,2 a 0,6 mm en
aumentos de 0,1 mm.

((7) Compensacion longitudinal de ojalillo lado izquierdo)

-

(/ E Se puede ajustar la longitud del lado
ﬁf—
[ g 4 izquierdo en la parte superior del ojalillo.
’ -

Fije la longitud con la tecla [RIGHT @ 1@oconla
tecla [RIGHT ()1 @®.
La fijacion se puede ejecutar de —0,2 a2 0,6 mm en
aumentos de 0,1 mm.
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((8) Compensacion longitudinal de la seccion en paralelo del lado izquierdo)

¢ : ) >\ Se puede ajustar la longitud desde el fondo
. ) /A del ojalillo al lado izquierdo de la seccion en
o paralelo.
=]
@ g g Fije la posicion con la tecla [RIGHT (=] @ o con la
@ 3 | tecla [RIGHT ()1 @ .
La fijacién se puede ejecutar de — 0,6 a 0,6 mm en
% aumentos de 0,1 mm.
N T J

( (9) Anchura de cursa de aguja del fondo derecho de fijacion de ojalillo)

g I

®

®
>~
@

N

Anchura

K y,

* Se puede fijar la anchura de cursa de aguja
del lado derecho del fondo del ojaliilo.
* Labase de transporte es actuada con la cursa

de aguja para cambiar la anchura de cosido.

Fije la anchura con la tecla [RIGHT @ ]@oconla
tecla [RIGHT @] @. El ancho puede ajustarse dentro
de la gama de 2,8+1,0 mm para el tipo S, 3,6+1,0 mm
para el tipo J, 2,5+1,0 mm para el tipo C y 2,3+1,0 mm
para el tipoT en incrementos de 0,1 mm.

((1 0) Anchura de cursa de aguja del fondo izquierdo de la fijacion de ojalillo)

- )

' - -
E

)
]

c® 09 [

o /

» Se puede fijar la anchura de cursa de aguja
del lado izquierdo del fondo del ojalillo.

¢ Labase de transporte es actuada conla cursa
de aguja para cambiar la anchura de cosido.

Fije la anchura con la tecla [RIGHT @ 1@ oconla
tecla [RIGHT @ 1. El ancho puede ajustarse dentro
de la gama de 2,8+1,0 mm para el tipo S, 3,6+1,0 mm
para el tipo J, 2,5+1,0 mm para el tipo C y 2,3+1,0 mm
para el tipoT en incrementos de 0,1 mm.

—

((11) Fijacién de anchura de cursa de aguja )

4 s _ )
i 2.8
? ? Anchur
o
N J

* Se puede fijar la anchura de cursa de aguja
de todos los ojales.

* La base de transporte es actuada con la
cursa de la aguja para cambiar la anchura
de cosido.

Fije la anchura con la tecla [RIGHT @ ]@oconla
tecla [RIGHT @] @. El ancho puede ajustarse dentro
de la gama de 2,8+1,0 mm para el tipo S, 3,6+1,0 mm
para el tipo J, 2,5£1,0 mm para el tipo C y 2,3+1,0 mm
para el tipoT en incrementos de 0,1 mm.

( (12) Numero de puntadas de la barra cénica )

~

Numero de puntadas

~ Se puede fijar el numero de puntadas de la
seccién oblicua desde la barra cénica a la
- seccion en paralelo.

Fije el numero de puntadas con la tecia [RIGHT @]
@ o con latecla [RIGHT (1)1 @.

La fijacién se puede ejecutar de 2 a 30 puntadas dentro
de la gama del nimero de puntadas de la barra coénica.

COMPENSACION DE DATOS 33

TONVYdS3



((1 3) Namero de puntadas de compensacién de barra cénica del lado derecho)

) -\ El nimero de puntadas de la barra cénica del
/Q lado derecho se puede disminuir y se puede
° hacer la seccién de superposicion.
<
8 Fije el numero de puntadas con la tecla [RIGHT @]
2| @oconiatecla[RIGHT (1)]1@.
8 La fijacion se puede ejecutar de — 30 a “0” puntadas
g dentro de la gama del nimero de puntadas de la barra
+ E | conica.
-4
_/

((14) Configuracién de la barra recta )

— —_
‘ Se puede seleccionar la configuracién de barra recta. ]

-, '.
1) Fije la configuracién con la tecla [RIGHT @] @oconla

tecla [RIGHT ()] @ .

@ @ 2) Fije el valor a “0” en el caso de sin barra recta.

3) En el caso de con barra recta, seleccione la configuracion de
entre el No. 1 al No. 90 de la siguiente tabla.

4) Cuando se haga el interruptor de memoria No. 26 = 1, es
posible coser el patron con barra recta manteniendo abierto
el mecanismo de tela abierta.

No. |Longitud | Nimero de | Cantidad de | Anchura de || No. |Longitud | Nimero de | Cantidad de | Anchura de | Seleccione la configuracion
(a) |puntadas (n) |superposicién (b) |cursa de aguja (c) (a) |puntadas (n) |superposicion (b) | cursa de aguja (c) | de barra r'ecta'desde latabla

1 3.0 2 1.0 0 19| 30 2 15 0 del lado izquierdo.

2 4,0 5 1,0 0 201 40 5 1,5 0 a | Longitud

3 5,0 6 1,0 0 21 5,0 6 1,5 0 n | Namero de puntadas
4 6,0 7 1,0 0 22| 6,0 7 1,5 0 b | Cantidad de superposicion
51| 70 8 1,0 -0,5 23| 7,0 8 1,5 -05 ¢ | Anchura de cursa de aguja
6 8,0 9 1,0 -1,0 24 8,0 9 1,5 -1,0

7 3,0 5 1,0 0 25 3,0 5 1,5 0

8 4,0 6 1,0 0 26 4,0 6 15 0

9 5,0 7 1,0 0 27| 50 7 1,5 0

10| 6,0 9 1,0 0 28| 6,0 9 1,5 0

i1 7,0 10 1,0 — 0,5 29| 7,0 10 1,5 - 05

12 8,0 11 1,0 —-1,0 30 8,0 11 15 — 1,0

13| 3,0 6 1,0 0 31| 30 6 1,5 0

14 40 8 1,0 0 32 4,0 8 1,5 0

15| 5,0 9 1,0 0 33| 50 9 1,5 0

16 6,0 11 1,0 0 34 6,0 11 15 0

17 7,0 13 1,0 - 05 35 7,0 13 1,5 - 0,5

18 8,0 14 1,0 —-1,0 36 8,0 14 1,5 -1,0
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No. [Longitud| Nimero de | Cantidad de | Anchurade || No. |Longitud | Nimero de | Cantidad de | Anchura de | Seleccione la configuracion

(a) !puntadas (n) |superposicion (b) | cursa de aguja (c) (a) |puntadas (n) |superposicion (b} | cursa de aguja ()| de barrarecta desde la tabla
37| 30 4 1,0 05 52| 30 4 15 “ 0,5 | delfado izquierdo.
38| 4,0 5 1,0 - 05 53| 4,0 5 1,5 - 0,5 a | Longitud
39| 50 6 1,0 —-05 541 5,0 6 1,5 - 0,5 n | Ndmero de puntadas
40| 6,0 7 1,0 -0,5 55| 6,0 7 1,5 - 0,5 b | Cantidad de superposicion
41 7,0 8 1,0 -1,0 56| 7.0 8 1,5 -1,0 ¢ | Anchura de cursa de aguja
421 3,0 5 1,0 —0,5 57| 3.0 5 1,5 —-0,5
43| 4,0 6 1,0 —-0,5 58| 4,0 6 1,5 - 05
44 5,0 7 1,0 —0,5 59 5,0 7 1,5 - 0,5
45| 6,0 9 1,0 - 05 60| 6,0 9 1,5 —-05
46 | 7,0 10 1,0 —-1,0 61 7,0 10 15 - 1,0
47 | 3,0 6 1,0 —05 62| 3,0 6 1,5 - 05
48 | 4,0 8 1,0 —05 63| 4,0 8 1,5 - 0,5
49 | 5,0 9 1,0 —-05 64| 5,0 9 1,5 — 0,5
50| 6,0 11 1,0 - 05 65| 6,0 11 1,5 —-05
51 7,0 13 1,0 —-1,0 66 7,0 13 1,5 - 1,0
No. |Longitud| Nimero de | Cantidad de | Anchurade || No. |Longitud | Nimero de | Cantidad de | Anchura de

(a) puntadas (n) |superposicion {b) | cursa de aguja (c) (a) puntadas (n) | superposicion (b) | cursa de aguja (c) ka—,n—’l
67| 3,0 4 1,0 - 1,0 791 3,0 4 1,5 - 1,0
68 4,0 5 1,0 —1,0 80| 4,0 5 1,5 - 1,0
69| 5,0 6 1,0 - 1,0 81 5,0 6 1,5 -1,0
70| 6,0 7 1,0 - 1,0 82| 6,0 7 15 - 1,0
71 3,0 5 1,0 —1,0 83 3,0 5 1,5 - 1,0
72| 4,0 6 1,0 - 1,0 841 40 6 1,5 —-1,0
73| 5,0 7 1,0 -1,0 85| 5,0 7 1,5 - 1,0
74 | 6,0 9 1,0 —-0,5 86| 6,0 9 1,5 -1,0
75| 3,0 6 1,0 - 1,0 87| 3,0 6 1,5 - 1,0
76 | 4,0 8 1,0 —-1,0 88| 4,0 8 1,5 - 1,0
771 5,0 9 1,0 -1,0 83| 5,0 9 1,5 - 1,0
78| 6,0 11 1,0 - 1,0 90| 6,0 11 1,5 -1,0

- J

* Fije la longitud de corte a la longitud del portacuchilla que va a usar mas la cantidad de superposicién‘
{b) o mas.
@" » Seleccione la longitud (a) de la barra recta con la gama en que no haya interferencia de la placa de

TONVdS3

agujas con la placa sujetadora de ojalillo en consideracién a la posicion de la placa prensatelas cuando
esté abierto el mecanismo de tela abierta.

» Cuando se ha alargado la longitud (a) de la barra recta, es posible que no pueda sujetar el hilo de aguja
a no ser que se reajuste la unidad sujetadora de hilo de aguja. (Consulte el Manual del Ingeniero.)

((1 5) Numero de puntadas de la !;arra re—donda)

(f R h Se ha fijado el nimero de puntadas de la
- - £ barra redonda.
&) L&

1) Fije el numero de puntadas con la tecla [RIGHT

@ @ ? (©1@ o con latecla [RIGHT ()1 @®.
N

2) En el caso de ausencia de barra redonda, fije el
valor a “0”".

3) En el caso de introducir barra redonda, se puede
fijar de 4 a 20 puntadas.

4) Cuando se ha fijado la barra redonda, el nimero
de puntadas superpuestas al inicio del cosido y
al fin del cosido se puede fijar con el nimero de
puntadas de compensacién de fin de cosido de
dato No. 9.

i Ndmero de
puntadas
I\ J
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((1 6) Compensacion de espacio de corte de lado izquierdo )

\

S

Separacion

_J

( (17) Inicio suave )

—, Se puede compensar la separacion donde
/a la cuchilla cae en el lado izquierdo de la
seccion en paralelo.

Fije la separacién con la tecla [RIGHT @ K 1 Xo
con la tecla [RIGHT ()] @. Sila fijacién es “+,
la separacion deviene mayor que la del lado
derecho, y si es “—", la separacion deviene menor.
La gama de fijacién se limita por el valor fijado del
espacio de corte de No. 6. La gama de ajuste del
espacio de corte es de -1,2 = espacio de corte +
compensacion de espacio de corte izquierdo = 1,2

-

4 2
HE

[ £ inicio del cosido.

Fije la velocidad de cosido con la tecla [RIGHT @ ]
© o con latecla [RIGHT ()1 @ .

La fijacién se puede ejecutar hasta 6 rotaciones al inicio
de cosido.

Se puede limitar la velocidad de cosido al ]

La velocidad de cosido por rotacion se puede
@ fijar con los interruptores de memoria Nos. 1

al 6.

Todas las maquinas se han entregado con la

velocidad de cosido fijada a 600 p.p.m..

J

seccion de inicio de cosido al tiempo de la

. Se puede fijar el nimero de puntadas de la
P4
fijacion de la tension de hilo de aguja/enlazador.

Fije el numero de puntadas con la tecla [RIGHT @ ]
@ o con latecla [RIGHT 1)1 @.
La fijacion se puede ejecutar desde “0” a 3 puntadas.

| (19) Nimero de puntadas de fin de cosido de tensién de hilo )
-

~

=\ Se puede fijar el nimero de puntadas de la
4 seccion de fin de cosido al tiempo de la fijacion
' de la tension de hilo de aguja/enlazador.

Fije el nimero de puntadas con la tecla [RIGHT @ ]
@ o con latecla [RIGHT () 1@ .
La fijacidn se puede ejecutar desde “0” a 3 puntadas.
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((20) No. de destino de copia )

—

/

Sy
kc‘
Dy’

-

o

Fijando un No. de destino de copia que sea )

diferente del No. de patrén actuaimente
seleccionado, cuando se pulse la tecla
[READY ()] para iluminar el LED de cosido,
el patrén se copia en el No. de patrén que ha
sido fijado en el No. de destino de copia y
almacenado en la memoria. El patrén original

no se cambia. )

-

\..

Imporftante tecla [READY ] o desconectando la corriente

Cuando cambie el No. de patrdn sin pulsar la )

eléctrica, el valor fijado no se almacena en la

memoria. J

1) Cuando se fija el No. de destino de copia y se pulsa

latecla [READY @] el No. de patrén especificado
en el No. de destino de copia no se almacena en
la memoria.

No se pueden cambiar los datos de patrén original.
Fije el No. de patrén con la tecla [RIGHT (=) ] @ o
con la tecla [RIGHT ()1 @ .

El No. se puede fijar desde 1 a 89.

El patrén ubicado en el destino de copia se
escribe superpuestamente. Asi que tenga
cuidado.
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(10.

MODO DE USAR VARIAS FUNCIONES )

((1) Modo de ejecutar el procedimiento de cosido ciclico )

N Para el cosido ciclico, tres programas, C1 al
? ? C3, se pueden registran y un maximo de 15
. % diferentes clase.s de patrones (pasos 1 al 15)
\?@I@Jl@ | @ en los respectivos programas se pueden
READY | { RESET) |rHREAD] [FORWARD BACK coser por orden. (Fije los datos con patrones
N — —_— o individuales de antemano antes del registro.)
6\ — s 1 1) Cerciérese de que esta apagado el LED @ de
Q @/’/Q cosido.
9\ Cuando se ilumina, pulse la tecla [READY ()1 @
NLofrrean | Dara cSunren gE:DELr:SIL(Z:PER para apagarlo'
r { @ @ @ 2) Pulse latecla [PATTERN@]Qpara visualizar el
= No. de patrén.
3) Pulse latecla [LEFT @ 1@ olatecla [LEFT @ |
6/ : © para seleccionar el No. de programa deseado
ﬁ en el registro. (C1 a C3).
4) Pulse la tecla [DATA 62) 1@ .

@ 5) Pulse la tecla [LEFT ()] @ o la tecla [LEFT (=]

© para visualizar el paso de cosido ciclico.
6) Pulse la tecla [RIGHT ()] @ o la tecla [RIGHT
@] @ para fijar el No. de patrén individual.
o e |10ce - 7) Repita los pasos 5) al 6) y cuando haya completado
@ @‘ @ @ la fijacién, visualice el paso siguiente y visualice el
0 19 |Ber FUNCTION No. de patrén individual [ ][ ] (no se ilumina). Luego
8lis[i

3 | e pulse la tecla [READY ()] @ para iluminar el LED
N~— la memoria.

@ de cosido y el programa queda almacenado en
J

SPEED
MAX | EYELET

m@m

\.

» Cuando se pulsa la tecla [READY @ 1@ con la visualizacion del No. de patron [ ][] ( sin iluminarse),
se borrara el patrén después del paso.

« Cuando cambie el cosido de ciclo sin pulsar la tecla [READY @ ] @ o desconectando la corriente
eléctrica, el dato no se almacena en la memoria.

Cuando usted quiera volver el patron al patron anterior o saltar al siguiente al tiempo de parada de la maquina
de coser durante el cosido, pulse la tecla [LEFT @ 1O o latecla [LEFT @ 1 ©. (Esto es efectivo solamente
cuando sube el prensatelas.) Visualice los cambios de No. de patron.

(@

Cuando se cambia el dato con otro patrén, también cambia el contenido registrado en C1 a C3.
Asi que tenga cuidado.

Ejemplo de visualizacién
Paso 1y No. 11 de patrén de cosido de ciclo 1 (C1)

':' I I _ 1
L ! ] K
Cosido de ciclo Paso No. de patrén individual
No. de programa: C1aC3 1a9 1a99
Ab,Cd,EF
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((2) Procedimiento de operacion de compensacion de tension de hilo de cada seccién)

4 N [ Latension de hilo de cada seccion de configuracién )
(7] ? de cosido se puede cambiar individualmente.
| La tensidn de hilo en cada seccién es el valor
@ 1) @ fijado de la tension de hilo de aguja (No. 40) o
@DI @ l @ 5 el valor fijado de tension de hilo de enlazador
REATY)\EERD) IrHREAT romwsnp seox e (No.60) al que se ha afadido cada valor de
B B %d | compensacion. )
. e
4/’/6 1) Cerciérese de que se ha apagado el LED de cosido @.
<> <:> Cuando se ilumina el LED, pulse la tecla [READY
TENSION @ 1 @ para apagarlo.
Sz | B | | oSren| ez Eooren 2) Pulse la tecla [DATA 62) 1@ .
| 3f 3) Seleccione el No. de posicién de compensacion
VT de cada tensién con la tecla [LEFT (=) ] @ o con la
~
9/ tecla [LEFT(H) 1 0.
L Orces (Para el No. de posicién de compensacion, consulte
O e ™ las tablas separadas 1y 2.)
~ T_—( H )—_ro 4) Cuando se ha seleccionado el No. de posicion de
SPACE z G compensacion , introduzca el valor fijado con la
®) tecla [RIGHT (=] @ o con la tecla [RIGHT ()] @.
5) Pulse la tecla [READY @ 1@ v el valor fijado se
sPeED —— almacena en la memoria.
MAX | ERET| é NN Tanto el hilo de aguja como el hilo de enlazador se |
rrcalen PU€Eden fijar con la misma operacion. Cuando
o | Bren | Suust FUNCTION @ cambie el No. de patrén sin ejecutar la operacion
I @ | @ del paso §) o desconectando la corriente el§ctrica,
{ el valor fijado no se almacena en la memoria.
N~ ) ’
@ Para el No. de posicién de compensacién,
consulte las tablas 1y 2 y las figuras 1y 3.
\ j . v
( \ ( W Modo de ejecutar la compensacién )
? \_detension de hilo en el estado de cosido )
(— ) N L .
@ @ @ | @ La fijaciéon de compensacion de tensién de hilo y la
READY | | RESET) [THREAD| [FoRwaRD BACK confirmacién de cosido se pueden ejecutar sin ejecutar
e 0 la operacién de tecla [READY @ 10.
L d 1) Haga el interruptor de memoria No. 19 =1.
@ @ @/’/e 2) Indique directamente el No. de posicién de
compensacion con la [NEEDLE .] @oconla
— T [ e tecla [LOOPER (391 © .
N N=Y o] | @ 3) Fije el valor de compensacion con la tecla [RIGHT
: (91@ o con latecia [RIGHT (+)1©.
o N 4) Cuando puise la tecla [RIGHT @ 1 @ o cuando
i \g comience el cosido con el interruptor de arrangue,
Eneh ShrcHe el valor fijado se almacena en la memoria.
T e e
HE Cuando cambie el No. de patron sin ejecutar
Srace = Beeser imporfiante |9 operacion del paso 4) o desconectando la
@ @ corriente eléctrica, el valor fijado no se
almacena en la memoria.
| eer| St [P [2en [ Suae
)]
Ouro | Deen | Sousr FUNCTION
: ULz
NG J
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[ Modo de fijar la tensidn de hilo de aguja ]

Tablat

No. de posicion
de compensacion

Fijacion de item

Descripcién

40 Tension de hilo de aguja Valor de tension de hilo de aguja

41 Compensacion de tension de hilo de aguja de seccién en | Valor de compensacion de tension de hilo de aguja de la seccién en
paralelo derecha paralelo del lado derecho

42 Compensacion de tension de hilo de aguja de seccidn en | Valor de compensacion de tension de hilo de aguja de la seccién en
paralelo izquierda paralelo dei lado izquierdo

43 Compensacion de tension de hilo de aguja del tope de ojalillo | Valor de compensacion de tension de hilo de aguja de tope de ojalillo

44 Compensacion de tension de hilo de aguja de la parte inferior | Valor de compensacién de tension de hilo de aguja de Ia parte inferior
derecha del ojalillo derecha dei ojalillo

45 Compensacion de tension de hilo de aguja de la parte inferior | Valor de compensacion de tension de hilo de aguja de la parte inferior
izquierda del ojalillo izquierda del ojalillo

46 Compensacion de tension de hilo de enlazador de la barra | Valor de compensacion de tensién de hilo de aguja de la barra conica
conica derecha derecha

47 Compensacion de tension de hilo de aguja de la barra cénica | Valor de compensacidn de tension de hilo de aguja de la barra cénica
izquierda izquierda

48 Compensacion de hilo de aguja de barra recta Valor de compensacion de tension de hilo de aguja de barra recta

49 Compensacion de tension de hilo de aguja de barra redonda derecha | Valor de compensacion de tension de hilo de aguja de barra redonda derecha

50 Compensacion de tension de hilo de aguja de barra redonda izquierda | Valor de compensacion de tension de hilo de aguja de barra redonda izquierda

51 Compensacion de tension de hilo de aguja de inicio de cosido | Valor de compensacion de tension de hilo de aguja de inicio de cosido

52 Compensacion de tension de hilo de aguja de fin de cosido | Valor de compensacién de tension de hilo de aguja de fin de cosido

53 Compensacion de tension de hilo de aguija al tiempo de cortar | Valor de compensacion de tension de hilo de aguja al tiempo del corte
el hilo de hilo de la maquina de coser * 1

54 Compensacion de tension de hilo de aguja al tiempo de parada | Valor de compensacion de tension de hilo de aguja al tiempo de parada

de la maquina de coser * 2
* 1: Valor de compensacion contra interruptor de memoria No. 7 (tension de hilo de aguja al tiempo de cortar el hiio)
* 2 : Valor de compensacién contra el interruptor de memoria No. 9 (tension de hilo de aguja al tiempo de parada)

[ Fijacion de tensidn de hilo de enlazador ]

(Vea el item de interruptor de memoria en la pagina 64.)

Tabla2

No. de posicion I ) —
.. Fijacion de item Descripcion
de compensacién

60 Tension de hilo de enlazador Valor de tensién de hilo de enlazador

61 Compensacién de tension de hilo de enlazador de seccién en | Valor de compensacion de tension de hilo de enlazador de la seccion en
paralelo derecha paralelo del lado derecho

62 Compensacion de tension de hilo de enlazador de seccion en | Valor de compensacion de tensién de hilo de enlazador de la seccion en
paralelo izquierda paralelo del lado izquierdo

63 Compensacion de tension de hilo de enlazador del tope de ojalillo | Valor de compensacion de tensién de hilo de enlazador de tope de ojalillo

64 Compensacion de tension de hilo de enlazador de la parte | Valor de compensacion de tension de hilo de enlazador de la parte inferior
inferior derecha del ojalilio derecha del ojalilio

65 Compensacion de tension de hilo de enlazador de la parte | Valor de compensacion de tension de hito de enlazador de la parte inferior
inferior izquierda del ojalitlo izquierda del ojalillo

66 Compensacién de tension de hilo de enlazador de la barra | Valor de compensacion de tension de hilo de enlazador de la barra conica
cénica derecha derecha

67 Compensacion de tension de hilo de enlazador de la barra | Valor de compensacion de tension de hilo de enlazador de la barra conica
conica izquierda izquierda

68 Compensacién de hilo de enlazador de barra recta Valor de compensacion de tension de hilo de enlazador de barra recta

69 Compensacién de tension de hilo de enlazador de barra | Valor de compensacién de tension de hilo de enlazador de barra redonda
redonda derecha derecha

70 Compensacién de tensiéon de hilo de enlazador de barra | Valor de compensacion de tension de hilo de enlazador de barra redonda
redonda izquierda izquierda

71 Compensacién de tension de hilo de enlazador de inicio de cosido | Valor de compensacion de tension de hilo de enlazador de inicio de cosido

72 Compensacion de tension de hilo de enlazador de fin de cosido | Valor de compensacion de tension de hilo de enlazador de fin de cosido

73 Compensacion de tension de hilo de enlazador al tiempo de | Valor de compensacion de tensién de hilo de enlazador al tiempo del
cortar el hilo corte de hilo de la maquina de coser * 1

74 Compensacion de tension de hilo de enlazador al tiempo de | Valor de compensacién de tensién de hilo de enlazador al tiempo de
parada parada de la maquina de coser * 2

% 1: Valor de compensacion contra interruptor de memoria No. 8 (Tension de hilo de enlazador al tiempo de cortar el hilo)

* 2

: Valor de compensacion contra el interruptor de memoria No. 10 (Tensién de hilo de enlazador al tiempo de parada

)
(Vea el item de interruptor de memoria en la pagina 64.)

Procalucién

\.

1. La compensacion del hilo actual varia en conformidad con la clase o grosor del hilo usado aun
cuando el valor fijado de tensién sea el mismo. Especialmente, en el caso de hilo cuya superficie sea
dificil de deslizarse, la tensidn de hilo deviene mayor, y aiin cuando el valor fijado sea tan bajo como
de 60 a 70, el bucle deviene mas pequeio. Como resultado puede ocurrir salto de puntadas.

Cuando se usen varios hilos, se recomienda hacer un patrén de cosido en el que se introduzcan los
valores fijados de tensién de hilo adecuada para los hilos respectivos.

2. Cuando la tension del hilo de aguja (No. 52) al fin del cosido se ha ajustado a un valor, es posible que
ocurra salto de puntada al fin del cosido o que falle el tirahilo de aguja. J

\
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[ Posicién de compensacion de barra conica ]

Dato No. 50 Compensacion de tensién de hilo de

aguja de barra redonda izquierda

Dato No. 70 Compensacion de tension de hilo de

enlazador de barra redonda izquierda

-

Dato No. 49

Dato No. 69

Fig. 1
a - 9 R
Dato No. 45 Compensacion de tension de hilo de Dato No. 43 Compensacién de tensién de hilo de
aguja de la parte inferior izquierda del aguja de tope de ojalillo
ojalilio Dato No. 63 Compensacion de tension de hilo de
Dato No. 65 Compensacion de tension de hilo de enlazador de tope de ojalillo
enlazador de la parte inferior . — ;
izquierda del ojalillo Dato No. 44 Compensacion de tensién de hilo de
aguja de la parte inferior derecha del
Dato No. 42 Compensacion de tension de hilo de ojalillo . . .
aguja de la seccion en paralelo del Dato No. 64 Compensacion de ter_msnorj de hilo de
lado izquierdo 1 :: enlaz.ad.or de la parte inferior derecha
Dato No. 62 Compensacién de tension de hilo de nig del ojalillo
enlazador de la seccion en paralelo OlH
del lado izquierdo ala Dato No. 41 Compensacién de tensién de hilo de
ala aguja de seccidn en paralelo derecha
Dato No. 47 Compensacion de tensién de hilo de ol Dato No. 61 Compensacion de tensién de hiio de
aguja de la barra cénica izquierda HIlE enlazador de seccion en paralelo
Dato No. 67 Compensacion de tension de hilo de nig derecha
enlazador de la barra cénica izquierda 3
Dato No. 46 Compensacion de tension de hilo de
enlazador de la barra cénica derecha
Dato No. 66 Compensacion de tension de hilo de
enlazador de la barra cénica derecha
o /
[ Posicion de compensacion de barra recta ] Fig. 2
(
Dato No. 43 Compensacion de tension de hilo de
Dato No. 45 Compensacién de tension de hiio de aguja de tope de ojalillo
aguja de la parte inferior izquierda del Dato No. 63 Compensacién de tension de hilo de
ojalillo enlazador de tope de ojalillo
Dato No. 65 Compensacion de tensién de hilo de
enlazador de la parte inferior Dato No. 44 Compensacion de tension de hilo de
izquierda del ojalillo aguja de la parte inferior derecha del
ojalillo
Dato No. 42 Compensacién de tension de hilo de Dato No. 64 Compensacion de tensién de hilo de
aguja de la seccién en paralelo del n y enlaz.ad_or de la parte inferior derecha
lado izquierdo e del ojalillo
Dato No. 62 Compensacion de tension de hilo de ala
enlazador de la seccién en paralelo ol Dato No. 41 Compensacién de hilo de aguja de
del lado izquierdo i barra recta
?—_- T Dato No. 61 Compensacion de hilo de enlazador
Ol de barra recta :
HIH
L Dato No. 48 Compensacién de hilo de aguja de
barra recta
Dato No. 68 Compensacion de hilo de enlazador
de barra recta
- J
[ Posicion de compensacion de barra redonda ] Fig. 3
a )

Compensacion de tension de hilo de
aguja de barra redonda derecha
Compensacion de tension de hilo de
enlazador de barra redonda derecha

_/
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((3) Modo de cambiar la posicidn de la tela )

La posicién de fijacion se puede cambiar al lado frontal.
1) Fije a “1” el interruptor de memoria No. 11.

La cantidad de recorrido al lado frontal se fija con el interruptor de memoria No. 29 (22 mm en el
precajucién agtado estandar al tiempo de entrega)

Se puede ejecutar la fijacion de “0” a 64 mm (tipos S/R) o de “0” a 54 mm (tipos J/C/T). Sin embargo, si

la cantidad es excesivamente grande, es posible que no se pueda sujetar el hilo de enlazador.

((4) Cambio de modalidad de interruptor de arranque )

El prensatelas baja mediante la operacion del interruptor de arranque solamente, y el cosido se ejecuta
continuamente.
1) Fije a “1” el interruptor de memoria No. 14.

e, 7AMbI€N es posible ejecutar el uso normal bajando el prensatelas con el interruptor de prensatelas y
@ ejecutar el cosido con el interruptor de arranque. Con todo, el LED del prensatelas con el interruptor
manual esta siempre en el estado de parpadeo de ON a OFF.

( (5) Cambio de movimiento del prensatelas )

Es posible que el prensatelas vuelva a la posicion fijada mientras se mantiene bajado después de completar el cosido.

(El prensatelas vuelve a la posicién fijada mientras se mantiene elevado después de la complecion del

cosido en el estado estédndar al tiempo de entrega.)

1) Fije a “1” el interruptor de memoria No. 23.

2) El prensatelas se mantiene bajado cuando la maquina de coser se para durante el cosido con el interruptor
de parada temporal o cuando la base de transporte vuelve a la posicion fijada con la tecla [RESET ®] .

((6) CaTnbio del contador (Cue;\ta DOWN (dee—:-c-zendente)) )

Fije el valor del contador y ejecute el conteo descendente (DOWN). Es posible prohibir el inicio en el valor de
cuenta “0”.

(I Cambio a contador DOWN )

1) Fije a “2" el interruptor de memoria No. 12.

2) Cuando el valor del contador deviene “0”, la visualizacién parpadea de ON a OFF y el interruptor de
arranque deviene inoperativo.

3) Pulse la tecla [RESET ® ]y el valor del contador vuelve al valor inicial. (Estado estandar al tiempo de
entrega: valor inicial = 100)
Para ejecutar el arranque aun cuando el valor del contador devenga “0”, fije a “0” el interruptor de
memoria No. 13.

CI Modo de fijar el valor inicial del contador DOWN )

Es necesario fijar el valor inicial al activar el “Count DOWN” (cuenta descendente) cuando se usa el contador DOWN.
1) Pulse la tecla [COUNTER @ } para visualizar el contador.
2) Pulse la tecla [RESERT ® ] para volver al valor inicial.
El valor inicial ha sido fijado a 100 al tiempo de la entrega )
3) Fije el valor de contador con la tecla [RIGHT @] o con la tecla [RIGHT @ ].

((7) Parada antes de la modalidad de corte de tela )

El cosido se puede parar temporalmente antes de ejecutar la operacion de corte de tela al tiempo de coser el
patron de dato de poscorte.
1) Fije a “1” el interruptor de memoria No. 24.
La maquina de coser se para una vez después del cosido y la operacion del corte de tela se ejecuta
nuevamente pulsando el interruptor de arranque.
También es posible volver la maquina de coser a la posicién de fijacién de tela sin ejecutar la operacion
de corte de tela pulsando la tecla [RESET ® 1
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((8) Modo de fijar los datos de patrén de cantidad de presién de cuchilla cortadora de tela )

La cantidad de presion de cuchilla cortadora de tela se puede fijar al dato de patrén, y atn cuando se
reemplace el portacuchilla, no se ejecuta el ajuste de cuchilla. La fijacién se puede completar cambiando
solamente el No. de patrén.

El portacuchilia No. de 0 a 9 hasta 10 clases se fijan a los datos No. 28 de patrén y las cantidades de presion
de cuchilla se pueden fijar a cada uno de ios Nos. de portacuchilla.

1) Fije a “1” el No. 40 interruptor de memoria.

(I Modo de ajustar la cantidad de presion de cuchilla )

1) Presionando la tecla [ADJUST @ 1 @, conecte la corriente eléctrica.

2) El No. de portacuchilla se visualiza en el LED de 2 digitos y la cantidad
de presién de la cuchilla que ha sido fijada a cada No. de portacuchilla

0 -»— se visualiza en el LED de 4 digitos © .

3) Pulse latecla [READY @ 1@ para iluminar el LED de cosido. Ahora, la
base de transporte y la cuchilla cortadora de tela ejecutan la recuperacion

R!SET

@@ @@

de origen.
Saces slm%"m ..i\\ 4) El No. de portacuchilla que se desea fijar se puede fijar con la tecla
@ | @ [LEFT @ 10 o con latecla [LEFT @ 1©. La gama de fijacién es de

LGN
@?\‘
B

visualizado en el LED de 2 digitos se puede fijar con la tecla [RIGHT
@ 10 o con la tecla [RIGHT @] ©. La gama de fijacién es de —100
a 300. Cuanto mas alto sea el nimero, mayor sera la presion de la
cuchilla cortadora de tela.

° 4 i
@ . 5) La cantidad de presion de cuchilla en términos de No. de portacuchilla
{1

0o, P8 ] et [[Pen Sur | Zor 6) Baje el prensatelas con el interruptor del prensatelas y pulse el interruptor
© de arranque para actuar la cuchilla.
o | Feen %ﬁ é’"T‘% El No. de portacuchilla se puede fijar nuevamente con el prensatelas

levantado usando la tecla [LEFT @ ] @® o la tecla [LEFT @]
Ademas, la cantidad de presion se puede fijar nuevamente usando la
tecla [RIGHT @ 10 o la tecla {RIGHT @ 10.

7) Después de completada la fijacion, pulse la tecla [ADJUST @ 1@ de
fijacion y con esto termina la modalidad de ajuste de cuchilia.

El valor fijado se almacena en la memoria cuando es actuada la |
miorlae cuchilla con el interruptor de arranque o pulsando la tecla [ADJUST
@ 19. Cuando se cambia el No. de portacuchilla sin ejecutar la

operacion, o desconectando la corriente eléctrica, la fijacion no se

almacena en la memoria. )

de ajustar la presién de la cuchilla cortadora de tela en la pagina 25.

\
[pmi |uEwn Como precaucién con respecto al ajuste de presion de la cuchilla cortadora de tela, consulte (2) Modo

CI Procedimiento para fijar datos de patrén )

4 ) Se ha fijado el No. de portacuchilla al que se ha fijado la
cantidad de presion de la cuchilla.
- - >
,-’ ,'_, > Para el procedimiento de fijacion de datos, consulte

Compensacion de datos en la pagina 31.

1) Pulse la tecla [LEFT @ 1 @O o la tecla [LEFT @ ] © para
visualizar el dato No. 28.

2) Pulse la tecla [RIGHT @ 1@ o la tecla [RIGHT @] O para
fijar el No. de dato. Se puede fijar de 0 a 9.
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(11. MANTENIMIENTO )

((1) Altura de la barra de aguja )

AVISO:
Antes de comenzar el trabajo, desconecte la corriente eléctrica de la maquina de coser para evitar
accidentes causados por arranque brusco de la maquina de coser.

e .\ Ajuste la posicion estandar barra de aguja, usando el calibre
Barra de aguja de temporizacién suministrado con la maquina de coser,

cuando la barra de aguja se lleva a la posicion mas baja interior
- siguiendo el procedimiento que se describe a continuacion:
Marcador

L— grabado 1) Extraiga la placa _de agujas. En su Iugg}r, coloqug I_a base
. = de soporte del calibrador de temporizacién @ suministrado
\ con la maquina, montado en la maquina.
; 2) Coloque el regulador @ de temporizacién suministrado
Para alinear .
con la maquina en la base @ de soporte del regulador
de temporizacion, y confirme que la barra de aguja queda

. / alineada con la aparte indentada del regulador de temporizacion
cuando la barra de aguja esta en su posicion mas baja interior.

r

e, Hay dos clases de calibres @ de temporizacion.
@ * Con marcador grabado “32021404” para los tipos S/R/J/C
» Sin marcador grabado para tipo T.

L

( (2) Temporizacigr; entre la‘aguja—x y el enlazador )

AVISO: ,
A Antes de comenzar el trabajo, desconecte la corriente eléctrica de la maquina de coser para evitar
accidentes causados por arranque brusco de la maquina de coser.

f1) 3] T

: Plano

Aguja (posicién en punto Aguja (posicion en punto
g muerto mas bajo interior) muerto mas bajo exterior) )
f La anchura maxima de bocado de puntada de todos | 1) Lieve la barra de aguja a su posicion izquierda
oo, 108 tipos es 3,2 mm. Cuando la anchura excede 3,2 iqfen'or, afloje los tomil|ps O del engranaje del
@ mm, use el enlazador opcional (izquierdo) y el eje y mueva la leva € impulsora del enlazador
separador (izquierdo). de modo que el plano de la leva € del enlazador
\. J

quede de cara a la parte frontal. Entonces, apriete
provisionalmente los tomillos.
2) Afloje el tomillo @ de la guia del eje impulsor del

F

<\
it Imen Ejecute el trabajo después de comprobar la anchura
de bocado de puntada y la altura de la barra de aguja.

L ) enlazador y accione hacia arriba y hacia abajo
p 1 la guia @ del eje impulsor del enlazador para
La anchura de bocado de puntada para cada tipo al hacer el ajuste de modo que el espacio entre la
tiempo de la entrega es como se muestra en la aguja y los enlazadores izquierdo/derecho
siguiente tabla. = T o TS devengan iguales cuando la aguja sea llevada a
23 25 23 su posicion exterior inferior 0 a su posicion interior

L J mas baja. Apriete el tornilio de fijacion @ .
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4 3) 3,3mm )
11 Marcador Aguja
o/x <+ grabado interior
— £
«a
f Ni_©
N\u
Frontal

Plana
Direccién A :
La temporizacién
se adelanta
Direcciéon B :
La temporizacion
se retrasa
Posterior
Aguja exterior
Anchura de bocado
d :
! e pun_tada /
pequena
E ~__ ; ~ o
E _—> L-~ H ~
2’ A Anchura de
il T bocado de
J puntada : grande
- _/

3) Cologue el calibre de temporizacion @ en la base
@ de soporte del calibre de temporizacién que se
suministra con la maquina de coser y ajuste la leva
© impuisora del enlazador de modo que la punta
de la hoja del enlazador izquierdo quede alineada
con el centro de la aguja cuando la barra de aguja
sube 3,3 mm desde la posicién mas baja interior y
fije los tornillos @ del piidn del eje inferior.

4) Del mismo modo, compruebe la posicion de la
aguja y la punta de la hoja del enlazador cuando la
barra de aguja sube 3,3 mm desde la posicion mas
baja exterior. La punta de la hoja del enlazador se
posiciona aproximadamente en la gama del lado
izquierdo de la aguja. Cuando esta en la gama
exterior, vuelva a comprobar los pasos 2) y 3).

1. Después de ejecutar el ajuste de
temporizacion del enlazador, cuando se
cambie la anchura de bocado de puntada
en el caso de (D a @ que se describen a
continuacion, ejecute los pasos 1) al 4)
siempre que se dé el caso.

(O Cuando la anchura de bocado de
puntada en términos como cuando el
ajuste de temporizacién del enlazador
se cambie mas de + 0,3 mm.

Proca fucion Adn cuando la anchura de agarre de
puntada sea dentro de + 0,3 mm :

@ Cuando la anchura de bocado de
puntada es mds de 3,4 mm.

@ Cuando se cosen telas gruesas o
secciones superpuestas en donde la
aguja pueda doblarse.

2. Hay dos clases de calibres @ de
temporizacion.
¢ Con marcador grabado “32021404” para

los tipos S/R/J/C

¢ Sin marcador grabado para tipo T.

\. w

((3) Separacion entre la aguja y el enlazador )

Antes de comenzar el trabajo, desconecte la corriente eléctrica de la maquina de coser para evitar
accidentes causados por arranque brusco de la maquina de coser.

2 AVISO:

-

0,03a 0,1 mm

El valor de ajuste estandar de la separacion )
entre la aguja y el enlazador es 0,03 a 0,1 mm.

7

Afloje el tornillo @ del enlazador y ajuste la separacion
entre la aguja @ y el enlazador @ izquierdo, y entre la
aguja y el enlazador @ derecho. Seguidamente, fije
en su lugar los enlazadores.

{ N\

Dimension para fines de referencia

La separacion entre la aguja y el protector @ es
:0a0,1 mm

La separacién entre la aguja y el portaagujas @ es
: 0,2 mm

. w,

p
rrcalicisn Ajuste sin falta la separacion siempre quew
cambie el tamano de aguja.

\, w
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((4) Modo de ajustar el protector de aguja )

AVISO:
Antes de comenzar el trabajo, desconecte la corriente eléctrica de la maquina de coser para evitar
accidentes causados por arranque brusco de la maquina de coser.

~ 1) Afloje el tornillo @.

2) Fije la separacion entre la aguja @ y el protector
© de agujaa0a 0,1 mm.

3) Apriete el tornillo @ .

4) Compruebe la posicién tanto de la aguja interior
como de la aguja exterior.

-

Cerciérese de ajustar el protector de aguja

cuando se cambia el tamano del aguja cuando
prcalucion ge ajusta la aguja y el enlazador.

Ajuste la separacion cuando la aguja se alinea

con la punta de ia hoja del enlazador en el

interior y en el exterior respectivamente.

— J

( (5) Posiciones de instalacion de los estiradores y la temporizacién para j

L abrir/cerrar los estiradores.

AVISO:
Antes de comenzar el trabajo, desconecte la corriente eléctrica de la maquina de coser para evitar
accidentes causados por arranque brusco de la maquina de coser.

s D

N J
@ Posicionamiento de altura del estirador izquierdo @
La separacion A provista entre el separador izquierdo @ y la superficie superior del enlazador izquierdo
es tan pequeia como el trozo de hilo de enlazador que se va a usar.

@ Posicionamiento de altura del estirador derecho O
La separacién provista entre el separador derecho @ vy la superficie superior del enlazador derecho es de
0a0,1 mm.

1. Ajuste la separacion reajustando el estirador. Coloque el extremo superior del separador sobre el
marco de madera o cosa parecida y déblelo gradualmente con la mano dado que si usa alicates es
@ posible que se rompa el estirador.
2. Si la separacidon que se provee entre el estirador y el enlazador es demasiado pequefia o grande,
puede ocurrir salto de puntada.

46 MANTENIMIENTO



X

\

4 Y,
X1 N
(5 ) 6
=S
—\
—Lw—
/'—=Hﬁ
U .
é | o
P _—J_
J

@ Posicion de instalacion del estirador izquierdo
El centro de la seccion en horquilla en la parte
superior del estirador @ izquierdo queda alineada
con el centro del agujero de hilo del enfazador en
el enlazador izquierdo.

Afloje el tornillo @ en el retentor del estirador y
ajuste al posicion del retentor € del estirador.
Después fije el estirador en lugar (haga el mismo
ajuste para ambos estiradores , izquierdo/derecho).

estirador izquierdo en términos de enlazador

b g Cuando sobresale el extremo superior del
reca fucién
izquierdo se producira salto de puntadas.

@ Posicion del instalacién del estirador derecho
La linea de reborde (en el lado de la aguja) en el
estirador derecho @ queda alineada con la linea
de reborde (en el lado de la aguja) en el enlazador
derecho.

@ Temporizacidn para abrir/cerrar los estiradores

r

Haga el ajuste de modo que los estiradores |
abran/cierren igualmente en el lado izquierdo
y derecho sin interferir con la aguja. Cuando
la anchura del bocado de puntada es
demasiado pequena y las puntadas de ojete
son irregulares, ajuste la temporizaciéon a X2
L < X1.

r

J

Cerciérese de la anchura y de la temporizacion |
frecafucidn cuando la anchura de bocado de puntada se cambia
después de ejecutar el ajuste de temporizacién
del enlazador.

Afloje el tornillo @ en la guia @ del eje impulsor del
estirador y accione la guia hacia arriba y hacia abajo
para hacer el ajuste. Después fije la guia.

A medida que se mueve hacia arriba la guia
del eje impulsor del estirador, aumentara la
cantidad de abertura del estirador derecho
sobre la del estirador izquierdo. (X1 > X2)
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((6) Posicion del prensatelas y el punto de entrada de la aguja )

AVISO:
Antes de comenzar el trabajo, desconecte la corriente eléctrica de la maquina de coser para evitar
accidentes causados por arranque brusco de la maquina de coser.

/

N

N

J

~

Ajuste la separacion entre el prensatelas y la
placa sujetadora a de 0 a 0,5 mm.

v

Afloje los dos tornillos @ en la base del brazo del
prensatelas y ajuste la separacion. Después fije en
su lugar el brazo del prensatelas.

Moviendo el brazo @ del prensatelas en la
direccion A se reduce la separacién entre el

@ prensatelas y el punto de entrada de la aguja
exterior.

* La inclinacién de la parte frontal o posterior se
puede ajustar con el tornillo @ del brazo del
prensatelas.

( (7) Modo de ajustar la posicién de caida de aguja )

AVISO:
Antes de comenzar el trabajo, desconecte la corriente eléctrica de la maquina de coser para evitar
accidentes causados por arranque brusco de la maquina de coser.

(

-

~

@ Tipo de aguja superior
Afloje el tornilio @ en la base de instalacion de la
cuchilla cortadora de tela, ajuste la base @ de
instalaciéon de la cuhcilla cortadora de tela al lado
izquierdo o derecho. Después fije la base.

@ Tipo de cuchilla inferior
Afloje el tornillo © en la base de instalacion de la
cuchilla cortadora de tela, ajuste la base @ de
instalacion de la cuchilla cortadora de tela al lado
izquierdo o derecho. Después fije la base.
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((8) Posicion de instalacion de la cuchilla cortadora de hilo de aguja )

AVISO:

A

Antes de comenzar el trabajo, desconecte la corriente eléctrica de la maquina de coser para evitar
accidentes causados por arranque brusco de la maquina de coser.

e

g
@

1,2a1,5mm Aprox. 3,2 mm

[ ) [ -
i -

(Referencia)

14050009
(Tipo cuchilla derecha)

e ™~ C . . )
\ Aprox. 1 mm H Tipos S y R (corte de hilo largo)

i 1) La separacion entre la J @ de la cuchilla cortadora

de hilo de aguja y la aguja es 1 mm aproximadamente.

o Afloje el tornillo @ y mueva J @ de la cuchilla

cortadora de hilo de aguja para ajustar la separacion.

2) Afloje la tuerca @, accione hacia arriba y hacia
abajo la base @ de ajuste del cortahilo, y ajuste la
separacion “B” entre la cuchilla J del cortahilo de
aguja y el separador, derecho @ a de 0,1 a 0,2
mm para obtener la altura de la cuchilla J @ del
cortahilo de aguja.

toca el separador, derecho @, se rompera la

@" Cuando la cuchilla J @ del cortahilo de aguja
aguja o los componentes.

3) La posicion inicial de la cuchilla J @ del cortahilo
de aguja es la posicion donde sobresale 3,2 mm
desde la placa de agujas @ . Afloje la tuerca de
ajuste @ y ajuste la posicion inicial con el tornillo
de ajuste @ .

4) La posicion de operacién de J @ de la cuchilla
cortadora de hilo de aguja es la posicion en la que
J @ de la cuchilla cortadora de hilo de aguja
sobresale de 1,2 a 1,5 mm de la placa de agujas
O cuando el brazo @ actuador del cortahilos de
aguja se mueve hacia la izquierda y el retentor B
® del brazo actuador del cortahilos de aguja toca
la superficie superior de la ménsula del enlazador.
Cuando sea necesario un ajuste, afloje el retenedor
B @® vy fije la cantidad saliente de 1 a 1,2 mm.

pcafucion EI retentor B ® del brazo actuador del
cortahilo de aguja tiene dos tornillos.

En el caso de usar la pieza No. 14050009,
consulte el Manual del Ingeniero.

@ Tipo T (Corte de hilo corto sin trencilla))

Ejecute el ajuste de los pasos mencionados 1) al 4)
con el enlazador izquierdo (enlazador de ojete) en
lugar del estirador derecho @ .

r

Cuando la separacion de 1 mm provista entre ]

el extremo superior de la cuchilla cortadora

de hilo de aguja J @ y la aguja (borde del
precafcion €Nlazador izquierdo) es menor, la cuchilla
@ corta hasta el hilo de enlazador y no se puede

retener el hilo de enlazador.

Cuando ocurra este fenémeno, ajuste la

separacion de 1 mm aumentandola algo.

. J

MANTENIMIENTO 49

TONVdS3



Aprox. 1 mm

0a0,2mm

(. Tipos J y C (corte de hilo corto) )

1) La separacion entre la J @ de la cuchilla cortadora
de hilo de agujay la aguja es 1 mm aproximadamente.
Afloje el tomillo @ y mueva J @ de la cuchilla cortadora
de hilo de aguja para ajustar la separacion.

2) La cantidad de superposicién entre el sujetador @
de hilo de enlazador y la seccidon del extremo
superior de la placa de agujas @ es de 0 a 0,2
mm, y haga el ajuste de modo que se provea una
separacion entre ambos.

Afioje la tuerca @ de ajuste y ajuste la posicion del
sujetador @ de hilo de enlazador con el tornillo de
ajusta @.

3) La altura de J @ de la cuchilla cortadora de hilo de
aguja se determina por el valor de ajuste del
sujetador @ de hilo de enlazador. Después del
ajuste del paso 4) de mas abajo confirme que la
separacioén A entre el sujetador de hilo de enlazador
y la placa de agujas @ y la de B entre el sujetador
de enlazador y el estirador derecho @ se obtienen
con seguridad.

4) La altura del sujetador de hilo de enlazador @ es la
posicién en la que €l extremo superior baja de 0 a
0,5 mm desde la cara plana de la placa de agujas @.
Afloje el tornillo @ y mueva la base @ de ajuste de
la cuchilla cortadora de hilo de aguja hacia arriba o
hacia abajo para ajustar la altura del sujetador de
hilo de enlazador © .

Si la cuchilla cortahilos J @ del hilo de la aguja

oralnisn €N en contacto con la placa d? agujas O y
la estiradora derecha @, causara la rotura de
los componentes. Asegurese de que exista
la separacién “A” y “B”.

5) La posicién inicial de la cuchilla J @ cortadora de
hilo de aguja y el sujetador @ de hilo de enlazador
es la posicion en la que la esquina izquierda del
extremo superior del sujetador @ de hilo de
enlazador queda alineada con la esquina derecha
de la ranura de la placa de agujas @ .

Afloje la tuerca de ajuste @ y ajuste la posicion
inicial con el tornillo de ajuste @ .

6) La posicién de operacion de J @ de la cuchilla
cortadora de hilo de aguja es la posicion en la que
J @ de la cuchilla cortadora de hilo de aguja
sobresale de 1,2 a 1,5 mm de la placa de agujas
O cuando el brazo @ actuador del cortahilos de
aguja se mueve hacia la izquierda y el retentor B
® del brazo actuador del cortahilos de aguja toca
la superficie superior de la ménsula del enlazador.
Cuando sea necesario hacer ajuste, desmonte una
vez la base @ de ajuste de temporizacion con el
tornillo @ y ajuste la cantidad saliente del retenedor
B®adetai2mm.

precajusien E| retentor B ® del brazo actuador del
cortahilo de aguja tiene dos tornillos.
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QQ) Modo de ajustar el cortahilo de enlazador)

AVISO:
A Antes de comenzar el trabajo, desconecte la corriente eléctrica de la maquina de coser para evitar

accidentes causados por arranque brusco de la maquina de coser.

4 ) (I Tipos S y R (corte de hilo largo) )

El corte de hilo de enlazador y de trencilla se
realiza en la posicion de origen de la base de
transporte y el sujetador sube después del corte.

1)} El hilo de enlazador y la trencilla se han ajustado de
modo que queden separados al subir y bajar mediante
la placa @ manipuladora de hilo.

2) El hilo de enlazador se mantiene precisamente entre la
placa @ fijadora del sujetador de hilo de enlazador y el
sujetador @ de hilo de enlazador del muelle de la placa
y la trencilla se mantiene justamente entre la placa @
fijadora del sujetador de hilo de enlazador y el sujetador
O de trencilla del muelle de la placa.

3) El ajuste se ha ejecutado de modo que el extremo
superior de la contracuchilla @ quede alineado con el
punto grabado @ de la cuchilla mévil @ cuando el
recorrido del brazo @ actuador del cortahilos de
enlazador esta al maximo.

r

Cuando el extremo de corte (desperdicio de
hilo) de hilo de enlazador o trencilla se sujete
i, €ON el sujetador © de hilo de enlazador o el
@ sujetador @ de trencilla, no se logra sujetar.

Como resultado, ocurrira salto de puntada al
inicio del cosido o puntadas defectuosas. Por
lo tanto, retire el desperdicio de hilo.

J

\
VAN

CI Tipos J y C (corte de hilo corto) j

Cuando la base de transporte se muevej
manualmente a la parte trasera todo lo que

prcalucion pueda ir, la cubierta @ la cubierta inferior de
la cuchilla superior se monta encima de la
cuchilla cortadora de tela y desmonte la
unidad prensatelas © .

7

El corte de hilo de enlazador y de trencilla se
p 4 ejecuta en la posicion de origen de la base de
4 transporte después de haber sido elevado el

prensatelas.
j .. J

-

1) El hilo de enlazador y la trencilla se han ajustado de modo que queden separados de la tela mediante la placa
manipuladora de hilo @ .

2) La articulacién impulsora @ es activada y la cuchilla inferior @ y la cuchilla superior @ se enganchan entre si para
cortar el hilo.

3) La cubierta @ inferior de la cuchilla superior controla la variacién de hilo remanente de enlazador cuando el hilo de
enlazador toca la hoja de la cuchilla mévil.

~

el Al tiempo de la entrega, o cuando se use uno de los siguientes sujetadores, use la cuchilla cortadora da
@ tela del mismo tamano que el que se suministra con la maquina de coser. Si se usa una cuchilla de
diferente tamaio se producira rotura de la cuchilla o semejante.

- J
' K W
En el estado de entrega normal del tipo J, se instala el prensatelas del conjunto -
M y el del conjunto S se instala en el tipo C. Conjunto S de 16 a 24 mm
La longitud de cosido se puede cambiar como se muestra a continuacién | Conjunto M de 24 a 34 mm
instalando el conjunto del prensatelas y moviendo la posicion de instalacién | Conjunto L de 32 a 40 mm

de, solamente la unidad de la cuchilla.

\. I
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Cl Tipo T (Corte de hilo corto sin trencilla))

Modo de ajustar el prensahilo de enlazador

1) Afloje el tomilio ©

2) Presione completamente hacia abajo la placa de agujas
@ e instalela. (Fig 1)

3) Presione ligeramente hacia arriba el prensahilo de
enlazador de modo que no se provea separacion entre
el prensahilo @ de enlazador y la superficie inferior de la
placa de agujas @ . Ahora apriete el tomillo © .

4) Afloje la tuerca @ y apriete el tomillo de ajuste @ hasta
que €l extremo superior del tomillo haga contacto con la
ménsula @ del enlazador.

5) Ademas, girelo 1/4 de vuelta y fijelo con latuerca @ .

6) Afioje la tuerca @ . (Fig.2)

7) Presione con el dedo la seccién @ de la base de
instalacién @® en la direccién de la flecha marca D, apriete
el tomillo de ajuste @ de modo que la seccién de la guia
de hilo del prensahiio @ del enlazador sobresalga de la
placa de agujas @ en aproximadamente 0,5 mmy fiie el
tomnillo con la tuerca @ . (Figuras 2y 3)

¢ Cuando la separacion provista entre la placa A
de agujas @ y el prensahilo del enlazador sea
menor que el valor especificado, sera
insuficiente la fuerza de sujecién del hilo del
enlazador. Como resuiltado, se producira salto
de puntada al inicio del cosido o el enrollado
del hilo sera defectuoso.

¢ Cuando se presione excesivamente el
prensahilo de enlazador contra la placa de
agujas @, se producira rotura de algin
componente o excesiva tirantez de puntadas

L al inicio del cosido. ]

Modo de ajustar la cuchilla cortadora de hilo de enlazador

8) Afloje el tomillo @y haga el ajuste de modo que el extremo
superior de la cuchilla @ cortadora de hilo de enlazador
quede posicionada de 1 a 2 mm desde la seccién @ de
la placa de agujas @ y que se provea una separacion de
0,2 a 0,4 mm entre la superficie inferior de la cuchilla
cortadora de hilo de enlazador y la placa de agujas @ .
(Figuras 3y 4)

9) Afloje latuerca® .

10) Apriete el tomillo de ajuste @ de modo que la punta de
la hoja de la cuchilla @ cortadora de hilo de enlazador
sobresalga aproximadamente 1 mm desde el plano @
del extremo de la placa de agujas @. Ahora fijelo con la
tuerca @ . (Figuras 1y 3)

11) Presione con el dedo la seccién @ de la base @ de
instalacién de la cuchilla en la direccién de la flecha con
marca D, apriete el tomillo de ajuste @® (doble tomillo
roscado) de modo que el extremo superior de la cuchilla
O cortadora de hilo de enlazador quede alineada con el
plano extremo de la placa de agujas @ . Ahora fije la
base. La cantidad saliente estandar del tomillo de ajuste
@® es 1,4mm. (Figuras 2 y 3)

+ Cuando no se obtenga la posicion lateral de la ]
cuchilla @ cortadora del hilo de enlazador, se
producira falla de corte de hilo o interferencia
con el prensahilo.

Cuando se posicione demasiado alta la cuchilla
O cortadora de hilo de enlazador, se producira
falla de corte del hilo o corte de puntadas.

Cuando el hilo de enlazador no se retiene A
inmediatamente después de! enhebrado o cosa
@ semejante, ejecute el cosido después de retener el
hilo de enlazador en la seccion @ de la placa de
agujas @ con el prensahilo de enlazador @ .
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((10) Limpieza )

A

AVISO:

Antes de comenzar el trabajo, desconecte la corriente eléctrica de la maquina de coser para evitar
accidentes causados por arranque brusco de la maquina de coser.

-

( (11) Drenaje )

Limpie completamente todos los desperdicios de hilo
y el polvo acumulado ya que es posible que los
desperdicios de hilo se cosan con el producto de
cosido.

Para los tipos J/C, se produciran briznas de
hilo cada vez que se ejecute el cosido debido

m@" a que el hilo remanente es demasiado corto.
Ejecute la limpieza de la maquina dos veces
al dia todos los dias.

Antes de comenzar el trabajo, desconecte la corriente eléctrica de la maquina de coser para evitar

2 AVISO:
accidentes causados por arranque brusco de la maquina de coser.
4 N\
=
N\ J

Cuando la aceitera de polietileno @ debajo de la
cubierta inferior se llena de aceite, extraigala y drene
el aceite.

( (12) Comprobacion del filtro de ventilador )

A

AVISO:

Antes de comenazar el trabajo, desconecte la corriente eléctrica de la maquina de coser para evitar
accidentes causados por arranque brusco de la maquina de coser.

r

~

~
Limpie el filtro @ del ventilador de la caja de

( |

control una vez a la semana.
1) Extraiga conjunto @ de la malla en la direccién de
la flecha y desméntelo.
2) Lave el filtro @ con agua corriente.
3) Vuelva a instalar en su lugar el filtro @ y el conjunto
O de la malla.

AVISO :
Después de lavar el filtro, séquelo
completamente e instalelo después de

cerciorarse de que esta bien seco.

MANTENIMIENTO B3
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((1 3) Modo de cambiar el fusible )

AVISO:

Para evitar descargas eléctricas o lesiones personales causadas por un arranque brusco de la maquina
de coser, desconecte la corriente eléctrica y quite la cubierta después de un lapso de tiempo de 5
minutos o mas. Para evitar lesiones personales, desconecta sin falta la corriente eléctrica y reemplace
el fusible por otro nuevo de la misma capacidad después de eliminar la causa que ha originado la
quema del mismo.

. ") 1) Desconecte la corriente eléctrica posicionando en
OFF el interruptor y de confirmar que se ha parado

/ la maquina de coser.
i 2) Saque el cable de alimentacion del tomacorriente
= / después de confirmar que el interruptor esta
o 8 f posicionado en OFF. Luego espere mas de 5 minutos.
\ 3) Saque los seis tornillos que fijan la cubierta
2 5 FHE posterior de la caja de control. Seguidamente, abra

) AN 7 con cuidado la cubierta posterior.

4) Agarre el fusible por la seccion de vidrio del fusible,
saquelo e inserte otro nuevo.
5) Use el fussible que sea de la capacidad esspecificada.

La maquina de coser usa los 4
@ fusibles siguientes.

@ y O para proteccion de la corriente eléctrica
del servomotor

de 15 A cada uno
(Tipo de instalacién estandar de fusible de
fundicion estandar pcb.)
© Para proteccion de corriente de control y
tension activa

10A (Fusible de retardo de tiempo)

O Para proteccién del motor de avance a pasos
6,3A (Fusible de retardo de tiempo)
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(12. CAMBIO DE PIEZAS DE CALIBRADOR Y OPCIONALES )

((1) Cambio de método de cortar el hilo )
H Interruptor DIP

El tipo de cortar el hilo se selecciona con los interruptores 1 y 2 DIP ubicados en la parte posterior del
cabezal de maguina de coser.

—
2\ Es necesario fijar separadamente el interruptor de memoria (fijacion de modelo de maquina) en et caso

£ de cambio de tipo tal como tipo S —— y semejante.

=] Ry

il
| IS
| EEES DIP-SW Tipo
.:].: g 1 2 Corte de hilo
Ry OFF | OFF largo
o

Corte de hilo largo
[@" No cambie el interruptor DIP-SW por el de tipo de corte de hilo largo. ]
\. 7

2) Tipos J y C (corte de hilo corto)

r

DIP-SW Tipo o[ M- o]~ QM-

1 > prensatelas ul ERI ulll ulll B

ON | OFF S e o o
| EES | B | B

OFF | ON M o o o
ON ON L B o o o
| EER B B

I B o B o

Corte de hilocorto S  Corte de hilocorto M  Corte de hilo corto L
(C estandar) (J estandar)

prcaucien Simultdneamente cambie el DIP-SW cuando cambie el conjunto prensatelas para el conjunto J y C.
Cuando cambie el conjunto prensatelas, no se puede usar el patrén usado antes del cambio.

3) Tipo T (Corte de hilo corto sin trencilla) para pantalones

r

ol -
nl_]n
DIP-SW Tipo [ W :’
1 2 3 Corte de hilo corto sin .:].:] o
OFF | OFF ON | trencilla " L)
| RN
o
[@M No cambie el interruptor DIP-SW para el corte de hilo corto sin el tipo de trencilla. ]

J
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((2) Modo de cambiar las piezas calibradoras )

(La marca que va entre paréntesis [ ] que indica el equipo estandar para cada tipo.)

Placa de agujas

Nombre de pieza Placa de agujas A | Placa de agujas B | Placa de agujas C | Placa de agujas D |Placa de agujas TE|
(Estandar) [S, R] |(Para anchura semi-amplia)} (Para anchura amplia) | (Para anchura estrecha) |  (Estandar) [T]

Tamafio de aguja #90 a #110 #100 a #110

Posicion W de trencilla 1,3 mm ] 1,8 mm l 2,4 mm ] 1,1 mm Sin
i
Corth .
A |
No. de pieza 32042707 32042905 l 32043002 32043200 32043705
Tipo Para tipos Sy R Paratipo T

Nombre de bl Placa de agujas JA | Placa de agujas JB | Placa de agujas JC| Placa de agujas JD | Placa de agujas JE | Placa de agujas JF

ombre de pieza (Estandar) [J]  |(Para anchura semi-amplia)l (Para anchura amplia) | (Para anchura estrecha) |  (Estandar) [C] | (Para anchura estrecha)
Tamario de aguja #120 a #130 #90 a #110 #90 a #100 #110a #120 #90 a #100
Posicion W de trencila 1,3 mm 1,8 mm ] 2,4 mm 1,4 mm 1,3 mm 1,3 mm

i W
(L]
Conf i
ci>
No. de bi 32043416 32042822 32043127 32043614 32043515 32043317
o-depieza | 35043408) (32042814) (32043119) (32043606) (32043507) (32043309)
Tipo Para tipos Jy C

* Se pueden usar los Nos. de pieza que van entre paréntesis ( ).

Conjunto de prensatelas

Nombre Conjunto S de prensatelas de Conjunto M de prensatelas de Conijunto L de prensatelas de
de pieza compensacion de ojal tipo ojalillo compensacion de ojal tipo ojalillo compensacion de ojal tipo ojalillo *
] N
e
2
o
=
[+]
o
[C] [J]
N2 de 32028458 32048854 32029050
pieza Para tipos Jy C

* Cuando se usa fijacion de L, es necesario usar separadamente la placa
A cortadora de tela, No. de pieza 32068702.
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(La marca que va entre paréntesis [ ] que indica el equipo estandar para cada tipo.)

Conjunto de prensatelas

Nombre Conjunto de prensatelas de ojal
de pieza longitudinal
c
0
[%]
o
=
R
€
<3
o
Ne de 32031064
pieza Para tipos Sy R
Prensatelas
Nombre Para ojal tipo Para ojal tipo Para ojal tipo | Para ojal tipo |Prensatelas H de | Prensatelas M de | Prensatelas S de
de pieza ojalillo ojalillo ojalillo decorativo | compensacion de | compensacién de | compensacion de
5 P 40 mm 32 mm 22 mm 40 mm ojal tipo ojalilio 40 mm | ojal tipo cjaliio 32 mm | ojal tipo ojaiillo 24 mm
'g (ParatipoL) | (Paratipo M) | (Paratipo S)
g c /
N 0 % -
= 8 G £ D
. 8 (o) X @ @
-_— {2
2 3 77 K
g 3 NS A\
o [S.R] [J] [TII[C]
N2 de
pieza 14010102 14059604 14059802 14013908 14058903 32028706 32028300
Nombre Para ojal tipo Para ojal tipo Para ojal tipo Para ojal tipo |Prensatelas H de | Prensatelas M de | Prensatelas S de
de pieza ojalillo ojalillo ojalillo decorativo | compensacion de | compensacion de | compensacion de
— P 40 mm 32 mm 22 mm 40 mm ojal tipo ojalillo 40 mm | ojal tipo ojalillo 32 mm | ojal tipo ojalillo 24 mm
)
S (ParatipoL) | (ParatipoM) | (Paratipo S)
]
b
] 5
2 S
s 3 ;4,
i = /_g
5 o
a [S\R] [J] [TI[C]
N2 de
pieza 14010003 14059505 14059703 14013909 14058804 32028607 32028201
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Presser holding plate

Nombre de pieza

Placa sujetadora del
prensador de ojal de
ojete, izquierdo

Piaca sujetadora del
prensador de ojal de
ojete, derecho

Placa sujetadora del
prensador de ojal
decorativo, izquierdo.

Placa sujetadora del
prensador de ojal
decorativo, derecho

Placa sujetadora del
prensador de ojal de
ojete, izquierdo

Placa sujetadora del
prensador de ojal de
ojete, derecho

prensador de ojal de
ojete, izquierdo

prensador de ojal de
ojete, derecho

prensador de ojal
decorativo, izquierdo.

prensador de ojal
decorativo, derecho

prensador de ojal de
lojete, izquierdo

Configuracion de ojal Ojal de ojete Ojal decorativo Ojal de ojete
Longitud de puntada 10 a 38 10a34
Cont o
No. de pieza 32027104 32027005 32029506 32029407 14011506 14011407
Tipo Para tipos Sy R Para tipo T
. |Placa sujetadora del |Placa sujetadora del [Placa sujetadora del |Placa sujetadora del |Placa sujetadora del|Placa sujetadora del
Nombre de pieza

prensador de ojal de
oOjete, derecho

Configuracion de ojal Ojal de ojete
Longitud de puntada S:16a24 [Cl M:24a32 [J3 L:32a40
Con .
32028516 32028912
No. de pieza 0285 32028409 32028805 32029100 32029001
(32028505) (32028904)
Tipo Para tipos Jy C

* Se pueden usar los Nos. de pieza que van entre paréntesis ( ).
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Cuchilla cortadora de tela

Para ojal tipo ojalillo

Para ojal tipo decorativo

Equipo
estandar

N2 de
pieza

Observaciones

SR

14041206

2,9

4.4

Cortahilo corto largo, cortahilo corto, longitud de cosido L

CT

32063604

2,9

44

Cortahilo corto, longitud de cosido S

J

32063703

2,9

4,4

Cortahilo corto, longitud de cosido M

32063802

21

3,2

Cortahilo corto largo, cortahilo corto, longitud de cosido L

32063901

2,1

3,2

Cortahilo corto, longitud de cosido S

32064008

2,1

3.2

Cortahilo corto, longitud de cosido M

Para ojal tipo ojalillo

32064107

3,2

5,4

Cortahilo corto largo, cortahilo corto, longitud de cosido L

32064206

3.2

5,4

Cortahilo corto, longitud de cosido S

32064305

3,2

54

Cortahilo corto, longitud de cosido M

32066904

2,7

5,1

Cortahilo corto largo, cortahilo corto, longitud de cosido L

S,R

14041404

Cortahilo corto largo, cortahilo corto, longitud de cosido L

32065302

Cortahilo corto, longitud de cosido S

Para ojal tipo
decorativo

32065401

Cortahilo corto, longitud de cosido M

Enlazador (izquierdo) » Separador (izquierdo)

Tx

Enlazador (izquierdo)

Separador (izquierdo)

L2

Anchura de bocado de puntada aplicable | Equipo estandar| L1 N¢ de pieza L2 N¢? de pieza
2,0a32mm SR J,C,T| 6 32040800 11 32040917

* 26a40mm 7 14030902 11,6 114031116

* El ancho de 2,6 a 4,0 mm es opcional..

Portacuchilla

(La marca que va entre paréntesis [ ] que indica el equipo estandar para cada tipo.)

Nombre de pieza

Para ojal tipo ojalillo

Nombre de pieza

Para ojal tipo decorativo

Configuracién

\

Configuracion

Tamano (mm) N2 de pieza | Tamano (mm) N2 de pieza Tamano (mm) N2 de pieza . Tamario (mm}) N2 de pieza

38 [S,R] 32062101 22 [S,R,J,C] 32062903 38 14042501 22 [S,R] 140423907
36 32062200 20 [S,R] 32063000 36 32064404 | 0 32064909
34 32062309 18 [C,T] 32063109 34 32064503 18 32065005
32 32062408 16 [S,R] 32063208 32 14042600 |: 16 14043109
30 32062507 14 32063307 30 32064602 . 14 32065104
28 32062606 12 32063406 28 32064701 12 32065203
26 32062705 | 10 32063505 26 14042808 10 10443301
24 32062804 ‘[ 24 32064800 .

CAMBIO DE PIEZAS DE CALIBRADOR Y OPCIONALES 59

TONVdS3



Otros

Nombre de pieza

Interruptor de pedal (conjunto)

Cable de interruptor de pedal (conjunto) Interruptor de mano (conjunto)

Configuracién

y aplicacion
El cable se usa para conectar el Interruptor de botén
La operacién de la maquina de interruptor de pedal (conjunto)
coser se ejecuta a pedal
N2 de pieza M85905130AA M90146200A0 32076655

Gmstalacién del pedal opcional j

N

El interruptor de mano se provee con los tipos
S y J como estandar. Cuando se usa el
interruptor de pedal opcional, es necesario
el cable del interruptor de pedal (conjunto).

1) Afloje los cinco tornillos y quite la cubierta @ ubicada
en la parte posterior del cabezal de maquina de coser.

2) Extraiga el CN71 y el CN73 de la tarjeta de circuito
del CONECTOR.

3) Conecte el interruptor del pedal (conjunto) @y cable
O del interruptor del peda! (conjunto), e inserte el
cable en J73 del tablero de circuitos del CONECTOR.

4) Conecte el alambre de puesta a tierra @ del interruptor
de pedal (conjunto) @ al cabezal de la maquina.

5) Fije el cable con la banda sujetadora de cable
juntamente con los demas cables.

El arranque e impulsién del prensatelas se

Frcauckén pyede ejecutar con el interruptor de pedal.
No se puede ejecutar la operacion con el interruptor
de mano.
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(13. PROBLEMAS Y MEDIDAS CORRECTIVAS EN EL COSIDO )

Fenémeno

Causa

Medida correctiva

Pagina

1. Salto de puntada

* Cuando se cambia el
tamafo de aguja

* Cuando afecta la

clase de hilo

* Cuando se cosen
materiales pesados

« La aguja esta doblada. Hay unaraspadura en
laaguja. La aguja esta montada incorrectamente.

* El tipo de aguja no es el correcto.

* La separacion entre la aguja y el enlazador
es demasiado grande.

 La separacion entre la aguja y el protector de
aguja es demasiado grande o la aguja y el
protector de aguja estan demasiado juntos.

« La separacion entre la aguja y el enlazador varia
de acuerdo al angulo giro (0°, 90° y 180°).

*» Ajuste impropio de la temporizacién entre la
aguja y el enlardor.

* Ajuste impropio de la temporizacién para
abrir/cerrar el separador. El separador hace
contacto con la aguja.

* El movimiento para abrir/cerrar el separador
no es suave.

* La separacién entre el prensatelas y el punto
de entrada de la aguja es demasiado grande.

* La tensioén del hilo no es la adecuada.

e { a punta de la hoja del enlazador esta
desgastada.

* Ajuste impropio de la altura de la barra de aguja.

» El enlazador o el separador no es adecuado
para la anchura de agarre de la puntada que
se esta usando.

* Ajuste impropio de la separacion entre la
aguja y el enlazador.

* Ajuste impropio de la temporizacién para
abrir/cerrar el separador. El separador hace
contacto con la aguja.

» Laaguja no encaja en el tipo de placa de agujas
que se esta usando (tamano de aguja que se usa).

* Se esta usando un hilo que es dificil de hacer
bucles. (Hilo dificil de deslizarse 0 semejante)

* | a aguja esta doblada en la seccion gruesa
del material y se produce salto de puntadas.

* En el caso de cuchilla de corte previo, la
aguja interior esta doblada en la seccién de
corte y se produce salto de puntadas.

» Compruebe y reemplace la aguja.

» Use aguja DO x 558.

* Ajuste la separacion al cuando use aguja
interior o aguja exterior.

« Compruebe y ajuste la separacion.

* Ajuste el centro de la aguja.

* Ajuste la temporizacién con la anchura de
agarre de puntada que se use.

* Ajuste la temporizacién para abrir/cerrar el
separador segun la anchura de agarre de
puntada que se esta usando.

« Elimine los desperdicios de tela del separador.
Reemplace el separador por otro nuevo.

* Compruebe la separacién y ajustela
debidamente.

* Fije la tension del hilo al valor designado.

* Rectifique el enlazador con una piedra de afilar
o semejante, o reemplacelo por otro nuevo.

» Compruebe y ajuste la altura de la barra de aguja.

* Reemplace el enlazador o el separador por
otro nuevo adecuado para la anchura de
agarre de puntada.

* Ajuste la separacion cuando se usa aguja
interior 0 aguja exterior con el tamanio de aguja
que se usa.

* Ajuste la temporizacién para abrir/cerrar el
separador con el tamafio de aguja que se usa.

* Usa la placa de agujas que se acomode a la
aguja.

 Disminuya la tension del hilo de aguja. Baje
la posicion de instalacion de la guia @ de la
guia del tirahilo.

¢ Disminuya el numero de revoluciones de la
maquina de coser.

» Cambie la aguja por otra mas gruesa. Ajuste
el desvio de la linea base de puntada.

* Reajuste el espacio de corte.

7

45

46

44

46

46

28, 48

14,39
45

44

44, 59

45

46

56

14,29

22,23

21,31,36

'ION VdS3

2. Salto de puntada la
inicio de cosido

« La longitud de hilo remanente de aguja al
inicio de cosido es demasiado corta.

« El estirador del lado izquierdo esta mal instalado.

* La temporizacion del enlazador del lado
derecho demasiado adelantada.

* La separacién entre el prensatelas y el punto
de entrada de Ia aguja es demasiado grande.

* El enlazador esta doblado. Hay raspaduras
en el enlazador.

* La cantidad de transporte de hilo de aguja
es insuficiente.

* El prensahilo del sujetador/enlazador de hilo
de enlazador es débil y el hilo del enlazador
se sale al inicio del cosido.

* Disminuya la tensién del hilo de aguja al
tiempo de cortar el hilo.

» Compruebe la posicién de instalacion y ajustela.

» Compruebe la temporizacion entre la aguja y
el enlazador, y haga el debido ajuste,

» Compruebe la separacion y haga el debido
ajuste.

* Compruebe el enlazador y reemplacelo por
otro nuevo.

» Compruebe la cantidad de transporte de hilo
de aguja

« Compruebe y ajuste la presion.

40, 64

46
44

28, 48

45

29

51
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Fenémeno

Causa

Medida correctiva

Pagina

3. Salto de puntada en la
seccién de ojalillo

* La separacion entre el prensatelas y el punto
de entrada de la aguja es demasiado grande.
* La tela esta aleteando.

« El bucle de hilo de aguja es excesivo y falla.
Como resultado, no lo puede enganchar el
enlazador.

» No se puede formar el bucle de hilo de aguja.
Como resultado, el enlazador no lo puede
enganchar.

e Compruebe la separacién y ajustela
debidamente.

« Disminuya la velocidad de cosido de la seccion
de ojalillo.
Rectifique el prensatelas o cambielo por otro
nuevo.

» Eleve la posicion de instalacion de la guia @
del tirahilo.

» Disminuya la tension del hito de aguja. Baje
la posicion de instalacion de la guia @ del
tirahilo.

28, 48

23

47

29

14,29,39

4. Division de costura al
fin de cosido

« La cantidad de transporte de hilo de aguja
es insuficiente.

» La temporizacién del enlazador del lado
derecho esta retardada.

« La cantidad de abertura del estirador del lado
derecho es insuficiente.

* La trencilla es demasiado dura.

» Ajuste la cantidad de transporte del hilo de
aguja.

* Compruebe y ajuste la temporizacion entre la
aguja y el enlazador.

* Compruebe y ajuste la cantidad de abertura
del estirador.

* Reemplace la trencilla. Compruebe la
trayectoria del hilo de trencilla.

29

44

46

10, 30

5. Rotura de hilo de aguja

« La tension del hilo de aguja esta demasiado
alta.

» La agujatocala punta de la cuchilla del enlazador.

» Las trayectorias de hilo en fa aguja, enlazadores,
placa de aguja, etc. se han desgastado o
contienen raspaduras.

» El hilo es demasiado grueso para la aguja.

» Hay raspaduras en el ojal de la agujao enla
ranura de la aguja.

» Ajuste las condiciones de cosido para obtener
la tension apropiada del hilo.

» Compruebe y ajuste la separacion.

* Compruebe y reemplace las respectivas
piezas.

* Cambie la aguja por otra apropiada.
« Compruebe y reemplace la aguja.

14,29

45
7,45,46

6. Rotura del hilo de
enlazador

* Latension del hilo de enlazador esta demasiado
alta.

« La posicién de instalacion del estirador del
lado izquierdo es incorrecta.

* Para mas detalles sobre otras causas y
medidas correctivas, consulte “5. Rotura de
hilo de aguja.”

« Ajuste las condiciones de cosido para obtener
Ia tension de hilo apropiada.
« Compruebe y ajuste la posicién de instalacion.

14,29

46

7. Rotura de aguja.

« Sin sujetahilo de aguja

* La aguja interfiere con el enlazador,
estirador, etc.

+ La aguja toca el prensatelas.

» La separacioén entre la aguja y el enlazador varia
de acuerdo al angulo de giro (0°. 90° y 180°).

* La separacién entre la aguja y el protector
de aguja es demasiado grande o la aguja y
el protector de aguja hacen excesivo contacto.

» La altura de barra de aguja esta mal ajustada.

» La aguja no encaja bien en el tipo de placa
de agujas (tamafio de aguja que se usa).

« El hilo de aguja se presiona con el prensatelas
al inicio del cosido.

 Ajuste adecuadamente la separacion entre el
enlazador y la aguja. Ajuste adecuadamente
la temporizacion para abrir/cerrara los estiradores.

* Compruebe y ajuste la separacion.

¢ Ajuste el centro de la aguja.

* Compruebe y ajuste la separacion.
* Compruebe y ajuste la altura de la barra de aguja.
+ Use la placa de agujas apropiada para la aguja.

+ Aumente la cantidad de transporte de hilo de aguja.

44, 46

28,48

46

44

56

29

8. Las puntada en la seccién
recta del ojal no estan
uniformes.

» Los espaciados de cosido de los lados izquierdo
y derecho en la seccion recta son diferentes.

« Las posiciones de los lados izquierdo y
derecho en la seccion recta difieren entre si.

» Las puntadas que deberian estar en paralelo
estan oblicuas.

» Compense la longitud mediante compensacion
longitudinal de la seccién paralela izquierda
de la compensacion de dato.

* Compense la posicién mediante compensacion
longitudinal del ojalitto izquierdo de compensacion
de dato.

+ Compense la inclinacion girando la compensacion
de la seccion paraiela de fa compensacion de dato.

33

33

32
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Fenémeno Causa Medida correctiva Pagina
9. Los lados izquierdo y | * La cantidad de abertura de tela en los lados | * Haga el ajuste de modo que la cantidad de 28
derecho de la costura izquierdo y derecho no es igual en ambos abertura de tela de los lados izquierdo y
en la seccion recta del lados. derecho sea igual.
ojal no estan uniformes. | * Ajuste impropio de la posicién de caida de | « Compruebe y ajuste la posicion de caida de |23,32,36
la cuchilla. la cuchilla
» Se produce arrugamiento de tela al coser o | * Fije individualmente los tados izquierdoy | 21, 36
diferencia de paso entre los lados derecho derecho del espacio de corte.
e izquierdo de la tela.
10. La configuracion del | « La costura estd inclinada. * Fije la seccion de compensacion de giro/ 32
ojalillo esta deformada. compensacion de giro paralela.
* Latela se deforma por la costura. * Fije la compensacion transversat de ojalillo/ 32
compensacion longitudinal.
« Ajuste impropio de la posicién de caida de | » Compruebe y ajuste la posicion de caia de la | 23,32,36
la cuchilla. cuchilla.
« La tela aletea en la seccion de ojalillo. * Rectifique el prensatelas y reemplacelo por 48
otro nuevo.
« La trencilla se mueve al interior de la aguja. | * Reemplace la placa de agujas por la opcional. 56
11. La costura ha sido | * La separacion entre la cuchilla cortadorade | » Compruebe el espacio de corte (ojalillo) y [21,23,31,
cortada por la cuchilla tela y la aguja es insuficiente. repdngalo. 32,36
poscorte. * Ajuste impropio de la posicién de caida de | * Compruebe la posicién de caida de la aguja, |23,32,36
la cuchilla. y corrijala o ajustela.
» Se produce arrugamiento de tela al coser o | ¢ Fije individuaimente los lados izquierdoy | 21,36
diferencia de paso entre los lados derecho derecho del espacio de corte.
€ izquierdo de la tela.
12. El hilo de aguja no se | * La cuchilla cortadora de hilo de aguja esta roma. | « Afile la cuchilla o reemplacela por otra nueva. |40,49,50,64
puede cortar. « El recorrido de la cuchilla cortadora de hilo | « Compruebe y ajuste el recorrido. 49, 50
es incorrecto.
* La cuchilla cortadora de hilo de aguja no | e Ajuste la posicién de instalacién (separacién | 49, 50
agarra el hilo de aguja. entre la aguja y la cuchilla) de la cuchilla.
* Ha saltado la ultima puntada. * Consulte “1. Salto de puntada”. -
* La posicion de instalacion de ia cuchillamévil | « Compruebe y ajuste la cuchilla mévil y la | 49, 50
es incorrecta. posicion de separacion de hilo.
13. El hilo de enlazador | * La cuchilla esta roma. « Rectifique la cuchilla o reemplécela por otra nueva. 51
no se puede cortar. « El recorrido de la cuchilla mévil es incorrecto. |  Compruebe y ajuste el recorrido. 51
* Solamentelostipos | * El contacto entre la cuchilla mévil y la | » Compruebe y ajuste la inclinacion de la 51
S/R contracuchilla es impropio. contracuchilla.
» Solamente lostipos | ¢ La posicion de instalaciéon de la placa | » Compruebe y ajuste la posicion de separacion 51
J/IC separadora de hilo es incorrecta. de la hoja mévil y el hilo.
« La presion de la cuchilla es insuficiente. * Ajuste la presion de la cuchilla. 51
14. La tela no se puede | * El doblado de los planos de la cuchillay del | » Rectifique la superficie del portacuchiila con 26
cortar nitidamente. portacuchilla es incorrecto. una piedra de afilar o semejante.
* La cuchilia esta roma. « Afile la cuchilla o reemplacela por otra nueva. 24
« La cantidad de presion de la cuchilla (presidn | * Reajuste la cantidad de presion (presion de | 25, 43
de cuchilla) es insuficiente. cuchilla)
* Se han acumulado briznas. ¢ Quite las briznas. 24
» La presion de la cuchilla es excesiva por lo | * Fije la presion adecuada de la cuchilla para ;| 25, 43
que se ha roto la hoja de la cuchilla. cada producto de cosido después de
reemplazar la cuchilla.
15. Rotura de enlazador/ | * La separacion entre la aguja y el enlazador | * Ajuste el centro de la aguja. -
separador varia en conformidad con el angulo (0°, 90°
y 180°).
* La separacion entre la aguja y el protector | « Compruebe y ajuste la separacion. 46
de aguja es excesiva o el contacto entre la
aguja y el protector de aguja es excesivo.
* La aguja no es adecuada para el tipo de | * Use la placa de agujas adecuada para la 56
placa de agujas (tamafio de aguja que se aguja.
usay).
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(14. INTERRUPTOR DE MEMORIA

((1) Procedimiento de la operacién )
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Pulse la tecla [READY ()] @, conecte la
corriente eléctrica y la modalidad pasa a
modalidad de interruptor de memoria.
Entonces se pueden cambiar varios datos.

1) Seleccione el N2 de interruptor de memoria con la
tecla [LEFT ()] @ o la tecla [LEFT (01 @.

2) Cambie el valor con la tecla [RIGHT @] ® o con
la tecla [RIGHT (91 @.

3) Repita los pasos 1} al 2) cuando cambie otros
valores.

4) Una vez completada la fijacion, pulse la tecla
[READY () ] @ para finalidad la modalidad de
almacenamiento de valor fijado en la memoria e
interruptor de memoria.

Cuando pulse la tecla [RESET (R)] @, la
modalidad termina de aimacenar el valor
imperftante fjjado en la memoria. Cuando desconecte la
corriente eléctrica sin pulsar la tecla [READY

memoria.

@ 1@, la fijacién no se almacena en la

» L, Gama de Unidad de | Valor
Ne¢ Funcién Description . . —
fijacion fijacion inicial
1 | Fijacién de velocidad de inicio suave. Se fija la velocidad limitada al inicio de cosido de la maquinade | 400a 1.200 | 100 p.p.m. | 600 p.p.m.
12 puntada (aguja interior — aguja exterior) coser. Desde la aguja interior a la aguja exterior de 12 puntada.
2 | Fijacion de velocidad de inicio suave. Se fija la velocidad limitada al inicio de cosido de lamaquinade | 400a2.200 | 100 p.p.m. | 600pp.m.
12 puntada (aguja exterior — aguja interior) coser. Desde la aguja exterior a la aguja interior de 12 puntada
3 | Fijacién de velocidad de inicio suave. Se fija la velocidad limitada al inicio de cosido de la maquina | 400a2.200 | 100 p.p.m. | 600 pp.m.
22 puntada (aguja interior — aguja exterior) de coser. Desde aguja interior a aguja exterior de 22 puntada
4 | Fijacién de velocidad de inicio suave. Se fija la v