
 

 

 

 

 

 

安装指导 

用组装成套工具准备KBH滑线系统 
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组装成套工具包括： 

--带有 8 毫米螺旋钻的安装工具，用于滑线系

统外壳 

--用于开槽的特殊的锯子 

--用于 13 毫米厚铜线 40-100A 的打孔钳 

--带有直径 4.5 毫米螺旋钻的钻孔设备，用于

13 毫米厚铜线 125-200A 

 



 

 安全指示 
警告和标识 
以下命名和标志为该手册的重要指示： 

在开始安装前，必须切断设备与电

源的连接！ 
在安装过程中，遵守国家的相关规则。 

有损坏的风险！ 
这是可能导致对滑线或其他组件损坏的情形

的警告。 
这些情形可能导致人员的危险，一起对设备

的损坏。（如对滑线的损坏） 

手指符号指示了有其他信息提示

的段落。 
仔细阅读手册的所有安全指导并在工作中遵

守它们。 
____________________________________________ 

人员资质 
 
只有符合以下条件的人员才可执行安装。包

括： 
--熟悉产品的维护保养。 
--读并理解安装手册或得到指导和培训。 
--应知道危险防范的规则。 
--有过危险急救的训练。 

 
准备小段滑线系统 
有三种可能来准备小段滑线系统。 铜线末端

的准备： 
--在滑线末端 40-100A 的调节 
--在已被安装的两部分，如弧线段，道岔部分

等 40-100A 之间的调节  
--铜线末端 125-200A 的准备 



 

 

 

 

滑线系统末端 40-100A 的准备  
 

 确定 A 部件至凸边或墙（1）的尺寸 L。
至少从尺寸 L 里减少 250 毫米。算出的结

果是滑线外壳的长度 Y (S1) 
 

尺寸 250 毫米是端帽至墙（140 毫

米），接头口子（51 毫米）和端帽的安装长度

（95 毫米）总的安全距离。尺寸 X=Y+51mm 。
 

基本上，右段需被切除。右段预先装

上了有弹簧的接头，在铜面上没有焊接铜压接

脚。G2 所示是左段。记号（黄/绿 或者灰色）

在滑线部的后面。 
 

 在外壳上标记需要被切除的长度 Y 
(S1/G2)。 

 拆除右段接头，然后往内装入安全夹（3）
（G1）。 

 从弹簧接头移除所有的安全夹(G3)。 
 下移弹簧接头，使它们松开(G4)。 
 对于螺钉型接头的滑线系统，松开相对应

的螺帽，从有螺纹的接脚拧下螺丝（5）。
接头就可以从铜线上移除了（G5）。 

 在外壳左段移除铜滑线。 
 安装工具推向外壳。工具的开槽面向要切

割掉的后端(G6)。 
 工具的前缘刀口与尺寸 Y 对准齐平。用翼

螺栓固定工具(G6)。 
 在前缘处用锯子切除外壳。因此请用锯齿

畅快的锯子(G7)。 
 用随附的特殊锯子往外壳里面开槽(G8) 。

 



 

 

 

 

 

 

 

 用随附工具往外壳的长孔里钻 8 毫米

孔，接着碾磨这个长孔(G9)。 
 把铜线推进外壳，拉压片接脚（2）（G2）

直到碰到左段外壳的后端。 
 在外壳的另一端标记铜线，确切在边缘

位置(10)。 
 从外壳中拉出所铜线。 
 往打孔钳（6）里面插入需被切除的铜线

至所标记的部位。确定铜线末端与工具

的前缘对准齐平。切下铜线末端(G11)。
 

去除铜滑线末端和系统外壳的毛

刺。外壳毛刺可用钢丝刷很容易地去除。铜

线长度公差不应超过±1 mm 
 

 从左边把铜线推进滑线系统。 
 在铜线的 B 部分（S1）的右边反向装上

接头（G3）(G4)。 
 

在铜线安装前，预先装上安全夹，

把它们完全地推进滑线系统。 
 

 按拆除时的反向方向装上螺栓接头

（G5）。用 1.5-2Nm 扭矩拉紧带螺纹接

脚，并拧上螺帽（4）（G5）。 
 把滑线小段装上支架。 
 确定铜线的接头连接好。 
 从底下把接头端帽安置在接头的中间，

把带夹子的接头推到一起。 
 装上后端端帽。 

 



 

 在两个已安装好的滑线系统部分之间的调节

40-200A 
 

 拆除需被切除的 B 部分(S2)的接头（参

照弹簧接头的拆除（G1/G3/G4/G5））。 
 从滑线系统 B 部分(S2)拉出铜滑线。 
 确定 A 部分与 C 部分的铜线之间的尺寸

X(S2)。 
 

把滑线系统 A 部分与 C 部分的铜

线放进末端位置。确定中点位置和尺寸 X。 
 

 在 B 部分(S2)上，标记长度 Y=X-61mm。

 

进一步的安装请参照G5 至G14。

 
 从左边把铜线推进外壳B部分 (S2,G2)。
 把 B 部分装上支架。 
 按拆除时的反向方向装上弹簧接头或螺

栓接头(G3/G4/G5)。用 1.5-2Nm 的扭矩

拉紧带螺纹接脚，并拧上螺帽（4）（G5）。
 

对于螺栓接头的安装，A部分和 C

部分的滑线移到外面 75 毫米处。推上螺栓接

头后，滑线必须被压到一起，这样锁片就能

啮合铜母线的空口。 
 

 从下面把接口端帽安放到接口上并夹住

它们。 
 



 

 

铜线末端的准备 125-200A 
与先前切除铜线来测量 X 的安装指示相反。然

而，外壳的切除还是按照原来所述。 
 在右段铜线上标记长度 X=Y+51(G2,S2)。
 切除滑线某端并去毛刺（注意铜线的最大

长度差别为±1 mm）(G11)。 

 从左段把铜线推进外壳（G2）。 

 把钻孔夹具放到滑线上并用有螺纹的接脚

固定它(G13)。 

 

确定铜线与钻孔夹具的前缘对准齐

平，或者说是与在外壳处（2）的接脚对准齐平

（G2）如果这个工序未正确地执行，接头就不

能对准。铜线就不能啮合进接头，就会被集电

电车通过系统时触位。从而滑线系统遭受破坏。

 

 在每根铜线桑钻两个 4。5 直接的孔（G12）。

 拆除钻孔夹具并给半圆孔去毛刺。 

 检查铜线是否容易与在中间位置的接头啮

合（如果需要，重新调整）。 

 

进一步的安装如先前所述。 

 


