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前 言 
 
 
承蒙您购买富士的氧化锆氧变换器（型号：ZKM），深表感谢。 
 

• 请仔细阅读本说明书，在充分理解其内容之后再进行氧化锆氧变换器的安装、运行

和保养。如使用不当，可能导致事故和受伤。 
• 本氧化锆氧变换器的规格会因产品改进而变更，恕不事先通知，敬请谅解。 
• 严禁擅自改装本氧化锆氧变换器。若因擅自改装而引发事故，本公司概不负责。 
• 本使用说明书请由实际使用氧化锆氧变换器的人员保管。 
• 阅读后，请将本使用说明书保存在使用者随时可以查阅之处。 
• 请务必确保将本使用说明书交付给最终使用者。 

 
 

制 造 商 ：富士电机计测机器株式会社 
型    号 ：记在本体上的铭牌。 
制造日期 ：记在本体上的铭牌。 
制 造 国 ：日本 

 
 

• 相关使用说明书 
直插式氧化锆氧检测器（型号：ZFK8）·············································· INZ-TN5ZFK8 

  ©富士电机系统株式会社 2008 

 
注 意 事 项

 发      行 2008-11

 

 

 

 

 

• 严禁擅自转载本书部分或全部内容。 
• 本书的内容今后若有变更，恕不事先通知，敬请谅解。 
• 如果您发现本书中存在着难以理解、表述错误、遗漏等，请填写

在本书末页的说明书意见表内，交给本公司销售人员。 
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安全注意事项 
 
 

使用前请务必认真阅读“安全注意事项”，确保正确使用。 
 

• 这里列出的注意事项记载着与安全有关的重要内容。请务必遵守。安全注意事项的等级分

为“危险”、“注意”、“禁止”3 种。 
 

 
如使用不当，将发生危险，可能导致死亡或者重伤。 

 

如使用不当，将发生危险，可能导致中等程度的伤害、轻伤，或者

仅发生物质损失。 

 
禁止行为。 

 
• 记载于「 」的事项也在某种情况下可能会导致重大事故。 

记载于这里的每个事项都很重要，请务必遵守。 
 

安装、搬运时的注意事项 

 

• 本产品为非防爆规格。请勿在有爆炸性气体的环境中使用。否则

可能导致爆炸、火灾等重大事故。 

 

• 请在符合“使用说明书”所记载的条件之处安装本产品。在不符

合安装条件的场所使用本产品，可能导致故障或误动作等。 
• 安装施工时，请勿使电线头等杂物混入产品内部。以免造成火

灾、故障或误动作等。 
• 安装时，请遵守使用说明书所记载的安装守则，并且安装在可承

受装置重量的场所。如在不安全的场所安装，将可能发生翻倒或

脱落事故，导致人员受伤。 
• 当您搬动装置时，务必带手套。如果直接触碰装置，会导致受

伤。 
• 搬运时，请先关好并固定防护罩后再搬运，否则防护罩可能脱落

掉下，导致人员受伤。 
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配线时的注意事项 

 

• 进行布线、接线施工时，请务必先切断电源。否则可能导致触电

事故。 
• 请务必进行 D 种接地施工。若疏于进行规定的接地施工，可能导

致触电或故障。 
• 接线施工必须按照装置的额定值选用合适的材料，使用低于额定

要求的接线材料可能导致触电或火灾。 
• 请连接、使用符合装置额定规格的电源。否则可能导致火灾。 

 

使用时的注意事项 

 

• 产生异味、异常噪声时，请立即停止使用装置。否则，将因放电

而导致火灾。 

 

• 长期停止使用及此后的重新启动，与通常的运行和停止不同。请

遵守使用说明书的指示进行操作。否则，不仅不能充分发挥其性

能，还将导致事故或受伤。 
• 请勿在打开装置的防护罩的状态下长期运行。否则，粉尘、垃圾

等将会积聚在装置内部，从而导致故障。 

 

• 金属、手指等请勿接触电源端子盘、输入输出端子盘。否则，可

能导致故障、触电、受伤。 

 

保养、检查时的注意事项 

 

• 保养和检查检测器时，请务必先切断主电源，待检测器降温后才

能进行操作。否则，会被烫伤。 
• 若为保养和检查从烟道拆下检测器，请务必先确认炉已停止。否

则可能导致烫伤。 
• 作业时应先摘下手表、戒指等金属物品，并且禁止湿手操作。否

则将导致触电。 
• 熔丝熔断后应先检查、确认原因，请务必换上相同型号的熔丝。

否则将导致触电或故障。 

 

其它 

 

• 即使查阅了使用说明书也无法做出判断的故障，请务必与销售店

或本公司调试技术员联系。随意拆卸可能导致触电或受伤。 
• 更换零件时请勿使用非制造商指定产品。否则不仅不能充分发挥

产品性能，还可能导致事故或故障。 
• 保养时换下的零部件请作为不燃物处理。 
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确认包装内容 
 
 
• 交货时请确认下述物品是否齐备。 
 

① 氧化锆氧变换器本体 × 1 台 
② 附件 × 1 套（请参见下表。） 

 
表 1  附件列表 

No. 部件名称 数量 备注 
1 管式熔丝（250 VT0.5 A） 2 个 用于本体（F1） 
2 管式熔丝（250 VT2.5 A） 2 个 用于加热器（F2） 

3 使用说明书 1 册
“日文”、“英文”、“中文”中可选一种 
（根据型号指定） 

4 通信使用说明书 1 册
附“MODBUS”说明书 

（根据型号指定） 

5 安装零件 1 套
含“面板安装”或“管道安装”的安装零件

（根据型号指定） 
 
 
 
 
 

储存条件 
 
 

请在符合下述条件之处储存本装置。 
 

(1) 振动、灰尘、粉尘较少，湿度较低之处 
(2) 不直接受加热炉等辐射热的影响之处 
(3) 周围没有腐蚀性气体的环境之处 
(4) 环境温度为-30 到 70 度范围内（无结露）、环境湿度为 95%RH 以下之处 

 
 



 

－1－ 

1. 概 述 
 

本使用说明书就氧化锆氧变换器的安装、运行、保养等进行了说明，请使用前仔细阅读。

与本变换器组合使用的检测器、导流管或喷射器等的内容请参见各说明书。 
 
1.1 关于直插式氧化锆氧分析仪 

直插式氧化锆氧分析仪由直插式氧化锆氧检测器（型号：ZFK）和氧化锆氧变换器（型

号：ZKM）组成。 
该装置用于检测燃烧排气中的氧浓度，管理和控制燃烧工序。 

 
 

  
 注意事项  
向变换器供电的电压必须与所连接的检测器的电源电压相符。若施加了

与检测器电源规格不同的电压，可能导致检测器损坏。 
ZFK8R□1 时 AC100～120 V  50/60 Hz 
ZKF8R□3 时 AC200～240 V  50/60 Hz 
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2. 各部分的名称和说明 
2.1 外 观 
2.1.1 外形图 

ZKM1 
小型外壳（IP66） 

 

153
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POWER

Oxgen Analyzer

ZKM
Oxgen Analyzer
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O

X
Y

G
E

N
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N
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ER AC                  50/60Hz 60VA
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2.5
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ZKM2 
大型外壳（IP67） 

 

MODE ESC ENTER
POWER

195

72

40 40 40 40
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4-G1/2

5.7

14 230
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31
2
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2.1.2 端子盘 
 

TM1 M3 SCREW

TM2

21

O2

O2 O2

1)2)

2)

1) AC100 120V AC200 240V
2)R

DC4-20mA
DC0-1V AC250V/3A

DC30V/3A

AC250V/3A
DC30V/3A

O2

ON 5mA
OFF

5V

AC250V/3A
DC30V/3A AC250V/3A

DC30V/3A

AC100 120V
AC200 240VAC250V/3A

DC30V/3A

43

TC1

TC2 1 2 3 ALARM COM SV

TO 11

65

AO

87

FAULT

10 11

ZV

12

HEATER

13 149

15 1716 1918 2120 23 24 25 26 27 2822

BLOW

RS232C

1 2 3

TXD RXD GND

RS485 TRX TRX GND

ACMAIN-
TENANCE

-
COM N L

TO 11

ZERO
GAS

SPAN
GAS

To 25

ZERO
GAS

M4
SCREW
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2.2 各部分的名称和说明 
2.2.1 外 观 

ZKM1＜IP66＞ 

MODE ESC ENTER
POWER

Oxgen Analyzer

ZKM
Oxgen Analyzer

Made in Japan
O

X
Y

G
E

N
  TR

A
N

S
M

ITTE
R

TYPE
OUTPUT DC
POW

ER AC                  50/60Hz 60VA
SER. NO/
MFD

ZERO

SPAN

 
 

ZKM2＜IP67＞ 

             

MODE ESC ENTER
POWER

ZERO

SPAN

 
 

 
 

名  称 说    明 
①防护罩固定螺钉 固定正面防护罩。（4-M5） 
②显示·操作面板 显示和操作浓度值及各种设定值。 
③规格铭牌 标明机号及规格等。 
④电缆夹头 连接电源线和输出线的穿线口。 
⑤切换旋塞 0 量程／满量程切换旋塞（选配件） 

 
 



 

－5－ 

2.2.2 内 部 
ZKM1＜IP66＞ 

HEATER

POWER
FUSE T 0.5A

POWER
ON

OFF

FUSE T 2.5A

Power supply must be selected
the same voltage of detector.

CAUTION

1
15

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 2826 27

O2 TC1 AO FAULT BLOW ZV HEATER

TC2 DI1 DI2 DI3 DI- ALARM MAIN- COM SV AC
N LCOM TENANCE

1
TXD

TRX?

2
RXD

TRX?

3
GND
GND

TM2

RS232C
RS485

PS3

I/O

(F1)

(F2)

CPU

 
 

ZKM2＜IP67＞ 

SHSH

MODE ESC ENTER
POWER

RS232C
RS485

123
GND
GND

RXD
TRX

TXD
TRX

TM2

HEATER

POWER
FUSE T 0.5A

POWER
ON

OFF

FUSE T 2.5A

1
15

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 2826 27

O2 TC1 AO FAULT BLOW ZV HEATER

TC2 DI1 DI2 DI3 DI- ALARM MAIN- COM SV AC
N LCOM TENANCE

Power supply must be selected
the same voltage of detector.

CAUTION

Oxygen Analyzer

CPU
I/O

(F1)
(F2)

 
 

名  称 说    明 
①CPU 板 装备液晶显示器及内存电路。 
②I/O 板 装备输入/输出回路及电源电路。 
③端子盘 各种输入/输出信号的端子盘。 
④电源开关 “开启/关闭”电源。（“－”：开，“○”：关） 
⑤熔丝（F2） 用于加热器的管熔丝。（250 VT2.5 A） 
⑥熔丝（F1） 用于本体的管熔丝。（250 VT0.5 A） 
⑦接地端子 作为机架接地（FG）使用。 
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2.3 显示和操作部的说明 
 

            MODE ENTER

ESC

 
 
 

名   称 说   明 
①显示部位 显示浓度值及各种设定值。 
②MODE 键 切换测量画面和模式画面。 
③ESC 键 返回上一画面或中断设置。 
④位数键 
⑤向上键 

变更设定值。 

⑥ENTER 键 确定设定值。 
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3. 安装 
 
  
   

• 本产品为非防爆规格。请勿在有爆炸性气体的环境中使用。否则可能导致爆炸、火灾等重大

事故。 

 
  
   

• 安装时，请遵守使用说明书所记载的安装守则，并且安装在可承受氧化锆氧变换器的重量的

场所。如在不安全的场所安装，将可能发生翻倒或脱落事故，导致人员受伤。 
• 搬运时，请先关好并固定防护罩后再搬运，否则防护罩可能脱落掉下，导致人员受伤。 
• 安装施工时，请勿使电线头等杂物混入装置内部。以免造成火灾、故障或误动作等。 

 
 
3.1 安装位置 

请选择符合下列要求的位置安装装置。 
 

(1) 有足够的空间进行日常检查和接线作业的场所 
(2) 振动、粉尘较少，干燥的场所 
(3) 不会直接受加热炉等辐射热影响的场所 
(4) 周围没有腐蚀性气体的环境的场所 
(5) 附近没有产生干扰的电气设备（电动机、变压器）以及产生电磁感应干扰、静电感应干扰

装置的场所 
(6) 环境温度为−20～+55 °C、环境湿度为 95 %RH 以下的场所 

 
 

变换器与周围的墙面之间的空间间隔应有 100mm 以上。请在装置正面留下维护时打开正

面防护罩所需的空间。 
外壳下面应有接线作业所需的足够空间。 

 
 

         

OPEN

147 100147

400
mm 

从上面看的安装图（ZKM1（小型外壳）） 
 

         

OPEN

240 100240

580
mm 

从上面看的安装图（ZKM2（大型外壳）） 
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3.2 安装方式 
3.2.1 面板正面安装（ZKM1） 

 （单位：mm）

安装尺寸 安装方式 

72

4-M8

 

Made in Japan
O

X
Y

G
E

N
  TR

A
N

S
M

ITTE
R

TYPE
OUTPUT DC
POW

ER AC                  50/60Hz 60VA
SER. NO/
MFD

1

4 3 2

 
No. 名称 数量

① 本体（变换器） 1 
② 盘头小螺钉 M8×12 2 
③ 弹簧垫圈 M8 2 
④ 平垫圈 M8 2 

 
 
 

公称

尺寸
标准扭紧力矩 

M8 12.5［N.m］ 
  

 
 
3.2.2 管道安装（ZKM1） 
 

安装方式 

Made in Japan
O

X
Y

G
E

N
  TR

A
N

S
M

ITTE
R

TYPE
OUTPUT DC
POW

ER AC                  50/60Hz 60VA
SER. NO/
MFD

5

6
1

2

3,4

 

 
No. 名称 数量

① 本体（变换器） 1 
② 内六角孔螺母 M8 2 
③ 弹簧垫圈 M8 2 
④ 平垫圈 M8 2 
⑤ U 螺栓 M8 1 
⑥ 支持板 1 

 
 
 

公称

尺寸
标准扭紧力矩 

M8 12.5［N.m］ 
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3.2.3 面板正面安装（ZKM2） 
 （单位：mm）

安装尺寸 安装方式 

4-M8 72

31
2

 

1

23.2t

 
No. 名称 数量

① 本体（变换器） 1 
② 盘头小螺钉 M8×12 4 

 
 
 

公称

尺寸
标准扭紧力矩 

M8 12.5［N.m］ 
  

 
 
3.2.4 管道安装（ZKM2） 
 

安装方式 

5

6
1

2
3,4

5
2

3,4  

 
No. 名称 数量

① 本体（变换器） 1 
② 内六角孔螺母 M8 4 
③ 弹簧垫圈 M8 4 
④ 平垫圈 M8 4 
⑤ U 螺栓 M8 2 
⑥ 支持板 2 

 
 
 

公称

尺寸
标准扭紧力矩 

M8 12.5［N.m］ 
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4. 配线和配管 
 
  
   

  ： 进行布线、接线施工时，请务必先切断电源。否则可能导致触电事故。 

  ： 请务必进行 D 种接地施工。 
 
4.1 配线之前准备 

① 变换器的供电电压必须与所连接的检测器电源电压相符。 
② 关于电源配线 

• 请使用相当于 1.25 sq 600 V 氯乙烯树脂（PVC）绝缘电线（JISC3307）的电源

线。 
• 用于主接地线的电线应比 L1 和 L2 线更长。 
• AC 电缆外装的插入部分长度应大于 3mm。 
• 请在 AC 电缆的先端使用压接端子。主接地线的压接端子，请选用芯线与被覆分别

压紧(双重压紧式)的端子。 
• 主接地线的连接如下所述：M4 螺钉、主接地线的圆端子、止动垫圈、外壳 

③ 为了保护连接检测器～变换器之间的专用电缆（共有 6 芯）应采取使用电线导管等保

护措施。同时请远离电源电缆（防干扰措施）。 
④ 为避免感应干扰，输出信号线应尽量远离电源线和强电线（30 cm 以上）。而且应尽量

使用屏蔽电缆，且屏蔽层应采取一点接地。 
注释） 将电线连接到端子时，推荐采用带绝缘套管的压接端子（M3 螺钉用）。 
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4.2 接至各端子的配线 
4.2.1 O2传感器输入／O2传感器热电偶输入方法 
 

_POWER.
0.5A

HEATER.

POWER. ON

OFF

1 2 3

TM2

2.5A

1
15

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 2826 27

O2 TC1 AO FAULT

COM SV

ZV HEATER

TC2 DI1 DI2 DI3 DICOM ALARM MAINTE

BLOW

ACN L

+ +

+

+

TM2

TM1

L1

TM1

10
m

m

3m
m

10
m

m

L2

 
 

注释 1） 请用电缆夹头固定专用电缆（O2 传感器输入/O2 热电偶输入）。此时，专用电

缆被覆部位的插进尺寸应少于 10 mm。 
安装螺母时，请先用手拧紧以后，再用扳手拧紧 90 度左右。 

 
4.2.2 电缆夹头和各输入输出线 
 

M4
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4.2.3 端子盘配置 
 

TM1 M3 SCREW

31

1 23

4 7

26

5

24

2 9 10

6 7 8

7 21 22

3 25 11

25 26

AC250V 3A

4 17

18

O2

19

5 1615

20

21

O2

O2 O2

2

DC4-20mA
DC0-1V AC250V/3A

DC30V/3A

AC250V/3A
DC30V/3A

O2

ON 5mA
OFF

5V

AC250V/3A
DC30V/3A AC250V/3A

DC30V/3A

AC100 120V
AC200 240VAC250V/3A

DC30V/3A

43

TC1

TC2 1 2 3 ALARM COM SV

TO 11

65

AO

87

FAULT

10 11

ZV

12

HEATER

13 149

15 1716 1918 2120 23 24 25 26 27 2822

BLOW

ACMAIN-
TENANCE

-
COM N L

TO 11

ZERO
GAS

SPAN
GAS

To 25

ZERO
GAS

M4
SCREW

TM2

RS232C
RS485

TXD
TRX+

1
RXD
TRX–

2
GND
GND

3

1 2 3
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4.3 配线•配管图 
(1) 导流管式 

 

Φ6/Φ4mm

15ASGP
Φ10/Φ8mm

ZFK8R

600

600

600

20m

4

2

AC

ZBD6)

ZBD6)

ZBM

ZBD4
1 2 /

Rc 1/4

 200  300kPa

15ASGP
Φ10/Φ8mm

* 2

0.2 0.5 /

*1

* 1
ZBM

 50  100 kPa

*1
*2
*3

C

NC

S

15      16      17      18      19      20      21       22      23      24      25      26      27      28

AC

DC4 20mA
DC0 1V

ZKM)

1         2       3        4         5        6        7        8        9       10       11      12      13      14

PE

* 3

TM1-1

TM2

TM1-2

1
2

3

O2

1 2 3 4 5 6

RS232C

RS485

Z
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(2) 喷射器式 
 

ZBD6)

ZBM

NC

1 2 3 4 5 6

ZFK8R

1500  

ZTA) 5  10 / )
ZBD

2

4

15      16      17      18      19      20      21       22      23      24      25      26      27      28

ZBD6)

AC

DC4 20mA
DC0 1V

RS232C

RS485

1
2
4
5

ZKM)

AC

1         2       3        4         5        6        7        8        9       10       11      12      13      14

PE
Φ6/Φ4mm

   200  300 kPa

O2

* 3

ZBD4
1 2 /

* 2

0.2 0.5 /

ZBM

* 1

 50  100 kPa

*1
*2
*3

TM1-1

TM2

TM1-2

1
2

3

* 1

C S

Z

Φ10/Φ6mm
Φ10/Φ8mm

Φ6/Φ4mm
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4.4 标准气体的使用方法（另需备用部件） 
(1) 使用方法 

① 确认高压气体容器的手柄为关闭状态，然后拆下盖形螺母。 
② 将减压阀的盖形螺母（应带有密封垫）装到高压气体容器上。 
③ 确认 2 等压力调节阀已向左旋到底（不加压状态），并出口针阀已向右旋到底（关

闭），然后开启手柄。 
④ 将 2 等压力调节阀向右旋转，通常调整到 20～30 kPa 之后，慢慢开启出口针阀，放

出气体。 
 

WR11FS

 
 
 

(2) 配管 
① 减压阀的气体出口管为 Rc1/4（内螺纹）。请准备接头和管道（φ6/φ4 聚四氟乙烯管

等）。 
 

(3) 注意事项 
① 减压阀连接部位及接头螺纹部位等处请切实紧固，以免漏气。 
② 高压气体容器请放置在不受阳光直射和雨淋的场所保管。 
③ 使用后请将手柄置于关闭位。 
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5. 运行 
 
5.1 运行准备 

请在安装本变换器的状态下，或将其拆下放在作业台上进行准备作业。 
注释） 若使用从前类型的检测器，请参照“11. 按检测器类型对变换器ZKM进行设定变更

的方法”一章。 
 

① 检查接线（参见“4.2 节”、“4.3 节”） 

 
② 检查电源规格（请确认主电源和电源电压规格。） 

 
③ 接通电源 

请打开正面的门，将电源开关置于“ON（－）”。 
（参见“2.2.2 节”） 

OXYGEN ANALYZER 
VER *.** YY/MM 

 

 
液晶显示将如左图所示。 
 

暖机操作 
加热器温度234 ℃ 

 

 
约 6 秒后，显示将自动切换为暖机操作画面。 
 

 
④ 暖机（电源接通后过 10 分钟，暖机就结束，可进行高精度的测量。） 

 
⑤ 参数设定作业、按键操作概要 

第 17 页到第 20 页为按键操作概要（请参见“5.2 节”），第 21 页到第 24 页为参数列

表（请参见“5.3 节”）。 
需要变更时请参见“第 10 章”。 

 
⑥ 校对 

第一次使用本变换器时，在暖机结束后请用标准气体进行手动校对。 
校对方法请参见“第 7 章”。 

 
⑦ 自动校对（选项） 

本变换器能按预先设置的时间间隔进行自动校对。 
设定方法请参见“7.3 节”。 

 
⑧ 吹净（选项） 

为防止测量环境中的粉尘堵塞导流管，本变换器配备有吹净功能。 
操作方法请参见“第 8 章”。 

 
运   行 
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5.2 按键操作概要 
 

a cb  
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a db

a cb
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a db

a db fe g  
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a db fe g

 
 



 

－21－ 

5.3 参数初始值列表 
5.3.1 测量相关参数 
 

参数 显示 范围 初始值 相关页码

显示范围  
显示范围 
范围1   范围2   

  

范围 1 或范围 2 范围 1 45 

小数点位置 

⎝
⎛

⎠
⎞范围1

范围2  

 
小数点位置设定 
00.00 

  

“00.00” 
“0.000” 

“00.00” 46 

全量程 

⎝
⎛

⎠
⎞范围1

范围2   

 
全量程设定 
25.00 

  

2～50 
最小单位为 1vol% 

25.00 vol% 47 

最大值·最小值计

算时间 
 
计算时间设定 
   024 小时 

  

0～240 小时 
最小单位为 1 个小时 

24 个小时 48 

 
 
5.3.2 校对相关参数 
 

参数 显示 范围 初始值 相关页码

自动校对功能 
（具有选项功能时显

示） 

 
自动校对处理 
有效  无效 

  

有效或无效 无效 
（自动校对功能为

无效） 

49 

自动校对开始时间 
（具有选项功能时显

示） 

 
校对开始时间日期
99/01/01 00:00 

  

存在于日历中的未来时间 99/01/01 00:00 50 

自动校对周期时间 
（具有选项功能时显

示） 

 
自动校对周期设定
 07天 00小时 

  

00 天 00 小时～99 天 23
小时（小时仅可设置为

00～23） 

07 天 00 小时 51 

校对气体浓度 1 
校对气体浓度 2 

 
满量程  0量程 
20.600%  02.000%

  

满量程： 
00.010～50.000 vol% 
0 量程： 
00.010～25.000 vol% 
最小单位为 0.001 vol% 

满量程： 
20.600 vol% 
0 量程： 
02.000 vol% 

55 

校对待机时间  
校对待机时间设定
 020 秒 

  

10～300 秒 
最小单位为 1 秒 

20 秒 56 

校对范围连锁  
校对范围连锁 
范围连锁显示范围

  

范围连锁或显示范围 范围连锁 58 
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5.3.3 吹净相关参数（有选项功能时显示） 
 

参数 显示 范围 初始值 相关页码

自动吹净功能  
自动吹净处理 
有效  无效 

  

有效或无效 无效 
（自动吹净功能为

无效） 

59 

自动吹净开始时间  
吹净开始时间日期
99/01/01 00:00 

  

存在于日历中的未来时间 99/01/01 00:00 60 

自动吹净周期时间  
自动吹净周期 
 24小时 00分 

  

00 小时 00 分～99 小时

59 分（分仅可设置为

00～59） 

24 小时 00 分 61 

吹净时间  
吹净时间设定 
    030  秒 

  

0～999 秒 
最小单位为 1 秒 

30 秒 62 

 
 
5.3.4 保养相关参数 
 

参数 显示 范围 初始值 相关页码

校对期间的传感器

诊断功能 
 
校对时传感器诊断
有效  无效 

  

有效或无效 无效 
（校对期间的传感

器诊断功能为无

效） 

72 

校对期间的传感器

复活功能 
 
校对时传感器复活
有效  无效 

  

有效或无效 无效 
（校对期间的传感

器复活功能为无

效） 

73 
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5.3.5 其他参数 
 

参数 显示 范围 初始值 相关页码

现在时间  
现在时间 
00/00/01 00:00 

  

存在于日历中的时间 （00/01/01 00:00） 78 

接点输入 1 
～接点输入 3 

 
DI 1 
未使用 

  

DI1～DI3 
“未使用” 
“开始吹净” 
“加热器停止” 
“校对禁止” 
“远程校对” 
“远程固定” 
“计算复位” 
“范围设定” 

DI1 
“未使用” 
DI2 
“未使用” 
DI3 
“未使用” 

79 

警报接点输出  
警报接点输出 
未使用 

  

“未使用” 
“上限警报” 
“下限警报” 
“上上限警报” 
“下下限警报” 
“上下限警报” 
“上上下下限警报” 

“未使用” 80 

氧浓度上限值 

⎝
⎛

⎠
⎞范围1

范围2   

 
上限值设定 
 50.000 vol% 

  

0.001～55.000 vol% 
最小单位为 0.001 vol% 

50.000 vol% 81 

氧浓度下限值 

⎝
⎛

⎠
⎞范围1

范围2   

 
下限值设定 
 00.020 vol% 

  

0.001～55.000 vol% 
最小单位为 0.001 vol% 

00.020 vol% 82 

氧浓度上上限值 

⎝
⎛

⎠
⎞范围1

范围2   

 
上上限值设定 
 55.000 vol% 

  

0.001～55.000 vol% 
最小单位为 0.001 vol% 

55.000 vol% 83 

氧浓度下下限值 

⎝
⎛

⎠
⎞范围1

范围2   

 
下下限值设定 
 00.010 vol% 

  

0.001～55.000 vol% 
最小单位为 0.001 vol% 

00.010 vol% 84 

滞后宽度 
（氧浓度警报） 

⎝
⎛

⎠
⎞范围1

范围2   

 
滞后宽度设定 
10% 

  

0～20 % 
最小单位为 1 % 

10 % 85 

模拟输出固定功能 

⎝
⎛

⎠
⎞保养固定

错误固定   

 
固定有效无效设定
有效  无效 

  

有效或无效 无效 
（模拟输出固定功

能为无效） 

87 

模拟输出固定的输

出值 

⎝
⎛

⎠
⎞保养固定

错误固定   

 
固定选择 
0%     

  

“0 %”（4 mA/0V） 
“100 %”（20 mA/1V） 
“前值” 
“设定值” 

“0 %”（4 mA/0V） 88 
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参数 显示 范围 初始值 相关页码

模拟输出固定设定

值 

⎝
⎛

⎠
⎞保养固定

错误固定   

 
固定值设定 
  000 % 

  

0～100 % 
最小单位为 1 % 

0 % 89 

测量恢复时间  
测量恢复时间设定
  010 秒 

  

0～300 秒 
最小单位 1 秒 

10 秒 90 

键盘锁定功能  
键盘锁定设定 
有效  无效 

  

有效或无效 无效 
（键盘锁定功能为

无效） 

94 

辉度调整  
辉度调整 

 降低 
  

（0～100 %） 50 % 95 

自动熄灯时间  
背光灯设定 
  10 分 

  

0～99 分 
最小单位为 1 分 

10 分 96 

站点编号  
站号设定 
  01 

  

0～99 01 97 
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6. 运行及停止 
 
6.1 运行开始 

完成配线和配管施工后，将变换器的电源开关置于“ON”，即可以开始测量（但是电源开

启后需要 10 分钟左右的暖机时间）。 
  
 运行前的注意事项  
① 将本变换器的电源处于“ON”之后，经过 10 分钟才可开始炉的运行。 
② 若要安装在运行期间的炉上，先使检测器通电并暖机后，应注意避开喷出的炉气，快速

安装。 
 

 
6.2 运行停止 

(1) 短时间（约 1 周）停止炉等设备的运行时 
为了防止检测用白金电极老化，同时为避免在吸湿状态下（炉内及环境条件）反复开、关

导致检测器损坏，请使变换器连续运行。 
另外，带喷射器（选配件）时应切断空气源。 

 
(2) 长时间停止炉等设备运行时 

在炉内气体成为大气状态后，将本变换器的电源置于“OFF”。 
 
6.3 在运行期间的操作 

在运行期间按以下方式切换显示内容。 
 

1

2

1

4mA/0V

2
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6.4 显示内容的确认 
在 LCD 显示器的左边以 3 个字来显示本变换器的状态。1 个画面最多可显示 3 种状态。显

示项目超过 3 种时，画面下方将会显示“▼”标志。此时，请用 键滚动。 
本变换器的显示内容如下述 3 种： 

• ①状态信息（“6.4.1 节”）、②错误信息（“6.4.2 节”）、③警报信息（“6.4.3 节”） 
 
6.4.1 状态信息的确认 

显示字母 状  态 备  注 
WUP 正在暖机 在暖机期间显示 
CAL 正在进行自动校对 在自动校对期间显示 

S 正在进行满量程校对 在满量程校对期间与“CAL”或“RIC”一起

显示 
Z 正在进行 0 量程校对 在 0 量程校对期间与“CAL”或“RIC”一

起显示 
SCK 正在进行传感器诊断 在传感器诊断期间显示 
SRC 正在进行传感器复活程序 在进行传感器复活程序期间显示 
BLW 正在进行自动吹净 在进行自动吹净期间显示 
RIC 在少氧模式期间 选项 

在氧浓度低于 0.0023 vol%状态下显示 
KYL 在键盘锁定期间 在键盘锁定期间显示 
RHO 在远程加热器关闭期间 在远程加热器关闭期间显示 
RCP 在禁止远程校对期间 在禁止远程校对期间显示 
RAH 在固定远程模拟输出期间 在固定远程模拟输出期间显示 
RCL 正在进行远程校对 在进行远程校对期间显示 
RBL 正在进行远程吹净 在进行远程吹净期间显示 

 
6.4.2 错误信息的确认 

显示 状  态 备  注 
Er1 加热器温度异常 在加热器的控制温度超出设定范围时显示，

并停止加热器控制。 
Er2 检测到断线 在检测到传感器、温度控制的热电偶或燃烧

管理热电偶之中，其中一个发生断线时显

示，并停止加热器控制。 
Er3 传感器异常 发生 A/D 值饱和时显示 
Er4 满量程校对异常 满量程校对发生异常时显示 

（校对气体不稳，校对系数的设置错误） 
Er5 0 量程校对异常 0 量程校对发生异常时显示 

（校对气体不稳，校对系数的设置错误） 
 



 

－27－ 

6.4.3 警报信息的确认 

显示字母 状   态 备   注 
ALM 氧浓度异常 在已设置的上上／上／下／下下限值中，氧

浓度超出其中一个极限值时显示 
（请参见“10.5.4～10.5.8 节”） 

H 上限值异常 与 ALM 一起显示 
L 下限值异常 与 ALM 一起显示 

HH 上上限值异常 与 ALM 一起显示 
LL 下下限值异常 与 ALM 一起显示 

 
请选择下述 7 种警报类型中任一警报。如果变换器发生氧浓度异常，可对警报接点（外部

端子盘的接点 21 或 22 号）输出警报。 
①“未使用” ： 无任何警报接点输出 
②“上限警报” ： 当陷入发生上限值警报状态时，进行警报接点输出 
③“下限警报” ： 当陷入发生下限值警报状态时，进行警报接点输出 
④“上上限警报” ： 当陷入发生上上限值警报状态时，进行警报接点输出 
⑤“下下限警报” ： 当陷入发生下下限值警报状态时，进行警报接点输出 
⑥“上下限警报” ： 当陷入发生上限值警报或下限值警报状态时，进行警报接点输出 
⑦“上上下下限警报”： 当陷入发生上上限值警报或下下限值警报状态时，进行警报接点

输出 
 
6.5 氧检测器标准输出 

O2浓度% 输出值 mV O2浓度% 输出值 mV O2浓度% 输出值 mV 
0.01 176.38 5.0 32.73 25.0 -4.475 
0.1 123.15 10.0 16.71 30.0 -8.689 
0.5 85.95 15.0 7.333 40.0 -15.34 
1.0 69.93 20.0 0.683 50.0 -20.50 
1.5 60.56 20.6 0 – – 
2.0 53.91 21.0 -0.445 – – 

 



 

－28－ 

7. 校对 
 

为维持本变换器的精度，需要使用标准气体进行校对。校对有以下 4 种方法： 
①手动校对（“7.2 节”）、②自动校对（选项）（“7.3 节”）、 
③远程校对（“7.4 节”）、④一并校对（选项）（“7.5 节”） 

 
7.1 校对的准备 

• 配线、配管的确认 
请按“4.3 节”正确进行配线和配管施工。请在将标准气体的总阀门置为常开状态下使

用。但是因为承受着高压，在连接部位须使用盖形螺母接头，务必注意气密性。校对气

体流量为 1.5±0.5 升/分。 
• 校对气体浓度的设定 

请按照“10.2.7 校对气体设定”，设定所用标准气体气瓶的氧浓度。 
• 校对范围的设定 

请按照“10.2.10 校对范围动作设定画面”，设定校对范围。 
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7.2 手动校对 
  
 说明  

• 通过按键操作仅进行一次满量程校对和 0 量程校对。 
• 请务必按满量程校对、0 量程校对的顺序进行校对。 
• 校对时使校对气体流入检测器，检测器的输出信号稳定后才能开始校对。 
• 如果自动校对功能设置为无效时，校对气体的开关操作与流量调整应由实际作业人员来负

责。 
• 校对期间若将模拟输出固定功能（保养固定）设置为有效，则模拟输出信号固定为校对前

预先设定的值。而且在校对结束后，在测量等待时间的设定时间内将延续固定功能。 
 

 
操作内容 
（范例） 

进行满量程校对和 0 量程校对。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参照按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键显

示手动满量程校对执行确认画面。 
 

 
校对菜单 
手动满量程校对 

  
2  按 键，即可开始手动满量程校对。 

 
以手动流通校对气体时（自动校对功能为无效） 
由实际作业人员手动开启满量程气瓶的阀门，将其流量

调整为（1.5±0.5 升/分）。 
 
自动校对功能为有效时，可以用来自端子盘的接点输出

信号驱动外置电磁阀。 

 
手动满量程校对 
     开始 

  

3  画面将会显示氧浓度值和传感器电动势。 
请确认氧浓度值稳定后，再继续操作。 

 
手动满量程校对 
20.61 % 000.1 mV

  
4  按 键，即确定满量程校对系数。在执行操作期间将

氧浓度值和传感器电动势会翻白显示。 

 
手动满量程校对 
20.61 % 000.1 mV

 
5  操作结束后，自动返回右侧画面。  

手动满量程校对 
     开始 

 
6  由实际作业人员手动开启满量程气瓶的阀门时，请手动

关闭气瓶的阀门。 
 

 

7  请参照按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。 
将会显示手动 0 量程校对执行确认画面。 
 

 
校对菜单 
手动0量程校对 
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8  按 键，即可开始手动 0 量程校对。 
 
以手动流通校对气体时（自动校对功能为无效） 
由实际作业人员手动开启 0 量程气瓶的阀门，将其流量

调整为（1.5±0.5 升/分）。 
 
自动校对功能为有效时，可以用来自端子盘的接点输出

信号驱动外置电磁阀。 

 
手动0量程校对 
     开始 

  

9  画面将会显示氧浓度值和传感器电动势。 
请确认氧浓度值稳定后，再继续操作。 

 
手动0量程校对 
2.01 % 053.9 mV 

  
10  按 键，即确定满量程校对系数。在执行操作期间将

氧浓度值和传感器电动势会翻白显示。 

 
手动0量程校对 
 2.01% 053.9 mV 

 
11  操作结束后，自动返回右侧画面。  

手动0量程校对 
     开始 

 
12  由实际作业人员手动开启 0 量程气瓶的阀门时，请手动

关闭气瓶的阀门。 
 

 
 

  
 中断方法  

• 按 键即可中断操作。 
• 中断操作后，务必将满量程气体和 0 量程气体的气瓶阀门关闭。 
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7.3 自动校对（选项） 
  
 说明  

• 这是按照事先设置的时间间隔进行校对操作的功能。 
• 用来自端子盘的接点信号驱动外置电磁阀，让标准气体依次流入装置内后，装置会自动进

行满量程校对和 0 量程校对。 
• 开始执行自动校对后，在操作面板的测量画面左侧显示“CAL”。 
• 在校对操作期间若将输出信号固定设置为有效，则输出信号被固定为校对操作开始之前的

值。而且在校对结束后，在测量等待时间的设定时间内将延续固定功能。 
• 要进行自动校对，应先按照“10.2.2 自动校对开始时间设定（选项）”、“10.2.3 自动校对

周期时间设定（选项）”、“10.2.7 校对气体设定”，进行设置。 
• 在校对操作期间，同时对传感器进行保养（传感器诊断和传感器复活），应先按照“10.4.7 

校对时的传感器诊断设定（选项）”、“10.4.8 校对时的传感器复活操作设定”，进行设置。 
• 请按照“4.2 节”、“4.3 节”，进行对电磁阀的布线。 
 

  
 

操作内容 
（范例） 

进行从 08/02/25 13:00 起，每 4 天执行 1 次自动校对的设定。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
校对菜单 
自动校对设定 

  
2  按 键显示自动校对有效/无效设定画面。  

自动校对设定 
自动校对处理 

  
3   用 键选择自动校对有效后，按 键确定。  

自动校对处理 
有效  无效 

  
4  按 键确定。  

自动校对处理 
      有效 
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5  显示右侧画面。  
自动校对设定 
自动校对处理 

  
6   按 键显示右侧画面后，按 键显示自动校对开始

时间设定画面。 

 
自动校对设定 
校对开始时间日期

  
7   

 
 

用 键和 键设定自动校对开始时间。 
（请勿设置为过去时间，应设置为现在或未来时间。） 
按 键确定。 

 
校对开始时间日期
08/02/25 13:00 

  

8  按 键。  
校对开始时间日期
08/02/25 13:00 

  
9  液晶显示如右侧所示。  

自动校对设定 
校对开始时间日期

  
10   按 键显示出右侧画面后，按 键。 

显示自动校对周期时间设定画面。 

 
自动校对设定 
自动校对周期设定

  
11   

 

用 键和 键设置自动校对周期设定。 

按 键确定。 

 
自动校对周期设定
 04天 00小时 

  
12  按 键。  

自动校对周期设定
 04天 00小时 

  
13  返回右侧画面。  

自动校对设定 
校对开始时间日期

  
 

  
 中断方法  

• 按 键中断操作。 
 

 
  
 注意事项  
在下列任一条件下无法进行自动校对操作。 
• 在暖机期间。 
• 在进行“校对禁止”接点输入时。 
• 在进行“加热器关闭”接点输入时。 
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7.4 远程校对 
这是通过外部端子盘的接点输入，进行一并校对的方法。 
进行远程校对时，应先按照“第 4 章”对标准气体气瓶与电磁阀进行配管和配线。 
① 请按照下述操作步骤，将接点输入 DI1～3 中任一接点设定为“远程校对”。 
② 将设定为“远程校对”的接点闭合 1 秒以上（根据端子盘 17～19－20 设定）。 
③ 远程校对将会开始。在显示面板的左端显示“RCL”，远程校对结束后此显示消失。 

 
DI1 DI3DI2 DI COM

17 18 19 20

 
 
 

外部端子盘的 17，18，19，20 号为接点输入，可随意设置功能。 
（请参见“10.5.2 接点输入设定”） 
必须对标准气体气瓶与电磁阀进行配管和配线。 
 

 
  
 说明  

• 这是通过接点输入，进行运程校对的方法。 
• 用来自端子盘的接点信号驱动外置电磁阀，让标准气体依次流入装置内后，装置会自动进

行满量程校对和 0 量程校对。 
• 请按照“4.2 节”、“4.3 节”，进行对电磁阀的布线。 
 

 
操作内容 
（范例） 

进行远程校对。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键显

示接点输入设定画面。 

 
参数菜单 
接点输入设定 

  
2  

 

按几下 键选择从 DI1 到 DI3 中的一个。 

按 键。 

 
接点输入设定 
DI 1 

  
3  按 键。 

确定接点。 

 
DI 1 
未使用 

  
4  

 

按几下 键选择“远程校对”。 

按 键确定。 

 
DI 1 
远程校对 
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5  按 键。  
DI 1 
远程校对 

  
6  

 
显示右侧画面。 
按几下 键返回测量画面。 

 
接点输入设定 
DI 1 

  
7  将设置为“远程校对”的接点闭合。 

进行远程校对。 
 

 12.34 vol% 
  

 
  
 中断方法  

• 按 键中断操作。 
 

 
  
 注意事项  
在下列任一条件下无法进行远程校对操作。 
• 在暖机期间。 
• 在进行“远程吹净”接点输入时。 
• 在进行“校对禁止”接点输入时。 
• 在进行“加热器关闭”接点输入时。 
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7.5 一并校对（选项） 
  
 说明  

• 通过按键操作，按序进行 1 次传感器保养［传感器诊断（设定）、传感器复活（设定）］、

满量程校对和 0 量程校对。 
• 用来自端子盘的接点信号驱动外置电磁阀，让标准气体依次流入装置内后，装置会自动进

行满量程校对和 0 量程校对。 
• 在校对操作期间若将输出信号固定设置为有效，则输出信号被固定为校对操作开始之前的

值。而且在校对结束后，在测量等待时间的设定时间内将延续固定功能。 
• 在校对操作期间进行传感器保养（传感器诊断、传感器复活）时，应先按照“10.4.7 校对

时的传感器诊断设定（选项）”、“10.4.8 校对时的传感器复活操作设定”进行设定。 
但是，仅在进行传感器诊断后判断为需要复活处理的情况下，才进行传感器复活处理。 

• 请按照“4.2 节”、“4.3 节”，进行对电磁阀的布线。 
 

 
操作内容 
（范例） 

通过画面进行一并校对。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键显

示一并校对执行画面。 

 
校对菜单 
一并校对 

  
2  按 键开始一并校对。  

一并校对 
     开始 

  
3  在一并校对执行期间显示出氧浓度值和传感器电动势。  

一并校对 
20.61 % 000.1 mV

  
4  一并校对结束后，返回右侧画面。  

校对菜单 
一并校对 

  
 

  
 中断方法  

• 按 键中断操作。 
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8. 吹净（选项） 
 

这是为防止被测气体中所含的粉尘堵塞导流管，用计测仪表空气等压缩空气吹扫导流管内

部，清除粉尘的功能。有以下 3 种吹净方法： 
• ①手动吹净（“8.2 节”），②自动吹净（“8.3 节”）， 

③远程吹净（“8.4 节”） 
 
8.1 吹净的准备 

• 配管和配线的确认 
请按照“4.3 节”正确进行配线和配管施工。尤其是配管承受着高压，所以在连接部位须

使用盖型螺母接头，且必须充分注意气密性。 
• 吹净时间的设定 

请按照“10.3.4 吹净时间设定”设定吹净时间。 
 
8.2 手动吹净 

  
 说明  

• 这是通过按键操作进行 1 次吹净动作的功能。 
 

 
操作内容 
（范例） 

进行手动吹净。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键显

示手动吹净执行画面。 

 
吹净菜单 
手动吹净 

  
2  按 键即可开始手动吹净。  

手动吹净 
     开始 

  
3  在进行手动吹净期间显示右侧画面。  

手动吹净 
    11.11 vol% 

  
4  手动吹净操作结束后，自动返回右侧画面。  

吹净菜单 
手动吹净 

  
 

  
 中断方法  

• 按 键中断操作。 
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8.3 自动吹净 
  
 说明  

• 这是按照事先设定的时间间隔进行吹净操作的功能。 
• 用来自端子盘的接点信号驱动外置电磁阀，将计测仪表空气等导入带吹净喷嘴的导流管，

清除粉尘。 
• 开始执行自动吹净后，在操作面板的测量画面左边显示“BLW”。 
• 在吹净期间若将输出信号固定设置为有效，则输出信号被固定为吹净操作开始之前的值。

而且在吹净结束后，在测量等待时间所设定的时间内将延续输出固定功能。 
• 要进行自动吹净，应先按照“10.3.2 自动吹净开始时间设定”、“10.3.3 自动吹净周期设

定”、“10.3.4 吹净时间设定”，进行设定。 
 

  
 

操作内容 
（范例） 

进行从 08/02/25 13:00 起，每 24 小时执行 1 次 30 秒钟吹净操作的设定。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要显示出右侧画面后，按 键。  
吹净菜单 
自动吹净 

  
2  按 键显示自动吹净有效／无效设定画面。  

自动吹净 
自动吹净处理 

  
3   用 键选择自动吹净有效后，按 键确定。  

自动吹净处理 
有效  无效 

  
4  按 键。  

自动吹净处理 
      有效 

  
5  显示右侧画面。  

自动吹净 
自动吹净处理 

  
6   按 键显示右侧画面后，按 键显示自动吹净开始

时间设定画面。 

 
自动吹净 
吹净开始时间日期
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7   
 
 

 

用 键和 键设定自动吹净开始时间。 
（请勿设定过去时间，应设定为现在或未来时间。） 
请按 键确定。 

 
吹净开始时间日期
08/02/25 13:00 

  

8  按 键。  
吹净开始时间日期
08/02/25 13:00 

  
9  显示右侧画面。  

自动吹净 
吹净开始时间日期

  
10   按 键显示右侧画面后，按 键显示自动吹净周期

时间设定画面。 

 
自动吹净 
自动吹净周期 

  
11   

 

用 键和 键设定自动吹净周期时间。 

按 键确定。 

 
自动吹净周期 
 24小时 00分 

  
12  按 键。  

自动吹净周期 
 24小时 00分 

  
13  显示右侧画面。  

自动吹净 
自动吹净周期 

  
14   按 键显示右侧画面后，按 键显示吹净时间设定

画面。 

 
自动吹净 
吹净时间设定 

  
15   

 
 

用 键和 键设定吹净时间。 
（跟手动吹净的设定方法相同） 
按 键确定。 

 
吹净时间设定 
    030  秒 

  

16  按 键。  
吹净时间设定 
    030  秒 

  
17  返回右侧画面。  

自动吹净 
吹净时间设定 

  
 

  
 中断方法  

• 按 键中断操作。 
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8.4 远程吹净 
这是通过外部端子盘的接点输入，进行吹净的方法。 
进行远程吹净时，请按照“第 4 章”对供气管道与电磁阀进行配管和配线。 
① 请按照下述操作步骤，将接点输入 DI1～3 中任一接点设定为“开始吹净”。 
② 将设定为“开始吹净”的接点闭合一秒钟以上（根据端子盘 17～19－20 设定）。 
③ 吹净操作将会开始。在显示面板的左端显示“RBL”，吹净操作结束后此显示消失。 

 
 

DI1 DI3DI2 DI COM

17 18 19 20

 
 
 
 

外部端子盘 17，18，19，20 号为接点输入。可随意配置功能。 
（请参照“10.5.2 接点输入设定”） 
必须进行供气管道和电磁阀的配管和配线。 

 
  
 说明  

• 这是通过接点输入进行吹净动作的功能。 
• 用来自端子盘的接点信号驱动外置电磁阀，让供气流入装置内后，装置会自动进行吹净。 
• 请按照“4.2 节”、“4.3 节”，进行对电磁阀的布线。 
 

 
操作内容 
（范例） 

进行运程吹净操作。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键显

示接点输入设定画面。 

 
参数菜单 
接点输入设定 

  
2  

 

按几下 键从 DI1 到 DI3 中选择 1 个。 

按 键。 

 
接点输入设定 
DI 1 

  
3  按 键。 

确定接点。 

 
DI 1 
未使用 

  
4  

 

按几下 键选择“开始吹净”。 

按 键确定。 

 
DI 1 
开始吹净 
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5  按 键。  
DI 1 
开始吹净 

  
6  

 
显示右侧画面。 
按几下 键返回测量画面。 

 
接点输入设定 
DI 1 

  
7  设定为“开始吹净”的接点闭合。 

开始吹净。 
 

 12.34 vol% 
  

 
  
 中断方法  

• 按 键中断操作。 
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9. 保养•检查 
 
9.1 检 查 

请定期进行保养和检查，使变换器一直能保持良好的状态。 
特别应该对以下项目进行检查和处理。并且，请在检查炉的状态时或每 1 到 2 年对变换器

进行一次定期检查。 
 

 检查·保养项目 处理方法 

实施 0 量程和满量程校对 大致每周进行 1 次。 
（参见“7. 校对”） 

检查密封垫圈、O 形圈是否老化 若已老化就更换新品。 
检查穿线口的电线夹头是否松动 进行紧固，更换密封垫。 

日
常
检
查 

检查用于校对的气体气瓶余量 用一等压力表检查余量。 

检查导流管是否堵塞或腐蚀 从炉墙上拔下导流管，拆下检测器，然后用水清洗

导流管。 

检查喷射器采样探头是否堵塞或腐蚀 从炉墙上拔下喷射器，拆下探头，然后用水清洗探

头。 

定
期
检
查 

检查喷射器出气孔是否堵塞 从炉墙上拔下喷射器，清扫炉墙隔热部位的出气

孔。 
 
9.2 耗 材 

No. 产品名称 订购零部件编号（订购型号）

1 陶瓷过滤器 ＊ZZPZFK4-TK750201P1 
2 检测器 O 形圈 ＊ZZPZFK4-8552836 

 
9.3 备 件 

No. 产品名称 订购型号 

3 交换用的检测器 根据“12.2 型号指定” 
4 导流管 ＊ZZP-TK□  详细内容请参见“INZ-TN5ZFK8-C” 
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9.4 熔丝的更换 
熔丝熔断时，应先将电源开关置于“OFF”，排除原因，然后进行更换。 
打开正面的防护罩，就可看到 2 个熔丝。上、下方的熔丝分别用于保护变换器电路和加热

器，请注意 2 个熔丝的额定电流是不同的。 
更换时，请用一字螺丝刀或硬币插入熔断器的盖子槽向左旋，拆下盖子，更换其中的熔

丝。 
接着，再压入盖子，并向右旋转，使盖子固定。 

 

0.5A

2.5A

 
 
 

熔丝规格 

 规       格 

用于电路 φ5×20 mm  0.5 A（例如：0213  0.5 A Littelfuse 制造） 
用于加热器 φ5×20 mm  2.5 A（例如：0213  2.5 A Littelfuse 制造） 

注释）请使用时滞熔丝。 
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9.5 故障排除 
现   象 原   因 检查方法（正常值） 对   策 

无显示。 电源熔丝熔断，供电中断。 检查熔丝是否导通，供电电压是否与

规格相符? 
更换熔丝或检查电

源。 
过滤器及导流管堵塞、漏

气。 
目视检查检测器过滤器是否污染，导

流管内是否堵塞。 
检查连接部位有否松动，安装部位气

密性是否良好? 

清 扫或 更换 过 滤

器，加强紧固等。

传感器性能劣化。 切换 0 量程←  →满量程气体时，90 %
响应时间是否超过 5 分钟? 

更换传感器。 

显示值一直没

有变化。 
 
示 值 响 应 缓

慢。 

排气流速降低。 校对气体停止后的排气响应时间。 
将导流管向箭头方向（安装位置）稍

作移动。 

增加流向导流管的

气流量。 

电缆断线。 
接线错误。 
电源电压低。 

导通检查。 
接线检查。 
供电电压是否与规格相符? 

更换。 
重新接线。 
检查电源。 

热电偶断线。 断线检查。 更换传感器。 
加热器熔丝熔断。 熔丝导通检查。 更换熔丝。 

开启电源后经

过 10 分钟，

还持续发出温

度警报。 

检测器的加热器断线。 加热器电阻 50～55 Ω/100 V 用 
200～250 Ω/220 V 用 

（接线电阻除外） 

更换传感器。 

校对气体浓度值与设定值不

符。 
检查校对气体浓度设定值。 • 更改设定。 

• （请参见第 55 页

“10.2.7 节”） 
参数设定有误。 检查自动校对周期。 • 更改设定。 
通过外部端子盘的接点输入

设置为校对禁止。 
检查外部端子盘的接点输入是否设定

为校对禁止? 
• 更改设定。 
• 重新接线。 

无法进行自动

校对。 

外部端子盘的接点输入设定

为加热器停止。 
检查外部端子盘的接点输入是否设定

为加热器停止? 
• 更改设定。 
• 重新接线。 

检查校对气体浓度设定值。 • 更改设定。 发生 0 量程警

报或满量程警

报。 

校对气体与设定值不符或 0
量程、满量程气体连接错

误。 
检查配管连接。 • 重新配管。 

检查检测器、导流管法兰安装部位的

气密性。 
• 紧固安装内螺纹

螺丝 
• 更换传感器。 

法兰安装部位松动，O 形圈

不良。 

是否周围有气体漏入? • 遮蔽。 
检测器不良。 检查校对气体流入口的气密性。 

0 量程气体流通时，传感器输出 mV
与其它相比过高或过低。 
（参见第 27 页“6.5 氧检测器标准输

出”） 

• 紧固连接器。 
• 更换传感器。 

检测器温度异常。 参见上述温度警报检查项目。 • 更换传感器。 

示值过高或过

低。 

干燥和潮湿基础值的示值的

误差。 
干燥时氧浓度变高。 • 本体正常。 

发生断线检测

错误。 
热电偶断线。 
传感器断线。 
接线错误。 

导通检查。 
接线检查。 

• 更换。 
• 重新接线。 
• 电源的 ON/OFF
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现   象 原   因 检查方法（正常值） 对   策 
无法进行范围

切换。 
接点输入设定已设定为“范

围设定”。 
检查接点输入设定是否设定为“范围

设定”? 
• 接点输入设定不

设定为“范围设

定”。 
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10. 参数的设置和操作 
 
10.1 测量菜单 
10.1.1 显示范围设定画面 

  
 说明  

• 这是显示氧浓度值的范围设定功能。 
• 设定范围： 以下 2 种内选 1 种。 

①“范围 1”：以在范围设定 1 所设定的范围显示 
②“范围 2”：以在范围设定 2 所设定的范围显示 

 
操作内容 
（范例） 

进行将显示范围设置为范围 1 的设定。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键显

示显示范围设定画面。 

 
测量菜单 
显示范围 

  
2  

 

用 键选择范围 1。 

请按 键确定。 

 
显示范围 
范围1   范围2 

  
3  按 键。  

显示范围 
        范围1 

  
4  确定后，返回右侧画面。  

测量菜单 
显示范围 

  
 

  
 注意事项  

• 在接点输入设定设置为“范围设定”时，无法通过此画面变更显示范围。 
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10.1.2 小数点位置设定画面 
  
 说明  

• 这是为显示氧浓度值，设置全量程的小数点位置的功能。 
• 设定范围： 以下 2 种内选 1 种。 

①“00.00”：显示整数 2 位，小数点后 2 位 
②“0.000”：显示整数 1 位，小数点后 3 位 

 
操作内容 
（范例） 

进行以整数 2 位，小数点后 2 位的数值显示的设定。（范围 1） 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
测量菜单 
范围设定1 

  
2  按 键显示小数点位置设定画面。  

范围设定1 
小数点位置设定 

  
3  

 

用 键选择整数 2 位，小数点后 2 位。 

请按 键确定。 

 
小数点位置设定 
00.00 

  
4  按 键。  

小数点位置设定 
00.00 

  
5  确定后，返回右侧画面。  

范围设定1 
小数点位置设定 

  
 

  
 注意事项  

• 从“0.000”变更为“00.00”时，全量程值将会设置至“25.00”。 
• 从“00.00”变更为“0.000”时，全量程值将会设置至“5.000”。 
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10.1.3 全量程设定画面 
  
 说明  

• 这是为显示氧浓度值，设置全量程值的功能。 
• 设定范围： 小数点位置设置为“00.00”时，设定范围为 02.00～50.00 vol% 

小数点位置设置为“0.000”时，设定范围为 2.000～9.000 vol% 
 

 
操作内容 
（范例） 

将全量程值设置为 20.00 %。（范围 1） 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
测量菜单 
范围设定1 

  
2   按 键显示出右侧画面后，按 键显示全量程设定

画面。 

 
范围设定1 
全量程设定 

  
3   

 

用 键和 键设置全量程值。 

设置数值后按 键确定。 

 
全量程设定 
20.00 

  
4  按 键。  

全量程设定 
20.00 

  
5  返回右侧画面。  

范围设定1 
全量程设定 
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10.1.4 最大值与最小值计算时间设定画面 
  
 说明  

• 这是为计算出氧浓度值的最大值与最小值，设置计算所需要的时间的功能。 
• 设定范围：0～240 个小时 
 

 
操作内容 
（范例） 

计算出最大值·最小值的时间设置为 24 个小时。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键显

示最大值·最小值计算时间设定画面。 

 
测量菜单 
最大最小计算时间

  
2   

 
 

用 键和 键设置计算出最大值·最小值所需要的

时间。 
设置时间后，按 键确定。 

 
计算时间设定 
   024 小时 

  

3  按 键。  
计算时间设定 
   024 小时 

  
4  确定后，返回右侧画面。  

测量菜单 
最大最小计算时间
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10.2 校对菜单 
10.2.1 自动校对有效／无效设定（选项） 

  
 说明  

• 这是将自动校对设置为有效或无效的功能。 
• 当自动校对或远程校对执行时，如果将自动校对设置从有效改为无效，执行当中的校对处

理就被中断。 
 

 
操作内容 
（范例） 

将自动校对设置为有效。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
校对菜单 
自动校对设定 

  
2  按 键显示自动校对有效／无效设定画面。  

自动校对设定 
自动校对处理 

  
3  

 

用 键将自动校对设置为有效。 

请按 键确定。 

 
自动校对处理 
有效  无效 

  
4  按 键。  

自动校对处理 
      有效 

  
5  返回右侧画面。  

自动校对设定 
自动校对处理 

  
 

  
 注意事项  

• 如果在进行手动操作（校对、吹净、传感器诊断和传感器复活）期间或者在进行运程操作

（校对、吹净和加热器停止）期间到了自动校对处理的开始时间，装置先完成目前在进行

的操作后，开始自动校对操作。 
• 如果自动校对的开始时间与自动吹净相同，先执行自动吹净后，再执行自动校对。 
• 接点输入设定已设置为“校对禁止”，同时接点输入设置为 ON 时，装置不执行自动校

对。 
• 在检测断线（O2 传感器输入、O2 传感器热电偶输入和热电偶输入（燃烧管理：选项））期

间、加热器温度异常或 A/D 饱和错误发生期间，装置不执行自动校对。 
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10.2.2 自动校对开始时间设定（选项） 
  
 说明  

• 这是设置自动校对开始时间的功能。 
从自动校对开始时间起，按自动校对周期执行校对。 

• 当自动校对设置为无效时，即使到了预先设定的自动校对开始时间，也不会执行自动校

对。 
• 设定范围：存在于日历中的未来时间。 
 

 
操作内容 
（范例） 

进行从 08/02/25 13:00 开始执行自动校对的设定。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
校对菜单 
自动校对设定 

  
2   按 键显示出右侧画面后，按 键显示自动校对开

始时间日期画面。 

 
自动校对设定 
校对开始时间日期

  
3   

 

用 键和 键设置自动校对开始时间。 

设置数值后，按 键确定。 

 
校对开始时间日期
08/01/01 00:00 

  
4  按 键。  

校对开始时间日期
08/02/25 13:00 

  
5  返回右侧画面。  

自动校对设定 
校对开始时间日期

  
 

  
 注意事项  

• 在自动校对或远程校对执行期间，无法更改设定值。 
• 请确认参数菜单的“现在时间设定”已正确地设定。 
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10.2.3 自动校对周期时间设定（选项） 
  
 说明  

• 这是设置自动校对执行周期时间的功能。 
在此设置从自动校对开始时间开始计时的执行校对的周期时间。 

• 设定范围：00 天 00 小时～99 天 23 小时（小时的设置范围为 00 到 23） 
 

 
操作内容 
（范例） 

进行每 4 天执行 1 次自动校对的设定。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
校对菜单 
自动校对设定 

  
2   按 键显示出右侧画面后，按 键显示自动校对周

期时间设定画面。 

 
自动校对设定 
自动校对周期设定

  
3   

 

用 键和 键设置自动校对开始时间。 

设置时间后，按 键确定。 

 
自动校对周期设定
 04 天 00 小时 

  
4  按 键。  

自动校对周期设定
 04 天 00 小时 

  
5  返回右侧画面。  

自动校对设定 
自动校对周期设定

  
 

  
 注意事项  

• 在自动校对或远程校对执行期间，无法更改设定值。 
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10.2.4 执行一并校对（选项） 
  
 说明  

• 这是通过画面执行一并校对的功能。 
满量程校对结束后，自动执行 0 量程校对。 

• 在“10.4.7 校对时的传感器诊断设定（选项）”，“10.4.8 校对时的传感器复活操作设定”

设置为有效时，开始校对之前，先执行传感器诊断与传感器复活。 
但是，仅在执行传感器诊断后判断为需要复活传感器时，才执行传感器复活操作。 

 
 

操作内容 
（范例） 

通过画面执行一并校对。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键，

显示一并校对执行画面。 

 
校对菜单 
一并校对 

  
2  按 键开始执行一并校对。  

一并校对 
     开始 

  
3  在一并校对执行期间，将显示出氧浓度值和传感器电动

势。 
 
一并校对 
20.61 % 000.1 mV

  
4  一并校对结束后，自动返回右侧画面。  

校对菜单 
一并校对 

  
 

  
 中断方法  

• 按 键中断操作。 
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10.2.5 执行手动满量程校对 
  
 说明  

• 将满量程气体流入检测器内，作业人员目视确认显示值已稳定后，执行满量程校对。 
 

 
操作内容 
（范例） 

通过画面执行满量程校对。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参照按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键显

示手动满量程校对执行确认画面。 

 
校对菜单 
手动满量程校对 

  
2  按 键，开始手动满量程校对。 

 
以手动流通校对气体时（自动校对功能为无效） 
由实际作业人员手动开启满量程气瓶的阀门，将其流量

调整为（1.5±0.5 升/分）。 
 
自动校对功能为有效时，可以用来自端子盘的接点输出

信号驱动外置电磁阀。 

 
手动满量程校对 
     开始 

  

3  画面将会显示氧浓度值和传感器电动势。 
请确认氧浓度值稳定后，再继续操作。 

 
手动满量程校对 
20.61 % 000.1 mV

  
4  按 键，即确定满量程校对系数。在执行校对期间将

氧浓度值和传感器电动势会翻白显示。 

 
手动满量程校对 
20.61 % 000.1 mV

 
5  操作结束后，返回右侧画面。  

手动满量程校对 
     开始 

 
6  由实际作业人员手动开启满量程气瓶的阀门时，请手动

关闭气瓶的阀门。 
 

 
  
 中断方法  

• 按 键中断操作。 
• 如果中断操作，请务必关闭满量程气体气瓶的阀门。 
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10.2.6 执行手动 0 量程校对 
  
 说明  

• 这是通过画面执行 0 量程的功能。 
 

 
操作内容 
（范例） 

通过画面执行 0 量程校对。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参照按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键显

示手动 0 量程校对执行确认画面。 

 
校对菜单 
手动0量程校对 

  
2  按 键，开始手动 0 量程校对。 

 
以手动流通校对气体时（自动校对功能为无效） 
由实际作业人员手动开启 0 量程气瓶的阀门，将其流量

调整为（1.5±0.5 升/分）。 
 
自动校对功能为有效时，可以用来自端子盘的接点输出

信号驱动外置电磁阀。 

 
手动0量程校对 
     开始 

  

3  在画面上显示氧浓度值和传感器电动势。 
请确认氧浓度值稳定后，再继续操作。 

 
手动0量程校对 
 2.01 % 053.9 mV

  
4  按 键，即执行 0 量程校对。在执行校对期间将氧浓

度值和传感器电动势会翻白显示。 

 
手动0量程校对 
20.01 % 053.9 mV

 
5  操作结束后，返回右侧画面。  

手动0量程校对 
     开始 

 
6  由实际作业人员手动开启 0 量程气瓶的阀门时，请手动

关闭气瓶的阀门。 
 

 
  
 中断方法  

• 按 键中断操作。 
• 如果中断操作，请务必关闭 0 量程气体气瓶的阀门。 
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10.2.7 校对气体设定 
  
 说明  

• 在此设置校对气体的气体浓度（满量程校对气体浓度和 0 量程校对气体浓度）。 
校对气体浓度 1 应用于范围 1，校对气体浓度 2 应用于范围 2。 

• 满量程校对气体一般使用空气（大气），其浓度设置为 20.600 %O2/N2。 
• 允许设定范围：满量程校对气体    00.010～50.000 %O2/N2 

0 量程校对气体    00.010～25.000 %O2/N2 
 

 
操作内容 
（范例） 

设置满量程校对气体浓度和 0 量程校对气体浓度。（范围 1） 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
校对菜单 
校对气体浓度1 

  
2  显示当前的设置内容。  

满量程   0量程 
20.600%  02.000%

  
3   

 

用 键和 键更改校对气体浓度值。 

请按 键确定设定内容。 

 
满量程   0量程 
20.600%  02.000%

  
4  显示更改后的设置内容。 

按 键。 

 
满量程   0量程 
20.600%  02.000%

  
5  返回右侧画面。  

校对菜单 
校对气体浓度1 

  
 

  
 注意事项  

• 在自动校对或远程校对执行期间，无法更改设定值。 
• 设置时，必须设置为满量程校对气体浓度大于 0 量程校对气体浓度。 
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10.2.8 校对等待时间设定（选项） 
  
 说明  

• 在此设置校对时从开始流入校对气体后，直到开始校对所需的等待时间。 
（将设置校对气体流入后达到稳定状态所需要的时间。） 

• 设定范围：10～300 秒 
 

操作内容 
（范例） 

从开始流入校对气体后，直到开始校对所需的等待时间设置为 20 秒。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
校对菜单 
校对待机时间设定

  
2  

  

 

显示当前的设定内容。 
用 键和 键更改等待时间。 

请按 键确定设定内容。 

 
校对待机时间设定
 020 秒 

  

3  按 键。  
校对待机时间设定
 020 秒 

  
4  返回右侧画面。  

校对菜单 
校对待机时间设定

  
 

  
 注意事项  

• 在自动校对或远程校对执行期间，无法更改设定值。 
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10.2.9 校对错误清除 
  
 说明  

• 这是将校对时发生的错误清除的功能。 
如果在校对期间发生错误，就会保持错误显示（Er4，Er5）和异常接点输出（闭合），直

到下一回校对正常结束为止。 
• 使用此功能可清除测量画面的错误显示，并将异常接点输出断开。 
• 只清除测量画面的错误显示，而不清除错误履历的信息。 
 

 
操作内容 
（范例） 

执行校对错误的清除。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键显

示校对错误清除画面。 

 
校对菜单 
校对错误清除 

  
2  按 键。 

（这时还不执行清除。） 

 
校对错误清除 
     开始 

  
3  按 键。 

（按键的同时执行清除。） 

 
校对错误清除 
     开始? 

  
4  清除后自动返回右侧画面。  

校对菜单 
校对错误清除 
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10.2.10 校对范围动作设定画面 
  
 说明  

• 这是选择校对时仅对单独范围进行校对或对 2 个范围同时进行校对的功能。 
• 设定范围：在以下 2 种内选择 1 种： 

①“范围连锁”： 对当前显示的范围执行校对，同时对另一范围设置相同的校

对系数。 
②“显示范围”： 仅对当前显示的范围进行校对。 

 
 

操作内容 
（范例） 

将校对范围设置为范围连锁。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键显

示校对范围动作设定画面。 

 
校对菜单 
校对范围动作 

  
2  

 

用 键选择范围连锁。 

请按 键确定。 

 
校对范围连锁 
范围连锁显示范围

  
3  按 键。  

校对范围连锁 
        范围连锁

  
4  确定后，返回右侧画面。  

校对菜单 
校对范围动作 
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10.3 吹净菜单（选项） 
10.3.1 自动吹净有效／无效设定 

  
 说明  

• 这是将自动吹净设置为有效或无效的功能。 
• 在执行自动吹净期间，如果将自动吹净设置从有效改为无效，就中断吹净操作。 
 

 
操作内容 
（范例） 

将自动吹净设置为有效。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
吹净菜单 
自动吹净 

  
2  按 键。 

液晶将显示自动吹净有效／无效设定画面。 

 
自动吹净 
自动吹净处理 

  
3  

 

用 键选择自动吹净有效。 

请按 键确定。 

 
自动吹净处理 
有效  无效 

  
4  按 键。  

自动吹净处理 
      有效 

  
5  返回右侧画面。  

自动吹净 
自动吹净处理 

  
 

  
 注意事项  

• 如果在进行手动操作（校对、吹净、传感器诊断和传感器复活）期间或者在进行远程操作

（校对、吹净和加热器停止）期间到了自动校对处理的开始时间，装置先完成目前在进行

的操作后，开始自动校对操作。 
• 如果自动校对的开始时间与自动吹净相同，先执行自动吹净后，再执行自动校对。 
• 当检测出断线（O2 传感器输入、O2 传感器热电偶输入和热电偶输入（燃烧管理：选项））

时，在加热器温度异常或 A/D 饱和错误发生期间，装置不执行自动校对。 
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10.3.2 自动吹净开始时间设定 
  
 说明  

• 这是设置自动吹净开始时间的功能。 
从自动吹净开始时间起，按自动吹净周期执行自动吹净。 

• 在自动吹净设置为无效时，即使到了自动吹净开始时间，也不会执行自动吹净。 
• 设定范围：存在于日历中的未来时间。 
 

 
操作内容 
（范例） 

将自动吹净开始时间设置为 08/02/25 13:00。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
吹净菜单 
自动吹净 

  
2  按 键显示自动吹净开始时间设定画面。  

自动吹净 
吹净开始时间日期

  
3   

 

用 键和 键设置自动吹净开始时间。 

请按 键确定时间。 

 
吹净开始时间日期
08/02/25 13:00 

  
4  按 键。  

吹净开始时间日期
08/02/25 13:00 

  
5  返回右侧画面。  

自动吹净 
吹净开始时间日期

  
 

  
 注意事项  

• 在执行自动吹净或远程吹净期间，无法更改设定值。 
• 请确认参数菜单的“现在时间设定”已正确地设定。 
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10.3.3 自动吹净周期设定 
  
 说明  

• 这是设置自动吹净周期的功能。 
从自动吹净开始时间开始计时每隔在此设置的周期时间执行一次自动吹净。 

• 设定范围：00 小时 00 分～99 小时 59 分（分的设定范围为 00 到 59） 
 

 
操作内容 
（范例） 

将自动吹净周期设置为 24 小时。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
吹净菜单 
自动吹净 

  
2   按 键显示右侧画面后，按 键显示自动吹净周期

时间设定画面。 

 
自动吹净 
自动吹净周期 

  
3   

 

用 键和 键设置自动吹净周期时间。 

请按 键确定时间。 

 
自动吹净周期 
 24 小时 00 分 

  
4  按 键。  

自动吹净周期 
 24 小时 00 分 

  
5  返回右侧画面。  

自动吹净 
自动吹净周期 

  
 

  
 注意事项  

• 在执行自动吹净或远程吹净期间，无法更改设定值。 
• 吹净周期的设定值应大于吹净时间。 
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10.3.4 吹净时间设定 
  
 说明  

• 这是设置进行吹净所需的时间的功能。（自动吹净、手动吹净通用） 
• 设定范围：0～999 秒 
 

 
操作内容 
（范例） 

将吹净时间设置为 30 秒。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
吹净菜单 
自动吹净 

  
2   按 键显示出右侧画面后，按 键显示吹净时间设

定画面。 

 
自动吹净 
吹净时间设定 

  
3   

 

按 键和 键设置吹净时间。 

按 键确定时间。 

 
吹净时间设定 
    030  秒 

  
4  按 键。  

吹净时间设定 
    030  秒 

  
5  返回右侧画面。  

自动吹净 
吹净时间设定 

  
 

  
 注意事项  

• 在执行自动吹净或远程吹净期间，无法更改设定值。 
• 吹净时间的设定值应小于吹净周期时间。 
 

 
 



 

－63－ 

10.3.5 执行手动吹净 
  
 说明  

• 这是通过画面执行吹净的功能 
 

 
操作内容 
（范例） 

通过画面执行吹净。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键显

示手动吹净执行画面。 

 
吹净菜单 
手动菜单 

  
2  按 键开始手动吹净。  

手动吹净 
     开始 

  
3  在手动吹净执行期间，显示氧浓度值。  

手动吹净 
    11.11 vol% 

  
4  操作结束后，自动返回右侧画面。  

吹净菜单 
手动吹净 

  
 

  
 中断方法  

• 按 键中断操作。 
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10.4 保养菜单 
10.4.1 错误履历显示 

  
 说明  

• 这是在画面上显示错误履历的功能。 
• 在画面上从最新错误信息开始显示。 

最多 12 件错误信息被保存。 
按 键即可显示过去的错误信息。 
显示最早发生（最旧）的错误信息后，接着显示最新的错误信息。 

• 当新的错误发生时，最新错误信息覆盖最早发生(最旧)的错误信息。 
 

操作内容 
（范例） 

在画面上显示错误信息。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
保养菜单 
错误履历画面 

  
2  请用 键选择错误履历显示画面。  

错误履历 
显示  清除 

  
3  按 键，显示出最新的错误履历。  

YY/MM/DD HH:MM 
****************

  
4  用 键，可显示过去的错误履历信息。  

YY/MM/DD HH:MM 
****************

  
5  按 键返回右侧画面。  

错误履历 
显示  清除 

  
6  再按 键，返回右侧画面。  

保养菜单 
错误履历画面 
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错误履历 
显示文字 状态 

传感器错误 检测到氧化锆氧传感器的传感器电路断线。 

传感器热电偶错误 检测到氧化锆氧传感器的温度控制电路断线。 

燃烧热电偶错误 检测到用于燃烧管理的热电偶电路断线。 

暖机运转错误 
没有在暖机操作监视时间内（45 分钟）结束暖机操作。 
• 氧化锆氧传感器的加热器温度在 1 分钟内保持控制温度（800℃）±1℃的

稳定状态时，正常地结束暖机操作。 

加热器温度错误 加热器温度超出设定范围（800℃±70℃）。 

满量程气体错误 
• 流入的校对满量程气体浓度没有稳定。 
（在稳定判断的操作时，一直处于跟上次值的误差超出±0.2%的状态） 

0量程气体错误 
• 流入的校对 0 量程气体浓度没有稳定。 
（在稳定判断的操作时，一直处于跟上次值的误差超出±0.2%的状态） 

满量程校对错误 满量程校对操作失败了。（没能决定校对系数。） 

0量程校对错误 0 量程校对操作失败了。（没能决定校对系数。） 

传感器错误 
氧化锆氧传感器的氧浓度值 A/D 变换检测出异常。 
（260 mV 以上，-50 mV 以下） 

A/D错误 
氧化锆氧传感器的氧浓度值 A/D 变换检测出异常。 
（260 mV 以上，-50 mV 以下） 
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10.4.2 错误履历清除 
  
 说明  

• 这是清除所有当前存储的错误履历的功能。 
 

 
操作内容 
（范例） 

清除所有当前所存储的错误履历信息。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
保养菜单 
错误履历画面 

  
2  请用 键选择错误履历清除画面。  

错误履历 
显示  清除 

  
3  按 键执行错误履历清除。 

（此时，还不执行清除。） 

 
错误履历清除 
   开始 

  
4  为了确认，再次显示错误履历清除画面。按 键才可

清除所有履历。 

 
错误履历清除 
   开始? 

  
5  操作结束后，自动回到右侧画面。  

错误履历 
显示  清除 

  
6  再按 键，返回右侧画面。  

保养菜单 
错误履历画面 
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10.4.3 警报履历显示 
  
 说明  

• 这是在画面上显示警报履历的功能。 
• 从最新警报信息开始显示在画面上。 

最多 12 件警报信息被保存。 
用 键可显示过去的警报信息。 
显示最早发生（最旧）的警报信息后，接着显示最新的警报信息。 

• 当发生新的警报时，最早发生的警报信息被覆盖。 
 

 
操作内容 
（范例） 

在画面上显示警报履历。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
保养菜单 
警报履历画面 

  
2  请按 键选择警报履历显示画面。  

警报履历 
显示  清除 

  
3  按 键，显示出最新的警报履历。  

YY/MM/DD HH:MM 
****************

  
4  按 键，可显示过去的警报履历信息。  

YY/MM/DD HH:MM 
****************

  
5  按 键，返回右侧画面。  

警报履历 
显示  清除 

  
6  再按 键，返回右侧画面。  

保养菜单 
警报履历画面 

  
 
警报履历 

显示文字 状态 

上限警报 氧浓度值高于已设定的上限值。 
下限警报 氧浓度值低于已设定的下限值。 

上上限警报 氧浓度值高于已设定的上上限值。 

下下限警报 氧浓度值低于已设定的下下限值。 
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10.4.4 警报履历清除 
  
 说明  

• 这是清除所有当前存储的警报履历的功能。 
 

 
操作内容 
（范例） 

清除所有当前所存储的警报履历信息。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
保养菜单 
警报履历画面 

  
2  请按 键选择警报履历清除画面。  

警报履历 
显示  清除 

  
3  按 键执行警报履历清除。 

（此时，还不执行清除。） 

 
警报履历清除 
   开始 

  
4  为了确认，再次显示警报履历清除画面。按 键才可

清除所有履历。 

 
警报履历清除 
   开始? 

  
5  操作结束后，自动回到菜单画面。  

警报履历 
显示  清除 

  
6  再按 键，返回右侧画面。  

保养菜单 
警报履历画面 
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10.4.5 操作履历显示 
  
 说明  

• 这是在画面上显示操作履历的功能。 
• 在画面上从最新操作履历信息开始显示。 

最多 12 件操作信息被保存。 
按 键即可显示过去的操作履历信息。 
显示时间最早（最旧）的操作履历信息后，接着显示最新的操作履历信息。 

• 当进行新的操作时，最早进行的操作信息被覆盖。 
 

 
操作内容 
（范例） 

在画面上显示操作履历。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
保养菜单 
操作履历画面 

  
2  请按 键选择操作履历显示画面。  

操作履历 
显示  清除 

  
3  按 键，将显示最新的操作履历信息。  

YY/MM/DD HH:MM 
****************

  
4  按 键，可显示过去的操作履历信息。  

YY/MM/DD HH:MM 
****************

  
5  按 键，返回右侧画面。  

操作履历 
显示  清除 

  
6  再按 键，返回右侧画面。  

保养菜单 
操作履历画面 
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操作履历 
显示文字 状态 

自动校对 执行了自动校对。 

一并校对 执行了一并校对。 

手动满量程校对 执行了手动满量程校对。 

手动0量程校对 执行了 0 量程校对。 

手动传感器诊断 执行了手动传感器诊断。 

手动传感器复活 执行了手动传感器复活。 

自动吹净 执行了自动吹净。 

手动吹净 执行了手动吹净。 

远程校对禁止 通过接点输入设置为校对禁止。 

远程加热器停止 通过接点输入执行了加热器停止。 

自动校对中断 中断了自动校对。 

一并校对中断 中断了一并校对。 

满量程校对中断 中断了手动满量程校对。 

0量程校对中断 中断了手动 0 量程校对。 

传感器诊断中断 中断了手动传感器诊断。 

传感器复活中断 中断了手动传感器复活。 

自动吹净中断 中断了自动吹净。 

手动吹净中断 中断了手动吹净。 

远程吹净 通过接点输入执行吹净了。 

远程校对 通过接点输入执行校对了。 

远程固定 通过接点输入执行了模拟输出固定。 

远程计算复位 通过接点输入执行了氧浓度值的最大值·最小值计算复位。 

远程校对中断 中断了远程校对。 
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10.4.6 操作履历清除 
  
 说明  

• 这是清除所有当前存储的操作履历的功能。 
 

 
操作内容 
（范例） 

清除所有存储的操作履历。 
步
骤 

按键说明 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
保养菜单 
操作履历画面 

  
2  请用 键选择操作履历清除画面。  

操作履历 
显示  清除 

  
3  按 键执行操作履历清除。 

（此时，还不执行清除。） 

 
操作履历清除 
   开始 

  
4  为了确认，再次显示清除画面。按 键，才可清除所

有操作履历。 

 
操作履历清除 
   开始? 

  
5  操作结束后，自动回到菜单画面。  

操作履历 
显示  清除 

  
6  再按 键返回右侧画面。  

保养菜单 
操作履历画面 
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10.4.7 校对时的传感器诊断设定（选项） 
  
 说明  

• 这是设置校对时是否执行传感器诊断的功能。 
 

 
操作内容 
（范例） 

进行校对时执行传感器诊断的设定。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
保养菜单 
校对时传感器保养

  
2  按 键。 

将显示出校对时传感器诊断有效／无效设定画面。 

 
校对时传感器保养
校对时传感器诊断

  
3  

 

按 键选择传感器诊断有效。 

请按 键确定。 

 
校对时传感器诊断
有效  无效 

  
4  按 键。  

校对时传感器诊断
      有效 

  
5  返回右侧画面。  

校对时传感器保养
校对时传感器诊断

  
6  再按 键返回右侧画面。  

保养菜单 
校对时传感器保养
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10.4.8 校对时的传感器复活操作设定（选项） 
  
 说明  

• 这是设置校对时是否执行传感器复活处理的功能。 
但是，仅在传感器诊断执行后判断为需要复活传感器时才执行此功能。 

• 仅在校对时的传感器诊断设定设置为有效时才执行此功能。 
 

 
操作内容 
（范例） 

设置为校对时执行传感器复活处理。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
保养菜单 
校对时传感器保养

  
2  按 键选择校对时的传感器复活处理设定画面。  

校对时传感器保养
校对时传感器复活

  
3  按 键选择传感器复活处理有效。  

校对时传感器复活
有效  无效 

  
4  请按 键确定。  

校对时传感器复活
      有效 

  
5  设置结束后，返回右侧画面。  

校对时传感器保养
校对时传感器复活

  
6  再按 键，返回右侧画面。  

保养菜单 
校对时传感器保养
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10.4.9 执行手动传感器诊断 
  
 说明  

• 将 0 量程气体流入检测器内，即可计算出传感器内阻 R。 
• 内阻 R 大于 100Ω时，请执行传感器复活操作。 
 

 
操作内容 
（范例） 

通过画面执行传感器诊断。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键显

示手动传感器诊断执行画面。 

 
保养菜单 
手动传感器诊断 

 
2  按 键，开始手动传感器诊断。 

 
以手动流通校对气体时（自动校对功能为无效） 
由实际作业人员手动开启 0 量程气瓶的阀门，将其流量

调整为（1.5±0.5 升/分）。 
 
自动校对功能为有效时，可以用来自端子盘的接点输出

信号驱动外置电磁阀。 

 
手动传感器诊断 
     开始 

  

3  将显示氧浓度值和传感器电动势。 
请确认氧浓度值稳定后，再继续操作。 

 
手动传感器诊断 
2.01 % 053.9 mV 

  
4  按 键，即执行传感器诊断。在执行操作期间显示传

感器内阻。 

 
手动传感器诊断 
       50Ω 

 
5  操作结束后，返回右侧画面。  

手动传感器诊断 
     开始 

 
6  由实际作业人员手动开启 0 量程气瓶的阀门时，请手动

关闭气瓶的阀门。 
 

 
  
 中断方法  

• 按 键中断操作。 
• 操作中断时，务必将 0 量程气体气瓶的阀门关闭。 
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10.4.10 执行手动传感器复活操作 
  
 说明  

• 执行传感器诊断时，如果内阻 R 大于 100Ω，即对传感器施加交流电流。R 等于或小于

100Ω时不能执行手动传感器复活操作。 
 

 
操作内容 
（范例） 

通过画面执行传感器复活处理。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键显

示手动传感器复活执行画面。 

 
保养菜单 
手动传感器复活 

 
2  按 键，开始手动传感器复活。 

 
以手动流通校对气体时（自动校对功能为无效） 
由实际作业人员手动开启 0 量程气瓶的阀门，将其流量

调整为（1.5±0.5 升/分）。 
 
自动校对功能为有效时，可以用来自端子盘的接点输出

信号驱动外置电磁阀。 

 
手动传感器复活 
     开始 

  

3  将显示氧浓度值和传感器电动势。 
请确认氧浓度值稳定后，再继续操作。 

 
手动传感器复活 
2.01 % 053.9 mV 

  
4  按 键，即执行传感器复活。在执行复活操作期间显

示处理方法。 

 
手动传感器复活 
       AC 

 
5  操作结束后，返回右侧画面。  

手动传感器复活 
     开始 

 
6  由实际作业人员手动开启 0 量程气瓶的阀门时，请手动

关闭气瓶的阀门。 
 

 
  
 中断方法  

• 按 键中断操作。 
• 中断操作时，务必将 0 量程气体气瓶的阀门关闭。 
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10.4.11 传感器内部电阻显示 
  
 说明  

• 这是显示在执行传感器复活时的氧化锆氧传感器最新内部电阻值的功能。 
 

 
操作内容 
（范例） 

显示氧化锆氧传感器的内部电阻值。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
保养菜单 
传感器内部电阻 

  
2  按 键。  

传感器内部电阻 
   50 Ω 

  
3  返回右侧画面。  

保养菜单 
传感器内部电阻 
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10.4.12 维护模式设定 
  
 说明  

• 这是将维护模式设置为有效或无效的功能。 
• 维护模式设置为有效时，将模拟输出信号固定至已设定的值（请参见“10.5.10 固定设定

（保养固定）”），同时使外部接点的用于保养输出接点处于ON状态。此时，测量画面的数

据部位会闪烁显示。 
 

 
操作内容 
（范例） 

将维护模式设置为有效。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键显

示维护模式设定画面。 

 
保养菜单 
维护模式 

  
2   用 键将维护模式选为有效后，按 键确定。  

维护模式 
  有效    无效 

  
3  按 键。  

维护模式 
      有效 

 
4  返回右侧画面。  

保养菜单 
维护模式 

  
 

  
 注意事项  

• 将维护模式设置为有效期间发生错误时，先执行错误处理。 
• 将模拟输出固定功能（错误固定）设置为有效时，将模拟输出信号固定至已在固定设定

（错误固定）设定的值。 
• 测量画面的数据部位会闪烁显示。 
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10.5 参数菜单 
10.5.1 现在时间设定 

  
 说明  

• 这是对本变换器设置现在时间（钟表）的功能。 
• 设定范围：存在于日历中的时间。 
 

 
操作内容 
（范例） 

将现在时间（钟表功能）设置为 08/02/25 13:00。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
参数菜单 
现在时间设定 

  
2   

 

用 键和 键设置现在时间。 

请按 键确定。 

 
现在时间设定 
08/02/25 13:00 

  
3  按 键。  

现在时间设定 
08/02/25 13:00 

  
4  返回右侧画面。  

参数菜单 
现在时间设定 
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10.5.2 接点输入设定 
  
 说明  

• 这是对接点输入 1 到 3 配置功能的功能。 
• 设定范围： 下列功能中选 1 种 

①“未使用” ： 通过接点输入不执行任何操作 
②“开始吹净” ： 通过接点输入执行吹净 

（OFF→ON 时执行吹净） 
③“加热器停止”：通过接点输入进行加热器停止 

（OFF／ON：激活加热器／停止加热器） 
④“校对禁止” ： 通过接点输入设置校对的禁止(或有效) 

（OFF／ON：校对有效／禁止） 
⑤“远程校对” ： 通过接点输入执行一并校对 

（OFF→ON 时执行一并校对） 
⑥“外部固定” ： 通过接点输入进行 AO 固定。 

（OFF／ON：未固定／已固定） 
⑦“计算复位” ： 通过接点输入执行 O2最大最小计算复位 

（OFF→ON 时执行复位） 
⑧“范围设定” ： 通过接点输入切换范围 

（OFF／ON：范围 1／范围 2） 
注释）除“未使用”功能外，其它功能只能配置于 1 个接点，无法配置于 2 个以上的接点。 
 

 
操作内容 
（范例） 

对接点输入 1 配置吹净功能。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
参数菜单 
接点输入设定 

  
2   按 键选择接点输入 1 设定画面后，按 键进入接

点输入 1 设定画面。 
（用相同方法对接点输入 2 和 3 进行设定） 

 
接点输入设定 
DI 1 

  
3  按 键选择配置于接点输入 1 的功能。  

DI 1 
未使用 

  
4  

 
被选的内容将反白显示。 
请按 键确定。 

 
DI 1 
开始吹净 

  
5  按 键。  

DI 1 
开始吹净 

  
6  返回右侧画面。  

接点输入设定 
DI 1 
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10.5.3 警报接点输出设定 
  
 说明  

• 这是对警报接点输出设置警报条件的功能。 
• 设定范围：在下列条件中选 1 种进行设置 

①“未使用” ： 无警报接点输出 
②“上限警报” ： 陷入发生上限值警报状态时进行警报接点输出 
③“下限警报” ： 陷入发生下限值警报时状态进行警报接点输出 
④“上上限警报” ： 陷入发生上上限值警报状态时进行警报接点输出 
⑤“下下限警报” ： 陷入发生下下限值警报状态时进行警报接点输出 
⑥“上下限警报” ： 陷入发生上限值警报或下限值警报状态时进行警报接

点输出 
⑦“上上下下限警报”： 陷入发生上上限值警报或下下限值警报状态时进行警

报接点输出 
 

 
操作内容 
（范例） 

对警报接点输出设置下限值警报功能。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
参数菜单 
警报接点输出 

  
2  将显示警报接点输出设定画面。  

警报接点输出 
未使用 

  
3   请用 键选择下限值警报后，按 键确定。  

警报接点输出 
下限警报 

  
4  按 键。  

警报接点输出 
下限警报 

  
5  返回右侧画面。  

参数菜单 
警报接点输出 
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10.5.4 氧浓度上限值设定 
  
 说明  

• 这是设置氧浓度上限值的功能。 
氧浓度警报 1 应用于范围 1、氧浓度警报 2 应用于范围 2。 

• 设定范围： 0.001～55.000 vol% 
 

 
操作内容 
（范例） 

将氧浓度上限值设置为“50.000 vol%”。（范围 1） 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
参数菜单 
氧浓度警报1 

  
2   请用 键选择氧浓度上限值设定画面后，按 键进

入氧浓度上限值设定画面。 

 
氧浓度警报1 
上限值设定 

  
3   

 

请用 键和 键设定氧浓度上限值。 

请按 键确定。 

 
上限值设定 
 50.000 vol% 

  
4  按 键。  

上限值设定 
 50.000 vol% 

  
5  按 键。  

氧浓度警报1 
上限值设定 

  
6  返回右侧画面。  

参数菜单 
氧浓度警报1 

  
 

  
 注意事项  

• 不符合下列条件时，发生设定错误。 
“氧浓度上上限值”≥“氧浓度上限值”≥“氧浓度下限值”≥“氧浓度下下限值” 
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10.5.5 氧浓度下限值设定 
  
 说明  

• 这是设置氧浓度下限值的功能。 
氧浓度警报 1 应用于范围 1、氧浓度警报 2 应用于范围 2。 

• 设定范围： 0.001～55.000 vol% 
 

 
操作内容 
（范例） 

将氧浓度下限值设置为“00.020 vol%”。（范围 1） 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
参数菜单 
氧浓度警报1 

  
2   用 键选择氧浓度下限值设定画面后，按 键进入

氧浓度下限值设定画面。 

 
氧浓度警报1 
下限值设定 

  
3   

 

用 键和 键设置氧浓度下限值。 

请按 键确定。 

 
下限值设定 
 00.020 vol% 

  
4  按 键。  

下限值设定 
 00.020 vol% 

  
5  按 键。  

氧浓度警报1 
下限值设定 

  
6  返回右侧画面。  

参数菜单 
氧浓度警报1 

  
 

  
 注意事项  

• 不符合下列条件时，发生设定错误。 
“氧浓度上上限值”≥“氧浓度上限值”≥“氧浓度下限值”≥“氧浓度下下限值” 
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10.5.6 氧浓度上上限值设定 
  
 说明  

• 这是设置氧浓度上上限值的功能。 
氧浓度警报 1 应用于范围 1、氧浓度警报 2 应用于范围 2。 

• 设定范围： 0.001～55.000 vol% 
 

 
操作内容 
（范例） 

将氧浓度上上限值设置为“55.000 vol%”。（范围 1） 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
参数菜单 
氧浓度警报1 

  
2   用 键选择氧浓度上上限值设定画面后，按 键进

入氧浓度上上限值设定画面。 

 
氧浓度警报1 
上上限值设定 

  
3   

 

用 键和 键设置氧浓度上上限值。 

请按 键确定。 

 
上上限值设定 
 55.000 vol% 

  
4  按 键。  

上上限值设定 
 55.000 vol% 

  
5  按 键。  

氧浓度警报1 
上上限值设定 

  
6  返回右侧画面。  

参数菜单 
氧浓度警报1 

  
 

  
 注意事项  

• 不符合下列条件时，发生设定错误。 
“氧浓度上上限值”≥“氧浓度上限值”≥“氧浓度下限值”≥“氧浓度下下限值” 
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10.5.7 氧浓度下下限值设定 
  
 说明  

• 这是设置氧浓度下下限值的功能。 
氧浓度警报 1 应用于范围 1、氧浓度警报 2 应用于范围 2。 

• 设定范围： 0.001～55.000 vol% 
 

 
操作内容 
（范例） 

将氧浓度下下限值设置为“00.010 vol%”。（范围 1） 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
参数菜单 
氧浓度警报1 

  
2   用 键选择氧浓度下下限值设定画面后，按 键进

入氧浓度下下限值设定画面。 

 
氧浓度警报1 
下下限值设定 

  
3   

 

用 键和 键设置氧浓度下下限值。 

请按 键确定。 

 
下下限值设定 
 00.010 vol% 

  
4  按 键。  

下下限值设定 
 00.010 vol% 

  
5  按 键。  

氧浓度警报1 
下下限值设定 

  
6  返回右侧画面。  

参数菜单 
氧浓度警报1 

  
 

  
 注意事项  

• 不符合下列条件时，发生设定错误。 
“氧浓度上上限值”≥“氧浓度上限值”≥“氧浓度下限值”≥“氧浓度下下限值” 
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10.5.8 滞后宽度设定 
  
 说明  

• 这是设置氧浓度警报条件的滞后宽度的功能。 
氧浓度警报 1 应用于范围 1、氧浓度警报 2 应用于范围 2。 
设定值以在当前范围的全量程中所占的百分比（%）来设置。 

• 设定范围：0～20 % 
 

 
操作内容 
（范例） 

将氧浓度警报条件的滞后宽度设置为“20 %”。（范围 1） 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
参数菜单 
氧浓度警报1 

  
2   用 键选择滞后宽度设定画面后，按 键进入滞后

宽度设定画面。 

 
氧浓度警报1 
滞后宽度设定 

  
3   

 

用 键和 键设置滞后宽度。 

请按 键确定。 

 
滞后宽度设定 
 20 % 

  
4  按 键。  

滞后宽度设定 
 20 % 

  
5  按 键。  

氧浓度警报1 
滞后宽度设定 

  
6  返回右侧画面。  

参数菜单 
氧浓度警报1 
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滞后宽度： 
氧浓度值在极限值附近波动时，可能发生多次不必要的警报。为了防止振动，极限值上

下设置滞后宽度，用来警报输出的判断标准。 
将在当前范围的全量程中所占的百分比（%）作为滞后宽度，用于是否输出警报的判断

标准。（请参见下图） 
滞后宽度通用于“上上限值”“上限值”“下限值”“下下限值”。 
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10.5.9 固定处理设定（保养固定） 
  
 说明  

• 这是将模拟输出固定功能设置为有效或无效的功能。 
• 在将模拟输出固定功能（保养固定）设置为有效的情况下，进行下列操作时，模拟输出被

固定为已设定的值（请参见“10.5.10 固定设定（保养固定）”）。 
·校对操作（自动、一并、手动、远程） 
·吹净操作（自动、手动、远程） 
·传感器诊断、传感器复活操作 
·维护模式设置为“有效”时 

 
 

操作内容 
（范例） 

将模拟输出固定功能设置为有效。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
参数菜单 
固定设定 

  
2  按 键。 

将显示模拟输出固定设定画面。 

 
固定设定 
固定有效无效设定

  
3  

 

按 键选择输出固定有效。 

请按 键确定。 

 
固定有效无效设定
有效  无效 

  
4  按 键。  

固定有效无效设定
      有效 

  
5  返回右侧画面。  

固定设定 
固定有效无效设定

  
 

  
 注意事项  

• 当错误发生时，如果将模拟输出固定功能（错误固定）设置为“有效”，先进行错误固定

操作。 
• 暖机运行期间将模拟输出信号固定为 0%（4mA／0V）。 
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10.5.10 固定设定（保养固定） 
  
 说明  

• 这是设置（选择）模拟输出固定功能(保养固定)有效时的模拟输出信号输出值的功能。 
• 将维护模式设置为“有效”时，将模拟输出信号固定至在此设置的值。 
• 设定范围： 在下列 4 种类型中选 1 种设置： 

①“0%”：固定为 0 %（4 mA/0V） 
②“100%”：固定为 100 %（20 mA/1 V） 
③“前值”：固定为执行模拟固定之前的值 
④“设定值”：固定为已在“10.5.11 固定设定值设定（保养固定）”设置的值 

 
 

操作内容 
（范例） 

将模拟输出固定输出值设置为“0 %”。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶表示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
参数菜单 
保养固定设定 

  
2   用 键显示出右侧画面后，请按 键。 

将显示模拟输出固定设定画面。 

 
保养固定设定 
固定选择 

  
3  

 

用 键选择固定值。 

请按 键确定。 

 
固定选择 
0% 

  
4  按 键。  

固定设定 
0% 

  
5  返回右侧画面。  

保养固定设定 
固定选择 
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10.5.11 固定设定值设定（保养固定） 
  
 说明  

• 这是模拟输出固定功能（保养固定）有效时用户自己设置模拟输出信号的输出值的功能。 
在“10.5.10 固定设定（保养固定）”设置为“设定值”时才有效。 
以在全量程中所占的百分比(%)来设置模拟输出的输出值。0%相当于 0vol%（4mA/0V）、
100%相当于全量程值（20mA/1V）。 

• 设定范围：0～100 % 
 

 
操作内容 
（范例） 

模拟输出固定的输出值设置为“000 %”。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
参数菜单 
保养固定设定 

  
2   请用 键显示出右侧画面后，按 键。 

将显示固定值设定画面。 

 
保养固定设定 
固定值设定 

  
3   

 

用 键和 键设置固定值。 

请按 键确定。 

 
固定值设定 
  000 % 

  
4  按 键。  

固定值设定 
  000 % 

  
5  返回右侧画面。  

保养固定设定 
固定值设定 
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10.5.12 测量恢复时间设定（保养固定） 
  
 说明  

• 这是模拟输出固定功能（保养固定）为有效时，设置从固定状态恢复到能测量的状态所需

的时间（固定延时）的功能。 
• 设定范围：0～300 秒 
 

 
操作内容 
（范例） 

将固定延时时间设置为“10 秒”。 
步
骤 

按键说明 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
参数菜单 
保养固定设定 

  
2   请用 键显示出右侧画面后，按 键。 

将显示测量恢复时间设定画面。 

 
保养固定设定 
测量恢复时间设定

  
3   

 

用 键和 键设置测量恢复时间。 

请按 键确定。 

 
测量恢复时间设定
  010 秒 

  
4  按 键。  

测量恢复时间设定
  010 秒 

  
5  返回右侧画面。  

保养固定设定 
测量恢复时间设定
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10.5.13 固定处理设定（错误固定） 
  
 说明  

• 这是错误发生时将模拟输出固定功能设置为有效或无效的功能。 
• 在将模拟输出固定功能（保养固定）设置为有效的情况下发生错误时，模拟输出信号被固

定为已设定的值（请参见“10.5.14 固定设定（错误固定）”）。 
 

 
操作内容 
（范例） 

将模拟输出固定功能设置为有效。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
参数菜单 
错误固定设定 

  
2  按 键。 

将显示模拟输出固定设定画面。 

 
错误固定设定 
固定有效无效设定

  
3  

 

按 键选择输出固定有效。 

请按 键确定。 

 
固定有效无效设定
有效  无效 

  
4  按 键。  

固定有效无效设定
      有效 

  
5  返回右侧画面。  

错误固定设定 
固定有效无效设定

  
 

  
 注意事项  

• 当错误发生时，如果将模拟输出固定功能（错误固定）设置为“有效”，先进行错误固定

操作。 
• 暖机运行期间将模拟输出信号固定为 0%（4mA／0V）。 
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10.5.14 固定设定（错误固定） 
  
 说明  

• 这是设置（选择）模拟输出固定功能（错误固定）有效时的模拟输出信号输出值的功能。 
• 设定范围： 在下列 4 种类型中选 1 种设置： 

①“0%”：固定为 0 %（4 mA/0V） 
②“100%”：固定为 100 %（20 mA/1 V） 
③“前值”：固定为执行模拟固定之前的值 
④“设定值”：固定为已在“10.5.15 固定设定值设定（错误固定）”设置的值 

 
 

操作内容 
（范例） 

将模拟输出固定输出值设置为“0 %”。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶表示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
参数菜单 
错误固定设定 

  
2   用 键显示出右侧画面后，请按 键。 

将显示模拟输出固定设定画面。 

 
错误固定设定 
固定选择 

  
3  

 

用 键选择固定值。 

请按 键确定。 

 
固定选择 
0% 

  
4  按 键。  

固定设定 
0% 

  
5  返回右侧画面。  

错误固定设定 
固定选择 
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10.5.15 固定设定值设定（错误固定） 
  
 说明  

• 这是模拟输出固定功能（错误固定）有效时用户自己设置模拟输出信号的输出值的功能。 
• 在“10.5.14 固定设定（错误固定）”设置为“设定值”时才有效。 
• 以在显示范围的全量程中所占的百分比（%）来设置模拟输出信号的输出值。0%相当于

0vol%（4mA/0V）、100%相当于全量程值（20mA/1V）。 
• 设定范围：0～100 % 
 

 
操作内容 
（范例） 

模拟输出固定的输出值设置为“000 %”。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
参数菜单 
错误固定设定 

  
2   请用 键显示出右侧画面后，按 键。 

将显示固定值设定画面。 

 
错误固定设定 
固定值设定 

  
3   

 

用 键和 键设置固定值。 

请按 键确定。 

 
固定值设定 
  000 % 

  
4  按 键。  

固定值设定 
  000 % 

  
5  返回右侧画面。  

错误固定设定 
固定值设定 
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10.5.16 键盘锁定设定 
  
 说明  

• 这是对键盘设置锁定有效或无效的功能。 
将键盘锁定设置为有效，则无法进行各种设定和手动操作（手动吹净、手动校对等）。 
即使将键盘锁定设置为有效，也可进行画面转移和显示设定值等操作。 

 
 

操作内容 
（范例） 

将键盘锁定设置为有效。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
参数菜单 
键盘锁定设定 

  
2  

 

按 键选择键盘锁定有效。 

请按 键确定。 

 
键盘锁定设定 
有效  无效 

  
3  按 键。  

键盘锁定设定 
      有效 

  
4  返回右侧画面。  

参数菜单 
键盘锁定设定 
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10.5.17 LCD 辉度调整 
  
 说明  

• 这是调整液晶显示屏（LCD）亮度（辉度）的功能。 
• 设定范围：（0～100 %） 
 

 
操作内容 
（范例） 

将进行液晶显示屏（LCD）亮度（辉度）设定。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
参数菜单 
辉度调整 

  
2  

 

 
 

 

将显示 LCD 辉度调整画面。 
按 键切换“降低”和“提高”。 

用 键调整辉度。 
用这 2 个键调整辉度，使液晶上显示的文字清晰。 
调整好了，请按 键确定。 

 
辉度调整 

 降低 
  

3  按 键。  
辉度调整 

 降低 
  

4  返回右侧画面。  
参数菜单 
辉度调整 
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10.5.18 自动熄灯时间设定 
  
 说明  

• 这是对 LCD（液晶显示屏）的背光灯设置自动熄灯时间的功能。 
从最后的键盘操作开始计时，到了自动熄灯时间，背光灯将会自动熄灭。 

（按任何 1 键，背光灯再次点亮。） 
此设定设置为 00 分，背光灯则一直亮着（不熄灭）。 

• 设定范围：0～99 分 
 

 
操作内容 
（范例） 

将自动熄灯时间设置为 10 分。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
参数菜单 
背光灯设定 

  
2   

 

用 键和 键设置自动熄灯时间。 

请按 键确定。 

 
背光灯设定 
  10 分 

  
3  按 键。  

背光灯设定 
  10 分 

  
4  返回右侧画面。  

参数菜单 
背光灯设定 
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10.5.19 站点编号设定 
  
 说明  

• 这是为了使用 MODBUS 通信设置本变换器的站点编号的功能。 
• 设定范围：0～99 
 

 
操作内容 
（范例） 

将站点编号设置为 01。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
参数菜单 
站号设定 

  
2   

 

用 键和 键设置站点编号。 

请按 键确定。 

 
站号设定 
  01 

  
3  按 键。  

站号设定 
  01 

  
4  返回右侧画面。  

参数菜单 
站号设定 
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10.5.20 模拟输出 0%调整画面 
  
 说明  

• 这是调整模拟输出 0 %的功能。 
 

 
操作内容 
（范例） 

对模拟输出 0 %（4 mA）进行调整。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  将电流表连接至模拟输出端子⑤－⑥。  

2  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
参数菜单 
模拟输出调整 

  
3  按 键。 

将显示模拟输出 0%调整画面。 

 
模拟输出调整 
模拟输出0% 

  
4   

 
 
 
 

 

用 键和 键进行模拟输出调整。 

按 键切换“降低”／“提高”。 

一边用电流表测量模拟输出值，一边用 键将电流值

调整至 4 mA。 
调整完后，请按 键确定。 

 
调整  ****** 
0%    降低 

  

5  返回右侧画面。  
模拟输出调整 
模拟输出0% 

  
6  将连接至模拟输出端子⑤－⑥的电流表拆下。  
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10.5.21 模拟输出 100%调整画面 
  
 说明  

• 这是调整模拟输出 100 %的功能。 
 

 
操作内容 
（范例） 

对模拟输出 100 %（20 mA）进行调整。 
步
骤 

按键操作 说明 液晶显示 

1  将电流表连接至模拟输出端子⑤－⑥。  

2  请参考按键操作概要，显示出右侧画面后，按 键。  
参数菜单 
模拟输出调整 

  
3  按 键。 

将显示模拟输出调整画面。 

 
模拟输出调整 
模拟输出0% 

  
4  

 

按 键。 

按 键。 
将显示模拟输出 100 %调整画面。 

 
模拟输出调整 
模拟输出100% 

  

5   
 
 
 
 

 

用 键和 键进行模拟输出调整。 

按 键切换“降低”／“提高”。 

一边用电流表测量模拟输出值，一边用 键将电流值

调整至 20mA。 
调整完后，请按 键确定 

 
调整  ****** 
100%  降低 

  

6  返回右侧画面。  
模拟输出调整 
模拟输出100% 

  
7  将连接至模拟输出端子⑤－⑥的电流表拆下。  
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10.6 工厂设定菜单 
10.6.1 密码输入画面 

  
 说明  

• 这是为了进入工厂设定菜单，输入密码的画面。 
客户无法对工厂设定菜单的设定项目进行设置。 
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11. 按检测器类型对变换器 ZKM 进行设定变更的方法 
 

ZFK2（R 热电偶）不需要变换器的设定变更。 
 

• 不可使用 ZFK5 的检测器。 
• 不可使用 K 热电偶的检测器。 

 
如果需要变更，请与本公司销售员联系。 

 
  
 注意事项  
如果操作失误，使出厂时的调整值发生改变，可能导致无法测量，因此请按照注意事项进行操

作。 
 

 
 
 



 

－102－ 

12. 规 格 
 
12.1 规 格 
共通规格  

·测 量 对 象：不燃性气体中的氧气 
·测 量 方 式：直插式氧化锆式 
·输 出 范 围：0～2 ·······50 vol%O2 范围内可随意设定

2 范围 
（最小单位为 1 vol%O2） 

·重 复 性：±0.5 %FS 以内 
·线 性 度：±2 %FS 以内 
·响 应 速 度：90 %响应 4 到 7 秒 

（自校对气体入口） 
·暖 机 时 间：10 分钟以上 
·模 拟 输 出：DC4～20mA(容许负载电阻 500Ω以下)

或 DC0～1V(输出电阻 100Ω以上)，绝

缘，线性 
·电 源：额定电压 AC 100～AC 120 V 

（工作电压 AC90～132 V）
AC 200～AC 240 V 
（工作电压 AC190～264 V）

额定频率 50/60 Hz 
·功 耗：最大 240 VA（检测器：约 200VA，变换

器：约 40VA） 
一般 70 VA（检测器：约 50VA，变换

器：约 20VA） 
 

检测器规格（ZFK）  
·测量气体温度：导流管方式： 

−20～+600 °C（普通型，耐腐蚀型）

喷射器方式： 
−20～+1500 °C（高温型） 
−20～+800 °C（一般型） 

·测量气体压力：−3～+3kPa 
·导 流 管：· 带与不带吹净喷嘴 

法兰  ：JIS5K 65A FF 
插入长度：0.3,0.5,0.75,1 m 

· 高浓度粉尘型 
（带吹净喷嘴） 
带与不带防护罩 
法兰  ：JIS5K 80A FF 
插入长度：0.8 m（标准） 

·喷 射 器：将被测气体引向检测器的探头 
法兰  ：JIS10K 65A RF 
插入长度： 0.5,0.75,1,1.5 m 

（根据指定） 
·工 作 温 度：检测部分   ：−20～+60 °C 

喷射器部分  ：−5～+100 °C 
检测器法兰表面：通电时 125 °C 以下 

·存 储 温 度：检测部分 ：−30～+70 °C 
喷射器部分：−10～+100 °C 

·结 构：防尘、防雨结构 
（相当于 IEC 标准 IP55） 
在寒冷地带使用时需要保温罩 

（根据指定） 
·过 滤 器：氧化铝（过滤精度 50 μm）及石英滤纸

·接触气体部位的主要材质 
 ：检测器： 

氧化锆， 
SCS14（相当于SUS316），铂，

SUS304 
喷射器（普通型）： 

SUS316，SUS304 
喷射器（高温型）： 

SiC，SUS316，SUS304 
·校 对 气 体 口：φ6 mm 管用接头或φ1/4 英寸管用接头

（根据指定） 
·基 准 气 体 口：Rc1/8接头口或NPT1/8接头口（根据指

定） 
基准氧气浓度变动时使用 

·检 测 器 安 装：水平±45°、环境空气须清洁。 
·外 形 尺 寸：（L×最大直径）210 mm×100 mm 
·重 量：检测器 约1.6 kg 

喷射器 约15 kg（插入尺寸1 m）

导流管（普通型）1 m 
约5 kg 

·涂 装 颜 色：银色及不锈钢金属色 
·喷射器空气入口：（流量）5～10 升/分 
·校对气体流量：1.5～2 升/分 
·吹净空气入口：200～300 kPa 
·喷射器排气处理：返回炉内、烟道内 
·加热器温度过低警报输出（喷射器）： 

 +100 °C 以下警报输出 
机械式温度调节器 
1a 接点  AC 200 V  2 A 
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变换器规格（ZKM）  
·浓 度 值 显 示：数字 4 位显示 
·接点输出信号： 
 (1) 接点规格  6 点 

1a AC 250 V/3 A 或 DC30 V/3 A 
 (2) 接点功能  ·保养中 

·装置异常 注释 1） 
·警报 注释 2） 
·0 量程校对气体 
·满量程校对气体 
·吹净中 注释 3） 

注释 1） 装置异常为 1）热电偶断线、2）传感器断线、

3）温度异常、4）校对异常、5）0 量程、满量程

异常、6）输出异常发生时接点 ON 
注释 2） 警报为 1）上限、2）下限、3）上下限、4）上上

限、5）下下限警报，其中选 1 点，操作期间 ON 
注释 3） 关于吹净，指定此选项功能时才有效，操作期间

ON 
·接点输入信号： 
 (1) 接点规格  3 点（从下述范围内可随意选择） 

ON；0 V，OFF；5 V 
（ON 时 10 mA 以下） 

 (2) 接点功能  ·外部固定 
·计算复位 
·加热器 OFF 
·吹净（选项） 
·禁止校对 
·开始校对 
·范围切换 

·校 对 方 法：(a) 通过按键操作进行手动校对 
(b) 自动校对（选项） 
校对周期 00 天 00 小时～99 天 23 小时

(c) 一并校对 
·校 对 气 体：允许设定范围 

0 量程气体 0.010～25.00 %O2 
满量程气体 0.010～50.00 %O2 

推荐校对气体浓度 
0 量程气体 0.25～2.0 %O2 
满量程气体 20.6～21.0 %O2 

（大气中的氧浓度值） 
·吹净（选项）：这是用压缩空气吹净聚集在导流管内的

粉尘的功能。 
按预先设置的时间间隔与执行时间进行

吹净。 
吹净周期时间： 00 小时 00 分 

～99 小时 59 分 
吹净时间  ： 0 秒～999 秒 

·输 出 固 定：在手动校对期间、自动校对期间、吹净

期间、传感器复活处理期间、暖机期间

可固定输出也可解除固定 

·切 换 旋 塞

（ 选 配 ）

：手动 0 量程·满量程校对时使用此旋塞

可切换 0 量程气体与满量程气体。此旋

塞安装在变换器侧面。 
·通 信 功 能：RS232C（MODBUS）标准规格 

RS-485（MODBUS）（选项） 
·燃烧效率显示

（ 选 项 ）

：选定本显示时，同时显示少氧模式。 
根据氧浓度值与测量气体温度计算出燃

烧效率，将得出的值显示。另需要用于

温度测量的 R 热电偶。 
·工 作 温 度：−20～+55 °C 
·工 作 湿 度：95%RH 以下 无结露 
·存 储 温 度：−30～+70 °C 
·存 储 湿 度：95 %RH 以下 无结露 
·结 构：防尘、防雨结构 

（相当于 IEC 标准  相当于 IP66 或

IP67） 
·材 质：铝合金外壳 
·外形尺寸（H×W×D）： 

 170×159×70 mm（IP66） 
220×230×95 mm（IP67） 

·重 量：约 2 kg 
（不含电缆、检测器）（IP66） 
约 4.5 kg 

（不含电缆、检测器）（IP67） 
·涂 装 颜 色：外壳 ： 银色 

防护罩： Pantone Cool Gray 1C-F（小

型外壳） 
芒赛尔 6PB3.5/10.5（蓝色）

（大型外壳） 
·安 装 方 式：面板正面安装或管道安装 
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12.2 型号指定 
〈变换器〉 

-1 1MKZ
9 10 11 1221 3 4 5 6 7 8

DC 4  20mA
DC 0  1V

RS-232C
RS-485

B
E
Z

IP66
IP67

1
2

1
2

4

J
E
C

Y
1

1
2

4

4
4

4

Y
1
2
3
4
5
6
7
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〈检测器〉 

5 1K 8 RFZ
14 15 169 10 11 12 134321 5 6 7 8

SUS304 300mm
SUS304 500mm
SUS304 750mm
SUS304 1000mm
SUS316 300mm
SUS316 500mm
SUS316 750mm
SUS316 1000mm
SUS316 300mm
SUS316 500mm
SUS316 750mm
SUS316 1000mm
SUS316 800mm
SUS316 800mm

AC 100 120V 50/60Hz
AC 200 240V 50/60Hz

6mm
1/4

6mm
1/4

0 Y 0
5 A 3
5 A 5
5 A 7
5 A 1
5 B 3
5 B 5
5 B 7
5 B 1
5 C 3
5 C 5
5 C 7
5 C 1
6 D 8
6 E 8
Z Z Z

Y
A
B

Y
A

1
3

1
2

J
E
C

1
2

AC100 120V 50/60Hz
AC200 240V 50/60Hz

JIS5K-65A FF
IS5K-80A FF

 
 
 

〈喷射器〉 

11ATZ
21 3 4 5 6 7 8

+1500°C 
+800°C   

mm
500
750
1000
1500

AC 100/115V 50/60Hz
AC 200/220V 50/60Hz
AC 230V 50/60Hz

1
2

B
C
D
E

1
3
5  
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〈专用电缆〉 

-1K RZRZ
921 3 4 5 6 7 8

ZKM

6m
10m
15m
20m
30m
40m
50m
60m
70m
80m
90m

100m
  6m 6m
10m 10m
15m 15m
20m 20m

R

K

R

YA
YB
YC
YD
YE
YF
YG
YH
YJ
YK
YL
YM
AA
BB
CC
DD

0
1
2

5  
 
 



 

 

★  说明书意见表  ★ 
尊敬的顾客 

您好，如您对本说明书有宝贵的建议、要求及其它留意到的事项，或发现本书存在难以理解的内容等时，请具体地

记在本页中交给本公司的销售人员。 

 

说 明 书 编 号 INZ-TN1ZKM－C 提 交 日 期    年   月   日

公司名称  

部门  说 明 书 名 称 氧化锆氧变换器使用说明书 
型号：ZKM 提交人

姓名  
 

页 行 内                    容 

  请在建议、要求、内容难以理解（内容上有错误、解释不够、用词没有统一性、有错别字、其它） 
……………中选一项并画圈“○” 
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