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Rated voltage 220V / 50Hz
Hub diameter 10" - 30"

Hub width 15"-20"
Balancing precision 19

Balancing time 7S (20Kg wheel)
Maxium tire weight 65Kg

Motor power 250W

Working noise 70db

Carton size 970*770*1150mm
Gross weight 110 / 81Kg

Please check the products immediately after unpacking to ensure that they are in good condition. If any missing or damaged parts are found,
please call the customer service department of SATA Automoative Technology (Shanghai) Co., Ltd:
400-820-3885, 800-820-3885.

Please record the serial number of the product:

Note: If the product does not have a serial number, please record the purchase date.
Please keep the operation instructions properly:

1) The operation instructions cover product safety warning, installation and operation, maintenance, common fault handling, etc. Please
take good care of it.

2) Please record the serial number (or purchase date) of this product on the front page of the operation instructions, and keep the
operation instructions in a dry and safe place for reference.

3) Please use the product correctly on the basis of fully understanding the contents of the instructions.
4) Product liability insurance has been covered for the product.
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Chapter | Safety Precautions

- Incorrect operation may cause personal injury and equipment damage.

- Please read carefully and understand all the contents of the instructions before use.

- Please ensure that children and other unauthorized personnel stay away from the work area.

- Ensure that the equipment is connected to the correct power and air source, and is reliably grounded.

- Please use this equipment on a flat, level, dry and reliable bearing plane.

- Avoid accidental startup. Please ensure that the equipment is turned off and the electrical source is disconnected before maintenance.
- Keep the protection device and safety device in the correct position and keep working normally.

- Keep the work area clean and well lit. Chaos or dark areas may cause accidents.

- Itis strictly prohibited to overload this product, otherwise the resulting accident liability will not be covered by the insurance.
- Please keep away from heat and fire source. High temperature may cause damage to this equipment and sealing elements.
- Avoid dangerous environment. Do not use equipment in humid environment or expose it to rain.

- Itis strictly prohibited for any untrained personnel to use this equipment, and it is not allowed to disassemble or refit this equipment
voluntarily.

- Ensure that the wheels are installed correctly, and correct way is selected according to different wheel hubs to lock and fix them on the
equipment.

- Check carefully before each use. If there is oil leakage, loosen or damaged parts and accessories, they cannot be used.

- Please let professionals with professional maintenance qualifications maintain the equipment reasonably. If accessory replacement is
required, please use original accessory.

- Safety shoes, safety goggles and working gloves conforming to relevant national safety regulations must be worn during operation, and
related Sata products are recommended.

- Itis strictly prohibited to use the equipment after drinking, mental fatigue, inattention, drowsiness and any unconsciousness caused by
drugs.

- Before balancing, the tire and rim shall be checked for potential defects; it is prohibited to balance any defective tire and rim.

- The tire weight shall not exceed the bearing capacity of the balancing machine as overweight of the wheel may damage the balancing
machine permanently; the balancing machine shall not be used for tires larger than design dimensions.

Warning

The notices, warnings, instructions and other information contained in the instructions cannot cover all possible
situations. Operators must understand that daily prudent operation and professional knowledge are indispensable a
factors in operating this product.
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11 Definition of risk level

Risk level referred to in the Manual applies to the following definitions and signs. Danger: Refers to direct dangers, which may cause
serious personal injury or death.

DANGER

Warning: Refers to danger or unsafe behavior, which may cause Notice: Refers to danger or unsafety, which may cause minor
serious personal injury or death. personal injury or product or property loss.

A\ CAUTION

Caution: Watch out ! Which may endanger your safety or others

1.2 Sign and nameplate

" G SATA e
LSRR M. SN TEEe Ty prove PP pYoom
ﬂ‘mm*ﬂﬂ : e 220V/50HZ = T6KG
2B IR AERHAANTSAR. pove
MBS AT RR N ARE S
o g
Warning sign for power on Equipment nameplate
L}
_ -[:
Sign for power supply specifications Sign for rotation of transmission components

A [

Sign for electric shock Sign for grounding power supply
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1.3 Position of sign and nameplate

Note: Please check and confirm whether the signs and nameplates are clear and complete according to the diagram above, and check
whether the corresponding position is correct. In case of missing or incorrect position, please contact the local dealer.

14 Standard safety equipment
The equipment can stop the rotation of main rotating axle and tire under emergency.
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Chapter Il Installation Instruction

The installation of tire balancing machine must be completed by professionals. Safe and effective use depends on correct installation. If
you have any questions, please contact the authorized dealer of Sata.

21 Equipment size and use space
- The tire balancing machine must be placed on a firm flat floor and fixed with bolts.

- The installation position of the tire balancing machine must be kept away from the damp environment, and must be close to the power
supply.

- Enough space must be reserved behind the selected position to ensure normal working of protective cover.

- At least 500 mm operating space must be reserved on the right and front of the tire balancing machine for tire dismouting and testing.

] 1516
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2.2 Safety rules
- This equipment shall be operated by professionals or trained personnel.

- The company will not be responsible for unauthorized modification of
equipment (especially for electrical parts).

- Any treatment for electrical parts can only be carried out by professionals.

2.3 Transportation/unpacking
- Forklift handling is adopted, and moving position is as shown in the right i;
figure.

- Unpack and check whether the equipment is damaged.
- Keep packing materials away from children to avoid danger.

Note

The surface of the equipment is coated with a layer of special anti-rust oil, which is easy to be coated with dust and

shall be wiped off as much as possible when necessary. a
24 Product diagram g

1. Tank assembly

2. Manual measuring tape

3. Upper cover (lead cover)

4 Key display panel

5. Protective cover (optional)

6. Transmission axle components
7 Half nuts
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2.5 Standard accessories

AE2021

1

&

==

|

e — ]

Balance plier Self-calibration lead (100g) Instructions 5mm Allen wrench 8 mm
Allen wrench
Caliper 100-132mm 74-109mm 54-79mm
% e —
44-65mm Half nuts Screw rod of main axle Screw

O

Rubber washer of half nut

40
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2.6 For installation of screw rod

Center holes of main axle and connectors shall be cleaned with
alcohol or compressed air before installation. The lead screw shall
be fixed onto the balance axle with a spanner and a screw rod, as
shown in the diagram.

2.7 Mounting of protective cover

Instructions on protective cover installation 1. Keep the adjusting end of protective cover link mechanism perpendicular to the tank, and
form an angle of 60° on the other end, Lock the screw tightly to avoid loosening. 2. Take out the protective cover and adjust it to the
position 460 mm away from the screw rod as shown in the diagram, and then lock the screw tightly to avoid loosening. 3. Complete the
installation, and keep it opening.

2.8 Power source connection

- Before energizing, check whether the network voltage is consistent with the voltage value indicated on the equipment label.
- When connecting the equipment with the electrical system, the electrical system must be provided with a line safety device.
- When connecting the power supply line with the socket, a reliable grounding wire must be provided.

- Good cover grounding protection must be provided.

- Main power supply must be provided with an automatic leakage control opening contact, and voltage stabilizer must be provided in the
area where the power supply voltage is instable.

2.9 Complete machine test

- Replace the protective cover, and press “START”  key. The rotation direction of transmission components of the balancing machine
shall be consistent with that indicated on the label (clockwise direction). Note: After the first short rotation cycle, the data displayed on
the panel can be ignored.

- In a rotation cycle, the interlocking system can be verified for normal operation by replacing or lifting up the protective cover.

H



S SATA 3 [0 b [ (9] (7 (0 5

Chapter IIl Overview of Tire Balancing Machine

31 Working principle

Only when the micro central processor displays a  “0K” message after checking that all equipment units work normally, the user can
perform the balance operation.

When performing the balance operation, the micro processor controls the main axle rotation of the balancing machine via the driving
interface, and the unbalance signal detected by a balance sensor is transmitted to the mircro processor port via the A/D converter, so that
the processor can calculate the unbalance value through overall analysis both of unbalance signal and main axle angle signal, and display
it via a LED unit. Man-machine dialogue can be realized through the keyboard and LED unit.

| LED display unit | Balance sensor signal A/D
& 17 conversion unit

|Micro central processing unit h:
ry Angle detection
control
Keyboard input unit ¥
)
Rotation driving

interface of main axle

Power supply unit

3.2 Description of parameters
The series of balancing machine can be used for balancing of general tire and special vehicle tires (jigs must be purchased separately).

- When the manual measuring tape is drawn out along the rim and maintained on it, the distance reading [i.e., the offset measurement
referred to in the Manual) shall be read, and the tire diameter on the tire label shall be checked or measured with a caliper. All measured
values shall be entered into the computer. The distance value measured (offset value) provides the inner plane position of dynamic
balance to the computer. The diameter value measured provides the distance from the hub center for weight application to the
computer.

- When inputing the hub width into the computer, it will be added to the offset measurement automatically to determine outer plane of the
hub. The hub width is input by the operator manually as W measurement.

- When the balancing machine detects any unbalance during wheel rotation, the computer will calculate the weight necessary for
unbalance calibration and its application position. When the weight necessary for unbalance calibration is displayed on the control panel,
the alignment light will help the operator with alignment of weight application necessary for unbalance calibration. Weight display and
alignment light indicate the inner and outer plane calibration weights and positions, respectively.
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Chapter IV Operating Instructions

41 Operation interface

ot gt
iR MR

I 2 15

1. Distance enter key

2. Width enter key

3. Diameter enter key

4 Emergency stop key

5. Start key

6. Display actual unbalance value (less than 5g)
7. Recalculation key

8. Dynamic and static mode switch key
9. Balance mode selection function key
10. Select  “optimization”

11. Display the balance mode

12. Display the outer unbalance position on
outer

13. Display the inner unbalance position
14. Display the inner unbalance value
15. Display the outer unbalance value

Function of main combination keys:

- Press [C] +[F] key, and then press [START] key for self-calibration only when the light
stops flashing.

- In state of unbalance value display, Press [F]+[A-] key to convert from unbalance value
in g to thatin oz.

- When [b] key is pressed, press [Fl+[W+Jor [[W-] key to convert from rim width in mm
to thatin inch.

- When [d] key is pressed, press [Fl+[D+]or [[D-] keys to convert from rim diagram in
mm to that in inch, and then press [OPT] key to optimize the unbalance value.

- Press [F]+[STOP] key to switch from start to cancel of instant startup function of
protective cover.

Note:
1. The instant startup function of protective cover can be maintained after shutdown.

2. The function of selecting inch as the unit of rim width and rim diagram cannot be
maintained after shutdown.

Note

Press the keys with hands. To press the keys with balance plier or other sharp objects is not allowed.
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4.2 Tire installation

Preinstallation preparation:

- Check and remove the dust and sand from the tire, and check whether there is metal, stone and other foreign matters;
- Check whether the tire pressure complies with the value specified;

- Check whether there is any deformation of the rim alignment plane and installation holes;

- Check whether there are foreign matters, and remove the original balance lead in the rim.

Installation mode:

There are three wheel installation methods: forward alignment, backward alignment and flange alignment specifically for large and
medium tire, these methods can be selected according to actual conditions.

1) Forward alignment

Forward alignment is a common alignment method, which is easy
for operation and mainly applicable for common steel rub and
iron hub that features minor deformation. Installation sequence:

Main —® axle (rim surface —®cone —® opening and
is installed closing nut
inwards)

2) Backward alignment

In case of large outer deformation of wheel, the backward
alignment can be used to ensure steel rub and main axle
alignment accuracy. The alignment method is applicable to
aluminum hub, especially, those thicker aluminum hubs, and the
measurement precision will be higher. Installation sequence:

Main —® suitable —® wheel —® plastic —®> opening and
axle cone bowl closing nut

3) Alignment via large flange (optional)
The alignment method is applicable to large wheel installation. Installation sequence:

Main axe —® large flange (fixed on main axle) —® wheel —®> large cone —® quick nut

Note
Cone selected shall be suitable to the rim center hole, and its direction; otherwise it may cause incorrect

measurement. a
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4.3 Balance operation

Turn on the power switch, install the tire to be balanced and input the rim data. The tire starts to rotate after covering with the protective
cover and pressing [START] key, and then the unbalance value will be displayed on the display after stop; the value is the weight of the
balance weight to be added inside and outside, thus choose the balance weight according to the unbalance value. First, slowly turn the

tire by hand until all unbalance indicators inside are on, which means that the highest point (the position of 12 o'clock] inside the rim is the
unbalance position. Add the balance weight at this position, and then repeat the step mentioned above, e.g. add the corresponding balance
weight outside the rim. Conduct the test again to display the tire balance [0] [0]. In actual operation, it is sometimes impossible to display [0].
There is a difference of &1to 2 g, which is normal and acceptable.

Note: Generally, the balance value of tires is displayed every 5 g, while the unbalance value less than 5 g is not displayed. After each balance
operation (rotation) is completed, press [FINE] key to display the actual unbalance value.

Inside unbalance value Outside unbalance value

=
S
=
@
o
o
@
p=}
@
=

< QOutside position

44 Balance mode

If the balance weight cannot be added on both sides of the rim with the normal mode due to special balance class of tires, other balance
modes shall be selected. Select various dynamic balance modes by pressing [ALU] and select static or dynamic balance modes by pressing
[F]. Select the balance mode according to the position for adding the balance weight and the indicator of the balance mode.

1)Norma

At the position as shown in the figure, clip the balance weight on
both sides of the rim, which is used for steel or aluminum alloy
rims.
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2) Static

For the balance of motarcycle tires or rims, the balance weight
cannot be added on both sides, but shall be stuck at the position
as shown in the figure

3) ALUT

At the position as shown in the figure, stick the balance weight on
both sides of the rim.

4) ALU2

At the position as shown in the figure, stick the balance weight
inside the rim.

5) ALU3

At the position as shown in the figure, clip or stick the balance
weight inside the rim
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6) Introduction of OPT function

When the static unbalance value of tires exceeds 30 g, the function can be used to reduce the weight of the balance weight to be stunk.
The steps are as follows:

1) Press the key [OPT] to display [OPT] [ ] on the screen.
2) Press [START] to rotate the spindle and then display [1][180] after stop.

3) Mark the rim and rubber tire, then use a tire changer to rotate the rim and rubber tire 180 ° and pump up the tire, then reinstall it. Finally,
install it on the same position of the balancing machine.

4) Press [START] to rotate the spindle and then display [45][80 — ] after stop. (The display refers to the reduction percentage of the
static unbalance in case of installation of the tire. e.g. stick 45 x (1-0.80) = 9 g, the tire will be balanced.)

5) Turn the tire by hand until the position display window displays as same as the Figure P-tyre, mark with the “P-tyre” at the position of
12 o'clock.

6) Turn the tire by hand until the position display window displays as same as the Figure P-rim, mark with the  “P-rim”  at the position of
12 o'clock.

7) Remove the rim from the balancing machine and reinstall the tire with a tire changer to match the mark P-tyre on the rim with the mark
P-rim on the rubber tire, and then pump up the tire.

8) Now, the tire can be balanced with only 9 g of balance weight.

P-tyre P-rim
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Chapter V System Calibration Procedure

Note

After initial installation, maintenance and repair of the transmission shaft and piezoelectric ceramic or replacement
of the circuit board, the self-calibration procedure shall be implemented to ensure the measurement accuracy of the A
balancing machine.

51 Install a suitable tire and input the correct mechanical parameters (distance, tire diameter, tire width)

5.2 Enter the system calibration procedure by using the original
operation mode (for example: press the F + C key), the system
displays [CAL] [CAL].

5.3 Press the [STAERT] key to start the motor for the first time.

54 After the tire stops, slowly turn the tire by hand until all
unbalance indicators are on.

5.5 At this point, add 100 g of lead outside the tire at the position
of 12 0 'clock, and press [START] to start the motor again.
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5.6 After the tire stops, slowly turn the tire by hand until all
unbalance indicators are on.

5.7 At this point, add 100 g of lead inside the tire at the position
of 12 0 'clock, and press [START] to start the motor for the third
time.

5.8 Note: The 12 0 'clock position for adding the lead shall be
accurate. It seriously affects the correctness of the unbalance
position. After the tire stops, if [CAL] [End] is displayed, the
calibration is completed. If [Err] [-*-] is displayed, it means
calibration in progress.
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Chapter VI Routine Maintenance

61 Disconnect the power supply before maintenance.
6.2 Adjust the belt tension

Remove the cover, loosen the motor screw, move the motor until the belt is properly tensioned, then press down the belt with force for
about 4 mm lower; tighten the screws of the mator and cover it.

6.3 Replace the fuse
Two spare fuses are provided on the power panel and can be removed from the fuse holder and replaced if damaged.

64 Unstable balance display

A well-balanced tire is unbalanced after reinstallation, which is not a machine display error, but is generally caused by rim reinstallation.
The disalignment between two installation surfaces for rim and conical surface, or the deformation of rim hole and the large gap with the
taper disc as well as looseness of fast locking nut will cause large error.
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Chapter VIl Common Troubleshooting Methods

Fault phenomenon

1. Turn on the power switch

Fault causes

1. Check the mator for damp or electric leakage

Troubleshooting methods

1. Dry or replace

2. Check the power board transformer for leakage

2. Replace

3. Check the brake resistance for leakage

3. Replace

4. Check whether the chassis is connected to the
grounding electrode line

4. Connect the grounding electrode line
properly

2. No display after starting up

1. Check the external circuit for being energized

1. Use multimeter to measure

2. Check the power switch for being damaged

2. Replace

3. Check the fuse on the power board for being loose or
burning out

3. Tighten replace it

4 The power supply leads of computer board are broken

4 Connect the connecting wire properly

5. Check the power panel for being damaged

5. Replace

6. Check the computer board for being damaged

6. Replace

9. Check the line between the main computer board and
the display board for being connected properly

9. Reconnect the connecting wire properly

1. Check the power panel for being damaged 1. Replace
2. Check the computer board for being damaged 2. Replace
5. The display is normal after 3 check the motor for being damaged 3. Replace
startup, while the motor does - -
not rotate when pressing the Check the motor capacitance for being damaged 4 Replace
start key. 5. Check the keyboard plate for being damaged 5. Replace
6. Check the mator wire on the power board or the inner .
. L ] 6. Fasten it
wire of the motor junction box for being loose
1. Check the computer board for being damaged 1. Replace
4 The motor keeps rotating 2. Check the power panel for being damaged 2. Replace

after startup

3. Check the keyboard plate for being damaged and the
position of PV board for being moved

3.Replace / adjust the position of the PV
board.

1. Check the power panel for being damaged 1. Replace
5. No brake after startup 2. Check the computer board for being damaged 2. Replace
3.Check the brake resistance for being damaged 3. Replace
1. Check the power panel for being damaged 1. Replace
2. Check the computer board for being damaged 2. Replace

6. Display ERR1 after startup

3. Check the connecting wire of the position sensor for
being loose or the position sensor for being damaged.

3. Re-weld or replace

51



S SATA s

Fault phenomenon Fault causes Troubleshooting methods
1. Check the computer board for being damaged 1. Replace
2. Wheels are not installed 2. Install the wheel and try again
3. Install only one rim, but not install the tire 3. Install the tire
4. The spindle matcher is not installed tightly 4. Re-tighten the bolt
1. Display ERRZ 5. The wheel is not installed correctly and is not locked 5. Choose the proper cone and install it
correctly
6. The belt is too loose or too tight 6. Re-adjust it

7. The screw rod is stripped and the wheel is not

7. Replace it and reinstall the wheels
fastened

8. The half nut is stripped and the wheel is not tightened. 8. Replace it and reinstall the wheels

1. Check the computer board for being damaged 1. Replace

8. Display ERR3 i
2. The wheel unbalance is too serious to be calculated 2 Replace the whee! and‘try aganor
conduct the self-calibration again

1. Check the computer board for being damaged 1. Replace

2. If it is rotated negatively, the phase lines are

9. Display ERR4 connected incorrectly 2. Adjust the phase lines

3. If itis rotated positively, there is something wrong

with the photoelectric sensar 3. Adjust the position again or replace it

1. Check the computer board for being damaged 1. Replace

10. Display ERRS 2. The protective cover of wheels is not put down 2. Put the protective cover down
3. Check the limit switch for being damaged 3. Replace
1. Check the computer board for being damaged 1. Replace

11. Display ERR7 - - -
2. The stored data is lost 2. Input the parameters and recalibrate it
1. Check the computer board for being damaged 1. Replace
2. Check the power panel for being damaged 2. Replace

3. Do not add 100 g lead when conducting self-

12. Display ERR8 3. Apply a 100g lead

calibration.
4 The lead of piezoelectric sensor is broken 4. Connect the connecting wire properly
5. The piezoelectric sensor is broken 5. Replace

1. Re-adjust the potentiometer, tighten the
screws, and carry out self-calibration of
the measuring tape

1. The screw of width ruler potentiometer is loose and

18. Display ERR78 the data roller is disordered after pulling a and d

1. The lead of piezoelectric sensor is broken or in poor
1.Reconnect

1. Only 00-00 is displayed,  _o°&t
and the value is not displayed 2. The stored data is lost 2.Re-correct memory value
3. Check the computer board for damage 3. Replace
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Fault phenomenon Fault causes Troubleshooting methods

, . . 1. Use a standard wheel. It's best to choose
) 1. It's possible that the wheel error is large bl d wheel
15. The value deviates after a well-balanced whee

self-calibration 2. Perform self-calibration after modifying
2. The three memory parameters are confused
memory parameters

1. The wheel is not standard or there are foreign matters 1. Replace with the standard balanced

16. The 100g value is not wheel
gi:l‘;l;ym correctly,tis not 2. The 100g system is not self-calibrated properly 2.100g system self-calibration
3. The display value is not stable 1. Replace the wheel
1. The vyheel is pot standard or‘there are'foreign matters 1. Replace the wheel
or the installation surface of rim center is deformed
2. The piezoelectric sensor is damped or the locking nut 2. Dry and readjust the piezoelectric
17, The wheel value varies by 1S not clamped sensor.
more than 5g per rotation 3. The external supply voltage is low or the tire pressure

is insufficient; matcher 3. Stabllize and inflate

4. Put it on the horizontal floor and apply

4 The ground is uneven or the machinery is unstable
anchor screw

1. There are foreign matters on wheel or the unbalance

. 1. Replace the wheel
is large

18. The value varies by tens of

grams per rotation 2. The piezoelectric sensor is damaged 2. Check sensors and connections

3. Check and repair power supply or install

3. The external power supply voltage is low the voltage stabilizer
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Chapter VIII Circuit Diagram
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Chapter IX Product Explosion Diagram

1 Chassis/ power supply/ measuring tap:
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PAE2021-101

Specification name

Chassis

Draw-
ing No.

115

PAE2021-115

Specification name

LOGO liner plate

102

PAE2021-102

Tool hanger

116

PAE2021-116

ABS gasket (straight column)
M6 * 15

103

PAE2021-103

Hexagon socket head cap
screw M6°25

m

PAE2021-117

Installation aluminum plate
for power panel

104

PAE2021-104

Power switch

18

PAE2021-118

Cross cup head with pad bolt
M4*10

105

PAE2021-105

Cross countersunk head bolt
M5 * 12

19

PAE2021-119

Transformer 220V dual 10V
10w

106

PAE2021-106

Measuring tape label 372 * 8

120

PAE2021-120

Plastic handle

107

PAE2021-107

Hexagon socket head cap
screw M10720

121

PAE2021-121

Nut M6

108

PAE2021-108

Galvanized flat washer

122

PAE2021-122

Aircraft rack

109

PAE2021-109

Measuring tape spring ® 12 *
22 * 500

123

PAE2021-123

Cross countersunk head bolt
M4 * 25

110

PAE2021-110

Measuring tape 487MM

124

PAE2021-124

Power board (220V)

m

PAE2021-

Measuring tape slider sleeve

125

PAE2021-125

Power connecting wire 5 *
03/1M

12

PAE2021-112

Measuring tape handle
assembly

126

PAE2021-126

Nut M8

13

PAE2021-113

Cable screw PG

127

PAE2021-127

Capacitance 10UF 450 VAC

14

PAE2021-114

Power line with plug 3*0.75"3M

128

PAE2021-128

Ceramic brake resistance
SQBB 100W15R)
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2 Transmission component device:
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Sata No.

@ [0 [

Specification name

Cross cup head with pad bolt

ing No.

Sata No.

Specification name

201 PAE2021-201 M3 216 PAE2021-216  Rubber washer of half nut
202 PAE2021-202  Rod vuloanized paper flat an PAE2021-217  Plastic bowl
washer 381
205 PAE2021-203 mfeom photoelectric sensor 28 PAE2021-218  Pressure ring of half nut
204 PAE202I-204 Bgter chrysanthemum gasket 29 PAE2021-219  Half nuts 36
205 PAE2021-118 erss cup head with pad bolt 220 PAE2021-220 Steel wire large clamp spring
M4*10 (large)
206 PAE2021-206 Outer chrysanthemum gasket 1 PAE2021-221 Large covpr plate (large
M4 washer piece) ®36
Hexagon socket head cap (Large) cone block ® 36
207 PAE2021-107 screw M10°20 222 PAE2021-A01 (100-0132)
208 PAE2021-208  Elastic washer 10 23 PAE2OZ1-23 | ansmission shaft flange
cover spring ®36mm
209 PAE2021-209  Flat washer 10 20 * 2 2 PAE2021-224 %ﬁ‘ax's {ransmission stud
) (Second-large) cone block
210 PAE2021-210  Reinforced nut M10 A02 PAE2021-A02 D36 (DTL-D109)
m PAE20Z1-211  Butterfly gasket 10 * 2 A03 paE20z1-a03  Middle) cone block & 36 (®
54-d79)
Pressure sensor flat washer (Small] cone block @ 36 (®
212 PAE2021-212 010°35° 4 A04 PAE2021-A04 44-B5)
213 PAE2021-213  Piezoelectric sensor + wire A0S PAE2021-A05  Self-calibration lead 100g
214 PAE2021-214  Single-headed screw A06 PAE2021-A06  Caliper
215 PAE2021-215  Double-headed screw
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3 Motor/ upper cover plate:
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Drawing

No. Sata No. Specification name Quantity
301 PAE2021-301 Upper cover plate AE2021 1
302 PAE2021-302 Cross large flat head screw M4 * 15 * 12 head * 1.5 thick 4
303 PAE2021-303 Computer board 1
304 PAE2021-304 Red vulcanized paper flat washer 4 * 8 * 1 8
305 PAE2021-305 Key backboard 1
306 PAE2021-306 Cross countersunk head bolt M4 * 20 8
307 PAE2021-307 Nut M4 16
308 PAE2021-308 Keyboard AE2021 1
309 PAE2021-309 6-stage motor 220V/ 50HZ 1
310 PAE2021-310 Rubber washer 5530 * 3.5 8
3 PAE2021-311 Galvanized flat washer f *12 * 15 4
312 PAE2021-121 Nut M6 1
313 PAE2021-313 Hexagon socket head cap screw M6*35 1
314 PAE2021-314 Power plant adjusting plate 1
315 PAE2021-315 Belt 4-330) 1
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4 Protective cover:

Description: The protective cover assembly is optional
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Drawing

No. Sata No. Specification name Quantity
400 PAE2021-400 Protective cover assembly 1
401 PAE2021-401 Hexagon head bolt M10*65 1
402 PAE2021-402 Microswitch cable 1
403 PAE2021-403 Large cover plate assembly welds 1
404 PAE2021-311 Flat washer #6215 4
405 PAE2021-405 Hexagon socket head cap screw M6*16 4
406 PAE2021-406 Elastic washer 6 4
407 PAE2021-407 Hexagon socket female end set bolt 5*8 1
408 PAE2021-408 Protective cover tension spring ®25 1
409 PAE2021-409 Cover shaft assembly welds 1
410 PAE2021-410 Protective cover shaft ring of protective cover device 1
i PAE2021-411 Flat washer ©5"120.8 1
412 PAE2021-412 Cross cup head bolt M56 1
43 PAE2021-413 Cover shaft bush 2
44 PAE2021-414 Small cover plate assembly welds 1
415 PAE2021-415 Micro switch Z-156Q22-B 1
416 PAE2021-121 Nut M6 2
417 PAE2021-405 Hexagon socket head cap screw M6*16 2
418 PAE2021-418 Assembly welds of link mechanism of protective cover device 1
419 PAE2021-419 Hexagon socket head cap screw M10"90 2
420 PAE2021-420 Hollow shaft locking cone sleeve of protective cover device 1
42 PAE2021-421 Protective cover 1
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Nennspannung 220V / 50Hz
Felgendurchmesser 10" - 30"
Felgenbreite 15"-20"
Auswuchtgenauigkeit 1g
Auswuchtzeit 7S (20Kg wheel)
Maximales Radgewicht 65Kg
Motorleistung 250W
Arbeitsgerausch 70db

GroBe der auBeren Box 970*770*1150mm
Bruttogewicht 110 / 81Kg

Uberpriifen Sie das Produkt sofort nach dem Auspacken, um sicherzustellen, dass das Produkt intakt ist. Wenn sich herausstellt, dass Teile fehlen
oder beschadigt sind,

Bitte kontaktieren Sie den Kundendienst von SATA Automobiltechnologie GmbH
400-820-3885, 800-820-3885.

Bitte notieren Sie die Seriennummer des Produkts:

Hinweis: Wenn das Produkt keine Seriennummer hat, notieren Sie sich bitte das Kaufdatum.
Bitte bewahren Sie dieses Handbuch an einem sicheren Ort auf:

1) Diese Bedienungsanleitung behandelt die Sicherheitshinweise, Installationsvorgange, Wartung und allgemeine Fehlerbehebung fiir das
Produkt und bewahren Sie es an einem sicheren Ort auf.

2) Notieren Sie die Seriennummer (oder das Kaufdatum) dieses Produkts auf der Vorderseite der Bedienungsanleitung und bewahren Sie
sie an einem trockenen und sicheren Ort auf.

3) Bitte verwenden Sie das Produkt korrekt, wenn Sie den Inhalt dieses Handbuchs vollstandig verstanden haben.
4) Dieses Produkt ist gegen Produkthaftpflicht versichert.
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Kapitel 1 Sicherheitsvorkehrungen

- UnsachgemaBe Handhabung kann zu Personen- und Sachschaden fihren.

- Bitte lesen und verstehen Sie den gesamten Inhalt des Handbuchs sorgfaltig, bevor Sie es verwenden.

- Stellen Sie sicher, dass sich Kinder und andere unbefugte Personen nicht im Arbeitsbereich befinden.

- Stellen Sie sicher, dass die Maschine an die richtige Quelle und Luftquelle angeschlossen und zuverlassig geerdet ist.
- Verwenden Sie die Maschine auf einer flachen, ebenen, trockenen und zuverlassigen Oberflache.

- Vermeiden Sie versehentliches Starten. Stellen Sie sicher, dass die Maschine ausgeschaltet und die Stromquelle vor Wartungsarbeiten
getrennt ist.

- Bewahren Sie die Schutzeinrichtung und die Sicherheitseinrichtung in der richtigen Position auf und lassen Sie sie ordnungsgemaB funk-
tionieren.

- Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Chaos oder dunkle Bereiche kénnen Unfélle verursachen

- Es ist strengstens untersagt, das Produkt zu Uberladen, da sonst die Haftung flir Unfélle nicht durch eine Versicherung gedeckt ist.

- Vor Hitze und Feuer schiitzen.Hohe Temperaturen kdnnen die Maschine und die Dichtungskomponenten beschadigen.

- Vermeiden Sie gefahrliche Umgebungen, verwenden Sie die Maschine nicht in feuchten Bereichen und setzen Sie es keinem Regen aus.

- Jedem ungeschulten Personal ist die Verwendung derMaschine strengstens untersagt und es darf die Maschine nicht zerlegt oder modi-
fiziert werden.

- Stellen Sie sicher, dass die Rader ordnungsgemas installiert und fir die verschiedenen Felgen ordnungsgemaB an derMaschine befestigt
sind.

- Priifen Sie vor jedem Gebrauch sorgfaltig, ob Ollecks, lose oder beschadigte Teile oder Zubehdrteile vorhanden sind. Dabei ist die Maschi-
ne nicht zu verwenden.

- Lassen Sie die Maschine von qualifiziertem Fachpersonal warten. Wenn Sie das Zubehdr austauschen missen, verwenden Sie bitte das
Originalzubehar.

- Wahrend des Betriebs missen Sicherheitsschuhe, Schutzbrillen und Arbeitshandschuhe getragen werden, die den einschlagigen nationa-
len Sicherheitsbestimmungen entsprechen. Es wird empfohlen, Produkte von Sata zu verwenden.

- Es ist strengstens verboten, die Maschine nach dem Trinken, mangelnder Energie, mangelnder Konzentration, Schlafrigkeit aufgrund von
Drogen und Bewusstlosigkeit zu verwenden.

- Uberpriifen Sie vor dem Auswuchten die Reifen und Felgen auf magliche Méangel. Wuchten Sie die defekten Reifen und Felgen nicht aus.

- Uperschreiten Sie niemals die Tragfahigkeit der Auswuchtmaschine. Ubergewichtige Rader kénnen die Maschine dauerhaft beschadigen,
Reifen, die groBer als das Maschinendesign sind, kdnnen nicht ausgewuchtet werden.

Warnung

In diesem Handbuch enthaltene Informationen wie z. B. VorsichtsmaBnahmen, Warnungen, Anweisungen usw. decken
nicht alle moglichen Situationen ab. Der Bediener muss verstehen, dass ein umsichtiger Betrieb und Fachwissen fiir A
den Betrieb dieses Produkts von entscheidender Bedeutung sind.
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11 Definition des Risikograds

Das in diesem Handbuch verwendete Risikograd entspricht den folgenden Definitionen und Zeichen. GEFAHR: Direkte Gefahr, die zu schwe-
ren Korperverletzungen oder zum Tod flhren kann.

DANGER

WARNUNG: Gefahrliches oder unsicheres Verhalten, das zu schwe- VORSICHT: Gefahrliche oder unsichere Praktiken, die zu leichten
ren Verletzungen oder zum Tod fihren kann. Verletzungen oder zum Verlust von Produkt oder Eigentum fiihren
konnen.

A\ CAUTION

Achtung: Wachsam bleiben!Es beeinflusst Ihre Sicherheit oder Sicherheit anderer

1.2 Etiketten und Typenschilder

| SSATA e
LSRR . SN TEEe = P T Py
WRERESERT. i 220V/50HZ R 76K6
2B iRAERARAASZSAR. w5e
INBEREL A RTEEREE R EARRS I
g
Warnschildvor dem Einschalten Typenschild der Ausristung
|
Leistungsschild Drehetikett zu Getriebekomponenten

Stromschlagetikett Erdungsetikett
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1.3 Position des Etiketts und des Typenschilds

Hinweis: Uberpriifen Sie anhand des obigen Diagramms, ob alle Aufkleber und Typenschilder klar und vollstandig sind und ob die entspre-
chenden Positionen korrekt sind. Wenn sie fehlend oder falsch sind, wenden Sie sich bitte an Ihren Handler.

14 Standardsicherheitsausriistung
Es ist méglich, die Rotation der rotierenden Spindel und des Reifens im Notfall zu stoppen.
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Kapitel 2 Installationsanweisungen

Die Installation der Auswuchtmaschine muss von einem Fachmann durchgefthrt werden.Die sichere und effektive Verwendung hangt von
der richtigen Installation ab.Bei Fragen wenden Sie sich bitte an Ihren autorisierten Sata-Handler.

21 MaschinengroBe und Platzbedarf
- Die Reifenwuchtmaschine muss auf einen stabilen, ebenen Boden gestellt und verschraubt werden.

- Installieren Sie die Reifenwuchtmaschine an einem 0rt, an dem Feuchtigkeit vermieden wird und eine Stromquelle in der Nahe vorhanden
sein muss.

- Stellen Sie sicher, dass es hinter der ausgewahlten Stelle gentigenden Platz gibt, damit die Haube ordnungsgemaB funktioniert.

- Lassen Sie auf der rechten Seite und der Vorderseite der Auswuchtmaschine mindestens 500 mm Platz, um die Reifen zu zerlegen und
die Arbeit zu Uberprufen.

15 1516

4 ggp
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2.2 Sicherheitsregeln

- Diese Maschine sollte von qualifiziertem oder geschultem Personal bedient
werden.

- Das Unternehmen ist nicht fur Anderungen an der Ausristung (insbesondere
am elektrischen Teil) ohne Erlaubnisverantwortlich.

- Der Umgang mit dem elektrischen Teil darf nur von einer Fachkraft ausgefihrt
werden.

2.3 Transport / Auspacken Q

- Handhabung durch Gabelstapler, Bewegungsposition wie rechts gezeigt.

- Entfernen Sie die Verpackung und untersuchen Sie die Maschine auf Bescha-
digungen.

- Halten Sie das Verpackungsmaterial von Kindern fern, um Gefahren zu ver-
meiden.

Hinweis

Die Oberflache der Maschine ist mit einem speziellen Rostschutzol beschichtet, das leicht zu Staub wird und bei Bedarf

geloscht werden sollte. a

24 Produktabbildung e,
1. Gehausemontage '
2. Manuelles Lineal

3. ObereAbdeckung (Bleiabdeckung)
4 Tastenanzeige

5. Schutzhlle (optional)

6. Antriebswellenbaugruppe

7. Geteilte Mutter
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2.5 Standardzubehér

AE2021

1

&

==

2R

|

I

Auswuchtzange Selbstkalibrierender Bleiblock Bedienungsanleitung 5mm Inbusschlissel 8mm
(100g) Inbusschlissel
Schieblehre 100-132mm 74-109mm 54-79mm
% e —
44-65mm Geteilte Mutter Spindelschraube Schraubstange

O

Gummikissen der geteilten
Mutter
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2.6 Schraubenmontage

Reinigen Sie das Mittelloch der Hauptwelle und das Verbindungs-
stlick vor dem Einbau mit Alkohol oder Druckluft.Befestigen Sie
die Gewindespindel wie abgebildet mit einem Schraubenschliissel
und einem Schraubenhebel an der Auswuchtswelle.

2.7 Installation der Schutzhaube

Installationsanweisungen fir die Schutzhaube 1. Richten Sie das Ende der Verbindung der Schutzmechanik senkrecht zum Gehduse aus,

und das Ende befindet sich in einem Winkel von 60 ° . Ziehen Sie die Schrauben fest an, um ein Ldsen zu verhindern. 2. Entfernen Sie die

Schutzhaube wie in der Abbildung gezeigt. Passen Sie die Schutzhaube an die Schraube an. Diese Abstande betragen 460 mm. Ziehen Sie
die Schrauben fest an, um ein Lésen zu verhindern. 3. Die Installation ist abgeschlossen.

2.8 Stromanschluss

- Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, ob die Netzspannung mit dem auf dem Maschinenetikett angegebenen Spannungswert (iberein-
stimmt.

- Die Maschine ist an ein elektrisches System angeschlossen, das mit einer Netzsicherung ausgestattet ist
- Die Netzkabelanschlussbuchse muss (ber ein zuverlassiges Erdungskabel verfigen
- Guter Schutz durch Gehduseerdung

- Installieren Sie den Offnungspunkt der Leckagekontrolle an der Hauptstromversorgung. Es wird empfohlen, den Spannungsregler im Be-
reich der instabilen Stromversorgung zu konfigurieren.

2.9 Maschinentest

- Senken Sie die Schutzhaube und driicken Sie die START-Taste.Die Drehrichtung der Ubertragungseinheit der Reifenwuchtmaschine muss
mit der auf dem Etikett angegebenen Richtung tbereinstimmen (im Uhrzeigersinn).Hinweis: Nach dem ersten kurzen Zyklusrotationstest
sind die auf dem Bedienfeld angezeigten Daten zu ignarieren.

- Wahrend eines Drehzyklus drtcken Sie die Schutzhaube / heben Sie sie an, um sicherzustellen, dass das Verriegelungssystem ordnungs-
geman funktioniert
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Kapitel 3 Ubersicht iiber Reifenwuchtmaschine

31 Funktionsprinzip Der

Mikrozentralprozessor fordert die normale Information unter der Voraussetzung an, dass der Zustand jeder Einheit des Gerats normal ist,
und der Benutzer kann einen Auswuchtvorgang durchfihren.

Wahrend des Auswuchtvorgangs steuert der Mikroprozessor die dynamische Auswuchtspindel so, dass sie Uber die Antriebsschnittstelle
I3uft. Das vom Auswuchtsensor erfasste unsymmetrische Signal wird tiber den A / D-Wandler an den Port des Mikroprozessors tibertragen.
Der Prozessor leitet den Winkel des unsymmetrischen Signals an die Spindel weiter. Das Signal wird zur Berechnung des Unwuchtwertes

umfassend ausgewertet und von der LED-Einheit angezeigt.Der Dialog mit der Mensch-Maschine ist Giber Tastatur und LED-Einheit ermdg-
licht.

| LED-Anzeigeeinheit | A/ D Wandlereinheit fiirs Aus-
& 17 wuchtsensorsignal

| Mikrozentralprozessor h: Winkelerken- -
Reifen
+ nungssteuerung
Tastatureingabeeinheit ¥
'y
Spindeldrehantriebs- Spindel

schnittstelle

Netzteil
Antriebsteil

3.2 Parameterbeschreibung
Diese Serie von Auswuchtmaschinen kann normale Reifen und spezielle Fahrzeugreifen (separat erhaltlich) auswuchten.

- Wenn das manuelle Lineal herausgezogen und auf der Felge gehalten wird, lesen Sie den entsprechenden Abstandswert auf dem Lineal
ab (in dieser Beschreibung als A-VersatzmaB bezeichnet), tiberpriifen Sie die Reifenmarkierung oder messen Sie den Reifendurchmesser
mit einem Messschieber.Geben Sie die gemessenen Werte manuell in den Computer ein. Diese Abstandsmessung (Versatz) teilt dem
Computer mit, wo die Position der inneren Radebene dynamisch ausgeglichen ist.Die Durchmessermessung teilt dem Computer mit, wie
weit vom Zentrum der Nabe das Gewicht aufgebracht wird.

- Wenn die Radbreite in den Computer eingegeben wird, wird sie automatisch zur Versatzmessung hinzugefligt, um die duBere Radebene
zu bestimmen.Die Radbreite wird vom Bediener manuell gemessen, also W-Messen.

- Wenn sich das Rad dreht, erkennt die Auswuchtmaschine eine vorhandene Unwucht.Der Computer berechnet das Gewicht und die
Position, die zur Korrektur der Unwucht erforderlich sind.Das zur Korrektur der Unwucht erforderliche Gewicht wird auf dem Bedienfeld
angezeigt. Dies erleichtert dem Bediener die Positionierung des gewinschten Gewichts fir die Kalibrierung.Die Gewichtsanzeige und die
Positionsleuchten zeigen das Gewicht und die Position der inneren bzw. duBeren Ebene des Rads an.
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Kapitel 4 Bedienungsanleitung

41 Bedienoberflache

N ./II\ =
" ST
pie Pt
L
% 13 2 15

1. Eingabetaste der Entfernung

2. Eingabetaste der Breite

3. Eingabetaste des Durchmessers
4. Not-Aus-Taster

5. Starttaste

6. Den tatsachlichen Unwuchtwert anzeigen
(weniger als 5 Gramm)

7. Taste zum wiederholten Rechnen

8. Umschalttaste zwischen dynamischem
Modus und statischem Modus

9. Funktionstasten zur Auswahl des ausgegli-
chenen Modus

10. Optimierung wahlen

11. Auswuchtmodus anzeigen

12. AuBere Unwuchtstellung anzeigen
13. Innere Unwuchtstellung anzeigen
14. Inneren Unwuchtwert anzeigen
15. AuBeren Unwuchtwert anzeigen

m-.~|u| t'.

Funktionen der Hauptkombinationstasten:

- Driicken Sie gleichzeitig Taste [C] + [F]. Die LED hért auf zu blinken. Driicken Sie dann
[START], um die Selbstkalibrierung durchzuftihren

- Driicken Sie im Anzeigestatus des Unwuchtwerts [F] +
rechnung

[A-] zur Gramm- und Unzenum-

- Halten Sie [b] -Taste driickend dann auch [F] + [W +] oder [W-] zur Umrechnung der
Felgenbreite (Millimeter und Zoll)

- Halten Sie [d] -Taste driickend dann auch [F] + [D +] oder [D-] zur Umrechnung des
Felgendurchmessers (Millimeter und Zoll) und [OPT] zur Optimierung der Auswucht.

- [F] + [STOP] Zur Umschaltung des Aktivierens und Deaktivierens der Schutzhaube.

Hinweis:

1. Die Funktion zum Starten der Schutzhaube kann nach dem Herunterfahren beibehal-
ten werden.

2. Wahlen Sie die Funktion der Felgenbreite und des Felgendurchmessers in Zoll, so
werden die nach dem Herunterfahren nicht beibehalten.

Hinweis

Sie diirfen nur die Taste mit der Hand driicken. Auswuchtzangen oder andere scharfe Objekttasten sind verboten.
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4.2 Reifenmontage
Vorbereitung vor der Montage:

- Untersuchen und entfernen Sie Staub, Schlamm und Sand auf dem Reifen, ob das Profil mit Metall, Steinen und anderen Fremdkérpern
bedeckt ist.

- Uberprifen Sie, ob der Reifendruck dem angegebenen Wert entspricht.

- Uberprifen Sie die Felgenaufstellflache und das Befestigungsloch auf Verformung.

- Uberprifen Sie, dass sich keine Fremdkdrper im Reifen befinden, und entfernen Sie den urspriinglichen Auswuchtblock in der Felge.
Installationsmethode:

Es gibt drei Arten der Radinstallation: Positive Positionierung, Negative Positionierung und zusatzliche Flansche fur groBe und mittlere
Reifen, abhangig von der tatsachlichen Wahl.

1) Positive Positionierung

Die positive Positionierung ist ein tblicher Weg zur Positionierung,
ist einfach und schnell zu bedienen, vor allem anwendbar auf
gewdhnliche Felgen und Reifen. Eine solche Positionierung ist fur
kleinere Felgenverformung geeignet.Die Installationsreihenfolge
ist:

Spindet— Rad (nach —»Kegel —®> geteilte
innen weisende Mutter
Felgenmontage-
flache)

2) Negative Positionierung

Wenn die AuBenseite des Rades stark deformiert ist, wird die
negative Positionierung verwendet, um eine genaue Positionierung
des inneren Lochs und des Spindels vom Stahlring sicherzustellen.
Anwendbar auf Alufelgen Die Installationsreihenfolge ist:

Spin- — Geeignete—» Rad —® Kunst- —® geteilte ‘—ﬂ'-

del Kegel stoff- Mutter
schale

3) Positionierung des groBen Flanschs (optional)
Diese Positionierung ist fir groBe Reifeninstallationen geeignet. Die Installationsreihenfolge ist:

Spindel —> GroBer Flansch (an der Spindel  —® Rad ~ —® GroBe Kegel —® Schnellmutter
befestigt)

Hinweis

Die Auswahl des Kegels sollte mit dem Mittelloch der Felge kompatibel sein und auf die Richtung achten, da sonst die
Messung ungenau wird. A
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4.3 Auswuchtbetrieb

Schalten Sie den Netzschalter ein, montieren Sie den zu wuchtenden Reifen und geben Sie die Felgendaten ein. Decken Sie die Schutzhaube
ab, driicken Sie die Taste [START] und der Reifen beginnt sich zu drehen, nach dem Anhalten zeigt das Display den Unwuchtwert an, bei

dem es sich um das innen und auBen hinzuzufligende Auswuchtgewicht handelt, und der Auswuchtblock wird gemaB dem Unwuchtwert
ausgewahlt.Drehen Sie den Reifen zunachst langsam von Hand, bis das interne MaB nicht mehr ausgewuchtet ist. Das Licht leuchtet dann
vollstandig auf und zeigt an, dass der hachste Punkt (12 Uhr] auf der Innenseite der Felge nicht mehr ausgewuchtet ist.Der Auswuchtblock
wird an dieser Position hinzugeflgt, und dann wird der obige Vorgang ausgefuhrt, und der entsprechende Auswuchtblock wird an der
AuBenseite der Felge hinzugefigt Starten Sie den Test erneut, bis die Reifen [0] [0] balanciert angezeigt wird. Im tatsachlichen Betrieb ist
es manchmal unmaglich, [0] anzuzeigen.Es gibt einen Unterschied von = 1bis 2 Gramm, was normal und akzeptabel ist.

HINWEIS: Im Allgemeinen wird der ReifenAuswuchtswert alle 5 Gramm angezeigt und der Unwuchtwert unter 5 Gramm wird nicht angezeigt.
Nach dem Abschluss jedes Auswuchtvorgangs drticken Sie die Taste [FINE], um den tatsachlichen Unwuchtwert anzuzeigen.

Innerer Unwuchtwert AuBerer Unwuchtwert

< Innere Position
< AuBere Position

44 Auswuchtmodus

Wenn auBergewdhnliche Reifen auszuwuchten sind, wo Auswuchtblocks nicht wie gewohnt auf beiden Seiten der Felge angebracht werden
kannen, missen Sie eine andere Auswuchtmethode wahlen. Driicken Sie [ALU], um verschiedene dynamische Auswuchtmodi auszuwahlen,
und driicken Sie [F], um den statischen oder dynamischen Auswuchtmodus auszuwahlen. Nach der Position, wo der Auswuchtblock hinzu-
geflgt wird, beziehen Sie sich auf die Anzeige der Auswuchtweise zur Wahl der Weise.

1)Normal

Wie in der Abbildung gezeigt, wird der Auswuchtblock bei Felgen
aus Stahl oder Aluminium auf beiden Seiten der Felge festge-
klemmt.
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2) Statisch

Motorradreifen oder -felge kénnen damit ausgewuchtet werden.
Beidseitig darf kein Auswuchtblock hinzugefugt werden, sondern
in die gezeigte Position anzubringen

3) ALUT

Kleben Sie, wie in der Abbildung gezeigt, den Auswuchtblock an
beide Kanten der Felge

4) ALU2

Kleben Sie wie in der Abbildung gezeigt, innerhalb der Felge, den
Auswuchtblock

5) ALU3

Kleben Sie wie in der Abbildung gezeigt, innerhalb der Felge, den
Auswuchtblock, oder klemmen Sie ihn dort fest.
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6) Einfihrung in die OPT-Funktion

Diese Funktion kann verwendet werden, um das Gewicht des zu klebenden Auswuchtblock zu reduzieren, wenn der statische Unwuchtwert
des Reifens 30 Gramm Uberschreitet.Die Schritte sind wie folgt:

1) Driicken Sie [OPT] und auf dem Bildschirm wird [OPT] [] angezeigt.
2) Druicken Sie [START], die Spindel dreht sich und nach dem Anhalten wird [I] [180] angezeigt.

3) Markieren Sie die Felge und den Gummireifen, drehen Sie die Felge und den Gummireifen mit dem Reifenmontiermaschine um 180 ° und
setzen Sie ihn wieder zusammen.Installieren Sie es dann in derselben Position auf der Reifenwuchtmaschine.

4) Driicken Sie [START], die Spindel dreht sich und nach dem Anhalten wird [45] [80 —' ] angezeigt.[Dies bedeutet, dass sich die statische
Unwucht um einen Prozentsatz verringert, wenn der Reifen nachgeladen wird.D.h. wenn Sie 45x (1-0,80) = 9 Gramm Auswuchtblock
kleben, knnen Sie die Reifen auswuchten.

5) Drehen Sie den Reifen von Hand, bis das Positionsanzeigefenster P-Reifen anzeigt, und markieren Sie P-Reifen “um in Richtung von 12
Uhr.

6) Drehen Sie den Reifen von Hand, bis im Positionsanzeigefenster P-Felge angezeigt wird (siehe Abbildung), und markieren Sie P-Felge
in Richtung von 12 Uhr.

«

7) Nehmen Sie die Felge von der Auswuchtmaschine und laden Sie den Reifen mit der Reifenmontiermaschine nach, sodass die Markierung
P-Reifen auf der Felge mit der Markierung P-Felge auf dem Gummireifen Ubereinstimmt und pumpen Sie dann die Luft auf.

8] Jetzt mussen wir den Reifen mit einer 9-Gramm-Auswuchtblock auswuchten.

P-tyre P-rim
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Kapitel 5 Selbstkalibrierungsverfahren fir das System

Hinweis

Wenn die Maschine bei vorlaufig installiert wird und dabei festgestellt wird, dass die Ubertragungswelle und die piezo-
elektrische Keramik gewartet und repariert wird, oder die Leiterplatte ersetzt wird, ist das Selbstkalibrierungsverfah- A
ren auszufiihren, um die Genauigkeit der Messung der Auswuchtmaschine sicherzustellen.

51 Montieren Sie einen geeigneten Reifen und geben Sie die korrekten mechanischen Parameter ein (Abstand, Reifendurchmesser,
Reifenbreite).

5.2 Geben Sie das Systemkalibrierungsprogramm gemaB dem ur- F
spriinglichen Betriebsmodus ein (z. B. Driicken von F + C Tasten.
Das System zeigt [CAL] [CAL] an.

5.3 Driicken Sie die [STAERT] -Taste, um den Motor zum ersten
Mal zu starten.

54 Wenn der Reifen nicht mehr dreht, drehen Sie ihn langsam
von Hand, bis die Unwuchtanzeige aufleuchtet.

5.5 Legen Sie nun um 12 Uhr 100 Gramm Bleiblock auf die AuBen-
seite des Reifens und driicken Sie [START], um den Motor erneut
zu starten.
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5.6 Wenn der Reifen nicht mehr dreht, drehen Sie ihn langsam
von Hand, bis die Unwuchtanzeige aufleuchtet.

5.7 Geben Sie nun in Richtung 12 Uhr 100 Gramm Bleiblock auf die
Innenseite des Reifens und driicken Sie [START], um den Motor
zum dritten Mal zu starten.

5.8 Hinwesis: Die Position in Richtung 12 Uhr des Bleiblocks sollte
genau sein.Dies beeintrachtigt die Korrektheit der unausgegli-
chenen Position erheblichWenn nach dem Stillstand des Reifens
[CAL] [End] angezeigt wird, ist die Kalibrierung abgeschlossen.
Wenn [Err] [- * -] angezeigt wird, bedeutet dies Kalibrierung

9
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Kapitel 6 Tagliche Wartung

6.1 Vor Wartungsarbeiten trennen Sie die Stromversorgung ab.
6.2 Einstellen der Riemenspannung

Nehmen Sie die Abdeckung ab, lésen Sie die Motorschraube, stellen Sie den Mator auf die richtige Riemenspannung und driicken Sie den
Riemen ca. 4 mm tiefer fest nach unten, ziehen Sie die Motorschraube fest und decken Sie die obere Abdeckung ab.

6.3 Auswechseln der Sicherung
Beide Ersatzsicherungen befinden sich auf der Leistungsplatine und kdnnen bei der Beschadigung aus dem Sicherungshalter entfernt
werden.

64 Die Unwuchtanzeige ist instabi

Ausgewogene Reifen sind nach dem Nachladen als nicht ausgewuchtet angezeigt. Dies ist kein Fehler bei der Anzeige der Maschine, son-
dern in der Regel aufgrund des erneuten Einbaus der Felge.Die beiden Montageflachen und die Kegelflachen der Montagefelge liegen nicht
auf der gleichen Achse, oder die Felgenbohrung ist deformiert, und der Spalt zur Kegelscheibe ist zu groB; das Losen der Schnellspannmut-
ter einen groBen Fehler verursacht.
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Kapitel 7 Allgemeine Methoden zur Fehlerbehebung

Fehlererscheinung Fehlerursache Abhilfe
1. Uberpriifen Sie, ob der Motor nass oder undicht ist 1. Trocknen oder Ersetzen
2. Uberpriifen Sie, ob der Leistungstransformator un-
1. Schalten Sie die Stromver- — gicht ist 2. Ersetzen
sorgung des Netzschalters " - - —
ein 3. Uberprufen Sie, ob der Bremswiderstand undicht ist 3. Ersetzen
4, Uperprufen Sie, ob sich im Gehause ein Erdungskabel 4 SchiieBen Sie das Erdungskabel an
befindet.
1 Uberprufen Sie, ob der externe Stromkreis mit Strom 1 Messen Sie mit sinem Multimeter
versorgt wird.
2. Uberprufen Sie, ob der Netzschalter beschadigt ist. 2. Ersetzen
3. Uberpriifen Sie, ob die Versicherung auf der Strom- .
: . 3. Befestigen oder ersetzen
versorgungsplatine locker oder durchgebrannt ist.
2. Es wird nach dem Booten 4. Die Stromkabel der Computerplatine ist getrennt 4. SchlieBen Sie das Kabel an

nicht angezeigt 5. Uberpriifen Sie, ob die Stromversorgungsplatine be-

schadigt ist. 5. Ersetzen

6. Uberprufen Sie, ob die Computerplatine beschadigt ist 6. Ersetzen

9. Uberprtifen Sie, ob die Leitung zwischen der Haupt-
computerplatine und der Anzeigeplatine angeschlossen 9. SchlieBen Sie das Kabel wieder an
ist.

1. Uberpriifen Sie, ob die Stromversorgungsplatine be-

schadigt ist. 1. Ersetzen

2. Uberprifen Sie, ob die Computerplatine beschadigt ist 2. Ersetzen
5. Die Anzeige ist nach dem 3. Uberpriifen Sie, ob der Motor beschadigt ist. 3. Ersetzen
Booten normal, driicken Sie " - -
die Starttaste, aber der Motor % Uberprufen Sie, ob die Motorkapazitat beschadigtist. 4. Ersetzen

dreht sich nicht 5. Uberpriifen Sie, ob die Tastatur beschadigt ist. 5. Ersetzen

6. Uberprfen Sie, ob der innere Draht des Motorkabels
oder der Motoranschlussdose auf der Stromversor- 6. Festziehen
gungsplatine lose ist.

1. Uberprufen Sie, ob die Computerplatine beschadigt ist 1. Ersetzen

2. Uberprifen Sie, ob die Stromversorgungsplatine be-

schadigt ist. 2. Ersetzen

4. Der Motor wurde nach dem
Booten gedreht

3. Uberpriifen Sie, ob die Tastatur beschadigt ist und ob 3. Ersetzen / justieren Sie die Position der

sich die Position der Lichtschranke bewegt. photoelektrischen Karte
l%l;zzp{ifn Sie, ob die Stromversorgungsplatine be- 1 Ersetzen

5. Keine Bremse nach dem . gtist

Start 2. Uberprifen Sie, ob die Computerplatine beschadigtist 2. Ersetzen

3. Uberpriifen Sie, ob der Bremswiderstand beschédigtist. 3. Ersetzen

1. Uberprufen Sie, ob die Stromversorgungsplatine be-

schadigt ist. 1. Ersetzen

6. Nach dem Booten wird

ERR! angezeigt 2. Uberprifen Sie, ob die Computerplatine beschadigtist 2. Ersetzen

3. Uberpriifen Sie, ob das Positionssensorkabel locker ist

oder der Positionssensor beschadigt ist. 3. Erneut schweiBan oder austauschen
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Fehlererscheinung Fehlerursache

1. Uberpriifen Sie, ob die Computerplatine beschadigt ist

Abhilfe

1. Ersetzen

2. Kein Rad wird installiert

2. Installieren Sie das Rad und versuchen
Sie es erneut

3. Nur eine Felge wird installiert, keine Reifen

3. Installieren Sie den Reifen

4. Der Spindeladapter ist nicht fest installiert

4. Ziehen Sie die Bolzen wieder an

7 ERR2 wird angezeigt
5. ist das Rad falsch installiert, nicht blockiert

5. Wahlen Sie den entsprechenden Kegel
und installieren Sie ihn richtig

6. Der Riemen ist zu locker oder zu eng

6. Neu einstellen

7. die Schraube ist rutschig, das Rad ist nicht fest

7. Ersetzen Sie das Nachspannrad

8. Die geteilte Mutter ist ausgeldst und das Rad wird
nicht fest installiert

8. Ersetzen Sie das Nachspannrad

1. Uberpriifen Sie, ob die Computerplatine beschadigt ist

1. Ersetzen

8. ERR3 wird angezeigt 2. Der Betrag der Radunwucht ist zu groB auBerhalb des
Berechnungsbereichs

2. Setzen Sie das Rad wieder ein und ver-
suchen Sie es erneut oder flihren Sie eine
Neukalibrierung durch

1. Uberprifen Sie, ob die Computerplatine beschadigt ist

1. Ersetzen

2. Wenn die Umkehrung umgekehrt ist, ist die Phasen-

9. ERR4 wird angezeigt linie falsch.

2. kdnnen Sie die Phase einstellen

3. Es gibt ein Problem mit dem photoelektrischen Sensor

3. Wieder positionieren oder ersetzen

1. Uberpriifen Sie, ob die Computerplatine beschadigt ist

1. Ersetzen

10. ERRS wird angezeigt 2. Die Radschutzhaube wird nicht abgelegt 2. Legen Sie die Schutzhaube ab
3. Uberpriifen Sie, ob der Endschalter beschadigt ist. 3. Ersetzen
1. Uberpriifen Sie, ob die Computerplatine beschadigt ist 1. Ersetzen

11. ERR7 wird angezeigt
2. Speicherdatenverlust

2. Eingabe der Parameter und neu kalibrie-
ren

1. Uberpriifen Sie, ob die Computerplatine beschadigt ist 1. Ersetzen
2. U?erprgfen Sie, ob die Stromversorgungsplatine be- 2 Ersetzen
schadigt ist.
12. ERR8 wird angezeigt iﬁ;z;ggg;lelblock wird nicht bei der Selbstkalibrierung 3. Fiigen Sie einen 100 g Bleiblock hinzu

4, Die piezoelektrische Sensorleitung gebrochen

4. SchlieBen Sie das Kabel an

5. Der piezoelektrische Sensor ist gebrochen

5. Ersetzen

1. Die Breite der Potentiometerschraube locker, ziehen

18. ERR78 wird angezeigt Sie a, d und danach geréat der Datenrolle in Chaos

1. Stellen Sie das Potentiometer neu ein,
ziehen Sie die Schraube fest und fihren
Sie die Selbstkalibrierung durch

1. Piezoelektrische Sensorleitungen sind defekt oder
schlecht kontaktiert

1. Wieder anschlieBen

14. Nur 00-00 unzahlige Wert-

X . 2. Speicherdatenverlust
anzeige werden angezeigt

2. Korrigieren Sie den Speicherwert

3. Uberpriifen Sie, ob die Computerplatine beschadigt
ist.

3. Ersetzen
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Fehlererscheinung

15. Wertabweichung nach
Selbstkalibrierung

Fehlerursache

1. Das Rad selbst kann zu viel fehlerhaft sein

Abhilfe

1. Finden Sie ein Standardrad. Es ist am
besten ausgewuchtet

2. Drei Speicherparameter sind verwirrend

2. Selbstkalibrierung nach Korrektur der
Speicherparameter

16.100g Wert ist nicht genau
und die Position ist nicht
unten

1. Rader sind nicht serienmaBig oder haben Fremdkor-
per

1. Versuchen Sie mal wieder mit dem aus-
gewuchteten Standardrad,

2. Die Selbstkalibrierung des 100g-Systems ist nicht ein-
gestellt

2. Selbstkalibrierung des 100g-Systems

3. Der Anzeigewert ist instabil

1. ersetzen Sie das Rad

17. jedes Mal, wenn sich der
Radwert um 5 g andert

1. Das Rad ist nicht serienmaBig oder es sind Fremdkor-
per vorhanden oder die Felgenmitte ist deformiert.

1. ersetzen Sie das Rad

2. Der piezoelektrische Sensor ist nass oder die Konter-
mutter ist nicht festgeklemmt.

2. Trocknen, justieren den piezoelektri-
schen Sensor neu einstellen

3. Die externe Versorgungsspannung ist niedrig oder der
Reifendruck ist nicht ausreichend;

3. Spannungsregelung, Aufpumpen

4. Der Boden ist uneben oder die Maschine ist instabil

4. Setzen Sie auf den waagerechten Boden,
schlagen Sie die Bodenschraube

18. Jeder Rotationswert vari-
iert um einige zehn Gramm

1. Das Rad hat Fremdkdrper oder die Radunwucht ist zu
groB

1. Versuchen Sie es erneut mit einem ande-
ren Rad

2. Der piezoelektrische Sensor ist beschadigt

2. Uberpriifen Sie den Sensor und die Ver-
bindung

3. Die externe Versorgungsspannung ist niedrig

3. Uberpriifen Sie die Reparaturstrom-
versorgung oder installieren Sie den
Spannungsregler
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Kapitel 9 Explosionsdiagramm des Produkts

1 Gehause/ Netzteil / MaBband:
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Sata-Num-
mer

PAE2021-101

Name der Spezifikation

Das Gehause

Zeich-
nungs-
num-
mer

115

Sata-Num-
mer

PAE2021-115

Name der Spezifikation

LOGO-Unterleg

PAE2021-102

Werkzeugschaft

116

PAE2021-116

ABS-Dichtung (Durchgang-
saule). M6 * 15

103

PAE2021-103

Innensechskantschraube M6
*25

m

PAE2021-117

Montageplatte aus Aluminium
fr Netzteil

104

PAE2021-104

Netzschalter

18

PAE2021-118

Halbkreisformiges Querbol-
zen mit PolsterM4 * 10

105

PAE2021-105

Kreuzschlitzsenkschraube M5
12

19

PAE2021-119

Transformator 220V doppelt
10V 10W

106

PAE2021-106

Etikett des MaBbands 372 * 8

120

PAE2021-120

Kunststoffgriff

107

PAE2021-107

Innensechskantschraube M10
*20

121

PAE2021-121

Mutter M6

108

PAE2021-108

Galvanisierte Unterlegscheibe

122

PAE2021-122

Flugzeugrahmen

109

PAE2021-109

MaBband feder 12 * 22 * 500

123

PAE2021-123

Kreuzschlitzsenkschraube M4
*25

110

PAE2021-110

MaBband 487MM

124

PAE2021-124

Leistungsplatine (220V)

PAE2021-1M

Schiebehulse des MaBbands

125

PAE2021-125

Netzkabel 5* 03 / 1M

n2

PAE2021-112

Griffanordnung des MaB-
bands

126

PAE2021-126

Mutter M8

13

PAE2021-113

Kabelschraube PG11

127

PAE2021-127

Kondensator 10UF 450VAC

14

PAE2021-114

Netzkabel mit Stecker 3 0,75
*3M

128

PAE2021-128

Keramikbremswiderstande
SQBB 100W15R)
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2 Ubertragungsbaugruppe:
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SATA

Sata-Num-
mer

Name der Spezifikation

Halbkreisformiges Querbol-

Zeich-

nungs-  Sata-Num-
num- mer

mer

Name der Spezifikation

Gummikissen der geteilten

201 PAE2021-201 zen mit PolsterM3 * 6 216 PAE2021-216 Mutter
202 PAE2021-202 ??tgs, ?tah'pap'erﬂa”‘k'sse” 2n PAE2021-217  Plastikschissel
203 PAE2021-203 Ucthchranke mit 64 Zahnen 8 PAE2021-218 Druckring der geteilten
+ Leitung Mutter
204 PAE2021-204  AuBere Blumendichtung M3 219 PAE2021-219  Geteilte Mutter 36
205 PAE2021-118 Ha\bkrle|sf0rm\ges’0uerbol— 220 PAE2021-220 Stahldrahtsicherungsring
zen mit PolsterM4 * 10 (groB)
206 PAE2021-206  AuBere Blumendichtung M4 P2 PAE20Z1-271  0roBe Abdeckung (groBer
Kreis) 36
Innensechskantschraube M10 (GroBer) Kegelblock ¢36
207 PAE2021-107 20 222 PAE2021-A01 (100-0132)
208 PAE2021-208 Elastische Unterlegscheiben 23 PAE2021-223 Feder ﬂ]_r Flanschabdeckung
10 der Antriebswelle ¢36mm
209 PAE2021-209  Unterlegscheibe 10 * 20 * 2 224 PAE2021-224 :iﬁM‘q/g”E”Ubertragungsm"
. (Sekundarer) Kegelblock ¢36
210 PAE2021-210  Verstarkungsmutter M10 A02 PAE2021-A02 (74-109)
- . (Mittlerer] Kegelblock ¢36
Al PAE2021-211  Schmetterlingsdichtung 10 * 2 A03 PAE2021-A03 (54-b79)
Flache Auflage fiir Drucksen- (Kleiner) Kegelblock ¢36
212 PAE2021-212 sor 010 35" & A4 PAE2021-A04 (cbhh-65)
213 PAE2021-213 Plgzoelektrischer Sensor + AGS PAE2021-ADS Selbstkalibrierender Bleiblock
Leitung 100g
214 PAE2021-214  Einzelkopfschraube A06 PAE2021-A06  Schieblehre
215 PAE2021-215  Doppelkopfschraube
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3 Motor / Obere Abdeckung:
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Zeich-

nungs- Sata-Nummer Name der Spezifikation

nummer

301 PAE2021-301 Obere Abdeckung AE2021 1

302 PAE2021-302 Kreuzschlitzschraube mit groBem flachem Kopf M4 * 15 * 12 Kopf * 15 dick 4
303 PAE2021-303 Computerplatine 1

304 PAE2021-304 Rotes Stahlpapierflachkissen 4 * 8 * 1 8
305 PAE2021-305 Tasten-Backplane 1

306 PAE2021-306 Kreuzschlitzsenkschraube M4 * 20 8
307 PAE2021-307 Mutter M4 16
308 PAE2021-308 Tastatur AE2021 1

309 PAE2021-309 Sechsstufiger Motor 220V / 50Hz 1

310 PAE2021-310 Gummischeibe $5,5 * 30 * 35 8
Kl PAE2021-311 Verzinkte Unterlegscheibe f * 12 * 15 4
312 PAE2021-121 Mutter M6 1

313 PAE2021-313 Innensechskant-Zylinderkopfschraube M6 * 35 1

314 PAE2021-314 Einstellplatine des Triebwerks 1

315 PAE2021-315 Riemen 4-330) 1
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4 Schutzhaube:

Beschreibung: Die Baugruppe der Schutzhaube ist optimal
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Zeich-
nungs-
nummer

Sata-Nummer

Name der Spezifikation

400 PAE2021-400 Baugruppe der Schutzhaube 1
401 PAE2021-401 Sechskantschraube M10 * 65 1
402 PAE2021-402 Mikroschalterkabel 1
403 PAE2021-403 SchweiBung der groBen Platte der Haube 1
404 PAE2021-311 Unterlegscheibe ¢6 * 12 15 4
405 PAE2021-405 Innensechskant-Zylinderkopfschraube M6 * 16 4
406 PAE2021-406 Elastische Unterlegscheiben 6 4
407 PAE2021-407 Innensechskant-Befestigungsschraube fir konkaves Ende 5 * 8 1
408 PAE2021-408 Schutzhaubenspannfeder 25 1
409 PAE2021-409 WellenbaugruppenschweiBung 1
410 PAE2021-410 Schutzhaubesbuchsenring 1
i PAE2021-411 Unterlegscheibe ¢5 *12* 0,8 1
42 PAE2021-412 Halbkreisformige Kreuzschlitzschraube M5 * 6 1
43 PAE2021-413 Wellenbuchse 2
44 PAE2021-414 SchweiBung der kleinen Platte der Haube 1
415 PAE2021-415 Mikroschalter Z-156022-B 1
416 PAE2021-121 Mutter M6 2
417 PAE2021-405 Innensechskant-Zylinderkopfschraube M6 * 16 2
418 PAE2021-418 SchweiBung vom Verbindungsmechanismus fiir Schutzhaube 1
419 PAE2021-419 Innensechskant-Zylinderkopfschraube M10 * 90 2
420 PAE2021-420 Verriegelungshtlse der Rohrwelle der Schutzhaube 1
421 PAE2021-421 Schutzhaube 1
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CopeprxaHue
[naBa|. Mepbl NpefoCTOPOIKHOCTH 95
[naBa Il IHCTpYKUMSA MO MOHTaXy 98
Maga lll Obwune cBegeHUs o 6aaHCMPOBOYHOWN MaLWINHE 102
lmasa IV MHCTpyKLUMA Mo 3KcnayaTaumm 103
MnagaV MporpamMmma caMoKanMbpoBKN CUCTEMBI 108
Masa VI Tekylyee obcnyxunBaHue 110
Masa VIl O6wenpuHsATbIe METOAbI YCTPAHEHMSI HEUCTPABHOCTEM.........coc. m
Masa VIl 2nekTpocxema 14

ImaBa IX Bup, c pasHeceHHbIMM YacTaMM NPOAYyKLUU 115
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HoMWHanbHoe HanpshxeHne 220V / 50Hz
[vameTp cTynuubl 10" - 30"

LWvpuHa cTynuubl 15"-20"
To4HOCTb 6anaHcMpoBKHM 1g

Bpems 6anaHcMpoBKM 7 ¢ (koneco 20 kr)
Makc. Bec koneca 65Kg

MouwHoCTbL 3neKTpoasuraTens 250W

Pabounii wym 70db
labapuTHble pa3mepbl 970"770*1150mm
Bec 6pyTTO 1 BeC HETTO 110 / 81Kg

MpoBepnTb NPOAYKT CPasy Noc/e pacnakoBKy, 4TOGbI y6eanTbCs, YTO NPOAYKT He noBpexaeH. Ecnn kakne-nnbo aetanm
OTCYTCTBYHOT UMW MOBPEXEHBI,

noXanymncra, CBSHXUTECH C OTAENOM 06CyXMBaHUs KnveHToB npy 000 LLaHxalickasi aBTOMOBU/IbHAs TEXHOIOrMYecKas
KoMnaHus SATA:

400-820-3885. 800-820-3885.

MoxanyncTa, 3anmcaTtb CEPURHBIN HOMEpP NMPOAYKTa:

MprMeYaHue: ecnv y NPOAYKTa HET CepUIHOTo HOMEpa, 3anucaThb AaTy MOKYMKK, MoXanyncTa.
Hapnexaluym o6pa3om XpaHWUTb 3Ty MHCTPYKLMIO MO SKCMyaTauum, noxanyncra:

1) laHHas MHCTPYKLMA MO IKCMIyaTaLum COLepXKUT NpeaynpexpeHuns o 6e3onacHoCTyH, OnepaLum ro yCTaHoBKe,
TEXHUYECKoe 06CyXMBaHME U YCTPaHEHME TUMNYHBIX HEUCMNPABHOCTENW, CBA3aHHbIE C MPOAYKTOM, HaAAeXaLnM
06pa3oM xpaHWTb, MoXasnyiicra.

2) 3anucatb cepuiiHbii HoMep (MW faTy NOKYMKKM) 3TOro NPoAyKTa Ha MepBOI CTPaHULE UHCTPYKLMM MO SKCMTyaTa-
LW 1 XPaHUTb €€ B CyXOM 1 6€30MacHOM MecTe At CNPaBKU.

3) Moxanyiicta, NpaBUIbHO UCMOJIb30BaTh MPOAYKT Ha OCHOBE MOJIHOTO MOHUMAHMUS COAEPXKAHUS BAHHON UHCTPYK-
umn.

4) 310 060OpYA0BaHNE BbINO 3aCTPAXOBAHO /151 CTPAXOBAHWS NPOAYKTA.
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naBal. Mepbl NpeaoCTOPOIKHOCTHU

- HenpaBunbHoe NCnoNb3oBaHUE MOXET MPUBECTU K IMYHOMY MOBPEXAEHMIO 1 MOBPEXAEHNIO 060PYA0BAHMS.

- I'Io»(any|7|CTa, BHMMATE/IbHO NPOYNTaTb U MOHMMATb BCe COAEPXKAHNA UHCTPYKLNN Nepef UCnosib30BaHUEM.

- O6ecneynTb, YTO BETU U APYrue NOCTOPOHHME N1LA OTCTOST AaneKo OT paboyeil 30HbI.

- O6ecneynTb coefimHeHne 060pyA0BaHNS C NPABUIbHBIM MCTOYHUKOM MUTAHUS U UCTOYHWKA rasa, v HaAeXHO 3a3eM-
NNTb.

- Vicnonb3oBaTb 3T0 060pyA0BaHNE Ha POBHOM, FOPU3OHTANbHOM, CYXOI N HAafleXHOW NOBEPXHOCTY.

- Mi36eraTb ciyyaiiHOro Nycka, nepes peMOHTOM ClieAyeT 06ecneyunThb, 4To 060pyA0BaHME 3aKPbITO, UCTOYHUK NUTAHUS
1 NCTOYHMK ra3a OTK/IOYEHbI.

- [lepxaTb 3alMTHOE YCTPOWCTBO W NPefoXPaHUTENbHOE YCTPOICTBO B NPaBUIbHOM MOMOXEHNU 1 NOAAEPKMBATDL
HOpManbHy paboTy.

- O6ecneyunTb YNCTOE 1 XOpOoLLEee OCBeLLeHre Paboyelt 30HbI, XaoC UV TEMHasi 30Ha MOXET BbI3BaTb aBapuio.

- 3anpelLLaeTcst UCNoAb30BaTh AaHHbIN MPOAYKT NPy Neperpyske, B NPOTUBHOM C/ly4ae OTBETCTBEHHOCTb 33 HECHACT-
Hble C/Ty4aun He MOKPbIBAETCS CTPAXOBKOM.

- XpaHuUTb BAANM OT UCTOYHMKOB Tera 1 OrHsl, BbICOKasi TeMnepaTtypa MOXeT NOBPefuTb MPOAYKT v YNNOTHsOWMe
KOMMOHEHTbI.

- N36eraTb onacHoli cpegpl, He MCNoNb30oBaTh 060pyAOBaHIE B BNAXKHOI CPeAe UM NOABEPraTb ero BO3AENCTBUIO
[oXAas.

- /Tlo6OoMy HenoaroToBAEHHOMY NEPCOHany KaTeropuyecky 3amnpeLyeHo UCnoib30BaTh 3T0 060pyA0BaHUE, U HENb3S
CaMoCTOSTeNIbHO pa3bupats Mnu MoANbULMPOBaTL AaHHOE 060pyfOBaHMeE.

- O6ecneynTb NPaBUbHbIA MOHTAX KOMECa, N0 PasHbIM CTyNMLAM BbIGpaTh NPaBuIbHbBIA METOZ, A 3aKPENIeHNs ero
Ha AaHHOM 060pyAOBaHNY.

- MpoBepnTb BHUMATENBHO Nepes KaxabIM UCMONb30BaHMEM, EC/IN €CTb YTEYKa Macha, 0cnabneHve unmu noBpexaeHve
feTtanei unu NPUHagNEeXHOCTEN, Henb3si UCNONb30BaTh.

- MoxanyicTa, No3BONNUTL CNELMANUCTY C MPOdeCccoHanbHON KBanuduKaLmeli o peMoOHTY pa3yMHO 06CNyX1BaTb
060pyaoBaHNe, eCNIN HYXKHO 3aMEHUTb 3aM4acTy, UCMOb30BaTb OPUTMHAMbHbIE 3aM4acTy, MoXanyncra.

- Bo Bpems paboTbl HEOGXOANMO HOCUTb 3aLLMUTHYHO 06YBb, 3aLUMTHbIE O4KM 1 paBoymne NepyaTKy, COOTBETCTBYOWME
[,e/CTBYIOLMM HaLMOHaNbHbIM NpaBunam 6€30MNacHOCTY, PEKOMEHAYETCS UCMOIb30BaTb COOTBETCTBYHOLME MPOAYK-
Tbl SATA.

- CTporo 3anpeLaeTcs UCrnonb3oBaTh 060pyA0BaHNE B CIyHae anKkoroabHOro onbsiHEHUS, CNaboro fyxa, CHUXKEHUS
KOHLLEHTpaLMy BHUMaHUs, yCTanoCTu Nnog, BO3AeiCTB1EM NeKapCTBa U 1106010 HeCO3HaTeIbHOTO COCTOSIHUS.

- Mepep, 6anaHcom cefyeT NPOBEPUTD LWKHBI 1 06042 ANt 06HAPYKEHNS BO3MOXHbIX AeeKTOB, @ He 6anaHc1posaThb
fedeKTHble WuHbl 1 0604a.

- Henb3s NpeBbIWaTh HECYLLYH CMOCOGHOCTb 6aNaHCHPOBOYHON MaLLMHbI, KONECO C U36bITOYHBIM BECOM MOXET
HaBcerga noBpeauTh MaLLNHY; He MOXHO 6anaHCUpoBaTh LWMHY, KOTopas eé pa3mep 60/ble NPOEKTHOro pa3mepa
MalUmnHbI.

Mpepynpexpexus

NHdopMauus, Takas Kak BHUMaHUS, NpeAynpexaeHus, yKasaHus U T. fi., COfepXXaLiuecs B faHHOM
PYKOBOACTBE, HE MOXET OXBaTbIBaTb BCE BO3MOXKHbIE CUTYaLuu. OnepaTopbl A0/KHbI MOHUMATD, A
4TO eXXefiHEeBHas 0CTOPOXXHas SKCNyaTauus U Hanu4umne NnpodeccuoHanbHbIX 3HaHUIN ABAAIOTCA

HeoTbeM/IeMbIM (haKTOPOM MpPU UCMO/b30BaHUM 3TOrO NPOAYKTA.
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110npepeneHne ypoBHS pucKa
YpOBEHb pUCKa, UCMO/Mb3YeMbIi B JAHHOM PYKOBO/CTBE, COOTBETCTBYET CefyoLWMM ONpefeneHnsm 1 0603HaueHnsaM.

DANGE

OnacHocTb: HenocpeacTBeHHasa OnacHOCTb, KOTopas I'IpleeLIaHme; onacHas unu HebesonacHas NPaKTUKa, KO-
npueBefeT K Cepbe3HbIM Te€/TECHBIM MOBPEXAEHNAM NN TOpas MOXET NPpUBECTU K HE3HAYUTEIbHOMY Te/leCHOMY
cMepTu. NOBPEXAEHUNIO U NOTepe NPOAYKUUN NN MyLecTBa.

A CAUTION

OCTOPOXHO: COXpaHsATb 6anTenbHocTb!KacaeTcs Ballelt 6e30macHOCTM Unm 6e30MacHOCTU APYrUX nL,

12 3TUKeTKa M Tabnnyka

] - @ SATA Economic Wheel Balancer [
(] EFRERH TR
T
1 RE2 . WS EE L . e w Py
WRERESERT. i 220V/50HZ R 76K6
2t B aRaERGNLBR TS TR, w5e
> ! : seumter
AN SRR BT R AR EERERR (18) AIRAT]
- NN [o e RS
i 61972271811971509 iR, s
MpegynpeguTenbHas 3TUKETKa Nepes NoaK/IYeHneM Tabnuyka obopyfoBaHus
L}
_ Lj:
JTUKETKa C XapaKTepUCTUKaMM 3/1eKTponuTa- 3TUKETKa BpalLeHUsi NPUBOAHOrO y3na

HUA

A [

ITUKeTKa INeKTPUYECKOro  ITUKeTKa 3a3eM/IeHUs 3nek-
yfapa TponUTaHus
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1.3 MeCcTo 3TUKETKM U TabNNYKK

MNpumeYaHune: NpoBEPUTL 1 ONpPefieNIuTb STUKETKN 1 TabNNYKM Ha NX YETKOCTb U NpPaBUAbHOCTb, MPaBUIbHOCTb UX CO-
OTBETCTBYIOLLMX MECT MO BbllUeyKa3aHHbIM cxeMaM. B cnyyae oTCyTCTBUA MW HEMPABUIbHOMO MONOXEHUS CBSXUTECH

C MeCTHbIM AMCTpM6bIOTOpOM.

14 CTaHpapTHoe 6e3onacHoe 060pyfoBaHmue
Mpu aBapumitHOM CUTYaLMM MOXHO OCTaHOBUTb BPaLLEHMe [MIaBHOTO Basia U WHHbI.
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naBa Il UHCTPYKLUUA NO MOHTaXy

MoHTax 6anaHCMpPOBOYHOW MaLLMHbI LO/MKEH 6bITb BbINOMHEH CMELManbHbIM NepcoHanom.besonacHoe n apdekTrB-
HOe 1CMOoNb30BaHVe 3aBUCUT OT NPaBUIbHOTO MOHTaxa.Ecau cylecTByeT npobnema, 06paTUTECh K YNONTHOMOYEHHO-
My aunepy SATA.

21 Pa3mepbl 060pyA0BaHNS U MPOCTPAHCTBO A1l €70 UCMO/b30BaHUS
- banaHcMpoBOYHas MallMHa BOMKHA 6bITb YCTAHOBMEHA HA MPOYHOM MJIOCKOM MOy 1 3aKpenieHa 6onTamu.

- Mecto YCTaHOBKMU GanchmpOBquon MalWWHbI AOHKHO 6bITb 3aueHo ot BNIAXKHOW cpenpbl, B6/1M3N HEOGXO,EWIMO
NMETb MUTaHKUe.

- ObecneunTb AOCTATOYHOE NPOCTPAHCTBO 32 BbIOPaHHbIM MECTOM /151 HOPMasibHOM PaboTbl 3aLMTHOMO KOXYXa.

- Ha npaBoii cTopoHe 1 NnLeBoi CTopoHe 6anaHCMPOBOYHO MaLLMHbI CIelyeT OCTaBUTb ONepaLMoHHOe NPoCTpaH-
CTBO He MeHee 500 MM /151 pa3bopKy 1 COOPKM LWH U MPOBEPKMU.

4 g9
15 1516
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2.2 MpaBnna 6e3onacHoCTH

- [laHHOe obopyf0BaHME AOMKHO IKCMIYaTUPOBATLCS Cneyuanm-
CTOM UV NOATOTOBNEHHbBIM NEPCOHANOM.

- Hawwa KomMnaHus He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 3a HECAHKLIMOHMUPO-
BaHHOE N3MeHeHne 06opyoBaHMs (0COBEHHO 31eKTPUYECKON
yacTu).

- Nlobas 06paboTka 3NEKTPUYHECKON YaCTUN OCYLLECTBASETCS TONBKO
crneynanbHbiM NMePCOHaNoM.

2.3 TpaHcnopTupoBKa/pa3bopka ALMKOB —_—
- MecTo nepeBO3KYM 1 NepemeLLeHuUs BUIOYHOTO NOrpy3ynKa Kak

MOKa3aHo Ha NMPaBOM PUCYHKe.
- CHSATb ynaKoBKy, NpoBepUTb 060PyA0BaHME Ha HaN4Ke NOBPEeX-

AeHNs.

- MoNoXUTb yNakoBOYHbIE MaTepuanbl Aaneko ot pebeHka Bo n3be-
XaHu1e OnacHoCTU.

MpumeyaHune

Ha NoBepXHOCTM 060PYA0BaHMS NOKPbITb CNeLUanbHbIM aHTUKOPPO3UIHBIM Mac/ioM, IErKo 3amMa-

3aTh NblIbIO, MPU HEOGXOAUMOCTM CNEAYET OYUCTUTD MO BO3MOXHOCTH. a
24 Cxema npogyKuum L
1. Awmk B cbope

2. Py4Has pynetka

3. BEpXHWI KOXYX (CBUHLIOBbIA
Konnak)

4 VIHAMKaTOpHas NaHenb Kna-
BULLIM

5. 3alMTHbIN KOXyX (Mo onuyuw)
6. Y3en npusogHoro sana
7.Monyraiika
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2.5 CTaHpapTHas geTanb:
E—
) |
N |_ —
S — === ———
BanaHcnpoBoYHble Kile- CaMOoKanMbpoBOYHbIN Bedienungsanleitung CaMOoKanMbpoBOYHbIN
wn CBMHLL0BbIV 610K (100 T) CBMHLOBbIV 610K (100 1)
LTaHreHUMpKynb 100-132mm 74-109mm 54-79mm

% e —

44-65mm Monyraika Pe3bboBast Wnunbka Bont

rnaBHOro Bana

Pe3nHoBas npoknagka 3aXMMHOe KOMbLIO Nony- MnacTukoBas Tapenka
nonyranku raiiku
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2.6 MoHTaX pe3b60BOA LWNUAbKK

Mepen MOHTaXXOM OYUCTUTb LIeHTPasbHble OTBEPCTUS
rMaBHOrO Bana U COEAVHUTENbHbIX fieTanei CnpTom
UK OKaTbIM BO3[YXOM.3aKpenuTb XOA0BON BUHT Ha
6anaHCVYpPHOM Basy KOYOM U BUHTOBBIM LUMUHAENEM,
KaK NOKa3aHO Ha puc.

2.1 MOHTaX 3aLMTHOIO KOXyxa

VIHCTPYKLMS MO MOHTaXY 3aLLMUTHOTO KOXYyXa 1. PerynnpoBathb pbluaXHbiii MEXaHW3M 3alLMTHOTO KONMaKa nepreHan-
KYNSIPHO KOPMYCY, OAMH KOHeL, coCTaBseT yron 60°. CUIbHO 3aKOHTPUTL BUHT BO U36exaHue ocnabnenus 2.BbiHyTb
3aLMTHBIN KOXKYX, KaK MOKa3aHo Ha pUC, PEryNnpoBaTh pacCcTOSHUE MEX/Y 3alyTHbIM KOXYXOM U pe3b60BOIA WNM/b-
KO Ha 460 MM, CUIbHO 3aKOHTPUTL BUHT BO M36exaHune ocnabnenus. 3. Mocne BbINONHEHWS MOHTaXa HaXxo[uTCs B
OTKPbITOM COCTOSIHUM.

2.8 CoefiliHeHMe 3/1eKTponuUTaHns

- MNepep nogknYeHneM cneayeT NPoOBEPUTD, YTO HaMNpPsXKEHNE CETU COOTBETCTBYET /M 3HAYEHUIO HaNPSXXeHNs Ha
3TUKETKe 060pyﬂ,OBaHMH.

- CoefiMHeHne 060pyaOBaHUS C 3NEKTPUYECKOW CUCTEMOW, KOTOpast BO/MKHA 6bITb 06opyfoBaHa NpefoXpaHuTenem
NVHWN.

- WTencenbHas po3eTKa ANs COEAVHEHUS MUTATEIbHOMO MPOBOAA AOMKHA UMETH HAGEXKHbIV 3a3eMIAIOWMUIA NPOBOA,
- VIMeTb XopoLuyto 3aluTy 3a3eM/eHns Kopryca.

- Ha rnaBHoM nutanum YCTAQHOBUTCA TOYKA OTKPbITUA aBTOMATUYECKOTO ynpaBieHNs YTEYKN TOKa, B pa17|0Hax C HecCTa-
6UNbHbIM HanpsXeHnem 3J'IeKTpOCHa6)KeHVISI pekomeHgyeTcs yCTaHOBUTb CT36I/I.I1I/13aT0p HanpsXxeHus.

2.9 MicnbiTaHWe Lenoi MaliuHbl

- 3acTermBaTb 3aLMTHBIN KOXYX, N HaXaTb KHOMKY STARTHanpaBneHue BpalyeHus NpuBOAHONM YacTh 6anaHCMpoBOY-
HOW MaLLUHbI O/HKHO 6bITh OAMHAKOBbIM C HaMpaBeHWEM, yKa3aHHbIM B 3TUKETKe (Mo YacoBol cTpesnke).Mpumeya-
HYe: Noc/e NepBoro UCMbITaHUS BPaLLEHNs B KOPOTKOM LMK/, MOKa3aHHble laHHbIe Ha MaHe N He MPUHUMAtoTCs BO
BHMMaHwe.

- B TeyeHwe cnepytoLero Lykaa BpalleHns, BbITAWMTh/MOAHATb 3aLUTHbIV KOXYX 415 MPOBEPKN HOPMANbHOCTM
paboTbl cUCTEMbI BIOKNPOBKH.

101



@ SATA

Fnaga lll O6wue cBegeHUs o0 6a1aHCMPOBOYHOW MalLUMHE

31 NpyHUMN paboTbl

MUHMATIOPHbIV LeHTPabHbIA MPOLIECCOP, MPY YCII0BUW HOPMAbHOTO COCTOSIHMS 6/10KOB 060PYA0BaHNS, HAaNOMUHa-
€T HOpManbHYH MHMOPMaLMIO, MOTPEBUTENb MOXET UCMONHNUTL 6anaHCMPOBOYHYHO OMepaLuio.

Mpu NpoBegeHVn HanaHCMPOBOYHOW onepaLy MAKPONPOLLECCOp C MOMOLLbIO NMPUBOAHOIO MHTepdelica ynpaBnseT
paboToli raBHOro Basa AMHAMUYECKOW 6anaHCMPOBOYHOMN MALUMHbI, CUTHaN AucbanaHca, 06HapYXeHHbIN 4aTYNKOM
6anaHcpoBKY, NepeaaeTcs B NOpT MUKponpoLeccopa Yepes npeobpasosaTtesnb A/D, NPOLLECccop BbIYUCASET 3HaYe-
Hue grcbanaHca nyTem KOMMNAEKCHOro aHanin3a curHana gucbanaHca u curHana yrna rnaBHoro Basa 1 nokasbiBaeT ¢
nomoLbto 6110Ka LED.C nomoLLbto KnaBuaTypbl U 6110Ka LED ocyLecTBASETCS AUanor MeXay Ye0BEKOM M MALLVHOMN.

|I/IH/J,MKaTopru71 610K LED | MpeobpasoBaTenbHbIi 3 —
arperat curHana 6anaHcu-

» 17 pOBOYHOrO faTunka A/D

MWHMaTIOPHbLIN LieH-

TpanbHbIN NpoLeccop KoHTponb 1

[y ynpaeneHue
yrna

BBOAHbIV 610K KNaBMaTy-
pbl ¥

MpuBoaHON NHTEp-
telic BpaLyeHms
rNaBHOro Bana

Fy

Bnok nutanusa

3.2 OnucaHne napameTpoB

BanaHc1poBOYHas MallvHa AaHHON cepum MoXeT 6anaHCMpoBaTh 06bIYHbIE WWHbI U LWUMHbI CNeLMabHbIX TPAHCMOPT-
HbIX CPEACTB (HEOBXOAVMMO OTAEMBHO KYNUTb 3aXKMM).

- Korga py4Has pyneTka BbITaCKMBaEeT 1 AEPXKMT Ha Kpae Kosleca, poYnTaTh COOTBETCTBYIOLEE 3HAYEHVE PACCTOSIHMS
Ha pyneTke (B faHHOM MHCTPYKLMM HA3bIBAETCS U3MEPEHUEM CMeLLeHNs A}, OCMOTPETb OTMETKY LMHbI UW U3MEPUTH
AMAMETP LWMHbI C MOMOLLbIO LUTAHFEHUMPKYIA.BPYYHY0 BBOAUTL M3MEPEHHOE 3HaYeH e B KOMMbIoTep. [laHHoe 13-
MepeHue paccTosiHWS (CMeLLeHre] coobLLAeT NONOXKEHVE BHYTPEHHEN NNOCKOCTH Koneca fUHaMUYeCcKoro paBHOBe-
Cust KOMMblOTEpa.VI3MepeHHOoe 3HaueHVe AnamMeTpa coobLaeT KOMMbIOTEPY O TOM, HACKO/TLKO YAANEHO OT LIeHTpa
CTYMULbI, ClIeSyeT NPUMEHATb BEC.

- Mpw BBOAE WMPUHbI KOMEca B KOMMbtoTep, ByAeT aBTOMaTUYeCcKu A06aBNSTL B U3MEPEHWE CMELLEHNS A1 Onpepaene-
HUS BHELLHEl N0CKOCTM Koneca.[ins WHPUHbI Koneca NPUMEHSETCS PYyYHOI BBOA OMEPaTOPOM B n3mMepeHme W.

- Mpw BpaleHuyn Koneca, banaHCcMpoBOYHas MallHa 06HapyXMBaeT to6oe 3HaveHne gucbanarca.Komnbrotep pac-
cymTan Bec, HEO6XOAMMbIV 15 KOPPEKLMM AucbanaHca, n HaNoXeHHOE MoNoxeHne.Bec, HEOBXOANMBIN AN KOPPEK-
TUPOBKM AucbanaHca, NoKasbliBaeTCs Ha NaHeNy ynpasneHus, namna grKcaym noMoraet onepaTopy Mo3uLMoHu-
pOBaTb MOOXKEHNE HANIOXKEHUSI BECA, HEOBXO[MMOTO ANs KOPPEKTUPOBKU.VIHAMKaLMs Beca 1 hUKCMpytoLas namna
COOTBETCTBEHHO MOKA3bIBAKT BEC U MOJIOXKEHNE KOPPEKTUPOBKM Ha BHYTPEHHEN 1 BHELLHEN MI0CKOCTAX Koneca.
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MaBa IV UHCTpYKLUA No 3KCcnayaTauuu

41 Pabouni nHtepdeinc

o L

Dol St
AR SMeE

%13 2 15

1. KnaBuiua BBoAa paccTosHus
2. KnaBuiua BBOAA WMPUHbI

3. KnaBuwwa BBOAA AUameTpa

4 KnaBuia aBapuitHOro ocTaHoBa
5. Knasuwa 3anycka

6. iHAVKaums haKT14YecKoro 3HauyeHus
nucbanaHca (npu meHee5T)

7. Knasuwa MHOTOKPATHOTO Bbl4ucnie-
HUA

8. KnaBuwa nepexknrvYeHnsa guHammnye-
CKOIo 1 CTaTU4eCKOro pexnumos

9. hyHKLMOHaNbHas KnaBuLia no Bbi6o-
py cnocoba 6anaHCUpoBKM

10. OnTUMU3auus BbiIbopa
1. UHguKaums MeTopa 6anaHCcMpoBKM

12. NHgmnKaums HecbanaHCMpPOBaHHOTO
NOIOXeHWsI BHELUHEN CTOPOHbI

13. MHguKaums HecbanaHCMPOBaHHOMO
NONOXKEHNSI BHYTPEHHEeW CTOPOHbI

14. UIHBMKaums 3HavyeHuns gucbanaHca
Ha BHYTPEeHHEN CTOPOHe

15. UHauKaums 3HavyeHuns gucbanaHca
Ha BHeLHeN CTOpoHe

5006

EaT) [ ll = | s ¥ |
i vens | wewk || wwm | wetem | | wwew
n 9 10 6 7 8

®YHKLMSA raBHON KOMBUHUPOBAHHOW KaBULLN:

- OpHoBpeMeHHO HaxaTb knasuwy [C] + [F] , nocne npekpatyerns mu-
raH1s fiamnbl, TOTOM HaXkaTb KnaBuwy [START] Ansi CaMOKOPPEKTUPOBKM.

- [PV UHAMKATOPHOM COCTOSIHUM 3HaYeHus aucbanaHca, Haxatb [F] + [A]
AN NEePEeKNtoYeHNs HecbanaHCMPOBAHHOMO rPamMMa 1 YHLWU.

- MNpeBpallieHne MUANMMETPOB 1 [IONMOB WKpKHbl 06oaa [F] + [W+] nau

[W-] npu HaxaTum knaemwulb]

- Mpw HaxaTuu knasuwm [d] , onTummsaums gucbanadca [OPT] npespa-

LLEHMS MUISIMMETPOB U1 AoMOB guameTpa oboga [F] + [0+] wam [D-] .

- [FI+[STOP] Myck dyHKLMK, KOTOpPast 3aKPbITHE 3ALUUTHOTO KOXKYXa 3HAUUT
NycK, 1 0TMeHa npeobpasoBaHms.

MNpumeyaHue:
1. PYHKLMS 3anycKa NyTeM 3aKpbITHs 3aLMTHOIO KOXyXa MOXET bbITb
coxpaHeHa Nnoc/ie BbIKNOYEHUS;

2.DYHKLMS, KOTOpas BbIGPaTh AONM B Ka4eCTBE eMHMLIbl U3MEPeHNs Wn-
puHbl 060fa 1 fuameTp 06074, He MOXKET COXPaHUTb NMOC/E BbIK/IOYEHUS.

NpumeyaHue

TONbKO HaXKaTb KHOMKY PYKOM, HeNb3sl HaXkaTb KHOMKY 6a/1aHCMPOBOYHBIMU K/IELWAMU UNN APYTUM

OCTPbIM NPeAMETOM.
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42 MOHTaX LUMHbI
MNoaroToBKa nepes MOHTaXOM:

- MpoBepuTb M OYUCTUTD LWNHbI OT MbIN, MECKA U MPOBEPUTH MOBEPXHOCTb LUNHbI HA Hann4Yme Apyrnx NOCTOPOHHNUX
npeaMeToB, KaK MeTanna, KaMHA U T.4,;

- MpoBepnTL COOTBETCTBYE aTMOCHEPHOTO AABNEHUS WUHBI YCTAHOBNEHHOMY 3HAYEHWIO;
- MpoBepnTb hrKCMpYIOLLYIO MOBEPXHOCTb M MOHTaXKHOE 0TBEpPCTUe o6oAa Ha Hanuuve fecdopmaLmy;

- MpoBEPUTbL OTCYTCTBME MOCTOPOHHUX MPEAMETOB B LUMHE, U CHATb CYLLECTBYOLWMIA 6anaHCUPOBOYHbIN IPY3UK B
cTynuue.

Cnocob ycTaHOBKM:

MoHTax Koneca nmeet Tpu BUAa: NONIOXKUTENbHAA dJVIKCaLl,VIFI, 06paTHaﬂ dJVIKCaLlVIﬂ, N Npu N3rotoBieHnmn 60nbWKX U
CpeHUNX WKWH C 4ONOJIHUTENbHbIM CbﬂaHLl,eM, MOXHO Bbl6|/lpaTb pa3Hble cnoco6bl No CbaKTl/I‘-leCKOMy COCTOSAAHUIO.

1) MonoxuTenbHas pukcaums

MonoxuTtenbHas GrKcaums aBnSeTCs 06LEenpPUHATbLIM
MeToAoM rKcaLmm, onepaums NnpocTas u boicTpas, B
OCHOBHOM NPUToAHa A5 06bIYHOMO CTaNIbHOIO KOMbLA
1 KeNe3HOoro Ko/bLa, faHHas hukcauus npurogHa ans
ManeHbKoi gecdopmaummn oboaa koneca.llopsiaok MOH-
Taxa:

Inas-—» Koneco rnas- —®Monyraiika —®Tony-

HbIV Horo Bana KOHyca ranka
Ban (MoHTaxHas

noBepx-

HocTb o6opa

BHYTPb)

2) O6paTHas dukcauus

Mpu 6onbluoi fedopmaLuy BHELLHEN CTOPOHbI KONeca,
npuMeHsieTcs obpaTHas dukcauus ans obecneyeHns
NpaBUbHOM (GUKCALMMN BHYTPEHHETO OTBEPCTHS CTaNb-
HOro Ko/bLia 1 rnaBHOro Bana.llpuMeHseTcs ans cTynu-
Libl 2IOMVHWEBOTO CM/1aBa, 0CO6EHHO NPpU N3MepeHun
TONCTOrO KOMbLA aNlOMUHIUEBOIO CM/aBa, TOYHOCTb
BblCOKas. [TOpsA0K MOHTaxa:

nas-—Mogxo-—» Ko- —®Tlnactu- —=lony-
HblIl aALWNiA neco KoBasl ranka
Ban KOHYC Tapenka

3) No3uumoHnpoBaHue 6onblioro dnaHua (mo onuum)
Takoe No3nLMOHMPOBaHMe NPUTOAHO 711 MOHTaXa KPYMHbIX WiH. [OpsiAoK MOHTaXa:

MnaeHbll —® Bonbwoii hnaHey (3akpe- —» Kone- —9 Bonblioii —B BbicTpogeiicTayowwas
Ban M/IeH Ha raBHOM Bane) co KOHYC raika

MpumeyaHune

BbIGOP KOHYCa A0/KEH COOTBETCTBOBATb LIEHTPaIbHOMY OTBepCTUI0 0603, U 06palyaTh BHUMaHUe
Ha ero Hanpas/ieH1e, MHa4e NpuBefeT K HETOYHOMY U3MEPEHMUIO. a

104



@ SATA o

43 BanaHcMpoBoYHas onepayus

BKNOYMTL BbIKNIOYATESNb 31EKTPONUTAHUS, YCTAHOBUTL 6aNaHCMPOBOYHYHO LWKHY, BBECTM faHHble 0604a. HakpbITb
3aWMUTHBIN KOXKYX, HaXKaTb Knasuiwy [START], MHA HaYMHAET BpaLLaThCs, NOC/Ie OCTaHOBKYM, Ha AUCT/Iee NOKa3aHo
3HaveHUe ancbanaHca, T.e. Bec 6aaHCMPOBOYHOTO FPY3MKa, KOTOPbIN HY)KHO A06ABUTL Ha BHYTPEHHEN U BHELWHEN
CTOpOHe, BbI6paTh 6anaHCMPOBOYHbIN FPYy3MK N0 3HaYeHWI0 AncbanaHca.CHavana pykoi MeaIeHHO BpaLaTh WWHbI, A0
TOrO, YTO MHAVKATOPHAs NlaMna fAnst BHYTPeHHero n3amepeHus gucbanaHca nofHOCTbIO FOPUT, 3HAYUT, 4TO B 3TO BpeMs
MOJI0XEHMWE CaMOI BbICOKOM TOYKM (Ha 12 YacoB) Ha BHYTpeHHEN CTOpOHe 06042 SBNSETCS NOMOXKEHMEM AncbanaHca.
Ha 3ToM mecTe f06aBUTb MPOTMBOBEC, MOTOM A06aBUTL COOTBETCTBEHHbIV NMPOTUBOBEC HA BHELLHEeN cTopoHe 060aa
BMeCTe C BblleyKa3aHHbIMY onepaumsmMn.CHoBa 3anycKaTh UCMbITaHWe, 0 NOKa3aHus paBHoBecus WwuHbl [0][0], B
NpaKTUYeCKoi IKCMyaTaLMmn MHOrAA HEBO3MOXHO Moka3aTb[0].C pasHuuen B & 1-2 1, OHa HopMasibHas v NpuemaeMas.

MpuMeyaHwe: 3HaveHKe BanaHca WHbI 06bIYHO NOKa3bIBAETCS YepPe3 Kaxable 5 rpaMMOB, 3HaYeHe ancbanaHca
MeHee 5 rpaMMOB He MOKa3blBAETCS, NOC/E BbINOMHEHWS BPALLEHUS KaXAoii 6anaHCpoBOYHON onepauumn Haxatb
Knaeuwwy [FINE] 4ns nokasaHus GaKTUYeCcKoro 3HaueHus gucbanaHca.

3HaueHue gucbanaHca Ha BHY- 3HaueHue gncbanaHca Ha
TpeHHel CTopoHe BHeLUHel CTOpoHe
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44 MeTop 6anaHCUPOBKM

Korga creumanbHas KaTeropusi PaBHOBECUsl He MOXET [06aBUTb 6aNaHCUPOBOYHbIN FPY3UK MO 06e1M CTOPOHaM
06043 ro HopMasibHOMY Crocoby, clieflyeT Bbi6paThb pasHble MeTofbl 6anaHcupoBku. Haxatb knasuwy [ALU] pna
BbI6Opa pasHbIx CNocob0B AMHAMMUYECKOV 6anaHCMpPOBKY, HaXaTb KnasuLwy [F] Ans BbiGopa cnocoba cTaTuyeckon 6a-
NIaHCMPOBKM MW AYHAMUYECKON 6anaHcMpoBku. Mo nonoxeHuto fobasneHus 6anaHCpPOBOYHOTO FPpy3KKa U METOfY
BbIGOPA VHAMKATOPHOM TaMMbl METOAa 6aNaHCUPOBKU.

1)HopmanbHo

KaK NMoKasaHo Ha puc, yCTaHOBUTb 6anaHCUpPOBOYHbIN
rpy3uK Ha fiByX CTOpoHax 0604a, 415 0604 U3 CTanu unm
aNtoOMUHUEBOTO CMaBa.
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2) CtaTuyeckoe cocTosiHue

415 6anaHCMpPOBKY MOTOLMKIETHOW WWHbI nAn 06oaa,
Ha [iByX CTOPOHaXx He cneayeT [,06aBUTb 6anaHCMpoBOY-
HbI FPY3UK, Ha MeCTe, MOKa3aHHOM Ha pUC, HaKNenTb
6anaHCpPOBOYHbIV TPY3NK.

3) ALUT

KaK NoKa3aHo Ha puc, Ha ABYX Kpasix 0604a Knentb
6anaHCpPOBOYHbIV TPY3NK.

4) ALU2

KaK MoKa3aHo Ha py1C, Ha BHYTPEHHel cTopoHe obopa
KNenTb 6anaHCMpPOBOYHBIN FPY3MK.

5) ALU3

KaK MoKasaHo Ha puC, Ha BHYTpeHHeli cTopoHe obopa
3axaTb 6aNaHCMPOBOYHBIN FPY3UK 1 KNeuTb banaHcu-
POBOYHBIN FPY3MK.
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@ SATA o

6) OnucaHune byHKunn OPT

Korpa 3HayeHve cTaTtuyeckoro gucbanaHca WuHbl NpesbIWwaeT 30 I, MOXXHO MCNONb30BaTb AaHHYI0 PYHKLMIO Ans
yMeHblUEeHVs Beca HakenBaHua npotusoseca.lllarv npreeaeHbl HUXe:

1) HaxkaTb knaswwy [OPT], Ha 3kpaHe nokasaHo [OPT] [ ].
2) HaxkaTb[START], rnaBHbiii Ban BpaLaeTcs, Nocie oCTaHOBKM nokasbiaeTcs 1] [180].

3) MapkupoBaTb 0604 1 Pe3MHOBYIO LLVHY, TOTOM NEePEMOHTUPOBATb M HafyTb WUHbI MOC/Ee BpalleHus 06ofa 1 pesu-
HOBOW LWNHBI Ha 180° C NOMOLLbIO LUMHOMOHTAXHOTO CTaHKa.[10TOM yCTaHOBWTb 06paTHO Ha OAMHAKOBOE MONOXeHe
6an1aHCPOBOYHOM MALLNHBI.

4) HaxaTb([START], rnaBHbIii Ban BpaLaeTcs, nocae ocTaHoBKM nokasbisaetcss [45] [80 — ] .([aHHoe nokasaHwe
03HAYaeT, 4TO CTaTUYECKOe 3HaueHMe AncbanaHca yMeHblIaeT MPOLEHT Npu MOBTOPHON YCTAaHOBKE WNHbI.TO eCTb
HakenTb 45x (1-0,80]) = 9 T, TO MOXHO HanaHCMpPOBaTh LWKHbI.)

5) BpalyaTb WWHbI pyKaMu Jo TeX Mop, MOKa He MOSIBUTCS OKHO MOKa3aHWs MOTOXKEHUS, KaK MOKa3aHo Ha puc. P-tyre, Ha
MONOXeHWM B 12 HaCOB MOCTaBUTb OTMETKY «P-tyre».

6) BpawyaTb LWMHbI PyKamMu 40 Tex nop, Noka He NosiBUTCS OKHO MOKa3aHMs NOMIOXKEHWS, KaK MoKa3aHo Ha puc. P-rim, Ha
MOMIOXEHUU B 12 4aCOB MOCTaBUTb OTMETKY «P-rim».

7) CHATb 0604, ¢ 6aNaHCMPOBOYHOW MaLLVHBbI, MEPEMOHTIPOBATL LUMHbI C MOMOLLBIO LWMHOMOHTAXXHOTO CTaHKa, YTo6bl
MeTKa Ha 0604e P-tyre cOBMasna c METKOI Ha Pe31HOBOM LWWHE P-rim, NOTOM HagyTb.

8] B HacToswwee BpeMs Ans 6anaHCMPOBKM WNHBI TPebyeTcs nLb NPOTUBOBEC 9T.

o~

P-rim
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aBaVMporpamma camOKannb poBKMU CUCTEMDI

MpumeyaHune

nocsie nepBoHaYanbHOro MoOHTaXxa 060pya0BaHus, 06CNY)XMBaHUS U PeMOHTa NepefjaTOYHOro Bana,
Nbe303/1eKTPUYECKON KePaMUKM I 3aMeHbI CXeMHOV N1aThl, C/IeAyeT 3KCMyaTUpoBaTh NporpamMmy
caMoKanM6poBKM AN1sl obecreyeHUsi TOYHOCTU U3MepeHUs 6anaHCMPOBOYHON MaLUWHDI.

5

51 MOHTaXX MOAXOASALLEN LWNHBI, BBOA NPABUJIbHbIX MEXaHNYECKMX MapaMeTpoB (paccTosiHMe, UAMETP LWKHBI, LUNPU-
Ha WWHbI)

5.2 Mo 6biBLIEMY paboyeMy cnocoby BXOAUTb B NPO- '
rpammy KannmbpoBKmM cucTembl (Hanpumep, HaxaTtb
knaBuLwy F+C), cuctema nokasbiBaeT [CAL] [CAL].

5.3 HaxxaTb knaBuLwuy [STAERT], B nepBblIii pa3 3anyctutb
3N1eKTpoABUraTe b,

54 Mocne npekpalyeHns BpaLLeHUs WNHbI, MefNeHHO
BpalLaTh WWHY PYKOW [0 TOTO, 4TO MHAMKATOPHas
namna agmcbanaHca NoNHOCTbIO CBETUT.

55 Mpwv 3TOM B HamnpaBAeHUU Ha 12 YacoB OT BHELLHeW
CTOPOHbI WWNHbI 4O06aBUTb CBUHLOBbIN 610K 100 I, NOTOM
HaaTb [START] M CHOBa 3anyCTUTb 3N1eKTpoaBUraTeNb.
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5.6 MMocne npekpalyeHnsa BpaLLeHNs WNHbI, MefIeHHO
BpalLaTh WWHY PYKOW 0 TOTO, 4TO MHAMKATOPHas
namna gucbanaHca NONHOCTbIO CBETUT.

57 [pu 3TOM B HaNpaBAeHWM Ha 12 YacoB OT BHYTPEHHel
CTOPOHbI WWNHBI 4O06aBUTb CBUHLOBbIN 610K 100 T, NTOTOM
HaxaTb [START] M TpeTui1 pa3 3anycTUTb 3NeKTpoaBUra-
Tenb.

5.8 MpuMeyaHme: NonoxeHue 12 4acos fobasneHus
CBMHL0BOrO 6/10Ka fOHKHO 6bITb TOYHBIM.ITO CEpbes-
HO BNIMUSIET Ha NPaBUIbHOCTb HecbanaHCMpPoOBaHHOTO
nonoxeHusi.NMocne 0CTaHOBKM BPaLUEHHs LUNHbI, €CIU
nokasaHo [CAL] [End], To 3HaumMT 3aBepLieHMe Kannb6poB-
kn.Ecnu nosisutcs [Err] [-*-], TO 3HaUuUT KanMGpoBKYy.
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FnaBa VI Tekywee o6cnyxuBaHume

61 Mepepn peMOHTOM OTK/IIOYMTE NMUTaHME.
6.2 PerynupoBaHue HaTsHKeHNs peMH

CHSITb 3aLUMTHbIN KOXYX, 0CNabUTb BUHT 3/IEKTPOLBUTATENS, NEPEMECTUTD 3/IEKTPOABUTaTENb O NOAXOAALLErO HaTS-
YKEHUSI PEMHS, MOC/E TOrO, KaK CUIbHO AaBUTb PEMEHb, OKO/O HUXKE 4 MM; B3BUHTUTb BUHT 3/1I€KTPOABUIaTENS, 3aKPbITh
3ALNTHbIN KOXKYX.

6.3 3ameHa npefoxpaHuTens

ABa Pe3epBHbIX MPEfOXPAHNUTENS HAXOAATCS Ha LWMTE MUTAHUS, NPY NMOBPEXAEHNM MOXHO CHATb C KOPMyca NpeAoxpa-
HUTENS Y 3aMEHUTD.

64 HeycToiiunBoe nokasaHue 6anaHca

rnocse nepeycTaHoBKM 6aaHCMPOBOYHON WKHBI MOKa3bIBAaeTCs AMCHanaHe, 310 He oWwnbKa B MOKa3aHWM MALLUHBI,
06bIYHO 13-32 NOBTOPHOIO MOHTaXa 0604a.HECOOCHOCTb BYX MOHTaXHbIX MOBEPXHOCTU A/s MOHTAXa 06048 1 KOHM-
YecKoli NoBepXHOCTY, unu aedopmains oTBepcTrs 06043, 3a30p C KOHUYECKUM UCKOM CILWKOM 60/bLIOW; ocnabne-
Hve BbICTPOAENCTBYIOLEN CTOMOPHO Fraikn NpUBEAYT K 60/bLION NOrPeLHOCTy.
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FnaBa Vil O6wen

Mpu3HaKu HencnpasHoO-
cTn

1. BKNoYnTb NUTaHne
BbIK/IKOYATENS 3/1EKTPONN-
TaHus.

AE2021

DEENEDE

PUHATbIE METOAbI YCTPAHEHUS HEUCTIPABHOCTEN

MpuuYmnHBI HeucnpaBHoCTeN

1. MpoBepuTL 3neKTpoaBUraTent Ha Hanuyve Bnaru
VNN YTEYKN TOKa.

MeTopab! ycTpaHeHus

1. BbICYWINTb UV 3aMeHUTb.

2. [poBepUTbL HanMuKe yTeYKn Toka TpaHchopma-
TOpa WUTa NUTaHUA.

2. 3aMeHUTb.

3.MpoBepUTL CONPOTHBAEHNE TOPMO3a Ha OTCYT-
CTBYeE YTEUKM TOKa.

3. 3amMeHuUTb.

4 [POBEPUTL SILLYIK Ha HA/I4YIE 3a3eMISIFOLLIETO NMPOBO/A.

4. COeiMHNTb 3a3eMNsIOLLWIA MPOBOA,

2.He noka3sbiBaTbCs nocne
BK/IIOYEHUS.

1.MpoBEepPUTL BHELLHIOH Lienb Ha Hanuyue TokKa.

1. I3mMepuTb BOILTOMaMNEPMETPOM.

2.MpoBepwTb BblK/OYATENb SNEKTPONUTAHNS Ha
Hanunyne NOBpexaeHus.

2. 3aMeHUTb.

3.MpoBepVTb NPeAOXpaHUTENb Ha WKTe NUTaHUs
Ha Hanuyue ocnabneHus UK BbIrOPaHUs.

3. 3aKpenuTb UM 3aMEHUTD.

4 BbIBOf, NVITaHVIst KOMMbKOTEPHOM MaHem 06pbIBAeTCs.

4. COEIIHWTb COEAVHUTENbHBIN MPOBOA,

5. MpoBepuThb WNUT NUTAHUSA Ha HaK4Yne NoBpexae-
HWA.

5. 3aMeHUTb.

6. pOBEPUTH KOMMbIOTEPHYIO NaHeNb Ha Hannune
NOBPEXAEHUSI.

6. 3aMeHUTb.

9.MpoBepHTL COEAVHEHIE IMHUM MY TNTaBHO KOM-
MNbOTEPHOM NAHENbIO U MHAVKATOPHOW NaHENbHO.

9. CHOBa COEAVHUTbL COAUHUTENbHBIN
npoBog,

3. Mocne BKNOYEHUS,
noka3saHve HopManbHoe,
Ha)kaTb KHOMKY "MycK',
3NeKTpofBUraTenb He
BpalyaeTcs.

1. [lpoBepUTb WNUT MUTAHUSA Ha HaNUYne NoBpPeXae-

1. 3aMeHUTb.

HUS.
2.Nn BEPUTb KOMNbKOTEPH naHenb Ha H n4n

posep OMMbIOTEPHYIO NaHeNb Ha Hanuyne 2 3aMeHNTL.
NOBPEXAEHNS.
3. MpoBepUTb 3NEKTPOABUraTeNb HA HANUYKE NO-

POBEP POA 3.3aMeHUTb.
BpexaeHus.
4 MpOBEpUTb EMKOCTb 31EKTPOABUIaTENS Ha Hanu-

posep PoA 4 3aMeHUTb.
Yyne NoBpeEXAEHMS.
5.MpoBepYTL KNaBMATYPY Ha HAIMYKE MOBPEXAEHNS. 5.3aMeHUTb.

6. [poBepPUTL NPOBOA 3NEKTPOABUraTeNs Ha LWUTE
NUTaHWs NN NPOBOJA, B COEAUHUTENBHON KOPObKe
3NeKTpoABUraTens Ha Hanuuve ocnabnexus.

6. 3akpenuTb.

4 Mocne BKNOYEHUS 1eK-
Tpopasuratesib NOCTOSAHHO
BpawaeTcs.

1. IpOBEPUTH KOMMbIOTEPHYIO MaHeNb Ha Hanuume
NOBPEXAEHMS.

1. 3aMeHUTb.

2 MpoBepUTb LWT NTaHKS Ha HANMYME MOBPEXAEHUS.

2. 3aMeHUTb.

3.TlpoBepWTb KNaBWaTypy Ha HanMuue NOBpexXae-
HWS, NONOXEHWE ONTO3NEKTPOHHbIX NaHenen Ha
Hanuuue nepemeLeHus.

3. 3aMeHUTb/perynnpoBaTh NojoxeHue
OMTO3/IEKTPOHHBIX MaHenew.

1. MpOBEPUTL LUMT NUTaHUS Ha HaNM4Me NOBpeXAeHNs. 1. 3aMeHUTD.
2. MpoBEpPUTH KOMMbIOTEPHYIO NaHeNb Ha Hanuyne
5.HeT Topmo3a nocne 3any- 2. 3aMeHUTb.
NOBPEX/AEHNS.
cKa
3.TpoBepnTL TOPMO3HOE CONPOTHBAEHNE Ha HaNk-
3. 3aMeHUTb.
4ne NoBpeXAeHUs.
1.MpOBEPUTL LT NTaHVISt Ha HaNMuMe NOBPEXIEHMS. 1. 3aMeHUTb.
2.n BEPUTb KOMMbKTEPH naHeslb Ha Hann4yn
posep OMMbIOTEPHYIO NaHeNb Ha Hanu4ne 2 3aMeHNTL.

6. lMocne 3anycka nosBns-
etcs ERR1

noBpexageHus.

3. MpoBEpPUTL COEANHUTENbHYIO IMHMIO aT4MKa
NONOXKEHNS HA Hannyve ocnabneHns Unn faTunk
NONOXKEHNA Ha HaNYNe NOBPEXAEHNS.

3.CHOBa CBapUTb UM 3aMEHUTb.
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Mpu3HaKu HencnpasHo-
cTn

7. MokasbiBaeTcs ERR2.

SATA

MpuunHbI HencnpaBHOCTEN

1. MIpOBEPUTH KOMMbBIOTEPHYIO NaHENb Ha Hann4ne
noBpexpageHns.

MeTopb! ycTpaHeHUs

1. 3aMeHUTb.

2. He ycTaHOBUTb Koneco.

2.YCTaHOBUTb KOMECO ANS AanbHemLe-
ro UCnbiTaHUA.

3. TonbKO YCTaHOBUTb OfWH 060, HE YCTaHOBUTD LLIMHY.

3.YCTaHOBUTb LIKHY.

4 MOHTaX coracoBaTesisi [/IaBHOMO Ba/ia He MAOTHbIN.

4 CHOBa 3aBUHTUTb 60ONT.

5. Henpanmbelﬁ MOHTaX KoJieca, He 3aKOHTPUTb.

5. Bbi6paTb NoaxoasLLmnii KOHYC, npa-
BW/IbHO MOHTUPOBATb.

6. PemMeHb cMwKoM ocnabneH nnm HaTAHYT

b. CHOBa perynmpoBartb.

7.NMoBpeauThb pe3bby pe3b60oBOM WNNUAbKU U KONeco
He KperieHo

7.3aMEHUTb 1 CHOBA YCTaHOBUTb Kone-
Co.

8. Pe3bba nonyraiku NOBpPexAeHa, Koneco He ycTa-
HOB/IEHO KPerKko

8.3aMeHUTb 1 CHOBa YCTaHOBUTb KoJle-
co.

8. MokasbiBaeTcs ERR3.

1. NMpOBEPUTbL KOMMbIOTEPHYIO MaHeNb Ha Hanuyne
NOBPEXAEHMS.

1. 3aMeHUTb.

2. 3HaveHue gucbanaHca Konec CAnWKoM 60sbLuoe,
4YTO6bI MPeBbICUTb ANANA30H BblYMCNEHNA

2. 3aMEeHUTb KONeCo fi/15 NOBTOPHOTO
NCNbITAHUSA NN CHOBA NPOBECTU CaMOo-
KanuépoBKy

9. MokasbiBaeTcs ERR4.

1. [IpoBEPUTL KOMMbIOTEPHYIO NaHeNb Ha Hannune
NOBPEXAEHUS.

1. 3aMeHUTb.

2.Ecnn obpaTHOe BpalleHwe, To coefnHeHwe dasHo-
ro npoBoAa oWn6o4YHoe

2. PerynupoBartb asy u Bce.

3.Mpun NpsMOM BpaLLeHnU, GOTOINEKTPUYecKnin
[aTYuK UMeeT npobnemy.

3.CHOBa perynvpoBaTb MONOXeHUe unm
3aMeHNTb

10. MokasbiBaeTcs ERRS.

1. MIpOBEPUTH KOMMbBIOTEPHYIO NaHeNb Ha Hann4ne
NOBPEXAEHUS.

1. 3aMeHUTb.

2. 3alYMTHBIN KOXYX KOMleca He CrycKaeTcs

2. CNyCTUTb 3aLLNUTHBINA KOXYX.

3.MpoBeputb KOHEYHbIV BbIK/KOYATENb HA Hanu4me
noBpexpeHuns.

3. 3aMeHUTb.

11. Mloka3biBaeTcs ERRT.

1. NMpOBEPUTbL KOMMbIOTEPHYIO MaHENb Ha Hanuyne
NOBpeXAeHus.

1. 3aMeHUTb.

2. ToTeps AaHHbIX ONepaTUBHON NaMATU.

2. BHOBb NPOBOANTbL CAMOKaNnGpoBKy
BXO/HbIX MapaMeTpOB.

12. Moka3biBaeTcs ERRS.

1. [IpoBEPUTL KOMMbIOTEPHYIO NaHeNb Ha Hann4ne
NOBPEXAEHUS.

1. 3aMeHUTb.

2.MpoBepuThb WNT NUTaHUSA Ha HanU4YKne NoBpexae-
HUs.

2. 3aMEeHUTb.

3. Mpu camokanmbpoBKe He 406aBUTL CBUHLOBbIN
610K 100T.

3. [lo6aBUTb CBUHLOBbIN 610K 100 T.

4. O6prB BbIBO/la MbE303/1EKTPUYECKOrOo AaTymnKa.

4 CoefiMHUTb COeAUHUTENbHBIN MPO-
BOA.

5. Mb€303N1eKTPUYECKIUIA JATYUK UCTIOPTUNCS.

5. 3aMeHUTb.

13. Moka3biBaeTcs ERR7S.

1.OcnabneHue BUHTa noTeHunomeTpa NNHENKN
LWMPUHbI, NyTaHULA B flaHHbIX NOC/Ee PACTSHXKEHNS 3,
d

1.CHOBa perynnpoBaThb NOTEHLVUOMETP,
YKPEenuTb BUHT, cAeNaTh caMoKani-
6pOBKY pyneTku.

14. TonbKo nokasaHo 00-00
6e3 nokasaHus 3HayeHus

1 OprIB BblBOAA NN M10XO0W KOHTAKT Nbe303/1eK-
TPUYECKOro faTymKa.

1. CHOBa COeANHUTD.

2. MoTeps faHHbIX ONepaTUBHO NAMSTH.

2. CHOBa UCMPaBWTb 3HaYeHMe onepa-
TUBHOW NamATH.

3.MpoBepVTb KOMMBIOTEPHYIO NaHeNb Ha Hanuyne
noBpexaeHuns.

3. 3aMeHUTb.
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Mpu3HaKu HeucnpasHo-
cTm

15. OTKNOHeHne 3HavyeHus
nocne caMoKan“bpoBKu.

SATA

MpuuYmnHbI HeUcnpaBHoCTeN

1. BO3MOXHas NOrpelHoOCTb CaMoro Koseca CnLu-
KOM 6onbluas.

MeTopab! ycTpaHeHus

1.HaliTu cTaHAapTHOE Koneco, Npeg-
noyYTUTENbHO cbanaHcMpoBaHHoe

2. Tpv napameTpa onepaTvBHOI NamMATh 3anyTaHbl.

2.Mocne ncnpasneHns napameTpos
onepaTUBHOMN NaMaTU CAenaTh CaMoKa-
NMBPOBKY.

16. Moka3aHus 3HaYeHns
100 r He NpaBU/IbHOE, He
HaxoguTCs B HKHEM
MOIOXKEHNN.

1. Koneco He cTaHfapTHOE UK UMeeT NOCTOPOHHME
npepameTsl.

1. 3aMeHUTb CTaHAapTHOE GanaHcMpo-
BOYHOE KO/eCco Ans NpoboBaHms.

,2.CamokannbpoBska cuctembl 100 I He perynvnpoBsa-
Ha.

2.CamokanvbpoBka cuctembl 100 T.

3.MoKa3aHHOe 3Ha4YeHMe HecTabubHoe.

1. 3aMeHunTb Koneco.

17. lnana3oH n3meHeHns
3HayeHUs Konec Npu Ka-
XA0M BpaLLeHnm npeBbl-
waetsr.

1. Koneco He cTaHfapTHOE U/ UMEET NOCTOPOHHEee
BeLEeCTBO nan aecdopMaL s MOHTAXHON NOBEpX-
HOCTM LieHTpa obopa.

1. 3amMmeHunTb Koneco.

2. Mbe3031EeKTPUYECKMI AATHUK OTCbIPEETCS UK
CTOMOPHas ranka He 3aXKMMaeTcs.

2.0cyWwnTb, CHOBa perynnpoBaThb Mbe-
303/1eKTPUYECKNIA AATYUK.

3. HanpsbkeHu1e BHELWHEro NCTOYHMKA NUTAHUS HU3-
Koe Unn aTMocdepHoe JaBeHNe WKHbI HeAoCTa-
TOYHOE; cornacoBaTesnb

3. CTabunusauus faBneHus n rasoHa-
nonHeHue.

4 PacnonoxeHue 3eMnu HEPOBHOE 1N MaLLMHA
HecTabunbHas.

4 TMocTaBUTb Ha rOPU3OHTASIbHYIO
MOBEPXHOCTb 3€M/11, YCTAHOBUTb aH-
KepHble BUHTbI.

18. [lnanasoH n3mMeHeHus
3HaYeHUs NpY Kaxaom
BPALLEHNN: IeCATKN T.

1. B Koflece eCTb NOCTOPOHHME NpegMeTbl UK 3Ha-
YyeHwue ancbanaHca Koneca CMWKOM 60MbLuoe.

1. 3aMEHUTb KONECO fi/15 MOBTOPHOIO
npo6oBaHus.

2. Mbe3031EKTPUYECKMI JAaTHUK UCTIOPTUACS.

2.MpoBepuTb JaTYNK U COeAUHNTENb-
HY IMHUIO.

3. Hal'lpﬂ)KeHVle BHELHEro MCTOYHMKA NUTaHNA
HU3Koe.

3.MpoBepUTL N PEMOHTMPOBATb UCTOY-
HVK NUTaHNS MW YCTaHOBUTb CTabuM-
3aTop AaBneHus.
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HaunmeHoBaHue u cnewy-

ndukayus

HaumeHoBaHue n
cneuundukauus

PyTepoBoYHaa NanTa

101 PAE2021-101  AnnmapaTHbIN AWKK 115 PAE2021-115 L0G0
Mpoknapka ABS (Mpsimo-
102 PAE2021-102 Mopsecas pykoaTka 116 PAE2021-116 MpoXofHas KOMOHHa)
NHCTpyMeHTa M6*15
BonT ¢ BHyTpeHHel Lwe- MOHTaXHas antoMUHM-
103 PAE2021-103  CTUrpaHHON LMANHAPK- m PAE2021-117  eBas nauTa Ans wmra
YeCKoli ronoBKoii M6'25 nuTaHus
BonT ¢ nonykpyrnoi
BbiKNtoYaTenb 31eKTpo- roM0BKOW U KPecTo-
104 PAE2021-104 nuTaHUs 18 PAE2021-118 06pa3sHbIM WANLEM C
npoknaaxkon M40
KpectoobpasHblii 6onT TparcdopmaTop 220 B
105 PAE2021-105  C OTaiHOM roNIOBKOV 19 paE2021M9 P pMaTop 225,
M52 napa10 B, 10 Bt
106 PAE2021-106  3TMKeTKa pyneTku 3728 120 PAE2021-120  MnacTmaccoBas py4ka
BonT c BHyTpeHHel we-
107 PAE2021-107  CTUrpaHHOMN LMAUHAPY- 121 PAE2021-121  Talka M6
YecKoii ronosKoii M10°20
108 PAEZ0ZI-  OuwHKOBaHHas nno- ) PAE2021-122  Ynop camoneta
108 cKas waiba
KpecToobpasHblii 6ont
109 PAE2021-109 ﬂp){)Kl:lHa pynerxu 123 PAE2021-123 € nOTaliHOW rof0BKOW
1222°500 M5
10 PAE2021-110  PyneTka 487 MM 124 PAE2021-124  LLMT nuTaHms (220 B)
CoeauHNTENbHbIN Npo-
BTynka HanpasnsioLle-
m PAE2021-111 FO CTEpXKHS PyNeTKN 125 PAE2021-125 B'OIJ, 3NeKTponuTaHuns
5°0,3/1M
mn PAEZ0I2 T YKOATKA pyneTku 126 PAE2021-126  Talika M8
cbope
3 PAE2021-113  BuHT Kabens PGTI 27 PAE2021-127  EmKoCTb 10UF 450 B AC
o ConpoTuBneHune kepa-
i PAEZ0Z1Yly | IMTATENIBHIA NPOBOA C 128 PAE2021-128  MMUYECKOrO TOPMO3a

wTtencenem 30753 M

SQBB 100W15R)
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2. MpuBOAHOWM y3en::
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HaunmeHoBaHue u cnewy-

ndukayus

BonT ¢ nonykpyrnoi
TOJIOBKOW U KPeCTo-

HaumeHoBaHue n
cneuundukauus

Pe3nHoBas npoKnagKa

201 PAE2021-201 216 PAE2021-216 o 1
06pa3sHbIM LWAULEM C nonyranku
npoknagkon M3'6
Mnockas Npoknagka us
202 PAE2021-202 KpacHoi hnBpbI 381 2 211 PAE2021-217  MnacTukoBas Tapesika 1
64-3y64aThii hOTOINEK-
203 PAE2021-203  TPUYECKMIt {aTUMK + 1 28 PAE2021-218 ﬁi’}:‘“r";;i; konbuo 1
npoBsop y
204 PAE0ZI04  |IPOKNAmKaTMmaxpu- 219 PAE20Z1-219  Tlonyraiika 36 1
3aHTeMbl M3
BonT ¢ nonykpyrnom
M Bonbluast NpyxuHHas
205 PAE2021-118 g%’:)‘;z:i‘l"M“ufﬁ:i:;c 220 PAE20Z1-220  waiiba cTanbHoil npo- 1
NpOKNaaKo# METD BONOKM (6onbluas)
BonbLIOW NOKpbIBatO-
206 PAE2021-206 Eap'fT';“:‘ﬂmT””a xpu-— P2 PAE2021221  Wmid HAacTMA (MAacTHa 1
60bLWOro KonbLa) ep36
BONT € BHyTpeHHeli Wwe- o M
207 PAE20ZII07  CTUFPaHHO LMANHAPH- 2 2 PAE2021-A01 G[igﬂ ':p”;g[ggg'g;z?“m“ 1
YecKoii ronoskoii M10°20
MpyxuHa dhnaHueBoi
208 PAE2021-208  TMpyxxuHHas waiiba 10 2 223 PAE2021-223  KPbILUKM MPUBOAHOIO 1
Bana ¢36 Mm
209 PAE2021-209  Mnockas waii6a 10202 6 2 PAR0ZI224  |IPMBOAHAA WiMAbKa
ans Bana $36 M10
(BTopocTeneHHbIN)
210 PAE2021-210  YcuneHHas raiika M10 5 A02 PAE2021-A02  KOHMYECKUIA 610K 1
B36(d74-p109)
o . (CpepHuii) KoHMYecKnii
Al PAE2021-211  KopoHuaTas waii6a102 6 A03 PAE202I-AS oo B36(54-b79) 1
Mnockas wanba gatym- (ManeHbKMiA) KOHUYe-
212 PAE2021-212 Ka faBnenns §10°35% 2 AD4 PAE2021-A04 KUt 610K 36(dok-b65) 1
Mbe303neKTpuyecknin CaMoKanMbpoBOYHbI
213 PAE2021-213 AaTYNK + NPOBOA 1 AD5 PAE2021-A05 CBMHLOBbIN 610K 100 T
214 PAE2021-214  BONT C OAHOW rONOBKON 1 A06 PAE2021-A06  LUTaHreHUMpKynb 1
715 pAE20zi2t5  DONT C ABOIAHON ronos-

Kow

18



S SATA s

3. IneKTPOABUraTENb/BEPXHSS KPbILLKa:
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Homep SATA HaumeHoBaHue 1 cneyndukauyms KonuyecrBo
301 PAE2021-301 BepxHsa KpbiwKa AE2021 1
302 PAE2021-302 KpecToBOI NI0CKO-roM0BOYHbBIN BUHT M4*15°12 *15 4
303 PAE2021-303 KomnbtoTepHas naHenb 1
304 PAE2021-304 Mnockas NnpoknaaKa 13 kpacHom ¢hrbpbl 478 8
305 PAE2021-305 3aAHAs NaHenb KnaBuLWK 1
306 PAE2021-306 KpecToo6pasHblii 60T € NOTalHOMN rofoBKom M4*20 8
307 PAE2021-307 lanka M4 16
308 PAE2021-308 KnaBunatypa AE2021 1
309 PAE2021-309 dneKTpoaBuraTens 6-oi cTynexm 220 B/50 Iy, 1
310 PAE2021-310 Pe3nHoBas waitba §55'30"35 8
3 PAE2021-31 OuMHKOBaHHas nnockas wanba 1215 4
312 PAE2021-121 lalka M6 1
e PAE2021-313 Egg;’ C BHYTPeHHEN WeCTUrPaHHOW LUINHAPUYECKON rON0BKOM 1
314 PAE2021-314 Perynvpytowmi Wy TOK CUOBOIN YCTaHOBKM 1
315 PAE2021-315 PemeHb 4-330) 1
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4. 3aLLUUTHBIN KOXYX:

420
MpuMeYaHmne: 3aLUTHBbIN KOXYX B CO6Ope SBASETCS ONLy-

W] OHanbHOW AeTanen.
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Homep SATA HaumeHoBaHue u cneundukaums Konuyectso
400 PAE2021-400 3aLWuTHbIN KOXYX B cb6ope 1
401 PAE2021-401 BoNT C BHeLHeN WecTUrpaHHo ronoBKom M10*65 1
402 PAE2021-402 Kabenb MUKpOBbIK/tOYaTENS 1
403 PAE2021-403 [leTanb [N MOHTAXHOM CBapKyM HObLUEN NANTbI KOXyXa 1
404 PAE2021-311 Mnockas warba 61215 4
405 PAE2021-405 3;/11; C BHYTPeHHEeMN WeCTUrPaHHOW LMIMHAPUYECKOIN rON0BKOM 4
406 PAE2021-406 MpyxvHHas waiiba 6 4
407 PAE2021-407 3a)KVIMHbJM BWHT C 3aCBEPNIEHHbBIM KOHLIOM M BHYTPEHHEN LIeCTU- 1
rpaHbto 58
408 PAE2021-408 OTTsHXKHAs NpYXMHa ANs 3alWMTHOTO KOXyxa (h25 1
409 PAE2021-409 [leTanb Ans MOHTAXHOW CBapKW Bana KoXyxa 1
410 PAE2021-410 MaHeTa Bana 3almMTHOro KOXyxa 1
im PAE2021-41 Mnockas wanba $512°08 1
2 PAE2021-412 BONT ¢ NONyKpyrnoi ronoBKoW 1 KpecToobpasHbIM WanLEeM M5'6 1
413 PAE2021-413 BTy/Ka WenKn canbHUKa KOXyxa 2
44 PAE2021-414 [leTanb AN MOHTAXHOMN CBapKM ManeHbKON MANTbI KOXyXa 1
415 PAE2021-415 MwukposbIknoYaTens Z-156022-B 1
416 PAE2021-121 laika M6 2
W PAE2021-405 550111[; C BHYTpPEeHHEN LeCTUrPaHHOM LUINHAPUYECKOI FONOBKOW )
W8 PAE2021-418 [leTanb AN MOHTaXHOM CBapKM Pbl4aXXHOrO MeXaHM3Ma 3alMTHOro 1
KOXyXa
9 PAE2021-419 E%H;JC BHYTPEHHEN LeCTUrPaHHOWN LMINHAPUYECKON FONOBKOW )
420 PAE2021-420 CTomnopHasi KOHMYecKasi BTy/Ka Bana Tpy6bl 3aMTHOMO KOXyXa 1
41 PAE2021-421 3aLMTHBIN KOXYX 1
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Directorio

Capitulo | Precaugoes de seguranca

Capitulo Il Instrucdes de instalacao

Capitulo Il Visao geral do balanceador

Capitulo IV Instrucdes de operagao

Capitulo V Procedeimento de auto-calibracao do sistema

Capitulo VI Manutencgao diaria

Capitulo VIl Método de excluséo das falhas comuns

Capitulo VIII Diagrama do circuito elétrico

Capitulo IX Vista explodida do produto
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Tensao nominal 220V / 50Hz
Didmetro do aro 10" - 30"

Largura do aro 15"-20"

Precisao de balanceamento 1g

Tempo de balanceamento 7s (Roda de 20Kg)
Peso maximo do pneu 65Kg

Poténcia do motor 250W

Ruido de trabalho 70db

Tamanho da caixa exterior 970*770*1150mm
Peso bruto 110 / 81Kg

Verifique o produto imediatamente apds desembalar para garantir que o produto esta intacto. Se alguma pega estiver faltando ou danificada,
entre em contato com o departamento de atendimento ao cliente da SATA Tecnologia Automotiva (Shanghai) Ltda:
400-820-3885.  800-820-3885,

Registre o nimero de série do produto:

Nota: Se o produto nao tiver um nimero de série, registre a data da compra.
Guarde este manual de instrugdes em um local seguro:

1) Este manual de instruges abrange os avisos de seguranga, operagdes de instalagao, reparagao e manutengao e solugao de problemas
comuns do produto, e outros conteddos. Por favor, guarde-o em um local seguro.

2) Por favor, anote o nimero serial (ou data de compra) deste produto na primeira pagina do manual de instrugoes e mantenha o manual
em local seco e seguro para consultar.

3) Por favor, use o produto corretamente com base no entendimento completo do contetdo deste manual.
4) Este produto foi segurado para o seguro de responsabilidade do produto.
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Capitulo | Precaucées de seguranca

- A operagao inadequada pode resultar em ferimentos pessoais e danos ao equipamento.
- Por favor, leia e compreenda todo o contetdo do manual cuidadosamente antes de usar.
- Certifique-se de que criangas e outras pessoas ndo autorizadas estejam longe da area de trabalho.

- Certifique-se de que o equipamento esteja conectado a fonte de alimentagéo e a fonte de ar adequadas e que esteja aterrado de manei-
ra confiavel.

- Use este equipamento em uma superficie plana, nivelada, seca e capaz de suportar de forma confiavel.

- Evite partidas acidentais e certifique-se de que o equipamento esteja desligado e que a fonte de energia e gas estejam desconectadas
antes da reparagao.

- Mantenha o dispositivo de protecao e o dispositivo de seguranga na posicao correta e mantenha-os funcionando corretamente.

- Mantenha a area de trabalho limpa e bem iluminada, e 0 caos ou areas escuras podem causar acidentes

- E estritamente proibido sobrecarregar o produto, caso contrario, a responsabilidade por acidentes néo é coberta pelo seguro.

- Mantenha afastado do calor e do fogo, as temperaturas altas podem danificar a este equipamento e os componentes de vedagao.

- Evite ambientes perigosos, ndo use o equipamento em areas molhadas ou exponha-o a chuva.

- Qualquer pessoal nao treinado € estritamente proibido de usar o equipamento e nao pode desmontar ou modificar este equipamento.

- Certifique-se de que as rodas estejam instaladas corretamente e presas firmemente a este equipamento de maneira correta conforme
os diferentes pneus.

- Verifique cuidadosamente antes de cada uso, se houver vazamento de 6leo, pegas ou acessorios, soltos ou danificados, o equipamento
nao pode ser usado.

- Por favor, deixe o profissional qualificado de manutengéo profissional para manter o equipamento corretamente. Se vocé precisar substi-
tuir os acessorios, por favor use 0s acessorios originais.

- Os calgados de seguranga, 6culos de seguranca e luvas de trabalho que estejam em conformidade com os regulamentos de seguranga
nacionais relevantes devem ser usados durante a operagéo. E recomendado o uso de produtos relevantes da SATA.

- E estritamente proibido usar este equipamento nos casos depois de beber alcdol, falta de energia, falta de concentragao, sonoléncia
devido a drogas e qualquer inconsciéncia.

- Antes de balanceamento, verifique 0s pneus e aros para encontrar possiveis defeitos. Nao faga o balanceamento dos pneus e aros
defeituosos.

- Nunca exceda a capacidade de carga do balanceador, as rodas com excesso de peso podem danificar permanentemente o equipamento;
0s pneus maiores que 0 tamanho do projeto da maquina nao podem ser balanceados.

Avisos

As informagdes como atengoes, avisos, instrucdes, etc. contidas neste manual ndo abrangem todas as situagées
possiveis. Os operadores devem entender que a operagao prudente diaria e a especializagao sao essenciais para a A
operacao deste produto.
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11 Definigao do nivel de risco

0 nivel de risco usado neste manual é consistente com as seguintes defini¢des e sinais. Perigo: Perigos diretos, que podem resultar em
ferimentos pessoais graves ou morte.

DANGER

Aviso: Comportamentos perigosos ou inseguros que podem resul- Atencdo: Praticas perigosas ou inseguras que podem resultar em
tar em ferimentos pessoais graves ou morte. ferimentos pessoais leves, ou perdas de produto ou propriedade.

A CAUTION

Cuidado: Fique alertalEnvolvendo a sua seguranga ou a seguranga dos outros

1.2 Etiqueta e placa de identificagao

] - @ SATA Economic Wheel Balancer [
(] EFRERH TR
LR a2 M. HENETESe L . e w Py
WRERESERT. i 220V/50HZ R 76K6
2t B IR aERGRABH TSR 515
- - @arexi: o mﬂ.m"aﬂ-%zﬁs;z"s -
] 6l97221811971509 B s -
Etiqueta de aviso antes de ligar Placa de identificagao do equipamento
[
Etiqueta de especificagao de poténcia Etiqueta rotativa do componente de transmis-
S80
Etiqueta de choque elétrico Etiqueta de aterramento de potén-

cia
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1.3 Localizagao da etiqueta e da placa de identificagao

Nota: Por favor, consulte o diagrama acima para verificar e confirmar se as etiquetas e placas de identificagao estao claras e completas, e
se suas posigdes correspondentes estao corretas. Se faltar ou a localizagdo nao estar correta, entre em contato com o revendedor local.

14 Equipamento de seguranca de padrao
E possivel parar a rotagao do eixo principal rotativo e do pneu em uma emergéncia.
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Capitulo Il Instrugées de instalagao

Ainstalagao do balanceador deve ser feita por profissional.0 uso seguro e eficaz depende da instalagao correta.Se vocé tiver alguma
duvida, entre em contato com seu revendedor autorizado da SATA.

21 Dimensao e espago de uso do equipamento

- 0 balanceador deve ser colocado em um piso firme e plano, e fixado com parafusos.

- 0 local de instalagdo do balanceador deve evitar a umidade e ter uma fonte de energia ao redor.

- Verifique que haja espago suficiente atras do local selecionado para que a protetora funcione corretamente.

Deixe pelo menos 500 mm de espaco de operacao entre lado direito e face frontal do balanceador para facilitar a troca dos pneus e o
trabalho de inspegao.

15 1516

4 ggp

158



@ SATA o

2.2 Regras de seguranga
- Este equipamento deve ser operado por pessoal qualificado ou treinado.

- A empresa nao é responsavel por quaisquer alteragoes no equipamento
(especialmente na parte elétrica) sem permisséo.

- Qualquer manuseio da parte elétrica s6 pode ser realizado por um profissio-
nal.

2.3 Transporte / Desembalagem ‘ | :
- Movimentagao por empilhadeira, a posicao de movimentagao esta mostrada

na figura a direita.
- Remova a embalagem e verifique se 0 equipamento esteja danificado.
- Mantenha o material de embalagem longe das criangas para evitar perigos.

Nota

A superficie do equipamento é revestida com um dleo anti-ferrugem especial, que é facil de obter poeira e deve ser

apagado, se necessario. a

24 llustracao do produto R
1. Conjunto de gabinete ’
2. Régua manual

3. Tampa superior (tampa de chum-
bo)

4. Painel de exibicdo de botdes
5. Capa protetora (opcional)

6. Assembleia do eixo de transmis-
580

7 Porca de fecho
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2.5 Acessorios de padrao

AE2021

1

&

==

2R

|

e — ]

Alicate para balanceamento

Bloco de chumbo auto-cali-
bravel (100g)

Manual de instrucoes

Chave sextavada interna
de 5mm Chave sextavada
interna de 8mm

Schieblehre 100-132mm 74-109mm 54-79mm
% e —
44-65mm Porca de fecho Fuso de eixo principal Parafuso

O

Almofada de borracha da
porca de fecho
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2.6 Instalagao do fuso

Limpe o orificio central do eixo principal e da pega de conexao
com alcool ou ar comprimido antes da instalacao.Fixe o fuso ao
eixo de balanceamento com uma chave e um parafuso como
mostrado na figura.

2.7 Instalacao da capa protetora

Instrugdes de instalacdo da capa protetora 1. Deixe a extremidade de ajuste do mecanismo de biela do dispositivo de capa protetora

para ficar perpendicular ao gabinete e a outra extremidade estd em um angulo de 60° . Aperte firmemente os parafusos para evitar o
afrouxamento. 2. Retire a capa protetora e ajuste a capa protetora a distancia de 460mm do fuso conforme mostrado na figura. Aperte os
parafusos para evitar afrouxamento. 3. A instalagédo esta concluida sob um estado de abertura.

2.8 Conexao de energia

- Antes de ligar, verifique se a tensao da rede é consistente com o valor de tensao identificado na etiqueta do equipamento
- 0 equipamento esta conectado a um sistema elétrico que deve ser equipado com um dispositivo de seguranga da linha

- A tomada de conexao do cabo de alimentagao deve ter um fio de aterramento confiavel

- Com boa protegéo de aterramento do invélucro

- Instale 0 ponto de abertura do controle automatico de fuga na fonte de alimentagéo principal, sendo recomendado configurar um regu-
lador de tensdo na area de alimentagéo instavel

2.9 Teste de maquina inteira

- Abaixe a capa protetora e pressione 0 botao STARTA direcéo de rotacao da assembleia de transmissao do balanceador deve ser a mesma
que a direcao indicada pela etiqueta (no sentido horario).Nota: Apds o primeiro teste de rotagao de ciclo curto, os dados exibidos no
painel nao se importam.

- Durante um ciclo de rotagao, pressione/levante a capa protetora para verificar se o sistema de intertravamento esta funcionando corre-
tamente
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Capitulo Ill Visao geral do balanceador

31 Principio de funcionamento

0 microprocessador indica as informagdes normais na premissa de que o estado de cada unidade do equipamento € normal e depois, 0
usuario pode executar a operacao de balanceamento.

Durante a operagao de balanceamento, o microprocessador controla o funcionamento do eixo principal do balanceador dindmico através
de interface de acionamento, 0s sinais nao balanceados detectado pelo sensor de balanceamento séo transmitidos para a porta do micro-
processador através do conversor A/D. E O processador calcula os valores desbalanceados, através de uma analise abrangente dos sinais

ndo desbalanceados e sinais de angulo do eixo principal, que séo exibidos pela unidade de LED.A interagdo homem-maquina é possivel
através do teclado e da unidade LED.

Sensor de angulo
| Unidade de exibigao LED | Unidade de converséo do sinal do
Sensor de balanceamento
& 17 sensor de balanceamento A/D
Microprocessador h:
| Contro[e de
* deteccdo de

angulo

Unidade de entrada de teclado ¥
+ Interface de aciona-

mento rotativo do eixo
principal

Unidade de poténcia

3.2 Descrigao dos parametros
Esta série de balanceadores pode balancear os pneus comuns e pneus de veiculos especiais (grampos vendidos separadamente).

- Quando a régua manual é puxada para fora e mantida no aro, leia o valor de distancia correspondente na régua (designado como
medigdo de deslocamento A nesta descrigao), visualize o didmetro do pneu na etiqueta do pneu ou medido com um calibrador.Digite
manualmente os valores medidos no computador. Essa medicéo de distancia (deslocamento) informa ao computador a posicao da
superficie interna da roda dinamicamente balanceada.0 valor medido de didmetro informa ao computador o quao longe do centro do aro
0 peso sera aplicado.

- Quando a largura da roda é digitada no computador, ela serd automaticamente adicionada a medicao de deslocamento para determinar
a superficie externa da roda.A largura da roda é medida, digitando manualmente pelo operador.

- Quando a roda gira, 0 balanceador detecta qualquer desbalanceamento existente.0 computador calcula o peso necessario e a posicao
aplicada para corrigir o desbalanceamento.0 peso necessario para corrigir o desbalanceamento € exibido no painel de controle, e a luz
de posicionamento ajuda o operador a localizar a posigao de aplicagao de peso necessario.0 indicador de peso e a luz de posicionamen-
to indicam o peso e a posicédo de calibragdo da superficie interna e externa da roda, respectivamente.
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Capitulo IV Instrucdes de operacao

41 Interface de operagao

N ./II\ =
" ST
pie Pt
L
% 13 2 15

1. Tecla de armazenar distancia

2. Tecla de armazenar largura

3. Tecla de armazenar de diametro
4 Tecla de parada de emergéncia
5. Tecla de iniciar

6. Exibir o valor real do desbalanceamento
(menos de 5 gramas)

7. Tecla de repetir operacao

8. Tecla de comutagdo entre modo dindmico e
estatico

9. Tecla de fungao de selecionar 0 modo de
balanceamento

10. Escolher a otimizagao
11. Mostrar 0 modo de balanceamento

12. Exibicéo de posicao desbalanceada do lado
externo

13. Exibicao de posicao desbalanceada do lado
interno

14. Indicar o valor de desbalanceamento do
lado interno

15. Indicar o valor de desbalanceamento do
lado externo

m-.~|u| t'.

Funcdes das teclas combinadas principais:

- Pressione as teclas [C] + [F] a0 mesmo tempo, e pressione [START] para se autocali-
brar apds que a luz para de piscar

- No estado de exibigao do valor nao balanceado, pressione [F] + [A-] para desbalancear
a conversao entre grama e onga

- No estado de pressionar a tecla [b], [F] + [W +] ou [W-] para converter a largura do
aro entre milimetro e polegada

- No estado de pressionar a tecla [d], [F] + [D +] ou [D-] para converter o didmetro de
aro entre milimetro e polegada [OPT] a otimizagao de desbalanceamento

- [F] + [STOP] A ativacéo e cancelamento de conversao da funcao de ativagao cuja é
ativada pela capa protetora

Nota:

1. A funcdo de pressionar a capa protetora para iniciar pode ser ainda mantida apés o
desligamento;

2. A fungdo de selecionar a polegada como a unidade de largura do aro e de didmetro
do aro ndo pode ser mantida apos o desligamento.

Nota

Vocé s pode pressionar a tecla com mao, nao use alicates de balango ou outros objetos pontiagudos.
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4.2 Instalagao do pneu
Preparacdes antes da instalagao:

- Verifique e remova a poeira, a lama e a areia no pneu, e se a superficie do pneu estéa coberta com metal, pedras e outros objetos estra-
nhos;

- Verifique se a pressao do pneu atende ao valor especificado;

- Verifique se a superficie de posicionamento e o orificio de montagem do aro estao deformados;

- Verifique que nao ha objetos estranhos dentro do pneu e remova o peso de balanceamento original no aro.
Modos de instalagao:

Existem trés tipos de montagem de rodas: posicionamento positivo, posicionamento inverso, bem como flanges adicionais para pneus
grandes e medios, dependendo dos casos.

1) Posicionamento positivo

0 posicionamento positivo € um método de posicionamento
comum e a sua operagao € simples e rapida, sendo aplicada
principalmente em anéis de ago e anéis de ferro comuns, o que é
adequado para o caso em que a deformagéo do aro é pequena.A
sequéncia de instalacao é:

Eixo —® Roda (a superfi- —®Cone —® Porca de

prin- cie de instalagao fecho
cipal da borda para
dentro)

2) Posicionamento inverso

Quando o lado externo da roda é muito deformado, o posiciona-
mento inverso é usado para garantir o posicionamento exato do
orificio interno do aro de ago e do eixo principal. Aplicavel a aros
de liga de aluminio, a precisao é mais alta especialmente ao medir
aros de liga de aluminio mais grossos. A sequéncia de instalacao é:

Eixo —® Cone ade=—® Roda —®Tijelade —® Porca de
prin- quado plastico fecho
cipal

3) Posicionamento com disco de flange grande (opcional)
Este posicionamento é adequado para a instalagao dos pneus grandes. A sequéncia de instalagao é:

Eixo prin- —® Disco de grande flange (fixado ~—® Roda —® Grande cone—® Porca rapida
cipal no eixo principal)

Nota

A escolha do cone deve ser compativel com o orificio central do aro, devendo prestar atencao a sua diregao, caso
contrario, causara a imprecisao na medigao. A
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4.3 Operagao de balanceamento

Ligue o interruptor de energia, instale o0 pneu a ser balanceado e armazene os dados do aro. Cubra a capa protetora e pressione a tecla
[START], 0 pneu comega a girar, depois de parar, o display mostra o valor ndo balanceado, que & o peso de balanga a ser adicionado no
lado interno e externo, o peso de balanga é selecionado de acordo com o valor ndo balanceado.Primeiro, gire lentamente o pneu com a
mao, até que a luz indicador de desbalanceamento do lado interno esteja totalmente iluminada, indicando que o ponto mais alto (12 horas)
no lado interno do aro é a posicao desbalanceada.Adicione o peso de balanga na essa posigao e, em seguida, Siga as operagdes acima, e
adicione o peso de balanca correspondente a parte externa do aro.Inicie o teste novamente até exibir [0] O balanceamento de pneus [0],
na operagao real, as vezes é impossivel exibir [0].H4 uma diferenga de & 1a 2 gramas, 0 que & normal e aceitavel.

Nota: Geralmente, o valor de balanceamento do pneu é exibido a cada 5 gramas, e o valor de desbalanceamento inferior a 5 gramas nao é
exibido. Apds a conclusao de cada operago de balanceamento, pressione a tecla [FINE] para exibir o valor real do desbalanceamento.

Valor de desbalanceamento do lado Valor de desbalanceamento do lado
interno externo

{-Jgéo nolado intem-}

44 Método de balanceamento

Ao balancear os pneus especiais onde nao pode adicionar pesos de balanga em ambos lados do aro de maneira normal, & necessario
escolher método de balanceamento diferente. Pressione [ALU] para selecionar varios modos de balanceamento dindmico e pressione [F]
para selecionar 0 modo de balanceamento estatico ou dindmico. Conforme a posigcao do peso de balanga e consulte a luz indicadora de
método de balanceamento para selecionar o0 método.

1)Normal

Como mostrado na figura, adicione os pesos de balanga em
ambos os lados do aro, aplicado para aros de ago ou de liga de
aluminio.
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2) Estéatico

balance o pneu ou aro da motocicleta, nao podendo adicionar
pesos de balanga em ambos os lados, e cole 0s pesos de balanca
na posi¢ao mostrada na figura

3) ALUT

Como mostrado na figura, cole os pesos de balanga em ambas as
bordas do aro

4) ALU2

Como mostrado na figura, cole os pesos de balanga no lado
interno do aro

5) ALU3

Como mostrado na figura, prenda e cole o peso de balanga no
lado interno do aro
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6) Introducéo da fungéo OPT

Esta funcdo pode ser usada para reduzir o peso do peso de balanca a ser colado quando o valor de desbalanceamento estatico do pneu
excede 30 gramas.As etapas sao as seguintes:

1) Pressione a tecla [OPT] e a tela exibe [OPT] [ .
2) Pressione [START], o eixo principal gira e [ 1][180] é exibido apds a parada.

3) Marque no aro e no pneu de borracha, e em seguida, use o trocador de pneus para girar 0 aro e 0 pneu de borracha 180° e remonta-los,
e inflando.E depois, monte-os novamente na mesma posigao no balanceador.

4) Pressione [START], o eixo principal gira e [45] [80 — ] é exibido apos a parada.(Isso significa que, se o pneu for reinstalado, o valor de
balanceamento estatico é reduzido em porcentagem.Ou seja, se for colado 45x (1-0,80) = 9 gramas, o pneu pode ser balanceado. )

5) Gire 0 pneu com a mao até a janela de exibigao da posigao mostrar P-tyre, como mostrado na figura e marque “P-tyre” na posigao
das 12 horas.

6) Gire 0 pneu com a mao até a janela de exibicao da posicao mostrar o P-rim, como mostrado na figura, e marque  “P-rim”  na posi¢ao
das 12 horas.

7) Remova o aro do balanceador e reinstale o pneu com o trocador de pneus de modo que a marcagao P-tyre no aro corresponda & mar-
cagdo P-rim no pneu de borracha e, em seguida, seja inflado com ar.

8) Neste momento, precisamos de peso de balanga de 9 gramas para balangar este pneu.

45)) ([ 80
P-tyre P-rim
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Capitulo V Procedeimento de auto-calibragao do sistema

Nota

0 procedimento de auto-calibracao deve ser executado quando o equipamento é instalado, mantido, reparado ou
substituido por uma placa de circuito para garantir a precisao de medicao do balanceador. A

51 Instale um pneu adequado e armazene os parametros mecanicos corretos (distancia, didmetro do pneu, largura do pneu)

5.2 Entre no procedimento de calibragao do sistema de acordo r
com o modo de operagao original (como pressione F + C), o siste-
ma exibe [CAL] [CAL]

5.3 Pressione a tecla [STAERT] para iniciar o motor pela primeira
vez.

54 Depois que 0 pneu parar de girar, gire o pneu lentamente até
que a luz indicadora de desbalanceamento acenda completa-
mente.

5.5 Neste momento, cologue 100 gramas de chumbo no lado ex-
terno do pneu na direcao das 12 horas, e em seguida, pressione
[START] para iniciar o motor novamente.
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5.6 Depois que o pneu parar de girar, gire o pneu lentamente até
que a luz indicadora de desbalanceamento acenda completa-
mente.

5.7 Coloque agora 100 gramas do bloco de chumbo no interior do
pneu as 12 horas e, em seguida, pressione [START] para ligar o
motor pela terceira vez.

5.8 Nota: A posicao as 12 horas de colocagao do bloco de chumbo
deve ser precisa.lsso afeta seriamente a precisao da posi¢cao
desbalanceada.Depois que o pneu parar de girar, se [CAL] [End]
for exibido, a calibragao estara concluida.Se [Err] [- * -] aparecer,
significa calibragao
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Capitulo VI Manutencéao diaria

61 Desconecte a energia antes de fazer a manutencao.
6.2 Ajuste a tensao da correia

Remova a cobertura, solte os parafusos do mator, mova o motor para o tensionamento da correia adequada e pressione firmemente a
correia por cerca de 4 mm; aperte os parafusos do motor e cubra a cobertura.

6.3 Substitua o fusivel
0s 2 fusiveis sobressalentes estao na placa de alimentacdo e podem ser removidos do porta-fusivel se estiverem danificados.

64 A exibicao da balanga é instavel

0Os pneus balanceados apresentam desbalanceados apds o recarregamento, isto nao é um erro de exibigao da maquina, geralmente devido
a reinstalacédo do aro.As duas faces de instalagao do aro ndo estdo no mesmo eixo que as superficies de cone, ou o furo do aro é deforma-
do, e 0 espago entre o cone e o disco é muito grande; o afrouxamento da porca de aperto rapido causara também um grande erro.
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Capitulo VIl Método de exclusao das falhas comuns

Fendémeno de falha

1. Ligue a fonte de alimenta-
¢do do interruptor de energia

Causas de falha

1. Verifique se o motor estd molhado ou tem fuga de

corrente

Método de exclusao

1. Seque ou substitua-o

2. Verifique se o transformador da placa de alimentagao

tem fuga de corrente

2. Substitua

3. Verifique se o resistor de freio tem fuga de corrente

3. Substitua

4 Verifique se existe fio terra no gabinete

4 Conecte o fio terra

2. Nao exibe apos a inicializa-
cao

1. Verifique se o circuito elétrico externo tem eletricida-

de

1. Mega com um multimetro

2. Verifique se o interruptor de energia esta danificado

2. Substitua

3. Verifique se o fusivel na placa de energia esta solto

ou queimado

3. Aperte ou substitua

4.0 cabo de alimentacao da placa de computador

desconectado

4 Conecte o cabo de conexao

5. Verifique se a placa de alimentagao esta danificada

5. Substitua

6. Verifique se a placa de controle esta danificada

6. Substitua

9. Verifique se o cabo de conexdo entre a placa de
controle principal e a placa display esta conectada

9. Reconecte o cabo de conexao

1. Verifique se a placa de alimentagao esté danificada 1. Substitua
2. Verifique se a placa de controle esta danificada 2. Substitua
3.0 display & normal apdsa 3 verifique se o motor esta danificado 3. Substitua
inicializagao, e 0 mator nao — - — -
funciona pressionando a tecla 4 Verifique se o capacitor do motor esta danificado 4. Substitua
de iniciar 5. Verifique se o teclado estéa danificado 5. Substitua
6. Verifique se o cabo do motor na placa de alimentagao
X . I i 6. Aperte
ou cabo interno da caixa de jungdo do motor esté solto
1. Verifique se a placa de controle esta danificada 1. Substitua
40 motor funciona sem 2. Verifique se a placa de alimentagao esta danificada 2. Substitua

parar apos a inicializagao

3. Verifique se o teclado esta danificado e se a posi¢ao

do médulo fotoelétrico esta se movendo

3. Substitua / ajuste a posicao do madulo
fotoelétrico

1. Verifique se a placa de alimentagao esté danificada 1. Substitua
Zéiem freio apds a inicializa- 2. Verifique se a placa de controle esta danificada 2. Substitua
3. Verifique se o resistor de freio esta danificado 3. Substitua
1. Verifique se a placa de alimentagdo esta danificada 1. Substitua
6. ERR1 aparece apos a inicia- 2. Verifigue se a placa de controle esté danificada 2. Substitua

lizagao

3. Verifique se o cabo de conexao do sensor de posigao
estd solto ou se o sensor de posigao esta danificado

3. Solde de novo ou substitua
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Fenémeno de falha Causas de falha

1. Verifique se a placa de controle esta danificada

Método de exclusao

1. Substitua

2. Roda ndo foi instalada

2, cologue a roda e tente novamente

3. Apenas um aro foi instalado, e pneu nao foi instalado

3. Instale o pneu

4.0 adaptador do eixo principal ndo esta instalado
firmemente

4. Reaperte o parafuso

7. ERR2 aparece . . :
5. A roda esta instalada incorretamente, e ndo travada

5. Escolha o cone apropriado, e instale
corretamente

6. A correia estad muito solta ou muito apertada

6. Reajuste

7.0 fuso estd escorregadio, e a roda nao esté apertada

7. Substitua e reaperte a roda

8. Parca de fecho escorregou e a roda nao estd aperta-
da

8. Substitua e reaperte a roda

1. Verifique se a placa de controle esta danificada

1. Substitua

8. ERR3 aparece 2. A quantidade de desbalanceamento da roda é muito
grande além do intervalo de operagao

2. Substitua a roda e tente novamente ou
refaga a auto-calibragao

1. Verifique se a placa de controle esta danificada

1. Substitua

2. Se gire em diregdo invertida, a linha de fase esta
9. ERR4 aparece erradamente conectada

2. Ajuste a fase

3. Se o sensor fotoelétrico rotar para frente, ele esta
com problema

3. Reajuste a posigao ou substitua-o

1. Verifique se a placa de controle esta danificada

1. Substitua

10. ERR5 aparece 2. A capa protetora de roda néo é colocada para baixo 2. Abaixe a capa protetora
3. Verifique se o interruptor de limite estéa danificado 3. Substitua
1. Verifique se a placa de controle esta danificada 1. Substitua

11. ERR7 aparece
2. Perda de dados de memoria

2. Auto-calibre novamente os parametros
de entrada

1. Verifique se a placa de controle esta danificada

1. Substitua

2. Verifique se a placa de alimentagao esta danificada

2. Substitua

3. Nao adicionou bloco de chumbo de 100g ao fazer a

12. ERR8 aparece auto-calibragao

3. Adicione bloco de chumbo de 100g

4.0 cabo do sensor piezoelétrico esta desconectado

4. Conecte o cabo de conexao

5. 0 sensor piezoelétrico esta danificado

5. Substitua

1. Os parafusos do potencidmetro de régua de largura

13. ERR78 aparece estao soltos, os dados ficam confusos apds puxar a, d

1. Reajuste o potencidmetro, aperte 0s pa-
rafusos e faga a auto-calibracdo de régua

1. Os cabos do sensor piezoelétrico estao desconecta-

14, Apenas 00-00 aparece dos ou mal conectados

1. Reconecte-0s

sem exibicao numérica 2. Perda de dados de memoria

2. Corrija novamente o valor da memoria

3. Verifique se a placa de controle esta danificada

3. Substitua
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Fendmeno de falha

15. Desvio de valor ap6s a
auto-calibragao

Causas de falha

1. Aroda em si pode ter muito erro

Método de exclusao

1. Procure uma roda de padréao, & melhor
uma roda balanceada

2. 0s parametros de trés memarias sao confusos

2. Faca a auto-calibragao apos corrigir 0s
parametros de memoria

16. A exibi¢ao de 100g nao
exata, a posi¢ao nao esta em
baixo.

1. Rodas nao séo de padrao ou tém objetos estranhos

1. Troque a roda balanceada de padrao
para testar

2. A auto-calibracao do sistema de 100g nao foi ajustada

2. Auto-calibragdo do sistema de 100g

3. Valor de exibigao é instével

1. Substitua a roda

17. 0 intervalo de mudanca do
valor de cada rotacéo de roda
excede 59

1. Aroda néo é padrao ou ha objetos estranhos ou a su-
perficie de montagem do centro do aro esta deformada

1. Substitua a roda

2. 0 sensor piezoelétrico esta molhado ou a porca de

travamento nao esta presa

2. Seque e reajuste 0 sensor piezoelétrico

3. A tensdo da fonte de alimentagao externa é baixa ou

a pressao do pneu é insuficiente; adaptador

3. Regulagdo de pressdo, inflagdo de ar

4.0 chao de colocagao € irregular ou a maquina é insta-

vel

4. Cologue-o0 no chao nivelado, e bata o
parafuso de fundagao

18. 0 intervalo de mudanga do
valor de cada rotagao muda
por dezenas de gramas

1. A roda tem material estranho ou o desequilibrio da

roda € muito grande

1. Trogue a roda e tente novamente

2. 0 sensor piezoelétrico esta danificado

2. Verifique o sensor e o cabo de conexao

3. Atensdo da fonte de alimentacéo externa é baixa

3. Verifique a fonte de alimentagao do
reparo ou instale o regulador de tensao
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Capitulo VIII Diagrama do circuito elétrico
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Capitulo IX Vista explodida do produto

1 Chassi/fonte de alimentagao/régua:
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Name-

Nimeroda  po.ocificaiio e designaggo  0uan- rode  Nimeroda o iicacsoe designagio  0UM
Sata p ¢ gnag tidade dese-  Sata p ¢ gnag tidade
(]
101 PAE2021-101  Chassis 1 115 PAE2021-115 Forro do LOGO 1
102 PAE2021-102  Porta-ferramentas 2 116 PAE2021-116  Junta ABS (coluna reta) M6*15 3
103 PAE2021-103 Parafuso d_e cabeca c*i\lndrica 5 m PAE2021-117 Painel de a\umln_io instalz?do 1
sextavada interna M6*25 para placa de alimentagao
Parafuso de cabeca semicir-
104 PAE2021-104  Interruptor de energia 1 118 PAE2021-118  cular cruzada com arruela 2
M4*10
Parafuso de cabeca escarea- Transformador 220V duplo
105 PAE2021-105 da M52 4 19 PAE2021-119 1oV 10w 1
106 PAE2021-106  Ratulo da régua 372°8 1 120 PAE2021-120  Pegador de plastico 1
07 pAE2021-1gy  orafuso de cabega dilindrica 7] PAE2021-121  Porca M6 3
sextavada interna M10°20
108 PAE2021-108  Arruela lisa galvanizada 1 122 PAE2021-122  Quadro de aeronaves 2
109 PAE2021109  Mola de régua p12°22°500 1 123 PAE2021-123 Egm’z‘; de cabega escarea-
10 PAE2021-110  Régua 487MM 1 124 PAE2021-124  Placa de alimentagao (220V) 1
il PAE2021-M  Bucha deslizante de régua 1 125 PAE2021-125 l[\:/labo de alimentagao S03/1
i PAE2021-112 E;gj‘;”m de pegador da 1 126 PAE2021-126  Porca M8 1
13 PAE2021-113 Parafuso de cabo PG 1 21 PAE2021-127 Capacitor 10UF 450VAC 1
” PAE2021-114 Cabo de alimentacdo com 1 18 PAE2021-128 Resistor de freio de porcela- 1

plugue 3*0,75"3M

na SQBB 100W15R)
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2 Unidade de assembleia de transmissao ::
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SATA

Namero da
Sata

Especificacao e designagao

Parafuso de cabega semicir-

Quan-
tidade

Name-
ro de
dese-
(]

Namero da
Sata

Especificacao e designagao

Almofada de borracha da

Quan-
tidade

201 PAE2021-201  cular cruzada com arruela 4 216 PAE2021-216 1
M35 porca de fecho
202 PAE2021-202 mg‘g%’ﬂa lisa de ago verme- a1 PAE2021-217  Tigela de plastico 1
203 PAE2021-203 Sensor fotoelétrico de 64 1 8 PAE2021-218 Anel de pressao da porca de 1
engrenagens + cabo fecho
204 PAE2021-204  AImofadaexterna decrisan- 219 PAE2021-219  Porca de fecho 36 1
temo M3
Parafuso de cabeca semicir- Grampo de arame de aco
205 PAE2021-M18  cular cruzada comarruela 2 220 PAE2021-220 P ¢ 1
N (grande)
M4*10
206 PAE2021-206 Almofada externa de crisan- 5 1 PAE2021-221 Tampa grande (circulo gran- 1
temo M4 de) 36
Parafuso de cabega cilindrica (Grande] bloco de cone ¢36
201 PAE20ZI-I07 <. tavada interna MI0*20 2 222 PAEZ0Z1-AO1 ($100-132) !
208 PAE2021-208  Arruela elastica 10 2 23 PAE2OZ1-g23  Moladetampadoflangedo
eixo de transmissao ¢3smm
209 PAE2021-209  Arruela lisa 10°20°2 6 2 PAEOZI-24  Foréfusodetransmissaodo
eixo de ¢36 M10
210 PAE2021-210  Porca de reforgo MIO 5 A02 PAE20Z1-agp  Secundario) Bloco de cone
¢ 36 (d74-P109)
. (Médio) Bloco de cone ¢36
pall PAE2021-211 Junta de borboleta 10"2 6 A03 PAE2021-A03 (54-b79) 1
Almofada lisa para sensor de (Pequeno) Bloco de cone ¢36
212 PAE2021-212 pressdo 010°35°% 2 A04 PAE2021-A04 (pht-chB5) 1
23 PAE2021-213  Sensor piezoelétrico + cabo 1 A05 PAE2021-AQ5  D0c0 de chumbo auto-cali-
bravel de 100g
214 PAE2021-214  Parafuso Unico 1 A06 PAE2021-A06  Calibrador 1
215 PAE2021-215  Parafuso duplo 1
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3 Motor/Tampa superior:
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Sata-Nummer Name der Spezifikation

301 PAE2021-301 Obere Abdeckung AE2021 1
302 PAE2021-302 Kreuzschlitzschraube mit groBem flachem Kopf M4 * 15 * 12 Kopf * 15 dick 4
303 PAE2021-303 Computerplatine 1
304 PAE2021-304 Rotes Stahlpapierflachkissen 4 * 8 1 8
305 PAE2021-305 Tasten-Backplane 1
306 PAE2021-306 Kreuzschlitzsenkschraube M4 * 20 8
307 PAE2021-307 Mutter M4 16
308 PAE2021-308 Tastatur AE2021 1
309 PAE2021-309 Sechsstufiger Motor 220V / 50Hz 1
310 PAE2021-310 Gummischeibe §5,5 *30 * 35 8
Kl PAE2021-311 Verzinkte Unterlegscheibe f * 12 * 15 4
312 PAE2021-121 Mutter M6 1
313 PAE2021-313 Innensechskant-Zylinderkopfschraube M6 * 35 1
314 PAE2021-314 Einstellplatine des Triebwerks 1
315 PAE2021-315 Riemen 4-330) 1
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4 Capa protetora:

Descrigao: Conjunto de capa protetora é sempre pega opcional

181



@ SATA

:)U 1Tee Numero da Sata Especificagao e designagao Quantidade
desenho

400 PAE2021-400 Conjunto de capa protetora 1
401 PAE2021-401 Parafuso sextavado externo M1065 1
402 PAE2021-402 Cabo elétrico do microinterruptor 1
403 PAE2021-403 Pega soldada de grupos de chapas grandes 1
404 PAE2021-311 Arruela lisa 61215 4
405 PAE2021-405 Parafuso de cabega cilindirca sextavada interna M6*16 4
406 PAE2021-406 Arruela elastica 6 4
407 PAE2021-407 Parafuso de aperto da extremidade concava sextavada interna 58 1
408 PAE2021-408 Mola de tenséo de capa protetora 25 1
409 PAE2021-409 Pega soldada do conjunto do eixo de cobertura 1
410 PAE2021-410 Anel de bucha de cobertura do dispositivo de capa protetora 1
i PAE2021-411 Arruela lisa ¢512°0,8 1
412 PAE2021-412 Parafuso de cabega semicircular cruzada M5*6 1
43 PAE2021-413 Bucha de eixo de capa 2
[ PAE2021-414 Pega soldada do grupo de chapas pequenas 1
415 PAE2021-415 Microinterruptor Z-156Q22-B 1
416 PAE2021-121 Porca M6 2
417 PAE2021-405 Parafuso de cabecga cilindirca sextavada interna M6*16 2
8 PAE2021-418 Pega soldada do grupo de mecanismo de biela do dispositivo de capa protetora 1
419 PAE2021-419 Parafuso de cabega cilindirca sextavada interna M10*90 2
420 PAE2021-420 Luva conica de travamento do eixo do tubo do dispositivo da capa protetora 1
41 PAE2021-421 Capa protetora 1
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Tension nominal 220V / 50Hz
Didmetro del cubo 10" - 30"

Ancho del cubo 15"-20"

Precision de equilibrio +1g

Tiempo de equilibrio 7s (Ruedas de 20Kg)
Peso maximo de las ruedas 65Kg

Potencia del motor 250W

Ruido de trabajo 70db

Tamaro de la caja exterior 970°770*1150mm

Peso bruto 110 / 81Kg

Verifique el producto inmediatamente después de desembalarlo para asegurarse de que esté intacto. Si se encuentra la falta o el dafo de algin
componente,

por favor pongase en contacto con el Departamento de Servicio al Cliente de SATA Automotive Technology (Shanghai) Co,, Ltd por teléfono:
400-820-3885, 800-820-3885.

Registre el numero de serie del producto:

Nota: Si el producto no tiene nimero de serie, por favor anote la fecha de compra.
Guarde este manual de instrucciones en un lugar seguro:

1) Este manual de instrucciones cubre las advertencias de seguridad,operacion segura, mantenimiento y conservacion, tratamiento de
fallos comunes y otros contenidos. Por favor guérdelo en un lugar seguro.

2) Por favor escriba el nmero de serie (o la fecha de compra) de este producto en la portada de este manual de instrucciones, y guardelo
en un lugar seco y seguro para la referencia.

3) Por favor use el producto basandose en la comprension completa de los contenidos de este manual.
4) Este producto ha tenido el seguro de responsabilidad del producto.
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Capitulo | Precauciones de seguridad

- El'manejo inadecuado puede provocar lesiones personales y daios del equipo.
- Asegurese de leer atentamente y comprender todo el contenido del manual de instrucciones antes de usarlo.
- Asegurese de que los nifios y demas personal no autorizado estén lejos del area de trabajo.

- Asegurese de que el equipo esta conectado a la fuente de alimentacion correcta y la fuente de aire y que esté conectado a tierra de
manera confiable.

- Utilice este equipo en una superficie plana, nivelada, seca y de carga confiable.

- Evite el arranque accidental. AsegUrese de que el equipo esta apagado y que la fuente de aire eléctrica esté desconectada antes de
realizar el mantenimiento.

- Mantenga el dispositivo de proteccion y el dispositivo de seguridad en la posicion correcta y manténgalos funcionando correctamente.
- Mantenga el &rea de trabajo limpia y bien iluminada, las éreas con caos o areas oscuras pueden causar accidentes.

- Esta estrictamente prohibido sobrecargar el producto, de lo contrario, la responsabilidad por accidentes no esta cubierta por el seguro.
- Mantenga alejado de las fuentes de calor y de fuego. Las altas temperaturas pueden dafiar el producto y los componentes de sellado.

- Evite los entornos peligrosos. No use el equipo en un lugar himedo, o expéngalo a la lluvia.

- Esta estrictamente prohibido que cualiquier personal no entrenado utiliza este equipo, y no puede desmontarlo ni modificarlo
arbitrariamente.

- Asegurese de que las ruedas estan correctamente montadas y estan bloqueados en este equipo seleccionando la manera correcta
segun diferentes cubos.

- Revise cuidadosamente antes de cada uso. Si hay fugas de aceite, las piezas o accesorios sueltos o dafiados, no se pueden usar.

VEl equipo debe ser mantenido razonablemente por el personal profesional calificado de mantenimiento, en caso de necesitar reemplazar
el respuesto, use el original.

- Durante la operacion deben usar los zapatos de seguridad, gafas protectoras de seguridad y guantes de trabajo que cumplan con las
normas de seguridad nacionales pertinentes. Se recomienda utilizar los productos relacionados de SATA.

- Esta estrictamente prohibido utilizar este equipo después de beber y en caso de fatiga mental, falta de atencion, somnolencia debido a
las drogas y cualquier pérdida de conocimiento.

- Antes del equilibrio, se debe revisar las ruedas y las llantas para encontrar posibles defectos. No equilibre las ruedas y las llantas
defectuosos.

- Nunca exceda la capacidad de carga de la maquina de equilibrio. Las ruedas con sobrepeso pueden dafar la maquina permanentemente;
no se puede equilibrar las ruedas mayores que el tamario de disefio de la maquina.

Advertencia

Las atenciones, adevertencias, instrucciones y otras informaciones contenidas en este manual no cubran todas las
condiciones posibles. Los operadores deben comprender que la manipulacion prudente diario y la dominacion de A
conocimientos profesionales son necesario para la operacion de este producto.
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11 Definicion del nivel de riesgo

El nivel de riesgo utilizado en este manual es coincidente con las siguientes definiciones y signos. Peligro: peligro directo, que puede
provocar lesiones personales graves o la muerte.

DANGER

Advertencia: Comportamiento peligroso o inseguro que puede Atencion: Practicas peligrosas o inseguras que pueden provocar
provocar lesiones personales graves o la muerte. lesiones personales leves o la pérdida de productos o bienes.

A\ CAUTION

Ten cuidado: jmanténgase alertalYa que implica su seguridad o la seguridad de otros

1.2 Etiquetas y placas de identificacion

| - @ 5 ATA Economic Wheel Balancer o
(] EFRRRHTHH
LR a2 M. HENETER L ) Py T Py
MRERT SRR, o | o o —
E_ﬁ!lﬂiliﬂmtﬁiﬁ ke ) ) 518
ISR R TR R S AR | | | "|| H”"I || EEAENE G ARAT
' : 6l97221811971509 GABEXEE/:EE.TE:"WMW
Etiqueta de advertencia antes de encender Placa de identificacion del equipo
¥
[
Etiqueta de las especificaciones de la fuente de Etiqueta giratoria de los componentes de
alimentacion transmision

Etiqueta de descarga eléctrica Etiqueta de puesta a tierra de la
fuente de alimentacion
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1.3 Ubicacion de la etiqueta y la placa de identificacion

Nota: Por favor compruebe y confirme si cada etiqueta y placa de identificacion estan claras y completas, y si sus posiciones
correspondientes son correctas segun el diagrama anterior. En caso de cualquier falta o posicion incorrecta, por favor péngase en
contacto con el distribuidor local.

14 Equipo de seguridad estandar
Es posible parar la rotacion del eje principal y las ruedas en caso de emergencia.
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Capitulo Il Instrucciones de montaje

El montaje de la maquina de equilibrio debe ser realizado por una persona profesional.El uso seguro y efectivo depende del correcto
montaje. Si tiene algun problema,por favor péngase en contacto con el distribuidor autorizado por SATA.

21 Tamano y espacio de uso del equipo
- La maquina de equilibrio se debe colocar en el piso plano resistente y fijarse con pernos.

- El lugar donde se monta la maquina de equilibrio debe mantenerse alejado de la humedad y debe tener una fuente de alimentacion
cerca.

- Asegurese de que haya suficiente espacio detras de la posicion seleccionada para que la cubierta protectora funcione correctamente.

- Se debe mantener por lo menos un espacio de 500mm a la derecha y al frente de la maquina de equilibrio, para desmontar y montar las
ruedas y revisar el trabajo.

] 1516

992
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2.2 Reglas de seguridad
- Este equipo debe ser operado por el personal profesional o capacitado.

- La Empresa no es responsable del cambio del equipo (especialmente la parte
eléctrica) sin permiso.

- Cualquier manipulacion de las partes eléctricas solo puede ser realizada por
el profesional.

2.3 Transporte / Desembalaje ‘ ; :
- Con respecto al transporte de las carretillas elevadoras,la posicion de

movimiento se muestra como en la figura derecha.
- Desembale el paquete y compruebe si el equipo esté danado.
- Mantenga los materiales de embalaje alejados de los nifios para evitar

peligros.
Nota
La superficie del equipo esta recubierta con una capa de aceite antioxidante especial, que es facil de acumular polvos
y se debe limpiarla si es necesario. a
24 Diagrama del producto e,

1. Conjunto del cuerpo de la caja
2. Regla manual

3. Cubierta superior (cubierta de
plomo)

4. Panel de visualizacion de botones
5. Cubierta protectora (opcional)

6. Componente del eje de
transmision

7. Media tuerca
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2.5 Accesorio estandar

—

| | g A —

Alicates de equilibrio Plomo autocalibrante (100g) de 35 Toneladas Llave Allen de 5mm  Llave
Allen de 8mm

Calibre 100-132mm 74-109mm 54-79mm

% e —

44-65mm Media tuerca Tornillo del eje principal Husillo
Junta de caucho de la media Anillo de presion de la media Recipiente de plastico
tuerca tuerca
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2.6 Para el montaje del tornillo

Limpie el orificio central del eje principal y la pieza de conexion
con alcohol o aire comprimido antes del montaje.Fije el husillo al
eje de equilibrio con una llave y un tornillo, como se muestra en la
figura.

2.7 Montaje de la cubierta protectora

Instrucciones de montaje para la cubierta protectora 1. Ajuste un extremo del mecanismo de biela del dispositivo de la cubierta protectora
para que guede perpendicular al cuerpo de la caja, y el otro extremo se encuentra en un angulo de 60 ° . Apriete firmemente los tornillos
para evitar que se aflojen. 2. Extraiga la cubierta protectora y ajustela a 460mm al tornillo, bloguee el tornillo con fuerza, para evitar el
aflojamiento. 3. EI montaje completa el estado abierto.

(@)

2.8 Conexion de la fuente de alimentacion

- Antes de energizar, verifique que la tension de la red sea coincidente al valor de tensién marcada en la etiqueta del dispositivo.
- El'equipo esta conectado al sistema eléctrico, que esta equipado con un dispositivo de seguro de las lineas.

- La toma de conexion del cable de la fuente de alimentacion debe tener un cable a tierra confiable

- Debe tener buena carcasa para proporcionar proteccion puesta a tierra.

- En la fuente de alimentacion principal se monta el punto de apertura del control automatico de fugas eléctricas en la fuente de
alimentacion principal. Se recomienda configurar un regulador de tension en las areas donde la tension de alimentacion es inestable.

2.9 Prueba de toda la maquina

- Presione la cubierta protectora y presione el boton STARTLa direccion de rotacion del componente de transmision de la maquina de
equilibrio debe ser igual que la indicada en la etiqueta (en el sentido horario).Nota: Después de la primera prueba de rotacion de ciclo
corto, los datos mostrados en el panel se ignoran.

- En un ciclo de rotacion, presione / levante la cubierta protectora para verificar si el sistema de interblogueo funciona correctamente
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Capitulo Ill Descripcion general de la maquina de equilibrio

31 Principio de trabajo

Bajo la premisa de comprobar el estado normal de cada unidad del equipo, el microprocesador central da informacion normal y el usuario
puede realizar la operacion de equilibrio.

Durante la operacion de equilibrio, el microprocesador controla el funcionamiento del eje principal de la maquina de equilibrio dinamica por la
interfaz de accionamiento. La sefal de desequilibrio detectada por el sensor de equilibrio se transmite al puerto del microprocesador a través del
convertidor A / D. El procesador realiza el andlisis general para la sefal de desequilibrio y la sefal de angulo del eje principal y calcula el valor de
desequilibrio y se muestra en la unidad LED.EI didlogo con la méaquina humana es posible a través del teclado y la unidad LED.

| Unidad de pantalla LED | Unidad de conversion A / D de
= la senal del sensor de equilibrio Sensor de equilibrio

| Microprocesador central h: Control de
) Neumético
* deteccion del
h 4

angulo

Unidad de entrada del teclado
4+ Interfaz de accionamiento —
Eje principal

de rotacion del eje
principal

Unidad de la fuente de
alimentacion accionamiento

3.2 Descripcion de los parametros

Esta serie de la maquina de equilibrio puede equilibrar las ruedas normales y las ruedas para los vehiculos especiales (las abrazaderas se
compran por separado).

- Cuando la regla manual se retira y se mantiene en el borde de la rueda, lea el valor de la distancia correspondiente en la regla (se
denomina la medicion de desviacion A en esta descripcion), revise el diametro de la rueda en la identificacion de la rueda o mida el
diametro de la rueda con un calibrador.Introduzca manualmente los valores medidos en la computadora. Esta medicion de distancia
(desplazamiento) dice a la computadora la posicion del plano dentro de la rueda equilibrada dinamicamente. El valor medido del diametro
dice a la computadora a qué distancia del centro del cubo se aplicara el peso.

- Cuando el ancho de la rueda se ingresa en la computadora, se agrega automaticamente a la medicion de desviacion para determinar el
plano exterior de la rueda.El ancho de la rueda se ingresa manualmente por el operador como W para la medicion.

- Cuando la rueda gira, la maquina de equilibrio detecta cualquier desequilibrio presente.La computadora calcula y corrija el peso
requerido y la posicion aplicada para el desequilibrio El peso requerido para corregir el desequilibrio se muestra en el panel de control.
La luz de posicion ayuda al operador a corregir el posicionamiento del lugar aplicada del peso requerido. La visualizacion del peso y la luz
de posicion indican el peso y la posicion corregidos de los planos interno y externo de la rueda respectivamente.
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Capitulo IV Método de operacion

41 Interfaz de operacion

N ./II\ =
" ST
pie Pt
L
% 13 2 15

1. Tecla de entrada de la distancia
2. Tecla de entrada del ancho

3. Tecla de entrada del diametro
4 Tecla de parada de emergencia
5. Tecla de arranque

6. Valor de desequilibrio real visualizado
(cuando es menos de 5 gramos)

7. Tecla de repeticion del célculo

8. Tecla de conmutacion entre el modo
dindmico y el modo estético

9. Tecla de funcion para la seleccion del modo
de equilibrio

10. Optimizacion de la seleccion
11. Visualizacion del modo de equilibrio

12. Visualizacion de la posicion de desequilibrio
al lado exterior

13. Visualizacion de la posicion de desequilibrio
al lado interior

14. Valor de desequilibrio al lado interior
visualizado

15. Valor de desequilibrio al lado exterior
visualizado

m-.~|u| t'.

Funcion de las teclas compuestas principales:

- Presione  [C] + [F] al mismo tiempo, cuando la luz deja de parpadear presione de
nuevo [START] para la auto-calibracion

- En el estado del valor de equilibrio visualizado, presione  [F] + [A-] para realizar la
conversion entre el gramo de desequilibrio y las onzas.

- Al presionar la tecla [b],se realiza la conversion entre milimetros y pulgadas del ancho
delallanta [F] + [W+] o[w-]

- Al presionar la tecla [d] , se realiza la conversion entre milimetros y pulgadas del
diametro de lallanta [F] + [D+] o[D-] o la optimizacion de desequilibrio de [OPT]

- [FI+[STOP] presionar la cubierta protectora, es decir, se realiza la conversion entre la
activacion y la cancelacion de la funcion del arranque

Nota:

1. Con respecto a presionar la cubierta protectora, es decir, la funcion de arranque
puede mantenerse después del apagado;

2. La funcion de seleccionar la pulgada como la unidad del ancho de la llanta y el
diametro de la llanta no se puede retener después del apagado.

Nota

Solo se puede presionar el botdn con mano, no con los alicates de equilibrio u otros objetos afilados.
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4.2 Montaje de las ruedas
Preparacion antes del montaje:

- Revise y elimine el polvo, el lodo y la arena de las ruedas, y compruebe si la banda de rodadura esta cubierta con metal, piedras y otros
objetos extranos;

- Compruebe si la presion de aire de los neumaticos cumple con el valor especificado,

- Compruebe si hay deformacion en la superficie de posicion de la llanta y el orificio de montaje;
- Compruebe si hay objetos extrafos en el neumatico y retire el contrapeso presente en el cubo.
Forma de montaje:

Existen tres tipos de montaje de las ruedas: posicionamiento positivo, posicionamiento inverso y bridas adicionales para los neumaticos
grandes y medianos, se puede seleccionar diferente forma segun la situacion real.
1) Posicionamiento positivo

El posicionamiento positivo es una forma de posicionamiento
comun, y la operacion es simple y rapida. Se aplica principalmente
a los anillos de acero ordinarios y los anillos de hierro. Este
posicionamiento es adecuado para el caso en que la deformacion
de la rueda es pequena.La secuencia de montaje es como sigue:

Eje —® Ruedas(lacarade  —® Cono —®Media
principal  montaje de la llanta hacia tuerca
el interior)

2) Posicionamiento inverso

Cuando la deformacion del lado exterior de la rueda es grande,
se aplica el posicionamiento inverso para garantizar un
posicionamiento preciso del orificio interior del anillo de acero
y el eje principal. Aplicable al cubo de aleacion de aluminio,
especialmente cuando se mide el anillo grueso de aleacion de

aluminio tiene alta precision. La secuencia de montaje es como

sigue:

Eje. —®Cono —® Rueda—® Recipiente de —®Media
principal  adecuado plastico tuerca

3) Posicionamiento de la brida grande (opcional)
Este posicionamiento es adecuado para el montaje de las ruedas grandes. La secuencia de montaje es como sigue:

Eje principal —® Brida grande (fijada en el eje principal] —® Rueda —® Cono grande —® Tuerca rapida

Nota

La eleccion del cono debe ser compatible con el orificio central de la llanta, y se debe prestar atencion a su direccion,
de lo contrario, causara una inexactitud en la medicion. a
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4.3 Operacion de equilibrio

Encienda el interruptor de la fuente de alimentacion,monte las ruedas por equilibrar e ingrese los datos de la llanta. Cubra la cubierta
protectora y presione la tecla [START]. Los neumaticos comienzan a girar. Después de detenerse, la pantalla muestra el valor desequilibrado,
que es el contrapeso que debe agregarse al lado interior y exterior. Se selecciona el contrapeso segun el valor desequilibrado.Primero

gire lentamente los neumaticos con la mano, hasta que las luces indicadoras de desequilibrio al lado interior iluminan, en este momento

la posicion del punto mas superior (12 en punto) al lado interior de la llanta es la posicion de desequilibrio. En esta posicion se agrega el
contrapeso, y después se realiza la operacion anterior, y se agrega el contrapeso correspondiente al lado exterior de la llantaVuelva a
iniciar la prueba hasta que se muestre el equilibrio de los neumaticos [0] [0]. En la operacion real, a veces es imposible mostrar [0] Hay
diferencia de £ 1a 2 gramos, que es normal y aceptable.

Nota: generalmente se muestra el valor de equilibrio de los neuméaticos cada 5 gramos y no se muestra el valor de desequilibrio inferior a 5
gramos. Después de terminar el giro de cada operacian de equilibrio, presione la tecla [FINE] para mostrar el valor de desequilibrio real.

Valor de desequilibrio al lado interior Valor de desequilibrio al lado exterior

< Posicion al lado }
interior

< Posicion al lado }
interior

44 Forme de equilibrio

Si son neumaticos de la clase especial de equilibrio y no se puede agregar el contrapeso en ambos lados de la llanta de la manera normal,
se debe elegir una forma de equilibrio diferente. Presione [ALU] para seleccionar las formas de equilibrio dinamico, y presione [F] para
seleccionar la forma de equilibrio dindmico o estatico. Presione la posicion donde se agrega el contrapeso y seleccione la forma segun la
luz indicadora de la forma de equilibrio.

1)Normal

como se muestra en la figura, se sujeta el contrapeso a los lados
de la llanta, para las llantas de acero o de aleacion de aluminio.
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2) Estado estatico
se equilibra los neumaticos o las llantas de la motocicleta, no

se puede agregar el contrapeso en ambos lados, se pega el -
contrapeso en la posicion como se muestra en la figura | 1‘

3) ALUT
En la posicion como se muestra en la figura, pegue el contrapeso

en ambos bordes de las llantas f;j Fn'\
I E
g

B
4) ALU2
En la posicion como se muestra en la figura, pegue el contrapeso p— i
al lado interior de las llantas - —-

! _1—9\ ,ﬂ_—l.- E
m -\'l._' d ':"'
=\
\_\\",

5) ALU3

En la posicion como se muestra en la figura, se sujeta el -

contrapeso al lado interior de las llantas y se pega el contrapeso %E_ —
gl ] e
% -
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6) Introduccion de la funcion OPT

Esta funcion se puede utilizar para reducir el peso del contrapeso que se pega cuando el valor de desequilibrio estético de los neumaticos
supera los 30 gramos.Los pasos son como sigue :

1) Presione la tecla [OPT] y la pantalla muestra [OPT] [ ].
2) Presione [START], el eje principal gira y se muestra [I] [180] después de detenerse.

3) Marque las llantas y los neumaticos de caucho, luego use el cambiador de neumaticos para girar las llantas y los neumaticos de caucho
180 ° y vuelva a montarlos e inflelos. Luego montelos en la misma posicion de la maquina de equilibrio.

4) Presione [START], el eje principal gira, y se muestra [45] [80 — ] después de detenerse. (Esto significa el porcentaje de reduccion de la
cantidad de desequilibrio estéatico si se vuelve a montar los neumaticos.)es decir, si se pega 45x (1-0,80) = 9 gramos,se puede equilibrar
los neumaticos. )

5) Gire los neumaticos con la mano hasta que la ventana de visualizacion de la posicion muestre como la figura P-tyre, y marque "P-tyre” a
las 12 en punto.

6) Gire los neumaticos con la mano hasta que la ventana de visualizacion de la posicion muestre como la figura P-rim, y marque "P-rim" a
las 12 en punto.

7) Desmonte las llantas de la maquina de equilibrio y vuelva a montar los neumaticos con el cambiador de neumaticos para que la marca
P-tyre en la llanta coincida con la marca P-rim en la llanta de caucho y luego se infle.

8) Ahora para equilibrar el neumatico solo necesitamos un contrapeso de 9g.

P-tyre P-rim
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Capitulo V Procedimiento de autocalibracion del sistema

Nota
Después del montaje inicial, el mantenimiento y la reparacion del eje de transmision y las ceramicas piezoeléctricas E

o el reemplazo del tablero de circuitos, se debe ejecutar el procedimiento de autocalibracion para garantizar la
precision de la medicion de la maquina de equilibrio.

51 Monte un neumatico adecuado e ingrese los parametros mecanicos correctos (distancia, diametro del neumatico, ancho del
neumatico)

5.2 Ingrese al procedimiento de calibracion del sistema de F
acuerdo con la forma de operacion original (por ejemplo
presionar la tecla F+C), el sistema muestra [CAL] [CAL]

5.3 Presione la tecla [STAERT] para arrancar el motor por primera
vez.

54 Después de que los neumaticos dejan de girar, gire los
neumaticos con la mano lentamente hasta que se enciendan
todas las luces indicadoras de desequilibrio.

5.5 En este momento coloque 100 gramos de plomo a las 12 en
punto al lado exterior del neumatico, luego presione [START] para
volver a arrancar el motor.
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5.6 Después de que los neumaticos dejan de girar, gire los
neumaticos con la mano lentamente hasta que se enciendan
todas las luces indicadoras de desequilibrio.

5.7 En este momento coloque 100 gramos de plomo a las 12 en
punto al lado interior del neumatico, luego presione [START] para
arrancar el motor por tercera vez.

5.8 Nota: La posicion a 12 en punto del plomo debe ser precisa.
Afecta demasiado la correccion de la posicion de desequilibrio.
Después de que los neumaticos dejan de girar, si se muestra [CAL]
[End] , indica que la calibracion termina. Si se produce [Err] [- * -],
significa la calibracion
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Capitulo VI Mantenimiento de rutina

6. Desconecte la fuente de alimentacion antes de realizar el mantenimiento
6.2 Ajuste de la tension de la correa

desmonte la mascara, afloje los tornillos del motor, mueva el motor hasta que la tension de la correa sea adecuada y presione la correa
hacia abajo, aproximadamente 4 mm mas abajo; apriete los tornillos del motor y cubra la cubierta.

6.3 Reemplazo del fusible

dos fusibles de repuesto estan en la placa de fuente de alimentacion y se pueden tomar del portafusibles para realizar el reemplazo si
estd danado.

64 Inestabilidad de visualizacion del equilibrio

Después de volver a montar los neumaticos equilibrados, se visualiza el desequilibrio. Esto no es el error de visualizacion de la maquina,
generalmente es debido al re-montaje de la llanta. Las dos caras de montaje de las llantas y el cono no tiene el diferente eje, o el orificio
de la llanta se deforma, y tiene gran espacio con el disco de conicidad; el aflojamiento de la contratuerca rapida causaran gran error.
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Capitulo VIl Métodos comunes de solucion de los fallos

Fallos Causas de fallo

1. Compruebe si el motor esta himedo o tiene fugas
eléctricas

Soluciones

1. Séquelo o reemplacelo

2. Compruebe si el transformador de la placa de la

1. Encienda el interruptor de  fygnte de alimentacion tiene fugas eléctricas

2. Reemplacelo

la fuente de alimentacion - - - -
3. Compruebe si la resistencia del freno tiene fugas

eléctricas

3. Reemplacelo

4 Compruebe si hay alglin cable a tierra del cuerpo de la caja

4. Conecte bien el cable a tierra

1. Compruebe si el circuito externo tiene energia

1. Mede con un multimetro

2. Compruebe si el interruptor de la fuente de
alimentacion estd danado

2. Reemplacelo

3. Compruebe si el seguro en la placa de la fuente de
alimentacion esta suelto o quemado.

3. Fijelo o reemplacelo

4. El cable de la fuente de alimentacion del tablero de la

2. No visualiza después de computadora esté4 desconectado

encender la maquina

4. Conecte bien el cable de conexion

2. Compruebe si la placa de la fuente de alimentacion
estd danada

5. Reemplacelo

6. Compruebe si el tablero de la computadora estéa danado

6. Reemplacelo

9. Compruebe si el cable entre el tablero de la
computadora principal y el tablero de la pantalla esta
bien conectada.

9. Vuelva a conectar bien el cable de
conexion

1. Compruebe si la placa de la fuente de alimentacion
estd dafada

1. Reemplacelo

2. Compruebe si el tablero de la computadora esté danado

2. Reemplacelo

3. Se visualiza normal después 3 compruebe si el motor esta dafiado

3. Reemplacelo

de encender la maquina, el

motor no gira al presionar el 3. Compruebe si la capacidad del motor esta danada

4 Reemplacelo

boton de arranque. 5. Compruebe si el teclado est4 danado

5. Reemplacelo

6. Compruebe si el cable del motor en la placa de fuente
de alimentacion o los cables internos en la caja de
conexiones del mator estan sueltos

6. Fijelos

1. Compruebe si el tablero de la computadora esta danado

1. Reemplacelo

4 El motor siempre gira

. 2.Compruebe sila placa de la fuente de alimentacion esté danada
después de encender la

2. Reemplacelo

maquina 3. Compruebe si el teclado esta danado y si la posicion

del panel fotoeléctrico se ha movido

3. Reemplace / ajuste la posicion del panel
fotoeléctrico

1. Compruebe si la placa de la fuente de alimentacion

5. No frena después de esta danada

1. Reemplacelo

encender la maquina y

2. Compruebe si el tablero de la computadora esta danado
arrancar

2. Reemplacelo

3. Compruebe si la resistencia de freno esta danada

3. Reemplacelo

1. Compruebe si la placa de la fuente de alimentacion
estd danada

1. Reemplacelo

6. Aparece ERRT después

de encender la maquina y 2. Compruebe si el tablero de la computadora estéa danado

2. Reemplacelo

arrancar - -
3. Compruebe si el cable de conexion del sensor de

posicion esta suelto o si el sensor de posicion esta dafado.

3. Vuelva a soldarlo o reemplacelo
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Fallos Causas de fallo

1. Compruebe si el tablero de la computadora esta
danado

Soluciones

1. Reemplacelo

2. No estan montadas las ruedas

2. Monte las ruedas y vuelva a intentar

3. Solo esta montada una llanta, y no esta montado
ningun neumatico

3. Monte los neumaticos

4. El adaptador del eje principal no esta montado
firmemente

4, Vuelva a apretar los tornillos

7.Se muestra ERR2 - -
5. Las ruedas estan montadas incorrectamente, no

estan blogueadas firmemente

5. Elija el cono apropiado y méntelo
correctamente

6. La correa esta demasiado floja o demasiado apretada

6. Vuelva a ajustarla

7. El tornillo desliza, y las ruedas no estan montadas
apretadamente

7.Reemplace y vuelva a montar las ruedas

8. La media tuerca desliza, y las ruedas no estan
montadas apretadamente

8. Reemplace y vuelva a montar las ruedas

1. Compruebe si el tablero de la computadora esta
danado

1. Reemplacelo

8. Se muestra ERR3
2. La cantidad de desequilibrio de las ruedas es

demasiado grande y esta mas alla del rango de calculo

2. Reemplace las ruedas e intente de nuevo
0 vuelva a realizar la auto-calibracion

1. Compruebe si el tablero de la computadora esta dafado

1. Reemplacelo

2. Sigira en sentido antihorario, indica que el cable de
9. Se muestra ERR4 fase esté conectado incorrectamente

2. Ajuste la fase

3. Sigira en sentido horario indica que hay problema
con el sensor fotoeléctrico

3. Vuelva a ajustar la posicion o
reemplacelo

1. Compruebe si el tablero de la computadora esta
danado

1. Reemplacelo

10.Se muestra ERRS 2. La cubierta protectora de las ruedas no se baja

2. Baje la cubierta protectora

3. Compruebe si el interruptor de limite esta dafnado.

3. Reemplacelo

1. Comprugbe si el tablero de la computadora esta dafado

1. Reemplacelo

11. Se muestra ERR7
2. Pérdida de los datos de la memoria

2. Ingrese los parametros para realizar la
auto-calibracion

1. Compruebe si el tablero de la computadora esta dafiado

1. Reemplacelo

2. Compruebe si la placa de la fuente de alimentacion
estd danada

2. Reemplacelo

12. Se muestra ERR8 3. No cologue un plomo de 100 g al realizar la auto-
calibracion

3. Agregue un plomo de 100g

4 El cable del sensor piezoeléctrico esta roto

4. Conecte bien el cable de conexion

5. El sensor piezoeléctrico esta dafiado

5. Reemplacelo

1. El'tornillo del potenciémetro de regla de ancho
13. Se muestra ERR78 esta suelto, después de tirar a y d, los datos estan
confundidos

1. Reajuste el potencidmetro, apriete el
tornillo y realice la autocalibracion de la
regla.

1. El cable del sensor piezoeléctrico esta roto o esta mal

14. Solo se muestra 00-00, sin contactado

1. Vuelva a conectarlo bien

visualizacion de los valores 2. Pérdida de los datos de la memoria

2.Vuelva a corregir el valor de la memoria

3. Compruebe si el tablero de la computadora esta dafado.

3. Reemplacelo
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Fallos Causas de fallo

1. Es posible que la propia rueda tenga gran error
15. Desviacion del valor

Soluciones

1. Encuentre una rueda estandar, es mejor
que tenga buen equilibrio

después de la autocalibracion ) .
2. Tres pardmetros de memoria son confusos

2. Se realiza la autocalibracion después de
corregir los parametros de memoria

1. Las ruedas no son estandar o tienen objetos extranos.
16. El valor 100g no se

1. Cambie por las ruedas de equilibrio
estandar para intentar

muestra con precision y la
posicién no se encuentra
abajo.

2. La autocalibracion del sistema de 100g no esté bien
ajustada

2. Autocalibracion del sistema de 100g

3. La visualizacion del valor es inestable

1. Reemplace las ruedas

1. Las ruedas no son estandar o hay objeto extrafo o
la superficie de montaje del centro de la llanta esta
deformada

1. Reemplace las ruedas

. 2. El sensor piezoeléctrico esta mojado o la contratuerca
17.En cada giro, el rango de no esta sujetada apretadamente

2. Séquelo o vuelva a ajustar el sensor
piezoeléctrico

cambio del valor de la rueda » - »
supera 5g 3. La tension de la fuente de alimentacion externa es

baja o la presion de los neumaticos es insuficiente;
Adaptador

3. Estabilizacion de la presion, inflacion

4. El suelo es desigual o la maquina es inestable

4. Coléquela en el suelo nivelado, configure
los tornillos a tierra

1. Las ruedas tienen materias extrafas o la cantidad de
desequilibrio de la rueda es demasiado grande

1. Reemplace las ruedas y vuelva a intentar

18. En cada giro el rango de

. 2. El sensor piezoeléctrico esta danado
cambio del valor es de unas

2. Compruebe el sensor y el cable de
conexion

decenas de gramos
3. La tension de la fuente de alimentacion externa es
baja

3. Compruebe y repare la fuente de
alimentacion o monte el regulador de
tension
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Capitulo VIII Diagrama del circuito eléctrico
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Capitulo IX Vista detallada del producto

1Caja de maguina / fuente de alimentacion / regla:
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Cadigo SATA

EEED

) (1 W &)

Especificaciones y nombre

Cadigo SATA

Especificaciones y nombre

Placa de revestimiento con

101 PAE2021-101 Caja de la maquina 1 115 PAE2021-115 L0GO 1
102 PAE2021-102  Mango de la herramienta 2 16 P20z Junta de ABS [columna de 3
conduccion recta)M6*15
Perno de cabeza cilindrica Placa de aluminio para
103 PAE2021-103 S W 2 1 PAE2021-117  montaje de la placa de 1
hexagonal interior M6*25 ) »
fuente de alimentacion
104 PAE2021-104 mlterrupto‘r' de la fuente de 1 18 PAE2021-118 Torn!\lp con apoyo de ca})eza 5
alimentacion semicircular Phillips M4*10
Tornillo de estrella de cabeza Transformador 220V doble
105 PAE2021-105 avellanada M512 4 19 PAE2021-119 10V 10W 1
106 PAE2021-106  Etiqueta de la regla372"8 1 120 PAE2021-120  Tirador de plastico 1
07 pAE201-ig7  Tormo de cabezacilindrica 2 PAE2021-121  Tuerca M6 3
hexagonal interior M10720
108 PAE2021-108  Arandela plana galvanizada 1 122 PAE2021-122  Soporte de avion 2
Resorte de la regla Tornillo de estrella de cabeza
109 PAE2021-109 b12°22°500 1 123 PAE2021-123 avellanada M4*25 2
10 PAE2021-110  Regla 487TMM 1 124 PAE2021-14  "1aca de fuente de 1
alimentacion (220V)
Camisa de la barra deslizante Cable de conexion de la
m PAE2021-1M de Ia reqla 1 125 PAE2021-125  fuente de alimentacion 1
9 5°0.3/1M
m PAE2021-112 E;g’]gunm del mango de fa 1 126 PAE2021-126  Tuerca M8 1
13 PAE2021-113  Tornillo del cable PG11 1 21 PAE2021-127  Capacitancia 10UF 450VAC 1
Cable de [a fuente Resistencia de freno de
M4 PAE2021-114  de alimentacion con 1 128 PAE2021-128 1

enchufe3*0,75"3M

ceramica SQBB 100W15R)
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2 Dispositivo del componente de transmision:
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Cadigo SATA
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Especificaciones y nombre

Tornillo con apoyo de cabeza

Cadigo SATA

Especificaciones y nombre

Junta de caucho de la media

a PAE2021-201 semicircular Phillips M3*6 216 PAE2021-216 tuerca
202 PAE2021-202  Mimehadilla plana de papel a1 PAE2021-217  Recipiente de plastico
de acero rojo 3'8"
203 PAE2021-203 Sensor f_otoelectrico de 64 8 PAE2021-218 Anillo de presion de la media
engranajes + cable tuerca
204 pAE2021-204  AImohadilla de crisantemo 219 PAE2021-219  Media tuerca 36
externo M3
205 PAE2021-118 Tom!\lp con apqu de ca’beza 220 PAE2021-220 Muelle de abrazadera del
semicircular Phillips M4*10 alambre de acero (grande)
Almohadilla de crisantemo Placa cubierta grande (placa
206 PAE2021-206 externo M4 22 PAE2021-221 de arandela grande) 36
Perno de cabeza cilindrica Bloque conico (grande)
207 PAE2021-107 hexaganal nterior MI0"20 222 PAE2021-A01 H3HI00-p132)
Muelle de la cubierta de la
208 PAE2021-208  Arandela elastica 10 223 PAE2021-223  brida del eje de transmision
G36mm
. Perno de transmision del eje
209 PAE2021-209  Arandela plana 107202 224 PAE2021-224 de 36 MI0
Bloque conico (secundario)
210 PAE2021-210  Tuerca de refuerzo M10 A02 PAE2021-A02 ®36(T4-109)
Almohadilla en forma de Bloque conico (medio)
pall PAE2021-211 mariposa 10°2 A03 PAE2021-A03 )
Almohadilla plana del sensor Bloque conico (pequefio)
212 PAE2021-212 de presiond10'35% A4 PAE2021-A04 ®36(cpt-b5)
23 PAE2021-213  Sensor piezoeléctrico + cable A05 PAE2021-A05 f[;grg”“ de autocalibracion de
214 PAE2021-214  Husillo de cabeza Unica A6 PAE2021-A06  Calibre
215 PAE2021-215  Husillo de doble cabeza
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3 Motor / placa cubierta superior:
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Cadigo SATA Especificaciones y nombre
301 PAE2021-301 Placa cubierta superior AE2021 1
302 PAE2021-302 Tornillo de cabeza plana grande en cruz M4 * 15 * 12 cabeza * 1,5 de espesor 4
303 PAE2021-303 Placa de la computadora 1
304 PAE2021-304 Almohadilla plana de papel de acero rojo4*8*1 8
305 PAE2021-305 Teclado trasero 1
306 PAE2021-306 Tornillo de estrella de cabeza avellanada M4"20 8
307 PAE2021-307 TuercaMé 16
308 PAE2021-308 Teclado AE2021 1
309 PAE2021-309 Motor de seis polos 220V/50HZ 1
310 PAE2021-310 Arandela de goma ¢5.5730"3.5 8
Kl PAE2021-311 Arandela plana galvanizada f*12"1.5 4
312 PAE2021-121 TuercaM6 1
313 PAE2021-313 Perno de cabeza cilindrica hexagonal interior M6*35 1
34 PAE2021-314 Placa de ajuste del dispositivo de impulsion 1
315 PAE2021-315 Correa 4-330) 1
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4 Cubierta protectora:

Nota: EI conjunto de la cubierta protectora es pieza opcional
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Cadigo SATA

Especificaciones y nombre

400 PAE2021-400 Conjunto de la cubierta protectora 1
401 PAE2021-401 Perno hexagonal exterior M10"65 1
402 PAE2021-402 Cable del micro interruptor 1
403 PAE2021-403 Piezas soldadas de la placa grande de la cubierta 1
404 PAE2021-311 Arandela plana 61215 4
405 PAE2021-405 Perno de cabeza cilindrica hexagonal interior M6*16 4
406 PAE2021-406 Arandela elastica 6 4
407 PAE2021-407 Tornillo de cabeza hexagonal con punta de copa5*8 1
408 PAE2021-408 Resorte de traccion de la cubierta protectora 25 1
409 PAE2021-409 Piezas soldadas del eje de la cubierta 1
40 PAE2021-410 /;rrw[ij\tlgccizrlg camisa del eje de la cubierta protectora del dispositivo de cubierta 1
i PAE2021-411 Arandela plana ¢»5*120,8 1
412 PAE2021-412 Tornillo de cabeza semicirculo philips M5*6 1
43 PAE2021-413 Casquillo del eje de la cubierta 2
44 PAE2021-414 Piezas soldadas de la placa pequena de la cubierta 1
415 PAE2021-415 Micro interruptor Z-156Q22-B 1
416 PAE2021-121 Tuerca M6 2
417 PAE2021-405 Perno de cabeza cilindrica hexagonal interior M6*16 2
8 PAE2021-418 Piezas soldadas del mecanismo de biela del dispositivo de cubierta protectora 1
419 PAE2021-419 Perno de cabeza cilindrica hexagonal interior M1090 2
40 PAE2021-420 Ef{;:éscatocrr;nica de bloqueo del eje de tubo del dispositivo de la cubierta 1
41 PAE2021-421 Cubierta protectora 1
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